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IHI-SEMESTR

Mavzu nomi

Kirish.«Yong’in-portlash xavfsizligi asoslari» faniga kirish.

2. | Yong‘inlar to‘g‘risida umumiy ma’lumotlar. Yong‘in xavfsizligini
ta’minlashning huquqiy - meyoriy asoslari.

3 | Yong‘in xavfsizligini ta’minlash sohasida davlat siyosati.

4 | Yong‘in xavfsizligini ta’minlash qoidalarini ishlab chiqish, standart
loyihalari, texnik shartlar va boshqa meyor-amaliyot hujjatlarini ko‘rib
chiqish tartibi.

5 | Fuqarolar o‘zini o’zi boshqarish organlarining yong’in xavfsizligini
ta’minlashdagi ishtiroki.

6 | Fugarolarning yong‘in xavfsizligi sohasidagi huquq va majburiyatlari

7 | Yonish jarayoni. Yonuvchi tizim, uning turlari.

8 | O‘z-o‘zidan alangalanish, o‘z-o‘zidan yonishning alanga bilan davom
etishi.

9 | Modda va materiallarning yonish va portlashga xavflilik hususiyatlarini
aniglovchi ko’rsatkichlar.

10 | Gaz-bug’ havoli aralashmalar-ning, suyukliklarning, qattik moddalarning
va changlar yonishining o’ziga xos xususiyatlari. Ularning yonish va
portlashga xavflilik xususiyatlari

11 | Bino va inshootlarni yong’in xavfsizligini ta’minlash asoslari.

12 | Bino konstruktiv elementlari va materiallarining olovga chidamliligi.

13 | Texnologik jarayonlarda yong’in, yong’in-portlash va portlash
xavfsizligini ta’minlash prinsiplari

14 | Korxonalarni va boshga ob’ektlarni loyihalashtirish, qurish, kengaytirish,
rekonstruksiya gilishda yong’in xavfsizliginita’minlash

15 | Texnologik jarayonlarni bajarishda mashina va mexanizmlarni, texnik
qurilma va uskunalarni ishlatishda yong’in xavfsizligini ta’minlash.

16 | Ishlab chigarish binolarining portlash va yong‘in xavfi bo‘yicha toifasi.
Elementlarining yonuvchanlik guruhi va olovga chidamlilik chegarasi
bo’yicha bino va inshootlarning darajalarga bo‘linishi.

17 | Binoda yong’in uzluksizligi, uning tarqalish tezligi va harorati
o’zgarishiga ta’sir giluvchi omillar.

18 | Haroratning yog‘ochga va uning issiqlik o‘tkazuvchanligiga ta’siri

19 | Yog‘och konstruksiyalarini chirishdan va yong‘indan himoya qilish
usullari.

20 | Antipirenlar haqida ma’lumot. Ularning afzalliklari va kamchiliklari.

21 | Portlash hodisasi va uning umumiy tavsifi

22 | Portlab yonish va yong‘in xavfi bo’yicha xonalarning toifalarga
bo‘linishi

23 | Portlash xavfi mavjud bo’lgan inshootlarni himoyalash
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24

Sanoat korxonalarini loyihalash va qurishda yong’inga qarshi kurash
tadbirlari

25 | Sanoat korxonasi hududini zonalarga ajratish
26 | Yonginga garshi ishlatiladigan texnik qurilmalar
27 | Yonginni o’chirish taktikasi. Yong’inga qarshi suv ta’minoti
IV- SEMESTR
Ne
Mavzu nomi
1. | Yong‘in xavfsizligini ta’minlash xizmati.
2. | Yong‘indan saqlash xizmati, uning turlari, asosiy vazifalari.
3 | Davlat yong‘indan saglash xizmati.
4 | Korxonalarda yong‘indan saqlash xizmatini tashkil gilish.
5 | Ko’ngilli o’t o’chiruvchilar va yosh 0’t o’chiruvchilar drujinalarini

tashkil gilish

6 | Yong‘inga qgarshi yo‘rignoma.

7 | DYOXX, uning strukturaviy tuzilishi, majburiyatlari va vazifalari

8 | Axoli va xududlarni muxofaza qilish rejalari, ularning tuzilishi, unga
qoyiladigan talablar

9 | Korxonalarda va turli ob’ektlarda yong’in xavfsizligini tashkilashtirish
tartibi, meyyoriy hujjatlar tizimi

10 | Korxonalarning yong’inga qarshi holatini tekshirish usullari

11 | Korxonalarni va boshqa ob’ektlarni loyihalashtirish qurish kengaytirish
rekonstruksiya gilishda yong’in xavfsizligini ta’minlash

12 | Korxonalarning yong’inga garshi holatini tekshirish usullari

13 | Neft va neft mahsulotlari omborlari. Neft va neft mahsulotlarini saqlash
parklari. Meyoriy hujjat talablari

14 | AYOQShlarni loyixalashda yonish-portlash xavfsizligi-ni ta’minlash
chora - tadbirlari

15 | Suyultirilgan yuqori bosimdagi gazlar saqlanuvchi ballonlarni ishlatishda
yong‘in xavfsizligi talablari

16 | Bosim ostidagi idishlarning texnik holatini tekshirish va ulardan xavfsiz
foydalanish

17 | Gazsimon moddalarning yonish va portlash xususiyatlari

18 | Texnik gazlar va ularning yong‘in xavfi

19 | Qattiq moddalarning yonish va yong‘inga xaflilik xususiyatlari

20 | Changlarning yonish va portlash xususiyatlari.

21 | Yonuvchi suyugliklarga qo‘yila-digan yong‘in xavfsizligi talablari

22 | Shamollatish tizimlarining vazifasi. Ishlab chigarish jarayonidagi
bo‘linib chigadigan zararli chiqindilari va ularning yong‘indan xavfliligi.

23 | Elektr moslamalari bilan ishlaganda yong’in xavfsizligi ta’minlash chora-
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tadbirlari

24

Isitgich uskunalarini ishlatishda yong’in xavfsizligi.

25

Elektr va gaz payvandlash ishlarida yong’in xavfsizligini ta’minlash

26

Yong‘inga garshi to‘siq ishlarini tashkil qilish

27 | Yong‘inga garshi devorlarga qo‘yiladigan meyoriy hujjatlarning talablari
28 | Yong‘in —portlash xavfi mavjud obyektlardagi avariyalar
29 | Paxta xomashyosini saqlash jarayonining yong‘in xavfsizligi. Paxta

xomashyosini saglash maydonlariga bo‘lgan talablar

30

Bino va inshootlarni paxtani qayta ishlash zavodlari maydonida
joylashtirishga qo‘yiladigan yong‘in xavfsizligi talablari.

31 | Tekstil ishlab chiqarishda qo‘llaniladigan modda va materiallarning
yong‘in xavfi

32 | Yog‘och, plastmassalarga mexanik ishlov berish jarayonlarining yong‘in
xavfi. Xavfsizlik choralari.

33 | Turar joy va sanoat korxonalari hududlarida yong’in xavfsizligi

34 | Yong’in paytida odamlarni binolardan evakuatsiya qilish

35 | Majburiy evakuatsiya jarayoni..

36 | Odamlar oqimining xarakat o’lchamlari.

37 | Evakuatsiya yo’llari va o’lchamlari

38 | Evakuatsiya vaqtini aniqglash.

39 | Yong‘inni o‘chirish usullari, moddalari va vositalari

40 | Yong’in darakchilari, turlari va ishlash prinsiplari.

41 | Drincher qurilmalarini ishlash pritsepi

42 | Inson nafas olish organlarini gaz va tutundan himoya qilish vositalari

43 | Birlamchi o’t o’chirish vositalari, ularning turlari

44 | Yong'in va portlashdan zarar ko'rganlarga birinchi yordam ko'rsatish.

45 | Kuyishning darajalari. Birinchi yordam ko‘rsatish usuli.




MA’RUZA Ne 1

«YONG’IN-PORTLASH XAVFSIZLIGI ASOSLARI» FANIGA KIRISH.

Reja

1 Yong’in xavfsizligi faning magsadi

2. Yong‘inning kelib chiqish sabablari va turlari

Tayanch so‘z va iboralar: yonish, portlash, potensial, oksidlanish jarayoni,
yonuvchi modda, o‘z-o‘zidan alangalanish, kimyoviy jarayon, organik moddalar,
ob’ektning yong‘in xavfsizligi.

”Yong‘in  xavfsizligi” fanining o‘qitilishidan maqsadi - bo‘lajak
mutaxassislarga turli tusdagi yong‘in va portlash yuz berganda inson hayotini,
fuqarolarni, shuningdek moddiy boyliklarni muhofaza qilish, talafot olganlarga
birlamchi tibbiy yordam berish hamda iqtisodiyot tarmoqlarini va moddiy
boyliklarni yonishdan. kuyib nobud bo‘lishdan saqlash tadbirlari va qoidalarini
o‘rgatishdan iborat.

O‘quv fanini o‘rganishning asosiy vazifalari: yonish va portlash
parametrlarini amaliy va tajriba yo‘llari bilan aniqlash, yonish jarayonining
potensial portlash xavfliligini tahlil qilish, jarayonning termodinamik va
ekzotermik parametrlarini aniqlash usullariga o‘rgatish, yong‘in va portlash yuz
berganda fugarolar muhofazasini va moddiy boyliklarni asrashni tashkil etish,
zarbali to‘lginlarda bosimni hisoblash, qurilish konstruksiyalarini o‘tga
bardoshliligini oshirish, materiallarni yonmaydigan toifaga o‘tqazish, yonish
jarayonining turli parametrlari — 0‘z - o‘zidan alangalanish, chagnash harorati, 0‘z
o‘zidan yonish, kislorod indeksi va boshqgalarni aniglash, kuygan va talafot
olganlarga birlamchi tibbiy yordam ko‘rsatish va boshqa muhim vazifalarni
bajara oladigan bilim, ko‘nikma va kasbiy malakaga ega insonni tarbiyalashga
qaratilgan.

Yong‘in sanoat korxonalari, xalq xo‘jaligining barcha tarmoqlarida yuz
berib, yetkazadigan zarari jihatidan tabiiy ofatlarga tenglashishi mumkin bo‘lgan
hodisa hisoblanada.Ular katta moddiy zarar keltirishi bilan birga og‘ir baxtsiz
hodisalarga: zaharlanish, kuyish hamda kishilar halokatiga sabab bo‘lishi
mumkin.

Yong‘inga qarshi kurash ishlari davlat miqyosida amalga oshiriladi. Yong‘in
xavfsizligini ta’minlash, uning rivojlanib, tarqalib ketmasligi chora-tadbirlarini
oldindan ko‘rish samarali  kurash olib borish  yong‘inni  o‘chirishda
qo‘llaniladigan birlamchi vositalardan to‘g‘ri foydalanishga qaratilgan.

Murakkab oksidlanish jarayonida yonuvchi moddalardagi bir moddaning
ikkinchi moddaga aylanishi oqibatida katta miqdorda issiqlik va nurlanish
ajralishi bilan kechadigan holatga yonish deb tushuniladi. Yong‘inga asosan uch
omil: yonuvchi modda, yondiruvchi muhit, qizdirish jarayoni sabab bo‘ladi.

Yonish jarayoni, asosan, ikki xil bo‘lishi mumkin. Birinchidan, qattiq
jismlar yonish jarayonida havo muhitidan ajralgan holda bo‘ladi. Bunday yonish
havo harorati natijasida yonish zonasini kislorod bilan ta’minlaganligi uchun
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diffuziyali yonish deyiladi, uni yog‘och, ko‘mir va boshqa moddalar yonganda
kuzatish mumkin. Yonishning ikkinchi xili yonuvchi gazlar va suyuqliklarning
parlari, yonuvchi moddalarning changlari havo bilan aralashgan holatdagi yonishi
bo‘lib, u kinetik yonish deb yuritiladi. Bunday yonish hajmli yonish jarayonida
o‘tadi.

Yonish tezligi modda to‘yinganligiga, harakatiga bog‘liq bo‘ladi. Agar
bunday yonish yopiq hajmlarda yoki idishlarda bo‘lsa, portlash hodisasi ro‘y
beradi.

Yonish quyidagi turlarga bo‘linadi:

- yonuvchi aralashmaning bir lahzada yonib, o‘chishi;

- qizdirish natijasida yonishning vujudga kelishi;

- uchqunlanish natijasida alangaga aylanish;

- organik moddalar ichida ro‘y beradigan ekzotermik reaksiyalar natijasida,
yonuvchi aralashmaning tashqaridan qizdirishsiz 0°‘z-o‘zidan yonib ketishi;

- 0‘z-0‘zidan alangalanish, 0‘z-o‘zidan yonishning alanga bilan davom etishi;

- portlash - kimyoviy jarayonning bosim va quvvat hosil qilish bilan o‘tishi.

Yonuvchi modda ma’lum haroratda o‘zidan yonuvchi bug* ajratishi natijasida
alangalanishni ta’minlasa, bu harorat alangalanish harorati deb yuritiladi, Ba’zi
bir organik moddalar (torf, qipiq, paxta, ko‘mir mahsulotlari) o‘z-o‘zidan yonib
ketish xususiyatiga ega. Chunki bular g‘ovak asosga ega bo‘lganligi va
oksidlanishi mumkin bo‘lgan yuza juda kattaliga tufayli, ochiq, joylarda ma’lum
miqdorda yig‘ilib, ob-havo o‘zgarishi, kislorod ta’sirida qizib, yonib ketadi.
Buning asosiy sababi, organik namlanganda uning ichki qismida
mikroorganizmlar rivojlanadi va natijada issiqlik ajralib chigadi. Bu hodisa
organik moddalarning 0°‘z-o‘zidan qizish jarayoni deb ataladi.

Yonish jarayoni yonuvchi modda molekulalarining kislorod molekulalari
bilan birikish hodisasi hisoblanadi. Uni akademik N.N.Semyonovning zanjirli
reaksiya nazariyasi asosida tushuniladi. Oksidlanish reaksiyasi natijasida odatda
issiglik ajralishi ma’lum sharoitda tezlashib ketishi mumkin. Mana shu tezlanish
davri yonishga o‘tgan davrga to‘g‘ri kelib, buni 0°‘z-o°zidan alangalanish hodisasi
deb yuritiladi.

O‘z-o‘zidan alangalanish issiqlik ta’sirida yoki zanjirli reaksiya asosida yuz
berishi mumkin. Issiqlik ta’sirida yonishda reaksiya natijasida ajralib chigayotgan
issiglik tashqi muhitga tarqalayotgan issiqlikdan katta bo‘lgan taqdirdagina
vujudga keladi.

Yong ‘in — bu maxsus manbadan tashqarida sodir bo‘ladigan va katta material
zarar hamda talofatlar keltirib chiqaradigan nazoratsiz yonish jarayonidir.

Ob’ektning yong‘in xavfliligi deganda, ob’ektning yong‘in sodir bo‘lishi
mumkin bo‘lgan holati va yong‘inning ogqibatlari tushuniladi.

Ob’ektning yong‘in xavfsizligi deganda, belgilangan meyorlar va talablar
asosida ob’ektda yong‘in sodir bo‘lish xavfi hamda uning xavfli va zararli
faktorlarini inson hayotiga ta’siri cheklangan, ob’ektdagi materiallar to‘liq
himoyalangan holati tushuniladi.

Yong‘in vaqtida sodir bo‘ladigan turli xil xavfli va zararli omillar
ta’sirida material boyliklar nobud bo‘lishi va baxtsiz hodisalar ro‘y berishi
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mumkin. Yong‘inning xavfli va =zararli  omillariga asosan quyidagilarni
kiritishimiz mumkin: ochiq alanga, atrof-muhitning va yong‘inda qolgan
buyumlarning yuqori harorati, yonish vaqtida hosil bo‘ladigan turli xil zaharli
gaz va bug‘lar, tutunlar, kislorodning kam kontsentratsiyada bo‘lishi, qurilish
konstruksiyalari va materiallarining qulab tushayotgan gismlari, yong‘in vaqtida
sodir bo‘ladigan portlash, portlashdagi to‘lqin zarbasi, portlash ta’sirida uchib
ketgan materiallar va zararli moddalar va b.

Yuqorida keltirilgan omillarning xavflilik darajasi birinchi navbatda
yong‘inning davomiylik vaqtiga bog‘liq bo‘ladi va u quyidagi ifoda orqali
aniqlanadi;

T,=N/v

bu erda N — yonuvchi moddalar miqdori, kg/m?
V — moddalarning yonish tezligi, kg/m’ soat.

Agar binoda turli xil qgattiq va suyuq materiallar hamda moddalar mavjud
bo‘lsa, yong‘inning davomiylik vaqtini quyidagicha aniglash mumkin,

6S,\n, n, n
buerda g, g ... gn -turli xil yonuvchi mahsulotlarning miqdori, kg/m?;

Sx - binoning yuzasi, m?;

So - binodagi derazalarning yuzasi, m?;

6 - bino yuzasining bino derazalari yuzasiga nisbati, S,/S,=4...10;

ni,ny,..Nny, - modda va materiallarning yonish tezligini hisobga olish
koeffitsienti, kg/m?soat. Ushbu koeffitsient benzin uchun —15; rezina, orgsteklo
uchun —35; avtomobil shinasi uchun- 40; yog‘och materialar uchun — 65 ga teng
deb qabul gilinadi.

Ma’lumki yong‘inni o‘chirishga nisbatan uni oldini olish ham oson, ham
foydalidir. Shu sababli, har bir mutaxassis, har bir xodim 1shlab chiqarishdagi
yong‘in sabablarini bilishi, yong‘in xavfsizligi qoidalariga to‘liq rioya qilishi va
yong‘inni oldini olishga garatilgan tadbirlarni amalga oshirishi zarur. Shunga
bog‘lig holda ob’ektning yong‘in xavfsizligi - yong‘inni oldini olish sistemasi,
yong‘inga qarshi himoya sistemasi, yong‘inning tarqalishini oldini olish sistemasi
va tashkiliy-texnik tadbirlar orqali ta’minlanadi.

Yong‘in xavfsizligi— odamlarning, yuridik va jismoniy shaxslar mol-
mulkining, shuningdek atrof tabiiy muhitning yong‘inlardan himoyalanganligi
holati;

Yong‘in xavfsizligi talablari— yong‘in xavfsizligini ta’minlash maqsadida
qonun hujjatlarida belgilangan ijtimoiy va (yoki) texnik xususiyatga ega maxsus
shartlar;

Yong‘in xavfsizligi talablarining buzilishi— yong‘in-xavfsizligi talablarini
bajarmaslik yoki lozim darajada bajarmaslik;

Yong‘in - texnik mahsuloti yong‘in xavfsizligini ta’minlashga mo‘ljallangan
maxsus texnik, ilmiy-texnik va intellektual mahsulotlar, shujumladan yong‘inni
o‘chirish texnikasi va asbob-uskunalari, yong‘inni o‘chirish aslaha-anjomlari,
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olovni o‘chirish vaolovdan himoya qilish moddalari hamda materiallari, —
maxsus aloga va boshqgarish vositalari, elektron hujjatlar, elektron hisoblash
mashinalari uchun dasturiy mahsulotlar va ma’lumotlar bazalari, shuningdek
yong‘inlarning oldini olish hamda ularni o‘chirishning boshqa vositalari;

Yong‘inga qarshi rejim — yong‘in xavfsizligi talablari buzilishining oldi
olinishini vayong‘inlar o‘chirilishini ta’minlash yuzasidan odamlarning xatti-
harakat qoidalari, ishlab chigarishni tashkil etish va (yoki) binolarni (hududlarni)
saqlash tartibi;

Yong‘inga qarshi alohida rejim — yong‘in xavfi yuqori bo‘lgan davrda
muayyan hududlarda qonun hujjatlariga muvofiq yong‘in xavfsizligining
qo‘shimcha talablarini belgilash kiradi.

MA’RUZA Ne 2
YONG‘INLAR TO*‘G‘RISIDA UMUMIY MA’LUMOTLAR. YONG‘IN
XAVFSIZLIGINI TA’MINLASHNING HUQUQIY - MEYORIY
ASOSLARI

Reja

1 Yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlari

2 Davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlarining yong‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari

Tayanch so‘z va iboralar: Davlat va xo‘jalik boshgaruvi, mahalliy davlat
hokimiyati, davlat siyosati, davlat ehtiyojlari, Davlat yong‘in xavfsizligi xizmati

Yong ‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlari. Yong‘in xavfsizligi
to‘g‘risidagi qonun hujjatlari ushbu Qonun va boshga qonun hujjatlaridan
iboratdir.  Agar O‘zbekiston Respublikasining xalqaro shartnomasida
O‘zbekiston Respublikasining yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarida
nazarda tutilganidan boshqacha qoidalar belgilangan bo‘lsa, xalgaro shartnoma
qoidalari qo‘llaniladi. Yong‘in xavfsizligini ta’minlash tizimi yong‘inlarning
oldini olish hamda ularni o‘chirishga qaratilgan huquqiy, tashkiliy, iqtisodiy,
jjtimoly  va ilmiy-texnik chora-tadbirlar, shuningdek kuchlar va vositalar
majmuidan iboratdir.
Yong‘in xavfsizligini ta’minlash tizimi sub’ektlari davlat va xo‘jalik boshgaruvi
organlari, mahalliy davlat hokimiyati organlari, fugarolarning o‘zini o‘zi
boshqarish organlari, shuningdek korxonalar, muassasalar, tashkilotlar
va fugarolardir.

O°‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining yong ‘in xavfsizligi
sohasidagi vakolatlari

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi:

« Yong‘in xavfsizligi sohasida yagona davlat siyosati o‘tkazilishini
ta’minlaydi;

o Yong‘in xavfsizligi sohasida davlat dasturlarini tasdiglaydi vaularning
amalga oshirilishini nazorat qiladi;



« Davlat vaxo‘jalik boshgaruvi organlarining, mahalliy davlat hokimiyati
organlarining yong‘inxavfsizligi sohasidagi faoliyatini muvofiglashtiradi;

o Yong‘inxavfsizligi  sohasida  moliyaviy, moddiy-texnika ta’minotini
varesurslar bilan ta’minlashni amalga oshiradi;

« davlat ehtiyojlari uchun yong‘in-texnik mahsulotining nomenklaturasini,
uni etkazib berish hajmlarini tasdiglaydi.

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi qonun hujjatlariga muvofiq
boshqga vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

Yong ‘in xavfsizligi sohasidagi maxsus vakolatli organning vakolatlari

Yong‘in xavfsizligi sohasidagi maxsus vakolatli organ O‘zbekiston
Respublikasi Ichki ishlar vazirligining Davlat yong‘in xavfsizligi xizmatidir.
Davlat yong‘in xavfsizligi xizmati:

o yong‘inxavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarining ijrosini ta’minlaydji;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi davlat dasturlarini ishlab chiqadi vaularning
amalga oshirilishini tashkil etadi;

« yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalarini yong‘inni o‘chirish -texnikasi
vaboshqatexnika vositalari bilan jihozlashsohasida yagona texnika siyosatini
amalga oshiradi;

o yong‘inlarni o‘chirishni, yong‘inzonasida qolgan odamlarni hamda
yuridik vajismoniy shaxslarning mol-mulkiniqutqarishniamalga oshiradi;

o barcha turdagi yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalarining yong‘inlarni
o‘chirishga shayligi holati vayong‘inlar profilaktikasiga doir ishlarning bajarilishi
ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi normativ-huquqiyhujjatlarning loyihalari
ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi texnik reglamentlar, standartlar, normalar,
qoidalar vaboshqanormativ hujjatlar ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« davlat yong‘innazoratini amalga oshiradi;

« yong‘inxavfsizligi talablaridan asosli ravishda chetga chiqilgan yoki
bunday talablar mavjud bo‘lmagan taqdirdabinolar, inshootlarni va boshqa
ob’ektlarni qurish, kapital ta’mirlash, rekonstruksiya qilish, kengaytirish vatexnik
jihatdan qayta jihozlashga doir loyiha hujjatlarining yong‘in xavfsizligi
talablariga rioya qilinishiga taallugli qismini ko‘rib chiqadi;

o qurilish uchun maydonlar (trassalar) tanlash (ajratish) -komissiyasining,
shuningdek qurilishi (rekonstruksiyasi) tugallangan ob’ektlarni foydalanishga
qabul qilib olish komissiyalarining ishida ishtirok etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasida yong‘inga qarshi targ‘ibotni, o°‘qitishni
vaaxborot bilan ta’minlashni amalga oshiradi;

« yong‘in xavfsizligining ilmiy-texnik jihatdan ta’minlanishini
muvofiqlashtiradi;

« yong‘in  xavfsizligi  sohasida  litsenziyalash ~ va  sertifikat-
lashtirishni belgilangan tartibda amalga oshiradi;

« yong‘inlar vaularning oqibatlari hisobini yuritadi;

o davlat vaxo‘jalik boshqaruvi organlariga, mahalliy davlat hokimiyati

organlari, fuqarolarning o‘zini 0°‘zt boshqgarish organlari, tashkilotlar
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vafuqarolarga aniglangan qoidabuzarliklarni bartaraf etish hamda yong‘inlarning
oldini olishga doir tadbirlar o‘tkazish to‘g‘risida yozma ko‘rsatmalar beradi.

Davlat  yong‘in xavfsizligi  xizmati qonun  hujjatlariga  muvofiq
boshqga vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

Davlat va xo jalik boshqaruvi organlarining yong ‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari.

Davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlari (bundan buyon matnda vakolatli
organlar deb yuritiladi) oz vakolatlari doirasida:

« yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarining ijrosini ta’minlaydi;

« yong‘in xavfsizligi sohasidagi davlat dasturlarini ishlab chiqishda ishtirok
etadi vaularning amalga oshirilishini tashkil etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi normativ-huquqiyhujjatlarning loyihalari
ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi texnik reglamentlar, standartlar, normalar,
qoidalar vaboshqanormativ hujjatlar ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« yong‘innazoratini tashkil etadi;

o yong‘inxavfsizligi sohasidagi ilmiy tadqiqotlar  vaishlanmalarni
muvofiqlashtiradi;

« davlat ehtiyojlari uchun yong‘in-texnik mahsulotining -nomenklaturasini
ishlab chigadi vahajmlarini belgilaydji;

« yong‘inlarni vaularning oqibatlarini hisobga olish tizimini yaratadi;

o aholi punktlarida, o‘ta muhimdavlat, ahamiyatiga molik yoki
yong‘invaportlash xavfi yuqori bo‘lgan ob’ektlarda,ijtimoiy-madaniy, sanoat
ob’ektlarida hamda boshqaob’ektlarda, hududlar vakommunikatsiyalarda
yong‘inlar o‘chirilishini tashkil etadi.

Vakolatli organlar qonun hujjatlariga muvofiq boshqa -vakolatlarni
ham amalga oshirishi mumkin.

MA’RUZA Ne 3

YONG‘IN XAVFSIZLIGINI TA’MINLASH SOHASIDA DAVLAT
SIYOSATI.

Reja:

1. Davlat yong 'nni nazorat qilish organi.

2. Davlat va xojalik boshqaruvi organlarining yong‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari

Tayanch so‘z va iboralar: Davlat yong'inni nazorat qilish organlari, o't
o chiruvchi bo'linmalar, ma'muriy, jinoiy javobgarlik, ob'ekt.

Davlat yong'inni nazorat qilish respublika Ichki ishlar Vazirligining
yong'indan muhofaza qilish Bosh boshgarmasi tomonidan amalga oshiriladi.
Davlat yong'inni nazorat qilish organlari zimmasiga yong'indan muhofaza
qilishga oid qoidalar, qo'llanmalar ishlab chiqish va nashr qilish, yong inni
oldini olishga oid qoida va me'yorlar, tadbirlarning hamma korxonalar, hamda
aloxida shaxslar tomonidan bajarilishini nazorat qilish, loyihalash, qurish vaqtida
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yong'inni oldini olishga oid talablarning bajarilishini tekshirish (xulosalar
berish), o't o chiruvchi bo'linmalarning ishga shay turishini hamda o't o'chirish
vositalarining benugsonligini tekshirish vazifalari yuklanadi.

Davlat yong'inni nazorat qilish organlari yong'inni oldini olishga oid
qoida, me'yor va ko'rsatmalarining buzilishiga aybdor bo'lgan mas'ul
shaxslarni ma'muriy yoki jinoly javobgarlikka tortish, yong'in xavfi
tug'ilganda ob'ektdagi ishlarni qisman yoki butunlay toxtatib qo'yish huquqiga
ega. Shaharlar va shahar tipidagi qishloq yong'in muhofazasi, shuningdek,
o'zlarida o't o'chiruvchi qismlar bo'lmagan korxonalarda, yangi
qurilishlarda,

turar joy va jamoat binolarida yong'inni oldini olish nazoratini amalga
oshiradi.

Davlat  yong‘in xavfsizligi  xizmati qonun  hujjatlariga  muvofiq
boshqa vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

Davlat va xo jalik boshqaruvi organlarining yong ‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari.

Davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlari (bundan buyon matnda vakolatli
organlar deb yuritiladi) o‘z vakolatlari doirasida:

« yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarining ijrosini ta’minlaydi;

« yong‘in xavfsizligi sohasidagi davlat dasturlarini ishlab chiqishda ishtirok
etadi vaularning amalga oshirilishini tashkil etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi normativ-huquqiyhujjatlarning loyihalari
ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi texnik reglamentlar, standartlar, normalar,
qoidalar vaboshqanormativ hujjatlar ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« yong‘innazoratini tashkil etadi;

o yong‘inxavfsizligi  sohasidagi ilmiy tadqiqotlar  vaishlanmalarni
muvofiqlashtiradi;

« davlat ehtiyojlari uchun yong‘in-texnik mahsulotining -nomenklaturasini
ishlab chigadi vahajmlarini belgilaydji;

« yong‘inlarni vaularning oqibatlarini hisobga olish tizimini yaratadi;

o aholi punktlarida, o‘ta muhimdavlat, ahamiyatiga molik yoki
yong‘invaportlash xavfi yuqori bo‘lgan ob’ektlarda,ijtimoiy-madaniy, sanoat
ob’ektlarida hamda boshqaob’ektlarda, hududlar vakommunikatsiyalarda
yong‘inlar o‘chirilishini tashkil etadi.

Vakolatli organlar qonun hujjatlariga muvofiq boshqa -vakolatlarni
ham amalga oshirishi mumkin.



MA’RUZA Ne 4
Yong‘in xavfsizligini ta’minlash qoidalarini ishlab chiqish, standart
loyihalari, texnik shartlar va boshqa meyor-amaliyot hujjatlarini ko‘rib
chiqish tartibi.

Reja

1. Yong‘in xavfsizligini ta’minlash qoidalarini ishlab chiqarish tartibi

2. Yong‘in texnik komissiyalarining huquqlari

3. Yong‘in-texnik komissiyalari ishini tashkil etish tartibi
Tayanch so‘z va iboralar: IIV Yong‘in xavfsizligi Bosh boshqarmasi, Yong‘in-
texnik komissiyalari, Vazirlar Mahkamasi, umumob’ekt, profilaktika xodimlari.

Yong‘in xavfsizligini ta’minlash qoidalari tarmoq va respublikaga oid
bo‘lishi mumkin yong‘in xavfsizligi qoidalarini respublika yoki tarmoqqa
oidligini O‘zbekiston Respublikasi [IV Yong‘in xavfsizligi Bosh boshqarmasi hal
etadi.

Halgq xo‘jaligi tarmoq maskanlarida yong‘in xavfi xususiyatlari va ishlab
chiqarishning o‘ziga xos fazilatini hisobga olgan xolda, tarmoq yong‘in
xavfsizligiga qaratilgan qoidalar O°zbekiston Respublikasi IIV  Yong‘in
xavfsizligi boshqarmasi bilan kelishilgan amaliy topshiriq asosida vazirlik va
mahkamalarning loyihalashtirish va ilmiy tekshiruv tashkilotlari tomonidan ishlab
chiqariladi.

Yong ‘in texnik komissiyalarining huquqlari

Yong‘in-texnik komissiyalari Vazirlar Mahkamasining 1995 yil 29 iyundagi
243-son Qarorining 3-ilovasiga asosan tashkil qilinadi. Bu ilovada «Sanoat
korxonalari va boshqa ob’ektlardagi yong‘in-texnik komissiyalari to‘g‘risidagi
Nizom» keltirilgan.

1. Sanoat korxonalari, muassasalar va tashkilotlarning muhandislik-texnika
xodimlarini. Xizmatchilarini yong‘inga qarshi profilaktika tadbirlarni o‘tkazishda
qatnashishga jalb qilish, ob’ektlarda, mulkchilik shakllaridan qat’i nazar,
yong‘inga qarshi himoyani yaxshilash maqgsadida yong‘in-texnik komissiyalari
tashkil etiladi.

2. Yong‘in-texnika komissiyalari mahalliy shart-sharoitlardan kelib chiqib,
shuningdek, davlat yong‘in nazorati organlari taklifiga ko‘ra sanoat korxonalari,
yangi qurilayotgan yirik ob’ektlarda, ilmiy-tadqiqot institutlari, o‘quv yurtlari,
davolash, sog‘lomlashtirish, madaniy-tomosha muassasalarida, mehmonxonalar,
teleradiouzatish markazlarida, yirik aloga tarmoqlarida, aeroportlar va temir yo‘l
vokzallarida, jamoa xo°‘jaliklarida, qishloq xo‘jaligi korxonalarida va boshga
ob’ektlarda tashkil etiladi. Yong‘in-texnika komissiyalari tarkibiga, odatda, bosh
muhandisi, yong‘indan saqlash (drujinasi) boshlig‘i, muhandis-texnik xodimlar
va korxona rahbari xohishiga ko‘ra boshqa shaxslar kiritiladi.

Komissiya tarkibiga kasaba uyushmasi tashkiloti vakili kiritiladi.

3. Yong‘in-texnika komissiyalari davlat yong‘in nazorati mahalliy organlari
bilan doimo alogada bo‘lishlari kerak.



4. Yong‘in-texnik komissiyalari o‘z ish faoliyati davomida O‘zbekiston
Respublikasi hududida amal qilayotgan qonunlar va ushbu Nizom asosida
yurgizadi.

5. Yong‘in-texnika komissiyalari korxonalar, muassasalar, tashkilotlarda shu
ob’ekt rahbari buyrug‘i bilan tashkil etiladi.

Yong ‘in-texnik komissiyalari ishini tashkil etish tartibi

Yong‘in-texnik komissiyalari o‘z ishini ish vaqtida tashkil etadi va uni
korxonaning barcha ish smenalarida olib boradi. Favqulodda holatlar (yong‘in,
halokat, avariya, avariya holatlari va shu kabilar) da yong‘in-texnik komissiyasi
a’zolari ob’ekt rahbarining buyrug‘i bilan kunning istalgan vaqtida masalalarni
hal etishga jalb qilinadilar.

Yirik sanoat korxonalarida, umumob’ekt yong‘in-texnik komissiyalaridan
tashqari, sex yong‘in-texnik komissiyalari tashkil etilishi mumkin. Bu holatda
umumob’ekt yong‘in-texnik komissiyasi sex komissiyalari ishini nazorat giladi
va ularga boshchilik qiladi, butun korxonaning yong‘inga qarshi ahvolini
yaxshilash masalalarini hal etadi va yong‘in chiqish xavfi kuchli bo‘lgan
uchastkalar hamda ishlab chiqarish texnologiya jarayoni qurilmalarida
yong‘inning oldini olish chora-tadbirlarini ishlab chiqadi.

Umumob’ekt yong‘in-texnik komissiyasi, qoidaga ko‘ra, o‘z ishini quyidagi
ixtisoslashgan seksiyalar bo‘yicha tashkil etadi:

a) 1ishlab chiqarish texnologiya jarayonida va ishlab chiqarish asbob-
uskunalarida yong‘in chiqish xavfini kamaytirish seksiyasi;

b) ratsionalizatorlik va ixtirochilik ishi seksiyasi;

v) elektr tarmogqlari va elektr asbob-uskunalaridan xavfsiz foydalanish
seksiyasi;

g) yong‘inga qarshi avtomatika va aloga seksiyasi;

d) yong‘inga qarshi suv ta’minoti seksiyasi;

e) yangi qurilish va rekonstruksiya qilishdagi qurilish normalari hamda
qoidalarida yong‘inga qarshi talablarga rioya qilish seksiyasi;

J) ventilyasiya va tutun chiqarish tizimlarida foydalanishda yong‘inga garshi
chora-tadbirlarni ishlab chiqish seksiyasi;

z) turar joy sektorida yong‘inga qarshi chora-tadbirlar seksiyasi;

1) yong‘inga garshi targ‘ibot va tashviqot seksiyasi.

Ob’ektni yong‘inga garshi namunali holatga keltirganliklari uchun yong‘in-
texnik komissiyalari a’zolari davlat yong‘in nazorati hududiy yoki mahalliy
organning tagdimnomasiga binoan ob’ekt rahbari tomonidan rag‘batlantirilishi
mumkin.

O°zR II'Vning XYOXK va KYOXKIlari tomonidan qo‘riqglanayotgan
maskanlarda yong‘in nazoratining faoliyatini tashkillashtirish
O‘zR 11V YOXBBning 17 - sonli buyrug‘i bilan 2002 yilning 12 mart
kunida tasdiglangan «DYOXXning bo‘linmalari tomonidan qo‘riglanayotgan
maskanlarda yong‘inni oldini olish ishlarini tashkillashtirish Qo‘llanmasi»
talablari asosida amalga oshiriladi. Bu vazifalar quyidagicha:
e go‘riglayotgan Yong‘in xavfsizlik qismining profilaktika xodimlari va

navbatchi qorovulning jangovar hisobi kuchlaridan foydalanib korxona va uning
1



alohida xonalarining yong‘in xavfsizligi holatini kundalik tekshirib turish hamda
taklif gilingan tadbirlarning o‘z vaqtida bajarilishini nazorat qilish;

e yong‘indan xavfli ishlarning o‘tkazilishini, yangi qurilayotgan binolarda
hamda sexlarni, omborxonalarni va boshqa xonalarni rekonstruksiya qilish va
qayta jihozlash chog‘ida yong‘in xavfsizligi qoidalari va meyorlari talablarining
bajarilishini doimiy nazorat qilib turish;

e avtomatik va birlamchi o‘t o‘chirish vositalarining, yong‘inga qarshi suv
ta’minoti va yong‘in haqida xabar beruvchi tizimlarining ish holatini va ularga
to‘g‘ri xizmat ko‘rsatish qanday tashkil qilinganligini tekshirib turish;

e ishchilar va xizmatchilar (shuningdek boshga korxonalardan vaqtinchalik
kelgan ishchilar ham) bilan yong‘in xavfsizligi masalalari bo‘yicha
yo‘rignomalar, suhbatlar va maxsus mashg‘ulotlar o‘tish va yong‘inga garshi
targ‘ibot bo‘yicha boshga tadbirlarni amalga oshirish;

e profilaktika ishlarini amalga oshirish va paydo bo‘lish ehtimoli bo‘lgan
yong‘inlarni o‘chirish uchun ko*ngilli o‘t o‘chirish drujinasining shaxsiy tarkibini
tayyorlash;

e korxonaning yong‘in xavfsizligiga garatilgan ishlarini yozma ko‘rsatma
tagdim etish orqali yillik tekshirishni (qoida tarigasida, brigada usulida) amalga
oshirish va uning bajarilishini nazorat qilish;

e sexlarda, wuskunalarda  (dastgohlarda),  omborxonalarda, alohida
agregatlarda va xonalarda yong‘in avtomatikasi moslamalari va tizimini joriy
qilish bo‘yicha tadbirlarni amalga oshirish (qo‘riglanayotgan korxona
ma’muriyati orqali).

Qo‘riglayotgan maskanda profilaktika ishlarini amalga oshirish uchun
yong‘in xavfsizligi qismining butun shaxsiy tarkibi jalb etiladi. O‘t o‘chirish
qismining profilaktik shaxsiy tarkibi esa korxona texnologik jarayonining,
ishlatilayotgan va tayyorlanayotgan mahsulot va moddalarning yong‘in chiqish
xavfini, hamda bino va inshootlar qurilish konstruksiyalarining o‘ziga xos
jihatlarini, suv ta’minoti tizimining va shu kabi masalalarning muhim tomonlarini
bilishlari shart.

Navbatchi qorovul va KO‘O‘D shaxsiy tarkibini o‘t o‘chirish
vositalarining holatini, elektr isitish vositalaridan korxonada qanday
foydalanayotganliklarini, hamda alohida xonalarni kutilmaganda tekshirib qolish
kabi ishlarga tez-tez jalb etib turish tavsiya etiladi. Bunaqangi yoppasiga
tekshirishlarni qishki mavsumga o‘tish chog‘ida yoki bayram oldi kunlarida
o‘tkazish magsadga muvofiqdir.

Yangi  qurilayotgan, rekonstruksiya qilinayotgan va  amalda
ishlatilayotgan sanoat korxonalarini tekshirish chog‘ida meyoriy hujjatlarda
nazarda tutilmagan va har xil o‘ylab topilgan kamchiliklarning bajarilishini talab
qilmasdan, balki tasdiglangan yong‘in xavfsizligi qoidalari talablarining
bajarilishini rioya qilishni nazorat qilish kerak.



MA’RUZA Ne §

FUQAROLAR O¢ZINI O’Z1 BOSHQARISH ORGANLARINING
YONG’IN XAVFSIZLIGINI TA’MINLASHDAGI ISHTIROKI.

[y

Reja:

2. O‘zini o‘zi boshqarish organlarining yong‘in xavfsizligini ta’minlashdagi
ishtiroki

3. Mahalliy davlat hokimiyati organlarining yong‘in xavfsizligi sohasidagi

vakolatlari.

Tayanch so‘z va iboralar: IIV Yong‘in xavfsizligi Bosh boshgarmasi,
Yong‘in-texnik komissiyalari, Vazirlar Mahkamasi, umumob’ekt, profilaktika
xodimlari

Fugqarolar o°zini 0°‘zi boshqarish organlarining yong in xavfsizligini
ta’minlashdagi ishtiroki

Fugqarolarning ozini 0‘zi boshqarish organlari:

« ko‘ngilli yong‘indan saqlash xizmatining tashkil etilishiga va faoliyatiga
ko‘maklashadi;

« yong‘in nazoratining amalga oshirilishiga ko‘maklashadi;

o yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilinishi ustidan jamoat nazoratini
amalga oshiradi.

Fuqarolarning o‘zini o‘zi boshgarish organlari qonun hujjatlariga muvofiq
boshqa tadbirlarda ham ishtirok etishi mumkin.

Mahalliy davlat hokimiyati organlarining yong ‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari

Mahalliy davlat hokimiyati organlari:

« yong‘in xavfsizligi sohasidagi davlat dasturlari amalga oshirilishida
ishtirok etadi;

« yong‘inxavfsizligi chora-tadbirlarining bajarilishini tashkil etadi;

« mabhalliy byudjetlarning yong‘inxavfsizligiga, shujumladan yong‘indan
saglash xizmatining ta’minoti xarajatlariga doir gismining ishlab chiqilishi,
tasdiglanishi vaijro etilishini ta’minlaydi;

o yong‘ino‘chiruvchilar depolari qurilishini amalga oshiradi, yong‘indan
saglash ~ xizmatining mahalliy  byudjetlar ~ mablag‘lari  hisobidan
moliyalashtiriladigan bo‘linmalarini belgilangan tartibda saqlaydi vamoddiy-
texnikabazasi bilan ta’minlaydi;

o yong‘inxavfsizligini ta’minlashning ijtimoiy vaiqtisodiy jihatdan
rag‘batlantirilishini amalga oshiradi;

« tegishli hududda yong‘inga qarshi alohida rejim o‘rnatadi.

Mahalliy davlat hokimiyati organlari qonun hujjatlariga muvofiq
boshqga vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.



MA’RUZA Ne 6

FUQAROLARNING YONG‘IN XAVFSIZLIGI SOHASIDAGI
HUQUQ VA MAJBURIYATLARI

Reja:
1. Tashkilotlarning yong‘in xavfsizligi sohasidagi huquqlari
va majburiyatlari
2. Fuqarolarni yong‘in xavfsizligi sohasidagi huquq va majburiyatlari\
3. Fugqarolar o‘zini 0‘zi boshqgarish organlarining yong‘in xavfsizligini
ta’minlashdagi ishtiroki.

Tayanch so‘z va iboralar: IIV Yong‘in xavfsizligi Bosh boshqarmasi, Yong‘in-
texnik komissiyalari, Vazirlar Mahkamasi, umumob’ekt, profilaktika xodimlari.

Tashkilotlar:

o yong‘indan saglash xizmati bo‘linmalarini belgilangan tartibda o‘z
mablag‘lari hisobidan tashkil etish, qayta tashkil etish vatugatish;

o tegishli organlarga yong‘inxavfsizligini ta’minlash bo‘yicha takliflar
kiritish;

« belgilangan tartibda yong‘in-texnik komissiyalarini tashkil etish;

o 0°‘z hududida sodir bo‘lgan yong‘inlarning kelib chiqgishvakuchayish
(tarqalish) sabablari hamda sharoitlarini aniqlashga doir ishlarni bajarish;

o yong‘inxavfsizligini  ta’minlashni  1jtimotly  vaiqtisodiy  jihatdan
rag ‘batlantirish chora-tadbirlarini belgilash;

« Dbelgilangan tartibda yong‘inxavfsizligi masalalari bo‘yicha axborot olish,
shujumladan ~ yong‘indan  saqlash  xizmatining  boshqaruv  organlari
vabo‘linmalaridan axborot olish huquqiga ega.

Tashkilotlar:

« yong‘inxavfsizligi talablariga rioya qilishi;

« yong‘indan saqlash xizmati mansabdor shaxslarining qonuniy talablarini
bajarishi;

« yong‘inxavfsizligi chora-tadbirlarini ishlab chiqishi va—amalga oshirishi,
shuningdek ularning bajarilishi ustidandoimiy nazoratni ta’minlashi;

o yong‘inga  qarshi  targ‘ibot  o‘tkazishi vao‘z  xodimlariga
yong‘inxavfsizligi chora-tadbirlarini qo‘llashni o‘rgatishi;

o o0‘ziga qarashli yong‘inga garshi himoya tizimi vavositalarini, yong‘inga
qarshi suv ta’minoti manbalarini, shujumladan yong‘inni o‘chirishning birlamchi
vositalarini ishga yaroqliholda saqlashi, ulardan belgilanganidan boshqamaqgsadda
foydalanilishiga yo‘l qo‘ymasligi;

« yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalariga yong‘inlarni o‘chirishda,
shuningdek yong‘innazorati organlariga yong‘inlarning kelib chiqishvakuchayish
(tarqalish) sabablari hamda sharoitlarini aniglashda, yong‘inxavfsizligi
talablarining buzilishida vayong‘inlar kelib chiqishida aybdor shaxslarni topishda
belgilangan tartibda ko‘maklashishi;



o 0‘z hududidagi yong‘inlarni o‘chirish chog‘ida zarur kuchlar va-
vositalarni belgilangan tartibda berishi;

o yong‘indan saqlash xizmatining mansabdor shaxslari o‘z xizmat
vazifalarini bajarayotganda ularning o‘z hududiga, binolar, inshootlarga va
boshqaob’ektlarga erkin kirishini ta’minlashi;

o o0‘ziga qarashli ob’cktlarning yong‘inxavfsizligi holati to‘g‘risidagi,
shujumladan o°zi ishlab chiqarayotgan mahsulotning yong‘inxavfliligi haqidagi,
shuningdek o‘z hududida sodir bo‘lgan yong‘inlar vaularning oqibatlari
to‘g‘risidagi ma’lumotlarni hamda hujjatlarni  yong‘innazorati  organlari
mansabdor shaxslarining talabiga ko‘ra taqdim etishi;

« kelib chigqanyong‘inlar, mavjud yong‘inga qarshi himoya tizimlari
vavositalaridagi nosozliklar to‘g‘risida, yo‘llar vator ko‘chalarning holati
o‘zgarganligi haqida yong‘indan saqlash xizmatiga darholxabar qilishi;

« ko‘ngilli yong‘indan saqlash xizmatining faoliyatiga belgilangan tartibda
ko‘maklashishi shart.

Tashkilotlar qonun hujjatlariga muvofiq boshqa huquqlarga ega bo‘lishi
va ularning zimmasida boshga majburiyatlar bo‘lishi mumkin.

Fugqarolarning yong ‘in xavfsizligi sohasidagi huquq va majburiyatlari

Fugqarolar:

« yong‘in kelib chiqqan taqdirda o‘z sog‘lig‘i va mol-mulkining himoya
qilinishi;

« yong‘in tufayli o‘ziga etkazilgan zararning o‘rni belgilangan tartibda
qoplanishi;

o 0°‘z sog‘ligiiga va(yoki) mol-mulkiga zarar etkazgan yong‘inning kelib
chiqish sabablari hamda sharoitlarini aniglashda ishtirok etish;

« yong‘in xavfsizligi masalalari bo‘yicha belgilangan tartibda axborot olish;

o yong‘indan saglash xizmati etib kelguniga qadar odamlarni, mol-
mulkni qutgarish vayong‘inlarni o‘chirish yuzasidan choralar ko‘rish;

« yong‘inlarni o‘chirishda yong‘indan saqlash xizmatiga ko‘maklashish;

o yong‘in xavfsizligini ta’minlashda, shujumladan ko‘ngilli yong‘indan
saglash xizmati faoliyatida ishtirok etish huquqiga ega.

Fuqarolar:

« yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilishi;

o yong‘inni sezib qolganda buhaqdayong‘indan saqlash xizmatiga
darholxabar qilishi;

« yong‘indan saqlash xizmati mansabdor shaxslarining qonuniy talablarini
bajarishi;

o o‘ziga qarashli ishlab chiqarish, xo‘jalik binolarini, turarjoylarni
vaboshqgabinolar hamda imoratlarni belgilangan tartibda yong‘innazoratini
amalga oshirish maqgsadida ko‘zdan kechirishi  vatekshirishi  uchun
yong‘innazorati organlariningmansabdor shaxslariga imkoniyat berishi shart.

Fuqarolar qonun hujjatlariga muvofiq boshga huquglarga ega bo‘lishi
va ularning zimmasida boshqa majburiyatlar bo‘lishi mumkin.



MA’RUZA Ne 7
YONISH JARAYONI, UNING TURLARI VA HUSUSIYATLARI

Reja

1 Yonish jarayoni

2 Yonish turlari va xususiyatlari

Tayanch so‘z va iboralar: Yong‘in, qizdirish jarayoni, yonuvchi modda,
yondiruvchi muhit, yong‘in-texnik komissiyalari, profilaktika xodimlari

Yonish deb, yonuvchi moddalardagi murakkab oksidlanish jarayonida bir
moddadan ikkinchi moddaga aylanishi, katta miqdorda issiqlik va nurlanish
ajralishi bilan kechadigan hodisaga aytiladi.

Yonish bo‘lishi uchun asosan uch omil: 1) yonuvchi modda; 2) yondiruvchi
mubhit; 3) qizdirish jarayoni bo‘lishi shart. Yonuvchi modda deyarli hamma joyda
bor: bular dar xil yog‘och mahsulotlari va jihozlari, qog‘oz mahsulotlari,
ximiyaviy moddalar, yonuvchi suyuqliklar va umumiy har qanday organik
moddalar yonadi. Yondiruvchi muhit bu bizni o‘rab turgan havo tarkibidagi
kislorod bo‘lib, u ham hamma vaqt mavjud. Ba’zi bir hollarda yonish jarayoni
xlor, brom kabi oksidlovchilar muhitida ham ro‘y berishi mumkin. Endi qizdirish
jarayoni bo‘lsa, yonish reaksiyasi vujudga keladi. Buning uchun ma’lum
miqdorda qizdirish manba’i bo‘lishi kerak. Reaksiya boshlangandan keyin,
reaksiya natijasida hosil bo‘lgan isiqlik yonishning davom etishini ta’minlaydi.
Shuning uchun yonayotgan zona alangalanish manba’i va yonish zonasi
hisoblanadi. Bu zona harorati qancha katta bo‘lsa, yonish shuncha tez bo‘ladi.

Yonish jarayoni asosan ikki xil bo ‘lishi mumkin. Birinchisida qattiq jismlari
yonish jarayonida yonayotgan modda havo muhitidan ajralgan holda bo‘ladi.
Kislorod bilan birikish yonish zonasidagi issiqlik natijasida o‘tadi va bu birikkan
modda (yoki yonish mahsuloti) qizigan holatda yuqoriga qarab yo‘naladi va o‘z
o‘rniga havo bilan kislorodni kirishiga sababchi bo‘ladi va bu holat yonuvchi
modda tamom bo‘lguncha davom etishi mumkiin. Bu yonish havo harakati
natijasida yonish zonasini kislorod bilan ta’minlaganligi uchun diffuziya yonishi
deb yuritiladi. Bunday yonish yog‘och, ko‘mir, sham va boshqgalar yonganda
kuzatish mumkin.

Yong‘inlar ham asosan diffuziya tartibida bo‘ladi. Yonishning ikkinchi xili
yonuvchi gazlar, yonuvchi suyuqliklarning parlari va yonuvchi moddalarning
changlari havo bilan aralashgan holatdagi yonishi bu kinetik yonish deb ataladi.
Bunday yonish hajmiy yonish jarayonida o‘tadi, ya’ni shu ma’lum hajmdagi
modda baravar yonadi. yonish tezligi modda konsentratsiyasiga, haroratiga
bog‘liq bo‘ladi. Agar bunday yonish yopiq hajmlarda yoki idishlarda bo‘lsa,
portlash hodisasi ro‘y beradi.

Yonish turlari
Yonish jarayonini shartli ravishda quyidagi turlarga bo‘lish mumkin:
1) Chagnash - yonuvchi aralashmaning bir lahzada yonib, o‘chishi. Bunda
yonishning davom etishi uchun aralashma tayyorlanishining imkoniyati yo‘q.
1



2) Yonish - qizdirish natijasida yonishning vujudga kelishi.

3) Alangalanish - yonishning alanga olib davom etishi.

4) O‘z-o‘zidan yonish - moddalar ichida asosan organik moddalarda ro‘y
beradigan ekzotermik reaksiyalar natijasida, tashqaridan qizdirishsiz yonuvchi
aralashmaning o°‘z-o‘zidan yonib ketishi.

5) O‘z-o‘zidan alangalanish o°‘z-o‘zidan yonishning alanga bilan davom
etishi.

6) Portlash - o‘ta tez yonish ximiyaviy jarayonining bosim va energiya hosil
qilish bilan o‘tishi.

Yonuvchi modda ma’lum haroratda o‘zidan yonuvchi parlar ajratib chigarishi
natijasida muqim alangalanish ta’minlansa, bu harorati alangalanish harorati deb
yuritiladi.

Ba’zi bir, asosan organik moddalar (torf, qipiq, paxta, ba’zi bir ko‘mir
mahsulotlari, qora mollarning chiqindilari) o‘z-o‘zidan yonib ketish xususiyatiga
ega. Chunki bu materiallar g‘ovak asosga ega bo‘lganligi sababli oksidlanishi
mumkin bo‘lgan yuzasi juda katta bo‘lganligidan, agar bu moddalar ochiq
joylarda ma’lum miqdorda yig‘ilib qolsa, ob-havo sharoiti ta’sirida qizib yonib
ketadi.

Buning asosiy sababi organik moddalar namlanganda uning ichki gismida
mikroorganizmlar rivojlanadi va ularning rivojlanishi natijasida issiqlik ajralib
chigadi, bu hodisani organik moddalarning o°‘z-o‘zidan qizish protsessi deb
ataladi.

Bunday hodisalar ba’zi bir ximiyaviy moddalarda ham bo‘lishi mumkin.
Masalan ishqoriy er metallar, kalsiy karbid, so‘ndirilmagan ohaq uncha ko‘p
bo‘lmagan suv ta’siridan qizib alangalanib ketishi mumkin. Bunday hodisalar
ko‘pincha yong‘in chiqishiga bevosita sababchi bo‘ladi.

Yonish jarayoni yonuvchi modda molekulalarining kislorod molekulari bilan
birikish hodisasi hisoblanadi.

Yonish jarayonini akademik N. N. Semyonov zanjirli reaksiya nazariyasi
asosida tushuntiradi. Oksidlanish reaksiyasi odatda issiqlik ajralib bilan boradi va
bu hodisa ma’lum sharoitda tezlashib ketishi mumkin. Oksidlanishning mana shu
tezlanish davri yonishga o‘tgan davriga to‘g‘ri kelib, buni o0‘z-o°‘zidan
alangalanish hodisasi deb yuritamiz. O‘z-o‘zidan alangalanish issiqlik ta’sirida
yoki zanjir asosida yuz berishi mumkin.

O‘z-o‘zidan yonish issiqlik ta’sirida bo‘lganda reaksiya natijasida ajralib
chigayotgan issiqlik tashqi muhitga tarqalayotgan issiglikdan katta bo‘lgan
tagdirdagina vujudga keladi. Zanjir asosida bo‘lganda molekulalar zanjiri
uzluksiz davom etishi va zanjirning tarmoqlari keskin ortib ketishi natijasida
bo‘ladi.

O‘z-o‘zidan yonib ketishning issiqlik ta’sirida ro‘y berish holatini ko‘rib
chigamiz.

Faraz qilaylik idishda V hajmida yonuvchi gaz, yoki parlanib yonuvchi gaz
holatida kelgan suyuqlik havo bilan birga to‘ldirilgan bo‘lsin. Shu xonadagi
harrorat va atmosfera bosimida havo bilan to‘ldirilgan yonuvchi gaz yoki
parlangan suyuqlik o‘rtasida hech qanday reaksiya bo‘lmaydi. Ma’lumki reaksiya
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jarayoni faqatgina harorat ko‘tarilishi bilan ro‘yobga chiqadi. Agar biz idish
haroratini asta-sekin ko‘tara borsak, ya’ni idishni qirdirsak, unda aralashma
harorati ham ko‘tarila boradi, bu bilan reaksiya tezligi ham ortaboradi va o‘z
navbatida reaksiya natijasida ajralib chigaytgan issiqlik ham ortaboradi.
Berilayotgan issiglikka tisbatan ajralib chigayotgan issiqlik miqdori quyidagi
formula asosida bo‘ladi.

Q= Q VK(Ce —E/(RT)

Bu erda q - issiqlik ajralish tezligi: Q - gaz yonganda ajraladigan issiqlik; V -
yonuvchi aralashmaning hajmi; K - reaksiya tezligi konstantasi; S - reaksiyaga
kirishuvchi moddalar konsentratsiyasi; v - reaksiya tartibi; E - aktivatsiya
energiyasi; R - gazning universal o‘zgarmas miqdori: T - aralashma harorati.

Ximiyaviy reaksiya tezligi sifatida ma’lum hajimdagi moddaning birikish
miqdori gabul qilingan. Aktivatsiya energiyasi molekulalar o‘rtasidagi
bog‘banishni o‘zgartirishga sarflanishi zarur bo‘lgan energiya miqdoridir.
Ximiyaviy birikish eski moddadagi molekulalar sistemasidagi atoslar o‘rtasidagi
bog‘lanishni buzib, yangi molekular bog‘lanishdagi sistemani vujudga keltiradi.

Shuning uchun ham moddaning bir turdan ikkinchi turga aylanishni
ta’minlovchi reaksiya uchun eski atomlar orasidagi bog‘lanishni buzish uchun
ma’lum miqdorda aktivatsiya energiyasi sarflanadi. Shuning uchun ham
reaksiyaga kirishga sarflanishi kerak bo‘lgan energiya miqdori yig‘ilgandagina
paydo bo‘ladi. Bu energiya asosan atom va molekulalar o‘rtasidagi
bog‘lanishlarni uzish, yoki susaytirish uchun sarflanadi. Molekularni uzilish
holatga olib keladigan energiya miqdori aktivatsiya energiyasi deb yuritiladi.

Reaksiya natijasida ajralib chigayotgan issiqlik yonuvchi aralashmani
qizishiga olib keladi. Aralashmaning harorati idish devorlari haroratidan ko‘payib
ketsa, unda ajralayotgan issiqlik atrof muhitga tarqalab boshlaydi. Ma’lum vagqt
birligida idish devorlari orqali tarqalayotgan issiglik miqdori, idish devori va
aralashma harorati orasidagi ayirmaga to‘g‘ri proporsional bo‘ladi, ya’ni

Q@=aS (T -T,)

Bunda q; - idish devori orqali tarqalayotgan issiqlik tezligi;

o - issiq tarqatish koeffitsienti; S - idish devorlari yuzasi; T, -aralashma
harorati; T, - idish devori harorati yuqorida keltirilgan formulalarning grafik
ko‘rinishi aks ettirilgan.

q: - egri chiziq sistemalari reaksiyaga kirishayotgan gazlar aralashmasining
boshlang‘ich konsentratsiyasiga bog‘liq bo‘lgan ximiyaviy reaksiyalarning har xil
tezliklariga mos keladi.

Reaksiya egri chizig‘i bo‘ylab borganda o°‘z-o‘zidan alangalanish bo‘lmaydi.
Bu holat moddaning bir maromda oksidlanish jarayoniga mos keladi. Agar
reaksiya egri chizig‘i asosida bo‘lsa, bunda issiqlik ajralishi tarqalayotgan
issiglikka nisbatan hamma vaqt ko‘p bo‘ladi. Bu holatda aralashmaning issiqligi
ko‘tarila boradi va natijada o‘z-o0‘zidan alangalanish boshlanadi.

Reaksiyaga kirishuvchi  moddalarning  ajralayotgan  issiqligi  bilan
tarqatayotgan issiqligi orasidagi mutanosidlik qizdirish egri chizig‘i bo‘ylab
borganda kuzatiladi. Bunda qizdirilishning va issiqlik tarqatishning tenglashgan
holati V nuqtaga to‘g‘ri keladi. Ammo bu tenglanish turg‘un holat emas. Bu
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holatda uncha katta bo‘lmagan qizdirish ham moddalardan ko‘plab issiqlik
ajralishini ta’minlash va o‘z-o°‘zidan alangalanishga olib kelishi oson. Demak bu
ikki chizigning kesishgan nuqtasi V ni issiqlik ajralishi va tarqalishi tenglashgan
holat deb garash mumkin. Mana shu tenglashgan holatdagi haroratni 0‘z-o0‘zidan
alangalanish harorati deb yuritiladi.

Harxil moddalar uchun o°‘z-o‘zidan alangalanish harorati har xil bo‘ladi va
ba’zan keskin farq qiladi. Masaln A-72 benzinining o‘z-o‘zidan alangalarini
harorati 255 °S ga, qayin yog‘ochiniki 400 °S, linoleumniki 411 °S ga teng.

Zanjirsimon o0°‘z-o‘zidan alangalanish. Tabiatda shunday aralashmalar
uchraydiki, ularning haroratini oshirmagan holda ximiyaviy jarayonlar ro‘y
berishi va bu jarayonlar o‘z-o‘zidan tezlanishishi (Albatta birlamchi uncha ko‘p
bo‘lmagan issiqlik hisobga)va o°‘z-o‘zidan alangalanish hodisasini vujudga
keltirishi mumkin.

Bunday hodisalarni zanjirli ximiyaviy jarayonlar deb yuritiladi. Bu
hodisaning bo‘lishiga asosiy sabab aralashma holidagi yonuvchi moddalarda,
ma’lum sharoit taqozosi bilan, harorat o‘zgarmagan holda, bir yoki bir necha
markazda moddaning aktiv atomlari hosil bo‘ladi va bu atomlar modda
tarkibidagi molekulalar bilan aktiv reaksiyaga kirishadi, buning natijasida
yonuvchi modda molekulalari parchalanadi va bu prachalangan molekulalar yangi
aktiv markazlar hosil qgiladi.

Agar zanjirsimon reaksiyaning markazi bitta bo‘lsa, unda zanjir reaksiya sust
kechadi. Bu holda tarmoqlanmagan zanjir reaksiyasi deb ataladi. Agar markaz bir
necha bo‘lsa, bunda reaksiya keskin kuchayadi va o‘z-o‘zidan alangalanish
protsessiga olib keluvchi reaksiya tarmoqglangan deb yuritiladi.

Buni xlor bilan vodorod molekulalarining o‘zaro birikishi misolida
tushuntirish mumkin. Xlor molekulalari yorug‘lik ta’sirida atom holidagi xlor
vodorod bilan engil birikadi.

Atom holidagi vodorod yana prachalaydi Bularni o‘zaro qo‘shsak

Bundan ko‘rinib turibdiki, zanjirsimon reaksiya markazlari tugamaydi va
davom etaveradi.

Zanjirsimon reaksiyaning o°‘z-o‘zidan alangalanishiga olib keluvchi
xususiyati harorat ko‘tarilganda tezlashadi.



MA’RUZA Ne 8

O0°Z-O°ZIDAN ALANGALANISH, O¢‘Z-O‘ZIDAN YONISHNING
ALANGA BILAN DAVOM ETISHI.
Reja:
1. Y onish sharti, yonishning turlari.
Enaupum Man6au Xakuaa TyyH4ua
3. Oumk XaBoja TypraH y3-y3uJaH alaHTrajJaHyBUM Ba Y3-Y3uAaH EHYBYH
MO/ 1ajar.

N

Tayanch so‘z va iboralar: havodagi kislorod, yonuvchi modda, kimyoviy
reaksiya, portlovchi aralashmalar, wmexanuk Tabcup, ¥3-y3unan
aJlaHTAJIAaHYBYH, Y3-Y3UJaH EHYBUYH, EHYBUM MaxXCyJIOTIap.

Yonuvchi modda bilan havodagi kislorodning o'zaro ta'siri natijasida juda tez
kechuvchi va ko'p miqdorda issiqlik ajralib chiquvchi kimyoviy reaksiyaga yonish
deyiladi. Ko'p hollarda yonish yonuvchi modda zarrachalarining nurlanishi bilan
birga kechadi. Yong'in hosil bo'lishi va davom yetishi uchun yonuvchi modda (qattiq,
suyuq yoki gazsimon), oksidlovchi modda (oddiy sharoitda oksidlovchi modda
124 vazifasini havodagi kislorod o'tashi mumkin) va yondiruvchi manba (uchqun,
ochiq alanga va cho’qlangan narsa)mavjud bo'lishi kerak. Shuni aytish kerakki,
havodagi kislorod miqdori 15 %dan yuqori bo'lgandagina oksidlovchi vazifasini
bajara oladi, undan past konsentrasiyada esa yonish sodir bo'lmaydi. Bundan
tashqari, oksidlovchi modda vazifasini tegishli sharoitlarda xlor, brom, kaliy va
boshga moddalar ham o'tashi mumkin. Xavfliligi bo'yicha barcha modda va
ashyolarni quyidagi turlarga bo'lish mumkin: yonmaydigan, yonish yoki yonish va
portlash xavfi mavjud hamda portlash xavfi mavjud moddalar. Yonmaydigan modda
va ashyolarning yonish yoki yong'inni uzatish xususiyatlari Yo'q. Masalan, g'isht,
metall, beton va boshqgalar. Yonish xavfi mavjud modda va ashyolar havoda yonish va
yong'inni uzata olish xususiyatiga egadir. Masalan, yog'och, Qog oz, paxta tolasi,
mazut va portlash xossasiga ega bo'lmagan changlar Yonish va portlash xavfi
mavjud modda va ashyolar, qattiq va suyuq yonuvchi moddalar bilan birikkanda
bir zumda alangalanib ketish xossasiga ega. Bunday moddalarga vodorod
angidridi, azot kislotasi va boshqalar hamda yonuvchi = moddalar bilan
aralashganda o'zidan kislorod ajratib chiqaruvchi kislota ta'sirida, qizdirilganda
yoki mexanik ta'sir ostida portlovchi birikmalar kiradi. Masalan, paxta yoki
tamaki changi bilan selitra aralashganda shu hol ro'y berishi mumkin. Shu bilan
birga havoda tarqalgan holda portlovchi aralashmalar hosil qiluvchi changlar ham
bunga mansubdir. Masalan, lub, tamaki va kanop tolalari changlari. Yonish va
portlash xavfi mavjud moddalarga o'zi yonmaydigan, lekin suv bilan aralashganda
parchalanib, gaz ajratib chiqaruvchi va bu gaz havo bilan birikkanda portlovchi
birikma hosil qiluvchi moddalar ham kiradi (kalsiy karbid).

Portlovchi narsa va moddalar havo bilan aralashib, portlovchi birikmalar
(yonuvchi gaz, vodorod, asetilen) hosil qiladi. Portlash xavfi mavjud moddalarga
yonuvchi gazlar bilan .aralashganda portlash xavfini vujudga keltiradigan
yonmaydigan gazlar ham kiradi (kislorod yonuvchi gaz bilan aralashganda
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portlashga olib keladi). Ayrim holda yonmaydigan va yonishni ta'minlay
olmaydigan portlovchi gazlar ham bo'lishi mumkin. Masalan, balonlarda siqilgan
holda saglanuvchi karbonat angidrid gazi. Portlovchi moddalarga, shuningdek,
havo bilan aralashgan holdagi noorganik moddalar ham (alyuminiy, magniy va
boshga moddalar kukunlari) kiradi.

2. VTa kusuran xucmiaap (MaxOypaH aJaHTANaHHUII) KM SK30TEPMHK KapasHIIap
(¥3-Y3unan €HUIl) MabJIyM XaKMJIard EHYBYH apajaliMaHu OeNTrHIaHral Xxapoparraya
KU3UPHINA MYMKHH, Ka4OHKA MCCHKJIMK XpaIHIl Te3Murd (EHyBYM apaliamma
peaknmsIiCUTa acocaH), peakius 103 Oepa¢TraH 30HAMaH YUKUO KeTa€TraH MCCHUKIIUK
TE3JINTUTAa TEHT €KW YHAaH KaTTa Oyica, XxaMmJaa MaHOAHWHT WCCUKJIUK TahCUPHHHHT
JTABOMUWINTA Ba KyBBAaTH OCNTHJIAHTAaH BaKT WYHAa CHHUII (DPOHTHHU XOCHI
OyIMIIMHU Ba ¥3-Y3uJaH TapKaJUIIWHA TabMUHJIAWIWUTAH KPUTHK IIAPOUTIAPHU
TabMHUHIIACA, yJap EHANPUIIT MaHOanapu Oya onaiu.

Nmuma® gukapumgard EHIUPHUIT MaHOAIApUHU KyWHJard KeTMa-KeTJIHUKIa
Kypub yTamMu3: OUYMK ajaHra, yTa KuU3UraH €HyBYM MaxcCyjoTjap Ba yjap OpKaIH
KU3UTaH fo3ayiap; MexXaHUuK DSHEPrUsSHUHT WCCUKJIUK KYpUHHUIIIAPU, XUMHUSIBUN
PEAKIMSUIADHUHT UCCUKIUK KYPUHUIIIAPH, DJIEKTP SHEPTUSCHHUHT HMCCUKIHK
KYpHUHULLIAPH.

Nnuta® ymMkapuinga acocaH O4YMK OJIOB €HYBYM Iewiap, peakrtopiap, OyF Ba
razjapHu EHIUPHUILIATH Mallbananapaa unuiatuiaaan. Minuiad yukapuiiga 04uK oJ0B
TabMUpJIAI UIUIApUIA KYTHUHYA TOpesiKa OJOBJIApH, yJalll JiaMIajaapH, Malrbajiaiap
€praMmia My3jaraH KyBypJapHU WCHUTHIINAA, €PHU KU3TUPHINIA EKU YUKHHIWIAPHU
EHIUPHUIIIA KYJUIAaHUJIA]IH.

IOxopu xapopatau (800....1200°C Ba yHmaH IOKOpHM) KATTHK, CyIOK Ba TIa3
X0JIATUJIard MOJJATapHUHT EHUIITN XHUCOOUTa, FOKOPY KU3AUPWITaH MaXCyJIOTIIApHUHT
EHUIIM Ta3 XOJaTUAArd MaxCyJOTIApHUHT €HUIIN XOJUIAPUHHU WIUIa0 YHKApHUIIIard
EHaMpHII MaHOATApH TYPKYMHTa KHPUTHIIT MYMKHH.

JlBurarennap Ba MCCHUKIMK YYOKJIAPWHUHT HIUIAIMAA XOCHJ OYyiaauran
YUKyHJIAp XaM WIad 4Yukapuiga EHAupuil MaHOau  XucoOnaHaau. Yiap
EHWIFWJIAPHUHT yTa KU3WTaH KATTUK 3appadajiapy €Ku ra3 OKMMHUJAArd TYJIWK EHHUII
HATWKAcHIa XOCHII OYJIaIuTraH YUKyHJIApHU TAIIKWI KAJIaIH.

Nnuma® yukapuin mapouTuaa KaTTUK SKHCMIIAPHUHT TYKHAITYBH HaTH)KacHa
MEXaHUK OJHEPrusi HCCUKIUK »JHepruscura yraau, (OyHIa YYKYH UYHUKUIIH EKH
YUKMACIUTH XaM MYMKHUH); ¥y3apo Oup-Oupura umkagaHuO Xapakar Kuia€TraH
KUCMIIApJa; KAaTTUK »KUCMJIapra KecyB4YM acOoOyap OusiaH WIUIOB OCpUIIMIINJIA;
Xamjia Ta3apHM CHUKUIIA Ba IUIACTMACCAHM TIpecciauiia >Kucmiiap XaB(hiau
XapopaTraya KU3WIIA MYMKWH: KaTTUK KUCMJIQPHWHT TYKHAITYBHJIAH XOCHJ OYiraH
YUYKyHJIap; MalluHara MeTaul €KUM TOUUIApHU KeIuO YpWIMIIHAAH XOCUJI OViran
YUKyHJIap; MalllMHaHW XapakKaTJaHyBUM MOCJIAMaJapUHUHT Ky3FajiMac KHCMJapura
YPWIMIIIA HATWKACHIa XOCWJI OYJaauraH Y4YKyHJIap; MallliHa Ba anmnapariapaaru
MOAMIAITHAKIIAPHU YTa KU3UO KETHIIH Iy TYpyXJard EHIUPHUII MaHOaapura MUCOI
Oyna omasu.

KumEBnii peaknusiiapHUHT UCCUKJIMK TabCUPU WMILTA0 YUKAPUIIAATA EHIUPHIIL
MaHOauup. KaTTa MUKI0p/1a MCCUKIIMK aKpaTUO YMKApyBUM KUMEBUN peaknusiap y3
octra EHFUH €KW TOPTJAIl MOTeHIMan xaBpuHu OepkuTHO Typaau, HETaku OyHAa
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¥3apo TabcUp KWIYBYM SIHTU XOCWJ Oynma€tran €KW SKUH Koiuramrad €HyBUd
MOJIJIaJTApHUHT HA30paTCU3 KU3UO KETUIIU Ky3aTUIUIIN MYMKHH.

KuméBuit mopnamapuu wummad YWKApuIl Ba cakjanl [apouTuaa OyHaai
OMpUKMATApPHUHT KYTI TYpH YUpaillJiMKu, YJIApHUHT XaBO €KW CyB OWJIaH, IIyHUHTJIEK
y3apo 6up-Oupu OuiIaH TabCUPHU EHFUH KeJUO YUKUIITMHUHT cabadu OYIUIIN MyMKHH.

OuuMk XxaBoaa TYpPraH y3-y3uJaH AJAHTAJIAHYBYH Ba y3-y3UJaH EHYBYH
Moaagap: byHmail Mognanapra yCUMIIMK €FJIApUHU, XaWBOH EFJIAPUHU, TOII Ba MHUCTA
KYMUPUHHM, TEMHUPHUHT OJTUHTYTYPTIM OHPUKMACHHH, alU(PHU Ba OoImka
SPUTYBUMJIAPHH, IIYHUHIJEK V3-Y3UJaH €HUO KEeTUII XapopaTuradya KU3IUpHIraH
MOJJTapHU KUPUTHUII MyMKHH (TPAHUTOJIb, CKJIOC Ba OoIKaap).

KuméBuii Mmonanapuu y3apo Oup-Oupu OwilaH anokaaa OyJIWIIM HaTHKacuaa
€HUIM UnuIad YMKapuilga Kyn yuypaauran xoaucanup. byHpal xomaucanap acocaH
OpraHuk  MOJJajapra  OKCHJIOBYWJIADHUHI  TabCHUPUJAH  coaup  Oyiamu.
OxcumnoBumniap cudaruna xmop, ¢GTop, OpoM, a30T OKCHIUIAPH, CEIUTpalap,
XJiopatiap, IepMaHraHatTiap Ba 0oIika Mojanap HaMOEH Oymaau.

OxkcuanoBYMiIap OpraHuk Mojjaiap Ouian OMpUKUO €k apaiamub KeTraHjaa
YJIAPHUHT EHUIIIUHUA KEJITUPUO YUKAPAJIH.

Kuznupum €xkm MeXaHHK TabCHP OPKAJM €¢HMO KeTHII EKM MOPTJall
XyCyCHSITUTa 3ra OyJran mojajaaJap: V3 tabuarura Kypa TypFyH OYyimMaraH aiipum
KUMEBUI MOJJ1aiap BaKT YTUIIH OWJIaH XapOPAaTHUHT, HIIKATAHUILL, YPUIUII Ba OOLIKA
TabCUpJIAp HATWXKacuaa MapyajaHuiid MyMkuH. Koupara xypa ymapra 3HIOTEPMHK
OupUKManap Ba yJIapHUHI MabllyM MUKIOPAArd UCCUKIMKHU YMKApPHUII OMIIaH OOFIIUK
OynraH nmapyajaHull >)kKapa€Hu TYFpU Kelaau. by mopTioBun moanap — cenurpanap,
NepeKucaap, THAPONEePEeKUCIap, aipuM MeTAJUIApHUHT KapOuiapy, aleTHICHUIap,
aleTUIICHIIap, THaleTUiIeHIap, mupodop Ba OoIKaiap.

Nuua® yukapuim sxapaHuaa TEXHOJIOTMK O€NTWIaHrad TapTHOHU Oy3ull,
IIyHJal MOJIaJIapHU CaKJIalll Ba MIIIIATHUIN, yJapra UCCUKINK MaHOAMHUHT TabCUPHU
(Macaman, MCUTHIN MOcjamMajapu Ba EHYBYM MaxCyJIOT TallyBuujap) Ba aWHUKCa
comup OYauImM MyMKUH OyiaraH EHFUHHUHT TabCUPH, YJIApPHUHT TOPTIA0
EMUPWINILINTA OJTUO KEJTHUIIA MyMKHH.

DNEeKTp PHEPTUSACUHUHT UCCUKIIMK KYPUHUIIN — UIIA0 YUKAPUIITHUHT EHTUPHIILL
MaHOau. Mmmad YMKApUIHUHT TEXHOJOTHK JKapa€Hiapja EHUII-MOPTIanl XaBhu
XOoJlaTiapyu KHCKa TyTallyB, XMMOS KaTjaMaJapHUHT OYMJIMO KOJHUIIM, 3JIEKTP
JBUTATEJUIADHUHT OpPTUKYAa KU3UO KETUIIUAA, OJJIEKTP TApMOKJIAPUHUHT alpuM
KHUCMJIApM  IIMKAacTJIAaHTaHuJa, CTaTUK Ba  arMmocdepagaru  3apsajiapHUHT
pa3psAIaHUIINIATH YUYKYH XHCOOUTa BYKyAra Kellaau.

Kucka TyTalryB Hatwkacuja 3JekTp €M, yUKyHjap Xocwia Oynaau Ba Karrta
MUKJIOPJIard UCCUKIMK aKpaaud 4MKUO, XMMOS KATJIaMUHU EHUIINTA, YTKA3THUJIapHU
Ba DJIEKTp MallMHa JCTAUIADUHUHT HPUILINra Ba SPUTaH MeETaul KUCMIIApUHU
cayparura oo Keyxau.

DOneKkTp  TapMOKJIapd  Ba  MAlIMHAJIAPUHUHT  OPTHUKYAa  OKJIAHUIIU
ANIEKTPOJIBUTATEINIAD MEXAHWK IOKWHU KYMaUTUPHO FOOOPHI, IIYHHHTIEK SJICKTP
TapMOKJIapura MyJDKaJUTaHMaraH KyIIMM4Ya UCTEbMOTYMJIAPHUHT yJIaHUIM cababmu
XOCHJT Oy TIaIu.



VYam xoWapuaary KapiwiMKIap aCoCaH anmnapar Ba MallMHazapra yTKa3rud
Ba KabeJUTapHUHT cudaTcu3 yJaaHraH Koiinapuaa €K TOK YTKa3yBUd CUM YpamJIapUHU
Oup-Oupura CoByK XoOjarja ypail, OpKajJd yJaliujaa UIYHUHIZIEK €MOH YJIaHTaH
JKoWIapaa By )KyAra KeJlaJau.

CraTuk 3J€KTp 3apsSAVMHMHT pa3psyiJIaHUIIN YaHT , ra3 Ba CYIOKJIMKJIApHU Oup
KOWJAH MKKUHYM >KOMra onam0d OopuIlja, ypwiMilja, Maiaanamijia, YaHTJaTHII Ba
IIyHIa YXIIal MEXaHUK jkapa¢Hiiap TabCUPUIA XOCHIT OYIUILIN MyMKHH.

Nouta® yukapui KypuiManapu, KyBypJapH, KypWIMII KOHCTPYKUHUSJIApHUAA
KaTTa MUKIOpJAArd OJCKTp KyWIAHWIIUHUHT XOCHN Oyiumura atMmocdepamaru
TOKHMHI MHAYKIMOH Ba 3JIEKTPOMAarHUT Tabcupu €paam Oepaau. KoHcTpykius Ba
anmapaTiapHUHT €pra yJIaHWII CHCTEMAaCHHUHT OyTyHIal WYKIUTU €KUM HOCO3JIHUTH,
KyBYypJlap Opacujaru TyCUKYaIapHUHT WYKIUTY XaB(hIN YUYKYHIN pa3psAsiapHH ro3ara
KEJITUPHII MYMKHH.

MA’RUZA Ne 9

MODDA VA MATERIALLARNING YONISH VA PORTLASHGA
XAVFLILIK HUSUSIYATLARINI ANIQLOVCHI KO’RSATKICHLAR.

Reja

1. Modda va materiallarning yonish turlari

2. Moddalarning yonish va portlashga xaflilik hususiyatlari
3. Moddalarning yonish hususiyati

Tayanch so‘z va iboralar: Yong‘in, qizdirish jarayoni, yonuvchi modda,
yondiruvchi muhit, yong‘in-texnik komissiyalari, profilaktika xodimlari

Moddalarning yonish hususiyati deb, qizdirish natijasida ularning parchalanib
yonuvchi gazsimon va bug‘simon moddalar hosil qilishi tuShuniladi. Yonuvchi
moddalarning parchalanish holatini uchuvchi qismining Yonish qonuniyatini
o‘rganimda qo‘llash mumkin.

Masalan, quruq moddalarni qizdirib haydash yo‘li bilan gazga aylantirish
mumkin. Haydashdan keyin hosil bo‘lgan yoki golgan qoldiq Koks qoldig‘i deb
yuritiladi. Koks qoldig‘ining yonishi gazsimon moddalarning Yonish jarayonidan bir
muncha farq qilsada,0‘z-0‘zidan alangalanshning issiklik nazariyasini o‘rganimda
yuqgoridagi jaraYondan foydalanish mumkin. Qattiq moddalarning yong‘inga xavflilik
xususiyatlari qattiq modda yonganda ajralib chigadigan issiklik miqdori,o‘z-o‘zidan
alangalanish, yonib ketish tezligi va material yuzasida yonishning tarqalishi bilan
ifodalanadi.

Yonish xarorati qattiq jismlar yonganda hosil bo‘ladigan issiqlik miqdori va
yonish zonasiga kelaYotgan havo miqdoriga bog‘lig.Kattiq va suyuq Yoqilg‘i Yonishi
uchun kerak bo‘ladigan havo miqdorini quyidagicha hisoblash mumkin.

Har qanday Yonuvchi modda tarkibiga uglerod, oltingugurt, vodorod va kislorod
kiradi. Shular tarkibidan kelib chiqib, jismning Yonishi uchun sarflanadigan havo

miqdorini hisoblab chiqish mumkin:
V=1/23(2,67+S+8H - 0)



Qizish natijasida jismlarning Yonishi uchun havo almashish - konveksiya
hodisasi sababli Yonish zonasiga nazariy jihatdan kerak bo‘ladiganiga nisbatan
ko‘proq havo oqimiga olib keladi.Haqiqatda sarflangan havo miqdorining, nazariy
jihatdan hisoblangan havo miqdoriga nisbati ortigcha havo miqdori deb yuritiladi.
Yong‘in vaqtida bu koeftfitsient doirasi nihoyatda katta bo‘lib, 2-20% gacha o‘zgaradi.
Etarli bo‘lmagan havo muhitida Yonish to‘liq bo‘lmaydi, hosil bo‘lgan Yong‘in
mahsulotlari (SO, qurum, spirtlar) yana Yonish xususiyatiga ega bo‘ladi. Bunday
mahsulotlar 0z miqdorda bo‘lsada, tutun tarkibida bo‘ladi.

Qattiq moddalarning maydalangan 10°...10~'m kattaliqdagi zarralari havo
muhitida uzoq vaqt yurishi katta zichlikka ega bo‘lgan tumansimon muhitni vujudga
keltiradi. Bunday mayda zarrachalarning ko‘p miqdorda yig‘ilib qolishi xuddi gaz va
Yonuvchi suyuqliklar kabi portlash xususiyatiga ega bo‘ladi.Odatda havo tarkibidaga
changlar migdori g/m*Yoki mg/l birliklarda o‘lchanadi. Ko‘pgina Yonuvchi moddalar
changlarining portlash uchun pastki zichlik miqdori juda katta birliklarni tashkil
giladi.Qand va torf changining portlashi uchun quyi chegaradagi zichligi 13500 g/m’va
2200 g/m? tashkil etib bunday changlarni portlatib yuborish uchun katta quvvatdagi
Yondiruvchi impuls zarur.

Portlashning boshlang‘ich fazasida havo tarkibidagi eng mayda zarralar hamda
ularning ajratgan issig‘idan katta zarralar alangalanadi, Shundan keyin zichlik etarli
bo‘lsa, alangalanish hajmini tus oladi va portlash yuz beradi. Shuning uchun ham
zichlikning quyi chegarasi asosida changlarning yong‘inga va portlashga qarshi
xavfliligi aniqlanadi. Alangalanishning quyi chegarasi 65 g/m.gacha bo‘lgan zichlikka
to‘g‘ri kelgan changlar portlashga xavfli (oltingugurt changi, un va b.), bu chegara
65g/mdan ortiq zichlikka to‘g‘ri kelsa, unda Yong‘inga xavfli changlar toifasiga kiradi
(tamaki, yog‘och changi).

Yong'in xalq xo'jaligiga moddiy zarar keltiradi. Bir necha minut yoki soat ichida
juda katta miqdordagi xalq boyliklari yonib, kulga aylanadi. Yong'in vaqtida ajralib
chigadigan tutun, karbonat angidrid va boshqa zararli hid hamda gazlar atmosferaga
kotarilib, havoning tarkibini buzadi. Bundan tashqari, kishilarning jarohatlanishiga,
hatto o'limiga sabab bo'ladi. Bularning hammasi, yong'inga qarshi kurash tadbirlari va
ishlarning xavfsiz bajarish usullarini mehnat muhofazasi bilan birgalikda o'rganishni
taqozo qiladi.

Hozirgi paytda respublikamiz to'qimachilik korxonalarida yong'in havfini
kamaytirish borasida bir qator ishlar amalga oshirilgan. Xususan, korxonalarda
yong'in chiqish xavfi kamaytirilgan va butunlay xavfsiy ishlaydigan elektr uskunalari
ishlatilmogda. O't o’chirishning mexanizatsiyalashgan va avtomatlashgan tizimlari
tobora kengroq qo’llanilmoqda. Lekin yong'in chiqishining oldini olish va o't
o chirishda asosiy ma'suliyat kishilar zimmasiga tushishini hamda ularning yong inni
o'chirish texnikasining barcha talablarini to'liq bajarilishiga bog'liq ekanligini
unutmaslik kerak. To'qimachilik korxonalarida bu tadbirlar tartibli ravishda, yong'in
texnikasi haqidagi nizom, yong'in xavfsizligi qoidalari, yo'rignoma va boshqa
hujjatlar asosida olib borilishi shart. Respublikamizning har bir fuqarosi jamoat va
davlat mulkini ko'z qorachig'iday saqlashi, asrab avaylashi, uni boyitish haqida
gayg urishi va o't o chirish tadbirlari keng jamoatchilikka suyangan holda, sexlardagi

har bir ishchining ishtirokida olib boriladi. Yong in muhofazasini tashkil qilish kasbiy
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va ixtiyoriy turlarga bo’'linadi. Kasbiy yong'in muhofazasi o'z navbatida,
harbiylashtirilgan (yirik shahar va muhim obektlarga xizmat ko'rsatadi),
harbiylashtirilmagan ()tuman markazlari va yirik sanoat obektlariga xizmat ko rsatadi
va tarmoq (ayrim birlashma va korxonalarga xizmat ko'rsatadi) turlariga bolinadi.
Yirik sanoat korxonalarida kasbiy yong'in qismlari tashkil gilinadi. QM va Q 11-8980
«Sanoat korxonalarining bosh rejalari» ga asosan ishlab chigarishning yong'in xavfi
bo'yicha A, B va V toifalari uchun (to'qimachilik korxonalari V toifasiga mansub)
kasbiy yong'in gismlarining xizmat ko'rsatish radiusi 2 km. dan oshmasligi kerak. Bu
qismlar odatda korxona hududidan tashqariga joylashtiriladi.

Yong'in xavfi kam bo'lgan hamda kichikroq korxona muassasalarda yong'in
muhofazasi va obektni qo'riglash xizmati birgalikda qo'shib olib boriladi.
To qimachilik korxonalarida yong'in muhofazasini tashkil qilish va yong'in chiqishini
ogohlantirish o't o chirish texnikasini hamda qurollarini aloga va o'chirish vositalarini
jangovar holatda saglash, yong'in chigqan taqdirda ularni o chirishda faol gatnashish,
xalq mulkini asrab-avaylab saqlash borasida targ'ibot va tashviqot ishlarini olib
borishni taqozo qiladi.

Korxona, muassasa va tashkilotlarda yong'in xavfsizligini ta'minlash ishini
tashkil qilish. Ishchilar, xizmatchilar va muxandis-texnik xodimlarning ko’pchiligi
jalb etilgandagina korxona, muassasa hamda tashkilotlarda yong'inga qarshi
muvaffaqiyatli kurash olib borish mumkin. Buning uchun har bir ob'ektda yong'in-
texnik komissiyasi tuziladi. Komissiyaga bosh muhandis, texnik rahbar yoki
rahbarning birinchi o'rinbosari boshchilik qiladi, ularning vazifasi quyidagilardan
iborat:

yong'inni oldini olish qoidalarining buzilishlarini va yong'in chiqishiga olib
keluvchi kamchiliklarni aniglash, ularni bartaraf etish tadbirlarini ishlab chiqish;

ob'ektiv yong'inning oldini olish tartibini ishlab chiqish va ularni o'tkazishda
qatnashish;

ishchi xizmatchilar va muhandis-texnik xodimlar o'rtasida yong'inning oldini
olish tartibi hamda qoidalari bo yicha ommaviy tushuntirish ishini olib borish.

Ipakchilik sanoati korxonalaridagi yong'in muhofazasiga quyidagi vazifalar
yuklatiladi:

- har kun iyong inning oldini olishni amalga oshirish;

- yong'in chiqishiga yo'l qo'ymaydigan tadbirlarni ishlab chiqish;

- ishchi-xizmatchilar, muhandis-texnik xodimlarga yong'inga qarshi kurash
yuzasidan yo'l-yo riglar berish va ular bilan mashg ulotlar o'tkazish;

- Hamma o't o'chirish tizimlari va qurilmalari hamda yong'in, aloga va
signalizatsiya vositalarining holatini nazorat qilish;

-qo riglanayotgan ob'ektdagi yonayotgan narsalar va yong inni o chirish.

Yonish fagat ma’lum xarorat sharoitidagina mavjud bulishi mumkin. Barcha
yonuvchi moddalarning tarkibida uglerod va vodorod mavjuddir. Issiklik ta’siri ostida
yonuvchi moddalar parchalanib yukoridagi gazlar ajralib chikib, xavodagi kislorod
bilan birikib alanga xosil kiladi.

Y onish fazalarining quyidagi xili aniqlangan.

1. Chaqnash. Agar sekin-asta kizdirilayotgan yonuuchi suyuqlikka vakti-vakti
bilan tashkaridan alanga ta’sir kildirsak, ma’lum bir xaroratga etganda, undan ajralib
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chikayotgan gazsimon maxsulot chaknaydi va shu zaxotiyok uchib koladi.
Suyuqlikning ana shu paytdagi xarorati chaknash xarorati deyiladi. Chaknagan
gazlarning tez uchib kolishining sababi, bu xaroratda suyuqlikdan ajralib chikayotgan
gazlar alangani davom ettirish uchun etarli emasligidir.

Chagnash xarorati moddalarning yongin jixatidan xavfliligini aniklashda katta
axamiyatga molikdir. Ayrim moddalardan ajralib chikuvchi bug va gazlar kup
mikdorda ajralib chikuvchi bug va gazlar up mikdorda yigilishi natijasida ochik alanga
bilan birikib kuchli portlash paydo qilishi mumkin.

2. Alangalanish. Suyuq, yonuvchi moddalarni kizdirish chaknash xaroratidan
yukorida xam davom ettirilsa, uning buglanishi jadallashadi va shunday bir vakt
keladiki, unga alangan yakinlashtirilsa chikayotgan buglar chaknaydi va yoyonishda
davom etadi. Suyuqlikning shu xolatdagi xarorati alanganlanish xarorati deb ataladi.

3. O’z-0’zidan alangalanish. Agar yonuvchi suyuqlikni alangalanish xaroratidan
yukori bulgan xolatda xam kizdirish davom ettirilsa-yu, lekin ochik alanga
yakinlashtirilmasa, ma’lum bir vaktda, ajralib chikayotgan buglar uzidan-uzi
alangalanib ketadi. Yonuvchi suyuqlikning ana shu xolatdagi xarorati uz-uzidan
alangalanishxarorati deyiladi.

4. O’z-0’zidan yonib ketish. Ayrim yonuvchi kattik moddalarni saklash notugri
tashkil etilgan xollarda uz-uzidan yonib ketishi mumkin. Maasalan, nam xolda
garamlangan poxol, paxta, toshkumir, moy artilgan latta va boshkalar. Bu jarayon uz-
uzidan yonish xarorati ma’lum xaroratdagina bulishi mumkin.

Ishlab chigarishda yuz beradigan yong inlarning kelib chiqish sabablarini ikki
turga bo'lish mumkin.

1. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan alanga manbaini chiqgarib tashlab
bo'lmaydigan va sexlarda yonuvchi yoki portlovchi moddalar yig'ilib qolgan holat.
Masalan, pardozlash fabrikasida matoning tukini kuydirish jarayoni yuqori haroratda
olib boriladi, ya'ni kuydiruvchi yuza cho’g'lanib turganda 100 mG 'min tezlikda mato
o tkaziladi. Mashinaning harakat qismlaridan birortasi to'xtab qolsa yoki mato ozgina
bo'lsa-da, to'planib qolsa, darhol alangalanib yong'in chiqishi mumkin.

2. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan yonuvchi yoki portlovchi moddalarni
chiqarib tashlab bo'lmaydigan va alanga manbaini qo'llashga yo'l qo'yilgan holat.
Masalan, xomashyo va tayyor mahsulot omborlarida, titish-savash sexlarida paxta va
matolar ko'p miqdorda to'planishi tabiiy. Lekin bu xonalarda ma'lum ehtiyot choralari
ko rilmasdan ochiq alanga manbai ishlatilsa yong in chiqishi mumkin

MA’RUZA Ne 10

Gaz-bug’ havoli aralashmalarning, suyukliklarning, qattiq moddalarning va
changlar yonishining o’ziga xos xususiyatlari.

Reja

1.J Avariya holatida gaz va bug‘larni chigarib yuborish. Chigarib yuborish
tizimiga bo ‘lgan talablar.

2. Ishlab chiqarishdagi yondirish manbalarining sinflarga bo ‘linishi.

3. Ochiq alanga, qizigan yonish mahsulotlari va ular ta’ sirida qizigan

yuzalar yondirish manbai sifatida. Xavfsizlik choralari
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Tayanch so’z va iboralar: Gaz va bug’lar, yonuvchi gazlar, xavfli hudud,
avariya, yengil alangalanuvchi, favqulodda, mash’ ala, turbulent, energiya, qattiq,
suyuq va gaz holati, uchqun.

1.Yonuvchi gazlarni va bug‘larni favqulodda chiqarib yuborish. Avariya yoki
yong‘in vaqtida xavfli hududlardan yonuvchi gazlarni, yengil alangalanuvchi va
yonuvchi suyugqliklarning qizdirilgan bug‘larini favqulodda chiqarib yuborish holati
shunday mahsulotli apparatlardan foydalanish davrida yuz beradi. Yonuvchi gaz va
bug‘larni chigarib yuborish jarayoni amaliyotda favqulodda chiqarib yuborish tizimi
orqgali, yonuvchi suyuqliklarni favqulodda belgilangan vaqt ichida tezkorlik bilan
to‘kib olish singari chigarib yuborish talablariga javob berishi kerak. Gaz va bug‘larni
favqulodda chiqarib yuborish avariya jo‘mraklarini ochib yuborish davrida hosil
bo‘ladigan ortigcha bosim orqali bajariladi. Jo‘mraklarni ochish qo‘l yordamida yoki
avtomat tarzda bajariladi. Biroq gaz va bug‘larni chiqarib yuborishning suyuqliklarni
to‘kib olish tizimidan farqi shuki, ular maxsus idishlarga emas balki alohida quvur
bilan mash’ala moslamasi orqali atmosferaga chiqarib yuboriladi. Lekin, bu holatda
atrof-mubhitni katta maydonda ifloslanishi sababli gazlarni chiqarib yuborishni yong‘in
xavfsizligi nuqtai nazaridan xavfsiz deb bo‘lmaydi. Yonuvchi konsentrasiyani hosil
bo‘lish xavfining oldini olish magsadida chigarib yuborish tizimiga odatga ko‘ra, har
bir apparatga hisoblash yo‘li orqali svecha moslamasining xavfsiz balandligi
belgilanadi, chigarib yuborish uchlariga mash’ala orqali chiqish sharoiti yaratiladi,
ya’ni gaz va bug‘larning oqimi tashqariga atmosferaning turbulentligini hisobga olgan
holda chiqarib yuboriladi.

Yonuvchi gaz va bug‘larni katta haymda favqulodda chigarib yuborish kerak
bo ‘Isa, sex yoki korxonaning mash’ ala tizimi orqali chiqarib yondirib yuborilishi
ham mumkin.

2. O‘ta qizigan jismlar (majburan alangalanish) yoki ekzotermik jarayonlar (o‘z-
o‘zidan yonish) ma’lum hajmdagi yonuvchi aralashmani belgilangan haroratgacha
qizdirishi mumkin, qachonki issiqlik ajralish tezligi (yonuvchi aralashma reaksiyasiga
asosan), reaksiya yuz berayotgan zonadan chiqib ketayotgan issiglik tezligiga teng
yoki undan katta bo‘lsa, hamda manbaning issiqlik ta’sirining davomiyligi va quvvati
belgilangan vaqt ichida yonish frontini hosil bo‘lishini va o°‘z-o‘zidan tarqalishini
ta’minlaydigan kritik sharoitlarni ta’minlasa, ular yondirish manbalari bo‘la oladi.

Ishlab chiqarishdagi yondirish manbalarini quyidagi ketma-ketlikda ko‘rib
o‘tamiz: ochiq alanga, o‘ta qizigan yonuvchi mahsulotlar va ular orqali qizigan
yuzalar; Mexanik energiyaning issiqlik ko‘rinishlari; ximiyaviy reaksiyalarning
issiglik ko‘rinishlari; elektr energiyasining issiqlik ko‘rinishlari.

Ishlab chiqarishda asosan ochiq olov yonuvchi pechlar, reaktorlar, bug® va
gazlarni yondirishdagi mash’alalarda ishlatiladi. Ishlab chiqarishda ochiq olov
ta’mirlash ishlarida ko‘pincha gorelka olovlari, ulash lampalari, mash’alalar
yordamida muzlagan quvurlarni isitishda, yerni qizdirishda yoki chiqindilarni
yondirishda qo‘llaniladi.

Yugori haroratli (800....1200°S va undan yuqori) qattiq, suyuq va gaz holatidagi
moddalarning yonishi hisobiga, yuqori qizdirilgan mahsulotlarning yonishi gaz
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holatidagi mahsulotlarning yonishi hollarini ishlab chiqarishdagi yondirish manbalari
turkumiga kiritish mumkin.

Dvigatellar va issiglik o‘choglarining ishlashida hosil bo‘ladigan uchqunlar ham
ishlab chigarishda yondirish manbai hisoblanadi. Ular yonilg‘ilarning o‘ta qizigan
qattiq zarrachalari yoki gaz oqimidagi to‘liq yonish natijasida hosil bo‘ladigan
uchqunlarni tashkil giladi.

Ishlab chiqarish sharoitida qattiq jismlarning to‘qnashuvi natijasida mexanik
energiya issiqlik energiyasiga o‘tadi, (bunda uchqun chiqishi yoki chigmasligi ham
mumkin); o‘zaro bir-biriga ishqalanib harakat qilayotgan jismlarda; qattiq jismlarga
kesuvchi asboblar bilan ishlov berilishida; hamda gazlarni sigishda va plastmassani
presslashda jismlar xavfli haroratgacha qizishi mumkin: qattiq jismlarning
to‘qnashuvidan hosil bo‘lgan uchqunlar; mashinaga metall yoki toshlarni kelib
urilishidan hosil bo‘lgan uchqunlar; mashinani harakatlanuvchi moslamalarining
qo‘zg‘almas qismlariga urilishi natijasida hosil bo‘ladigan uchqunlar; mashina va
apparatlardagi podshipniklarni o‘ta qizib ketishi shu guruhdagi yondirish manbalariga
misol bo‘la oladi.

Kimyoviy reaksiyalarning issiqlik ta’siri ishlab chiqarishdagi yondirish
manbaidir. Katta miqdorda issiqlik ajratib chiqaruvchi kimyoviy reaksiyalar o‘z ostida
yong‘in yoki portlash potensial xavfini berkitib turadi, negaki bunda o‘zaro ta’sir
qiluvchi yangi hosil bo‘layotgan yoki yaqin joylashgan yonuvchi moddalarning
nazoratsiz qizib ketishi kuzatilishi mumkin.

Kimyoviy moddalarni ishlab chigarish va saqlash sharoitida bunday
birikmalarning ko‘p turi uchraydiki, ularning havo yoki suv bilan, shuningdek o‘zaro
bir-biri bilan ta’siri yong‘in kelib chiqishining sababi bo‘lishi mumkin.

Ochiq havoda turgan o‘z-o‘zidan alangalanuvchi va o‘z-o‘zidan yonuvchi
moddalar: Bunday moddalarga o‘simlik yog‘larini, hayvon yog‘larini, tosh va pista
ko‘mirini, temirning oltingugurtli birikmasini, alifni  va boshqa erituvchilarni,
shuningdek o°‘z-o‘zidan yonib ketish haroratigacha qizdirilgan moddalarni kiritish
mumkin (granitol, sklos va boshqalar).

Kimyoviy moddalarni o‘zaro bir-biri bilan alogada bo‘lishi natijasida yonishi
ishlab chiqarishda ko‘p uchraydigan hodisadir. Bunday hodisalar asosan organik
moddalarga oksidlovchilarning ta’siridan sodir bo‘ladi. Oksidlovchilar sifatida xlor,
ftor, brom, azot oksidlari, selitralar, xloratlar, permanganatlar va boshqga moddalar
namoyon bo‘ladi.

Oksidlovchilar organik moddalar bilan birikib yoki aralashib ketganda ularning
yonishini keltirib chigaradi.

Qizdirish yoki mexanik ta’sir orqali yonib ketish yoki portlash xususiyatiga
ega bo‘lgan moddalar: O‘z tabiatiga ko‘ra turg‘un bo‘lmagan ayrim kimyoviy
moddalar vaqt o‘tishi bilan haroratning, ishqalanish, urilish va boshqa ta’sirlar
natijasida parchalanishi mumkin. Qoidaga ko‘ra ularga endotermik birikmalar va
ularning ma’lum miqdordagi issiqlikni chigarish bilan bog‘liq bo‘lgan parchalanish
jarayoni to‘g‘ri keladi. Bu portlovchi moddalar — selitralar, perekislar, gidroperekislar,
ayrim metallarning karbidlari, atsetilenidlar, atsetilenlar, diatsetilenlar, pirofor va
boshgqalar.



Ishlab chiqarish jarayonida texnologik belgilangan tartibni buzish, shunday
moddalarni saglash va ishlatish, ularga issiglik manbaining ta’siri (masalan, isitish
moslamalari va yonuvchi mahsulot tashuvchilar) va aynigsa sodir bo‘lishi mumkin
bo‘lgan yong‘inning ta’siri, ularning portlab yemirilishiga olib kelishi mumkin.

Elektr energiyasining 1issiqlik ko‘rinishi — ishlab chigarishning yondirish
manbai. Ishlab chigarishning texnologik jarayonlarda yonish-portlash xavfi holatlari
gisga tutashuv, himoya gatlamalarning ochilib qolishi, elektr dvigatellarning ortiqcha
qizib ketishida, elektr tarmoqlarining ayrim qismlari shikastlanganida, statik va
atmosferadagi zaryadlarning razryadlanishidagi uchqun hisobiga vujudga keladi.

Qisga tutashuv natijasida elektr yoyi, uchqunlar hosil bo‘ladi va katta
miqdordagi issiqlik ajralib chiqib, himoya qatlamini yonishiga, o‘tkazgichlarni va
elektr mashina detallarining erishiga va erigan metall qismlarini sachrashiga olib
keladi.

Elektr tarmogqlari va mashinalarining ortigcha yuklanishi elektrodvigatellar
mexanik yukini ko‘paytirib yuborish, shuningdek elektr tarmoqlariga mo‘ljallanmagan
qo‘shimcha iste’molchilarning ulanishi sababli hosil bo‘ladi.

Ulash joylaridagi qarshiliklar asosan apparat va mashinalarga o‘tkazgich va
kabellarning sifatsiz ulangan joylarida yoki tok o‘tkazuvchi sim o‘ramlarini bir-biriga
sovuq holatda o‘rash, orqali ulashida shuningdek yomon ulangan joylarda vujudga
keladi.

Statik elektr zaryadining razryadlanishi chang , gaz va suyuqliklarni bir joydan
ikkinchi joyga olib borishda, urilishda, maydalashda, changlatish va shunga o‘xshash
mexanik jarayonlar ta’sirida hosil bo‘lishi mumkin.

Ishlab chiqgarish qurilmalari, quvurlari, qurilish konstruksiyalarida katta
miqdordagi elektr kuchlanishining hosil bo‘lishiga atmosferadagi tokning induksion va
elektromagnit ta’siri yordam beradi. Konstruksiya va apparatlarning yorga ulanish
sistemasining butunlay yo‘qligi yoki nosozligi, quvurlar orasidagi to‘siqchalarning
yo‘qligi xavfli uchqunli razryadlarni yuzaga keltirish mumkin.

3. Ishlab chiqarishda asosan ochiq alanga - yonuvchi pechlar, reaktorlar, bug* va
zavodlardagi chiqindi gazlarni yoqib yuborish mash’allarida, payvandlash ishlari va
shu kabilarda ishlatiladi. Ishlab chigarishda ochiq olov ta’mirlash ishlarida ko‘pincha
gorelka olovlari, payvandlash lampalari, mash’allar yordamida muzlagan quvurlarni
isitishda, yerni qizdirishda yoki chiqindilarni yondirishda qo‘llaniladi.

Yugori haroratli (800....1200°S va undan yuqori) gattiq, suyuq va gaz holatidagi
moddalarning yonishi hisobiga, yuqori qizdirilgan mahsulotlarning yonishi, gaz
holatidagi mahsulotlarning yonish hollarini ishlab chigarishdagi yondirish manbalari
turkumiga kiritish mumkin.

Dvigatellar va issiqlik o‘choqlarining ishlashida hosil bo‘ladigan uchqunlar
ishlab chiqgarishda yondirish manbai hisoblanadi.

Ular yonilg‘ilarning qattiq, o‘ta qizigan zarrachalari yoki gaz oqimi ko‘rinish
bo‘ladi, ular asosan yonuvchi moddalarni to‘liq yonmasligi yoki mexanik ravishda olib
chiqib ketishi va mahsulotlar korroziyasi natijasida hosil bo‘ladi.

Shuningdek ochiq alanga yondirish manbaiga olovdan ehtiyotsizlik bilan
foydalanish (sigaretaning cho‘g‘lari, gugurt va shu kabilar)ni ham kiritish mumkin.



Alanga ta’siridan qizigan yuzalar (avtomobil dvigatellarining qizigan qismlari,
pechlarning devorlari va h.k.) ham yondirish manbai bo‘lib xizmat qilishi mumkin.

Xavfsizlik choralari: 1. Olov bilan ishlaydigan apparatlarni yonuvchi
moddalardan izolyatsiya qilish (alohida xonalarga joylashtirish) yoki meyoriy
yong‘inga garshi masofalarni saglangan holda joylashtirish; 2. Zavodlarning mash’ala
tizimlarini balandligi 25 metrdan, binolargacha bo‘lgan masofasi esa 60-100 metrdan
kam bo‘Imasligi kerak. Bu masofa suyultirilgan gazlar omborigacha 150 metrdan ortiq
bo‘lishi lozim; 3. Mash’alalar atrofi 25-50 metr radiusda o‘ralib qurigan o‘t-
o‘lanlardan, axlatlardan tozalab turilishi lozim; 4. Payvandlash ishlari alohida
ajratilgan maxsus xonalarda, maydonlarda yoki sex ichida vaqtinchalik ajratilgan
joylarda, ma’muriyat ruxsati bilan o‘tkazilishi kerak. Bunda payvandlash maydoni 10
metr radiusda yonuvchi moddalardan tozalangan bo‘lishi va birlamchi yong‘in
o‘chirish vositalari bilan ta’minlanishi lozim.



MA’RUZA Ne 1

BINO VA INSHOOTLARNI YONG’IN XAVFSIZLIGINI TA’MINLASH
ASOSLARI.
Reja:
1. Bino va inshootlarni yong’in va portlash xavfi bo’yicha guruxlanishi.
2.Binolarni loyihalash va konstruktiv echim qabul qilishda yong‘in xavfsizligini
ta’minlash.

Tayanch so’z va iboralar: Bino va inshoot, loyiha, yonuvchi gazlar, xavfli
hudud, avariya, yengil alangalanuvchi, favqulodda, moyillik darajasi, energiya, qattiq,
suyuq va gaz holati, uchqun.

Bino va inshootlarni yonish va portlashga moyillik darajasini aniglashdan magsad
ularda sodir bulajak yong’in va portlashlar oqibatida yuzaga keluvchi buzilishlarni va
odamlarga xavfli va dahshatli ta’sirini oldini olishdan iborat. Bino va inshootlarni
yonish va portlashga moyilligi, ularning ganday ashyolardan qurilganligiga va ularda
mavjud ishlab chiqorish jarayonida ishlatiladigan yoki saglanadigan xomashyolarning
yonuvchanlik xususiyatlari bilan belgilanadi. Umumittifoq texnologik loyihalash
me’yori (ONTP 24-86. 1.2.3) va qurilish qoidalari va me’yorlari (KMK 2. 01.02-85)
ga binoan sanoat korxonalari va omborlari yonish va portlash xavfi bo’yicha 5-ta
toifalarga bo’linadi, jumladan A, B, V, G va D. Bularning A va B toifalari yonish va
portlashga moyil. V va G toifalari bo’lsa faqat yonishga xavfli deb hisoblanadi. D
toifasida esa na yonish va na portlash xavfi mavjud emas.

Bino va inshootlarni bunday guruhlanishi, ularda ishlatiladigan yoki saqlanadigan
engil yonuvchi gazsimon va suyuq moddalarning bug’lari havo bilan aralashganda,
portlovchi gazli muxitni hosil qiluvchi agregat holati va ularning alangalanish harorati
(Ta)- ga binoan amalga oshirilgan.

A—toifaga yonish va portlash xavfi mavjud bo’lgan, chagnab yonish harorati 28°S
dan past bo’lgan, yonuvchi gaz va engil alangalanuvchi suyuqlik bug’lari havodagi
kislorod bilan yoki suv bilan birikishi natijasida, portlashga moyil xavfli bosimi 5 kPa
dan oshiq bo’lgan, gazsimon aralashmalar hosil bo’ladigan, korxonalar kiradi. Bu
guruhga kiruvchi kimyo sanoatining atseton, oltingugurt, karbon, efir, superfosfat va
boshga moddalarni ishlab chigaruvchi korxonalarni misol qilib ko’rsatish mumkin.

B-toifaga ham yonish va portlash xavfi bo’lgan, chagnab yonish harorati 28°S dan
yuqori bo’lgan , engil alangalanuvchi suyuqlik bug’lari, yonuvchi chang va gazlar
havodagi kislorod bilan suv bilan qo’shilganda xavfli, portlovchi aralashma hosil
qiluvchi migdorda bo’lib, ular yonganda xonadagi xavfli bosim 5 kPa dan yuqori
bo’ladi. Bunga ammiak ishlab chiqorish sanoatini misol qilib ko’rsatish mumkin.

V-toifaga fagat yonuvchi, ya'ni A va B toifalarga kirmaydigan sanoat korxonalari,
jumladan chaqgnab yonish harorati 120°S dan yuqori bo’lgan, yonuvchi gattiq jismlarni
ishlab chiqorish va qayta ishlov berish hamda harxil yoqilg’i moddalarni ishlatiladigan
sanoat korxonalari kiradi. Bunga misol qilib, yog’ochni gayta ishlovchi mebelsozlik
sanoati, qozg’oz, kardon, to’l qog’oz ishlab chiqaruvchi korxonalarni ko’rsatish
mumkin.



G-toifaga, yonmaydigan modda va ashyolarning qaynoq, cho’g’langan yoki
eritilgan holatida ishlatiladigan korxonalar kiradi. Bunga metallurgiya sanoati
korxonalari, issqlik ishlab chigaruvchi markazlar va bug’xonalar misol bo’laoladilar.

D-toifaga, yonmaydigan modda va ashyolarni sovuq holatda ishlatiladigan va
saglanadigan sanoat va qishloq xo’jaligi korxonalari kiradi. Masalan, toshni
maydalash, keramika vassement zavodlari shular jumlasidandir.

Bino va inshootlarni yong’in va portlash xavfi bo’yicha guruhlanishi, ulardagi
barcha xonalarning yonish va portlashga moyillik toifasi aniglangandan so’ng
belgilanadi. Agar binoda A toifaga taallugli xona bo’lsayu, uning maydoni binodagi
barcha xonalarning umumiy maydonidan 5% dan kam bo’lmasa yoki sathi 200 m? dan
ko’p bo’lsa, bu holda bino A toifaga kiradi. Binoda harxil toifaga taallugli xonalar
mavjud bo’lsayu, A va B toifadgi xonalarning yig’indi maydoni, qolgan barcha
xonalar umumiy maydonining 5% dan kam bo’lmasa yoki sathi 200 m? dan ziyod
bo’lsa, bu bino B toifaga mansub bo’ladi.

Binolarni loyihalash va konstruktiv echim qabul qilishda yong ‘in xavfsizligini
ta’minlash

Imorat va inshootlarni loyihalashda, qurilishda va ulardan foydalanishda binoning
olovbardoshligi, yong‘indan saqlanish va kam talofatlanish kabi talablarni qondirishga
doir turli tadbirlar ko‘llaniladi.

Loyihalashda imoratni o‘rnini tanlashda, qo‘shni imoratlarga nisbatan kamxavotir,
yong‘inga bardosh asosni, poydevorni, ko‘tarish konstruk-siyalarni, qavatlar orasidagi
yopmalarni, ustyopmani, devorlarni va boshga konstruksiya va uskunalarni alohida
talablar asosida tanlanadi.

Qurilish jarayonida loyiha talablarini bajarish, imoratlarda ko‘zda tutilgan yong‘in
xavfsizligidan kelib chigadigan qo‘shimcha zinalar, koridorlar va cherdaklar og‘ishsiz
amalga oshirilishi shart. Keltirilgan 9.3- jadvalda qurilish materiallarining
olovbardoshlikdagi eng kichik chegarasi (s) va olov tarqalishining eng yuqori
chegarasi (sm) keltirilgan.
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Loyihalashda gabul qilingan qurilish materiallari, konstruksiyalar imoratning
olovbardoshlik kategoryasi asosida tanlanadi. Imoratning olovbardoshligiga doir
xarakteristikalari va xususiyatlari 9.4- jadvalda keltirilgan. Binoning olovbardoshlik
darajasi konstruksiyalarni eng kichik olovbardoshlik chegarasi asosida belgilanadi.
Misol, agar konstruksiyalardan birining olovbardoshligi 0,25 soat bo‘lsa, fagat temir
konstrksiyalar qo‘llash, tashqaridagi devorlarida alyuminlar asosida tayyorlangan
materiallardan foydalanish mumkin. Agar 11-darajali sanoat imorati loyhalansa, u
holda go‘llaniladigan ustunning olovbardoshligi 0,75 s dan kam bo‘lmasligi kerak

Qurilish materiallari yonish darajasi bo‘yicha 3-guruxga bo‘linadi: yonmaydigan,
yonishi murakkab va yonadigan. Masalan shipga qo‘llaniladigan konstruksiya
yonmaydigan, osma shiplar esa qiyin yonadigan va ba’zida yonishi mumkin bo‘lgan
materiallardan bo‘lishlari mumkin. Stropilalarda, devorlarda, pollarda, tomlarda
qo‘llaniladigan materiallar ham yonishi mumkin bo‘lgan materiallardan qilinishi
mumkin. Albatta, stropila kabi ma’suliyatli konstruksiyalarni olovga bardoshligini

ta’minlaydigan tadbirlar qo‘llanilishgi shart.
jadval

Olov
bardoshli Binoning konstruktiv xarakteristikalari
k darajasi

I Tabily yoki sun’iy toshli maternallardan, beton yoki temirbetondan
foydalanib tayyorlangan tunikasimon va plitali yonmaidigan
materiallardan qurilgan ko‘tarish va to‘sish konstruksiyali binolar
II Oldingideq bino yopmalarida himoyalanmagan metall
konstruksiyalardan foydalanish mumkin.

I Tabiily yoki sun’iy toshli materiallardan, beton yoki temirbetondan
qurilgan ko‘tarish va to‘sish konstruksiyali binolar. YOpilmalarda suvoq
yoki qiyin yonuvchi tunikasimon, xamda plitali materiallar
bilan  himoyalangan  yog‘och  konstruksiyalardan = foydalanish
mumkin. YOpilma elementlariga olovbardoshlik chegaralari va
olov tarqalish chegaralari  bo‘yicha talablar qo‘yilmaydi, shu
bilan birga yog‘ochli ustyopma elementlari olovga garshi ishlov

beriladi.
[Pa  |Sinchli (Karkasli) konstruktiv sxemali binolar. Sinch elemetlari
himoyalanmagan po‘lat konstruksiyalardir. To‘suvchi

konstruksiyalar -profillangan po‘lat listlardan yoki boshqa qiyin
yonadigan himoyali yonmaydigan materiallardan iboratdir.




IPb

Asosan karkas konstruktivsxemali bir qavatli binolar. Karkas elementlari
- olov tarqalish chegarasi talablarini bajaradigan olovbardoshlikga
garshi 1shlov berilgan butun yoki kleylangan yog‘ochlardan iboratdir.
To‘suvchi konstruksiyalar - yog‘och yoki uning asosidagi panellar yoki
ularning yig‘malaridan bajariladi. YOG‘OCH va yonuvchi
materiallardan  iborat to‘suvchi  konstruksiyalar, olov tarqalish
chegaralari talablariga javob beradigan olovga garshi himoya ishlovlari
berilishi zarur.

IV

Olovga va yugqori haroratlarga qarshi suvoq yoki boshgqa list yoki
plitali materiallar bilan ximoyalangan butun yoki kleylangan va
boshqa yonuvchi yoki giyin yonuvchi materiallardan iborat  ko‘tarish
va to‘sish konstruksiyali binolar. YOpilma elementlariga
olovbardoshlik chegaralari va olov tarqalish chegaralari bo‘yicha
talablar qo‘yilmaydi, shu bilan birga yog‘ochli  ustyopma
elementlariga olovga garshi ishlov beriladi.

IVa

Asosan karkas konstruktiv ~ sxemali  birqavatli binolar. Karkas
elementlari - ximoyalanmagan po‘lat konstruksiyalardan iborat.
To‘suvchi konstrukiiyalar - profillangan po‘lat listlardan yoki boshqga
qiyin yonadigan ximoyali yonmaydigan materiallardan iboratdir.

Olovbardoshlik va olov tarqalish chegaralari bo‘yicha talablar
go‘yilmagan ko‘taruvchi va to‘suvchi konstruksiyali binolar.

Asosly, yong‘inga qarshi to‘siq turlari va ularning eng kichik olovbardoshlik
chegaralari jadvada keltirilgan.

Yong‘inga garshi to‘siq turlari va olovbardoshlik chegaralari
jadval

Y Onringa kartin tusnklar YOng‘inga qarshi [YOng‘inga charshi

tusiq turlari yoki|Tusitslarnnng eng
ularning kichik

elementlari Olovbardoshlik
chegaralari va ularning
elementlari soat

Y Onringa

derazalar

YOng‘inga qarshi devorlar

(peregorodki)
YOng‘inga garshi yopmalar
YOng‘inga

YOng‘inga
lyuklar, klapanlar

1
2 2.5
qarshi  tusiklar 1 0,75
2 0,75
1 0,25
2 2,51
3 0,75
qarshi eshnk va | 1,2
2 0,6
3 0,25
garshi darvozalar, I 1.2
2 0,6



Tambur-shlyuzlar 0,75
SHlyuz elementlari: 1 0,75
yong‘inga qarshi tusiqlar 3 0,6
yong‘inga qarshi yopmalar 2 -
yong‘inga qarshi eshiklar I

YOng‘inga qarshi zonalar 0.75
YOng‘inga qarshi zona elementlari: 2 0,25
zona xonalarini ajratuvchi 2 2.5
yong‘inga qarshi devorlar - 0,75
zona  ichkarisidagi  yong‘inga 3 0,75
qarshi to‘siqlar kolonnalar 0,75
yong‘inga qarshi yopmalar -
yopmalar elementlari 2

tashqi devorlar 0,76
YOng‘inga qarshi zonalar - 0,76
YOng‘inga qarshi zonalar - DG5S
clementlari: - 0,75
yopmalar elementlari - chegaralanmaydi
tashqi devorlar -

kolonnalar grebni diafragmalar

Loyihalashda nafaqat konstruksiyalarni balki elektr tarmogqlari, kabellar, issiq va sovuq
suv uskunalari, hamda kuchsiz tokli apparatlar tarmog‘ini olovbardoshligi ta’minlanadi.
Demak imoratlarni olovbardoshligi asosan loyihalash jarayonida va qurilish hamda
foydalanish davrida ta’minlanadi va saqlanadi.



MA’RUZA Ne 12

BINO KONSTRUKTIV ELEMENTLARI VA MATERIALLARINING
OLOVGA CHIDAMLILIGI.

Reja:

1. Qurilish ashyolarining yonuvchanligi.

2. Bino qurilmalarining o’tga chidamliligi.

3. Qurilish konstruksiyalaming o‘tga chidamliligini oshirish.

Tayanch so’z va iboralar: Bino va inshoot, yong’in xavfsizligi, yonuvchi gazlar,
xavfli hudud, avariya, yengil alangalanuvchi, qiyin yonuvchi, moyillik darajasi,
energiya, o‘tga chidamliligini oshirish

Bino va inshootlarning yong’in xavfsizligi odatda ularning o’tga chidamlilik
darajasi bilan ifodalanadi. Bu esa o’z navbatida ularda ishlatilgan qurilma va
ashyolarning yonuvchanlik xususiyatlariga bevosita bog’liq bo’ladi. Qurilish
ashyolarining yuqori harorat ta’siridan alangalanib yoki cho’g’lanib yonish natijasida
parchalanishi ularni yonuvchanligini bildiradi.

KMK 2.01.02-85 ragamli yong’in xavfsizligi me’yorida qurilish ashyolari
yonuvchanlik xususiyatlari bo’yicha uchta guruhga bo’lingan: yonmaydigan, qiyin
yonadigan va yonuvchi guruhlar.

Yonmaydigan guruhlarga, alanga yoki yuqori harorat ta’sirida yonmaydigan va
ko’mirlanmaydigan qurilish ashyolari kiradi, jumladan bularga tosh, beton, temirbeton,
gips, alibastr kabilar misol bo’laoladi. Bunday ashyolardan yaratilgan qurilmalar,
yonmaydigan qurilmalar deb yuritiladi.

Qiyin yonuvchi guruhlarga yonuvchi va yonmaydigan ashyolar aralashmasidan
tashkil topgan qurilmalar, ya’ni tarkibida 8% dan ko’proq organiq birikmalari bo’lgan

asfaltbeton va gipsli beton qurilmalar va hajm og’irligi 900 kg/m* dan oshmagan

somonliloy qorishmalari, antipiren suyuqligi bilan chuqur shimdirilgan yog’och
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qurilmalar va shuningdek fibrolit hamda polimer ashyolar kiradi. Bunday ashyolarning
ishtirokida yaratilgan qurilmalar, qiyin yonadigan qurilmalar deb qabul gilingan.

Yonuvchi guruhga, yuqori harorat manbaining ta’siridan yonadigan va manba
yuqolgandan keyin ham cho’g’lanib yonishi davom etadigan, ya’ni yonmaydigan va
giyin yonuvchi ashyolarning talablariga javob bermaydigan, organiq ashyolar kiradi.
Olov yoki yuqori harorat ta’siridan muhofizalanmagan yonuvchi ashyolardan yasalgan
qurilmalar yonuvchi deb ataladi.

Qurilish ashyolarining yonuvchanlik xususiyatlarini tajriba usuli orqali aniqlash
mumkin. Buning uchun 1 chizmada ifodalangan «olovli quvur» uskunasidan

foydalanish mumkin.
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I-rasm. Qartuq jismlarni yonuvchanligini aniqlash.
«Olovli quvury uskunasi.

Ashyolarni sinash uchun mo’ljallangan bu uskuna uzunligi 165 mm, diametri 50
mm bo’lgan metal quvur (1) dan iborat bo’lib, u shtativ 2-ga o’rnatilgan. SHtativning
pastki gismida, sinalayotgan namuna 3 ning yonish jarayonini kuzatish uchun xizmat
giladigan maxsus oyna 4 o’rnatilgan. Uskunanig tepa qismida maxsus tutg’ich 5
yordamida shablon quvurni ichida tik holatda o’rnatilgan bo’lishi kerak. YOnishni
ta’minlash uchun shablonning ostida, bitta 0’qda gaz yondirgich manba 6 o’rnatilgan.
Namuna odatda 150x10x10mm o’lchamlarda tayyorlanadi. Namunani olovli quvurga
shunday o’rnatilishi lozimki, u quvurdan Smm chiqib tursin.

Namuna o’rnatilgandan keyin 1 min davomida isitiladi, undan keyin 10 min

davomida olov ta’sirida sinov o’tkaziladi.



2-rasm. Shaxta pechi.
I-tutun so’rg’ich zont; 2-mo rikon;

o]

At

3-harorat o’lchagich;
4- namunani ushlab turgich; 5- sinalayotgan namuna,; 6-pech devori; 7- gaz yondirgich; 8- shamol
beruvchi uskuna.

Bu uskunada ashyolarni sinalayotganda olovni o’chirgandan keyin ham 1 min
davomida namuna yonib tursa va o’zini 20% hajmini yuuqotsa, bunday
ashyolayonuvchilar guruhiga kiradi. Tajribada aniqlanishicha yuqotilgan hajmi 20%
dan kam bo’lgan va o0’z1i mustaqil yonmaydigan ashyolardan tayyorlangan
namunalarni kalorimetrlarda yoki shaxtali pechlarda sinaladi.

Qiyin yonuvchi ashyolarni guruhini shaxta pechi yordamida aniqlash usulining
mohiyati 10 min davomida 88 mDj/soat issiqlik beruvchi olovni ta’sirida ularda
sodir bo’ladigan o’zgarishni aniqlashdan iboratdir. Harbir tajriba uchun 3 tadan
shablon tayyorlanadi. Harqaysi namuna o’Ichamlari 1000x190x50 mm ga teng bo’lgan
4 ta taxtachalarning quvur shaklida bog’langan holda chizma 6 da ko’rsatilgani kabi
shaxta pechiga o’rnatiladi. SHaxta pechining o’Ichamlari odatda 2700x800x800 mm
bo’ladi. Uning quyi gismida minutiga 10 m® hajmda havoni haydab beraoladigan
shamollatgich o’rnatilgan, tepa qismida esa havoso’rg’ichli mo’rikon o’rnatilgandir.
SHaxta ichidagi haroratni o’lchamoq uchun 6 ta va mo’rikonda 2 ta issiqlik
o’Ichagich termoparalar o’rnatilgan bo’ladi. Tajriba boshlangandan 1 min o’tishi bilan
olov yoqiladi va 10 min davomida sinov o’tkaziladi. Olov o’chirilgandan so’ng
namunaning yonishi tugagunga gadar shamollatgich uskunalar ishlab turishi lozim.
Tajriba jarayonida har 2 minutda barcha issiqlik o’lchagich termoparalarning
ko’rsatgan miqdorlari aiglanib yozib boriladi va namunalarning mustaqil yonish vagqti

aniqlanadi. Tajriba tugagandan keyin namuna olinib uning buzilmagan qismining
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o’lchamlari o’lchanadi va qoldiq og’irligi aniglanadi va jad.3 dagi qiymatlar bilan

taqqoslanadi.
1-Jadval
O’lchanayotgan o’lchamlar O’rtacha giymat Eng katta qiymat
Mo’rikondagi havo harorati, grad; 235 250
Mustaqil yonish vaqti, se; 30 60
Uzunligining qisqarganligi, % ; 85 90
Vaznining kamayganligi, % 80 85

Agar tajriba yakunida olingan qiymatlar ushbu jadvaldagi ragamlarga mos kelsa,
bunday ashyolardan tayyorlangan qurilmalar qiyin yonuvchilar guruhiga kiradi.

Qattiq jismlarning yonishi. Qattiq jismlarning yonishida o’ziga xos tomoni
shudan iboratki, ular dastlab qiziyotganda va keyin yonish jarayonida parchalanadi va
yonuvchan gazsimon bug’lar oqimini, ya’ni uchuvchanlik xususiyatiga ega bo’lgan
butun hajmi bilan yonuvchi massani hosil qiladi. Bu massani yonish jarayonini
tushuntirishda, gaz va bug’ moddalarining yonish jarayoni qonuniyatlari asosida
1zohlash o’rinlidir.

Qattiq jismlarning yonish xavfi, ulardagi yonishning solishtirma issiqligi, yonish
harorati, 0’z-0’zidan yonish va alangalanish, yonish tezligi va yonayotgan jismning
sirti bo’ylab yong’inni tarqalishi kabi ko’rsatkichlar bilan izohlanadi. Qattiq
jismlarning yonuvchanligi tajriba natijalariga ko’ra quyidagi formula bilan aniglanadi:

K, = '—_ 9.1
bunda q,- tajriba jarayonida namunadan ajralib chiqayotgan issiqlik miqdori, kDj;

qm- gorelkadan chiqayotgan issiqlik miqdori, kDj;

Agar K>2,1 bo’lsa sinalayotgan jism yonmaydigan, K<0,5 bo’lsa qiyin yonadigan
va Kq 0 bo’lsa yonmaydigan deb qabul qgilinadi.

Bino qurilmalarining o’tga chidamliligi
Bino va undagi qurilmalarning o’tga chidamliligi deb, yong’in sodir bo’lganda

ularning yuqori harorat ta’siriga bardosh beraolishi va yuk ko’tarish xususiyatlarini
uzoqroq muddatga saqlab qolish qobiliyatiga aytiladi. Bino va inshootlarlarning

yong’in xavfsizligi ko’pchilik hollarda ulardagi qurilma-larni olovda yonmasligi va
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o’tga chidamliligi bilan ta’minlanadi. Inshoot qurilmalarining o’tga chidamliligi,
ularning eng asosiy xususiyatlaridan hisoblanadi, bu ko’rsatkich maxsus me’yorlardan
birt KMK 2.01.02-85 bilan me’yorlanadi.

Bu me’yorga binoan bino, inshootlar va ulardagi yong’inga qarshi devorlar bilan
o’ralgan qismlari, 5 xildagi (I, II, I, IV i V) o’tga chidamlilik darajalarga
bo’lingan. Binolarni o’tga chidamlilik darajasi ularning quyidagi qurilmalari bo’yicha
aniglanadi: ya’ni devorlar (yuk ko’taruvchi ichki va tashqi, zinaxona va evakuatsiya
yo’llarini o’rab olgan devorlar); ustunlar; zinaxona elementlari; tomyopg’ich
plitalar va barcha yuk ko’tarish qobiliyatiga ega bo’lgan boshqa qurilmalar.

I darajali o’tga chidamli binolarga, yuk ko’taruvchi devorlari temirbeton, beton,
tabily va sun’iy toshlardan va boshqa, olovda yonmaydigan ashyolardan qurilgan
inshootlar kiradi.

I1 darajali o’tga chidamli inshootlarga ham birinchi toifadagi bino va inshootlar
kiradi, fagat farqi shundaki, bularning tomini yopishda himoyalanmagan metal
qurilmalar ishlatilishi ruxsat etiladi.

III darajali o’tga chidamli inshootlarga yuk ko’taruvchi devorlari temirbeton,
beton, tabily va sun’ily tosh ashyolardan qurilgan inshootlar kiradi. Bularda
tomyopg’ich qurilmalarini qiyin yonadigan ashyolardan shuvoq, metal tunukalar yoki
azbest plitkalar bilan himoyalash ruxsat etiladi.

IV darajali o’tga chidamli inshootlarga yuk ko’taruvchi devorlari va
tomyopg’ich qurilmalari yaxlit yoki kleylangan yog’ochlardan va yonadigan yoki
yonmaydigan ashyolardan qurilib, shuvoq yoki azbest plitalari bilan himoyalangan
inshootlar kiradi.

V darajali o’tga chidamli inshootlarga devorlari va boshqa qurilmalariga o’tga
chidamlilik bo’yicha talablar qo’yilmaydigan barcha inshootlar kiradi.

Qurilmalarni yong’in sharoitida issiqlik ta’siridan yuk ko’tarish yoki to’sib
turish qobiliyatini yuqolishiga sabab bo’luvchi dastlabki buzulishgacha bo’lgan vaqt
oralig’iga, ularni o’tga chidamlilik chegarasi deb ataladi va vaqt birligi soatda
o’Ichanib, qurilmalarni sinov boshlangan daqiqadan to quyidagi buzilish belgilarining

birortasini paydo bo’lganiga qadar o’tgan vaqt oralig’i bilan ifodalanadi:
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-qurilmada alanga yoki tutun o’taoladigan teshikni paydo bo’lishi;

-qurilmani yonmay turgan sirtida harorati 160°S ga ko’tarilsa, yoki uning boshqa
ixtiyoriy nuqtasidagi harorat 220°S dan oshib ketsa;

-qurilmaning biror qismi qulab tushishi natijasida yuk ko’tarish qobiliyati kamayib
golganda va h.o.

Qurilmalarni o’tga chidamlilik chegarasi tajriba usuli bilan yoki analitik xisoblash
yo’li bilan aniqlanadi. Bu usullarning asosiy shart va

tavsiyanomalarida (ISO) va mezon SEV 1000-78

qoidalari Xalqgaro

mezonlashtirish tashkilotining

«YOng’inga qarshi qurilishni loyihalashtirish me’yorlari» da aks ettirilgan.

Tajriba usulga binoan qurilmalarni haqiqiy o’lchamda namunasi tayyorlanib,
maxsus pechlarda oldin isitiladi, keyin ularni ishlatilish joyidagi me’yoriy yuklar
yig’indisiga mos keladigan holatda yuklantiriladi va sinov boshlani-shidan to uning
sirtida o’tga chidamlilik chegarasini anglatuvchi belgilaridan birortasi paydo
bo’lganiga gadar vaqt oralig’i aniqlanadi.

Bino va inshootlarni asosiy qurilmalarining talab etiladigan minimal o’tga
chidamlilik chegarasi, ularning o’tga chidamlilik darajasiga nisbatan quyidagi 9.2

jadvalda berilgan qiymatlar bilan me’yorlanadi.

2- Jadval
Bino- Binodagi asosiy qurilmalarning nomlari
larning - 'yyk Zinaning Yuk Yuk Yuk Oxirgi
o’tga ko’taruvchi | qismlari: ko’ tar- ko’tar- ko’tar- qavatdagi
gl}1dam- devorlar, maydonchasi, | uvchi uvchi uvchi tomyopg’ich
lilik dara- | 7inaxona marshi, tashqi ichki gavat- qurilmalar
Jasl devorlari, pilapoya-lari | devor-lar | devorlar | lararo va
ustunlar tomyopg’i | boshqalar
ch
plitalar
O’tga chidamlilik chegaralarining minimal miqdori, soat
| 2,5 1 0,5 0,5 1 0,5
11 2 1 0,25 0,25 0,75 0,25
I 2 1 0,25 0,25 0,75 -
v 0,5 0,25 0,25 0,25 0,25 -
Vv - - - - - -

Sinov kamerasidagi haroratning o’zgarishi
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10% dan oshmagan holda 30 min
davomida ruxsat etilishi mumkin, boshqa vaqtlarda 5% dan oshmasligi lozim.



Qurilmalarning binoda joylashgan o’rniga garab, sinov kamerasida ularga olovni
ta’sirini harxil ta’minlanadi. Jumladan to’sinlarga to’rt tomondan, shopul va
fermalarga uch tomondan, tomyopg’ich plitalar, devor va eshik qurilma-lariga esa bir
tomonlama olov bilan ta’sir etish orqali sinaladi.

Sinash uchun umumiy texnologik jarayonda tayyorlangan, kamida ikkita
birxildagi namuna qurilma ajratib olinadi va ularning sirtiga kuzatish uchun zarur
bo’lgan asbob va moslamalarni o’rnatiladi. Isitish sharoiti va sinov uskunasi quyidagi
chizma 10 da ko’rsatilgani kabi, sinalayotgan namuna qurilmalarning shakli va
hajmiga teng o’lchamda tayyorlanadi va sinov kamerasida bino va inshootlardagi
holatiga mos ravishda o’rnatiladi. YUk ko’tarish uchun xizmat qiladigan qurilmalar

amaldagi yuklar miqdori bilan zo’rigtirilgan holda sinaladi.
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3. Qurilmalarni o’tga chidamlilik darajasini aniqlash uskunalari.
a-devorni yuksiz holatda sinash; b-tomyopg’ich plitasini yuk ta’siri bilan sinash; v - ustun
yoki devorni yuk ta’siri bilan sinash chizgilari aks ettirilgan.1- olov kamerasi; 2- sinalayotgan
namuna qurilma; 3- teleshka; 4-namunaga qo’yilishi lozim bo’lgan yuk.

Analitik usul yordamida qurilmalarni talab darajasidagi o’tga chidamli-lik
chegarasi birinchi marta V.I. Murashov tomonidan taklif etilgan bo’lib, uning uslubi
quyidagichadir.

Bino va inshootlarning yong’indan xavfsizlik sharti quyidagi tenglik bilan
ifodalanadi:

Pi = Rot (2)
bunda P — talab darajasidagi o’tga chidamlilik chegarasi, soat;
R, - 0’tga chidamlilik koyfisenti;
t — yong’inni davom etish vaqti, soat.

Yong’in sharoitida erkin yonish vaqti quyidagi ifoda orqali aniqlanadi
4



t=Q 0 W/ gyon Fyon (3)
bunda Q- yong’inda ajralib chiqayotgan issiqlik miqdori, kDj/kg;
0 - yonuvchi moddaning hajm og’irligi (zichligi), kg/m?;
W,— yonuvchi moddaning hajmi, m?,
gyon — yong’inning solishtirma issigligi, Vt/m?;

Fyo.— yonayotgan sirtning sadhi, m?.

M.YA. Roytmanni ta’kidlashicha, qurilmalarni o’tga chidamlilik darajasini
aniqlashda olovni o’chirish jarayonini birga inobatga olish, barcha hollarda ham zarur
omillardan hisoblanadi.

YOng’in muddatini uni o’chirish jarayoni bilan qo’shib hisoblaganda, quyidagi
o’lchamlar zarur bo’ladi: I- olovni o’chirish uchun etarli bo’lgan o’t o’chirish
vositasining uzatilish tezligi, I/m?sek; ta — 0’t o’chirgich vositasini ma’lum tezlikda
uzatilayotgandagi me’yoriy o’t o’chirish muddati, daqiqa yoki soat; Q — yong’inni
to’liq o’chirish uchun etarli bo’Igan o’t o’chirgich vosita, 1/daq; Fyen - yonayotgan
sirtning ehtimoliy sadhi, m?, focn —0’chirilishi mo’ljallanayotgan yonuvchi sirt, m?;
Ato- yong’in boshlanishidan o’chirishni boshlagungacha o’tgan vaqt oralig’i, dag.
Agar Fyon< foen bo’lsa, yonish muddatini o’chirish vaqti bilan birga hisoblaganda
quyidagicha ifodalanadi

Toen= q t:QAL,. 4)
Agar Fyon > foren bo’1sa, yonish muddati o’chirish vaqti bilan birga quyidagicha
hisoblanadi
Fyon =toeh q /ts Q Aty (5)
Joren

SHunda talab darajasidagi o’tga chidamlilik chegarasi quyidagi yakuniy
ko’rinishga ega bo’ladi:
Fyon =I Pt q Ko (t. QAt,) / Q(6)
Bu formuladagi o’lchamlarni dastlabki qiymatlari, sodir bo’lgan yong’in-larni

tafsiloti va o’t o’chirish vositalarini uzatish tezligini hamda o’chirishni me’yoriy



vaqtini aniglash maqsadida o’tkazilgan, maxsus tajribalarni kuzatish natijalari asosida
olingan.

Tajribada aniqlanishicha, 0’t o’chirishni me’yoriy vaqti bilan o’tni o’chiruvchi
vositani uzatilish tezligi o’rtasida bevosita bog’liglik mavjud va u qattiq jismlarni
yopiq xonalarda suv bilan o’chirganda

tng =[5,2/(1-0,05) 1°7* ga teng (7)
hamda suyuq jismlarni o’chirishda esa t.q =[2 f/( 1-0,06) 1>*"* (9.8)
ga teng .

Yonuvchi suyuqliklarni ishlatiladigan, ishlab chiqarish inshootlarini talab
darajasidagi o’tga chidamlilik chegarasini aniqlash bo’yicha, amaliy masalalarni
echish uchun quyidagi giymatlardan foydalanish mumkin.

YOng’inni havoli mexaniq ko’pik bilan o’chirishda, o’chirish muddati 10
daqgigaga teng qilib belgilangan.

Erkin yonish vaqti, ya’ni o’chirishni boshlagunga qadar ketgan muddat ichida,
zarur ko’pikni 200 1/sek gacha bo’lgan tezlik bilan etkazib berishda, A#,q20 daq va
200 1/sek dan oshiq bo’lsa 30 daq migdorida me’yorlanadi.

Agar qo’zg’almas holda o’rnatilgan uskunalarda suv yoki ko’pik bilan 0’t
o’chirish erkin yonish vaqti 10 daq qilib belgilangan. Agar o’t o’chirish vositalari
ko’chma uskunalar yordamida ishlatilsa Az,q15 daq.

Tosh va g’isht qurilmalarining o’tga chidamliligi ularning qaysi ashyodan va
qanday qalinlikda tayyorlanganligiga hamda ularni issiqlikka qarshilik ko’rsatish
qobiliyatiga bog’liq bo’ladi. Bunday qurilmalarning o’ziga xos o’tda yonmaslik
xususiyati va qalinligi tufayli, ular yong’in sharoitida olovning ta’siriga uzoq qarshilik
ko’rsataoladi.

G'isht va tabiiy-marmar toshdan terilgan devorlar yuqori darajadagi o’tga
chidamlilik qobiliyatga ega. Bunday qurilmalar yong’in sharoitida 900-1000°S harorat
ta’siriga chidayoladi va ularning o’tga chidamlilik chegarasi 1,25-1,5 soatni tashkil
etadi. SHu boisdan g’isht va toshdan qurilgan devorlar yong’in paytida alanga va

haroratni yo’liga yaxshi to’siq bo’laoladi.



Temirbeton qurilmalari o’zining olovda yonmasligi va issiqlikni
o’tkazuvchanlik koyfisenti uncha kata bo’Imaganligi sababli, yong’inga etarli darajada
garshilik ko’rsataoladi, ammo bu qgarshilik cheksiz davom etaverishi mumkin emas.
Temirbeton qurilmalarining qalinligi uncha kata bo’lmaganligi tufayli, ularning o’tga
chidamliligi ham chegaralangan bo’ladi, va u ko’pincha 1 soatdan oshmaydi. Agar
beton qurilmaning namligi 3,5 % dan yuqori bo’lsa, qisqa muddatli yong’inlarda beton
sirtida mikro va makro yoriqlar hatto portlashlar hosil bo’lib, qurilma tezda o’zining
ustuvorlik xususiyatini yuqotaboshlaydi va o’tga chidamliligi keskin pasayib boradi.

To’siq vazifasini o’tovchi, temirbeton qurilmalarning yong’inga teskari turgan
tomonini 160°S ga qizdirilganda uning o’tga chidamliligi, namligiga, qalinligiga va
betonni turiga bog’liq bo’ladi. Qalinligini oshishi va zichligini kamayishi, betonning
o’tga chidamliligini oshishiga olib keladi.

Agar temirbeton tomyopg’ich plitalarning armatura ustidagi himoya qobig’i 10
mm bo’lib, armaturasi A-I, A-II sinfdagi po’latdan bo’lsa, o’tga chidamliligi 0,75
soatga, yoki A-III bo’lganda esa 1,0 soatga teng bo’ladi.

Azbestdan tayyorlangan shiferlar 400°S da o’zining xususiyatini yuqota-boshlaydi
va 600°S dan oshganda parchalanib otilib ketaboshlaydi.

Temirbeton ustunlarining o’tga chidamliligi ularga qo’yiladigan yuklarning
markaziy o’qidan qanchalik uzoq yoki yaqinligiga ham bog’liq bo’ladi. CHunki
ustunga qo’yilgan yuk markazidan uzoq joylashgan bo’lsa, uning o’tga chidamlilik
darajasi ustunning siqilishga ishlaydigan armaturasining himoya qobug’iga bog’liq
bo’ladi, ya’ni issiqlik ta’sirida betonning mo’rtlashishi va bosib turgan yuk ta’sirida
siqilishi natijasida armatura sirtidagi beton qobiqda mikro portlashlar sodir bo’ladi va
sirti ochilgan armaturalar yuqori harorat ta’sirida tezda yumshab, o’zining
mustahkamlik xususiyatini yuqotadi. Granit maydalaridan tayyorlangan betonda
quyilgan ustunlarni o’tga chidamlilik darajasi ohaktosh maydalaridan tayyorlangan
beton ustunnikiga nisbatan 20% kam ekanligi ilmiy asoslangan. Buni granitning
tarkibiga kiruvchi kvarsning 573°S dayoq parchalanishi va ohaktoshni esa 800°S dan

keyin emirilishi bilan izohlash mumkin.



Devorlarni o’tga chidamliligi ularning galinligi va ularga qo’yilgan yukning vazn
miqdoriga bog’liq bo’ladi, ya'ni qalinligini kamayishi va yukning ko’payishi o’tga
chidamlilik darajasini pasayishiga va aksincha bo’lganda ko’payishiga olib keladi.
Bino va inshootlardagi qavatlar soni ko’paygan sari, ularning devorlariga tushadigan
yukning miqdori ham ortib boradi. SHuning uchun ulardagi yuk ko’taruvchi
ko’ndalang devorlarning o’tga chidamliligini minimal miqdorini ta’minlash
magqsadida, devor qalinligini gavatlar soniga mos ravishda qabul qilinadi, ya’ni 5-9
gavatli jamoa va fuqaro binolarida -120 mm, 12 qavatli bo’lganda-140 mm, 16
qavatgacha bo’lsa -160 mm va qavatlar soni undan oshiq bo’lganda-180 mm.

Qurilish konstruksiyalarning o ‘tga chidamliligini oshirish.

Harorati 1200°S gacha ko’tarilib uzluksiz davom etadigan yong’in sharoitida bino
qurilmalarining (xususan goizontal holatdagilari) ustuvor turishi amri maholdir. SHu
boisdan, ularni olov ta’siridan himoyalash, ya’ni yong’in paytida imkon darajasida
bardosh berish vaqtini uzaytirish magsadida, birqator qo’shimcha tadbirlarni qo’llash
lozim bo’ladi.

Qurilishda qgo’llaniladigan ashyolarni yonuvchanligi bo’yicha uchta toifaga
bo’linishini nazarda tutsak, olov ta’sirida yonmaydigan ashyolar toifasiga beton, g’isht
va tabily toshlar va metallar kiradi. Metal qurilmalar o’tda yonmasa hamki, tosh va
beton ashyolarga ko’ra yuqori harorat ta’siriga chidamsiz bo’ladi. Masalan, [3.] 25G2S
markali past legirlangan po’latdan tayyorlangan A-III sinfiga taalluqli armaturaning
xavfli harorati 570°S dan oshmaydi, alyumin qorishmasidan tayyorlangan yuk
ko’taruvchi qurilmalarning xavfli harorati esa 250°S ni tashkil etadi. Demak, eng
mustahkam hisoblangan metal qurilmalar ham olovning zarbiga bardosh beraolmas
ekan. SHu boisdan ularni olovdan muhofaza qilish zarurati tug’iladi.

Metal qurilmalar, o’zini o’ta yuqori issiqlik o’tkazuvchanlik xususiyatlari
tufayli yong’in sharoitida juda tez qizib ketadi va natijada dastlabki qattiglik xususiyati
yuqolib, yumshab qoladi. Metal qurilmani xavfli haroratgacha qizib ketishiga, uning
nisbiy qalinligi ham sabab bo’lishi mumkin. Metal qurilmalarni keltirilgan nisbiy
qalinligi quyidagicha aniqlanadi:

opr =q G’/LL (6)
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bunda G’ - metal qurilmani ko’ndalang qirqimining yuzi, sm?;
L- qizdirilayotgan yuzaning kesimi bo’ylab uzunligi, sm.

Misol uchun, himoyalanmagan biror metal qurilmaning keltirilgan qalinligi 8, q
0,3 sm bo’lsa, uning o’tga chidamlilik darajasi 0,12 soatga, va agar opr q 3 sm
bo’lganda, 0,45 soatga teng bo’lar ekan.

Alyumindan tayyorlangan qurilmalarni  o’tga chidamlilik darajasi oddiy
metalnikidan ham past. Ko’p qavatli binolarda ishlatiladigan metal konstruk-siyalarni
o’tga chidamlilik chegaralarining talab darajasidan ancha pastligi tufayli, ularni
olovdan himoya qilmasdan turib ishlatish xavfli hisoblanadi.

Metal qurilmalarni olovdan himoyalashda keng tarqalgan ommaviy usullardan
biri, ularni sirtini o’tda yonmaydigan biror ashyo bilan qoplashdir. Qoplovchi ashyolar
sifatida g’isht, issiglikni o’tkazmaydigan plitkalar, simto’r ustidan yotqizilgan suvoq,
yoki qurilmalarni ichidan suv haydash usuli va hokazolardan foydalanish mumkin.

Metaldan qilingan ustunlarni chiz. 1 da ko’rsatilgani kabi, suvoq (a), quyma yoki
yig’ma beton (v), g’isht (b, g) bilan qoplash usullari orqali, yong’in harorati ta’siridan

muhofaza qilib, ularni o’tga chidamlilik darajasini oshirish mumkin.

1. Metal ustunlarni yong’indan himoyalash.
a- simto’r ustidan suvoq qilish; b-g’isht terish; v-gipsobeton plitalar terish; g g ’ovakli silikat
bloklarni terish; 1-simto’r; 2-past markali beton

Bunday muhofizalgich qoplamalarning qalinligi, odatda ular qanday ashyolardan
qilinganligiga qarab va ularni issiqlikni o’tkazuv-chanlik xususiyatlarini his-obga
olgan holda, analitik hisoblash yo’li bilan va ba’zan tajribada sinash usuli bilan ham

aniqglanadi.



Sim to’r ustidan 25 mm qalinlikdagi suvoq metal ustunning o’tga chidamliligini 50
dagigagacha uzaytiraoladi. Agar suvoqni qalinligi ikki barovarga oshirilsa, ustunninig
o’tga chidash muddatini 2 soatgacha uzaytirishni ta’minlash mumkin. Ustunlarni
g’ishtdan qilingan qoplamalar bilan muhofizalash yaxshi samara beradi, chunki chorak
g’isht galinlikdagi himoya qobig’i ularni o’tga chidamlilik darajasini 2 soatu 10
daqiqaga, yarim g’isht qalinlikdagisi esa 5 so-tagcha saglab turish imkonini beradi.
Agar shu ustunlar bilan qoplama orasidagi bo’shligni shlak, beton yoki boshqa,
yonmaydigan ashyolar bilan to’ldirilsa, ustunning o’tga chidamliligi yana 3 soatga
uzayishi aniqlangan. Agar metal ustun 40 mm qalinlikdagi keramzitbeton plitasi bilan
qoplanib, ustidan 20 mm qalinlikda suvoq bilan pardozlanganda, uning olovga
chidamlilik darajasini 2 soatgacha cho’zish mumkin bo’lar ekan va x.o.

Bino va inshootlardagi metaldan tayyorlangan to’sin, ferma va tomyopg’ich
qurilmalarini yong’indan himoyalash, ancha murakkab xisoblanadi, chunki ularni
sirtini qoplamalar bilan himoyalashni iloji yo’q. Bunday hollarda ularning sirtiga
vermikulit, perlit yoki harorat ta’sirida ko’pirib qalinlashadigan, o’tga chidamli
maxsus tayyorlangan qorishmalarni 3-4 mm qalinlikgacha, birnecha marotaba purkash
yoki surkash yo’li bilan himoyalash tavsiya etiladi. Bunda himoyalanayotgan metal
sirtning 1 m? ga 5 kg atrofida qorishma sarflanishi mumkin bo’ladi. YUqori harorat
ta’sirida ko’pirish natijasida metalni sirtiga surkalgan bunday qorishmaning qalinligi
50 -70 mm gacha ko’tarilishi va buning natijasida metal qurilmaning o’tga chidamlilik
darajasi 15 daqigadan 60 daqiqagacha ortishi mumkin. Bunday qorishmalarni narxi
metal qurilmalarni narxidan 20-25% ni tashkil etadi.

Ba’zan qurilish tajribasida, metaldan tayyorlangan qurilmalarni o’tga
chidamliligini oshirish uchun ularni ichidan sovuq suvni haydash yo’li bilan
himoyalash usuli ham qo’llaniladi. Bunda binoning ustunlari va yuk ko’taruvchi —
korkash qismlari suv bilan to’lg’iziladi. Buning uchun ularni maxsus metal
quvurlardan yoki germetik ulangan shvellerlardan tayyorlanadi va bosim ostida sovuq
suvni haydash bilan isib qolgan suvlarni yong’in paytida uzluksiz almashtirib turiladi
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7-rasm. Metal qurilmalarni suv to’lg’izib himoyalash usullari.
a-suv birmarta to’lg’iziladigan; b - suvni tabiiy aylanishga asoslangan; v- suvni avtomatik tarzda
aylanishi va to’ldirilishiga asoslangan; g- yong’in paytida avtomatik tarzda suvni yo’naltiradigan; 1-
metal ustun; 2 - suv uzatgich quvurlar; 3 - zaxira suv idishi;
4 - isigan suvni olib chiqib ketuvchi quvur; 5 —sovuq suv krani; 6 — suv purkagich spinkler;
7 — sprinklerni ishlatish klapani; 8 — suv uzatgich tarmoq

Bunday usul bilan ko’pincha metal ustunlarni va ba’zan tomyopg’ich plitalar
minadigan shopullarni suv to’lg’izib himoyalanadi. Buning uchun suvning tarkibiga
metalni zanglashdan asraydigan maxsus qorishmalar qo’shiladi, isitilmaydigan
binolarda esa antifriz ishlatiladi. Suv to’lg’izish usullari chiz. 8 da ko’rsatilgani kabi
faqat yong’in paytida birmarta to’lg’iziladigan, yoki suv doim majburiy aylanib
turadigan usulda go’llanishi mumkin. Bunday usul bilan muhofizalangan qurilmalarni
o’tga chidamlilik darajasi uzatilayotgan suvning qalinligi va oqish tezligiga qarab 2
soatgacha oshirish mumkinligi aniglangan. Bu wusulni narxi qurilmani umumiy
narxidan 8-10% tashkil etadi.

Yog’och qurilmalarni yong’indan himoyalashda ko’pincha azaldan ota-
bobolarimiz qo’llab kelgan usul simto’r yoki qamichdan yasalgan buyralarni yog’och
sirtiga yopishtirib ustidan avval somonli suvoq, keyin qum yoki ganch suvoq bilan
muhofizalash keng qo’llanilgan. Bu usulni zamonaviy inshootlarda qo’llash imkoni
bo’lmagan joylarda, yog’ochni bosim ostida yoki issig vanna usulida olovda
yonmaydigan maxsus kimyoviy eritmalar bilan shimdirish yo’li bilan himoyalash usuli
go’llaniladi.

Ganch va sement suvoqlari o’zining qalinligiga qarab, yog’och qurilmalarni
yong’indan 15-30 daqiqagacha himoyalash imkonini beradi.

Yog’ochlarni olovdan himoyalashda gipsdan qilingan quruq suvoq, quyma
gipsqipiq plitalari va asbosement faneralardan ham foydalanish mumkin.

Bulardan tashqari yog’ochni olovdan himoyalashni o’tda yonmaydigan, harorat

ta’sirida ko’pchib ketadigan maxsus bo’yoqlar va loy qorishmalarni yog’och sirtiga 2-



3 qavat surkash yo’li bilan ham ta’minlash mumkin. Issiqlikdan ko’pchib ketadigan
qorishmalar bilan himoyalangan yog’och qurilmalar qiyin yonadigan toifaga kiradi.

Oxirgi paytlarda yong’in sharoitida o’ta xavfli bo’lgan, plastmassa va polimer
moddalari binolarni isitishda va pardozlash ishlarida, qurilish ashyolari sifatida keng
go’llanilmoqda.

Bu ashyolarning o’ziga xos betakror xususiyatlaridan biri, ularning bosim yoki
issiqlik ta’sirida kerakli shaklga kirishi va o’z shaklini saqlab qolishidir. Bundan
tashqari ular chirimaslik, suv o’tkazmaslik, zanglamaslik va oson ishlov berish
imkoniyatlariga ega.

Qurilishda keng qo’llaniladigan polimer ashyolarga plastik va organiq shishalar,
viniplast, penoplast, sotoplast va boshqalar misol bo’laoladi. Bularning asosiy
kamchiliklariga yonuvchanlik, oquvchanlik va yumshoqlik kabi xususiyatlar kiradi.
Ko’pchilik  plastik ashyolarning alangalanish harorati yog’ochnikidan ko’ra past
bo’ladi.

Qurilishda polimer ashyolar, tomyopg’ich plitalar va ko’p qgatlamli devor
panellarini tayyorlashda isitgich ashyolar sifatida keng qo’llaniladi. Bunday
qurilmalarning o’tga chidamlilik darajasi 0,15 dan 0,5 soatgacha bo’ladi.

Bu qurilmalarni polimerlar tufayli o’tga chidamlilik darajasi juda pastligini va
yong’in sharoitida o’zidan zararli gaz va bug’larni chiqorishini inobatga olgan holda,
ularni faqat D toifadagi, o’tga chidamlilik darajasi IV va V bo’lgan bino va
inshootlarga ishlatish tavsiya etiladi.

Termoplast ashyolar 100°S gacha bo’lgan haroratda yumshaydi va 300°S da
parchalanib yonaboshlaydi. Barcha plastik ashyolar yonuvchanlik xususiyatiga ega.
Ular yonganda inson hayoti uchun o’ta xavfli bo’lgan zaharli gaz va bug’ moddalarini
ajralib chiqishiga sababchi bo’ladi. SHuning uchun turarjoy va jamoa bino va
inshootlarida pardozlash yoki akustik ashyolar sifatida plastmassalardan foydalanishni
saglanish foydadan xoli bo’lmaydi.

Temirbeton qurilmalarni o’tga chidamliligini konstruktiv echimlar va issiqlika
chidamli metal va beton ashyolardan foydalanish yo’llari bilan oshirish mumkin.

Konstruktiv echimlarga quyidagilar kiradi:
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- qurilmalarni qalinligini oshirish;

- betonni himoya qobig’ini qalinligini oshirish;

- qurilmaga yuklatiladigan yukni kamaytirish;

- qurilmalarni bir-biriga mingashib turishini va ishlash uslubini o’zgartirish va

boshqalar.

MA’RUZA Ne 13

TEXNOLOGIK JARAYONLARDA YONG’IN, YONG’IN-PORTLASH VA
PORTLASH XAVFSIZLIGINI TA’MINLASH PRINSIPLARI

Reja:
1. Texnologik jihozlarni portlashda shikastlanishdan himoyalash.
2. Yonuvchi suyuqliklarni uzatib berish qurilmalarining yong‘in xavfsizligi.

Tayanch so’z va iboralar: texnologik jarayon, mexanizmlar, yonish, alangalanish
chegaralari, xavflilik darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon, elektr
energiyasi, stanok, elektr simlari, kuchlanish, tok o'tayotganda, muhofaza qobig'i,
o'tkazgich, elektr sistemalari, uchqun, shikastlanish.

1.Apparatlarni portlashdan himoya qilish. Apparatlarda shikastlanish darajasidagi
portlash yuz berganda, apparat ichidagi moddani (yong‘in xavfi bo‘lgan suyugqliklar,
sochiluvchan moddalarni) katta maydonlarga, ishlab chiqarish sexlariga yoki ochiq
maydonlarga sochib yuborish orqali yong‘inni birdaniga tezlik bilan tarqalishiga,
sochib yuborilgan apparat parchalari va to‘lqin zarbasi ta’sirida yon-atrofdagi
apparatlarni  shikastlanishiga  sharoit yaratiladi.  Apparatlarning  portlashda
shikastlanishi insonlar hayoti uchun xavflidir. Shu sababli, apparatlarni portlash
natijasida shikastlanishidan himoya qilish masalasi yong‘in xavfsizligini ta’minlash
vazifalari orasida eng asosiysi deb belgilangan.

Portlashda shikastlovchi bo‘lib apparat ichida birdaniga o‘ta katta tezlik bilan
ortib boruvchi bosim hisoblanadi. Portlashda bosimni ortib borishi, uni kuchi yoki
kattaligi yonuvchi aralashmaning kimyoviy tarkibiga, aralashmadagi yonuvchi
komponent konsentrasiyasiga, portlashdagi yonib bo‘lgan moddaning umumiy
miqdoriga, boshlang‘ich yonuvchi aralashmaning boshlang‘ich harorati va bosimiga
bog‘liq. Gazli va bug‘li-havo aralashmalarini portlashdagi (detonasiyasiz) yonishi
idishlardagi bosimning boshlang‘ich holatiga nisbatan 8-10 martaga, changli-havo
aralashmalarining yonishida esa 4-6 martaga ortishiga olib keladi.
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Apparatlarni  portlashdan himoya qilish, ularda hosil bo‘lgan yonish
mahsulotlarini 0‘z vaqtida chigarib yuborish yo‘li bilan amalga oshiriladi. Bu
magsadlarda ishlab chiqarish texnologik jarayonida apparatlardagi ortigcha bosimni
chigarib yuboruvchi saqlash klapanlaridan foydalaniladi. Saqlash klapanlari yo‘l
qo‘yib bo‘lmaydigan katta ishlab ketish inersiyasiga va portlashdagi mahsulotlarni
chigarib yuborish uchun kichik kesim yuzasiga ega. Buning uchun portlash sodir
bo‘lgan apparatda belgilangan bosimdan ortiqcha bosim hosil bo‘lmasligi uchun,
apparatni portlashdan himoya qiluvchi membrana turidagi saqlash klapanlari (portlash
membranalari) yoki sharnirli ochib tashlanuvchi eshiklar qo‘llaniladi. Texnologiyada
portlash membranalari keng qo‘llaniladi. Ulardan markazdan qochuvchi sochma
quritgichlarni (quruq sut unini, ozuqa xamirturushini ishlab chiqarishda), asetilen
generatorlarini va asetilen quvurlarini, ksanta apparatlarni (viskoza tolasini ishlab
chigarish), rekupirasiya stansiyasining markaziy quvurlarini, chang ushlab qolish
tizimidagi elektr va yengli filtrlarni hamda boshqa apparatlarni himoya qilish
magqsadida ishlatiladi. Membranalar shikastlanishi bo‘yicha quyidagi turlarga
ajratiladi, yoriluvchan, kesiluvchan, sinuvchan, pagqillovchi, otib yuboriluvchi va
yirtiluvchilarga.

Yoriluvchan membranalar asosan yupqa plastina, tekis yuzali shaklda
egiluvchan materiallardan (alyumin, nikel, mis, latun va boshqgalardan) tayyorlanadi.

Kesiluvchan membranalar yorilmaydi, aksincha uni qisib turgan halganing o‘tkir
chekkalarini perimetri bo‘yicha kesib tashlanadi. Ular ham yumshoq materiallardan
tayyorlanadi.

Sinuvchan membranalar sinishi uchun ular mo‘rt materiallardan (cho‘yan, grafit,
shisha va h.z.) tayyorlanadi. Ular dinamik yuklanishga sezgir bo‘lgani uchun kichik
inersiyali hisoblanadi.

Paqillovchi membranalar sferik gumbaz shaklida bo‘lib bo‘rtib chiqgan tarafi
portlash sodir bo‘ladigan zonaga, ya’ni apparat ichiga garatilgan bo‘ladi. Bosimni
belgilangan kritik holatdan ortishi bilan sferik gumbaz membranasi o‘zining
mustahkamligi yo‘qolib, teskari tarafga ag‘dariladi va xoch simon (krest shaklidagi)
pichoq bilan to‘qnashib kesilishi natijasida bosim chigarib yuboriladi. Bu membranalar
yupga egiluvchan materiallardan tayyorlanadi.

Otib yuboriluvchi membranalar yoriluvchan va kesiluvchan membranalarni
qalinligi yetarli darajada bo‘lmaganligi sababli bexos ishlab ketishi mumkin bo‘lgan
apparatlarda qo‘llaniladi. Bu membranalar ko‘proq g‘ovaksimon shaklda
plastmassadan tayyorlanib, ularni maxsus joylarga (halgali o‘ram) yumshoq
payvandlash yoki yopishtirish orqali o‘rnatiladi. Membranalar ishlab ketganda
o‘rnatilgan joyidan otib yuboriladi, ya’ni egallab turgan chigarib yuborish kesim
yuzasini to‘liq bo‘shatib ochiq holda goldiradi. Ularni yana qayta bir necha bor
ishlatish mumkin.

2. Kimyo sanoatida suyuq yoki gaz holdagi mahsulotlarni quvurlar orqali uzatish
katta ahamiyatga ega. Suyuqlikni quvurlar orqali yoki apparatda harakatlanishi
energiya sarfi bilan bog‘liq. Agar suyuqlik yuqoridan pastga qarab harakatlansa u
holda o‘z og‘irlik kuchi ta’sirida oqib tushib tashqi energiya sarflanmaydi. Ichki
potensial energiya kinetik energiyaga o‘tish holi yuz beradi.



Suyugqliklarni gorizontal va vertikal quvurlarda uzatish uchun nasoslar qo‘llaniladi.
Bundan tashqari suyuqlik suv bug‘i, suv yoki siqilgan gaz yordamida uzatilishi
mumkin - bu oqimli nasos gazlift va montejolarda yuz beradi.

Nasos - bu shunday gidravlik mashinaki, mexanik energiyani harakatlanayotgan
suyugqlik energiyasiga aylantirib, oqimning bosimini ortiradi.

Nasoslar ishlash prinsipiga ko‘ra - markazdan qochma yoki parrakli, hajmiy,
uyurmaviy va oqimli bo‘lishi mumkin.

Parrakli nasoslarda (m.q) - bosim parrakli g‘ildiraklar aylanishi natijasida hosil
bo‘lgan m.q. kuchni suyuqlikka ta’siri natijasida hosil bo‘ladi.

Hajmiy nasoslarda bosimlar farqi suyuqlikning yopiq ilgarilama-qaytma harakat
qiladigan jismlar yordamida itarib chiqarilishida hosil bo‘ladi.

Bu mashinalarga porshenli, rotorli nasoslar kiradi. Rotorli nasoslar shesternyali,
plastinali, vintli bo‘lishi mumkin.

Uyurmaviy nasoslarda ish g‘ildiragi suyuqlik ichida aylanishi natijasida hosil
bo‘lgan uyurmalar energiyasini bosim energiyasiga aylantiradi.

Oqimli nasoslarda suyuqlik harakati yordamchi modda - suv bug‘i yoki suv
oqimi harakati natijasida ro‘y beradi.

Gazliftlarda - suyuqlik harakati suyuqlik va gazning zichliklari farqi ta’sirida
ro‘y beradi.

Montejyu kabi nasoslarda suyuqlik yuzasiga ta’sir qiluvchi gaz yoki suv bug‘i
bosimning ta’siri tufayli suyuqlikda harakat ro‘y beradi.

Suyugqliklarni uzatib berish jarayonining yong‘in xavfi, ular uzatib beradigan
suyugliklarning yong‘in xavfi bilan bevosita bog‘liqdir. Bundan tashqari nasoslarning
yong‘in xavfi ularning vallaridan chiqish mumkin bo‘lgan suyuqliklarning miqdoriga
ham bevosita bog‘liq. Nasoslar normal ishlab turgan holda ularning ichki hajmi
suyuqlik bilan to‘la to‘lgan bo‘ladi va yonuvchan fazo hosil bo‘lmaydi. Bu yerda
yong‘in xavfi ikki holda sodir bo‘lishi mumkin. 1. Shikastlanishda. 2. To‘xtatish va
ishga tushirish vaqtlarida. Nasoslarning ishdan chiqishiga sabab vibrasiya, ishqalanish,
korroziya, podshipniklarning qizib ketishi va vallarning qiyshayib qolishidir.
Xavfsizlikni ta’minlash uchun qotirish joylarining germetikligini nazorat qilib turish,
yon tomondan qotirishni qo‘llash, salniksiz nasoslarni qo‘llash, iloji boricha nasos
xonalarini ochiq maydonlarda joylashtirish, nasoslarning vibrasiyaga yuz tutishini
oldini olish, nasoslarning ishgalanish joylarida qizib ketishni oldini olish ishlarini
amalga oshirish lozim bo‘ladi. Issiq yonuvchi moddalarni so‘rish nasoslari boshqga
nasoslardan tuynugi bo‘lmagan devor yordamida ajratilishi kerak. Yengil
alangalanuvchi suyuqliklarni so‘ruvchi nasoslarda ichki yonuv dvigateli ishlatilganda,
ular nasoslardan tuynuksiz singib o‘tmaydigan devorlar bilan ajratilishi, vallar atrofi
esa zichlashtirilishi lozim. O‘chirish armaturalari binodan 3 metrdan, so‘ridan (naves)
5 metrdan kam bo‘lmagan masofada joylashtirilishi lozim, lekin 50 metrdan ko‘p
emas. Hajmi 500 m*® gacha bo‘lgan nasos stansiyalari stasionar bug* bilan yong‘in
o‘chirish tizimi, ochiq nasos stansiyalari (shuningdek 500 m® dan ortiq yopiq nasos
stansiyalari) esa stasionar ko‘pik bilan o‘chirish tizimi bilan jihozlanishi lozim.

MA’RUZA Ne 14
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Korxonalarni va boshqa ob’ektlarni loyihalashtirish, qurish, kengaytirish,
rekonstruksiya qilishda yong’in xavfsizliginita’minlash

Reja.
1. Korxonalarni loyihalashtirish qurish kengaytirish rekonstruksiyasida yong’in
xavfsizligini ta”’minlash.
2. Boshqa ob’ektlarda yongin xavfsizligini ta”minlash.

Tayanch so’z va iboralar: texnologik jarayon, mexanizmlar, ob’ektlarni
loyihalashtirish, rekonstruksiya qilish, xavflilik darajasi, yonish tezligi, tarqalish
tezligi, katta diapazon, qurilish me’yor va qoidalari, muhofaza qobig'i, o'tkazgich,
elektr sistemalari, uchqun, shikastlanish.

Har bir ishlab chiqarish korxonasi ishlab chiqarish texnologiyasi, ishlatiladigan
hom ashYosi, chigaradigan mahsuloti va joylashgan binosining konstruksiyasi hisobga
olingan holda Yong‘in chiqishga, portlashga va Yong‘in chiqqan taqdirda uning
tarqalishiga, Shuningdek Yong‘ining asoratiga asoslangan holda Yong‘inga va
portlashga xavflilik darajasi belgilanadi.

Albatta har bir ishlab chiqarish korxonasida Yong‘in xavfi birinchi navbatda u
erda ishlatilaYotgan xom ashYoning va chiqarilaYotgan mahsulotning Yong‘inga
xavfliligi darajasi bilan o‘lchanadi.

ishlab chiqarish korxonasi gazsimon Yonuvchi moddalar ishlatsa, oladigan
mahsuloti engil alangalanuvchi suyuqliklar holatida bo‘lsa, unda albatta Yonmaydigan
hom ashYo ishlatilib, Yonmaydigan mahsulot olaYotgan korxonaga nisbatan Yong‘in
chiqish ehtimoli albatta ko‘p, Shuning bilan birga bu korxonada Yong‘inni tarqgalib
ketishi osonlashadi va bu kroxonada Yong‘indan ko‘riladigan zarrari albatta katta
bo‘ladi.

Shuning uchun ham ishlab chigarish korxonalarini kategoriyalarga ajratganda
ishlatilaY otgan moddalarning fizik-kimyoviy xususiyatlari albatta hisobga olinadi.

Mana Shu xususiyatlarni hisobga olgan holda Qurilish me’Yor va qoidalari (QMQ
[1-90-81) asosida hamma ishlab chiqarish korxonalari, skladlar Yong‘in va portlashga
xavfi bo‘yicha beshta kategoriyaga bo‘linadi.

Portlashga xavfli aralashma miqdorini hisoblashda quyidagi mulohazalarga e’tibor
beriladi:

1) Apparatlardan birida avariya natijasida bino xonasiga xavfli moddaning katta
miqdori to‘kilishi mumkin;

2) Aparatdagi hamma modda tashgariga chiqariladi, bir qismi esa avariya
sistemasi orqali boshqa idishga o‘tkazib yuboriladi.

3) Ta’minlovchi trubalardan birida modda to‘kilishi mumkin bo‘lgan imkoniyat
tug‘ildi va bu to‘kilish ta’minlovchi oqimni to‘xtatib qo‘yish davrida ma’lum
miqdorda to‘kilishi mumkin, avtomatik ravishda to‘xtatganda 2 min, qo‘lda
to‘xtatganda 15 min;

4) To‘kilgan suyuqlik yuzasidan parlanish natijasida hosil bo‘lishi mumkin.
Bunday hollarda to‘kilgan suyugqlik yuzasini hisoblaganda agar ma’lumotnomalarda
ma’lumot Yo‘q bo‘lsa, 1 m? yuzaga 1 1 suyuqlik Yoyiladi deb hisoblanadi;



5) Normal sharoitda idishlarning ochiq yuzalaridan va yangi bo‘yalgan yuzalardan
parlanish;

6) Suyuqliklar va suyultirilgan gazlarning parlanish davrlari, Shu suyuqlik va gaz
to‘la parlanishgacha o‘tgan vaqt hisoblanadi, ammo bu vaqt lsoatdan oshmasligi
kerak;

7) Muhitda portlashga xavfli aralashma hosil bo‘lishi aralashmaning
alangalanishning quyi chegarasiga qarab belgilanadi. Bu zapas koeffitsienti 1,5 qabul
qilinadi;

8) Hamma hollarda ishlab chiqarish korxonasi xonasining bo‘sh hajmi, ya’ni
mashina va mexanizmlar o‘rnatilmagan hajmi hisobga olinadi, Yoki xonaning umumiy
geometrik hajmining 80 % gabul qgilinadi.

Shuning uchun ham texnologik apparatlar to‘xtatilgan vaqtda uning ichida qolgan
gaz va suyuqliklar parlarini suv parlari Yordamida chiqarib yuborish tavsiya etiladi.
Shuningdek havoni ham Shu usulda chiqarib yuborish mumkin. Ishlab chiqarish
korxonalarida Yonuvchi aralashmalarni alangalanishiga olib kelishiga sababchi
bo‘ladigan omillar ochiq alangali olovlardan foydalanish, cho‘g‘langan Yonuvchi
moddalar, mexanik energiyani issiqlik energiyasiga aylantirish, Shuningdek elektr
energiyasini issiqlik energiyasiga aylantirish va ximiyaviy reaksiyalar hisoblanadi.

Yondirish manbai sifatida qizdirilgan pechlar, har xil ishlab chiqarish
chigindilarini Yondirish qurilmalari, qizdirish lampalari, gaz payvandlash gorelkalari,
elektr payvandlash ishlarida chigadigan uchqunlarni hisobga olish kerak.

Mexanik energiyani issiqlik energiyasiga aylanishi uchun qatiq jismlar bir-biriga
urilishi natijasida uchqunlar chiqishi, bir biriga ishqalishi va gazlarning siqilishi
natijasida bo‘lishi mumkin.

Elektr energiyaning issiqlik ta’siri elektr simlar bir-birlari bilan qisqa
to‘gqnashganda, sistemada kuchlanish haddan tashqari ko‘payib ketganda va statik va
atmosfera elektrlarining chaqnab toksizlanish jarayoni yuz berganda sodir bo‘ladi.

Rezina-texnikaviy buyumlar, shinalar, polimer materiallar, ugitlar, kimyoviy
maxsulotlar, moddalar va boshqa narsalar ishlab chiqaradigan sanoat korxonalari
Yong‘inga xavfli xisoblanadi, chunki qo‘llanadigan xomashy, tayyr maxsulotlar
Y onishga moyildir.

Modda va materiallarni Yong‘in, portlashga xavflilik ko‘rsatgichlarini aniqlash,
tanlash ularni ag‘regat xolatiga, qo‘llash sharoitiga bog‘lik. Modda va materiallarni
Yong‘inga, portlashga xavfliligini belgilaydigan ko‘rsatgichlarga gaz, suyuqlik va
changlarni Yonuvchanlik guruxi, suyuqliklarni chaqgnash xarorati, moddalarni
alangalanish va o°‘z-o‘zidan alangalanish xarorati, past va yuqori portlash
kontsentratsiya chegaralari, alangani tarqalish xarorati chegaralari, minimal Yonish
energiyasi, kislorod indeksi, to‘tun xosil bulish koeffitsienti, o‘z-0‘zidan Yonish
issiglik  sharoitlari, parchalanish xarorati, Yonish maxsulotlarini zaharliligi
ko‘rsatgichlari va bosh qalar kiradi.

Suyuqlik va gazlar Yonuvchanlik buyicha uch guruxga bo‘lingan, ya’ni
Yonadigan, qiyin Yonadigan va ynmaydigan. Ynmaydigan gaz, suyuqliklar havo
ishtirokida Yonmaydi, Yonish xususiyatiga ega emas. Kiyin Yonadigan gaz,
suyuqliklar mustakil ynmaydi, alanga manb’ai va havo ishtirokida vaqtincha Yonadi.



Yonadigan gaz, suyuqliklar alanga manb’ai ishtirokida va manb’ai olinganda ham
Yonadi, 0‘z-0‘zidan alangalanadi.

Chagnash xarorati deb, suyuqlik yuzasida xosil bo‘lgan gaz Yoki bug‘lar havo
bilan aralashib, o‘t manb’ai ishtirokida chaknay oladigan kichik xarorat miqdoriga
aytiladi.

Alangalanish xarorati deb, maxsus sinov vaqtida suyuqlik Yonuvchi gaz ajratib
Yokilganda ma’lum tezlikda alangali va doimiy Yonish bo‘laytgan xaroratga aytiladi.

O‘z-o‘zidan alangalanish xarorati deb, sinov vaqtida ekzotermik reaktsiya tezligi
ortib alangali Yonish bilan yakunlanadigan xaroratga aytiladi.

Alangani targalish quyi va yuqgori kontsentratsiya chegarasi deb, xoxlagan
masofaga alanga tarkatadigan aralashmadagi Yonuvchi moddani kichik va katta
miqdorlariga aytiladi.

MA’RUZA Ne 15

Texnologik jarayonlarni bajarishda mashina va mexanizmlarni, texnik qurilma
va uskunalarni ishlatishda yong’in xavfsizligini ta’minlash.
Reja:
1. Texnologik jihozlarni kimyoviy ta’ sir natijasida shikastlanishi
2. Texnologik jihozlarni loyihalashtirish va ekspluatasiya qilish davrida yonuvchi
moddalarning miqdorini kamaytirish.
3. Texnologik jaroynlarni yong‘in xavfsizligini ta’minlash

Tayanch so’z va iboralar: Texnologik jarayon , buzilishlar, yong‘in, elektrstatik, elektr
zaryadlaridan himoyalanish, xavfli, ashyolar, korroziya, oksidlanish, asbob-uskunalar,
yuqori harorat, sorbent, yonuvchi modda.

1. Texnologik jarayonda ishlatilayotgan moddalar hamda atrof-muhit texnologik
asbob-uskunalar tayyorlangan materiallar bilan o ‘zaro kimyoviy ta’ sir giladi va uni
asta-sekin yemiradi (shikastlaydi).

Materialning tashqi muhit bilan o‘zaro ta’siri natijasida buzilishi korroziya
(zanglash) deb ataladi.

Kimyoviy korroziya yuqori haroratgacha qizigan suyuq dielektriklar yoki gazlar
mubhitida kuzatiladi. Bu oksidlanish-tiklanish kimyoviy jarayoni bo‘lib, bunga kislorodli
vodorod sulfidli, oltingugurtli hamda vodorodli, shuningdek apparatda 200°S dan yuqori
bo‘lgan haroratda hosil bo‘ladigan boshqga turdagi korroziyalar kiradi.

Elektr kimyoviy korroziya hosil bo‘lgan galvanik bug‘larning ta’siri natijasida
elektrolitlardagi metallarning erishi va bir qutbdan ikkinchi qutbga ko‘chish jarayonini
keltirib chiqaradi. Buning natijasida anod vazifasini bajarayotgan jism tez yemirila
boshlaydi.

Korroziya  jarayonining asosiy qonuniyatlaridan kelib chigqan holda u bilan
kurashda quyidagi yo‘nalishlardan foydalaniladi: korroziya-bardosh metallarni qo‘llash;
metallarni agressiv muhitdan himoya qoplamalari bilan qoplash; muhitning korroziya
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aktivligini kamaytirish; metall bo‘lmagan kimyoviy bardoshli materiallardan foydalanish;
katod hamda protektorli himoyalash qurilmasini o‘rnatish.

2. Loyihalash bosqgichida ishlab chigarish texnologiyalaridagi yonuvchi
moddalarning miqdorini kamaytirish bo‘yicha uchta asosiy yo‘nalish mavjud: ishlab
chiqarish uslubini tanlash, texnologik sxemalarni ishlab chiqish va texnologik jihozlarni
joylashtirish variantlarini tanlash.

Ishlab chiqarish uslubini tanlash. Bunda yong‘in va portlash xavfi kam bo‘lgan
xomashyoni qo‘llash va uning sarfi bir dona tayyor mahsulotga eng kam bo‘ladigan
jarayonni tanlash kerak.

Texnologik sxemalarni ishlab chigish. Bunda boshlang‘ich materiallarning
hisoblariga asosan standart va nostandart (ko‘proq uzluksiz ishlaydigan apparatlarga
talab bo‘ladi) jihozlarning turi, ularning soni va o‘lchamlarini, shuningdek, unda
ishlatilayotgan xavfli modda va materiallarning miqdorini aniqlash ko‘zda tutiladi. Ishlab
chiqarishda turli jinsga mansub bo‘lgan va sorbent sifatida qo‘llanilayotgan
suyuqliklarning ro‘yxatini qisqartirish ham e’tiborga olinadi.

Texnologik jihozlarni joylashtirish variantlarini tanlash. Bu iqtisod masalalari
qatorida, texnologik ishlab chigarishdagi yonuvchi moddalarning nisbiy miqdorini
kamaytirish hisobiga yong‘in xavfsizligi darajasini ko‘tarish imkonini beradi.

Ishlab chigarishdan normal foydalanish davrida yonuvchi moddalarning miqdorini
kamaytirishda quyidagi yong‘in xavfsizligi yechimlari qo ‘llaniladi: ishlab chigarish
xonalarini yonuvchi moddalar bilan to ‘lib ketishidan saglash, yonuvchi chigindilarning
miqdorini kamaytirish, yonuvchi moddalarni xavfsizlari bilan almashtirish.

Yonuvchi chiqindilarning miqdorini kamaytirish, ya’ni ishlab chiqarish sharoitida
moddalarni gayta ishlash (ishlov berish) usulini tanlash orqali amalga oshiriladi.

Ishlab chigarish xonalarida yonuvchi moddalarning miqdorini kamaytirish uchun eng
asosiysi, xonalarni texnologik jarayonlarda hosil bo‘ladigan yonuvchi chigindilardan o‘z
vaqtida tozalab turishdir.

Yonuvchi moddalarni yonmaydiganlari bilan yoki yonish xavfi kamroq
bo ‘lganlariga almashtirish nafaqat loyihalash davrida balki ishlab chigarishdan
foydalanishda ham yong‘in xavfsizligini ta’ minlashda katta ahamiyatga ega.

3.Texnologik jaroynlarni yong‘in xavfsizligini ta’minlashda quyidagi umumiy
tadbirlar amalga oshiriladi:

Xavfli texnologik usullarni xavfsiz turiga almashtirish;

Uskuna-moslamalarni tusiklangan xolatda joylashtirish;

Korxona binolaridagi qo‘llanadigan Yonuvchi va portlashga xavfli moddalarning
miqdorini kamaytirish;

Uskuna, gaz quvurlarida, havo almashtirish tizimida Yonuvchi moddalarning
portlashga xavfli kontsentratsiya xosil bo‘lishiga Yo‘l qo‘ymaslik, yonuvchi
aralashmalarga ingibitorlar, inert moddalar kushishi,

yong‘in alangalanadigan moddalar saqlashda, ular bilan ishlashda inert muxit
qo‘llash, ishlab chigarishni avtomtalashtirish, mexanizatsiyalash, uzluksizligini
ta’minlash, texnologik uskuna va kommunikatsiyalarni germetikligini ta’minlash va
jaroynda vakuum qo‘llash, belgilangan texnologik rejimni aniq bajarish, standartlarga
amal qilish, texnologik uskunalarni ta’mirlash, tuzatishdan sung va ishga tushirishdan

avval suv bugi yoki inert gaz bilan ishlash;
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Xavtli joylarda o‘t manbaini paydo bo‘lishiga yo‘l qo‘ymaslik, yong‘in va portlashni
tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslik,

Suyugqliklarni to‘liq to‘qilmasligi, gazlarni chiqarilmasligi, yonuvchi gaz bug‘larni
xajmdan-idishdan bushatilmasligi, uskuna va quvurlarni germetik-butun bo‘lmasligi,
xavfli maxsulotlar qoldig‘t bo‘lishi yonadigan aralashmalarni xosil bo‘lishiga olib
keladi. O‘tga xavfli engil uchuvchan suyuqliklarni kamroq xavfli, qaynash xarorati 110
°C dan yuqori bo‘lgan suyugliklarga (amilatsetat, etileng‘likol, xlorbenzol ksilol, amil
spirti) bilan almashtirish yong‘in xavfsizligini ta’minlashda samarali usullardan
xisoblanadi. O‘tni tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun suyuqlik xarakatlanadigan
kuvurlarda qarshi klapanlar, turli filtrlar-o‘tni to‘siqlagichlar, gidravlik zatvorlar
urnatiladi. Gaz quvurlarida bo‘linadigan membranalar, zatvorlar, changli havo yullarida
esa uzib kuyadigan maxsus moslama shiberlar o‘rnatiladi.

Texnologik jaroynlarni yong‘in xavfsizligini ta’minlashda quyidagi umumiy
tadbirlar amalga oshiriladi:

Xavfli texnologik usullarni xavfsiz turiga almashtirish;

Uskuna-moslamalarni tusiklangan xolatda joylashtirish;

Korxona binolaridagi qo‘llanadigan Yonuvchi va portlashga xavfli moddalarning
miqdorini kamaytirish;

Uskuna, gaz quvurlarida, havo almashtirish tizimida Yonuvchi moddalarning
portlashga xavfli kontsentratsiya xosil bo‘lishiga Yol qo‘ymaslik, yonuvchi
aralashmalarga ingibitorlar, inert moddalar kushishi,

yong‘in alangalanadigan moddalar saqlashda, ular bilan ishlashda inert muxit
qo‘llash, ishlab chiqgarishni avtomtalashtirish, mexanizatsiyalash, uzluksizligini
ta’minlash, texnologik uskuna va kommunikatsiyalarni germetikligini ta’minlash va
jaroynda vakuum qo‘llash, belgilangan texnologik rejimni aniq bajarish, standartlarga
amal qilish, texnologik uskunalarni ta’mirlash, tuzatishdan sung va ishga tushirishdan
avval suv bugi yoki inert gaz bilan ishlash;

Xavfli joylarda o‘t manbaini paydo bo‘lishiga yo‘l qo‘ymaslik, yong‘in va portlashni
tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslik,

Suyugqliklarni to‘liq to‘qilmasligi, gazlarni chiqarilmasligi, yonuvchi gaz bug‘larni
xajmdan-idishdan bushatilmasligi, uskuna va quvurlarni germetik-butun bo‘lmasligi,
xavfli maxsulotlar qoldig‘t bo‘lishi yonadigan aralashmalarni xosil bo‘lishiga olib
keladi. O‘tga xavfli engil uchuvchan suyugliklarni kamroq xavfli, qaynash xarorati 110
°C dan yuqori bo‘lgan suyugliklarga (amilatsetat, etileng‘likol, xlorbenzol ksilol, amil
spirti) bilan almashtirish yong‘in xavfsizligini ta’minlashda samarali usullardan
xisoblanadi. O‘tni tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun suyuqlik xarakatlanadigan
kuvurlarda qarshi klapanlar, turli filtrlar-o‘tni to‘siqlagichlar, gidravlik zatvorlar
urnatiladi. Gaz quvurlarida bo‘linadigan membranalar, zatvorlar, changli havo yullarida
esa uzib kuyadigan maxsus moslama shiberlar o‘rnatiladi.

MA’RUZA Ne 16
Ishlab chiqarish binolarining portlash va yong‘in xavfi bo‘yicha toifasi.
Elementlarining yonuvchanlik guruhi va olovga chidamlilik chegarasi bo’yicha
bino va inshootlarning darajalarga bo‘linishi.
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Reja
1. Bino va inshootlarni yong’in va portlash
2. Xavfi boyicha guruxlanishi.

Tayanch so’z va iboralar: Bino va inshoot, toifalanish, yong’in va portlash, xavf,
texnologik, guruhlanishi, moyilligi, engil yonuvchi gazsimon, engil alangalanuvchi
suyuqlik, xavfli bosim, chang va gazlar, bug’, issqlik

Bino va inshootlarni yonish va portlashga moyillik darajasini aniqlashdan maqgsad
ularda sodir bulajak yong’in va portlashlar oqibatida yuzaga keluvchi buzilishlarni va
odamlarga xavfli va dahshatli ta’sirini oldini olishdan iborat. Bino va inshootlarni
Yonish va portlashga moyilligi, ularning qanday ashyolardan qurilganligiga va ularda
mavjud ishlab chiqarish jarayonida ishlatiladigan Yoki saqglanadigan xomashyolarning
Yonuvchanlik xususiyatlari bilan belgilanadi.

Umumittifoq  texnologik loyihalash meyori (ONTP 24-86. 1.2.3) va qurilish
qoidalari va meyorlari (KMK 2. 01.02-85) ga binoan sanoat korxonalari va omborlari
Yonish va portlash xavfi boyicha 5-ta toifalarga bo’linadi, jumladan A, B, V, G va D.
Bularning A va B toifalari Yonish va portlashga moyil. V va G toifalari bo’lsa faqat
Yonishga xavfli deb hisoblanadi. D toifasida esa na Yonish va na portlash xavfi
mavjud emas.

Bino va inshootlarni bunday guruhlanishi, ularda ishlatiladigan Yoki saglanadigan
engil yonuvchi gazsimon va suyuq moddalarning bug’lari havo bilan aralashganda,
portlovchi xavfli bosimi hosil qiluvchi agregat holati va ularning alangalanish harorati
(Ta)- ga binoan amalga oshirilgan.

A—toifaga Yonish va portlash xavfi mavjud bo’lgan, chagnab Y onish harorati 28°S
dan past bo’lgan, Yonuvchi gaz va engil alangalanuvchi suyuqlik bug’lari havodagi
kislorod bilan Yoki suv bilan birikishi natijasida, portlashga moyil xavfli bosimi 5 kPa
dan oshiq bo’lgan, gazsimon aralashmalar hosil bo’ladigan, korxonalar kiradi. Bu
guruhga kiruvchi kimYo sanoatining atseton, oltingugurt, karbon, efir, superfosfat va
boshga moddalarni ishlab chigaruvchi korxonalarni misol qilib ko’rsatish mumkin.

B-toifaga ham Yonish va portlash xavfi bo’lgan, chagnab Yonish harorati 28°S dan
yuqori bo’lgan , engil alangalanuvchi suyuqlik bug’lari, Yonuvchi chang va gazlar
havodagi kislorod bilan suv bilan qo’shilganda xavfli, portlovchi aralashma hosil
qiluvchi miqdorda bo’lib, ular Yonganda xonadagi xavfli bosim 5 kPa dan yuqori
bo’ladi. Bunga ammiak ishlab chiqarish sanoatini misol qilib ko’rsatish mumkin.

V-toifaga fagat Yonuvchi, ya’ni A va B toifalarga kirmaydigan sanoat korxonalari,
jumladan chagnab Yonish harorati 120°S dan yuqori bo’lgan, Yonuvchi qattiq jismlarni
ishlab chiqarish va qayta ishlov berish hamda harxil Yoqilg’i moddalarni ishlatiladigan
sanoat korxonalari kiradi. Bunga misol qilib, Yog’ochni qayta ishlovchi mebelsozlik
sanoati, qozg’oz, kardon, to’l qog’oz ishlab chigaruvchi korxonalarni ko’rsatish
mumkin.

G-toifaga, Yonmaydigan modda va ashyolarning gaynoq, cho’g’langan Yoki
eritilgan holatida ishlatiladigan korxonalar kiradi. Bunga metallurgiya sanoati
korxonalari, 1ssqlik ishlab chiqaruvchi markazlar va bug’xonalar misol bo’laoladilar.



D—toifaga, Yonmaydigan modda va ashyolarni sovuq holatda ishlatiladigan va
saglanadigan sanoat va qishloq xo’jaligi korxonalari kiradi. Masalan, toshni maydalash,
keramika va sement zavodlari Shular jumlasidandir.

Bino va inshootlarni Yong’in va portlash xavfi boyicha guruhlanishi, ulardagi
barcha xonalarning Yonish va portlashga moyillik toifasi aniqlangandan so’ng
belgilanadi. Agar binoda A toifaga taallugli xona bo’lsayu, uning maydoni binodagi
barcha xonalarning umumiy maydonidan 5% dan kam bo’lmasa Yoki sathi 200 m? dan
ko’p bo’lsa, bu holda bino A toifaga kiradi. Binoda harxil toifaga taallugli xonalar
mavjud bo’lsayu, A va B toifadgi xonalarning yig’indi maydoni, qolgan barcha xonalar
umumiy maydonining 5% dan kam bo’lmasa Yoki sathi 200 m? dan ziyod bo’lsa, bu
bino B toifaga mansub bo’ladi.

Bino qurilmalarining o’tga chidamliligi.

Bino va undagi qurilmalarning o’tga chidamliligi deb, Yong’in sodir bo’lganda
ularning yuqori harorat ta’siriga bardosh beraolishi va yuk ko’tarish xususiyatlarini
uzoqroq muddatga saqlab qolish qobiliyatiga aytiladi. Bino va inshootlarlarning
Yong’in xavfsizligi ko’pchilik hollarda ulardagi qurilma-larni olovda Yonmasligi va
o’tga chidamliligi bilan ta’minlanadi. Inshoot qurilmalarining o’tga chidamliligi,
ularning eng asosiy xususiyatlaridan hisoblanadi, bu ko’rsatkich maxsus meyorlardan
birt KMK 2.01.02-85 bilan meyorlanadi.

Bu meyorga binoan bino, inshootlar va ulardagi Yong’inga qarshi devorlar bilan
o’ralgan qismlari, 5 xildagi (I, II, III, IV i V) o’tga chidamlilik darajalarga
bo’lingan. Binolarni o’tga chidamlilik darajasi ularning quyidagi qurilmalari boyicha
aniqlanadi: ya’ni devorlar (yuk ko’taruvchi ichki va tashqi, zinaxona va evakuatsiya
Yo’llarini o’rab olgan devorlar); ustunlar; zinaxona elementlari; tomYopg’ich
plitalar va barcha yuk ko’tarish qobiliyatiga ega bo’lgan boshqa qurilmalar.

I darajali o’tga chidamli binolarga, yuk ko’taruvchi devorlari temirbeton, beton,
tabily va sun’iy toshlardan va boshqa, olovda Yonmaydigan ashyolardan qurilgan
inshootlar kiradi.

I1 darajali o’tga chidamli inshootlarga ham birinchi toifadagi bino va inshootlar
kiradi, faqat farqi Shundaki, bularning tomini Yopishda himoyalanmagan metal
qurilmalar ishlatilishi ruxsat etiladi.

II1 darajali o’tga chidamli inshootlarga yuk ko’taruvchi devorlari temirbeton,
beton, tabily va sun’ily tosh ashyolardan qurilgan inshootlar kiradi. Bularda
tomYopg’ich qurilmalarini qiyin Yonadigan ashyolardan Shuvoq, metal tunukalar Y oki
azbest plitkalar bilan himoyalash ruxsat etiladi.

IV darajali o’tga chidamli inshootlarga yuk ko’taruvchi devorlari va tomYopg’ich
qurilmalari yaxlit Yoki kleylangan Yog’ochlardan va Yonadigan Yoki Yonmaydigan
ashyolardan qurilib, Shuvoq Yoki azbest plitalari bilan himoyalangan inshootlar kiradi.

V darajali o’tga chidamli inshootlarga devorlari va boshqa qurilmalariga o’tga
chidamlilik boyicha talablar qoyilmaydigan barcha inshootlar kiradi.

Qurilmalarni Yong’in sharoitida issiqlik ta’siridan yuk ko’tarish Yoki to’sib
turish qobiliyatini yuqolishiga sabab bo’luvchi dastlabki buzulishgacha bo’lgan vaqt
oralig’iga, ularni o’tga chidamlilik chegarasi deb ataladi va vaqt birligi soatda
o’Ichanib, qurilmalarni sinov boshlangan daqiqadan to quyidagi buzilish belgilarining
birortasini paydo bo’lganiga qadar o’tgan vaqt oralig’i bilan ifodalanadi:
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-qurilmada alanga Yoki tutun o’taoladigan teshikni paydo bo’lishi;

-qurilmani Yonmay turgan sirtida harorati 160°S ga ko’tarilsa, Y oki uning boshqa
ixtiY oriy nuqtasidagi harorat 220°S dan oshib ketsa;

-qurilmaning biror qismi qulab tushishi natijasida yuk ko’tarish qobiliyati kamayib
golganda va h.o.

Qurilmalarni o’tga chidamlilik chegarasi tajriba usuli bilan Yoki analitik xisoblash
Yo’li bilan aniglanadi. Bu wusullarning asosiy shart va qoidalari Xalgaro
mezonlashtirish tashkilotining tavsiyanomalarida (ISO) va mezon SEV 1000-78
«Yong’inga qarshi qurilishni loyihalashtirish meyorlari» da aks ettirilgan.

Tajriba usulga binoan qurilmalarni haqiqiy o’lchamda namunasi tayY orlanib,
maxsus pechlarda oldin isitiladi, keyin ularni ishlatilish joyidagi meyoriy yuklar
yig’indisiga mos keladigan holatda yuklantiriladi va sinov boshlani-shidan to uning
sirtida o’tga chidamlilik chegarasini anglatuvchi belgilaridan birortasi paydo bo’lganiga
qadar vaqt oralig’i aniglanadi.

Tosh va g’isht qurilmalarining o’tga chidamliligi ularning qaysi ashyodan va
qanday qalinlikda tayYorlanganligiga hamda ularni issiqlikka qarshilik ko’rsatish
qobiliyatiga bog’liq bo’ladi. Bunday qurilmalarning o’ziga xos o’tda Yonmaslik
xususiyati va qalinligi tufayli, ular Yong’in sharoitida olovning ta’siriga uzoq garshilik
ko’rsata oladi.

G’isht va tabily-marmar toshdan terilgan devorlar yuqori darajadagi o’tga
chidamlilik qobiliyatga ega. Bunday qurilmalar Yong’in sharoitida 900-1000°S harorat
ta’siriga chidaYoladi va ularning o’tga chidamlilik chegarasi 1,25-1,5 soatni tashkil
etadi. Shu boisdan g’isht va toshdan qurilgan devorlar Yong’in paytida alanga va
haroratni Yo’liga yaxshi to’siq bo’laoladi.

Temirbeton qurilmalari 0’zining olovda Yonmasligi va issiqlikni o’tkazuvchanlik
koyfisenti uncha kata bo’lmaganligi sababli, Yong’inga etarli darajada qarshilik
ko’rsataoladi, ammo bu qarshilik cheksiz davom etaverishi mumkin emas. Temirbeton
qurilmalarining qalinligi uncha kata bo’lmaganligi tufayli, ularning o’tga chidamliligi
ham chegaralangan bo’ladi, va u ko’pincha 1 soatdan oshmaydi. Agar beton
qurilmaning namligi 3,5 % dan yuqori bo’lsa, qisqa muddatli Yong’inlarda beton sirtida
mikro va makro Yoriglar hatto portlashlar hosil bo’lib, qurilma tezda o’zining
ustuvorlik xususiyatini yuqotaboshlaydi va o’tga chidamliligi keskin pasayib boradi.

To’siq vazifasini o’tovchi, temirbeton qurilmalarning Yong’inga teskari turgan
tomonini 160°S ga qizdirilganda uning o’tga chidamliligi, namligiga, qalinligiga va
betonni turiga bog’liq bo’ladi. Qalinligini oshishi va zichligini kamayishi, betonning
o’tga chidamliligini oshishiga olib keladi.

Agar temirbeton tomY opg’ich plitalarning armatura ustidagi himoya qobig’i 10 mm
bo’lib, armaturasi A-I, A-II sinfdagi po’latdan bo’lsa, o’tga chidamliligi 0,75 soatga,
Yoki A-III bo’lganda esa 1,0 soatga teng bo’ladi.

Azbestdan tayYorlangan shiferlar 400°S da o’zining xususiyatini yuqota-boshlaydi
va 600°S dan oshganda parchalanib otilib ketaboshlaydi.

Temirbeton ustunlarining o’tga chidamliligi ularga qoyiladigan yuklarning markaziy
o’qidan qanchalik uzoq Yoki yaqinligiga ham bog’liq bo’ladi. Chunki ustunga qoyilgan
yuk markazidan uzoq joylashgan bo’lsa, uning o’tga chidamlilik darajasi ustunning
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siqilishga ishlaydigan armaturasining himoya qobug’iga bog’liq bo’ladi, ya’ni issiqlik
ta’sirida betonning mo’rtlashishi va bosib turgan yuk ta’sirida siqilishi natijasida
armatura sirtidagi beton qobiqda mikro portlashlar sodir bo’ladi va sirti ochilgan
armaturalar yuqori harorat ta’sirida tezda yumshab, o’zining mustahkamlik xususiyatini
yuqotadi. Granit maydalaridan tayYorlangan betonda quyilgan ustunlarni o’tga
chidamlilik darajasi ohaktosh maydalaridan tayYorlangan beton ustunnikiga nisbatan
20% kam ekanligi ilmiy asoslangan. Buni granitning tarkibiga kiruvchi kvarsning
573°S daYoq parchalanishi va ohaktoshni esa 800°S dan keyin emirilishi bilan izohlash
mumkin.

Devorlarni o’tga chidamliligi ularning qalinligi va ularga qoyilgan yukning vazn
miqdoriga bog’liq bo’ladi, ya'ni qalinligini kamayishi va yukning ko’payishi o’tga
chidamlilik darajasini pasayishiga va aksincha bo’lganda ko’payishiga olib keladi. Bino
va inshootlardagi qavatlar soni ko’paygan sari, ularning devorlariga tushadigan yukning
miqdori ham ortib boradi. Shuning uchun ulardagi yuk ko’taruvchi ko’ndalang
devorlarning o’tga chidamliligini minimal miqdorini ta’minlash maqsadida, devor
qalinligini qavatlar soniga mos ravishda qabul qilinadi, ya’ni 5-9 qavatli jamoa va
fugaro binolarida -120 mm, 12 qavatli bo’lganda-140 mm, 16 gavatgacha bo’lsa -160
mm va qavatlar soni undan oshiq bo’lganda-180 mm.

MA’RUZA Ne 17

Binoda yong’in uzluksizligi, uning tarqalish tezligi va harorati o’zgarishiga ta’sir
qiluvchi omillar.

Reja
1 Yonishning fizik- kimyoviy asoslari
2 Yonish fazalari va portlash chegaralari.

Ishlab chiqarishda Yong’inni kelib chiqishiga, ko’pincha Yong’in Yoki elektr
xavfsizligi qoidalarini qo’pol ravishda buzilishi, elektr tarmoqlarini yaxshi
himoyalanmaganligi, Yonuvchi moddalarning saqlash qoidalarini buzilishi hamda
olovga nisbatan ehtiYotsizlik qilish kabilar sabab bo’ladi. Ba’zan Yong’inni Yoki
portlashni kelib chiqishiga, inshootni loyihalash vaqtida bo’lajak sanoat korxonasini
Yonish va portlash xavfi bo’yicha noto’g’ri toifalanishi, ya’ni unda ishlatiladigan
xomashYoning Yonish va portlash xususiyatlari aniq xisobga olinmaganligi ham
sabab bo’ladi.

Ishlab chigarish jarayonida Yong’in xavfsizligini to’la ta’minlashda korxonalarni
Yong’in xavfi bo’yicha toifalanishi kifoya qilmaydi. Buning uchun ishlab chiqarishda
Yong’in va portlashni keltirib chiqaruvchi xavfli omillarni mukammal o’rganib
chiqish lozim bo’ladi. Demak ishlab chiqgarish tartiboti jarayonida Yonish va portlash
xavfi mavjudligini quyidagi tartibda aniglash mumkin:

1.Korxonada ishlatiladigan Yonuvchi va portlovchi moddalarning turlari va
ularning miqdori aniqlanadi;

2.Ishlab chiqarish tartiboti va unda ishlatiladigan Yonuvchi moddalarning
ishlatilish tartibi aniglanadi;



3.Korxonadagi texnologik uskunalardan Yonuvchi moddalarning oqib chiqishini
mavjud sabablari va hajmi aniqlanadi;

4.Y Ondiruvchi va portlovchi manba’larni kelib chiqish sabablari aniglanadi;

5.Sodir bo’lishi mumkin bo’lgan Yong’in sabablarini va uning ehtimoliy
Yo’nalishini, binoning loyihalanish uslubiga va Yonishga moyil bo’lgan pardozlov
ashYolarining joylanishiga qarab aniglanadi va hokazolar.

Texnologik jaraYonlarni Yonish va portlash xavfini tahlil qilishda, odatda
texnologik jaraYonda qo’llaniladigan tartibot uslubi va ishlab chigarishni me’Yoriy
rejalari, hamda ishlatiladigan Yonuvchi moddalarning kimyoviy xossalari haqidagi
ma’lumotlar atroflicha keng o’rgaaniladi.

Texnologik tartibot uslubi va undagi me’Yoriy qoidalarga binoan qaysi idish Yoki
aparatlarda qanday va gancha Yonuvchi gaz, suyuqlik Yoki boshqa moddalar borligi
hamda ular ganday bosim ostida va haroratda ishlashi mumkinligi haqida aniq
ko’rsatmalar ifodali tarzda jaraYonni boshqaruv pultida baYon etilgan bo’lishi shart.

Texnologik jaraYonda ishlatiladigan gazlar havo bilan Yoki kislorod bilan
birikmagan holda ishlatiladi. Gazlar aparatdagi jumraklardan Yoki texnik nosozliklar
orqali chigaYotganda, havo bilan birikishi mumkin. Bunday holatlarda Yonuvchi
gazning havo bilan aralashmasi tarkibidagi miqdori uning quyi Yonish chegara
miqdoridan kam, Yoki yuqori Yonish chegarasidan baland bo’lishi shart. YA’ni bu
ikki chegara orasida bo’lishi o’ta xavfli hisoblanadi.

YOnuvchi suyuq modda solinadigan idishlar xavfsizlik qoidasiga binoan
oxirigacha to’lg’azilmaydi, ya’ni idishlarni shifti bilan suyuqlik satxi orasida
keyinchalik gaz bug’lari bilan to’yinadigan havo bo’shlig’i mavjud bo’ladi. Idishning
tepa qismida hosil bo’ladigan portlovchi muhitning yuzaga kelishi, suyuqlik bug’lari
bilan to’yingan havo aralashmasidagi Yonuvchi bug’ning miqdoriga va idishdagi
suyuqlikning haroratiga ham bog’liq bo’ladi, ya’ni suyuqlikni harorati uning quyi va
yuqori Yonish harorati chegaralari oralig’ida bo’lsa, xavfli muxit portlashga moyil
bo’ladi.

Ishlab chigarishda sodir bo’ladigan bunday sharoitlarda alangalanib Yoki portlab
Yonishga quyidagi manba’lar sabab bo’lishi mumkin: Yonib turgan olov, cho’g’lanib
qizib turgan Yonuvchi buyum, mexanik harakat Yoki elektr tarmog’ining qizishi
natijasida hosil bo’ladigan uchqunlar Y oki moddalarning o’zaro kimyoviy birikishi va
boshgqalar.

Yong’in uzluksizligi va haroratining o’zgarishi.

Yong’inni uzluksiz davom etishi Yonuvchi moddalar va ashYolarning turi va
miqdoriga, ularning tarkibiy stukturasiga, namligiga hamda Yonish tezligiga bog’liq
bo’ladi. Agar Yonuvchi moddaning miqdori (N) va uning Yonish tezligi (V) ma’lum
bo’lsa, Yong’inni uzluksiz davom etish muddati (t), quyidagi ifoda bilan oson
aniglanadi

Tq - (10)

Yong’inni davom etish muddati ushbu - ifodada ko’rsatilganidek sodda tuyulgani
bilan, uni echishda ma’lum qiyinchiliklar mavjud, chunki harqanday moddaning
Yonish tezligi o’zgarmas emas va u Yonish muhitini kislorod bilan
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ta’minlanganligiga, moddaning strukturaviy tuzilishiga hamda joylanish sharoitiga
ham bog’liq bo’ladi. YOng’inni uzluksizligiga bevosita ta’sir ko’rsatadigan yana bir
asosily omil bunda hisobga olinmagan, u ham bo’lsa undagi haroratning
o’zgarishidir.Chizma 6 da berilgan teng hajmdagi turli xil moddiy ashYolar ning,
masalan Yogoch (3) bilan paxta (2) ni Yonish jarayonini kuzatsak, Yog’ochning
Yonishdagi eng yuqori harorati 900°S ga teng bo’lib, tajribaning 40 daqigasiga to’g’ri
kelsa, paxtaniki bo’lsa 500°S dan oshmaydi va 10 —chi daqgigasida sodir bo’ladi.
Bundan ko’rinib turibtiki, turli xildagi Yonuvchi ashYolarning Yonish jarayoni
turlicha vaqt davomida kechadi, binobarin ularning inshoot qurilmalariga ta’sir etish
darajasi ham harxil bo’ladi.

HaYotdagi Yong’inlardan ma’lumki, katta hajmdagi binolarda haroratning 1200°S
gacha ko’tarilishi va davom etish vaqti 1,5-3 soatgacha cho’zilishi kuzatilgan.
Erto’lalarda sodir bo’lgan Yong’inlarda harorat birmuncha past bo’ladi, ya’ni davom

etish muddati 3-5 soat bo’lganda ham harorati

800°Sdan oshmasligi aniglangan.

— . — -4 -
20 « 60 &0
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Turar joy binolaridagi Yong’inlarning davomiyligi (o’chirish vaqti bilan birga)
odatda 1-1,5 soatdan

oshmaydi, lekin ulardagi eng yuqori harorat 1100°S gacha ko’tarilishi kuzatilgan.

Respublikamiz hududida sodir bo’lgan Yong’inlarni tahlili Shuni ko’rsatadiki,
Yong’inlarni davomiyligi turlicha bo’lib, 0,5-3 soatgacha cho’zilishi aniqlangan.
Yong’indagi haroratni vaqt omili bilan bog’ligligini hartomonlama chuqur
o’rganilgandan keyin, ko ’pchilik xorijiy davlatlarda, Shu jumladan O’zbekistonda ham
bino va inshootlarda ishlatiladigan qurilmalarni o’tga chidamliligini sinash jarayonida
go’llash maqgsadida, Yong’in sharoitida haroratni vaqt davomida o’zgarishini aks
ettiraoladigan (chiz.7) «standart haroraty grafigini 1966 yilda Xalqaro
mezonlashtirish tashkiloti (ISO) taklifi bilan qabul qilindi. CHizma 6 va 7 larni
o’zaro solishtirganda, ulardagi egri chiziqg-larni bir-biridan farqi Shundaki, chizma 6
ashYolarning tabiiy Yong’in sharoitida harorat o’zgarishini ko’rsatadi. CHizma 7 dagi
egri chiziglar esa Yong’indagi haroratning maksimal o’zgarish holatini aks etadi va



bino qurilmalarini o’tga chidamlilik darajasini aniqlashda, Yong’in sharoitiga mos
harorat o’zgarishini ta’minlashda me’zon sifatida xizmat qiladi.
Shunday qilib, qurilmalarni zarur

é}% bo’lgan o’tga chidamlilik darajasini aniglash
+00 uchun, Yong’inni haqiqiy cho’zilish vaqtini
100 hisoblash shart emas, balki vaqt birligida
3030 ifodalangan «standart harorat» grafigi
§09 Yordamida harorat o’zgarishini aniqlash
708 kifoya bo’ladi.
iﬁ Tajriba jarayoni(.ia pechning . olovli
iy kamergs@a harora.tnmg. vaqtga nisbatan
309 o’zgarishi 'yuqo.rlda 1zqh1angan . standart
200 harorat grafigi asosida Yoki quyidagi

100 ifoda Yordamida oson aniqlanadi.

ol I W B 1 L L1

: T 2 3 &% 5 TV
Chizma. 7. Yong’inda «Standart harorat» grafigi.

t q 345 Ig(8t Q1) (13)
bunda t-olov kamerasida o’rtacha harorat miqdori, °S;
t-sinov boshlangandan keyin o’tgan vaqt, daqiqa.

Yonish fazalari va portlash chegaralari.

Yonish fagat ma’lum xarorat sharoitidagina mavjud bulishi mumkin. Barcha
yonuvchi moddalarning tarkibida uglerod va vodorod mavjuddir. Issiklik ta’siri ostida
yonuvchi moddalar parchalanib yukoridagi gazlar ajralib chikib, xavodagi kislorod
bilan birikib alanga xosil kiladi.

Y onish fazalarining quyidagi xili aniglangan.

1. Chagnash. Agar sekin-asta kizdirilayotgan yonuuchi suyuqlikka vakti-vakti
bilan tashkaridan alanga ta’sir kildirsak, ma’lum bir xaroratga etganda, undan ajralib
chikayotgan gazsimon maxsulot chaknaydi va shu zaxotiyok wuchib koladi.
Suyuqlikning ana shu paytdagi xarorati chaknash xarorati deyiladi. Chagnagan
gazlarning tez uchib kolishining sababi, bu xaroratda suyuqlikdan ajralib chikayotgan
gazlar alangani davom ettirish uchun etarli emasligidir.

Chagnash xarorati moddalarning yongin jixatidan xavfliligini aniklashda katta
axamiyatga molikdir. Ayrim moddalardan ajralib chikuvchi bug va gazlar kup
mikdorda ajralib chiquvchi bug va gazlar ko’p miqdorda yigilishi natijasida ochiq
alanga bilan birikib kuchli portlash paydo qilishi mumkin.

2. Alangalanish. Suyuq, yonuvchi moddalarni kizdirish chaknash xaroratidan
yukorida xam davom ettirilsa, uning buglanishi jadallashadi va shunday bir vakt
keladiki, unga alangan yakinlashtirilsa chikayotgan buglar chaknaydi va yoyonishda
davom etadi. Suyuqlikning shu xolatdagi xarorati alanganlanish xarorati deb ataladi.

3. Uz-uzidan alangalanish. Agar yonuvchi suyuqlikni alangalanish xaroratidan
yukori bulgan xolatda xam kizdirish davom ettirilsa-yu, lekin ochik alanga

yakinlashtirilmasa, ma’lum bir vaktda, ajralib chikayotgan buglar uzidan-uzi
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alangalanib ketadi. YOnuvchi suyuqlikning ana shu xolatdagi xarorati uz-uzidan
alangalanishxarorati deyiladi.

4. Uz-uzidan yonib ketish. Ayrim yonuvchi kattik moddalarni saklash notugri
tashkil etilgan xollarda uz-uzidan yonib ketishi mumkin. Maasalan, nam xolda
garamlangan poxol, paxta, toshkumir, moy artilgan latta va boshkalar. Bu jarayon uz-
uzidan yonish xarorati ma’lum xaroratdagina bulishi mumkin.

Kattig moddalar yonayotganda, yonayotgan kismlariga yondosh kismlarning
kizishi va ulardan uz navbatida yonuvchi gazlar ajralib chikishi va ularning xam yona
boshlashi natijasida uzluksiz zanjir reaksiyasi kechadi. Bu biror bir tusuvchi omilga
uchramasa yonuvchi modda yonib tamom bulguncha davom etadi.

Yonuvchi suyuq moddalarning yonishi fakat yuzalari ochik bulgan xolatdagina,
ya’ni xavo bilan tutash bulgan yuzalardagina yuz berishi mumkin. Bunda suyuqlik
yuzasidagi alanga pastki katlalarni kizdiradi va yonuvchi buglarning yangi-yangilarini
chikaradi va ular xam yona boshlaydi, shunday kilib bu erda xam zanjir reaksiyasi
kechadi.

Yonuvchi suyuq moddalarning chaknash xarorati 45°S ga teng yoki undan kichik
bo’lsa, bunday moddalar engil yonuvchi suyugqliklar (LVJ) deyiladi. Bularga benzin,
serouglerod, spirtlar va boshkalar misol bula oladi. CHaknash xarorati 45°S dan yukori
bulganlari esa yonuvchi suyugliklar deyiladi. (GJ). Kurilish me’yorlari va qoidalari
SNiP 11.3-70 da keltirilishi bo’yicha yongindan muxofaza qilish ilmiy tekshirish
institutining tavsiyasiga binoan engil yonuvchi suyuqliklarga chaknash xarorati 61°S
ga teng va undan past bo’lganlarni, yonuvchi suyugqliklarga esa 61°S dan yukorilarini
kiritish belgilangan.

Gazlarda esa, gazning xar bir molekulasi kislorodning molekulalari bilan bevosita
kontaktda bulishi mumkinligi va ular bir vaktning uzida oksidlanish jarayoniga tayyor
bulganligi uchun, yonish jarayoni katta tezlikda kechadi.

Yonuvchi modda buylab alanganing tarkalish tezligi sekundiga bir necha metrni
tashkil etsa yonish, bir necha yuz metrni tashkil etsa portlash, bir necha kilometrni
tashkil etsa detonatsiya deb ataladi.

Gaz va buglarning xavo bilan aralashmasining yonish va portlash xavfi,
alanganing tarkalish xaroratidan tashkari ularning xavodagi konsentratsiya chegarasi
(buglar uchun) bilan xarakterlanadi.

Portlashning konsentratsiya chegarasi deb yopik tigel ichida yonuvchi gaz va
buglarning xavodagi mikdori tashki alanga ta’siri ostida alangalanib keta oladigan
mikdorga aytiladi.

Havo bilan tuldirilgan berk idish olib, unga ma’lum mikdorda yonuvchi gaz yoki
bug kushib boramiz va xar gal uni yokib kuramiz. Bu gazning mikdori (foizlarda yoki
ogirlik konsentratsiyasida) kam bulganda alangalanmaydi, ya’ni idish ichidagi bosim
atmosfera bosimiga tengligicha kolaveradi. 33 rasmda koordinata uklarida yonuvchi
gazning yoki bugning idish ichidagi kotsentratsiyasi, absissa bo’yicha portlash bosimi
kursatilgan.

Youvchi moddaning konsentratsiyasi oshirib borilishi natijasida shunday xolat
yuzaga keladiki, bunda aralashma kuchsiz portlaydi (rasmda “A” nuktasi). YOpik
idish ichida yonuvchi gaz yoki bugning xavo bilan aralashmasining yondirilganda
portlash paydo kiladigan minimal kimati portlashning pastki chegarasi deb ataladi.
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Idish ichiga berilayotgan gaz yoki bugning konsentratsiyasi yana oshira borilsa,
portlash kuchi orta beradi va biror maksimal kiymatga erishadi. Konsentratsiyaning
yanada oshib borishi endi portlash kuchini oshirmay, balki pasaytiradi va sekin asta
suna boshlaydi va ma’lum konsentratsiyada esa butunlay tuxtaydi (“B” nukta). YOpik
idish ichida yonuvchi gaz yoki bugning xavo bilan aralashmasining, yondirilganda
portlaydigan maksimal kiymati portlashning yukori chegarasi deb ataladi. Portlashning
pastki va yukori yaegaralari orasidagi fark ancha katta bo’lsa, moddaning portlash
xavfi shuncha yukori buladi.

Xar bir yonuvchi moddaning buglari va gazlari, xamda changlar uzlarining pastki
va yukorigi portlash chegaralari kiymatlariga ega.

Yonuvchi changlar va tolalar, ularning pastki portlash chegarasi 65 g/m® dan past
bo’lsa, portlash xavfi mavjud xisoblanadi. Agar ularning pastki portlash chegarasi 65
g/m? dan yukori bo’lIsa, ular yongin xavfi bulgan changlar xisoblanadi.

Suyuqliklar buglari uchun xam portlashning xarorat chegaralari pastki va
yukorigi kiymatlarga egadir. Portlashning pastki xarorat chegarasi deb, yopik idish
ichidagi, suyuqlikning tuyingan buglarining tashki manba ta’sirida alanga olishi
mumkin bulgan eng pastki xarorat tushuniladi.

Portlashning yukorigi xarorat chegarasi deb, yopik idish ichidagi suyuqlikning
tuyingan buglarining tashki manba ta’sirida alangan olishi mumkin bulgan eng
yukorigi xarorat tushuniladi. YOnuvchi suyugqliklarning gaz va buglarning xavo bilan
aralashmasini yukorida kursatilgan chegaralaridan tashkari kiymatlarida xech kanday
manba bilan alanganlatib bulmaydi. Masalan, atseton tuyingan buglari uchun
portlashning pastki xarorat chegarasi - 20°S, yukorigisi 7°S, serouglerod uchun
tegishlicha - 14°S va - 7°S.

Gazlar va changning yonishi. YOnuvchi gazlar xavo bilan birikib portlash
jixatidan xavfli aralashmalar xosil gilishi mumkin, shu sababli ular portlash jixatidan
xavfli moddalar toifasiga kiradi. Gaz - xavo aralashmalarining xavflilik darajasi
ularning alanga olish xaroratiga va portlashning mikdoriy chegaralariga karab
baxolanadi.

Gazlar barkaror yonayotganda xarorati 1400°S gacha, portlaganda esa 2000°S
gacha kutarilishi mumkin. Gazlar portlaganida bosimi 10° Pa ga etishi mumkin.

Y Onuvchi gazlarning, shuningdek, suyuqlik buglarining portlanisha karshi kurash
tadbirlarini tugri tashkil qilish uchun ularning xavo bo’yicha zichligini bilish zarur,
chunki xavo bo’yicha zichligi birdan kichik bulgan gazlar xonaning yukori kismida,
zichligi birdan katta bulgan gazlar esa xonaning patski kismida, kuduklar, uralar,
xandaklarda tuplanadi.

Ishlab chikarishdagi alanga olish manbalari. YOnuvchi ashyolarning alanga
olishiga va yonuvchi aralashmalarning porlashiga sabab buluvchi issiklik manbalari
uzlarining issiklik jamgarmalari (zapaslari) va ularning yuzaga kelish sabablariga kura
turli tuman bo’lsada, ammo ularning barchasi kandaydir energiya yoki kimyoviy
reaksiyalarda issiklik chikishi yoki ortishi yutilishining natijasidir.

Kimyoviy reaksiyalarda issiklik chikishi yoki yutilishi. Ochik alanga, chuglangan
yonish maxsullari, uchkunlar, issiklik chikaradigan kimyoviy reakiyalar alangan olish
manbai bulishi mumkin.



Turli xil gorelkalar, kavsharlash lampalari, elektr yoylari, isitish pechlari, elektr
tokida va gaz alangasida payvandlash jarayonlari, chchekish uchun yokilgan gugurt
yoki zajigalka ochik alangan oilish manbai bulishi mumkin. Ochik alanga manbaining
va issiklik energiyasi jamgarmasining xarorati deyarli xamma yonuvchi moddalar va
xar kanday gaz-xavo xamda bug-xavo aralashmalarining olishi uchun etarlidir.

MA’RUZA Ne 18

HARORATNING YOG‘OCHGA VA UNING ISSIQLIK
O‘TKAZUVCHANLIGIGA TA’SIRI

Reja:

1. Yog‘och konstruksiyalarining qo‘llanish sohalari

2. Haroratning yog‘ochga va uning issiqlik o‘tkazuvchanligiga ta’siri
3. Yog‘ochning mexanik tarkibiga turli faktorlarning ta’siri

Tayanch so’z va iboralar: Yog‘ochkonstruksiyalari, cherish, toifalanish, yong’in
xavf, texnologik, guruhlanishi, moyilligi, engil yonuvchi, xavfli bosim, issqlik ta’siri,
sinchli binolar.

Yog‘och - bebaho qurilish materialidir. Yog‘och materialining zahirasi MDH
davlatlari ichida Rossiya xududida eng ko‘p edi va shuning uchun ilgari ham, hozirda
ham juda ko‘p mamlakatlarga yog‘och materialini asosan Rossiya eksport giladi, shu
jumladan  O°‘zbyokiston respublikasi qurilishlarida ishlatiladigan sara yog‘och
materiallari ham asosan Rossiyadan olinadi.

Bugungi kunda O‘zbyokiston Respublikasi hududida va boshqa xorijiy davlatlarda
devorlari mahalliy materiallardan, yog‘och sinchli ko‘plab yakka tartibdagi uylar
qurilmogda. Qurayotgan ustalar uzoq yillardan beri xalqimiz erishgan mahalliy
qurilish san’ati yutuqglarini  egallagan va milliy qurilish an’analarini davom ettirib
kelayotgan wustalardir. YOg‘och-sinchli binolar ilmiy jihatdan nisbatan kam
o‘rganilgan, ayrim xususily tadqiqotlar o‘tkazilgan xolos. Qurilish me’yorlari va
qoidalarida ham bu turdagi binolar to‘g‘risida juda kam ma’lumotlar berilgan.
YOg‘och seysmik mustahkam binolar qurishda eng sara material bo‘lishiga qaramay,
undan qurilgan sinch uylarni zilzilabardoshlik talablariga amal qilingan holda loyiha
asosida qurilsagina o‘zining ijobiy xossalarini namoyon eta oladi. 1980 yilda Toshkent
shahri yaqinidagi Nazarbek tumanida hamda 1976 va 1984 yilda Gazlida sodir bo‘lgan
zilzilalar natijasida yog‘och-sinch devorli uylar jiddiy shikastlangan, vayronaga
aylangan, bir qancha insonlar-go‘daklar nobud bo‘lganlar. SHunga qaramasdan
respublikamizda va xorij mamlakatlarida hozirda ham yog‘och-sinchli uylarni ko‘plab
qurmoqdalar. Bu albatta biz olimlarni tashvishga solmoqda. CHunki, bu turdagi
binolarni haligacha to‘liq kompleks ilmiy-tadqiq qilinmagan.

YOg‘och-sinch devorli binolarda sinchlarning orasi odatda guvala bilan to‘ldiriladi
va somonli loy bilan suvoq qilinadi. Bunday uylarning ichki iqlimi yozda salqin va
qishda issiqdir. Uzoq kuzatishlar shuni ko‘rsatadiki, bunday uylarda yashagan
insonlarni salomatligiga ham zarar etmaydi, sababi ularni qurilishida qo‘llanilgan
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qurilish materiallarining barchasi tabiily materiallardir. SHuning uchun ham mazkur
yog‘och konstruksiyali uylar ekologik jihatdan sofdir.

Y Og‘och sinchli binolarni qo‘sh va yakka sinchli qilib quriladi. Qo‘shsinch orasini
ba’zi ustalar guvala-loy va parcha g‘isht-loy aralashgan nam tuproq bilan to‘ldirishadi,
devorni issiq-sovuq o‘tkazmaslik xususiyatini shu yo‘sinda oshirmoqchi bo‘lishadi.
Biroq, bunda binoning umumiy og‘irligi ortib ketadi. Bu esa zilzilabardoshlik nuqtai
nazaridan noto‘g‘ridir. SHuning uchun devorning issiq-sovuq o‘tkazmasligini boshga
yo‘llar bilan oshirish zarur masalan, qo‘shsinch orasini qipiq yoki shunga o‘xshash
engil materiallar bilan to‘ldirish mumkin.

Qo‘shsinch  devorni qurishda quyidagi tartibga rioya qilinishi bino
mustahkamligini yanada oshiradi: 1. Tashqi sinch to‘ldiriladi. 2. Tashqi sinchni ichki
tomonini somonli loy bilan suvaladi. 3. Ichki sinchni to‘ldirish bilan bir vaqtda ichki
tomonini somonli loy bilan suvaladi. 4. Ichki sinchni ichki tomoni, tashqi sinchni
tashqi tomoni suvaladi. 5. Uy burchaklarini esa to‘la loy va g‘isht bilan zich to‘ldirib
chiqiladi.

Yog‘och konstruksiyali binolar barchaning ko‘z o‘ngida zilzila sinovlaridan
o‘tgan. «Sinch uyim- tinch uyim» maqoli bejiz paydo bo‘lmagan. Respublikamiz
hududida keyingi yillarda ikki qavatli yog‘och sinchli binolar qurila boshlandi. Bu
albatta mustagqilligimiz sharofati va yog‘och materiallari asosidagi qurilishlarning
yangi XXI asrdagi rivojlanish bosqichidir.

Haroratning yog‘ochga va uning issiqlik o‘tkazuvchanligiga ta’siri

Harorat ko‘tarilganda mustahkamlik chegarasi va elastiklik moduli kamayadi va
yog‘ochning mo‘rtligi oshadi. Masalan, qarag‘ay yog‘ochini siqilishdagi
mustahkamlik chegarasi, uni 205 dan 50 9§ gacha qizdirilganda o‘rtacha 70% gacha
kamayadi, /009 gacha qizdirilganda esa, boshlang‘ich qiymatidan 30% gacha
kamayadi.

t- haroratdagi yog‘ochning mustahkamlik chegarasini, uning boshlang‘ich 20
dagi mustahkamlik chegarasi hamda to‘g‘rilovchi £ koeffitsientni hisobga olgan holda
aniglash mumkin:

orqo-P(t-20), (5.15.1)
bu erda: o; - mavjud ¢ haroratdagi mustahkamlik chegarasi; o3~ 20 S haroratdagi
mustahkamlik chegarasi; p - o‘tkazish koeffitsienti(2-jadval); ¢ — sinalayotgan

vaqtdagi mavjud harorat, <.

Mantiy haroratlarda yog‘ochdagi namlik muzga aylanadi va namlik 25% gacha
bo‘lganda siqilishdagi mustahkamligi ortadi, lyokin mo‘rt bo‘lib qoladi.

YOg‘ochning harorat ta’siridagi deformatsiyasi a-chiziqli kengayish koeffitsienti
bilan aniglanadi. YOg‘och tolalari bo‘ylab aniglangan bu koeffitsient juda kichik va u
510° dan oshmaydi, o‘z navbatida bu yog‘och uylarni harorat choklarisiz qurish
imkoniyatini beradi. Tolalariga ko‘ndalanggi bo‘yicha esa bu koeffitsient 7+/0 marta
kattadir.

. B-to‘g‘rilovchi koeftitsientning qiymatlari
3-jadval



B, MPa
YOg‘och tolalar statik Tolalar bo‘ylab
turi bo‘ylab egilishd siljish, cho‘zilis
siqilishda a yorilishda hda
Qarag‘ay 3,5 4,5 04 4
Qora 2,5 3 - -
qarag‘ay
Tilog‘och 4,5 - - -
Oq qarag‘ay 2,5 - - -
Oq gayin 4,5 - - -

YOg‘ochning issiqlik o‘tkazuvchanligi, uning trubasimon-g‘ovak tuzilishiga ega
bo‘lganligi hisobiga aynigsa tolalariga ko‘ndalanggi bo‘yicha kichikdir. Quruq
yog‘ochni tolalariga ko‘ndalanggi bo‘yicha o‘rtacha issiqlik o‘tkazuvchanlik
koeffitsienti A g 0,14 Vt/ (m-°S) ga tengdir. Issiglik o‘tkazuvchanligi kam bo‘lganligi
uchun yog‘och engil to‘siq konstruksiyalari uchun samarali material hisoblanadi.
YOg‘ochni issiglik sig‘imi kattadir, quruq yog‘ochniki o‘rtacha S q 1,6 kJ /(kg-’S) ga
tengdir.

Yog‘ochning mexanik tarkibiga turli faktorlarning ta’siri

YOg‘och tuzilishining har xilligi tashqi yuklar ta’sirida uning tolalari yo‘nalishi
bo‘yicha turlicha garshilik ko‘rsatishiga sababchi bo‘ladi. YOg‘ochning mustagkamlik
chegarasi tashqi yuk va uning tolalari yo‘nalishi bo‘yicha ta’sir qilganda yuqori
bo‘ladi. Turli xildagi yog‘och materiallarining mustahkamligi chegarasi qisqa
muddatli sinovlar natijasida aniqglanadi. Biron, amalda yog‘och konstruksiyasining
uzoq muddatli ekspluatatsiya jarayonida, tashqi ta’sirlar natijasida uning
mustagkamligini kamayishi kuzatiladi. SHuning uchun qisqa sinov paytida aniglangan
mustagkamlik ko‘rsatkichi yog‘och konstruksiyasining xaqiqly yuk ko‘tarish
qobiliyatini ko‘rsata olmaydi.

YOg‘och konstruksisi uzoq muddat yuk ta’siri ostida bo‘lsa, unda solqilanish hosil
bo‘ladi. YOg‘och konstruksiyasining davomiylik chegaraviy garshiligi uning sinov
paytida olingan mustahkamlik chegarasi ko‘rsatkichini davomiylik koeffitsientiga
ko*paitirish orqali aniglanadi.

6.4-jadvalda turli xildagi yog‘ochlarning har xil deformatsiya ta’sirida hisobiy
qarshiligi qiymatlari keltirilgan.

6.4- jadval
|Daraxt turlari |chhligi |T01asi bo‘yicha mustahkamlik chegarasi,
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, Kg/m* |MPa
Siqilishd |CHo‘zili |Ezilishd [Statik egilishda
a shda a
Igna bargli Listvennitsa |660 64,5 125 9.9 111,5
Sosna 500 48,5 103,5 7,5 86
Archa 450 44,5 103,5 6,9 79,5
Oddiy bargln Dub 690 57,5 - 10,2 107,5
Oq qayin|640 55 168 9,3 109,5
Osina 495 42,5 125,5 6,3 78

Eslatma: Namlikning oshib borishi bilan mustahkamlik kamayib boradi va 50% li
namlik darajasida yuqoridagi keltirilgan ko‘rsatkichlar yarmidan ko‘proqqa kamyadi.

YOg‘ochning elastiklik moduli ikkinchi guruh

hisoblanganda quyidagicha qabul gilinadi [KMK]:

- tolalari bo‘yicha E= 10000 Mpa;

- tolalariga ko‘ndalangiga E 99 = 400 Mpa;

- yog‘ochning tolalari bo‘ylab va ko‘ndalangiga yo‘nalgan o‘qlarga nisbatan siljish

moduli G9() =500 MPa.

Qurilish fanerining tunuka taxta tyokisligidagi elastiklik modullari va Puasson

koeffitsientlari ikkinchi guruh bo‘yicha hisoblaganda 6.5 - jadval bo‘yicha gabul

chegaraviy holatlar bo‘yicha

qilinadi.
6.5- jadval
Faner turi Elastiklik Siljish Puasson
moduli, Ef, moduli. koeffitsient,
MPa Sf, MPa f
Oq qayindan elimlangan V/VV,V/S, VV/§
navli FSFmarkadagi etti va besh qatlamli
faner:
* Tashqi qatlamlar tolalari builab; 000 750 0,085
stashqi qatlamlar tolalariga ko‘ndalangiga;  |000 750 0,065
* tolalari 45° burchak ostida.
500 3000 0,6
Tilog‘och yog‘ochidan elimlangan
V/VV va VV/S navli FSF
markadagi etti qatlamli faner:
* tashqi gatlamlar tolalari bo‘ylab; 000 800 0,07
stashqi qatlamlar tolalariga ko‘ndalangiga;
tolalari 45° burchak ostida 500 800 0,06
000 2200 0,6




Namlikning ta’siri. YOg‘och konstruksiyalarini namlikning standart holatidan
kam (15%) holatlarda qo‘llanilishi uning mustahkamligini oshishiga olib keladi,
namlik yuqori bo‘lgan (15%) hollarda mustahkamligi kamayadi. Namlikning ta’siri
aynigsa konstruksiyaning egilishida, tolalari bo‘ylab siqilishida ko‘proq seziladi.

YOg‘och materialidan qurilish konstruksiyalari yasash uchun unda namlikning

maksimal qiymati quyidagi jadvaldan aniglanadi.

Konstruksiyalarda yog‘ochning namligi

Konstruksiyaning ko‘rinnshi va turlari YOg‘ochning namligi, % gacha
Elimlanuvchi ........coceveeenen. 15

Elimlanmaydigai:

A1LA2va Bi oo 20

A3, B2, V,GivaGoaae 25

DivaDoo. o chegaralanmaydi

Haroratning ta’siri. 35-50° - darajali, uzoq muddat ta’sir etadigan harorat ostida
yog‘ochning mustahkamligi, aynigsa uning elastiklik moduli kamayadi. Tajribalardan
ma’lum bo’ladiki, haroratning 20°dan 50° darajaga o‘zgarishidan yog‘ochning
siqilishdagi mustahkamligi 20-40% ga, cho‘zilishdagi mustahkamligi 12-15% ga va
ezilishda esa 15-20% kamayadi. Haroratning ushbu chegarada ko‘tarilshsh 15% nisbiy
namlik holatida olingan elastiklik modulini 2,5 marta hamda 30% holatidagi elastiklik
modulini 2,75 martaga kamaytiryadi. Ma’lumki, yog‘och konstruksiyalari biroz
egilgan holatida quriy boshlaydi va bu bilan uning elastikligi oshadi. Yuqori harorat va
namlik ostidagi egiluvchi elementlarda ham xuddi shunday holat kuzatiladi. SHuning
uchun, uzoq vaqt davom etadigan yuqori harorat (50° darajadadan yuqori) ostidagi

inshootlarda yog‘och konstruksiyalaridan foydalanish tavsiya etilmaydi.
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YOG‘OCH KONSTRUKSIYALARINI CHIRISHDAN VA YONG‘INDAN
HIMOYA QILISH USULLARI.

Re]la.. Yog‘och konstruksiyalarini chirishdan va yong‘indan himoya qilish

2. Yog‘och konstruksiyalarining afzalligi va kamchiliklari

Tayanch so’z va iboralar: Yog‘och konstruksiyalari , chirish, toifalanish, yong’in

xavf, texnologik, guruhlanishi, moyilligi, engil yonuvchi, xavfli bosim, issqlik

ta’sir1, sinchli binolar.

Doimiy harorat va namlik sharoitiga ega bo‘lgan, yog‘ochning namligi 20% dan
oshmaydigan, bundan tashqari suv ostida va doimiy muzliklar qoplagan joylarda
yog‘och umrboqiy qurilish ashyosi hisoblanadi. Biroq chirishga moyil bo‘lgan
yog‘och konstruksiyalari bir necha oydan so‘ng ishlatishp mutlagqo yaroqsiz bo‘lib
golishi mumkin.

Yog‘och asosan uning, tarkibini kemiradigan qo‘ziqorinlar ta’sirida chiriydi.
Chirish jarayoni yog‘ochda namlik kamida 20 %, havo etarlicha bo‘lganda va harorat
5° dan 45° gacha bo‘lgan hollarda davom etadi. Ushbu faktorlarning birortasi
bo‘lmaganda chirishning davom etishn mumkin emas. Bu holatdan himoya sifatida
yog‘ochni quritish va uni imkoni boricha namlikdan saqlash lozim bo‘ladi.

Chirishni oldini olishning konstruktiv choralari. Namlikdan saqlashning
konstruktiv usullari, bu tomni ishonchli qilib yopish, doimiy profilaktik ishlarni
amalga oshirish, binoni topshirishda binoni to‘liq namlikdan bartaraf etish, er osti
suvlaridan himoya sifatida gidroizolyasiya ishlarini sifatli bajarish, istiladigan
xonalarni va ertulalarni shamollatishni tashkil etish va x.k ishlar kiradi.

Antiseptlash.  Ekspluatatsiya  jarayonida yog‘ochning namligini  20%
kamaytirishning iloji bo‘lmasa, unda kimyoviy ishlov-antiseptlash ishlari amalga
oshiriladi. SHu magqsadda turli kimyoviy tarkibga ega bo‘lgan moddalar bilan
yog‘ochni sirtini bo‘yash yoki uni shimdirish yo‘li bilan yog‘ochni kemiruvchi

qo‘ziqorinlarni rivojlanishiga yo‘l qo‘yilmaydi.



Antiseptik  moddalarning quyidagilaridan  foydalanishga ruxsat beriladi:
qo‘ziqorinlar rivojlanishini oldini oladigan noorganiq, suvda va organiq erituvchilarda
eriydigan moddalar. Bu moddalar inson va hayvonlarga zararsiz bo‘lishi,
konstruksiyaning mexaniq mustahkamligiga zarar etkazmaydigan, uning zichligini,
elektr o‘tkazuvchanligiga salbiy ta’sir qilmaydigan bo‘lishi lozim.

Yog‘och konstruksiyalarni yong‘indan saqlash. Yog‘och 250-300° darajada
o‘zidan tez yonuvchan gaz chiqara boshlaydi va bunda uchqun tegsa yong‘in paydo
bo‘ladi. YOg‘och konstruksiyasiga uzoq muddatli issiglik manbai ta’sir etib tursa,
yog‘och xatto 150-160° darajada xam yonib ketishi mumkin. Yonish jarayonida
yog‘ochning sirti tez yonadi va ma’lum bir ko‘mir qavati hosil bo‘lgach, yonish
jarayoni susayadi.

Yog‘och konstruksiyalarini yong‘indan saqlash uchun konstruktiv chora tadbirlar
qo‘llash lozim. Tom yopmalarini yonmaydigan qurilish ashyolaridan bajarish, oralgsiz
elimli bir biriga yopishtirilgan massiv konstruksinlarni qo‘llash yong‘in chiqishini
oldini oluvchi choralardir. Bundan tashgari yong‘in xavfsizligi magsadida binolarni bir
biridan ajratish, ma’lum bir yong‘in xavfsizligi zonasini qoldirish, yong‘inni avtomatik
o‘chirish vositalarini qo‘llash, pechs va tutun chigaruvchi mo‘rilarni ishonchli qilib
himoyalash va boshqa tadbirlar ko‘rilish kerak. Qo‘llanilgan konstruktiv choralar etarli
bo‘lmasa, kimyoviy himoya vositalari qo‘llaniladi.

Yog‘och konstruksiyalarini chirish va yonishdan himoya qilish. CHirish -
yog‘ochni oddiy o‘suvchi organizmlar ta’sirida buzilishidir. YOg‘och bu organizmlar
uchun ozig-ovqat muhiti vazifasini bajaradi. YOg‘ochni va yog‘och materiallarini
biologik  zararkunandalari juda katta iqtisodiy zarar keltiradi. Biologik
zararkunandalarga bakteriyalarning ba’zi turlari, yog‘ochni buzuvchi zamburug‘lar,
yog‘och teshuvchi qurtlar, chumolilar va dengiz-yog‘och teshuvchilari-molyuskalarni
ba’zi turlari kiradi. Hozirgacha bakteriyalarning yog‘ochga ta’siri kam o‘rganilgan.
Ma’lum bir bakteriyalar yog‘och tarkibidagi ayrim moddalarni achishiga sabab bo‘lib,
uning buzilishiga olib keladi. Bularning ta’sirida yog‘och mustahkamligini asta-syokin
yo‘qotib boradi. Eng ko‘p tarqalgan yog‘och zararkunandalari bu zamburug‘lardir.
Ular o‘rmon, ombor va uy zamburug‘lari turiga bo‘linadi. O‘rmon zamburug‘i asosan
o‘sayotgan yog‘och daraxtini zararlaydi. Ombor zamburug‘lari asosan yog‘och
materialini saqlash jarayonida erga tegib turgan qismini zararlaydi. Uy zamburug‘lari
esa yog‘och materialini konstruksiya sifatida ishlatish jarayonida zararlaydi va uning
chirishiga sabab bo‘ladi. Zamburug‘lar O3 ‘Sdan 45 ‘S gacha bo‘lgan haroratlarda va
18+20 % namlikdan kam bo‘lmagan holatlarda rivojlanadi va yog‘ochni chiritadi.
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Qumursqgalar - yog‘ochni buzuvchilari hisoblanadi. Ular ham quruqg, ham ho‘l
yog‘ochni buzilishiga, chirishiga olib kelishi mumkin.

CHirishdan yog‘och konstruksiyalarini himoya qilishning ikki xil usuli mavjud:
konstruktiv himoya usuli; kimyoviy himoya usuli. CHirishdan himoya qilishning
konstruktiv usulida konstruksiyaning ekspluatatsiya qilinishi uchun muhit yaratiladi va
u holatda konstruksiyaning namligi chirish sharoitiga namlikdan oshib ketmaydi.
YOpiq binolarda, atmosferadan tushadigan yog‘ingarchiliklarni tom yopmadan o‘tib
ketmasligi, tomda nishablik bo‘lishi, ichki suv chiqib ketish yo‘llari bo‘lishi
ta’minlanadi. YOg‘och konstruksiyalarini kapilyar namlikdan himoya qilish uchun,
ularni beton va g‘isht devorlardan bitum qatlamli gidroizolyasiya bilan ajratiladi. Xona
ichidagi yog‘och konstruksiyalari va boshga yog‘och lak-buyoqlari bilan himoya
qilinadi. YOg‘och konstruksiyalarida hosil bo‘ladigan kondensatsiya namligidan
himoya qilish muhim ahamiyatga egadir. Bu holatda konstruksiyaga suv bug‘lari
kirmasligi uchun, xona tomondan bug‘saglagich qo‘yiladi. Asosiy yuk ko‘taruvchi
konstruksiyalarni loyihalashda chok bo‘lmasligi va yoriq joylar bo‘lmasligiga erishish
lozim, chunki bu joylarda sovuq havoning turib qolishi va u erda suv hosil bo‘lishi -
chirish jarayonini keltirib chigarishi mumkin.

Agar konstruksiyani ekspluatatsiya qilish jarayonida uning namlanishi aniq bo‘lsa,
u holatlarda kimyoviy himoya usulidan foydalaniladi. Masalan ko‘prik, minora va
qoziq konstruksiyalarida yog‘och konstruksiya namlanishi mumkin. CHirishdan
himoya qilishning kimyoviy usulida konstruksiyaga antiseptika moddasi surtiladi yoki
shimdiriladi yoki u bilan qoplanadi. Antiseptikalar ikki turga bo‘linadi: suvda
eriydigan va suvda erimaydigan-moyli. Suvda eriydigan antiseptika - ftorli va kremniy
ftorli natriydir. Uning rangi va hidi yo‘q. Uni yopiq turdagi binolarda ishlatiladi va u
odamlar uchun zaharli emasdir. Ba’zi turdagi suvda eriydigan zaharli antiseptikalar
ham mavjud. Ularning ayrimlari odamlar uchun ham zaharlidir. Moyli antiseptika -
suvda erimaydi, har xil zamburug‘ va bakteriyalar uchun zaharlidir, kuchli yoqimsiz
xidga ega bo‘lib, odamlar sog‘ligi uchun ham zararlidir. Bu turdagi antiseptika
moddalari ochiq turdagi inshootlar konstruksiyalarini himoyalashda, odam kam
bo‘ladigan joylarda, er va suv ostidagi konstruksiyalarni chirishdan himoya qilishda
ishlatiladi.

Y Og‘och konstruksiyalarini yonishdan himoya qilishning ikki usuli mavjud bo‘lib,
ular konstruktiv va kimyoviy. YOg‘och yonuvchan qurilish materiali hisoblanadi.
Uning olovbardoshlik chegarasi nisbatan kichikdir. Olovbardoshlik chegarasi - vaqt
birliklarida of‘lchanadi. Yirik ko‘ndalang kesimli yog‘och konstruksiyalari katta
olovbardoshlilik chegarasiga egadir. Masalan, /7 x 17 sm ko‘ndalang kesimli qirrali
yog‘och to‘sin- brus /0 MPa kuchlanish bilan yuklangan holatda 40 minut
olovbardoshlikka egadir.

YOg‘och konstruksiyasini yonishdan konstruktiv himoya qilish usulida -
konstruksiya yuqori haroratli jihozlardan uzoqroqqga qo‘yiladi. YOg‘ochning yonishiga
qulay harorat bo‘lishiga yo‘l qo‘yilmaydi. Hatto oddiy suvoq ham olovbardoshlilik
chegarasini ortishiga sabab bo‘ladi.

Himoya qilishning kimyoviy usulida - antipiren moddasi qo‘llaniladi. YOg‘ochni
yonishi uchun ikki narsa bo‘lishi kerak: harorat va yana qislorod. Antipiren harorat
ko‘tarilganda shimdirilgan yog‘och tarkibidan chiqib yog‘och element sirtida plyonka
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hosil qiladi va bu bilan konstruksiyani qisloroddan izolyasiyalaydi, natijada yonish
jarayoni to‘xtaydi. Zarur bo‘lgan holatlarda antipirenni antiseptika bilan birgalikda va
bir vaqtda yog‘och konstruksiya elementlariga shimdiriladi
Yog ‘och konstruksiyalarining afzalligi va kamchiliklari

Yog‘och konstruksiyalarining afzalliklariga:

» mustahkamlik darajasi yuqori, ya’ni kam uglerodli po‘latning mutagkamligiga
yaqin, shuning uchun yog‘och konstruksiyalari engil bo‘ladi;

* kimyoviy muhitga chidamliligi (agressiv muxitlarda yog‘och -metall va temir-
beton konstruksiyalardan chidamliroq hisoblanadi);

« issiqlik o‘tkazunchanligining pastligi (shuning uchun uni bir vaqtning o‘zida ham
ajratuvchi, ham yuk ko‘taruvchi devorlarga ashyo sifatida ishlatish mumkin);

» xomashyo bazasining doimiy mavjudligi va unga ishlov berishning oddiyligi;

* qurilishni yilning barcha fasllarida bajarish imkoniyatining mavjudligi va x.k
kiradi.

Kamchiliklari:

« gigroskopik ko‘rsatkichining kattaligi va natijada uning kengayishi;

eyorilishi va tob tashlashi; tarkibining tuzilishi har xilligi (anizatropiya);

* tuzilishida mustahkamligiga salbiy ta’sir etuvchi ko‘plab tabity nuksonlarning
mavjudligi;

* chirish ehtimolligining mavjudligi; olovbardoshligining juda pastligi va x.k dan
iborat.

Yog‘och konstruksiyalarining qo‘llanilish sohalari, turli konstruktiv variantlarni
takgqoslash natijasida ikdisodiy samaradorligidan kelib chikan xolda belgilanadi. Ular
etarli darajada engil, temir-beton konstruksiyadan deyarli 5 marta engil bo‘lib ularni

tashish va montaj kilish ishlari bir muncha osondir.

MA’RUZA Ne 20

ANTIPIRENLAR HAQIDA MA’LUMOT. ULARNING AFZALLIKLARI VA
KAMCHILIKLARI.



Kynruna wnacnira mancy® papaxt (€rou)  EMMmuImm  MaxcyJIOTJIApUHHHT
ananrananuim xapopatu 270-300 °C opanuruna, y3- Y3umaH alaHragaHuIl XapopaTu
sca 330-470 °C opanufrua Oynanu.

Erou KoHCTpyKLMANApHK EHMINIAH XUMOSJIAL, yIapHA aHTUIMPEHIap OuiaH
CUHTIUPHII, OJOBJAH XMMOS KOIUlaMajapHW KyJulall, CYBOK Ba CHUPTHHM KOILIAII
ABA3Ura TAbMUHIIAHA/IN.

AHTUNHUPEHJIAPHUHT OJIOBra YHMJAAMIIMA camapacu Oy, YJapHUHT IeJUII0JI03a
OwnaH KUMEBUU TabCUpH, OYHUHT OKHOaTHIa EHUIIHUHT aCOCHM ajlaHTalaHUII
(azacuga MNUIATWITAaH MaTepHalaH YMKAETTaH UCCUKJIMK MUKJIOPU KaMaWuIIHIup.
ByHra, MCCUKIMK 3HEPTUSICMHUA aCOCHM KUCMHUHHU aKKyMYJSIIUSI KWJIQIWraH KUHUH
€HaauraH KyMHMPHM YMKHIIHA, CAKUYHU YUKUII WYJUIJApUHU KaMaWWIId Ba Taj3
TY3WIHIIArd MaxcyJIOTJIapHU YMKUII TEITUTUHH Macauim cabad oymaau.

Oxupru BakTiapjaa E€FOYHM CHUHIJIMPUII YYyH KyWHJArwiap KyJJIaHMOKJIA:
dbochopHOKHCINYT aMMOHMMHWHT uKKWwiamMuu  apamammvacu (NHi),HPO, &xu
oupnamun apanammacu (NHs)H,PO4, cepuoxucnmit ammonuit (NH4),SOs4, Oypa
NaB4O7 10H20

By mommanap cysna sxmu spuiiau (10 ° C xapoparaa spumm Taxmunan 40 %),
yJlap HOTUTPOCKOMUK (XaBo Hamuuru HucOatuga 80 % naH kam), €HMaiiaurad Ba
yuMmaiiiuran xucoOiaHaau. bup BakTHUHT ¥3ulla OJOBJAH XHMMOS Ba aHTHUCENTUK
XycycusTaapra sra OyyiraH apajalimMaliapHu OJIMII YYyH, Oy apanammanapra GTopiu-
HaTpU KyIIWJIAIH.

AHTUNIUPEHIAPHU KaMYWIUKIIAPU, TOMYMIN-CYIOK HaM TabCUPHU OCTHA, UIILIOB
Oepuiirad MaTepyalJiaH Ty3HU MIIKOPJIAHUIIUAUP. by X0JIaTHU 01U OJIMHMAca, SIbHU
Ty3HM HWIIKOPJIAHMUIIMHUA OJJIM  OJMHMAca, OJIOBJAH XHMMOsUIAll XYCYCHUSITU BaKT
VTUIM OulaH macasiiu.

Ty3napHu UWIIKOPJAHUIIMHYA  OJJWUHUA OJIMIN Y4YyH HaMJlaH XHMOSUJIAII
Komiamanapu Kysutanwiaau. CyBaaH xuMosiall Ba atmocdepara 4YuAaMIUINKHUA
OIIUPUII YUYH EFu OVEKIIap camapany XUCcoOIaHa /Iu.

AHTUNUpeHnap OuiaH YyKyp IIMMAMPHUIN Ba YHU CUPTra CypTUIN yCyJulapu
MaBxya. [llumaupunaétran 3JeMeHTHUHT | M> Ta 75 KT 1aH KaM OYIMaran MUKJIOpaa
Ty3JapHU IOTWINILIN yCYJU OWIIaH KYJUTAaHWIAUTaH 9yKyp [UMIUPUI, EFOUHU KUNUH
€HyBUM Marepuaira aaHTUpaau. OJEMEHTIApHU 4YyKyp MHUMIAUPHUII Maxcyc
aBTOKJIaBajiapia OOCHMM OCTHJIa Ba HMCCHK-COBYK BaHHaJap ycCyJu OWiIaH amaira
ommpHIaad. EFOYHM MMMANPHIN KapaéHWHUHT JABOMUIINTY KyWHIarH >KaaBajiia
KYpCaTHJITaH.

€FOUHHUHT HACJIH J)Kapa€H JaBOMUIIIUTH, OocuM OaTaHIInTH,
coar MlIla
Kaliparo4, KauH, 2-6 0,8-1
KOpaKannH
Kauparou, KeJip 8-12 1-1,2
HIYMTOJI 10-12 1,2-1,5
SMaH 15-20 1,5-1,6




Eroura osnoBmaH XuMOS TapkuOu Ouiau I03aKH  UWIUIOB  Oepuira,
aHTUIIMPEHJIap OWiIaH 103aKy MILIOB Oepuil, OYExnaml Ba cyptuin kupaau. OnoBaaH
XUMOsI TapkuOiapu Eroura KaHjuad HIUIOB OepHIlJlaH KaThbUW Hazap yd4 Typyxra
OynuHaau: aTMocdepara yugaMid; HaMra 4uMjiaMmiii; HaMmra yugamcus. Atmocdepara
YyaMIId Tapkubapra arMocdepa Tabcupura yupaguran OMHO Ba KypUIMaJIAPHUHT
TallKl KUCMUHU KOIUIAIl YYyH MWIIaTWIaJdraniapu kupaau. Hamra umpaminum
TapkuOnap Ownan xaBo Hamuuru 61-75 % Oynran €nuK XoHajapja SKCIUTyaTarus
y4yH MYJDKaJJIaHTaH OMHOHUHT KUCMJIapura UIuUIoB Oepunaan (4OpIoKcu3 Koriama,
énuk oMOop Ba Oowk.). Hamra yngamcus tapkuOnap xaBo Hamimruau 60 % Oynras,
HAMJIAHMIIIAH XUMOSUTAHTaH €MUK XOHAlapAard KOHCTPYKIMsUIapra HILIOB OepuIl
VUyH MYyJDKaJUIaHraH. 3aBojjlap/ia amaira OIUMpHIaJuraH €rod >3JeMEeHTapra
OJIOB/IaH XUMOS TapKuOIapu OmiIaH WIUIOB Oepull aTMocdepara yujamiid Ba Hamra
yygaMian TapkuOnap OujaH  amaira OIIMPWIMAIIM KepakK, YYHKH 3JIEMEHTJIapHH
MOHTaK KWJIMIII/IA, CaKJIallla Ba TAlIMIIAA yJaap HaMJIaHUIIM MyMKHH. FO3aKku WUIuioB
Oepuil yyTKa €KUM KpacKOIyJIbT EpamMuia Oaxxapuiaiu.

FO3aku nmnos GepuitHu Oapua ycyiiapu, €FOUHM EHaIWraH TypyXJaH KUHUH
€éHanguraH  Typyxra yTkasuil ydyH etapid smac. FO3aku oJ0BIaH XUMOSI KHJIMII
BOCHUTaJapu €FOUYHM EHMIUMHU (pakaTTuHA OMp HEua MHUHYTIa OJJIMHU OJajad, Xamaa
KHCMaH HUCCHKJIMK TabCHUP 3TraHAa €Frou KOHCTpYKUUsIap 0Yiinad o0B TapKaJIUIIUHU
ONMHU OJagu. Erodra [03akd HIOUIOB OEpHIN, KYI XOJIapAa SHFUHHH COIUP
OYMMINMHE OJIAMHM OJIAJMTaH KUAAUHA OpoMIAKTUK TanOup XucobnaHamy. Erounu
I03aKM XUMOSI KWJTUII ycyJmapu ¢yKapoiapHu xaB(CHU3 dBaKyalusl KHJIMIIAA KaTTa
axaMmusATra ora.

Erou KoHCTpyKIuMsIapra aHTUIMpEHIap OMIIaH [03aKH UILIOB OEpHIL, KypyK
Ty3au | M? nmutoB Gepumaguran roszara 100 rp gan xam Oyamaran Mukgopaa capd
KWIMHCA, caMapajiy XUcoOJIaHa/In.

EFou KOHCTpYKIMAHYM €HMIIAH XMMOSJIALINA SHI CaMapalld BOCUTA, Oy CYBOK
Ba CHPTHH KOILIALI XHUCOOJaAHAIM.

CyBOK Ba CHPTHHM KOIUIAIIHUHT a3aJulMru, €FOYHM V3 Y3MJaH ajlaHTaJaHHIL
Xapopaturaya KHU3MIIMHMA CEKUHJAIITUPHUIIHUM TabMHHIA0 OepaauraH TEpPMHUK
Kapmmnuruaup. Ly HykTan HazapaaH, I0KOpH TEPMHUK KapIIMJIUKKa KOIup Oyiran
CYBOK Ba CUPTHH KOTUIAIITHU KYJUIalll Makcaira MyBopuK O0yaau.

KoncTpykuusinn —ojoBra OapAOUUIMK 4YerapacMHM aHuKJam  Oopacujaa
VTKa3uiaraHn TaxpuOanap IIyHH TAaCAUKIAMOKIAKH, XYyJI CYBOKHHHT XHMMOSUIAII
camapacu 15-20 MuHYT BakTu OWJIaH Yi4yaHaau Ba Oy YHUHI KaJIUHIUTH, TYpH Ba
CYpTHWIHII YCYJIUTa OOFIIHK.

CyBOK KHJIMHTaH €F0U KOHCTPYKIIMSI KyHHIard OJIOB TapKAJIMII Yerapacura ira:
TOPU30HTANl KOHCTPYKIHsu1ap yayH 20 cM JaH KaM 5Mac, BEpPTUKAJ KOHCTPYKIIHsIIAP
yuyH 40 cM JaH kaMm smac. by aca cyBairan €rou OMHONApHU OMpP KATOp HKOOUIA
XoJ1atyiap OuiaH TabMUHIIANIH.

CupTHHM KOILIaIll MaTepralapura rurc CyBOK, acOECTIIEMEHT JIMCTIIap, FUILT Ba
oomkanap kupaau. Kypyk THIC CyBOK OJOBra YMAAMIIMIIMK OYiiM4a XYyJI CyBOKKa
Kaparasnja kam caMmapajiupok. Kypyk rurnc CyBOKHMHT OJIOBra YHJAAMIIMIMK caMapacu
10 MuHyT BakTu OwWiaH ymuaHaau, Oy BakT YTUIM OWjaH  XUMOsIaHAETraH
KOHCTPYKLMsIIAp EHAIU.



JleBop CUpTHHHM KOIUIall Y4YyH UWKKH XWIJard acOeCTIEMEHT JIMCTIap
KYyJUTaHUIaau: NpodUIJIaHTaH sIpUM TYJIKUHINA Ba TYJIKWHIIM, Xamaa OJJUN-TEKUC Ba
0e3aKiu (JIeKOpaTuB).

AcOecTieMeHT nucTiap €HMaiauran xucoOsiaHcaja, JEKUH OJIOBAAH XUMOS
KWINII camapacu LEMEHT EKM OXaK CyBOKKa KaparaHja nacTtpok. by 6 mwm
KaJIMHJIMKIArH acOeCTIEMEHT JHMCTIAPHUHT TEPMUK KApPIIWIUTU, XY CYBOKHHKHWIA
Kaparaija mactiurud OwiaH u3oxjaHaau. byHnaH Tamikapu, acOECTIIEMEHT JIHCTIIap
IOKOpU XapopaTaa Oy3wiaau Ba Oy JHCTJIAPHUHT ajoxXujaa Oynakiapu auTapiu
Macogara y4yuIm MyMKHUH.

Enrunnan XxuMmos BocuTanzapy cudaTiia CyBOK Ba CHPTHH KOIUIAII, JTOHMXAAl
MebEpaapura acocan €rou OuHosapa 3apyp. bynnait 6unomnap, Oup Ba UKKM KaBatTiv
KypwHiiapaa €kd ypMoHra Ood XyAyaiaapaard (Qykapojap sanl yillapuHu
Kypuijga kymuianwiaan. CyBOK Ba CUPTHU KOIUIAll KUIUIOKJAArd CaHOaT Ba MOJ
dbepManapu OuHonapuaa KyJmaHunagu. bab3u YpMmoHCU3 Xyaymiapaa, JIeBOp
KapKacUHH TYJIaupuil cudaTuia KaMulll, MMYaH Ba OOIIKa €HyBYM MaTepuasuiapjaH
dolinananunaaun. byHpalh AeBOpiIapHU OJIOBAAH XHMMOSI KWJIUIIHHA DHT HMIIOHYIN
BOCUTAcH, Oy yJapHHM SXIIWIA0 CyBOK KWIMII Ba XaBO WUFWIAIUTaH KaTJIaMJIapHU
nykotumaup. Iy Ouman Oup KaropAa IMIYHM HazapAa TYTHUII KEPaKKH, CYBOK
KWIMHTaH TaKIupAa XaMm, OMHO alTapiau Japakajaa EHFUHJaH XaB(Iu XUCOOJaHaIH.
Bakr yTumm 6mnan cyBoOK Y3uWHM cH(aTHHU Ba OYTYHJIMTMHH HYKOTa Oouuiaiau, Oy
3ca EHFMHHM XOCWJI OYJIMIIM Ba YHHU TAPKATUO KETUIIUTA OMO KEeJIUIIU MYyMKHH.

MA’RUZA Ne 21

PORTLASH HODISASI VA UNING UMUMIY TAVSIFI

Reja
1. Portlash hodisasi
2. Umumiy tasnifi

Yonish va portlashga moyillik darajasini aniqlashdan maqgsad ularda sodir bulajak
Yong’in va portlashlar oqgibatida yuzaga keluvchi buzilishlarni va odamlarga xavfli va
dahshatli ta’sirini oldini olishdan iborat. Bino va inshootlarni Yonish va portlashga
moyilligi, ularning gqanday ashYolardan qurilganligiga va ularda mavjud ishlab
chiqarish jarayonida ishlatiladigan Yoki saqlanadigan xomashYolarning Yonuvchanlik
xususiyatlari bilan belgilanadi.

Yong ‘inlarni o ‘chirishda quyidagi kuchlar va vositalardan foydalaniladi:

- Yong‘in xavfsizligi boshqarmalari va uning quyi tizimlari, Yong‘in xavfsizligi
o‘quv markazlari, Ichki ishlar vazirligi tasarrufidagi ta’lim muassasalarining shaxsiy
tarkiblari;

- 1doraviy va ko‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalari

- harbiy bo‘linmalarning shaxsiy tarkiblari;



- tegishli mahalliy davlat hokimiyati organlarining farmoyishlariga asosan
tashkilotlarning texnik vositalari;

- suv sepish va Yong‘inni o‘chirishga moslashtirilgan texnikalar;

Yong‘in o‘chirish avtomobillari asosiy, maxsus va yordamchi avtomobillarga
bo‘linadi. Asosiy Yong‘in o‘chirish avtomobillariga Yong‘in joyiga Yong‘in
o‘chiruvchi moddalarni (suv, ko‘pik, kukun, gaz va boshqalar) uzatuvchi avtomobillar
kiradi. Asosiy Yong‘in o‘chirish avtomobillari umumiy qo‘llaniladigan (aholi
punktlarida sodir bo‘lgan Yong‘inlarni bartaraf etish uchun) va magsadli
qo‘llaniladigan (neft omborlari, kimYo sanoati, aeroport va boshqa joylarda sodir
bo‘lgan yong‘inlarni bartaraf etish uchun) avtomobil turlariga bo‘linadi. Maxsus
yong‘in o‘chirish avtomobillariga Yong‘inda maxsus ishlarni bajarishga mo‘ljallangan
avtomobillar, ya’ni shaxsiy tarkibni yuqoriga ko‘tarish, aloga va Yoritishni ta’minlash,
qurilmalarni ochish, ajratish, tutunga qarshi kurash, mol-mulklarni himoya qilish,
kuchlar va vositalarni boshqarish hamda Yong‘inni o‘chirish vaqtida foydalaniladigan
boshqga texnikalar kiradi. YOrdamchi Yong‘in o‘chirish avtomobillariga Yonilg‘i
quyish, texnik xizmat ko‘rsatish, suv tashish uchun mo‘ljallangan avtomobillar, yuk
tashish avtomobillari, avtobuslar, traktorlar hamda Yong‘in o‘chirish qismlari hisobiga
kiritilgan Yordamchi ish bajaruvchi boshqa avtomobillar kiradi. YOng‘inni o‘chirish
vaqtida aloga radiotarmoq, telefon, ovoz kuchaytirgich moslamasi, so‘zlashish
qurilmasi, karnay va boshqgalar orqali ta’minlanadi. YOng‘inni o‘chirishda Yoritish
ishlari Yong‘in o‘chirish avtomobillarida olib borilgan moslama va qurilmalar
Y ordamida ta’minlanadi.

YOng‘in sodir bo‘lganligi to‘g‘risida xabar olingach, davlat Yong‘in xavfsizligi
xizmati bo‘linmalari darhol Yong‘in joyiga jo‘nab ketishi shart.

Y Ong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalari chaqirilgan joyga qisqa vaqtda kelishlari
kerak. YOng‘in joyiga borilaYotganda Yong‘in o‘chirish ekipaji komandiri Markaziy
dispetcherlik xizmati (bundan keyingi o‘rinlarda MDX deb yuritiladi) Yoki qism
dispetcherlik xizmati (bundan keyingi o‘rinlarda QDX deb yuritiladi) bilan muntazam
alogada bo‘lishi shart.

- YOng‘inni o‘chirish
YOng‘in vaqtida quyidagi holatlar bo‘lishi mumkin:
odamlarning ko‘pligi, Yordamga muhtojligi;
binolar qurilishining murakkabligi;
tik va qiya Yo‘nalishlarda texnologik qurilmalar, Yonuvchi materiallar,
ayvonlar, tuynuklar, derazalar, bo‘shliglar va ventelyasiya tizmalari orqali olovning
tarqalishi;

- haroratning tez ko‘tarilishi va i1ssiq havo oqimlarining ochiq joylarga o‘tishi;

- - modda va materiallarning issiqlik ta’sirida gaz-bug* havo aralashmasini hosil
qilishi;

- - tutun, zaharli gazlarning ajralishi va ularning tez tarqalishi;

- - elektr kuchlanishi ostidagi asboblarning mavjudligi;

- - bosim ostida turgan idish va asbob sig‘imlarining portlashi;

- - bino, qurilma va texnologik uskunalarning buzilishi hamda qulashi;

- - bino ichida ko‘p miqdorda ilmiy, moddiy va boshqa qimmatbaho boyliklarning
mavjudligi.



- YOng‘inni quyidagi usullar orqali o‘chirish mumkin:

- - kuch va vositalarni hal qiluvchi Yo‘nalishga kiritish;

- - Yong‘in o‘chirish vositalarini uzluksiz ta’minlash;

- - Yonayotgan materiallar ustiga sovituvchi Yong‘in o‘chirish vositalarini
uzatish;

- - Yong‘in maydonida Yoki uning atrofida Yonmaydigan gaz Yoki bug*
aralashmalarini hosil qilish va Yong‘in jarayonini kimyoviy to‘xtatish;

- - Yong‘inni o‘chirish vositalari Yordamida Yonayotgan material atrofida Yoki
Yong‘in maydonida va havo orasida himoya gatlamini hosil qilish.

- YOng‘inda odamlarga xavf solishini, portlash xavfini, olovning tez tarqalishini
hamda Yong‘in ofchirishni ta’minlaydigan harakat hal qiluvchi Yo‘nalish
hisoblanadi.Kuch va vositalar hal qiluvchi Yo‘nalishga kiritilgandan so‘ng boshga
Yo‘nalishlarga joylashtiriladi. YOng‘inda harakatlarning hal qiluvchi Yo‘nalishini
ta’minlash uchun quyidagi ishlar amalga oshiriladi:

- Yong‘in insonlar haYotiga xavf solsa va ularni qutqarishga dastaklarni berish
zarurati bo‘lsa, kuch va vositalar qutqaruv ishlarini bajarish uchun joylashtiriladi;

- portlash xavfi tug‘ilganda, Yong‘in o‘chirish ekipajlarining harakati qaerda
portlash xavfining oldini olishni ta’minlasa, kuch va vositalar o‘sha erga joylashtiriladi
va kiritiladi;

- binoning bir qismi alanga bilan qoplangan bo‘lib, olov uning boshqa qismlariga
Yoki qo‘shni binolarga tarqalaYotgan bo‘lsa, kuch va vositalar Shu tomonga
joylashtiriladi hamda olovning tarqalishi ko‘p zarar keltiradigan tomonga kiritiladi;

- yakka bino alanga bilan qoplanib, qo‘shni binolarga tarqgalish xavfi bo‘lmasa,
asosly kuch va vositalar Yong‘inning eng jadal sur’atlar bilan Yonayotgan joyiga
kiritiladi;

- bino alanga bilan o‘ralib Yonayotgan joy muhim ahamiyatga ega bo‘lmasa va
yaqin turgan binoga o‘tish ehtimoli bo‘lsa, kuch va vositalar ushbu bino tomonidan
kiritiladi.

Yonayotgan xonada va uning Yonidagi xonalarda tutun, gaz bo‘lgan taqdirda
Yong‘in o‘chirish bilan birgalikda ushbu xonalardan gaz va tutunni chigarib yuborish
choralari ham ko‘riladi. Bunda tutunlarni tortish uchun maxsus tutun tortuvchi va
shamollatuvchi qurilmalar, ventelyator va brezent qopchiglardan foydalaniladi.
SHaxsiy tarkib egallab turgan Yong‘in o‘chirish uchastkasidan (bundan keyingi
o‘rinlarda YOO‘U deb yuritiladi) fagat Yong‘inni o‘chirish rahbari Yoki YOO‘U
boshlig‘ini ruxsati bilan YOO‘Udan ketishi mumkin.YOng‘inni bartaraf etish uchun
birinchi navbatda ichki Yong‘in o‘chirish jo‘mraklari, o‘rnatilgan Yong‘in o‘chirish
qurilmalaridan foydalaniladi.

Nafas olishga yarogsiz muhitda Yong‘in o‘chirish ishlari himoyalovchi
gazniqoblarda o‘tkaziladi, tutun tortgichlar va Yoritish vositalaridan foydalaniladi
hamda ko‘pik Yoki sachratma suv berish Yo‘li bilan yuqori haroratni pasaytirish
choralari ko‘riladi.Er osti inshootlarida Yong‘in o‘chirish vaqtida nasos-eng
tarmoglarini bir maromda ishlashi uchun nasos bosimi inshootning chuqurligiga mos
ravishda pasaytiriladi.Zaxira Yong‘in o‘chirish englari birinchi navbatda hal qiluvchi
Yo‘nalishda ishlaYotgan dastaklarga tortiladi. YOng‘inni o‘chirish vaqtida qurilish
inshootlari (ustunlar, tirgovuchlar, to‘siglar) holati kuzatiladi va ular yuqori harorat
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ta’siridan himoya qilinadi. Yonayotgan tom va uning tagida shaxsiy tarkibning
to‘planishiga Yo‘l qo‘yilmaydi. Zaruriyat tug‘ilganda, elektr va gaz tarmogqlarini uzib
qo‘yish choralari ko‘riladi. YOng‘inni o‘chirish vaqtida binolarning bo‘shliglari,
shamollatish, axlat tashlash va boshga tuynuklari tekshiriladi. Kuchaygan Yong‘inni
o‘chirishga «A» dastagi orqali suv beriladi, so‘ngra uni lafet dastakka almashtiriladi,
Yong‘in bartaraf etish oxirida esa yanada kichikroq dastakka almashtiriladi.

Bino inshooti bo‘shliglarida va shamollatish tuynuklaridagi Yong‘inlarga «B»
dastagi va ko‘pik dastaklari orqali suv va ko‘pik beriladi. Birinchi etib kelgan Yong‘in
o‘chirish avtomobili orqali Yong‘in joyiga yaqin o‘rnatilib hal giluvchi Yo‘nalishga
suv beradi, keyingi kelgan Yong‘in o‘chirish avtomobili esa yaqindagi suv manbaiga
o‘rnatilib undan asosiy eng Yo‘llari tortiladi.

Birinchi avtomobilda suv tugagach, suv berilaYotgan dastak suv manbaiga
o‘rnatilgan ikkinchi avtomobildan tortilgan asosiy eng Yo‘lidagi suv ayirgichga
ulanadi. Suvni bir-biriga oshirib berish holatida, kerakli Yong‘in o‘chirish
avtomobillarining soni, asosiy eng Yo‘llarini o‘tkazish usullari aniqlanadi. Quvvati
kuchli nasosga ega bo‘lgan Yong‘in o‘chirish avtomobillari suv manbaiga o‘rnatiladi
va undan Yong‘in joyiga asosiy eng Yo‘li tortiladi. Yonayotgan xonani ko‘pik bilan
to‘ldirishda Yong‘inni o‘chirish rahbari quyidagilarni aniglaydi:

- ko‘pik to‘ldiriladigan xonaning hajmini;

- ko‘pik oqishga xalaqit beruvchi to‘siqli qurilmalarni;

- kerakli miqgdordagi ko‘pik hosil qiluvchi modda, ko‘pik dastaklari va ularni
o‘rnatish joyini;

- ko‘pikning belgilangan Yo‘nalishda harakatlanishiga sharoit yaratish uchun
tutun tortish moslamalarini joylashish joyini.

- Ortigcha suv quymaslik uchun quyidagilar zarur:

- ko‘pik, kukun, aralashmali suvlar va jo‘mrakli dastaklarning ishlatilishi;

- suv berishni 0‘z vaqtida tugatish Yoki dastaklarni tashqariga olib chiqish.

MA’RUZA Ne 22

PORTLAB YONISH VA YONG‘IN XAVFI BO’YICHA XONALARNING
TOIFALARGA BO‘LINISHI

Reja
1 Bino ichidagi portlash sabablari
2 Bino ichidagi portlash oqibatlari

Bino va inshootlarni Yonish va portlashga moyillik darajasini aniqlashdan magsad
ularda sodir bulajak Yong’in va portlashlar oqibatida yuzaga keluvchi buzilishlarni va
odamlarga xavfli va dahshatli ta’sirini oldini olishdan iborat. Bino va inshootlarni
Yonish va portlashga moyilligi, ularning qanday ashYolardan qurilganligiga va ularda
mavjud ishlab  chiqarish  jarayonida ishlatiladigan Yoki saqlanadigan
xomashYolarning Yonuvchanlik xususiyatlari bilan belgilanadi.



Umum ittifoq texnologik loyihalash me’Yori (ONTP 24-86. 1.2.3) va qurilish
goidalari va me’Yorlari (KMK 2. 01.02-85) ga binoan sanoat korxonalari va
omborlari Yonish va portlash xavfi bo’yicha 5-ta toifalarga bo’linadi, jumladan A, B,
V, G va D. Bularning A va B toifalari Yonish va portlashga moyil. V va G toifalari
bo’lsa fagat Yonishga xavfli deb hisoblanadi. D toifasida esa na Yonish va na
portlash xavfi mavjud emas.

Bino va inshootlarni bunday guruhlanishi, ularda ishlatiladigan Yoki saglanadigan
engil Yonuvchi gazsimon va suyuq moddalarning bug’lari havo bilan aralashganda,
portlovchi gazli muxitni hosil qiluvchi agregat holati va ularning alangalanish harorati
(Ta)- ga binoan amalga oshirilgan.

A—toifaga Yonish va portlash xavfi mavjud bo’lgan, chagnab Yonish harorati
28°S dan past bo’lgan, Yonuvchi gaz va engil alangalanuvchi suyuqlik bug’lari
havodagi kislorod bilan Yoki suv bilan birikishi natijasida, portlashga moyil xavfli
bosimi 5 kPa dan oshiq bo’lgan, gazsimon aralashmalar hosil bo’ladigan, korxonalar
kiradi. Bu guruhga kiruvchi kimYo sanoatining atseton, oltingugurt, karbon, efir,
superfosfat va boshga moddalarni ishlab chiqaruvchi korxonalarni misol qilib
ko’rsatish mumkin.

B-toifaga ham Yonish va portlash xavfi bo’lgan, chagnab Yonish harorati 28°S
dan yuqori bo’lgan , engil alangalanuvchi suyuqlik bug’lari, Yonuvchi chang va gazlar
havodagi kislorod bilan suv bilan qo’shilganda xavfli, portlovchi aralashma hosil
qiluvchi miqgdorda bo’lib, ular Yonganda xonadagi xavfli bosim 5 kPa dan yuqori
bo’ladi. Bunga ammiak ishlab chiqarish sanoatini misol qilib ko’rsatish mumbkin.

V-toifaga fagat Yonuvchi, ya’ni A va B toifalarga kirmaydigan sanoat
korxonalari, jumladan chagnab Yonish harorati 120°S dan yuqori bo’lgan, Yonuvchi
qattiq jismlarni ishlab chiqarish va qayta ishlov berish hamda harxil Yoqilg’i
moddalarni ishlatiladigan sanoat korxonalari kiradi. Bunga misol qilib, Yog’ochni
gayta ishlovchi mebelsozlik sanoati, qozg’oz, kardon, to’l qog’oz ishlab chigaruvchi
korxonalarni ko’rsatish mumkin.

G-toifaga, Yonmaydigan modda va ashYolarning qaynoq, cho’g’langan Yoki
eritilgan holatida ishlatiladigan korxonalar kiradi. Bunga metallurgiya sanoati
korxonalari, issqlik ishlab chiqaruvchi markazlar va bug’xonalar misol bo’laoladilar.

D—toifaga, Yonmaydigan modda va ashYolarni sovuq holatda ishlatiladigan va
saglanadigan sanoat va qishloq xo’jaligi korxonalari kiradi. Masalan, toshni
maydalash, keramika va nement zavodlari Shular jumlasidandir.

Bino va inshootlarni Yong’in va portlash xavfi bo’yicha guruhlanishi, ulardagi
barcha xonalarning Yonish va portlashga moyillik toifasi aniglangandan so’ng
belgilanadi. Agar binoda A toifaga taallugli xona bo’lsayu, uning maydoni binodagi
barcha xonalarning umumiy maydonidan 5% dan kam bo’Imasa Yoki sathi 200 m? dan
ko’p bo’lsa, bu holda bino A toifaga kiradi. Binoda harxil toifaga taalluqli xonalar
mavjud bo’lsayu, A va B toifadgi xonalarning yig’indi maydoni, qolgan barcha
xonalar umumiy maydonining 5% dan kam bo’lmasa Yoki sathi 200 m? dan ziYod
bo’lsa, bu bino B toifaga mansub bo’ladi.

Ishlab chiqarish jarayonidagi Yong’in xavfini tahlil gilish.



Ishlab chiqarishda Yong’inni kelib chiqishiga, ko’pincha Yong’in Yoki elektr
xavfsizligi qoidalarini qo’pol ravishda buzilishi, elektr tarmoglarini yaxshi
himoyalanmaganligi, Yonuvchi moddalarning saglash qoidalarini buzilishi hamda
olovga nisbatan ehtiYotsizlik qilish kabilar sabab bo’ladi. Ba’zan Yong’inni Yoki
portlashni kelib chiqishiga, inshootni loyihalash vaqtida bo’lajak sanoat korxonasini
Yonish va portlash xavfi bo’yicha noto’g’ri toifalanishi, ya’ni unda ishlatiladigan
xomashYoning Yonish va portlash xususiyatlari aniq xisobga olinmaganligi ham
sabab bo’ladi.

Ishlab chiqgarish jarayonida Yong’in xavfsizligini to’la ta’minlashda korxonalarni
Yong’in xavfi bo’yicha toifalanishi kifoya qilmaydi. Buning uchun ishlab chiqarishda
Yong’in va portlashni keltirib chiqaruvchi xavfli omillarni mukammal o’rganib
chiqish lozim bo’ladi. Demak ishlab chiqarish tartiboti jarayonida Yonish va portlash
xavfi mavjudligini quyidagi tartibda aniglash mumkin:

1.Korxonada ishlatiladigan Yonuvchi va portlovchi moddalarning turlari va
ularning miqdori aniqlanadi;

2.Ishlab chiqarish tartiboti va unda ishlatiladigan Yonuvchi moddalarning
ishlatilish tartibi aniglanadi;

3.Korxonadagi texnologik uskunalardan Yonuvchi moddalarning oqib chiqishini
mavjud sabablari va hajmi aniglanadi;

4.YOndiruvchi va portlovchi manba’larni kelib chiqish sabablari aniglanadi;

5.Sodir bo’lishi mumkin bo’lgan Yong’in sabablarini va uning ehtimoliy
Yo’nalishini, binoning loyihalanish uslubiga va Yonishga moyil bo’lgan pardozlov
ashYolarining joylanishiga qarab aniglanadi va hokazolar.

Texnologik jaraYonlarni Yonish va portlash xavfini tahlil qilishda, odatda
texnologik jaraYonda qo’llaniladigan tartibot uslubi va ishlab chigarishni me’Yoriy
rejalari, hamda ishlatiladigan Yonuvchi moddalarning kimyoviy xossalari haqidagi
ma’lumotlar atroflicha keng o’rgaaniladi.

Texnologik tartibot uslubi va undagi me’Y oriy qoidalarga binoan gaysi idish Yoki
aparatlarda qanday va qancha Yonuvchi gaz, suyuqlik Yoki boshga moddalar borligi
hamda ular ganday bosim ostida va haroratda ishlashi mumkinligi haqida aniq
ko’rsatmalar ifodali tarzda jaraYonni boshqaruv pultida baYon etilgan bo’lishi shart.

Texnologik jaraYonda ishlatiladigan gazlar havo bilan Yoki kislorod bilan
birikmagan holda ishlatiladi. Gazlar aparatdagi jumraklardan Yoki texnik nosozliklar
orqali chigaYotganda, havo bilan birikishi mumkin. Bunday holatlarda Yonuvchi
gazning havo bilan aralashmasi tarkibidagi miqdori uning quyit Yonish chegara
miqdoridan kam, Yoki yuqori Yonish chegarasidan baland bo’lishi shart. YA ’ni bu
ikki chegara orasida bo’lishi o’ta xavfli hisoblanadi.

YOnuvchi suyuq modda solinadigan idishlar xavfsizlik qoidasiga binoan
oxirigacha to’lg’azilmaydi, ya’ni idishlarni shifti bilan suyuqlik satxi orasida
keyinchalik gaz bug’lari bilan to’yinadigan havo bo’shlig’i mavjud bo’ladi. Idishning
tepa qismida hosil bo’ladigan portlovchi muhitning yuzaga kelishi, suyuqlik bug’lari
bilan to’yingan havo aralashmasidagi Yonuvchi bug’ning miqdoriga va idishdagi
suyuqlikning haroratiga ham bog’liq bo’ladi, ya’ni suyuqlikni harorati uning quyi va
yuqori Yonish harorati chegaralari oralig’ida bo’lsa, xavfli muxit portlashga moyil
bo’ladi.



Ishlab chigarishda sodir bo’ladigan bunday sharoitlarda alangalanib Yoki portlab
Yonishga quyidagi manba’lar sabab bo’lishi mumkin: Yonib turgan olov, cho’g’lanib
qizib turgan Yonuvchi buyum, mexanik harakat Yoki elektr tarmog’ining qizishi
natijasida hosil bo’ladigan uchqunlar Yoki moddalarning o’zaro kimyoviy birikishi va
boshqalar.

MA’RUZA Ne 23
PORTLASH XAVFI MAVJUD BO’LGAN INSHOOTLARNI HIMOYALASH

Reja:
1. Portlash xavfi mavjud bo’lgan inshootlarni himoyalash.
2. Binolarda portlashga garshi himoya vositalarini loyihalash.
3. Binolarni loyihalash va konstruktiv echim gabul qilishda yong‘in xavfsizligini
ta’minlash

Bino va inshootlarda portlash hodisalari ko’proq quyidagi sabablarga ko’ra sodir
bo’ladi:

- yong’in xavfsizligi qoida va me’yorlari talablarini qo’pol ravishda buzilishi;

-issiqlik uzatish, shamollatish tizimlarini va elektr dastgohlarini noto’g’ri
o’rnatish;

-buzuq holdagi texnologik va elektr uskunalarini ishlatish;

-yonuvchi va portlovchi moddalarni omborlarda saqlash qoidalarini buzilishi;

-elektrstatik va atmosfera elektr zaryadlaridan himoyalanish qoida-larini
buzilishi;

-yong’in darakchilari va avtomatik o’t o’chirish tizimining yo’qligi yoki
buzuqligi;

- portlashi mumkin bo’lgan manba’lar (bug’ qozonlari, ekonomayzerlar, nasos
agregatlari, kompressorlar, elevatorlar, gaz balonlarini sinovdan o’tkazish va to’ldirish
xonalari) ustidan nazorat qoidalariga to’liq rioya qilmaslik;

-yong’in xavfsizligi bo’yicha malakali nazoratni yo’qligi va hokazolar.

Havo bilan aralashmagan yonuvchi gaz va bug’larni maxsus kran orqali uncha
katta bo’Imagan teshikdan oqizib, so’ng gugurt chaqib yoqilsa, mash’ala bo’lib osuda
yonaboshlaydi. Bunday yonishlarni shisha idishlarni tayyorlash zavodlarida, g’isht,
keramika va chinni pishirish zavodlarining pechlarida sun’ity va tabiiy gazlarni
yonishi misolida ko’rish mumkin. Sement zavodlarining aylanma pechlarida ham
ko’mir kukunini yoqilishi shu taqlitda amalga oshiriladi. Ammo bu gazlar ba’zi
nosozlik sabablariga ko’ra, havo bilan aralashib ketish hollari mavjud bo’lib,
aralashma xavfli nisbat darajasiga etgan bo’lsa, katta kuch bilan portlash sodir bo’lishi
mumkin.

Neftni qayta ishlash, mashinasozlik va kimyo sanoatlarini tez sur’atlar bilan
rivojlanishi, yonuvchi gazlar va changlarni hamda engil alangalanuvchi suyuqliklarni
ishlab chiqaruvchi va ularni qayta ishlovchi korxonalarni ko’payib ketishiga olib
keladi. YOnuvchi moddalarni bug’ va changlari xonadagi havo bilan aralashib ketsa,
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portlash xavfini chaqiruvchi gazli havo aralashmasini hosil qiladi. Bunday
aralashmalarning portlashi oqibatida bino va inshootlar vayronaga aylanishi va
odamlarni qurbon bo’lishiga sabab bo’ladi. Agar yonish oqibatida portlash jarayoni
biror yopiq hajmda sodir bo’lsa, yonuvchi moddaning harorat ta’sirida kengayishi
evaziga, uning devorlariga bosim kuchi tez ortib boradi va butun hajm bo’yicha teng
quvvatli quporuvchi, ta’sir kuchiga ega bo’ladi.

CHizma 15. Portlash vaqtida hamma tomoni yopiq xonaning devorlariga ta’sir
etayotgan bosimni o’zgarish tasnifi berilgan. Agar yopiq hajmning devorlari etarli
darajada mustahkam bo’lsa, portlashgacha o’tgan vaqt davomida bosim R ni
o’zgarishi egri chiziq 1 bilan ifodalanadi.

f=T |

1-rasm.Portlash jarayonida xonadagi bosimni o’zgarishi.

Bu holda bosim ko’tarilishi oqibatida tp vaqt o’tgandan keyin portlash sodir
bo’ladi va xonaning barcha devorlari va tomi otilib ketib, shikastlanadi. Egri chiziq 2 -
qurilmada ochiq tuynuk bo’lganda bosimni o’zgarishini ifodalaydi. Bunda tuynukni
satxi gancha katta, bosimni asosiy qurilmalarga ta’sir euvchi ko’poruvchi kuchi
shuncha bo’lsa kichik bo’ladi. Agar EOK qurilmalar o’rnatilgan bo’lsa idishdagi
bosim oldin egri chiziq 1 bo’yicha o’zgarib boradi. Bosim Rr darajasiga etganda
omonat o’rnatilgan EOK qurilmasi otilib ketadi va devorda ochiq tuynuk

hosil bo’lganligi tufayli idishdagi bosim egri chiziq 3-ga binoan o’zgaraboshlaydi.

Bunda portlashdan keyin ham bosimni biroz ko’tarilishi, ulardagi inersiya
kuchining ta’siridandir. Chunki EOK qurilmalarini tuynukdan ma’lum masofaga
uloqtirib tashlash uchun yana qo’shimcha bosim va birnecha soniya At vaqt kerak
bo’ladi. Uloqtirib tashlanayotgan EOK qurilmasi gancha og’ir va katta bo’lsa, uni
engish uchun shuncha uzoq vaqt va qo’shimcha bosim talab etiladi.

Agar EOK qurilmalari juda engil bo’lib, inersiya kuchi bosim kuchiga qarshilik
ko’rsataolmaydigan darajada kuchsiz bo’lsa, portlashdan keyingi bosimning kuchi egri
chiziq -4 ga binoan o’zgarishi mumkin.

EOK qurilmalarni portlash jarayonida bosimni ko’tarilishiga ta’sir etishi ularni
og’irligi va sirtini kattaligi tufayli yuzaga keladigan inersiya kuchiga bevosita bog’liq
bo’ladi.
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2-rasm. EOK qurilmasi o’rnatilgan xona devorlariga bosim ta’siri
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9.10-rasmda EOK qurilmalar o’rnatilgan xonaning devorlariga oqibatida hosil
bo’lgan R(t) portlash bosim kuchi ta’siridan engil qurilma- larni otilib ketayotgan
jarayoni aks ettirilgan. Agar devorlari portlash jarayoni-dagi ichki bosimga chidamli
bo’lgan, germetik mustahkam qilib tayyorlangan yopiq idishda portlash sodir bo’lsa,
undagi maksimal bosim R, q yP.€ ga teng bo’ladi.

Binolarda portlashga qarshi himoya vositalarini loyihalash.

Portlashga moyil xonalari mavjud bo’lgan sanoat korxonalarini loyihalashda,
ularni portlashdan va butunlay buzilib ketishdan asrab qolish uchun xizmat qiladigan
chora-tadbirlar ishlab chiqiladi va tadbiq etiladi. Bunday tadbirlarni asosiy vazifasi
sanoat korxonasining portlash xavfsizligini ta’minlash bo’lib, portlashga sabab
bo’luvchi omillarni bartaraf etishga qaratilgan bo’ladi. Bu kabi xavfsizlik muammolari
ishlab chiqorish tartibotini yaratish yoki tanlash jarayonida mukammal echilishi kerak.
Ya’ni ishlab chiqorishda shunday texnologik tizimni tanlash lozim bo’ladiki, uni
ishlatish jarayonida dastgoh va uskunalardan portlovchi gazhavo aralashmasini hosil
bo’lishiga etarli bo’lgan yonuvchi gaz va suyugqliklarni oqib chiqgishiga va chigqan
tagdirda ham portlaydigan miqdorgacha yig’ilib qolmasligini ta’minlayoladigan
bo’lishi kerak. Agar barcha tadbirlarni bajarganda ham, portlash xavfi to’liq bartaraf
etilmaydigan bo’lsa, bu holda bino va inshootlarni loyihalashda maxsus konstruktiv
echimlar vositasi bilan ularni portlash oqibatidagi buzilish darajasini kamaytirish
choralari qo’llaniladi.

GOST 12.1.010-76 raqamli «Portlash xavfsizligi» davlat me’zoni talablari
bo’yicha ishlab chiqorish jarayonlari shunday takomillashgan bo’lishi lozimki, yil
davomida ularda sodir bo’lishi mumkin bo’lgan portlash ehtimoli 1/10% dan oshmasligi
kerak. Ammo hargancha texnologik ogohlantirishlar va texnik-tashkiliy tadbirlarni
qullanishiga qaramay, ba’zan talofatli portlashlar sodir bo’lib turadi.

Bino va inshootlarni yonish va portlash xavfi bo’yicha A va B toifasiga kiruvchi
sanoat korxonalarida, avariya holatida yonuvchi gaz yoki changlarni havo bilan xavfli
aralashmasi hosil bo’lishi sababli yong’in yoki portlash sodir bo’lishi mumkin.
Bunday hollarda bino va inshootlarni butunlay buzilib ketishdan saqlash maqgsadida,
KMK 2.09.02-85 «Ishlab chiqorish binolari» loyihalash me’yori talablariga binoan,
ularda portlash paytida hosil bo’ladigan bosimni ta’sir kuchini kamaytiruvchi, maxsus
«engil otilib ketuvchi (EOK)» - binoning yuk ko’taruvchi asosiy qismlarini saqlab
qolish uchun xizmat qiladigan qurilmalar rejalashtiriladi. Engil otilib ketuvchi (EOK)
qurilmalarga qo’yiladigan asosiy talab, xonadagi xavfli gazhavo aralashmasi bosimini
portlash vaqtida, binoning asosiy yuk ko’taruvchi qismlarini buzilib ketmasligini
ta’minlay oladigan darajada chegaralashdan iborat.

EOK qurilmalari oldin aytganimizdek tashqi devorlarda yoki tomda o’rnatiladi.
Devorda o’rnatiladigan qurilmalar tomdagisiga nisbatan 30-50% ga samaraliroq va
tiklash jarayonida kam xarjliroq xisoblanadi.

EOK qurilmalarni hisoblash va loyihalashda ularni massasini va mustahkamligini
shunday tanlash kerakki, portlash vaqtida devor-larga tushadigan bosim (R,), ruxsat
etilgan bosim (Ry;x) dan ortiq bo’lmasin, ya’ni

Rp < Rrux.
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Bunday qurilmalar, bino va inshootlarni tomyopg’ich qismida yoki tashqi devorida
o’rnatiladi. Ularning umumiy maydoni, A toifadagi korxonalar uchun portlash xavfi
mavjud bo’lgan xonalarning har 1 m? hajmiga 0,05 m?> dan va B toifadagi korxonalar
uchun esa har 1 m®> hajmiga 0,03 m? dan kam bo’lmagan miqdorda loyihalashtiriladi.
Engil otilib ketuvchi qurilmalarga deraza, eshik, darvoza, asbestsement fanerdan,
alyumin va po’lat tunukalar bilan qoplanib, ichiga engil isitgich polimerlar bilan
to’ldirilgan panellar va shunga o’xshash engil qurilmalar misol bo’laoladi. Bunday
qurilmalarning engil otilib ketishi uchun ruxsat etilgan og’irligi 120 kg/m? dan
oshmasligi kerak. Derazalarning engil otilib ketuvchi qurilmalarga aylanishi uchun
ulardagi oynalarning galinligi 3, 4 va 5 mm bo’lganda, sirti mutanosib holda 0,8; 1,0
va 1,5 m? dan kam bo’lmasligi lozim. Tomyopg’ich sirtida o’rnatilgan EOK
qurilmasining umumiy maydoni aniglangandan keyin, uni har biri 180 m? dan
oshmagan, alohida to’rtburchaklarga bo’lingan holda joylashtirilgan bo’lishi kerak.
Bu qurilmalarning og’irligidan hosil bo’ladigan bosim 0,7 kPa (70 kgs/m?) dan ko’p
bo’Imasligi kerak.

A va B toifadagi bir gavatli binolarni tomida o’rnatilgan EOK qurilmalari, ishlab
chiqorish tartiboti talablarini buzmagan va atrof-muhitni hisobga olgan holda tashqi
devorga yaqin joylashtirilishi va ko’pgavatli binolarda oxirgi qavatda yoki tashqi
devorda o’rnatilishi lozim. Bunday xonalarni erto’la va er osti gavatlarida
joylashtirilishi ruxsat etilmaydi.

Binolarni loyihalash va konstruktiv echim qabul qilishda yong ‘in xavfsizligini
ta’minlash

Imorat va inshootlarni loyihalashda, qurilishda va ulardan foydalanishda binoning
olovbardoshligi, yong‘indan saqlanish va kam talofatlanish kabi talablarni qondirishga
doir turli tadbirlar ko‘llaniladi.

Loyihalashda imoratni o‘rnini tanlashda, qo‘shni imoratlarga nisbatan kamxavotir,
yong‘inga bardosh asosni, poydevorni, ko‘tarish konstruk-siyalarni, qavatlar orasidagi
yopmalarni, ustyopmani, devorlarni va boshqa konstruksiya va uskunalarni alohida
talablar asosida tanlanadi.

Qurilish jarayonida loyiha talablarini bajarish, imoratlarda ko‘zda tutilgan yong‘in
xavfsizligidan kelib chigadigan qo‘shimcha zinalar, koridorlar va cherdaklar og‘ishsiz
amalga oshirilishi shart. Keltirilgan 9.3- jadvalda qurilish materiallarining
olovbardoshlikdagi eng kichik chegarasi (s) va olov tarqalishining eng yuqori
chegarasi (sm) keltirilgan.
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Loyihalashda gabul qilingan qurilish materiallari, konstruksiyalar imoratning
olovbardoshlik kategoryasi asosida tanlanadi. Imoratning olovbardoshligiga doir
xarakteristikalari va xususiyatlari 9.4- jadvalda keltirilgan. Binoning olovbardoshlik
darajasi konstruksiyalarni eng kichik olovbardoshlik chegarasi asosida belgilanadi.
Misol, agar konstruksiyalardan birining olovbardoshligi 0,25 soat bo‘lsa, faqat temir
konstrksiyalar qo‘llash, tashqaridagi devorlarida alyuminlar asosida tayyorlangan
materiallardan foydalanish mumkin. Agar 11-darajali sanoat imorati loyhalansa, u
holda qo‘llaniladigan ustunning olovbardoshligi 0,75 s dan kam bo‘Imasligi kerak

Qurilish materiallari yonish darajasi bo‘yicha 3-guruxga bo‘linadi: yonmaydigan,
yonishi murakkab va yonadigan. Masalan shipga qo‘llaniladigan konstruksiya
yonmaydigan, osma shiplar esa qiyin yonadigan va ba’zida yonishi mumkin bo‘lgan
materiallardan bo‘lishlari mumkin. Stropilalarda, devorlarda, pollarda, tomlarda
qo‘llaniladigan materiallar ham yonishi mumkin bo‘lgan materiallardan qilinishi
mumkin. Albatta, stropila kabi ma’suliyatli konstruksiyalarni olovga bardoshligini

ta’minlaydigan tadbirlar qo‘llanilishgi shart.
4-jadval

Olov
bardoshli Binoning konstruktiv xarakteristikalari

k darajasi

I Tabily yoki sun’iy toshli maternallardan, beton yoki temirbetondan
foydalanib tayyorlangan tunikasimon va plitali yonmaidigan
materiallardan qurilgan ko‘tarish va to‘sish konstruksiyali binolar

11 Oldingideq bino yopmalarida himoyalanmagan metall
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konstruksiyalardan foydalanish mumkin.

111

Tabily yoki sun’iy toshli materiallardan, beton yoki temirbetondan
qurilgan ko‘tarish va to‘sish konstruksiyali binolar. YOpilmalarda suvoq
yoki qiyin yonuvchi tunikasimon, xamda plitali materiallar
bilan  himoyalangan  yog‘och  konstruksiyalardan  foydalanish
mumkin. YOpilma elementlariga olovbardoshlik chegaralari va
olov tarqalish chegaralari  bo‘yicha talablar qo‘yilmaydi, shu
bilan birga yog‘ochli ustyopma elementlari olovga qarshi ishlov
beriladi.

[Pa

Sinchli (Karkasli) konstruktiv sxemali binolar. Sinch elemetlari
himoyalanmagan po‘lat konstruksiyalardir. To‘suvchi
konstruksiyalar -profillangan po‘lat listlardan yoki boshqa qiyin
yonadigan himoyali yonmaydigan materiallardan iboratdir.

IPb

Asosan karkas konstruktivsxemali bir qavatli binolar. Karkas elementlari
- olov tarqalish chegarasi talablarini bajaradigan olovbardoshlikga
garshi ishlov berilgan butun yoki kleylangan yog‘ochlardan iboratdir.
To‘suvchi konstruksiyalar - yog‘och yoki uning asosidagi panellar yoki
ularning yig‘malaridan bajariladi. YOG‘OCH va yonuvchi
materiallardan  iborat to‘suvchi  konstruksiyalar, olov tarqalish
chegaralari talablariga javob beradigan olovga garshi himoya ishlovlari
berilishi zarur.

IV

Olovga va yuqori haroratlarga qarshi suvoq yoki boshqa list yoki
plitali materiallar bilan ximoyalangan butun yoki kleylangan va
boshqa yonuvchi yoki giyin yonuvchi materiallardan iborat  ko‘tarish
va to‘sish konstruksiyali binolar. YOpilma elementlariga
olovbardoshlik chegaralari va olov tarqalish chegaralari bo‘yicha
talablar qo‘yilmaydi, shu bilan birga yog‘ochli  ustyopma
elementlariga olovga garshi ishlov beriladi.

IVa

Asosan karkas konstruktiv ~ sxemali  birqavatli binolar. Karkas
elementlari - ximoyalanmagan po‘lat konstruksiyalardan iborat.
To‘suvchi konstrukiiyalar - profillangan po‘lat listlardan yoki boshqa
qiyin yonadigan ximoyali yonmaydigan materiallardan iboratdir.

Olovbardoshlik va olov tarqalish chegaralari bo‘yicha talablar

go‘yilmagan ko‘taruvchi va to‘suvchi konstruksiyali binolar.

Asosly, yong‘inga qarshi to‘siq turlari va ularning eng kichik olovbardoshlik
chegaralari 9.5- jadvada keltirilgan.

YOng‘inga qarshi to‘siq turlari va olovbardoshlik chegaralari
9.5- jadval

Y Onringa kartin tusnklar YOng‘inga qarshi [YOng‘inga charshi

tusiq turlari yoki|Tusitslarnnng
ularning kichik
elementlari Olovbardoshlik

eng

chegaralari va ularning




elementlari soat

YOng‘inga qarshi devorlar 1

2 2.5
YOnringa qarshi  tusiklar 1 0,75
(peregorodki) 2 0,75

1 0,25
YOng‘inga garshi yopmalar 2 2,51

3 0,75
YOng‘inga qarshi eshnk va 1 1,2
derazalar 2 0,6

3 0,25
YOng‘inga qarshi darvozalar, I 1.2
lyuklar, klapanlar 2 0,6
Tambur-shlyuzlar 0,75
SHlyuz elementlari: 1 0,75
yong‘inga qarshi tusiqlar 3 0,6
yong‘inga qarshi yopmalar 2 -
yong‘inga qarshi eshiklar I
YOng‘inga qarshi zonalar 0.75
YOng‘inga qarshi zona elementlari: 2 0,25
zona xonalarini ajratuvchi 2 2.5
yong‘inga qarshi devorlar - 0,75
zona  ichkarisidagi yong‘inga 3 0,75
qarshi to‘siglar kolonnalar 0,75
yong‘inga qarshi yopmalar -
yopmalar elementlari 2
tashqi devorlar 0,76
YOng‘inga qarshi zonalar - 0,76
YOng‘inga qarshi zonalar - DGS5
clementlarti: - 0,75
yopmalar elementlari - chegaralanmaydi
tashqi devorlar -
kolonnalar grebni diafragmalar

Loyihalashda nafaqat konstruksiyalarni balki elektr tarmoqlari, kabellar, issiq va sovuq
suv uskunalari, hamda kuchsiz tokli apparatlar tarmog‘ini olovbardoshligi ta’minlanadi.
Demak imoratlarni olovbardoshligi asosan loyihalash jarayonida va qurilish hamda
foydalanish davrida ta’minlanadi va saqlanadi.

MA’RUZA Ne 24
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SANOAT KORXONALARINI LOYIHALASH VA QURISHDA YONG’INGA
QARSHI KURASH TADBIRLARI

1 Korxonalarda va boshqa ob’ektlarda Yong’in xavfsizligini tashkillashtirish tartibi
2 Korxonalarda va boshqa ob’ektlarda Yong’in xavfsizligini me’yYoriy asoslari,
hujjatlar tizimi.

Korxonani loyixalashda, qurilishida, texnologik jaroyn amalga oshirilishida
e’tiborga olinadigan Yong‘in xavfsizligi chora tadbirlari kelajakda Yong‘inni oldini
olish va undan ogoxlanitirishda muxim xisoblanadi. Yong‘in xavfsizligi qoida
talablarini buzilishi, texnologik jaroynni rejimga to‘g‘ri kelmasligi, elektrotexnik
uskuna asboblarni nosozligi, foydalanish qoidasini buzilishi sanoat korxonalarida
Yong‘in, portlash bo‘lishiga sabab bo‘ladi.

Yong‘in, Yonish asosan texnika xavfsizligi koidalarini buzilishi, korxona va tsex
ma’muriyati tomonidan kamchiliklarni  yo‘l qo‘yilishi bilan bog‘langan. Ishlab
chiqarish korxonalarida mavjud bo‘lgan  sabablar-beriladigan Yoki kuyiladigan
komponentlar tarkibini, tezligini o‘zgarishi, aralashtirishni Yo‘qligi, uskunaga beg‘ona
moddani tushib qolishi, xomashy tarkibini o‘zgarishi, gaz, bug‘larni Yo‘qotish usulini
buzilishi va boshqa xolatlar avariyaga, portlashga olib keladi.

Sanoat korxonalarida Yong‘in, portlash bilan bog‘likgan avariya 20% ni tashkil
etadi. Korxonalarda Yong‘insiz portlash  sodir bo‘lishi noorganiq moddalar
ishtirokida 15%ni, Yonuvchi gazlar bilan 15% ni, karbonvodorodlar va uni birikmalari
ishtirokida 32,5 %, boshqa moddalar ishtirokida 7,5% ni tashkil etadi. Korxonalarda
Yong‘in, portlash xavfliligi kayta ishlanadigan moddalar migdori va fizik-kimyoviy
xossalariga, xususiyatlariga, uskuna va jixozlar ish rejimiga, alanga manbai borligi va
o‘tni tez tarqalashiga bog‘lik.

Texnologik jaroynlarni Yong‘in xavfsizligini ta’minlashda quyidagi umumiy
tadbirlar amalga oshiriladi:

Xavfli texnologik usullarni xavfsiz turiga almashtirish,

Uskuna-moslamalarni tusiklangan xolatda joylashtirish,

Korxona binolaridagi qo‘llanadigan Yonuvchi va portlashga xavfli moddalarning
miqdorini kamaytirish,

Uskuna, gaz quvurlarida, havo almashtirish tizimida Yonuvchi moddalarning
portlashga xavfli kontsentratsiya xosil bo‘lishiga Yo‘l qo‘ymaslik,

Yonuvchi aralashmalarga ingibitorlar, inert moddalar kushishi,

Yong‘in alangalanadigan moddalar saqlashda, ular bilan ishlashda inert muxit
qo‘llash,

Ishlab chiqarishni avtomtalashtirish, mexanizatsiyalash, uzluksizligini ta’minlash,

Texnologik uskuna va kommunikatsiyalarni germetikligini ta’minlash va jaroynda
vakuum qo‘llash,

Belgilangan texnologik rejimni aniq bajarish, standartlarga amal qilish,

Texnologik uskunalarni ta’mirlash, tuzatishdan sung va ishga tushirishdan avval
suv bugi Yoki inert gaz bilan ishlash,

Xavtli joylarda o‘t manbaini paydo bo‘lishiga Yo‘l qo‘ymaslik,

Yong‘in va portlashni tarqalishiga Yo‘l qo‘ymaslik,
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Suyugliklarni to‘liq to‘qilmasligi, gazlarni chiqarilmasligi, Yonuvchi gaz bug‘larni
xajmdan-idishdan bushatilmasligi, uskuna va quvurlarni germetik-butun bo‘lmasligi,
xavfli maxsulotlar qoldig‘i bo‘lishi Yonadigan aralashmalarni xosil bo‘lishiga olib
keladi. O‘tga xavfli engil uchuvchan suyugqliklarni kamroq xavfli, qaynash xarorati
110 °C dan yuqori bo‘lgan suyugqliklarga (amilatsetat, etileng‘likol, xlorbenzol,ksilol,
amil spirti) bilan almashtirish yong‘in xavfsizligini ta’minlashda samarali usullardan
xisoblanadi. O‘tni tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun suyuqlik xarakatlanadigan
kuvurlarda qarshi klapanlar, turli filtrlar-o‘tni to‘siqlagichlar, gidravlik zatvorlar
urnatiladi. Gaz quvurlarida bo‘linadigan membranalar, zatvorlar, changli havo
yullarida esa uzib kuyadigan maxsus moslama shiberlar o‘rnatiladi.

Bino va inshootlarni yong’in va portlash xavfi bo’yicha guruhlanishi, ulardagi
barcha xonalarning yonish va portlashga moyillik toifasi aniglangandan so’ng
belgilanadi. Agar binoda A toifaga taallugli xona bo’lsayu, uning maydoni binodagi
barcha xonalarning umumiy maydonidan 5% dan kam bo’lmasa Yoki sathi 200 m? dan
ko’p bo’lsa, bu holda bino A toifaga kiradi. Binoda har xil toifaga taallugli xonalar
mavjud bo’lsayu, A va B toifadgi xonalarning yig’indi maydoni, qolgan barcha
xonalar umumiy maydonining 5% dan kam bo’lmasa yoki sathi 200 m? dan ziyod
bo’lsa, bu bino B toifaga mansub bo’ladi.

Ishlab chigarishda yong’inni kelib chiqishiga, ko’pincha yong’in yoki elektr
xavfsizligi qoidalarini qo’pol ravishda buzilishi, elektr tarmoqlarini yaxshi
himoyalanmaganligi, Yonuvchi moddalarning saqlash qoidalarini buzilishi hamda
olovga nisbatan ehtiYotsizlik qilish kabilar sabab bo’ladi. . Ba’zan yong’inni yoki
portlashni kelib chiqishiga, inshootni loyihalash vaqtida bo’lajak sanoat korxonasini
yonish va portlash xavfi bo’yicha noto’g’ri toifalanishi, ya’ni unda ishlatiladigan
xomashyoning yonish va portlash xususiyatlari aniq xisobga olinmaganligi ham sabab
bo’ladi. Ishlab chiqarish jarayonida yong’in xavfsizligini to’la ta’minlashda
korxonalarni yong’in xavfi bo’yicha toifalanishi kifoya qilmaydi. Buning uchun ishlab
chigarishda yong’in va portlashni keltirib chigaruvchi xavfli omillarni mukammal
o’rganib chiqish lozim bo’ladi.

Texnologik jarayonlarni yonish va portlash xavfini tahlil qilishda, odatda
texnologik jarayonda qo’llaniladigan tartibot uslubi va ishlab chiqarishni me’yoriy
rejalari, hamda ishlatiladigan yonuvchi moddalarning kimyoviy xossalari haqidagi
ma’lumotlar atroflicha keng o’rgaaniladi.

Demak ishlab chiqarish tartiboti jarayonida yonish va portlash xavfi
mavjudligini quyidagi tartibda aniglash mumkin:

1.Korxonada ishlatiladigan yonuvchi va portlovchi moddalarning turlari va
ularning miqdori aniqlanadi;

2.Ishlab chiqarish tartiboti va unda ishlatiladigan yonuvchi moddalarning
ishlatilish tartibi aniglanadi;

3.Korxonadagi texnologik uskunalardan yonuvchi moddalarning oqib chiqishini
mavjud sabablari va hajmi aniqlanadi;

4.Yondiruvchi va portlovchi manba’larni kelib chiqish sabablari aniglanadi;

5.Sodir bo’lishi mumkin bo’lgan Yong’in sabablarini va uning ehtimoliy
Yo’nalishini, binoning loyihalanish uslubiga va Yonishga moyil bo’lgan pardozlov
ashYolarining joylanishiga qarab aniglanadi va hokazolar. Yong’inni davom etish
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muddati ushbu - ifodada ko’rsatilganidek sodda tuyulgani bilan, uni echishda ma’lum
qiyinchiliklar mavjud, chunki harqanday moddaning Y onish tezligi o’zgarmas emas va
u Yonish muhitini kislorod bilan ta’minlanganligiga, moddaning strukturaviy
tuzilishiga hamda joylanish sharoitiga ham bog’liq bo’ladi. Yong’inni uzluksizligiga
bevosita ta’sir ko’rsatadigan yana bir asosiy omil bunda hisobga olinmagan, u ham
bo’lsa undagi haroratning o’zgarishidir. Chizma 6 da berilgan teng hajmdagi turli xil
moddiy ashYolar ning, masalan Yogoch (3) bilan paxta (2) ni Yonish jarayonini
kuzatsak, Yog’ochning Yonishdagi eng yuqori harorati 900 S ga teng bo’lib,
tajribaning 40 daqiqasiga to’g’ri kelsa, paxtaniki bo’lsa 500 S dan oshmaydi va 10 —
chi daqgiqasida sodir bo’ladi. Bundan ko’rinib turibtiki, turli xildagi Yonuvchi
ashYolarning Yonish jarayoni turlicha vaqt davomida kechadi, binobarin ularning
inshoot qurilmalariga ta’sir etish darajasi ham har xil bo’ladi.

MA’RUZA Ne 25
SANOAT KORXONASI HUDUDINI ZONALARGA AJRATISH

Korxonalarni loyihalash va qurish jarayonida yong'inga qarshi chora-tadbirlar
belgilanadi. Bu chora-tadbirlar sanoat korxonasi bosh rejasiga kiritiladi. Ularning eng
muhimlaridan biri sanoat korxonasi majmualarini va binolarini bajariladigan ishi va
yong'inga xavfliligini hisobga olgan holda joylashtirishdir. Bunda o'ta yong'inga xavfli
majmualarni, albatta, hududning shamol yo'nalishiga qarama-qarshi tomonida
joylashtirish taisiya etiladi..

Sanoat korxonalarini zonalashtirishda korxona joylashgan joyning baland-
pastligi, shamolning asosiy yunalishi va kuchi hisobga olinadi. Yengil alangalanuvchi
suyuqliklarni hududning quyiroq qismlariga joylashtirish tavsiya etiladi. Aks holda
yong'in sodir bo'lgan taqdirda yengil alangalanuvchi suyuqlik past tomonga oqib,
alanganing umuman hamma maydonlariga tarqalib ketishi xavfi tug'iladi. Sanoat
korxonalarini isitish vositalari, qozon qurilmalari, odatda ochiq alanga bilan ishlatiladi
va ulardan chiqish mumkin bo'lgan uchqunlar yong'in xavfini tug'diruvchi asosiy
vositalardan biri hisoblanadi. Shuning uchun ham bunday vositalar shamol
yo'nalishiga garama-qarshi tomonda yengil alangalanuvchi suyug-liklar, suyultirilgan
va siqilgan gazlarning o'rnini hisobga olgani holda joylashtiriladi.

Yong'in xavfsizligini ta'minlashda zavod hududidagi avtomobils harakatlanish
yo'llarini to'g'ri ta'mirlash katta ahamiyatga ega. Chunki yong'in vaqtida o't o'chirish
mashinasi hech qanday to'sigsiz istalgan joygacha bora olishi muhimdir. Shuningdek,
korxona hududidagi yong'inga qarshi deponi joylashtirish ham ahamiyatlidir.

Sanoat korxonasining bir tomonidan kirish yo'li, albatta, umumiy foydalanish
uchun mo'ljallangan ko'chaga chiqadigan bo’lishi kerak. Yong'inga qarshi
oraliglar.Yong'in bo'lgan taqdirda alanga bir binodan ikkinchi binoga o'tib
ketmasligini ta'minlash magsadida yong'inga qarshi oraliglar tashkil gilinadi. Bunday
oraliglar belgilanganda asosan yonma-yon joylashishi mumkin bo'lgan binolarning
yong'inga xavflilik darajasi, toifasi, konstruksiyalarining o'tga chidamliligi,



alangalanish may-doni, yong'inga qarshi to'siglarning mavjudligi, binoning tuzilishi,
ob-havo sharoitlari va boshqalar hisobga olinadi.

Yong'inga qarshi oraliglar tashkil qilishda binolarning o'tga chidamliligi
darajasini hisobga olish juda muhimdir.

Sanoat korxonalari asosiy binolari yordamchi xonalari, ombor qurilishlari
orasidagi normalashtirilgan oraliglarning binolarning o'tga chidamlilik darajasiga
nisbati quyidagi 3-jalvalda keltirilgan.

3-jadval
Bir  binoning o'tga|O'tga chidamlilik darajasi asosida binolar
chidamlilik darajasi o'rtasidagi yong'inga garshi oraliq, m
[va II 11 [VvaV
I va Il 9 9 12
1 9 12 15
IVvaV 12 15 18

Shuningdek, G va D toifadagi sanoat korxonalari, ularning o'tga chidamlilik
darajasi 1 va II bo'lsa va tomi yonmaydigan materiallar bilan yopilgan, shuningdek,
tashqi devorlari yong'inga garshi to'siq sifatida qurilgan bo'lsa, yong'inga qarshi oraliq
belgilan-
masligi mumkin.

Yong'inga qarshi to'siq.Sanoat korxonalarini loyihalash-qurish jarayonida
yong'inga qarshi tashkiliy ishlar amalga oshiriladi. Bu tashkiliy ishlar qatoriga
yong'inga qarshi to'siglarni ko'rsatish mumkin. Bularga yong'inga qarshi devor, eshik
darvoza, lyuk tambur-shlyuzlar va derazalar kiradi.

Yong'inga qarshi to'siq vositalari yonmaydigan materiallardan tayyorlangan
bo'lishi va quyidagicha o'tga chidamlilik chegarasiga ega bo'lishi kerak (soatlarda).

Yong'inga qarshi asosiy devor-2,5 soat. Yong'inga qarshi devorlarda bo'lgan
eshik, deraza va darvozalar-1,2 soat. Asosiy bo'lmagan devor-0,75 soat. Asosiy
bo'lmagan devordagi eshik, derazalar, shuningdek, tambur, shlyuzlar 0,6 soat. Bu
yerda shuni
ta'kidlash kerakki, tosh va boshqa tabily minerallardan qilingan devorlar o'tga
chidamlilik chegarasi bo'yicha qo'yilgan yuqoridagi talablarni bajaradi. Agar devorlar
mabodo sinchli bo'lsa, uning asosiga ishlatilgan sinchning va orasiga urilgan
devorlarning o'tga
chidamlilik chegarasi hisobga olinadi.

MA’RUZA Ne 26
YONGINGA QARSHI ISHLATILADIGAN TEXNIK QURILMALAR

Reja



1 Birlamchi o't o'chirish vositalari
2 Birlamchi o't o'chirish ularning turlari

O’tni o’chirish deganda, Yonish uchun zarur bo’lgan uchta omilning birini bartaraf
etish Yo’lida qilinadigan harakat tuShuniladi. YA’ni Yonishni to’xtatish uchun
quyidagi harakatlarni bajarish kerak bo’ladi:

- Yong’in hududiga kislorodni kirish Yo’lini to’sish Yoki Yonuvchi moddani
miqdorini kamaytirish, ya’ni to’siq qo’yish;

- Yonuvchi manba’ hududini Yoki Yonayotgan moddaning haroratini issiqlikni
yutadigan, ammo o0’zi Yonmaydigan sovutgich moddalar Yordamida keskin
pasaytirish, demak sovutish;

-Yonuvchi suyuq moddalarni o’tda Yonmaydigan moddalar (gaz Yoki suv) bilan
suyultirish.

AmaliYotda Yong’inni o’chirishda bu usullarning dastlabki ikkitasi, ya’ni o’tni
o’chiruvchi moddalar Yordamida ihotalab qo’yish va sovutish usullari ko’proq
go’llaniladi.

O’tni o’chirish uchun ishlatiladigan, olovda Yonmaydigan turli xildagi moddalar,
jumladan suv, inert gazlardan karbon ikki oksidi, azot, argon, suv bug’lari, kimyoviy
ko’piklar, geterogen kukunlar, galogen karbovodorod sovutgichlari va ularni uzatib
beruvchi uskunalar va boshqgalar 0’t o’chirish vositalari bo’lib xizmat qiladi. Bugungi
kunda o’t o’chirish vositasi sifatida Yong’inni o’chirishda eng ko’p ishlatiladigani suv
hisoblanadi. Suvdagi o’tni o’chirish xususiyatlari, uni yuqori darajadagi issiqlikni
yutuvchanligi (issigqlikni yutish qobiliyati 2260 kDj/kg), yuqori haroratga chidamliligi
va bug’langanda hajmini 1700 marotaba ko’payib ketishi bilan belgilanadi. Suv o’t
o’chirishda eng qo’lay vositalardan xisoblanadi, chunki unda birvaqtni o’zida 3 ta
xislat, ya’ni sovutish, suyultirish va ihotalash xususiyatlari mavjud.

Suv oqimini katta bosim ostida kuchaytirib beraoladigan 28-50 mm diametrli
brandsboy lafet uskunalari Yoki diametri 13-25 mm bo’lgan dastakli o’t o’chirish
vositalari Yordamida yaxlit Yoki maxsus purkagich uskunalar Yordamida suv bug’lari
oqimi shaklida purkab uzatilishi mumkin. Suvni bu boradagi kamchiligiga, uning
Yonuvchi sirtga Yopishmasligi va oquvchanlik xususiyatlarini ko’rsatish mumkin.
Buning oqibatida suv ko’p miqdorda sarflanadi va atrofdagi buyum va jihozlar
yaroqsiz holga kelib qoladi. Bundan tashgari Shuni ham nazarda tutish lozimki,
hamma Yong’inlarda ham o’t o’chirish vositasi sifatida suvni ishlatish mumkin
bo’lavermaydi. CHunonchi, metal va uning gidridlari, metaloidlar va karbidlarni
hamda elektr dastgohlari Yonganda ularni suv bilan o’chirish ma’n etiladi. CHunki
bunday Yong’inni o’chirish jarayonida noxush oqibatlar yuzaga kelishi, ya’ni
Yong’inni kuchayib ketishi Yoki elektr ta’siridan fojia yuz berishi mumkin.

YOng’inni o’chirishda suv va ko’pik moddalarini ishlatish mumkin bo’lmagan
holatlarda o’t o’chirish vositasi sifatida Yonmaydigan gazlardan keng foydalaniladi.
Bunday gazlarga azot, karbon ikki oksidi, argon, brometil, xlorbrommetan va
boshqalar misol bo’ladi. Bu gazlar havodagi kislorodni Yonishga Yordam
beraolmaydigan darajagacha suyultirish Yoki uni Yonuvchi muhitdan (Yopiq hajmda)
siqib chiqarish maqsadida ishlatiladi. Masalan, Shu maqgsadda eng ko’p ishlatiladigan
karbonat angidridi (SO,) havodan 1,5 barobar og’ir bo’lganligi sababli, pol sathidagi
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Yonuvchi hajmni sovutish bilan birga unga keladigan kislorod Yo’lini to’sish evaziga,
Yong’inni tez o’chirish imkonini beradi. 1litr suyuq karbonat angidridi, balondan
ochiq havoga chigarilganda uning hajmi 506 litrga ko’payadi. Bu degani Yopiq
hajmdagi Yonuvchi manba’ga, tashqaridan kislorodni kirib kelishiga mutlaqgo imkon
qolmaydi demakdir. Odatda, SO, suyuq Yoki gaz holatida 2 litrdan to 80 litrlik
hajmdagi harxil po’lat balonlarda, 3430 kPa bosimda saqlanadi. Karbonat angidridi
to’lg’azilgan gaz balonlarini xavfsizlik holati ular saglanaYotgan muhitning haroratiga
bog’liq bo’ladi. Muhitning harorati ko’tarilgan sari, balondagi suyuq karbonat
angidridi gaz holatiga aylanaboshlaydi, natijada balondagi bosim ko’tarilib portlash
xavfi yuzaga keladi. Bunday xavfni oldini olish uchun barcha o’t o’chirgichlarning
balonlari suyuq gaz bilan fagat 75% hajmida to’lg’aziladi va ularning hammasi
himoya pardalari (membranalar) bilan ta’minlangan bo’ladi.

Birlamchi o’t o’chirgich vositalari ichida eng ko’p ishlatiladigan vosita, bu qo’lda
ishlatiladigan o’t o’chirgichlardir. Yong’inni dastlabki davrida bunday o’t o’chirgich
vositalarni ahamiyati juda katta. Birlamchi o’t o’chirgich vositalarini 0’z joyida
tezkorlik bilan ishlatabilish har bir ziYolining fuqarolik burchidir

Qo’lda ishlatiladigan birlamchi o’t o’chirgich vositalari kimyoviy ko’pikli, gazli
va kukunli turlarga bo’linadi va ularni og’irligi 20 kg dan oshmasligi kerak. O’t
o’chiruvchi vosita sifatida karbon ikki oksidi (suyuq holatda), tarkibida brom
aralashgan aerozollar va poroshoklar ishlatiladi.

Kukunli 0’t o’chirgich OPS-10 vositasining ish uslubi maxsus balonchadagi
sigilgan havo Yordamida o’t o’chirgich korpusida joylashgan kukunni puflab
chigarishga asoslangandir. Bunday o’t o’chirgich vositalari ishqorli metallar
ishtirokida sodir bo’lgan Yong’inlarni, Shuningdek avtomobil motori va elektr
tarmog’iga ulangan holda Yonayotgan dastgohlarni o’chirishda qo’llaniladi va bitta
OPS-10 Yordamida 0,25 m? yuzadagi Yong’inni o’chirish mumkin. Uning ishlash
muddati 45-80 soniyaga etadi. Bu toifadagi o’t o’chirgichlarda ishlatiladigan kukun
namunalari natriy gidrokarbonat, alyuminiy va magniy moddalari aralashmasidan
tarkib topgan bo’lib, olovni o’chirish uchun kukunni Yonayotgan yuzaga purkash
kifoya qiladi.

Kimyoviy ko’pikli o’t o’chirgichlar, Yong’in kuchayadigan va portlash xavfi
mavjud bo’lgan joylardagi Yong’inlar hamda qimmat baho buyumlar, avtomashinalar,
kutubxonalar, arxivlar va elektr dastgohlari joylashgan muhitdagi Yong’inlardan
tashqari, Yonuvchi gattiq va suyuq mahsulotlarning barcha turlarini o’chirish uchun
mo’ljallangan. CHunki ko’pikni tarkibida emiruvchi xususiyatga ega bo’lgan kislota
va ishqor moddalari bor, ular gqimmatli buyumlarni yarogsiz holga keltirib qo’yadi.

Bugungi kunda xalq xo’jaligida keng qo’llaniladigan birlamchi 0t
o’chirgichlardan kimyoviy ko’pikli OXP-10 va havoli ko’pikda ishlaydigan OVP-10
rusumli vositalar hisoblanadi. OXP-10 o’t o’chirgichni ko’pik hosil giluvchi mahsulot
(400 g natriy bikarbonat va 50 g solodok ekstrakti aralashmasi) bilan to’ldirishda,
ishqor moddasi 30°S gacha isitilgan 7,5 litr hajmdagi suvda eritilib, sovugandan keyin
o’t o’chirgichni temir korpusiga quyiladi. Javhar qismiga esa, oltingugurt javhari va
temir oksidi aralashmasini, harorati 80-100°S gacha qaynatilgan 450 ml hajmdagi
suvda eritiladi. Eritmani 18°S gacha sovutilgandan so’ng maxsus polietilen Yoki
shisha stakanga quyilib, 0’t o’chirgich korpusining qopqog’iga burab o’rnatiladi.
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MA’RUZA Ne 27

YONGINNI O°CHIRISH TAKTIKASI. YONG’INGA QARSHI SUV
TA’MINOTI

Odatda o‘t o‘chirish uchun ishlatiladigan suv katta bosim ostida kuchli oqimi
sifatida alangalanaYotgan joyga yuboriladi. Buning uchun etarli bo‘lgan bosimni
shahar sharoitlarida umumiy shahar vodoprovod tarmoqlari orqali amalga oshiriladi.
Yoki bo‘lmasa ba’zi bir erlarda mahsus tayYorlangan hovuz va idishlardan
foydalanish mumkin. Sanoat korxonalarida ko‘pincha Yong‘in o‘chirish uchun
vodoprovod sistemalarini shahar sharoitlarida ayrim o‘tkazish maqsadga muvofiq
emas. Shuning uchun ichimlik suvlari vodoprovodlaridan sanoat maqsadlari va o‘t
o‘chirish magsadlarida foydalanish gabul gilinadi.

Past bosimga mo‘ljallangan vodoprovod sistemasidagi suv bosimi, hisoblangan
miqdordagi suvni er yuzasidan kamida 10 m uzoqlikka otishi kerak.

YUqori bosimga mo‘ljallangan vodoprovod sistemasida esa hisoblangan
miqdordagi suvni stvollar Yordamida binoning eng yuqori nuqtasidan kamida 10m
uzoqlikka otib berishi kerak. Bunday vazifalarni bajarish uchun vodoprovod baklarini
etarli darajadagi balandlikka o‘rnatish bilan Yoki ayrim hollarda nasoslar Yordamida
amalga oshiriladi.

Ishlab chiqarish korxonalarida o‘t o‘chirish uchun kerak bo‘ladigan suvning
miqdori ishlab chiqarish korxonasining Yong‘in kategoriyasi va bu binoning o‘tga
chidamlilik darajasiga va uning umumiy hajmiga qgarab belgilanadi.

Ishlab chiqarish korxonalarida Yong‘in o‘chirish uchun suvning miqdori 10 1/s dan
40 I/s belgilanadi.

Yong‘inga qarshi suv ta’minoti bilan butun ishlab chigarish korxonalari va aholisi
50 kishi bo‘lgan aholi punktlari ta’minlanishi lozim. Suv manbalari tabiiy (hovuzlar,
ariqlar, darYolar va boshqa) va sun’1y bo‘lishi mumkin.

Bitta tashqi Yong‘inni o‘chirishga suv sarfi ishlab chiqarish kategoriyasi, bino va
inshootlarning olovga chidamlilik darajasi va bino hajmiga bog‘liq ravishda
me’Yorlangan, (17 -jadval):

1-jadval
Ishlab chiqarish | Binolarning Bino hajmiga bog‘liq ravishda suv sarfi (I/sek)
kategoriyalari [olovga 3000  [3000... 5000... 20000... 50000...
chidamlilik m’ 5000 m* 20000 m* |50000 m* |200000 m?
darajasi gacha
G, D Ivall 5 5 10 10 15
A,B,V Ivall 10 10 15 20 30
G,D IT1 10 10 15 25
A% ITI 10 15 20 30
G,D IVvaV 10 15 20 30
\Y IVvaV 15 20 20 40

Tashqi va ichki Yong‘inni o‘chirishga suv sarfi (m?/soat) quyidagi ifoda bo‘yicha

hisoblanadi:

Qy = 3,6gTel’le

1



bu erda g - tashqi va ichki Yong‘in o‘chirishga solishtirma suv sarfi (yuqoridagi

jadvaldan olinadi);
7, - Yong‘inning davom eti vaqti, 3 soatga teng deb olinadi, Yoki maxsus

formulalardan aniglanadi;
ng - bir vaqtda sodir bo‘luvchi Yong‘inlarning soni, 1...3 teng deb olinadi.

YOng‘inga qarshi suv havuzlarining hajmi 50 m® kam bo‘lmasligi kerak. Agar
aholi soni 5000 odamdan ortiq bo‘lsa 2 ta 50 m?® hajmlik havuz qilinishi kerak.
Ularning chuqurligi 4 metrdan kam bo‘lmasligi, qish paytida esa ustini berkitib
go‘yiladigan qurilmasi bo‘lishi kerak.

Hovuzdagi suv hajmi zahirasi, m*:

Ws=0:2.0r +0,50
buerda Q- texnologik magsadlarga suv sarfi, m*/soat;

Oy - x0‘jalik magsadlariga suv sarfi, m*/soat.

Agar vodoprovod sistemasidan Yong‘inni o‘chirish uchun suv olishi texnik
tomonidan mumkin bo‘lmasa (masalan ichimlik suvni ingichka vodoprovod quvurlari
orqali keltirilaYotgan bo‘lsa) unda sanoat korxonalarini territoriyasida suv saqlovchi
qurilmalar tashqil qilinadi. Bundan suv saqlovchi qurilmalarning hajmi Yong‘in
vaqtida undan olinadigan suvning maksimal miqdori 3 soatga etadigan bo‘lishi kerak.
YOng‘inga qarshi qurilgan vodoprovod sistemalari aylanma vodoprovod sistemasiga
suv ikkita trubopprovod bilan umumiy sistemaga ulanadi. YOng‘inga garshi gidrantlar
sanoat korxonasi maydonida bir-biridan 100 m dan ortiq bo‘lmagan masofada
joylashtirildi va ular bino devoriga va ko‘chlar kesishgan joylarga 5 m dan yaqin
bo‘lmasligi kerak. YOng‘inga qarshi vodoprovod har ganday sanoat korxonasida
o‘rnatilishi shart. Ba’zi bir 1 va Il darajadagi o‘tga chidamli konstruksiyalardan
qurilgan binolarda G va D kategoriyasidagi sanoat korxonalari bundan mustasno.
YOng‘inga qarshi vodoprovodlar binolar ichida sanoat maqsadlarida qurilgan
vodoprovolar bilan birlashtirilishi mumkin. YOng‘inni ichkari tomonidan o‘chirishga
mo‘ljallangan vodoprovodlarning suv miqdori ikki joydan kuchli oqim sifatida suv
berilganda, har biri 2, 5 1/s suv miqdorini ta’minlay olishi kerak.

Bunda suvning bosimi suvni kamida 6m masofaga etkazib berishi kerak. YOng‘in
o‘chirish englari yumshoq to‘qima materiallardan ishlangan bo‘ladi va 51 va 66 mm
diametr bo‘yicha tayYorlanadi. Ularning uzunligi 10 va 20 m. Bino ichkarisida
o‘rnatilgan Yong‘inga qarshi gidrantlar oralig‘i 10 Yoki 20 m li englar Yordamida
Yong‘inni o‘chirish uchun kuchli suv oqimi binoning eng baland va eng uzoq
nuqtasini ikkala gidrant orqali suv purkash imkoniyatini beradigan qilib o‘rnatiladi.
Ichkarida o‘rnatilgan Yong‘in kranlarining balandligi pol yuzasidan 1, 35 m
balandlikda o‘rnatiladi.

Korxonalarda Yonginga karshi samari kurashish maksadida ut uchirish
vodoprovodlari mavjud buladi. Bu vodoprovod kupincha xujalik va ishlab chikarish
vodoprovodi bilan birgalikda kullaniladi. Bu vodoprovod kuvurlariga suv kul, darYo,
kanal, suv ombori, atezian kuduklari, shaxar vodoprovod tizimi va boshka
manbalardan olishini mumkin. Ut wuchirish uchun muljalangan suv ta’minoti
manbaning turiga va ximoyalanuvchi obl’ektning xarakteriga karab vodoprovod



kurilmalarining soni belgilanadi. Odatda ochik manbalardan buladigan suv ta’minoti
murakkab xisoblanadi. Bu sxema uz tarkibida suv chikarish inshooti, dastlabki suv
kutargich nasoslari, suv tozalash kurilmalari, toza suv saklash xavzalari, suvni ikkinchi
kayta kutarish nasosi stansiyasi, suv bosimi xosil kiladigan minora (suv minorasi),
kuvurlar va ut uchirish grantlari kabi kupgina kurilmalarni uz ichiga oladi. Kupgina
tukimachilik korxonalarida utga karshi suv ta’minoti korxona xovlisiga kurilgan suv
xovuzlaridan olinadi. Suv xovuzlarining xajmi ut uchirishning mexanik vositalarini 3
soat davomida tinimsiz ta’minlab turishga muljallanadi. Ular korxona xududdida
Shunday joylashtirishtiriladiki, suv nasoslar ishlatilganda ut uchirish ichaklari uzunligi
150 m dan, avtonasoslar ishlatilganda esa 200 metrdan ortib ketmasligi kerak.
Ma’lumki, suv korxona vodoprovodi tarmogi bir xilda sarf bulmaydi, suv bilan
ta’minlash nasoslari esa ma’lum xajmda suv berib turadi. Korxona vodoprovod
sistemasida suv sarfini rostlash uchun, xamda baland-pastligi jixatdan xar xil bulgan
nuktalarda bosimini rostlab turish uchun suv minoralari kuriladi. Vodoprovod
sistemasida suv sarfikam bulganda kelaYotgan ortikcha suv Shu suv minorasiga
tushadi va aksincha suv sarfi ortikcha bulganda Shu minoradagi zaxira suvdan
ishlatiladi.

Minoraning ishidagi suv un minutlik uzluksiz ishlatishga etadigan buladi. Xujalik
extiYojlari uchun sutkali suv sarfining 20 foiz mikdorida, nasoslarni avtomatik
ravishda yurgizlaganda esa 5 foiz mikdorida suv zaxirasi olinadi. Xozirgi payta
bakdagi suvning satxi pasayishi bilan nasoslari avtomatik ravishda yurgizib yuborish
uskunalari kullaniladi. Bunday xollarda suv minorasidagi suv xajmi 5 minutlik
uzluksiz sarflashga xisoblanadi.

Suv minorasining balandligi odatda kuyidagi formula buyicha xisoblanadi:

Np=Nep*+2= he + (La‘f‘Lb), m (9 1)

Bu erda N, - suvning vodoprovod sistemasidagi minimal erkin bosimi, m;

> h, - suv minorasidan uchastkaning oxirgacha bosimning pasayishi, m;

L,+Ly - suv minorasi joylashgan va uchastka oxiridagi er yuzasining balandlik
belgisi, m.

Ut uchirishning tashki vodoprovod sistemasi.Ishlab
chikarish korxonasi xududida, xom ashYo va tayYor maxsulot omborlari Yonginni
uchirish maksadda doimo kerakli bosim ostida etarli mikdorda suv bilan ta’minlanishi
kerak. Bu maksadda korxona xududida ut uchirish grantlari bilan ta’minlangan
vodoprovod sistemasi utkaziladi. Paxta tolasi omborlarini tashki tomonidan uchirish
uchun muljallangan gidrantlar orkali yuboriladigan suv, kichik omborlar uchun - 10
1/s; urta va katta omborlar uchun - 20 I/s va bulardan tashkari omborlar uchun - 30 1/s
mikdorida xisoblanadi.Texnik- iktisodiy samaradorligi buyicha ut wuchirish
vodoprovodlari ikki xil - past va yukori bosimli buladi. Tukimachilik korxonalarida
ishlab chikarish va xujalik-maishiy vodoprovod bilan umumlashtirilgan past bosimli
vodoprovod xamda yukori bosimli vodoprovod urnatilgan.Past bosimli vodoprovod
sistemasida, suv bosimi ichak uchidan ya’ni stvoldan chikaYotgan suv okimi 10 m
yukorigacha kutarila olishi kerak. Bunday vodoprovodda Yongin paytida suv bosimini
oshirish uchun motopompa Yoki avtonasos ishlatiladi Yuqori bosimli vodoprovod
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sistemasida esa suv bosimi stsionar nasoslar orkali xosil kilinadi. Nasoslar odatda
ikkitadan urnatiladi, biri ish nasosi, ikkinchisi zaxira nasosi. Bunda yana elektr
nasoslaridan tashkari ish unumdorligi 1200 1/min bulgan statsionar suvnasoslar xam
nazarda tutilishi kerak. Bu nasoslar Yoki motopompa fakatgina Yongin paytida
ishlatiladi. Boshka paytda past bosimli vodoprovod sistemasidek ishlay beradi. Bu
yukori bosimli vodoprovodda suv bosimi ob’ektdagi eng yukori binodan 10 metr
balandlikka uzluksiz suv okimini uzatib bera olishi kerak. Shu bilan birga
berilaYotgan suv sprisk diametri 19 mm, ichakning uzunligi 100 m gacha, suv
okimining sarfi 5 1/s bulgandagi xolat xisoblanadi.

Shu shartlarda gidrantlardagi (36-rasm) kerakli suv bosimi (m) kuyidagi formula
buyicha xisoblanadi:

hgidr:hspr+H sutH+t (9 . 2)

Bu erda: hg4 - spriskdagi bosim, m;
hgn - shlangdagi suv bosimining kamayishi, m;
N - gidrant va stendrdagi suv bosimining kamayishi, m;
t - korxona binosining eng baland nuktasining balandligi, m.

Ut uchirish maksadida kullaniladigan vodoprovod sistemasi boshi berk Yoki
xalkali bulishi mumkin. Korxona xududining xoxlagan eriga suvni olib borishda eng
ishonchlisi xalkali sistemasidir.

Y Ongin paytida vodoprovoddan suvni olishda unga butun uzunligi buyicha gidrant
urnatiladi. Gidrantlar odatda chorraxalarga yakin erlarga, binolarning kulaganda
“bosib kolish” mintakasidan uzokrok yullar buylab, ularning chetidan 2,5 m dan uzok
bulmagan masofada utkaziladi. Binolardan esa N/2+3m masofada utgani ma’kul (N-
binoning balandligi, m). Ular odatda bir-biridan 100 m gacha bulgan masofada
urnatiladi. Korxona xududining xar bimr nuktasi ikkita gidrantdan beriladigan suv
bilan ta’minlanishi kerak. Bunda past bosimli vodoprovoddagi gidrantlarning ta’sir
doirasi 150 m, yukori bosimli vodoprovoddagi gidrantlarning ta’sir doirasi 120 m kilib
olinadi.

Gidrantlar ikki xil, ya’ni er osti va er usti gidrantlari bulishi mumkin. Rasmda
kursatilgandek, er osti gidrantlari chuyan kopkok bilan Yopiladigan kuduklar ichiga
urnatiladi. Bularni ishga tushirish biroz murakkabrok, korongida xamda er yuzi kor
bilan koplagan vaktlarda topish kiyinrokdir; afzalligi esa kishda kuvurladagi suv
muzlab kolmaydi.

Er usti gidrantlarida suv muzlab kolishi mumkin, lekin afzal tomoni Shundaki, ular
xar doim yakkol kurinib turadi va tez ishga tushirib yuborish mumkin. Tukimachilik
korxonalarida er osti gidrantlari kullaniladi.

Ut uchirishning ichki vodoprovod sistemasi.Sanoat
korxonalarida ichki vodoprovod jumlari ishlab chikarish sexlarida, zinapoya
kataklarida, evakuatsiya kilish eshklari Yonida, maishiy binolar koridorlarida
urnatiladi. Jumraklar devor Yoki ustunlarga (kolonna), erdan 1,35 m balandlikka
urnatilib, Yogochdan yasalgan oynabandlangan va kizil rangda “PK” (pojarnery kran)
deb Yozib kuyilgan javon ichiga urnatilgan buladi. Javoning ichiga doira shaklida urab
kuyilgan uzunligi 10 Yoki 20 m li ichak va spriskining diametri 13 Yoki 16 mm

bulgan stvol joylashtiriladi. Odatda bir sexda diametrlari bir xil bulgan stvollar
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kullaniladi. Vodoprovod jumragining diametri 51 Yoki 61 mm bulishi va uning uchida
shlang bilan tez va zich tutashtirish imkonini beradigan GR kallagi buladi. SHlang
bilan stvol xam Shunday kallak bilan tutashtiriladi. Jumraklar orasidagi masofa
Shunday tanlanadiki, binoning Shu kavatidagi xar bir nukta ikki jumrak okimidan
chikaYotgan suv bilan ximoyalangan bulishi kerak. Bundagi suv sarfi bino uchun
ikkita jumrak baravar ishlaganda xar bir jumrakka 2,5 1/s mikdoridagi suv sarfi
xisobidan olinadi. Korxona buyicha Yongin paytida buladigan suv sarfi binoni
tashkaridan uchirish (gidrantlar), ichkaridan uchirish (ichki vodoprovod jumraklari),
avtomatik ravishda utni uchirish (sprinkler va drencher) va boshka suv Yordamida ut
uchirish vositalari orkali buladigan suv sarfi yigindisidan iborat. Umumlashtirilgan
vodoprovod sistemalarida bu suv sarfiga yana xujalik maishiy xamda ishlab chikarish
zarurtlari uchun ishlatiladigan suv sarfi xam kushiladi. Ichki vodoprovod tarmogining
suvni pastdan va yukoridan tarkatish turlari mavjud. YUkoridan tarkatish turida
magistral kuvurlar yukorigi texnik kavatda Yoki fermalar orasidagi bushilikda
joylashtiriladi. Suvni pastdan yukoriga tarkatish turi ekspluatatsiyada ishonchi va keng
tarkalgandir.

IV- SEMESTR

MA’RUZA Ne 1
YONG IN XAVFSIZLIGINI TA’MINLASH XIZMATI.

Reja:
I. DYoXX (Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati
2. Yong‘in xavfsizligi otryadlari va qismlari

O‘zR IIVning 22 sentyabr 1993 yildagi 344-son buyrug‘i bilan tasdiglangan
«O‘zRda DYoNning ish faoliyatini tashkillashtirish to‘g‘risidagi qo‘llanmasi»ga
asosan Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatida uch turdagi rejalar tuziladi: yarim yillik,
chorak va oylik.

Yarim yillik ish rejalari O‘zbekiston Respublikasi IIV YOXBB tomonidan tuziladi
va unda xalq xofjaligining tarmogqlari va aholi punktlarida Yong‘in xavfsizligini
ta’minlashga qaratilgan kompleks tekshirishlar va boshqa tadbirlar rejalashtiriladi.

Hududiy viloyat IIB Yong‘in xavfsizligi boshqarmalarida yarim yillik ish rejalari
ishlab chiqiladi. Tuman IIB Yong‘in xavfsizligi bo‘limlari (bo‘linmalari), birikmalar
va qismlarda esa chorakka mo‘ljallangan ish rejalari tuziladi. Tuman IIB YOXBIarida
Yong‘inlarning oldini olish bo‘yicha inspektorlar oylik rejalar tuzishadi.

DYOXX boshgarmalari ish rejalarini tuzishni joriy yilning 10 dekabriga qadar
tugatishlari kerak. Rejaga perspektiv rejadagi tadbirlar, Shuningdek, Yong‘inlar bilan
bog‘liq bo‘lgan tezkor holatning tahlili natijasini hisobga olgan holda IIVning yuqori
tashkilotlari tomonidan qo‘yilgan vazifalarni echishga qaratilgan tadbirlar kiritiladi.
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Bo‘ysundirilgan bo‘linmalar rejadagi tadbirlarni so‘zsiz bajarishlari uchun reja
nusxalarga ko‘paytiriladi va ularga bajarish uchun jo‘natiladi.

Yarim yillik va chorakka mo‘ljallangan tarmoq rejalari ikkita asosiy bo‘limlardan
iborat: rejalashtirilgan davr ichida echilishi kerak bo‘lgan vazifalar; xalq xo‘jaligi
maskanlarining Yong‘in xavfsizligini ta’minlash yuzasidan va Yong‘inlarni
o‘chirishni tashkil qilishni yaxshilash bo‘yicha qilinishi kerak bo‘lgan konkret
tadbirlar. Rejaning kirish gqismida oldinda turgan asosiy vazifalar bilan bir qatorda
respublika, viloyat, shahar Yoki tumanda Yong‘inlar bilan bog‘liq bo‘lgan tezkor
holatning qisqacha tahlili ham keltiriladi. Joriy tavsifga ega bo‘lgan tadbirlar tarkib
jihatdan Yong‘in xavfsizligi xizmatining asosiy Yo‘nalishlariga qarab bo‘linadi.

Mahalliy DYON idoralarining ish rejalarida shahar Yoki tumandagi davlat
hokimiyati organlariga xalq xo‘jaligi maskanlarining Yong‘in xavfsizligi holati
to‘g‘risida ma’lumotlar berish masalalari ham o°‘z o‘rinlarini topmog‘i kerak. Ish
rejalariga Yong‘in xavfsizligiga qaratilgan ishlarni tekshirish tadbirlari va ularning
sifatini hamda ta’sirchanligini oshirish masalalari ham kiritiladi. Chorakka
mo‘ljallangan ish rejalarida Yong‘in xavfsizligi xizmatining shahar va tumandagi
sog‘ligni saqglash, xalq ta’limi, savdo va boshqga sohalari muassasalari bilan
hamkorlikda o‘tkaziladigan tadbirlar ham ko‘rsatiladi.

Mahalliy DYON bo‘linmalarining chorakka mo‘ljallangan ish rejalariga
Yong‘inlarni profilaktika qilishdan tashqari yana quyidagi uchta bo‘lim kiritiladi:
shahar Yoki tuman miqYosida bajarilishi magsadga muvofiq bo‘lgan tashkiliy
tadbirlar; xizmatni, tayYorgarlikni va Yong‘in o‘chirishni yaxshilashga qaratilgan
tadbirlar; xo‘jalik-moliya faoliyatiga bog‘liq masalalar. Har bir tadbirning bajarilishi
muddatlari va ularning bajarilishiga javobgar shaxslar ham ko‘rsatiladi.

Ish rejalarining bajarilishini nazorat qilish — har bir DYON apparatining birikma
va qismlar boshliglarining majburiyatlari hisoblanib, ularning bajarayotganligidan har
kuni xabardor bo‘lib turishlari lozim.

Yarim yillik rejalar YOXBIlarida tuziladi. Yarim yillik rejalarga ko‘pincha ma’lum
tashkiliy tadbirlar (tezkor vaziyatni tahlili asosida), yuqori tashkilotlar garorlari,
mavsumiy vogealarni oldindan ko‘rishlar asos bo‘ladi va bu reja bo‘lingan holda
chorak va oylik rejalarga kiritiladi.

Reja qanday bo‘lmasin uni tuzishda quyidagi bosqichlardan o‘tiladi: ma’lumotni
yig‘ish va uni tahlil qgilish; muammoli vaziyatni aniglash va maqsadni shakllantirish;
tanlash ro‘yxatini tuzish va undan xulosa qilish; reja variantlari ichidan eng yaxshisini
tanlash va uni amalga oshirish.

Reja ko‘pincha jamoa ijodining mahsuli bo‘ladi. Uni ishlab chiqishni har xil
bosqichlarida ko‘p xodimlar qatnashadilar. Misol uchun YOXBning yarim yillik ish
rejasini tuzishda har bir xodim oz taklifini beradi, boshgarma rahbariyati esa ularni
umumlashtirib avval hammasini, undan keyin rejaning oxirgi variantini tuzadi.

DYOXX (Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati) - O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining «O‘zbekiston Respublikasida Yong‘in  xavfsizligi  tizimini
takomillashtirish tadbirlari to‘g‘risida»gi Qaroriga asosan (2001 yil 25 iyunda 267-44-
sonli Qaror bilan tasdiglangan) u Ichki ishlar Vazirligi YOng‘indan saqlash
bo‘linmalari bazasida tashkil etildi. U quyidagilarni o‘z ichiga oladi:



- O‘zbekiston Respublikasi Ichki ishlar Vazirligi YOng‘in xavfsizligi bosh
boshgarmasi;

- Qoragalpog‘iston Respublikasi Ichki ishlar Vazirligi, Toshkent shahar Ichki
ishlar bosh boshgarmasi va viloyatlar Ichki ishlar boshqarmalari Yong‘in xavfsizligi
boshqarmalari;

- O‘zbekiston Respublikasi IIV tumanlar (shaharlar) Ichki ishlar bo‘limlarining
Yong‘in xavfsizligi bo‘limlari (bo‘linmalari);

- YOng‘in xavfsizligi otryadlari va qismlari (YOXO, YOXQ);

- Harbiylashtirilgan va kasbiylashgan Yong‘in xavfsizligi xizmatlari  Yoki
qismlari (HYOXX, KYOXX Yoki HYOXQ va KYOHQ).

Yong‘in — moddiy zarar etkazadigan, maxsus o‘choqdan tashqaridagi nazorat qilib
bo‘lmaydigan Yonish.

YOng‘in xavfsizligi — ob’ektning Yong‘in chiqish ehtimoli istisno bo‘lgan holati,
agar Yong‘in chiqadigan bo‘lsa, unda Yong‘indagi xavfli faktorlarning odamlarga
ta’sirining oldi olingan hamda moddiy boyliklarning himoyasi ta’minlangan bo‘ladi.

Yong‘in xavfsizligi qoidalari, qurilish me’Yor qoidalari Yoki shahar me’Yor
qoidalari - Yong‘in xavfsizligi qoidalari respublikaga, shahar Yoki tarmoqga oid
bo‘lishi mumkin. Bu qoidalar manfaatdor vazirliklar tomonidan O‘zR IV YOXBB
ishtirokida ishlab chigiladi va O‘zR IIV Yoki tarmoqqa oid vazirliklar tomonidan
tasdiglanadi. Tarmoqqa oid qoidalar va boshqa me’Yoriy hujjatlar O‘zR IIV YOXBB
tomonidan tasdiglanishi ham mumkin.

MA’RUZA Ne 2

YONG‘INDAN SAQLASH XIZMATI, UNING TURLARI, ASOSIY
VAZIFALARI.

Reja:
1. Yong‘indan saqlash xizmatining asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:
2. Davlat Yong‘in nazorati

Yong‘indan saqlash xizmatining asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:

yong‘inlar profilaktikasini o‘tkazish va yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilinishi
ustidan nazoratni amalga oshirish;
yong‘inlarni o‘chirish, yong‘in zonasida qolgan odamlarni hamda yuridik va jismoniy
shaxslarning mol-mulkini qutqarish.
YOng‘indan saqlash xizmati kuchlari va vositalarining Yong‘inlar profilaktikasi
hamda Yong‘inlarni o‘chirish bilan bog‘liq —bo‘lmagan ishlarni bajarishga jalb
qilinishiga, agar qonun hujjatlarida boshgacha qoida nazarda tutilmagan bo‘lsa, yo‘l
qo‘yilmaydi.

YOng‘indan saqlash xizmati davlat, idoraviy vako‘ngilli Yong‘indan saglash
xizmatlariga bo‘linadi.

Davlat yong‘indan saqlash xizmati yong‘indan saqlash xizmatining asosiy turidir
vauDavlat  Yong‘in xavfsizligi  xizmati  tomonidan  amalga  oshiriladi.
Davlat yong‘in xavfsizligi xizmatining bo‘linmalari tumanlar, shaharlar va boshqgaholi
punktlarida, o‘ta muhim davlat ahamiyatiga molik Yoki Yong‘in va portlash xavfi

yuqori bo‘lgan ob’ektlarda belgilangan tartibda tashkil etiladi.
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Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining tuzilishi, vazifalari, funksiyalari, tashkil
etilishi va faoliyat yuritish tartibi qgonun hujjatlarida belgilanadi.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining shaxsiy tarkibi tegishli shtat lavozimlarida
turgan:
safdorlar, serjantlar va ofitserlar tarkibidan bo‘lgan shaxslarni (xodimlarni);
maxsus unvonga ega bo‘lmagan shaxslarni (xizmatchilarni) o‘z ichiga oladi.
Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining xodimlariga nisbatan ichki ishlar organlarida

xizmatni o‘tashni tartibga soluvchi nizomlar amal qiladi.
Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining xizmatchilariga nisbatan mehnat to‘g‘risidagi
qonun hujjatlarida belgilangan qoidalar amal qiladi.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining shaxsiy tarkibi belgilangan namunadagi xizmat
kiyimiga va farqlash belgilariga ega bo‘ladi.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati shaxsiy tarkibining haYoti va sog‘lig‘i davlat
himoyasidadir hamda belgilangan tartibda davlat tomonidan majburiy sug‘urta
qilinishi lozim.

Idoraviy Yong‘indan saqlash xizmati vakolatli organlarda va tashkilotlarda ularga
qarashli ob’ektlarning Yong‘in xavfsizligini ta’minlash uchun tashkil etiladi.
Idoraviy Yong‘indan saqlash xizmati boshqaruv organlari va bo‘linmalarining
faoliyatini tashkil etish, Shuningdek shaxsiy tarkibning xizmatni o‘tash tartibi tegishli
vakolatli organlar va tashkilotlar tomonidan Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati bilan
kelishilgan holda belgilanadi.

Ko‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmati fugarolar va jamoat -birlashmalarining
tashkilotlarda, aholi punktlari va boshqa hududlarda Yong‘in xavfsizligi chora-
tadbirlarini ta’minlashda, Yong‘inlarni o‘chirishda ishtirok etishining shaklidir.
Ko‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalari drujinalar va (Yoki) komandalar
tarzida  tashkil  etiladi  hamda  tegishli  ma’muriy-hududiy  birlikning
Yong‘in xavfsizligini ta’minlash tizimiga kiradi.
Ko‘ngilli Yong‘indan saglash xizmati bo‘linmalarini tashkil etish va ularning faoliyat
yuritish tartibi O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan belgilanadi.

Idoraviy vako‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalari hisobga olish
ro‘yxatidan o‘tkazilishi kerak.
Idoraviy vako‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalarini hisobga olish
ro‘yxatidan o‘tkazishni amalga oshirish tartibi O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasi tomonidan belgilanadi.

Davlat yong‘in nazorati

Davlat Yong‘in nazorati vakolatli organlar, tashkilotlar, ularning mansabdor
shaxslari, Shuningdek fugarolar tomonidan Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya
qilinishini tekshirish va tekshiruv natijalari bo‘yicha chora-tadbirlar ko‘rish maqsadida
amalga oshiriladigan nazoratdir. Davlat Yong‘in nazorati O‘zbekiston Respublikasi
Ichki ishlar vazirligining davlat Yong‘in nazorati organlari bo‘lgan tegishli
bo‘linmalari tomonidan amalga oshiriladi. O°zbekiston Respublikasi Mudofaa
vazirligining, O‘zbekiston Respublikasi Milliy xavfsizlik xizmatining ob’ektlarida,
o‘rmon xo°‘jaligi hududlarida, kon gazilmalari va shaxta inshootlarida, portlovchi
materiallar ishlab chiqarilaYotganda, tashilaYotganda, saqlanaYotganda, ulardan
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foydalanilaYotganda va ular utilizatsiya qilinaY otganda, sanoat uchun mo‘ljallangan —
portlovchi materiallardan foydalangan holda portlatish ishlarini olib boruvchi
tashkilotlarda, havo, suv, temir Yo‘l, avtomobil transporti hamda elektr transportidan
foydalanilaYotganda davlat Yong‘in nazoratini amalga oshirish tartibi Davlat
yong‘in xavfsizligi xizmati va tegishli — vakolatli — organlar o‘rtasidagi kelishuvlar
bilan belgilanadi. O‘zbekiston Respublikasining chet davlatlardagi diplomatik
va boshqa vakolatxonalarida Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilinishi ustidan
davlat Yong‘in nazorati O‘zbekiston Respublikasining qonun hujjatlariga muvofiq
amalga oshiriladi.
O‘zbekiston Respublikasida akkreditatsiya qilingan diplomatik va boshqa chet
el vakolatxonalari egallab turgan ob’ektlarda Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya
qilinishi ustidan —davlat Yong‘in nazorati ushbu muassasalar rasmiy vakilining
O‘zbekiston Respublikasi Tashqi ishlar vazirligi orqali qilgan Yozma murojaati
asosida davlat Yong‘in nazorati organlari tomonidan amalga oshiriladi.
Davlat Yong‘in nazorati organlari va mansabdor shaxslarining ro‘yxati, vazifalari,
huquq va majburiyatlari O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan
tasdiglanadigan Davlat Yong‘in nazorati to‘g‘risidagi nizom bilan belgilanadi.
Idoraviy yong‘in nazorati idoraviy Yong‘indan saqlash xizmati, Shuningdek qonun
hujjatlarida vakolat berilgan mansabdor shaxslar tomonidan idoralarga garashli
tashkilotlarning Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilishini tekshirish va tekshiruv
natijjalart  bo‘yicha chora-tadbirlar ko‘rish  maqsadida  amalga  —oshiriladigan
nazoratdir. Idoraviy Yong‘in nazorati vakolatli organlar tomonidan qonun hujjatlariga
muvofiq amalga oshiriladi. Idoralarga qarashli tashkilotlarda Yong‘in xavfsizligi
talablari Yong‘in kelib chiqishiga va odamlarning xavfsizligiga tahdid soladigan
tarzda buzilganligi aniglangan taqdirda, idoraviy Yong‘indan saqlash xizmati alohida
ishlab chiqarishning, ishlab chigarish uchastkasining, agregatning ishini, binodan,
inshootdan, xonadan foydalanishni, ayrim turdagi ishlarni bajarishni to‘liq Yoki
gisman to‘xtatib qo‘yish huquqiga ega.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati boshqaruv organlari hamda bo‘linmalarining,
bundan tashkilotlar bilan tuziladigan —shartnomalar asosida tashkil etiladigan
bo‘linmalar  mustasno, moliyaviy = va moddiy-texnika ta’minoti ~ O‘zbekiston
Respublikasi Davlat byudjeti mablag‘lari va qonun hujjatlarida taqiqlanmagan
boshqga manbalar hisobidan amalga oshiriladi.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining tashkilotlar bilan tuzilgan shartnomalar
asosida tashkil etilgan bo‘linmalarining ta’minoti mazkur tashkilotlar mablag‘lari
hisobidan amalga oshiriladi. Idoraviy va ko‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmatining
moliyaviy hamda moddiy-texnika ta’minoti, Shuningdek shaxsiy tarkibning ijtimoiy
kafolatlari va kompensatsiyalarini moliyaviy ta’minlash ularning muassislari
tomonidan o‘z mablag‘lari hisobidan amalga oshiriladi.

Yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarini buzganlikda aybdor shaxslar
belgilangan tartibda javobgar bo‘ladi.

MA’RUZA Ne 3

DAVLAT YONG‘INDAN SAQLASH XIZMATI.
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Reja:

3. Davlat yong‘in nazorati organlarining turlari

4. DYON organlarining mansabdor shaxslari

5.DYON organlarining mansabdor shaxslariga berilgan huquqlar

Tayanch so’z va iboralar: Davlat yong‘in nazorati, yong‘in xavfsizligi
boshqgarmasi, yong‘in-texnika komissiyalari, qonunlar, kasaba uyushmasi, tarmoq
maskanlar, yong‘in xavfi, ob’ekt, yong‘in, halokat, avariya, avariya holatlari

Davlat yong‘in nazorati (DYON) quyidagilarga bo‘linadi:

Markaziy davlat yong‘in nazorati — O‘zbekiston Respublikasi IIV ning Yong‘in
xavfsizligi Bosh Boshqarmasi.

Hududiy davlat yong‘in nazorati — Qoraqgalpog‘iston Respublikasi 11V, viloyatlar,
Toshkent shahar I1IB — [IBBlarning Yong‘in xavfsizligi boshgarmalari, O‘zbekiston
Respublikasi IIV axloq tuzatish ishlari bo‘yicha boshgarmasi yong‘in nazorati
inspeksiyasi; transport, temir yo‘l vositalari ichki ishlar boshqarmasi yong‘in nazorati
inspeksiyasi, hamda O‘zbekiston Respublikasi IV Yong‘in xavfsizligi Bosh
boshgarmasiga bevosita bo‘ysundirilgan bo‘limlar.

Mahalliy davlat yong‘in nazorati — shahar, aholi  turar joylar va noxiyalar
markazidagi, halq xo‘jaligi korxonalarida joylashgan harbiylashtirilgan, umumiy o‘t
o‘chirish qism va otryadlari, shahar, tuman, shaharlardagi tumanlar ichki ishlar
boshgarma va bo‘limlarining davlat yong‘in nazorat bo‘linmalari.

Markaziy va hududiy yong‘in nazorati ish faoliyatida iloji boricha mahalliy
yong‘in nazoratining ishini kaytarmaslikka, mayda ishlar bilan shug‘ullanmaslikka
qaratishlari, mahalliy yong‘in nazoratining mas’uliyatini va mustaqilligini ko‘tarishlari
lozim.

Mahalliy DYON ish faoliyatini tashkiliy — metodik rahbarligini yaxshilash,
ularning kasb darajasini ko‘tarish bilan bir qatorda, Qoraqalpog‘iston Respublikasi
IV, viloyat 1IB va Toshkent shahri, [IBBlari Yong‘in xavfsizligi boshgarmasi
Respublika halq xo‘jaligi maskanlari, shaharlar va boshqga aholi turar joylarida yong‘in
xavfsizligini mustahkamlash tashkiliy masalalarini hal etishga katta e’tibor bermoq
kerak.

DYON organlarining mansabdor shaxslari

O‘zbekiston Respublikasi IIV yongindan muhofaza qilish boshqarmasining
boshligi lavozimiga ko‘ra bir vaqtning o‘zida O‘zbekiston Respublikasining yong‘in
nazorati bo‘yicha Bosh davlat inspektori hisoblanadi, uning o‘rinbosarlari esa -
O‘zbekiston Respublikasining yong‘in nazorati bo‘yicha Bosh davlat inspektorining
o‘rinbosarlari hisoblanadilar.

O‘zbekiston ~ Respublikasi IIV yong‘indan muhofaza qilish boshgarmasi
bo‘limlarining boshliglari va ularning o‘rinbosarlari O‘zbekiston Respublikasining
yong‘in nazorati bo‘yicha Bosh davlat inspektorining katta yordamchilari
hisoblanadilar.

O‘zbekiston Respublikasi IIV yong‘indan muhofaza qilish boshqarmasi tarkibiy
bo‘linmalarining bosh mutaxassislari, bosh muhandislari, muhandislari, katta
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inspektorlari, inspektorlari va xodimlari O‘zbekiston Respublikasining yong‘in
nazorati bo‘yicha Bosh davlat inspektorining yordamchilari hisoblanadilar.

Qoraqalpog‘iston Respublikasi IIV, viloyatlar va Toshkent shahar ichki ishlar
boshqgarmalari yong‘indan muhofaza qilish boshqarmalari va bo‘limlarining hamda
O‘zbekiston Respublikasi I1IV yong‘indan muhofaza qilish boshqarmasiga bevosita
bo‘ysunuvchi yongindan muhofaza qilish bo‘limlarining boshliglari, lavozimiga ko‘ra,
bir vaqtning o‘zida Qoraqalpog‘iston Respublikasi, viloyatlar, shaharlar va
obyektlarning yong‘in nazorati bo‘yicha Bosh davlat inspektorlari hisoblanadilar,
ularning o‘rinbosarlari esa — Qoraqgalpog‘iston Respublikasi, viloyatlar, Toshkent
shahri va obyektlarning yong‘in nazorati bo‘yicha bosh davlat inspektorlarining
o‘rinbosarlari hisoblanadilar.

Qoragalpog‘iston Respublikasi 11V, viloyatlar, Toshkent shahar ichki ishlar
boshgarmalari yong‘indan muhofaza qilish boshgarma va bo‘limlari boshliklari va
ularning o‘rinbosarlari bir vaqtning o‘zida lavozimlariga ko‘ra, Qoraqalpog‘iston
Respublikasi , viloyatlar va Toshkent shahrining yong‘in nazorati bo‘yicha bosh davlat
inspektorlarining katta yordamchilari hisoblanadilar.

Qoraqalpog‘iston Respublikasi IIV, viloyatlar, Toshkent shahar ichki ishlar
boshgarmalari yongindan muhofaza qilish boshqarma va bo‘limlari tarkibiy
bo‘linmalarining bosh mutaxassislari, katta muhandislari, katta inspektorlari,
muhandislari, inspektorlari va xodimlari, shaharlar, boshqa aholi punktlari va halq
xo‘jaligi obyektlarini  muhofaza qilish bo‘yicha harbiylashtirilgan yong‘indan
muhofaza qilish otryadlari va qismlarining boshliglari va ularning o‘rinbosarlari,
O‘zbekiston Respublikasi [IV axloq tuzatish ishlari boshqarmasi, transport ichki ishlar
boshgarmalari, bo‘limlarining, shaharlar, tumanlar, shaharlardagi tumanlar ichki ishlar
bo‘limlari Davlat yong‘in nazorati bo‘linmalari, inspeksiyalarining boshliglari —
o‘zlari xizmat ko‘rsatayotgan shaharlar, tumanlar va obyektlarning yong‘in nazorati
bo‘yicha katta davlat inspektorlari hisoblanadilar.

Harbiylashtirilgan yong‘indan muhofaza qilish otryadlari va qismlarining,
o‘zbekiston respublikasi axloq tuzatish ishlari boshqarmasining, transport ichki ishlar
boshgarmasi va bo‘limlarining shaharlar, tumanlar, shaharlardagi tumanlar ichki
ishlar bo‘limlari davlat yong‘in nazorati bo‘linmalari va inspeksiyalarining katta
muhandislari, katta inspektorlari, muhandislari va inspektorlari, shaharlar, boshqa
aholi punktlari va halq xo‘jaligi obyektlarini muhofaza qilish bo‘yicha yong‘indan
muhofaza qilish otryadlari va qismlarining boshliklari — ozlari xizmat ko‘rsatayotgan
shaharlar, tumanlar va obyektlarining yong‘in nazorati bo‘yicha davlat inspektorlari
hisoblanadilar.

DYON organlarining mansabdor shaxslariga berilgan huqugqlar

Tezlikda bartaraf etilmasligi yong‘in kelib chiqishiga, yoyilishiga yoki yong‘inni
o‘chirishni giyinlashtirishga olib kelishi mumkin bo‘lgan yong‘in xavfsizligi qoidalari
buzilishi aniqlangan xollarda O‘zbekiston Respublikasining yong‘in nazorati bo‘yicha
Bosh davlat inspektori, uning o‘rinbosarlari, Qoraqalpog‘iston Respublikasi ,
viloyatlar, Toshkent shahrining yong‘in nazorati bo‘yicha bosh davlat inspektorlari va
ularning o‘rinbosarlari korxonalarning ayrim ishlab chiqarishlarning ishini gisman
yoki butunlay to‘xtatib qo‘yish, binolar, inshootlardan foydalanishni taqiglash; xatti

harakatlarni to‘xtatib qo‘yish yoki ishlarni bajarishga berilgan ruxsatlarni bekor qilish;
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yong‘in chiqarish xavfi bo‘lgan moddalar, materiallar va buyumlarni tayyorlashni,
ishlab chigarishni va ulardan foydalanishni tagiqlash, yong‘in nazorati bo‘yicha qolgan
davlat inspektorlari esa — agar bu umuman korxonaning ishdan to‘xtashiga olib
kelmasa alohida binodan foydalanishni taqiglash, ishlab chiqarish uchastkasi yoki
agregat ishini to‘xtatib qo‘yish huquqiga egadirlar.

Qaysi idoraga qarashligidan va mulkchilik shaklidan gat’i nazar, vazirliklar,
idoralar, konsernlar, uyushmalar, korxonalar, muassasalar, tashkilotlar, qo‘shma
korxonalar, xorijiy firmalar va turar joylarda O‘zbekiston Respublikasi qonun
chigaruvchi va ijro etuvchi hokimiyat organlarining yong‘in xavfsizligi masalalari
bo‘yicha amaldagi qonunlari, qarorlari, qonun hujjatlari, farmoyishlarining ganday
bajarilayotganligini nazorat qilishni amalga oshirish.

Davlat tashkilotlarida istalgan vaqtda, xo‘jalik yurituvchi subyektlarda tekshirish
huquqini beruvchi hujjat asosida ma’muriyat vakillari bilan birgalikda, turar joylarda
esa uy egasi, kvartirani ijaraga olgan shaxsning roziligi bilan kunduz kuni yong‘inga
qarshi talablar va andazalar, meyorlar va qoidalarning bajarilishini tekshirish.

O‘zbekiston Respublikasida akkreditasiya qilingan diplomatik va boshga xorijiy
vakolatxonalar egalab turgan binolar va imoratlarda yong‘in xavfsizligini ta’minlashni
nazorat qilish yong‘in nazorati organlari tomonidan faqat shu muassasalarning rasmiy
vakillarining iltimosi hamda yozma ruxsatnomasi asosida o‘tkaziladi.

Yong‘in xavfsizligi qoidalari, andazalar, texnik shartlar va ish tartiblari
buzilganligi aniglangan hollarda, obyekt (korxona, muassasa, inshoot, bino va
boshqalar)ni qurishda, gayta qurishdan loyihada yoki loyihalash meyorlarida nazarda
tutilgan yong‘inga qarshi talablar bajarilmagan taqdirda korxonalar, muassasalar,
tashkilotlarning  rahbarlariga, boshqa mansabdor shaxslarga hamda fuqarolarga
aniqlangan buzilishlarni bartaraf etish va yong‘inlarning oldini olish bo‘yicha chora-
tadbirlarni amalga oshirish to‘g‘risida yozma ko‘rsatmalar berish.

Tezlikda bartaraf etilmasligi yong‘in kelib chiqishiga, yoyilishiga yoki yong‘inni
o‘chirishni qiyinlashtirishga olib kelishi mumkin bo‘lgan yong‘in xavfsizligi qoidalari
buzilishi aniglangan hollarda alohida binodan foydalanishni taqiglash, ishlab chiqarish
uchastkasi yoki agregat ishini to‘xtatib qo‘yish huquqiga egadirlar.

Yong‘in nazorati xizmatining yozma ko‘rsatmalari va qarorlari mansabdor
shaxslar va fuqarolar tomonidan bajarilishi majburiydir. Bu qaror va yozma
ko‘rsatmalar o‘z vakolati doirasida ularni chigargan yong‘in nazorati bo‘yicha
inspektori yoki yong‘in nazoratining yuqori organi yoxud sud tomonidan
o‘zgartirilishi yoki bekor qilinishi mumkin.

Vazirliklar, idoralar, konsernlar, uyushmalar, korxonalar, muassasalar, tashkilotlar,
qo‘shma korxonalar va xorijiy firmalardan yong‘in xavfsizligi holatini tavsiflovchi
zarur materiallarni, yong‘inlar to‘g‘risidagi ma’lumotlarni, yong‘in chigarishi mumkin
bo‘lgan materiallar va mahsulotlar haqidagi texnik hujjatlarni talab qilib olish.

Vazirliklar, idoralar, konsernlar, uyushmalar, korxonalar, muassasalar, tashkilotlar,
qo‘shma korxonalar va xorijiy firmalar tomonidan yong‘in xavfsizligi holatiga baho
berish bo‘yicha ekspertizalar o‘tkazilishini, yong‘inlarning sabablarini aniqlash,
texnologiyalar, foydalaniladigan va ishlab chiqariladigan asbob-uskunalar, buyumlar,
moddalar va materiallarning tez yonib ketishiga, ularning meyorlar, qoidalar,
andazalar va texnik shartlarga muvofigligini aniqlash bo‘yicha nazorat sinovlari
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o‘tkazilishini tayinlash. Atrof-muhitni yong‘in xavfini tekshirib nazorat qilish;
yong‘indan himoyalovchi tizimlarni va vositalarni tekshirish; mahsulotlarni va xizmat
ko‘rsatish ishlarini yong‘in xavfsizligini sertifikatlashtirish hamda yong‘in
xavfsizligini ta’minlovchi uskunalarni va mahsulotlarni yong‘in  xavfini
sertifikatlashni tashkillashtirish.

Korxonalar, tashkilotlar va muassasalarning mansabdor shaxslariga va ayrim
xodimlariga, shuningdek yong‘in xavfsizligi qoidalarini, andazalar talablari va
meyorlarini buzishda aybdor bo‘lgan yoki ularni bajarmagan fuqarolarga O‘zbekiston
Respublikasining amaldagi qonun hujjatlariga muvofiq ma’muriy jazolar berish.

Vazirliklar, idoralar, korxonalar, muassasalar, tashkilotlarning rahbarlariga
andozalar, yong‘in xavfsizligi meyorlari va qoidalarini muntazam ravishda buzuvchi
yoki yong‘in nazorati organlarining yozma ko‘rsatmalarini bajarmayotgan shaxslarni
belgilangan tartibda egalab turgan lavozimlaridan bo‘shatish to‘g‘risida
tagdimnomalar kiritish.

Davlat yong‘in nazorati organlari nomidan ma’muriy huqugbuzarliklar
to‘g‘risidagi ishlarni ko‘rib chiqish va ma’muriy jazo qo‘llashga Davlat yong‘in
nazorati organining quyidagi mansabdor shaxslari haqglidirlar:

O‘zbekiston Respublikasining yong‘in nazorati bo‘yicha Bosh davlat inspektori va
uning o ‘rinbosarlari:

— fugarolarga eng kam ish haqining 5 baravarigacha, mansabdor shaxslarga esa 10
baravarigacha miqdorda;

Qoraqalpog‘iston Respublikasi, viloyatlar, Toshkent shahar, obyektlar yong‘in
nazorati Bosh davlat inspektorlari va O‘zbekiston Respublikasi yong‘in nazorati
bo‘yicha Bosh davlat inspektorining katta yordamchilari:

— fuqarolarga eng kam ish haqining 4 baravarigacha, mansabdor shaxslarga esa 8
baravarigacha miqdorda;

O‘zbekiston Respublikasining yong‘in nazorati bo‘yicha Bosh davlat
inspektorining yordamchilari:

- fuqarolarga eng kam ish haqining 3 baravarigacha, mansabdor shaxslarga esa 5
baravarigacha miqdorda;

Qoragalpog‘iston Respublikasi, viloyatlar, Toshkent shahri yong‘in nazorati
bo‘yicha Bosh davlat inspektorining katta yordamchilari:

- fuqarolarga eng kam ish haqining 2 baravarigacha, mansabdor shaxslarga esa 3
baravarigacha miqdorda;

Xizmat ko‘rsatilayotgan shaharlar, tumanlar va obyektlarning yong‘in nazorati
bo‘yicha davlat katta inspektorlari:

- fuqarolarga eng kam ish haqining 1 baravarigacha, mansabdor shaxslarga esa 2
baravarigacha miqdorda;

Xizmat ko‘rsatilayotgan shaharlar, tumanlar va obyektlarning yong‘in nazorati
bo‘yicha davlat inspektorlari:

- fuqarolarga eng kam ish haqining 1/2 baravarigacha, mansabdor shaxslarga
esa 1 baravarigacha miqdorda;

Ma’muriy jazo choralarini qo‘llash uchun asos ma’muriy huqugbuzarlik holatini
aniqlanishi, muayyan shaxs tomonidan qoidalarni buzilishi bo‘ladi. bunday holatda



ma’muriy huqugbuzarlik sodir etilganligi to‘g‘risida bayonnoma tuzish vakolatiga ega
bo‘lgan mansabdor shaxs tomonidan bayonnoma tuziladi.

MA’RUZA Ne 4

KORXONALARDA YONGINDAN SAQLASH XIZMATINI TASHKIL
QILISH.

Reja.
1. Yong‘inga garshi kurash xizmatini tashkil qilish
2. Yong‘in xavfsizligini ta’minlashni tashkil etish
3. Yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlarini ishlab chiqish va amalga oshirish

Yong‘inga qarshi kurash xizmatini tashkil qilish. Ishlab chiqarish
korxonalarida Yong‘inga qarshi kurash ishlarini Shu korxonalarning Yong‘inga
xavflilik darajasiga qarab, korxona ma’muriyati belgilaydi. Agar ishlab chiqarish
korxonasi Yong‘inga xavfli bo‘lsa, unda Yong‘inga qarshi kurash bo‘limi tashkil
qilinadi. Bunday bo‘lim o‘zining maxsus Yong‘inga qarshi kurash komandalarini
tashkil giladi. Agar ishlab chiqarish korxonasining Yong‘inga xavflilik darajasi past
bo‘lsa, unda Yong‘indan muhofaza qilish ishlarining asosiy Yo‘nalishi Yong‘in chiqib
ketmasligini va chigqan taqdirda ham kattalashib ketmasligini ta’minlashga qaratilgan
ehtiY ot chora-tadbirlari hisoblanadi.

Hozirgi vaqtda davlat Yong‘inga qarshi kurash nazoratini Ichki ishlar vazirligining
Yong‘indan muhofaza qilish bosh boshqarmasi amalga oshiradi. Uning asosiy vazifasi
ishlab chiqarish korxonalarida Yong‘in va portlashga olib keladigan sabablarni
Yo‘qotishga qaratilgan tashkiliy va texnik chora-tadbirlarni ishlab chiqish va ularni
amalga oshirishdan iborat. Bu ishlarni Yong‘inga qarshi kurash inspektorlari amalga
oshiradi. Ular xohlangan vaqtda sanoat korxonalarini, omborlarni bino va qurilmalarni
ko‘zdan kechirishi, xohlangan sanoat korxonasi yoki ayrim shaxslardan Yong‘in
xavfsizligiga taallugli xujjatlar va ma’lumotlarni talab qilishi, binolarning Yong‘in
bo‘lgan taqdirda uni tezda bartaraf qilish imkoniyatlarini beradigan Yong‘inga qarshi
kurashning birlamchi vositalarining tayYorligini va Shuningdek majburiy qarorlar,
qoida va me’Yorlar bajarilaY otganligini tekshirishi mumkin.

Davlat Yong‘inga qarshi kurash nazorati organlari Yong‘in xavfsizligi qoida,
me’Yor va talablarini bajarmagan va Shuningdek Yong‘inga qarshi kurashning
birlamchi vositalari ham Yong‘inga qarshi kurashda kerak bo‘ladigan asbob-
anjomlarni noto‘g‘ri saqlagani va boshga magsadlarda foydalangani uchun ishlab
chiqarish korxonasi rahbar xodimlariga, sex boshliglari va boshga javobgar shaxslarga
jarima solish huquqiga ega.

Yong‘in xavfsizligini ta’minlashni tashkil etish. Yong‘in xavfsizligini ta’minlash
tashkilotlarning mansabdor shaxslari va boshqa xodimlari, Shuningdek yakka
tartibdagi  tadbirkorlar faoliyatining tarkibiy qismidir. YOng‘in xavfsizligini
ta’minlashga doir talablar mansab Yo‘rignomalarida va boshga Yo‘rignomalarda,

zarur hollarda esa tegishli shartnomalarda aks ettirilishi kerak. Tashkilotlarning
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Yong‘in xavfsizligini ta’minlash, agar tegishli shartnomada boshqacha qoida nazarda
tutilmagan bo‘lsa, mazkur tashkilotlarning rahbarlari va ular vakolat bergan shaxslar
zimmasiga yuklatiladi. Yong‘in xavfsizligini ta’minlashga doir vazifalarning vakolatli
shaxslar ~ zimmasiga  yuklatilishi  rahbarlarning  zimmasidan  mas’uliyatni
soqit gilmaydi. Xususiy va davlat uy-joy fondlarining turarjoylari
va boshqga binolarida Yong‘in xavfsizligini ta’minlash, agar bu mulkiy ijara (arenda)
shartnomasida ko‘rsatilgan bo‘lsa, mulkdorlar Yoki ijaraga (arendaga) oluvchilar
zimmasiga yuklatiladi. Aholi punktlarini rivojlantirish va ularda imorat qurishni
rejalashtirish, binolar va inshootlarni  loyihalashtirish, qurish, kengaytirish,
rekonstruksiya qilish hamda texnik jihatdan qgayta jihozlash chog‘ida
Yong‘in xavfsizligini ta’minlash —tegishincha shaharsozlik faoliyati sohasidagi
maxsus vakolatli davlat organi, buyurtmachilar, imorat quruvchilar, loyiha va —qurilish
tashkilotlari zimmasiga yuklatiladi.

Yong‘in xavfsizligi sohasida normativ jihatdan tartibga solish Yong‘in xavfsizligi
sohasida normativ jihatdan tartibga solish ijro etilishi shart bo‘lgan Yong‘in xavfsizligi
talablarining vakolatli organlar tomonidan normativ-huquqiy hujjatlarda, Shuningdek
normativ hujjatlarda belgilanishidir. Vakolatli organlar tomonidan tasdiglanadigan
Yong‘in xavfsizligi talablarini o‘z ichiga olgan normativ-huquqiy hujjatlar,
Shuningdek normativ hujjatlar Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati bilan kelishib
olinishi kerak.

Yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlarini ishlab  chiqish va amalga  oshirish.
Yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlari yong‘in xavfsizligini - ta’minlashga, Shu jumladan
yong‘in xavfsizligi talablarini bajarishga doir harakatlardir. Yong‘in xavfsizligi chora-
tadbirlari yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlariga, yong‘in xavfsizligi
sohasidagi normativ hujjatlarga muvofiq, Shuningdek yong‘inlarga garshi kurashish
tajribasi, moddalar, materiallar, texnologik jarayonlar, buyumlar,
konstruksiyalar, asbob-uskunalar, binolar va inshootlarning Yong‘in xavfliligiga
baho berish asosida ishlab chiqiladi. Moddalar, materiallar, buyumlar, konstruksiyalar
va asbob-uskunalarni ishlab chiqaruvchilar (etkazib beruvchilar) mazkur moddalar,
materiallar, buyumlar, konstruksiyalar va asbob-uskunalarning Yong‘in xavfliligi
ko‘rsatkichlarini, Shuningdek ulardan foydalanishda qo‘llaniladigan
Yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlarini tegishli texnik hujjatlarda ko‘rsatishi kerak.
Tashkilotlar, binolar, inshootlar va boshqga ob’ektlar uchun Yong‘in xavfsizligi chora-
tadbirlarini ishlab ~ chiqishda va  amalga  oshirishda, = Shujumladan ular
loyihalashtirilayotganda yong‘inlar chog‘ida odamlarning evakuatsiya qilinishini
hamda yuridik va jismoniy shaxslarning mol-mulki saglab qolinishini ta’minlovchi
echimlar nazarda tutilishikerak. Aholi  punktlari  va boshga hududlar  uchun
Yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlari tegishli mahalliy davlat hokimiyati organlari
tomonidan ishlab chiqiladi hamda amalga oshiriladi.Yong‘inlarni o‘chirish
odamlarning haYotini asrab qolish hamda sog‘lig‘ini saqlash, yuridik va jismoniy
shaxslarning mol-mulkini, atrof tabily muhitni asrash hamda Yong‘inlarni bartaraf
etish harakatlaridan iboratdir. YOng‘indan saqlash xizmati bo‘linmalari tomonidan
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Yong‘inlarning o‘chirilishini tashkil etish tartibini Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati
belgilaydi. Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati boshqaruv organlari va bo‘linmalarining
Yong‘indan saglash xizmatining boshqa turlari, vakolatli organlar, avariya-
ta’mirlash xizmatlari va o‘zga xizmatlar bilan Yong‘inlarning o‘chirilishini tashkil
etishni ta’minlashga doir hamkorligi keliShuvlar bilan tartibga solinadi.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati bo‘linmalarining kuchlari va vositalarini
favqulodda vaziyatlar oqibatlarini bartaraf etishga jalb qilish tartibi favqulodda
vaziyatlardan =~ muhofaza  qilish  to‘g‘risidagi  qonun  hujjatlari  bilan
belgilanadi. Yong‘inlarni o‘chirish uchun Yong‘indan saqlash xizmati bo‘lin-
malarining kuchlari va vositalarini jalb qilishning mintagalararo hamda mahalliy
darajalardagi rejalari mahalliy davlat hokimiyati organlari tomonidan tasdiglanadi.
Yong‘inlar to‘g‘risidagi xabarlarni qabul qilish uchun, aholi -punktlarining telefon
tarmoqlarida yagona ragam 101 o‘rnatiladi. Yong‘in kelib chiqqanligi to‘g‘risidagi
xabarni olgach, Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati bo‘linmalari Yong‘in joyiga
darhol jo‘nab  ketishi  shart. Zarur hollarda, Yong‘inlarni o‘chirish chog‘ida
Yong‘in kuchayishining (tarqalishining) hamda Yong‘in bilan bog‘liq bo‘lgan,
odamlarga, yuridik va jismoniy shaxslarning mol-mulkiga, atrof tabily muhitga tahdid
soluvchi xavfli omillarning oldini olish uchun: Yong‘inlar tarqalgan (tarqalish ehtimoli
bo‘lgan) va xavfkeltirib chiqaradigan joylarga kirib borishga doir; Yong‘inlarning
kuchayishiga (tarqalishiga) to‘sqinlik qiladigan vaularni bartaraf etishni
ta’minlaydigan sharoitlarni yaratishga doir; tashkilotlar va fuqarolarda mavjud
bo‘lgan aloqa, transport vositalaridan, asbob-uskunalardan, yong‘inni o‘chirish
vositalari va olovni o‘chirish moddalaridan keyinchalik o‘rni belgilangan tartibda
qoplanishi sharti bilan foydalanishga doir; tegishli xizmatlarni jalb etgan holda jamoat
tartibini -ta’minlash, yong‘inlar o‘chirilayotgan joylarni qo‘riglash (Shu jumladan
Yong‘inlarning kelib chiqish va kuchayish (tarqalish) sabablarini, sharoitlarini
tekshirish chog‘ida), yo‘l harakatini tartibga solish, evakuatsiya qilish va yong‘in kelib
chigqan joyda boshqa tadbirlarni amalga oshirishga doir harakatlar bajariladi.
YOng‘indan saqlash xizmati bo‘linmalari yong‘inlarni o‘chirish, yong‘inlar
va avariyalarning kelib chiqishi hamda kuchayishining (tarqalishining) oldini olish
bilan bog‘liq zarur ishlarni amalga oshirishda Yong‘inni o‘chirish magsadi uchun
tabily va sun’iy suv manbalaridan suv bilan bepul ta’minlanadi. Asosli tavakkalchilik
doirasida harakat qilgan Davlat yong‘in xavfsizligi xizmatining shaxsiy tarkibi
va Yong‘inni o‘chirishda qatnashgan boshqa ishtirokchilar etkazilgan zararning o‘rnini
qgoplashdan ozod qilinadi.

Yong‘inni o‘chirishni boshkarish va rahbarlik qilish

Yong‘inni o‘chirishga rahbarlik qilish yong‘in joyiga etib kelgan yong‘indan
saglash xizmatining katta tezkor mansabdor shaxsi (bundan buyon matnda yong‘inni
o‘chirish rahbari deb yuritiladi) tomonidan amalga oshiriladi, u Yong‘inni o‘chirish
harakatlarini bajarishda ishtirok etayotgan yong‘indan saqlash xizmatining —shaxsiy
tarkibini, Shuningdek Yong‘inni o‘chirishga jalb etilgan kuchlar va vositalarni
yakkaboshchilik prinsipi asosidaboshqaradi. yong‘inni o‘chirish rahbari vazifalarning
bajarilishi, ~yong‘inni o‘chirish harakatlarini bajarishda ishtirok etayotgan yong‘indan
saqlash xizmati shaxsiy tarkibining hamda yong‘inni o‘chirishga jalb etilgan kuchlar
va vositalarning xavfsizligi uchun javob beradi.
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Yong‘inni o‘chirish rahbari yong‘inni o‘chirish harakatlari amalga oshirilayotgan
hudud chegaralarini, mazkur harakatlarni bajarishning tartibini va o‘ziga xos jihatlarini
belgilaydi,  Shuningdek yong‘in chog‘ida  odamlarni, yuridik va jismoniy
—shaxslarning mol-mulkini qutqarish bo‘yicha garorlar gabul qiladi. Zarur hollarda,
yong‘inni o‘chirish rahbari boshqa qarorlar, Shujumladan Yong‘inni o‘chirish
harakatlari amalga oshirilayotgan hududdagi yuridik vajismoniy shaxslarning
huquglarini cheklaydigan qarorlar qabul qilishga haqli. Yong‘inni o‘chirish
rahbarining ko‘rsatmalari yong‘inni o‘chirish harakatlari amalga oshirilayotgan
hududdagi barcha tashkilotlar va fuqarolarning ijro etishi uchun majburiydir.
Yong‘in o‘chirilaYotganda yong‘inni o‘chirish rahbarining harakatlariga aralashishga
yoki uning farmoyishlarini bekor gilishga hech kim haqli emas.

Yong‘in xavfsizligi sohasida ishlarni bajarish va xizmatlar ko‘rsatish

Yong‘in xavfsizligi sohasidagi ishlar va xizmatlar yong‘in -xavfsizligi talablarini
amalga oshirish, Shuningdek yong‘inlar profilaktikasini ta’minlash va Yong‘inlarni
o‘chirish maqgsadida bajariladi hamda ko‘rsatiladi. Yong‘in xavfsizligi sohasidagi
ishlar va xizmatlar jumlasiga quyidagilar kiradi:

« yong‘inxavfsizligi sohasi mutaxassislarini tayyorlash, gayta tayyorlash, ularning
malakasini oshirish;

« aholiga yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlarini qo‘llashni o‘rgatish;

« yong‘inga qarshi targ‘ibot ishlarini amalga oshirish;

« ilmiy-texnik maslahatlar berish vaekspertizalar o‘tkazish;

o tashkilotlarni, aholi punktlari vaboshqa hududlarni yong‘inlardan muhofaza
qilish;

« Yong‘in-texnik mahsulotini ishlab chigarish, sinovdan o‘tkazish, xarid qilish
vaetkazib berish;

. moddalar, materiallar, buyumlar, konstruksiyalar vaasbob-
uskunalarni yong‘inxavfsizligi jihatidan sinovdan o‘tkazish;

« loyiha, tadqiqotishlarini bajarish;

 olovdan himoya qilish vapech-mo‘rikon ishlarini bajarish;

« Yong‘inga qarshi himoya tizimlari vavositalarini montaj qilish, ularga texnik
xizmat ko‘rsatish hamda ularni ta’mirlash;

« Yong‘inga gqarshi aslaha-anjomlarni, yong‘inni o‘chirishning birlamchi
vositalarini ta’mirlash vaularga xizmat ko‘rsatish, olovni o‘chirish moddalarining
sifatini tiklash.

Yong‘in xavfsizligi sohasidagi ishlar va xizmatlar jumlasiga qonun hujjatlariga
muvofiq boshqga ishlar va xizmatlar ham kiritilishi mumkin.

MA’RUZA Ne §

KO‘NGILLI O‘T O‘CHRUVCHILAR VA YOSH O°‘T
O‘CHRUVCHILAR DRUJINALARNI TASHKIL QILISH

Reja
1. Ko*ngilli o‘t o‘chruvchilar va yosh o‘t o‘chruvchilar drujinalarni tashkil qilish
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2. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasining vazifalari
3. Yosh o‘t o‘chiruvchilar drujinalari to‘g‘risida NIZOM

Tayanch so’z va iboralar: yong‘in-texnika komissiyalari, qonunlar, kasaba
uyushmasi, tarmoq maskanlar, brigada, yong‘in xavfi, ob’ekt, yong‘in-taktik mashqj,
shaxsiy tarkib, drujinalar, ob’ekt.

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan 2013 yil 28 martda
“Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari, yosh o‘t o‘chiruvchilar drujinalari, o‘t
o‘chirish-texnika komissiyalari to‘g‘risidagi nizomlarni tasdiqlash™ to‘g‘risida qaror
gabul qgilingan.

[.Umumiy qoidalar

1. Yong‘inlarning oldini olish va o‘chirish ishlarini tashkil etish uchun, mulkchilik
shakllaridan qat’i nazar, sanoat korxonalari, muassasalar, tashkilotlar va boshqga
ob’ektlarda ishchilar, muhandis-texnik xodimlar va xizmatchilardan iborat ko‘ngilli o‘t
o‘chiruvchilar drujinalari tashkil etiladi.

2. Ob’ektlarda, idoraga qarashli yong‘indan saqlash xizmati borligidan gat’i nazar,
ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari tuziladi.

3. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari faoliyatini nazorat qilish va
muvofiglashtirish davlat yong‘in nazorati organlariga, ular ishchilar va xizmatchilar
orasida ommaviy tushuntirish ishlarini olib borganlarida esa korxonalar, muassasalar
va tashkilotlar rahbarlari zimmasiga yuklanadi.

4. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari 15 nafardan ortiq doimiy ishlovchisi
bo‘lgan ob’ektda tashkil etiladi.

5. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari ob’ektning kattaligi, tuzilmasi va
mahalliy o°ziga xos xususiyatlariga qarab umum-ob’ektga yoki sex bo‘yicha (ob’ektda
bir nechta) bo‘lishi mumkin.

6. Umumob’ekt o‘t o‘chirish drujinasi, zarur bo‘lgan hollarda, ob’ektning
sexlarida, omborxonalarida va boshqa bo‘linmalarida bo‘limlarga ajratiladi, ular ish
smenalarining soniga qarab tashkil etiladi.

7. Sex ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari ham ishchi smenalarining soniga
garab bo‘lim (jangovar guruh)larga bo‘linadi.

8. Umumob’ekt (ob’ekt) ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi boshlig‘i ko‘ngilli
o‘t o‘chiruvchilar drujinalari a’zolarining umumiy yig‘ilishida ochiq ovoz berish yo‘li
bilan saylanadi, davlat yong‘in nazoratining mahalliy organlari bilan kelishib olinadi
va ob’ekt (korxona) rahbarining buyrug‘i bilan tasdiqlanadi.

9. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari boshliglari, ularning o‘rinbosarlari va
bo‘linma (jangovar guruh)larning boshliglari ko‘p hollarda ob’ekt (sex) rahbari
tomonidan sex ma’muriyati xodimlaridan tayinlanadilar.

II. Ko‘ngilli o°t o‘chiruvchilar drujinasining vazifalari
10. Ko*ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasiga quyidagilar yuklanadi:
a) ob’ektda yong‘inga qarshi tartib-qoidalarning ganday bajarilayotganini va unga
qanday rioya etilayotganini nazorat qilishni amalga oshirish;
b) ishchilar va xizmatchilar o‘rtasida ob’ektda yong‘inga qarshi tartib-qoidalarga
rioya qilish bo‘yicha tushuntirish ishlari olib borish;
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v) o‘t o‘chirish texnikasining, o‘t o‘chirish dastlabki vositalarining soz va jangovar
holatdaligini nazorat qilish;

g) yong‘in chiqgan hollarda o‘t o‘chirish komandasini chaqirish va odamlarni
xavfli joydan ko‘chirish hamda ob’ektdagi mavjud o°‘t o‘chirish vositalari bilan
yong‘inni o‘chirishga oid shoshilinch choralar ko‘rish;

d) zarur bo‘lgan hollarda ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolarining o‘t
o‘chiruvchi mashinalarda, motopompalarda va o‘t o‘chirishning boshga ko‘chma va
turg‘un vositalarining jangovar guruhlaridagi ishlarda qatnashish, shuningdek, o‘ta
zarur hollarda, sexlar va boshqga ob’ektlarda navbatchilikda turish;

e) ob’ektning yong‘in-texnika komissiyasi va yong‘inlarni aniqlash, oldini olish
hamda ot o‘chirishning yangi usullarini joriy etuvchi davlat yong‘in nazoratining
mabhalliy organlari bilan o‘zaro birgalikda harakat qilish.

II1. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasini tashkil etish va uning ish tartibi

11. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasining soni ob’ekt (sex) rahbari tomonidan
belgilanadi, lekin u 4 kishidan kam bo‘lmasligi kerak.

12. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari ixtiyoriylik asosida ob’ekt (sex)
ishchilari va xizmatchilaridan tashkil etiladi.

Ko‘ngilli o‘t o‘chirish drujinasi a’zoligiga 18 yoshga to‘lgan shaxslar qabul
qilinadi.

Ko‘ngilli o‘t o‘chirish drujinasiga kiruvchi barcha shaxslar ob’ekt rahbari nomiga
yozma holda ariza berishlari lozim.

Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi tarkibiga qabul qilish va ushbu tarkibdagi
keyingi o‘zgartirishlar ob’ekt (sex) bo‘yicha buyruq bilan e’lon qilinadi,

13. Quyidagi hollarda ko‘ngilli ot o‘chiruvchilar drujinasi a’zoligidan chiqarish
amalga oshiriladi:

a) yong‘inga qarshi tartib-qoidani buzganlik uchun;

b) o‘ziga yuklatilgan vazifalarni vijdonan bajarmaganlik uchun;

v) drujina boshlig‘ining qonuniy talablarini bajarmaganlik uchun;

g) ob’ekt rahbariga o‘z xohishiga ko‘ra ishdan bo‘shash haqida ariza berish yo‘li
bilan.

14. Yong‘in chiqqan hollarda ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolarining
harakatlari to‘g‘risidagi jangovar guruh tabeli sexning ko‘rinadigan joyiga osib
qo‘yiladi.

Har bir ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchi drujina va bo‘limga yong‘in chiqish hollari yoki
avariya holati uchun jangovar guruh tabeli ishlab chiqiladi.

15. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolari bilan o‘quv mashg‘ulotlari ob’ekt
(sex) rahbari tomonidan tasdiglangan jadvalga ko‘ra, ishdan bo‘sh vaqtlarda, oyiga
ko‘pi bilan 4 soat o‘tkaziladi.

16. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolarini ishdan tashqari vaqtda yong‘in
soqchiligi bo‘yicha navbatchilikka jalb qilish tartibi ob’ekt rahbari va davlat yong‘in
nazoratining mahalliy organlari tomonidan belgilanadi.

IV. Ko‘ngilli o°t o‘chiruvchilar drujinasi boshlig‘i va uning
o‘rinbosarlarining vazifalari
17. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalarining boshlig‘i:
1



a) ob’ekt (sex)dagi yong‘inga qarshi tartib-qoidalarga qanday rioya etilayotganini
nazorat qilishni amalga oshirishga;

b) ob’ekt (sex)dagi mavjud barcha dastlabki o‘t o‘chirish vositalarining ishga
tayyorligini muntazam ravishda tekshirib borish va ulardan boshqa magsadlarda
foydalanishga yo‘l qo‘ymaslikka;

v) ishchilar va xizmatchilar o‘rtasida yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlari
to‘g‘risida tushuntirish ishlarini olib borishga;

g) ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi shaxsiy tarkibi bilan mashg‘ulotlar
o‘tkazishga (ayrim hollarda mashg‘ulot o‘tkazish uchun ob’ektning idoraga qarashli
yong‘in soqchiligi jalb qilinishi mumkin);

d) ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi bo‘linmalari boshliglari ishiga rahbarlik
qilishga va sex jangovar guruhlarining ishga tayyorligini tekshirishga;

e) ob’ekt (sex)da o‘t o‘chirish gismlari etib kelgunga qadar yong‘inni o‘chirishga
rahbarlik qilishga;

J) ob’ekt (sex) rahbariyatini yong‘inga garshi tartib-qoidalar buzilgani to‘g‘risida
xabardor qilishga;

z) yong‘in nazorati davlat inspektorlari ko‘rsatmasiga ko‘ra davlat yong‘in
nazorati yozma topshiriqlarining bajarilishini nazorat qilishga;

1) avariya holatlari ro‘y berganda ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolarining
navbatchiligini tashkil etish va portlash yoki yong‘in chiqish xavfi bartaraf etilgunga
qadar shaxsan rahbarlik qilishga majburdir,

18. Ob’ekt (sex)da ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasining boshlig‘i bo‘lmagan
vaqtlarda drujina boshlig‘ining o‘rinbosarlari o‘z ish smenalarida uning barcha
vazifalarini bajaradilar.

V. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi boshligi va uning o‘rinbosarlarining
huqugqlari

19. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi boshlig‘i quyidagi huquqlarga egadir:

a) ob’ekt rahbaridan o‘ziga yuklangan vazifalarni bajarmagan shaxslarni ko‘ngilli
o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zoligidan ozod etish to‘g‘risida iltimos qilish;

b) yong‘in xavfsizligi qoidalari buzilganligi to‘g‘risida bayonnoma tuzish va uni
chora ko‘rish uchun davlat yong‘in nazorati organlariga albatta berish;

v) ob’ekt (sex)da yong‘inga qarshi tartib-qoidalarni yaxshilash yuzasidan og‘zaki
yoki yozma shaklda tavsiyalar berish;

g) portlash yoki yong‘in chiqgishiga sabab bo‘luvchi yong‘in xavfi bo‘lgan ishlarni
va boshga ishlarni, ular ob’ekt ma’muriyati yoki davlat yong‘in nazoratining mahalliy
organlari tomonidan ko‘rib chiqgilgunga qadar, o‘tkazishni taqiqlash.

VI. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi bo‘linmasi boshlig‘ining majburiyatlari

20, Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi bo‘linmasi (jangovar guruh)ning
boshlig‘i:

a) yong‘inga qarshi tartib-qoidaga rioya qilinishini va sexda hamda o‘z smenasida
0‘t o‘chirish vositalarining doim tayyor bo‘lishini kuzatib turishga;

b) smena ishni tugatishi bilan sexning yong‘inga qarshi holatini tekshirish,
aniqlangan kamchiliklarni bartaraf etish chora-tadbirlarini ko‘rish va ko‘ngilli o‘t
o‘chiruvchilar drujinasi bo‘limi (sexlar bir gancha smenalarda ishlaganda)ning ishga
kirishuvchi boshlig‘iga sex o‘t o‘chirish vositalarini topshirishga;

1



v) ishga kirishishda ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi bo‘linmasi a’zolarining
borligini jangovar guruh tabeli bo‘yicha tekshirishga;

g) mashg‘ulotlarga ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolarining to‘liq
kelishini ta’minlashga;

d) bo‘limdagi ko‘ngilli o‘t o‘chirish drujinasi a’zolarining o‘zlariga yuklangan
vazifalarni bilishlarini tekshirish;

e) sexda yong‘in chigganda, o‘t o‘chirish sexlari va ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar
drujinasi boshlig‘i kelgunga qadar, yong‘inni o‘chirishga rahbarlik qilishga;

j) ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasiga yangi kirganlarga yong‘in xavfsizligi
qoidalari bo‘yicha ko‘rsatmalar berishga majburdir.

VII. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolarining majburiyatlari

21. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi a’zolari:

a) sexdagi va ish o‘rnidagi yong‘inga qarshi tartib-qoidalarni bilishlari, unga rioya
etishlari va buni boshqalardan ham talab qilishlari;

b) jangovar guruh bo‘yicha o‘z vazifalarini bilishlari va yong‘in chigqan hollarda
uni o‘chirishda faol gatnashishlari;

v) sexda mavjud bo‘lgan o°‘t o‘chirish texnikasi va dastlabki o‘t o‘chirish
vositalarining ishga tayyorligini kuzatib borishlari va barcha aniglangan nosozliklar
to‘g‘risida ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasi bo‘linmasi boshlig‘iga axborot
berishlari;

g) yong‘inga qarshi kamchiliklarni bartaraf etish uchun chora-tadbirlar ko‘rishlari;

d) drujina a’zolariga yuklangan majburiyatlarni, drujina (bo‘linma) boshlig‘ining
farmoyishlarini bajarishlari, jadvalda nazarda tutilgan mashg‘ulotlarga gatnashishlari
va o‘zlarining yong‘in-texnikaga oid bilimlarini oshirishlari kerak.

VIII. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasini mablag® bilan ta’minlash

22. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalarini mablag® bilan ta’minlashga doir
barcha xarajatlar ular tashkil etiladigan ob’ektlar hisobidan amalga oshiriladi.

23. O‘t ochirish avtomobillari va motopompalardagi jangovar guruhlar tarkibiga
kiruvchi ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari a’zolari korxonalar, muassasalar va
tashkilotlar hisobidan maxsus kiyim-boshlar to‘plami (brezent kurtkalar, shimlar va
qo‘lqoplar, paxtalik nimchalar va shimlar) hamda charm yoki kirza etiklari bilan,
harbiylashtirilgan o0°‘t o‘chiruvchilar qismlari uchun belgilangan muddatga,
ta’minlanadilar.

24. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinalari a’zolarining ish vaqtida yong‘inni
o‘chirish yoki avariyani bartaraf etishda qatnashgan paytdagi mehnatiga haq to‘lash
mehnat qonunchiligi normalariga muvofiq ishlab chiqarishdagi o‘rtacha oylik ish haqi
hisobidan amalga oshiriladi.

25. Korxonalar, muassasalar va tashkilotlar hisobiga ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar
drujinalarining butun shaxsiy tarkibi yong‘in yoki avariyani bartaraf etish ishlari
natijasida sodir bo‘lgan o‘lim yoki shikastlanish hollari uchun har bir drujina a’zosiga
50 (ellik)ta eng kam oylik ish haqi miqdorida sug‘urta qilinadi, bunda jabrlanuvchiga
etkazilgan zarar O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1994 yil 1
fevraldagi 48-son garorida nazarda tutilgan miqdorlarda qoplanadi.
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26. Ko‘ngilli o‘t o‘chiruvchilar drujinasining eng faol a’zolari davlat yong‘in
nazorati hududiy va mahalliy organlarining iltimosiga binoan korxona tomonidan
mukofotlanishlari mumkin.

Vazirlar Mahkamasining
1995 yil 29 iyundagi 243-son garoriga
2-ILOVA

MA’RUZA Ne 6
YONG‘INGA QARSHI YO‘RIQNOMA.

Yong'in xalq xo'jaligiga moddiy zarar keltiradi. Bir necha minut yoki soat
ichida juda katta miqdordagi xalq boyliklari yonib, kulga aylanadi. Yong'in vaqtida
ajralib chigadigan tutun, karbonat angidrid va boshqa zararli hid hamda gazlar
atmosferaga ko'tarilib, havoning tarkibini buzadi. Bundan tashqari, kishilarning
jarohatlanishiga, hatto o'limiga sabab bo'ladi. Bularning hammasi, yong'inga qarshi
kurash tadbirlari va ishlarning xavfsiz bajarish usullarini mehnat muhofazasi bilan
birgalikda o 'rganishni tagozo qiladi.

Hozirgi paytda respublikamiz to'qimachilik korxonalarida yong'in havfini
kamaytirish borasida bir qator ishlar amalga oshirilgan. Xususan, korxonalarda
yong'in chiqish xavfi kamaytirilgan va butunlay xavfsiy ishlaydigan elektr uskunalari
ishlatilmogda. O't o’chirishning mexanizatsiyalashgan va avtomatlashgan tizimlari
tobora kengroq qo’llanilmoqda.

Lekin yong'in chiqishining oldini olish va o't o'chirishda asosiy ma'suliyat
kishilar zimmasiga tushishini hamda ularning yong inni o chirish texnikasining barcha
talablarini to'liq bajarilishiga bog'liq ekanligini unutmaslik kerak. To'qimachilik
korxonalarida bu tadbirlar tartibli ravishda, yong'in texnikasi haqidagi nizom, yong'in
xavfsizligi qoidalari, yo'rignoma va boshqa hujjatlar asosida olib borilishi shart.

Respublikamizning har bir fugarosi jamoat va davlat mulkini ko'z qorachig iday
saqlashi, asrab avaylashi, uni boyitish haqida qayg'urishi va o't o'chirish tadbirlari
keng jamoatchilikka suyangan holda, sexlardagi har bir ishchining ishtirokida olib
boriladi. Yong'in muhofazasini tashkil qilish kasbiy va ixtiyoriy turlarga bo'linadi.

Kasbiy yong'in muhofazasi o'z navbatida, harbiylashtirilgan (yirik shahar va

muhim obektlarga xizmat ko'rsatadi), harbiylashtirilmagan ()tuman markazlari va
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yirik sanoat obektlariga xizmat ko'rsatadi va tarmoq (ayrim birlashma va
korxonalarga xizmat ko'rsatadi) turlariga bo'linadi. Yirik sanoat korxonalarida kasbiy
yong'in qismlari tashkil qilinadi. QM va Q 11-8980 «Sanoat korxonalarining bosh
rejalari» ga asosan ishlab chiqarishning yong'in xavfi bo'yicha A, B va V toifalari
uchun (to'qimachilik korxonalari V toifasiga mansub) kasbiy yong'in qismlarining
xizmat ko'rsatish radiusi 2 km. dan oshmasligi kerak. Bu gismlar odatda korxona
hududidan tashqariga joylashtiriladi.

Yong'in xavfi kam bo'lgan hamda kichikroq korxona muassasalarda yong'in
muhofazasi va obektni qo'riglash xizmati birgalikda qo’'shib olib boriladi.
To qimachilik korxonalarida yong'in muhofazasini tashkil gilish va yong'in chiqishini
ogohlantirish o't o’chirish texnikasini hamda qurollarini aloga va o’chirish vositalarini
jangovar holatda saqlash, yong'in chiqqan taqdirda ularni o'chirishda faol qatnashish,
xalq mulkini asrab-avaylab saqlash borasida targ'ibot va tashviqot ishlarini olib
borishni taqozo qiladi.

Korxona, muassasa va tashkilotlarda yong in xavfsizligini ta'minlash ishini
tashkil qilish. Ishchilar, xizmatchilar va muxandis-texnik xodimlarning kopchiligi
jalb etilgandagina korxona, muassasa hamda tashkilotlarda yong'inga qarshi
muvaffaqiyatli kurash olib borish mumkin. Buning uchun har bir ob'ektda yong'in-
texnik komissiyasi tuziladi. Komissiyaga bosh muhandis, texnik rahbar yoki
rahbarning birinchi o'rinbosari boshchilik qiladi, ularning vazifasi quyidagilardan
iborat:

- yong inni oldini olish qoidalarining buzilishlarini va yong'in chiqishiga olib keluvchi
kamchiliklarni aniqlash, ularni bartaraf etish tadbirlarini ishlab chiqish;

- ob'ektiv yong'inning oldini olish tartibini ishlab chiqish va ularni o’tkazishda
qatnashish;

- ishchi xizmatchilar va muhandis-texnik xodimlar o'rtasida yong'inning oldini olish
tartibi hamda qoidalari bo'yicha ommaviy tushuntirish ishini olib borish.

Bu vazifalarni bajarish uchun yong'in texnik-komissiyasi ishlab chigarish xonalari,
elektr jihozlari, shamollatish, isitish tizimlari va shu kabilarni ko'zdan kechirib, qoida

buzilishlarini aniqlaydi hamda ularni bartaraf etish muddatlarini belgilaydi;
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ishlovchilar o'rtasida yong'inning oldini olish mavzularida suhbatlar, lektsiyalar
o'tkazadi; ratsionalizatorlar hamda ixtirochilar uchun mavzular ishlab chiqishda
gatnashadi; sexlar, bo'limlar, omborxonalar, laboratoriyalar va hokazolarning
yong'inga qarshi holatini tekshirishga keng jamoatchilikni jalb etadi.
Ipakchilik sanoati korxonalaridagi yong'in muhofazasiga quyidagi vazifalar
yuklatiladi:
- har kun iyong'inning oldini olishni amalga oshirish;
- yong'in chiqishiga yo'l qo'ymaydigan tadbirlarni ishlab chiqish;
- ishchi-xizmatchilar, muhandis-texnik xodimlarga yong'inga qarshi kurash yuzasidan
yo'l-yo'riglar berish va ular bilan mashg ulotlar o'tkazish;
- Hamma o°t o'chirish tizimlari va qurilmalari hamda yong'in, aloga va signalizatsiya
vositalarining holatini nazorat qilish;
-qo riqlanayotgan ob'ektdagi yonayotgan narsalar va yong inni o’ chirish.

Ishlab chigarishda yuz beradigan yong inlarning kelib chiqish sabablarini ikki
turga bo'lish mumkin.
1. Ishlab chigarish texnologik jarayonidan alanga manbaini chigarib tashlab
bo'lmaydigan va sexlarda yonuvchi yoki portlovchi moddalar yig'ilib qolgan holat.
Masalan, pardozlash fabrikasida matoning tukini kuydirish jarayoni yuqori haroratda
olib boriladi, ya'ni kuydiruvchi yuza cho’g'lanib turganda 100 mG 'min tezlikda mato
o tkaziladi. Mashinaning harakat qismlaridan birortasi to'xtab qolsa yoki mato ozgina
bo'lsa-da, to planib qolsa, darhol alangalanib yong'in chiqishi mumkin.
2. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan yonuvchi yoki portlovchi moddalarni
chiqarib tashlab bo'lmaydigan va alanga manbaini qo'llashga yo'l qo'yilgan holat.
Masalan, xomashyo va tayyor mahsulot omborlarida, titish-savash sexlarida paxta va
matolar ko'p miqgdorda to planishi tabiiy. Lekin bu xonalarda ma'lum ehtiyot choralari
ko'rilmasdan ochiq alanga manbai ishlatilsa yong'in chiqishi mumkin.
To gqimachilik korxonalari uchun xarakterli bo'lgan yong'inlarning sabablarini
quyidagicha tasniflash mumkin:
- texnologik jarayonning buzilishi;

- mashina va apparatlardan texnik foydalanish qoidalariga rioya etilmasa;
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- xomashyo va tayyor mahsulotlarni saqlash qoidalarining buzilishi;

- mashina va apparatlarning aspiratsiya hamda changli havoni tozalash tizimlarining
goniqarsiz ishlashi;

- elektr uskunalarining noto'g'ri o rnatilganligi va noto g ri ishlatilishi;

- ishlab chiqarish sexlarida va korxona hududida o'tirgan changlarni tozalash ishlari
goniqarsiz tashkil etilishi;

-ishlab chiqarish sexlarida va korxona hovililarida alanga bilan bog'liq ishlarni
noto g'ri olib borish;

- o't o'chirish va xabar berish vositalarining texnik jihatdan qoniqarsizligi;

- korxona ishchi va xizmatchilarining hamda ko'ngilli o't o'chirish komandalarining
tayyorligi qoniqarsiz ekanligi.

Korxonalarning yong'in xavfi bo'yicha tasnifi ularni loyihalash, rekonstruktsiya va
ekspulatatsiya qilish jarayonarida katta ahamiyat kasb etadi. Shuningdek o'tga
chidamlilik darajasi qavatlar soni, binolar orasidagi masofalarni to"g r1 tanlash muhim
rol o'ynaydi. Korxonaning yong'in xavfi bo yicha toifasi, binosining o'tga chidamlilik
darajasi va hajmiga garab ichki hamda tashqi o't o chirish vodoprovod tizimiga kerakli
suvning sarfini, isitish tizimi, ventilyatsiya va havoni mo 'tadillash, suv ta'minoti,
yoritish, elektruskunalari va o't o chirish vositalari turlarini tanlash mumkin.

Yonish jarayoni to'xtashi uchun oksidlanish-tiklanish ekzotermik zanjir
reaktsiyasi tuzilishi kerak. Bu reaktsiyada to'xtashning fizik hamda kimyoviy usullari
qo'llaniladi. Fizik wusullari: alangani yonuvchi modda yuzasidan uzib tashlash,
yonuvchi modda yuzasi haroratini alangalanish haroratidan pasaytirish, oksidlovchi
modda (kislorod) konsentratsiyasini kamaytirish (ko'pincha yonmaydigan gazlar
kontsentratsiyasini oshirish hisobiga) va yonuvchi modda bilan oksidlovchini bir-
biridan ihotalash. Kimyoviy usullar yonish reaktsiyasini tormozlash hisobiga amalga
oshiriladi.

O’t o’ chirish vositalari asosan uch guruhga bo'linadi:

1) yonishni tugatish usuli bo'yicha — sotuvchi, aralashtiruvchi ixotalovchi,

ingibirlashtiruvchi;



2) elektr o'tkazuvchanligi bo'yicha — elektr tokini o'tkazuvchi (suv, bug’, ko pik),
elektr tokini o'tkazmaydigan (gazlar, kukunli birikmalar);

3) zaharliligi bo'yich — zaharli (freon, brometil), kam zaharli (karbonat angidrid, azot),
zaharsiz (suv, ko'pik, kukunli birikmalar).

Suv o'tni o'chirishda eng keng targalgan moddadir. O’zining quyidagi
xususiyatlari tufayli o'tni o'chirishda eng afzal hisoblanadi. Issiglik sig'imi katta,
yonayotgan yuzaga tushganda uning isiqligini yutib oladi. Yuqori haroratli yuzalarga
tushgan suv tezda bug'lanadi. Bug'lanish natijasida uning hajmi 1700 marta ortadi va
vaqtincha yonayotgan yuzani gamrab olib havodagi kislorod migdorini kamaytiradi.
Suvning yuzalarni ho'llash xususiyati yong inning tarqalmasligida katta rol o ynaydi.
Uning sirt tarangligi kichik (0,073 nG'm) bo’lganligi uchun yonayotgan moddlarning
tirqish va teshiklariga tezda kirib ularni sovitadi.

Karbonat angidrid gazini yong'in chigqan hududga yo'naltirish u erdagi havoning
tarkibida kislorod miqdorini kamaytirish orqali yong'in o'chiriladi. Agar havodagi
kislorod miqdorini 15 % gacha tushirishga erishilsa, yonish susayadi. Korbanat
angidrid gazi yong'in o chog'iga gaz holatida yoki suyultirilgan korbanat angidridi o't
o chirish holatida berilishi mumkin. Suyultirlgan korbanat angidridi o't o chirgichda u
havo bilan reaktsiyaga kirishib -70S haroratli qorsimon modda hosil qiladi, bu
yonayotgan buyumlar yusasini yaxshi sovutadi.

Inert gazlardan azot va argon yong inni o chirishda ishlatiladi. Ular ham karbonat
angidrid gazi singari havodagi kislorod miqdorini aralashtirib kamaytiradi va bu
yong'inni o chirishga olib keladi. Bu gazlar karbonat angidrid gazichalik samarali
emas.

Tutun gazlarda kislorod havodagidan birmuncha kam bo'lib, taxminan 18-19%
ni tashkil qiladi. Bu gazlar oxirigacha yondirilsa, undagi kislorod miqdorini 5-6%
gacha tushirish mumkin. Bunday gazlar yong'inni o'chirishda bemalol qo’llanlishi
mumkin. O't o'chirishda samolyotlarning o'z ish muddatini o'tagan reaktiv
yuritkichlarini ishlatish ham yo'lga qo'yilgan. Bular o't o'chirish mashinalariga

o'rnatiladi va tutun gazlari suv oqimi bilan birga yong'in yuzalarida yo naltiriladi.



Ingibatorlar. Galloidlangan uglevodlar yonish reaktsiyasiyasiga kimyoviy
susaytirgich orqali ta'sir ko'rsatib yong'inni to'xtatadi. Bular inert gazlarga nisbatan
ancha samaralidir. Bu maqgsadda bromli etil, bromil etilen, dibromtetraftoretan, freon
(114 B2) lar ishlatiladi. Freon suv bug'iga nisbatan 20 marta, uglerod oksidiga
nisbatan 12 marta samaraliroqdir. Galloidlangan uglevodlar cho'g'langan paxta
xomashyosi va tolasini o'chirishda, aynigsa, qo'l keladi. Elektr tokini o'tkazmaydi va
sovuq havoda muzlab qolmaydi. Ularning qimmatliligi keng qo'llashga imkon
bermaydi. Bundan tashqari, qaynash haroratiningpastligi (38-980S) va uchuvchanligi
ochiq joylardagi yong inlarni o' chirishda qo llashga monelik qiladi.

Kukunli birikmalar yonayotgan gazlar, engil alangalanuvchan, yonuvchan
suyugqliklar, kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalarini o' chirishda ishlatiladi. Ular
arzonligi tufayli tobora ko'proq qo'llanilmoqda. Asosiy qismi natriy karbonatdan
iboratdir.

Metalloorganik birikmalarni o'chirishda SI-2 kukuni ishlatiladi. Uning asosiy
qismini freon (114 B2) bilan tindirilgan selikogen zarrachalari tashkil etadi. Yong inga
tushgach kukun zarrachalaridan alangaga kuchli tormozlovchi (ingibitor) sifatida ta'sir
qiluvchi freon ajralib chiqadi.

Ko pik yonayotgan yuzaga tushgach, uni qoplab olib, kislorod kirishidan to sadi
va ajralib chigayotgan suyuqlik yonayotgan yuzani sovutadi. Ko'pik asosan qattiq
moddalar va yonuvchan suyugqliklarni o chirishda ishlatiladi. U paydo bo’lishiga ko'ra
ikki xil bo'ladi: ko'pik hosil qiluvchi qorishmani havo oqimi bilan mexanik
aralashtiruv orqali olinadigan havo-mexanik va ishqor eritmasi bilan kislotaning

aralashishi natijasida paydo bo ladigan kimyoviy ko pik.

MA’RUZA Ne 7

DYOXX, UNING STRUKTURAVIY TUZILISHI, MAJBURIYATLARI VA
VAZIFALARI
Reja:
1. Davlat yong‘in nazorati.
2. O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining yong‘in xavfsizligi
sohasidagi vakolatlari
3. Davlat vaxo‘jalik boshqaruvi organlarining yong‘in xavfsizligi sohasidagi

vakolatlari.



Davlat yong‘in nazorati

Davlat Yong‘in nazorati vakolatli organlar, tashkilotlar, ularning mansabdor
shaxslari, Shuningdek fuqarolar tomonidan Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya
qilinishini tekshirish va tekshiruv natijalari bo‘yicha chora-tadbirlar ko‘rish maqsadida
amalga oshiriladigan nazoratdir. Davlat Yong‘in nazorati O‘zbekiston Respublikasi
Ichki ishlar vazirligining davlat Yong‘in nazorati organlari bo‘lgan tegishli
bo‘linmalari tomonidan amalga oshiriladi. O°zbekiston Respublikasi Mudofaa
vazirligining, O‘zbekiston Respublikasi Milliy xavfsizlik xizmatining ob’ektlarida,
o‘rmon xo‘jaligi hududlarida, kon qazilmalari va shaxta inshootlarida, portlovchi
materiallar ishlab chiqarilaYotganda, tashilaYotganda, saqlanaYotganda, ulardan
foydalanilaYotganda va ular utilizatsiya qilinaY otganda, sanoat uchun mo‘ljallangan —
portlovchi materiallardan foydalangan holda portlatish ishlarini olib boruvchi
tashkilotlarda, havo, suv, temir Yo‘l, avtomobil transporti hamda elektr transportidan
foydalanilaYotganda davlat Yong‘in nazoratini amalga oshirish tartibi Davlat
yong‘in xavfsizligi xizmati va tegishli — vakolatli — organlar o‘rtasidagi kelishuvlar
bilan belgilanadi. O‘zbekiston Respublikasining chet davlatlardagi diplomatik
va boshqa vakolatxonalarida Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilinishi ustidan
davlat Yong‘in nazorati O‘zbekiston Respublikasining qonun hujjatlariga muvofiq
amalga oshiriladi.
O‘zbekiston Respublikasida akkreditatsiya qilingan diplomatik va boshqa chet
el vakolatxonalari egallab turgan ob’ektlarda Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya
qilinishi ustidan —davlat Yong‘in nazorati ushbu muassasalar rasmiy vakilining
O‘zbekiston Respublikasi Tashqi ishlar vazirligi orqali qilgan Yozma murojaati
asosida davlat Yong‘in nazorati organlari tomonidan amalga oshiriladi.
Davlat Yong‘in nazorati organlari va mansabdor shaxslarining ro‘yxati, vazifalari,
huquq va majburiyatlari O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan
tasdiglanadigan Davlat Yong‘in nazorati to‘g‘risidagi nizom bilan belgilanadi.
Idoraviy yong‘in nazorati idoraviy Yong‘indan saqlash xizmati, Shuningdek qonun
hujjatlarida vakolat berilgan mansabdor shaxslar tomonidan idoralarga garashli
tashkilotlarning Yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilishini tekshirish va tekshiruv
natijalari  bo‘yicha chora-tadbirlar ko‘rish  maqsadida amalga  —oshiriladigan
nazoratdir. Idoraviy Yong‘in nazorati vakolatli organlar tomonidan qonun hujjatlariga
muvofiq amalga oshiriladi. Idoralarga qarashli tashkilotlarda Yong‘in xavfsizligi
talablari Yong‘in kelib chiqishiga va odamlarning xavfsizligiga tahdid soladigan
tarzda buzilganligi aniglangan taqdirda, idoraviy Yong‘indan saqlash xizmati alohida
ishlab chiqarishning, ishlab chigarish uchastkasining, agregatning ishini, binodan,
inshootdan, xonadan foydalanishni, ayrim turdagi ishlarni bajarishni to‘liq Yoki
gisman to‘xtatib qo‘yish huquqiga ega.

Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmati boshqaruv organlari hamda bo‘linmalarining,
bundan tashkilotlar bilan tuziladigan —shartnomalar asosida tashkil etiladigan
bo‘linmalar  mustasno, moliyaviy = va moddiy-texnika ta’minoti ~ O‘zbekiston
Respublikasi Davlat byudjeti mablag‘lari va qonun hujjatlarida tagiglanmagan
boshga manbalar hisobidan amalga oshiriladi.



Davlat Yong‘in xavfsizligi xizmatining tashkilotlar bilan tuzilgan shartnomalar
asosida tashkil etilgan bo‘linmalarining ta’minoti mazkur tashkilotlar mablag‘lari
hisobidan amalga oshiriladi. Idoraviy vako‘ngilli Yong‘indan saqlash xizmatining
moliyaviy hamda moddiy-texnika ta’minoti, Shuningdek shaxsiy tarkibning ijtimoiy
kafolatlari va kompensatsiyalarini moliyaviy ta’minlash ularning muassislari
tomonidan o‘z mablag‘lari hisobidan amalga oshiriladi.

Yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarini buzganlikda aybdor shaxslar
belgilangan tartibda javobgar bo‘ladi.

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining yong‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi:

« Yong‘inxavfsizligi sohasida yagona davlat siyosati o‘tkazilishini ta’minlaydi;

« Yong‘inxavfsizligi sohasida davlat dasturlarini tasdiglaydi vaularning amalga
oshirilishini nazorat qiladi;

o Davlat vaxo‘jalik boshgaruvi organlarining, mahalliy davlat hokimiyati
organlarining yong‘inxavfsizligi sohasidagi faoliyatini muvofiglashtiradi;

« Yong‘inxavfsizligi sohasida moliyaviy, moddiy-texnika ta’minotini varesurslar
bilan ta’minlashni amalga oshiradi;

o davlat ehtiyojlari uchun yong‘in-texnik mahsulotining nomenklaturasini, uni
etkazib berish hajmlarini tasdiglaydi.

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi qonun hujjatlariga muvofiq
boshqa vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

Yong‘in xavfsizligi sohasidagi maxsus vakolatli organning vakolatlari

Yong‘in xavfsizligi sohasidagi maxsus vakolatli organ O‘zbekiston Respublikasi
Ichki ishlar vazirligining Davlat yong‘in xavfsizligi xizmatidir.
Davlat yong‘in xavfsizligi xizmati:

« yong‘inxavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarining ijrosini ta’'minlaydi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi davlat dasturlarini ishlab chiqadi vaularning
amalga oshirilishini tashkil etadi;

o yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalarini yong‘inni o‘chirish -texnikasi
vaboshqatexnika vositalari bilan jihozlashsohasida yagona texnika siyosatini amalga
oshiradi;

« yong‘inlarni o‘chirishni, yong‘inzonasida qolgan odamlarni hamda yuridik
vajismoniy shaxslarning mol-mulkiniqutqarishniamalga oshiradi;

o barcha turdagi yong‘indan saqlash xizmati bo‘linmalarining yong‘inlarni
o‘chirishga shayligi holati vayong‘inlar profilaktikasiga doir ishlarning bajarilishi
ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi normativ-huquqiyhujjatlarning loyihalari ishlab
chiqilishida ishtirok etadj;



« yong‘inxavfsizligi sohasidagi texnik reglamentlar, standartlar, normalar,
goidalar vaboshganormativ hujjatlar ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« davlat yong‘innazoratini amalga oshiradi;

« yong‘inxavfsizligi talablaridan asosli ravishda chetga chiqilgan yoki bunday
talablar mavjud bo‘lmagan taqdirdabinolar, inshootlarni va boshga ob’ektlarni qurish,
kapital ta’mirlash, rekonstruksiya qilish, kengaytirish vatexnik jihatdan gqayta
jihozlashga doir loyiha hujjatlarining yong‘in xavfsizligi talablariga rioya qilinishiga
taallugli qismini ko‘rib chiqadi;

o qurilish uchun maydonlar (trassalar) tanlash (ajratish) -komissiyasining,
shuningdek qurilishi (rekonstruksiyasi) tugallangan ob’ektlarni foydalanishga qabul
qilib olish komissiyalarining ishida ishtirok etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasida yong‘inga qarshi targ‘ibotni, o‘qitishni vaaxborot
bilan ta’minlashni amalga oshiradi;

« yong‘in xavfsizligining ilmiy-texnik jithatdan ta’minlanishini muvofiqlashtiradi;

« yong‘in xavfsizligi sohasida litsenziyalash va sertifikat-lashtirishni belgilangan
tartibda amalga oshiradi;

« yong‘inlar vaularning oqibatlari hisobini yuritadi;

« davlat vaxo‘jalik boshgaruvi organlariga, mahalliy davlat hokimiyati organlari,
fugarolarning o‘zini o‘zi boshqarish organlari, tashkilotlar vafuqarolarga aniglangan
qoidabuzarliklarni bartaraf etish hamda yong‘inlarning oldini olishga doir tadbirlar
o‘tkazish to‘g‘risida yozma ko‘rsatmalar beradi.

Davlat yong‘in xavfsizligi xizmati qonun hujjatlariga muvofiq boshqa vakolatlarni
ham amalga oshirishi mumkin.

Davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlarining yong‘in xavfsizligi sohasidagi
vakolatlari.

Davlat va xojalik boshqaruvi organlari (bundan buyon matnda vakolatli organlar
deb yuritiladi) o‘z vakolatlari doirasida:

« yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun hujjatlarining ijrosini ta’minlaydi;

« yong‘in xavfsizligi sohasidagi davlat dasturlarini ishlab chiqishda ishtirok etadi
vaularning amalga oshirilishini tashkil etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi normativ-huquqiyhujjatlarning loyihalari ishlab
chiqilishida ishtirok etadj;

o yong‘inxavfsizligi sohasidagi texnik reglamentlar, standartlar, normalar,
goidalar vaboshqanormativ hujjatlar ishlab chiqilishida ishtirok etadi;

« yong‘innazoratini tashkil etadi;

« yong‘inxavfsizligi sohasidagi ilmiy tadqiqotlar vaishlanmalarni
muvofiqlashtiradi;



« davlat ehtiyojlari uchun yong‘in-texnik mahsulotining -nomenklaturasini ishlab
chigadi vahajmlarini belgilaydi;

« yong‘inlarni vaularning oqibatlarini hisobga olish tizimini yaratadi;

« aholi punktlarida, o‘ta muhimdavlat, ahamiyatiga molik yoki yong‘invaportlash
xavfi yuqori bo‘lgan ob’ektlarda,ijtimoiy-madaniy, sanoat ob’cktlarida hamda
boshqaob’ektlarda, hududlar vakommunikatsiyalarda yong‘inlar o‘chirilishini tashkil
etadi.

Vakolatli organlar qonun hujjatlariga muvofiq boshqa -vakolatlarni ham amalga
oshirishi mumkin.

MA’RUZA Ne 8

Axoli va xududlarni muxofaza qilish rejalari, ularning tuzilishi, unga qoyiladigan
talablar
1. Aholi turar joylari hududini loyihalashda Yong’in xavfsizligi.

2. Sanoat korxonalari bosh tarxini loyihalashda
3. Yong’in xavfsizligi.

Aholi turar joylari hududiy bosh tarxini loyihalashda, sanitariya va Yong’in
xavfsizligi muammolari, iqtisodiy mutanosiblik bilan birgalikda echilishi lozim, ya’ni
odamlarni ijtimoily turmush sharoitini yaxshilash bilan barobar, birqator quyidagi
tadbirlarni bajarilishi shart xisoblanadi, jumladan: aholi turar joylari hududini sanoat
korxonalari chegarasidan sanitariya himoya masofasi bilan muhofizalash; turar joy
binolari va jamoa binolari o’rtasidagi ruxsat etilgan sanitariya va Yong’in xavfsizligi
talablari bo’yicha minimal himoya masofasini ta’minlash; o’t o’chirish
mexanizmlarini 0’z vaqtida ishlashligi uchun, suv xavzalariga Yoki gidrant
quduglariga yaqin Yondoshaolishini ta’minlash; Yong’in deposini joylashtirishda
ularni  0’t o’chirish paytida xarbir bino va inshootga yaqin boraolish imkonini
beruvchi Yo’llar bilan ta’minlash va boshqalar.

Qurilish me’Yorlari sanoat korxonalarini aholi yashaydigan hududlarda
joylashtirishni ta’qiglaydi. Aholi yashaydigan, harqanday qishloq va shahar hududi
chegarasida zararli chiqindilar chigaruvchi Yoki Yonish va portlash xavfi mavjud
bo’lgan ishlab chiqarish korxonalarini joylashtirish ma’n etiladi. Sanoat
korxonalarining hududiy chegarasidan to turar joy va jamoa binolarigacha bo’lgan
oraliq masofani, korxonalarning xavflilik sinfiga binoan sanitariya qoidalari va
me’Yorlari belgilaydi.

Ishlab chiqarish bazalari va ularga tegishli omborxonalar, aholi yashaydigan
hududdan tashqarida joylashtiriladi. Neft mahsulotlari saqlanadigan bazalar darYo,
anhor va zovurlarni hudud chegarasidan chiqish joylaridagi qirg’og’idan ancha past
bo’lgan, chuqurliklarda joylashtirish lozim, toki avariya holatida neft mahsulotlari
darYo o’zaniga oqib tushmasin.

Zamonaviy shahar va qishloglardagi aholi yashaydigan mahallayu dahalardagi
ko’p qavatli binolarning orasidagi sanitariya oraliq masofalari, Yong’in xavfsizligi



me’Yori talab qiladigan Yong’inga qarshi uzilish masofasidan birnecha marta katta
bo’lishi sababli ikkala me’Yor talablarini qondiraoladi.

Turar joy massivlarida bino va inshootlar orasidagi masofa Yong’in xavfsizligi va
insolyatsiya talablarini xisobga olgan holda aniqlanadi. Loyihalash jarayonida ikkalasi
uchun ham xisoblanadi va ularning eng kattasi qabul qilinadi.

Binolardagi deraza orqali Yoritiladigan xonalarning kuniga 3 soatlik
insolyatsiyalanish shartiga binoan, bino va inshootlar orasidagi masofa, deraza
qarshisidagi inshootning balandligidan kam bo’Imasligi kerak. CHiz. 13.

Chizma. 13. Binolar orasidagi yong’inga qarshi masofani aniqlash.

Yong’inga qarshi oraliq masofa, yong’in paytida o’t o’chirish uskunalarini ishga
tushirish imkonini beruvchi vaqt oralig’ida, yonayotgan binodan chigayotgan issiqlik
nurlari ta’sirida atrofdagi binolarda yong’in sodir bo’lmasligini ta’minlayoladigan
bo’lishi lozim. Yong’in sharoitida qo’shni binoga uzatilishi mumkin bo’lgan issiqlik
miqdorini, issiqlik uzatish qonuniyatiga binoan quyidagi ifoda orqgali aniglanadi

Qq C [(To/100)*-(To/100)*]Fapa  (24)

bunda C- keltirilgan nurlanish koyfisenti;
Ta- alanganing o’rtacha harorati, °S;
Tq- qo’shni binoning maksimal ruxsat etilgan xarorati, °S;
Fa-alangalanaYotgan sirtning qarama-qarshi bino sirtiga tushaYotgan aksi, m?;
Ma- alanga o’lchamlari va harorat tarqatuvchi manba’ning nurlanuvchi sirtga
nisbatan o’zaro joylanishidagi burchak koyfisenti.

Formula (24) ni ikkala tomonini F, ga bo’lsak, quyidagi ifoda orqali nurlanish
tezligi g, V/m? ni xisoblash mumkin bo’ladi

Gq C [(T/100)*-(T¢/100)]ua  (25)

Binolar orasidagi yong’inga qarshi oraliq masofa etarli darajada bo’lmasa, xisobiy
nurlanish tezligi, g ni ba’zi qurilish ashYolariga tegishli, gmin dan oshib ketishi, qo’shni
bino sirtidagi qurilmalarni alangalanib ketishiga sabab bo’lishi mumkin.

Yonayotgan inshoot bilan qo’shni bo’lgan binoning Yong’in xavfsizligi formula
(25) Yordamida xisoblab topilgan nurlanish tezligi quyidagi tengsizlik, ya’ni g< gmin
bajarilgandagina ta’minlangan bo’ladi.

YUgqoridagi ifoda (24) ni ba’zi matematik shakl o’zgartirishlar natijasida bino va
inshootlar orasida Yong’indan xavfsiz bo’lgan masofalarni aniqlash formulasini
quyidagi ko’rinishda ifodalash mumkin:



Rqk,y F. (26)

bunda k-Yong’in paytida harorat olmashinish sharoitini xisobga oluvchi
koyfisent.

Afsuski shaharlarimiz mahallalarida, aholining xususiy uylarini qurish jarayonida
Yong’in xavfsizligi qoidalarini qo’pol ravishda buzish hollari ko’plab uchraydi.
Y A’ni xususiy uylar Yong’in xavfsizligi qoidalariga rioya qilmagan holda, Yong’inga
qarshi oraliq chekinishlarsiz bir-biriga taqab quriladi. Buning oqibatida bir xonadonda
sodir bo’lgan Yong’indan birnechta qo’shni xonadonlar talofat ko’rishi mumkin,
chunki xususiy uylarda yuk ko’taruvchi to’sin va ustunlar hamda nagshinkor
pardozlovchi ashYo sifatida, asosan Yog’och ishlatiladi. Bunday noxush
vogealarni oldini olish uchun, uylar orasida Yong’inga qarshi oraliq masofasini ikki
qavatgacha bo’lgan binolarda 9 m dan, 3-5 qavatli bo’lganda 12-15 m dan kam
bo’lmagan miqdorda me’Y orlanishi magsadga muvofiq bo’ladi.

Qishloq va shahar hududiga yaqin joylashgan so’n’iy Yoki tabiiy suv xavzalari
(anhorlar) qirg’og’ida, o’t o’chirish moshinlarini, suv olishi uchun beton Yo’lkalar
qurilishi kerak bo’ladi.

Sanoat korxonalari bosh tarxini loyihalashda yong’in xavfsizligi.

Sanoat korxonalarini hududiy bosh tarxini loyihalashda, ulardagi ishlab chiqarish
jarayoni uchun qulaylik yaratish, moddiy sarf-xarajatni yuqori darajada
samaradorligini ta’minlash va er hududini unumli foydalanish bilan bir qatorda
quyidagi muammolarni echilishi shart hisoblanadi: Sanoat korxonalarini hududiy bosh
tarxini loyihalashda, ulardagi ishlab chiqarish jarayonining ketma-ketligi va iqgtisodiy
afzalligi bilan birga, sanitariya va Yong’in xavfsizligi masalalari, echilishi shart.
Buning uchun, moddiy sarf-xarajatni yuqori darajada samaradorligini ta’minlash va er
hududini unumli foydalanish bilan bir qatorda quyidagi muammolarni echilishi zarur
hisoblanadi:

-bino va inshootlarni mahalliy landshaftni va eng ko’p takrorlanadigan kuchli
shamol Yo’nalishini hisobga olgan holda joylashtirish;

-vazifasi nuqtai nazaridan turdosh sexlarni Yoki Yong’in va portlash xavfi
alomatlari bo’yicha binolarni alohida ichki hududlarga ajratish;

-aholi turar joylari va jamoa binolari hududini sanoat korxonalari joylashgan
chegaradan sanitariya me’Yori talablariga binoan xavfsiz masofada joylanishini
ta’minlash;

-bino va inshootlarni joylashtirishda, Yong’in xavfsizligi me’Y orlari talabi asosida
Yong’inga qarshi xavfsiz oraliglarni to’g’ri qo’yilishini ta’minlash;

-korxona hududini avtomobil Yo’llari va piYodalar uchun Yo’lkalar bilan
ta’minlash;

-Yong’inga qarshi, o’tni o’chirish maqgsadida ishlatish uchun suv ta’minoti
masalasini hal etish va boshqalar.

Loyihalash amaliyotida ko’pincha sanoat korxonalari hududi bilan turar joy va
jamoa binolari orasidagi masofani, sanitariya me’Yorlari talabiga asoslanib, sanitariya
himoya hududini ta’minlash magsadida aniqlanadi. Bu hududlarning kengligi binolar
o’rtasidagi Yong’inga qarshi oraliq masofadan birnecha barobar katta bo’ladi.Neft
mahsulotlarini saqlash omborxonalarini joylashtirishda hududning landshaftidan
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oqilona foydalanish, ya’ni ularni balandlikda emas, balki pastqam joyda joylashtirish
lozim bo’ladi, toki faqulotdagi holatlarda idishlardan oqib chiqaYotgan xavfli
mahsulot hudud bo’ylab tarqalmasin. Agar hududda bunday tabiiy pastqam joylar
mavjud bo’lmasa, mahsulot saglanaYotgan idish hajmidan 2 barobar katta bo’lgan
xovuz qazilib, idishni unda o’rnatish va ustiga avval turpoq tortilib so’ng loy bilan
suvab qo’yish magsadga muvofiq bo’ladi. Agar hududning maydoni 5 gektar bo’lsa
Yoki bir tomonlama uzunligi 1000 m dan oshib ketsa, transportqatnovi uchun kamida
ikkita kirish (chiqish) joyi loyihalanishi shart. Kirish (chiqish) darvozalarining oralig’i
hudud aylanasi bo’ylab 1500 m dan oshib ketmasligi kerak. Hudud ichida
avtoulovlarning bexatar harakatlanishi uchun Yo’llar beton qoplamadan tayYorlangan
bo’lib, aylanma shaklda bo’lsa eni 3,5 m Yoki torko’cha ko’rinishida bo’lsa eni 6 m
bo’lishi va Yo'l oxirida avtoulovlarni qayilishi uchun 12x12 m? maydoncha bo’lishi
kerak.

Bino va inshootlarga o’t o’chiruvchi moshinlarni yaqin borishi uchun avtoulov
Yo’llari quyidagi tartibda rejalashtirilishi lozim: binoning eni 18 m gacha bo’lganda
bir tomonlama va undan oshiq bo’lsa ikki tomonlama bo’lishi shart. Agar
inshootlarni qurilish maydoni 10 gektardan ko’p, Yoki eni 100 m bo’lsa, o’t
o’chiruvchi moshinlarni hamma tomondan kelishi ta’minlangan bo’lishi lozim.

Korxona bosh tarxini loyihalashtirishda o’t o’chirish xizmati binosi uchun joy
ajratilgan bo’lishi kerak. O’t o’chirish deposi maxsus ajratilgan joyda atrofi o’ralgan
va tashqi umumiy jamoa Yo’l bilan bog’langan bo’lishi lozim. O’t o’chrish deposi
birnechta tashkilot bino va inshootlarini Yong’indan qo’riglash uchun xizmat qilishi
kerak va uning xizmat radiusi A, B va V toifadagi korxonalar uchun 2,5 km, G va D
toifalar uchun esa 5,0 km dan oshmagan bo’lishi kerak. Agar deponing xizmat
hududida o’tga chidamliligi III - V darajada bo’lgan binolar joylashgan sathi qurilish
maydonining 50% ni tashkil etgan bo’lsa, o’t o’chiruvchilarning xarakat radiusi 40%
ga qisqartirilishi mumkin.

Bino va inshootlarni qurish jarayonida qurilish bosh tarxi loyihalashda ham bir
qator Yong’in xavfsizligi tadbirlarini rejalashtirish talab etiladi. Jumladan qurilish
davomida vaqtinchalik o’rnatiladigan omborxonalar, sanitariya va ijtimoiy xonalar,
ustaxonalar, ovqatlanish va dam olish xonalari Yong’inga xavflilik darajasiga garab
guruhlarga bo’lingan va Yong’in paytida o’t o’chiruvchi moshinlarni ular orasidan
bemalol o’taolishi uchun bir-biridan ma’lum masofada (bir qavatli bo’lsa kamida 9m
ga) chekingan holda joylashtirilishi lozim. Chekinish masofasi quyidagi jad. 4 da
ko’rsatilgan miqdorlarda olinadi. Qurilish maydonida Yong’indan xavfli bo’lgan ish
jaraYonlari, elektr va gaz payvandlash, saqich (bitum) eritish ishlarini bajarish uchun
alohida joy ajratiladi. Suv va elektr tarmogqlari, qurilish maydoniga uni tayYorlash
davridaYoq keltirilib o’rnatilgan bo’lishi va Yong’inni o’chirish ehtiYojiga etarli
darajada suv zaxirasi Yoki uni olish manbai oldindan aniglangan bo’lishi kerak.
Avtoulov Yo’llariga beton plitalar Yoki asfalt Yotqizilgan bo’lishi lozim. Qurilish
davrida foydalanish uchun o’rnatilajak barcha muvaqqat binolar Yong’in xavfsizligi
qoidalariga (KMK 2 01.02-85) to’la rioya qilingan holda loyihalashtirilishi lozim.
Qurilish maydonining Yong’in xavfsizligi, qurilish bosh tarxini qanchalik xavfsizlik
me’Yorlariga rioya qilib loyihalanganligiga va uni amalda to’g’ri tadbiq etilganligiga
bog’liq bo’ladi.



Bino va inshootlar oralarida qo’yilishi shart bo’lgan, Yong’inga garshi oraliq
chekinish masofalari.

Jadval 5
Bino va O’tga chidamlilik darajasiga binoan, bino va inshootlar
inshootlarni o’tga orasiga qo’yiladigan eng kichik oraliq masofa, m.
chidamlilik darajalari
I vall ITI [VvaV
[ vall G va D toifalarida 9 12
me’Yorlanmaydi
IT1 9 12 15
IVvaV 12 15 18

Sanoat korxonalari bosh tarxini loyihalash hududni mikro zonalarga bo’lishdan
boshlanadi. Zonalarga bo’lishda texnologik jaraYon ketma-ketligini va transport
vositalari tarmoglarini xisobga olish bilan bir qatorda, sanitariya va gigiena hamda
Yong’in xavfsizligi talab va qoidalarini bajarilishi shart xisoblanadi.

Hududni  zonalarga  bo’lishda,  ishlab
chigarish  korxonalarining asosiy bino va
inshootlari, Yordamchi bino va inshootlar,
omborxonalar, ma’muriy va xo’jalik binolari
alohida guruhlarga ajratilib loyihalanadi. Bunda
Yong’in xavfi yuqori bo’lgan bino va inshootlar
alohida guruhlanib, yilning issiq davriga taalluqli
“shamol tezligi chizmasi” inobatga olgan holda
hududuning shamol chiqib ketish tomonida
joylash tiriladi.

SHamolning  harakat tezligini ifodalovchi
chizma 14, bu ko’p yillik

CHizma. 14. SHamol tezligi ~ kuzatuvlar natijasida aniglangan

ma’lum joylardagi shamol harakatining yo’nalishi va tezligini tasvirlovchi,

diagrammadir. Undagi 8-ta rumba bo’ylab Yo’nalgan nurlarning uzunligi Shu
Yo’nalishdagi shamol harakatining takrorlanish tezligiga  praporsionaldir va
shamolning diagramma markaziga tomon Yo’nalishini izohlaydi. Diagramma KMK
2.01.01-82. Qurilish klimatalogiyasi va geofizika, me’Yoriy hujjat asosida aniq shahar
Y oki tuman markazlari uchun quriladi.

MA’RUZA Ne 9

Korxonalarda va turli ob’ektlarda yong’in xavfsizligini tashkilashtirish tartibi,
meyyoriy hujjatlar tizimi

Reja
1 Korxonalarda va boshqa ob’ektlarda Yong’in xavfsizligini tashkillashtirish tartibi
2 Korxonalarda va boshqa ob’ektlarda Yong’in xavfsizligini me’yYoriy asoslari,
huyjatlar tizimi.



Korxonani loyixalashda, qurilishida, texnologik jaroyn amalga oshirilishida
e’tiborga olinadigan Yong‘in xavfsizligi chora tadbirlari kelajakda Yong‘inni oldini
olish va undan ogoxlanitirishda muxim xisoblanadi. Yong‘in xavfsizligi qoida
talablarini buzilishi, texnologik jaroynni rejimga to‘g‘ri kelmasligi, elektrotexnik
uskuna asboblarni nosozligi, foydalanish qoidasini buzilishi sanoat korxonalarida
Yong‘in, portlash bo‘lishiga sabab bo‘ladi.

Yong‘in, Yonish asosan texnika xavfsizligi koidalarini buzilishi, korxona va tsex
ma’muriyati tomonidan kamchiliklarni  yo‘l qo‘yilishi bilan bog‘langan. Ishlab
chigarish korxonalarida mavjud bo‘lgan  sabablar-beriladigan Yoki kuyiladigan
komponentlar tarkibini, tezligini o‘zgarishi, aralashtirishni Yo‘qligi, uskunaga beg‘ona
moddani tushib qolishi, xomashy tarkibini o°zgarishi, gaz, bug‘larni Yo‘qotish usulini
buzilishi va boshqa xolatlar avariyaga, portlashga olib keladi.

Sanoat korxonalarida Yong‘in, portlash bilan bog‘likgan avariya 20% ni tashkil
etadi. Korxonalarda Yong‘insiz portlash  sodir bo‘lishi noorganiq moddalar
ishtirokida 15%ni, Yonuvchi gazlar bilan 15% ni, karbonvodorodlar va uni birikmalari
ishtirokida 32,5 %, boshqa moddalar ishtirokida 7,5% ni tashkil etadi. Korxonalarda
Yong‘in, portlash xavfliligi kayta ishlanadigan moddalar miqdori va fizik-kimyoviy
xossalariga, xususiyatlariga, uskuna va jixozlar ish rejimiga, alanga manbai borligi va
o‘tni tez tarqalashiga bog‘lik.

Texnologik jaroynlarni Yong‘in xavfsizligini ta’minlashda quyidagi umumiy
tadbirlar amalga oshiriladi:

Xavfli texnologik usullarni xavfsiz turiga almashtirish,

Uskuna-moslamalarni tusiklangan xolatda joylashtirish,

Korxona binolaridagi qo‘llanadigan Yonuvchi va portlashga xavfli moddalarning
miqdorini kamaytirish,

Uskuna, gaz quvurlarida, havo almashtirish tizimida Yonuvchi moddalarning
portlashga xavfli kontsentratsiya xosil bo‘lishiga Yo‘l qo‘ymaslik,

Yonuvchi aralashmalarga ingibitorlar, inert moddalar kushishi,

Yong‘in alangalanadigan moddalar saqlashda, ular bilan ishlashda inert muxit
qo‘llash,

Ishlab chiqarishni avtomtalashtirish, mexanizatsiyalash, uzluksizligini ta’minlash,

Texnologik uskuna va kommunikatsiyalarni germetikligini ta’minlash va jaroynda
vakuum qo‘llash,

Belgilangan texnologik rejimni aniq bajarish, standartlarga amal qilish,

Texnologik uskunalarni ta’mirlash, tuzatishdan sung va ishga tushirishdan avval
suv bugi Yoki inert gaz bilan ishlash,

Xavfli joylarda o‘t manbaini paydo bo‘lishiga Yo‘l qo‘ymaslik,

Yong‘in va portlashni tarqalishiga Yo‘l qo‘ymaslik,

Suyugqliklarni to‘liq to‘qilmasligi, gazlarni chiqarilmasligi, Yonuvchi gaz bug‘larni
xajmdan-idishdan bushatilmasligi, uskuna va quvurlarni germetik-butun bo‘lmasligi,
xavfli maxsulotlar qoldig‘t bo‘lishi Yonadigan aralashmalarni xosil bo‘lishiga olib
keladi. O‘tga xavfli engil uchuvchan suyugliklarni kamroq xavfli, gaynash xarorati
110 °C dan yuqori bo‘lgan suyugliklarga (amilatsetat, etileng‘likol, xlorbenzol ksilol,
amil spirti) bilan almashtirish yong‘in xavfsizligini ta’minlashda samarali usullardan
xisoblanadi. O‘tni tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun suyuqlik xarakatlanadigan
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kuvurlarda qarshi klapanlar, turli filtrlar-o‘tni to‘siqlagichlar, gidravlik zatvorlar
urnatiladi. Gaz quvurlarida bo‘linadigan membranalar, zatvorlar, changli havo
yullarida esa uzib kuyadigan maxsus moslama shiberlar o‘rnatiladi.

Bino va inshootlarni yong’in va portlash xavfi bo’yicha guruhlanishi, ulardagi
barcha xonalarning yonish va portlashga moyillik toifasi aniglangandan so’ng
belgilanadi. Agar binoda A toifaga taallugli xona bo’lsayu, uning maydoni binodagi
barcha xonalarning umumiy maydonidan 5% dan kam bo’lmasa Yoki sathi 200 m? dan
ko’p bo’lsa, bu holda bino A toifaga kiradi. Binoda har xil toifaga taallugli xonalar
mavjud bo’lsayu, A va B toifadgi xonalarning yig’indi maydoni, qolgan barcha
xonalar umumiy maydonining 5% dan kam bo’lmasa yoki sathi 200 m* dan ziyod
bo’lsa, bu bino B toifaga mansub bo’ladi.

Ishlab chiqarishda yong’inni kelib chiqishiga, ko’pincha yong’in yoki elektr
xavfsizligi qoidalarini qo’pol ravishda buzilishi, elektr tarmoqlarini yaxshi
himoyalanmaganligi, Yonuvchi moddalarning saqlash qoidalarini buzilishi hamda
olovga nisbatan ehtiYotsizlik qilish kabilar sabab bo’ladi. . Ba’zan yong’inni yoki
portlashni kelib chiqishiga, inshootni loyihalash vaqtida bo’lajak sanoat korxonasini
yonish va portlash xavfi bo’yicha noto’g’ri toifalanishi, ya’ni unda ishlatiladigan
xomashyoning yonish va portlash xususiyatlari aniq xisobga olinmaganligi ham sabab
bo’ladi. Ishlab chiqarish jarayonida yong’in xavfsizligini to’la ta’minlashda
korxonalarni yong’in xavfi bo’yicha toifalanishi kifoya qilmaydi. Buning uchun ishlab
chigarishda yong’in va portlashni keltirib chigaruvchi xavfli omillarni mukammal
o’rganib chiqish lozim bo’ladi.

Texnologik jarayonlarni yonish va portlash xavfini tahlil qilishda, odatda
texnologik jarayonda qo’llaniladigan tartibot uslubi va ishlab chigarishni me’yoriy
rejalari, hamda ishlatiladigan yonuvchi moddalarning kimyoviy xossalari haqidagi
ma’lumotlar atroflicha keng o’rgaaniladi.

Demak ishlab chiqarish tartiboti jarayonida yonish va portlash xavfi
mavjudligini quyidagi tartibda aniqlash mumkin:

1.Korxonada ishlatiladigan yonuvchi va portlovchi moddalarning turlari va
ularning miqdori aniqlanadi;

2.Ishlab chiqarish tartiboti va unda ishlatiladigan yonuvchi moddalarning
ishlatilish tartibi aniglanadi;

3.Korxonadagi texnologik uskunalardan yonuvchi moddalarning oqib chiqishini
mavjud sabablari va hajmi aniqlanadi;

4.Y ondiruvchi va portlovchi manba’larni kelib chiqish sabablari aniglanadi;

5.Sodir bo’lishi mumkin bo’lgan Yong’in sabablarini va uning ehtimoliy
Yo’nalishini, binoning loyihalanish uslubiga va Yonishga moyil bo’lgan pardozlov
ashYolarining joylanishiga garab aniqlanadi va hokazolar. Yong’inni davom etish
muddati ushbu - ifodada ko’rsatilganidek sodda tuyulgani bilan, uni echishda ma’lum
qiyinchiliklar mavjud, chunki harganday moddaning Yonish tezligi o’zgarmas emas va
u Yonish muhitini kislorod bilan ta’minlanganligiga, moddaning strukturaviy
tuzilishiga hamda joylanish sharoitiga ham bog’liq bo’ladi. Yong’inni uzluksizligiga
bevosita ta’sir ko’rsatadigan yana bir asosiy omil bunda hisobga olinmagan, u ham
bo’lsa undagi haroratning o’zgarishidir. Chizma 6 da berilgan teng hajmdagi turli xil
moddiy ashYolar ning, masalan Yogoch (3) bilan paxta (2) ni Yonish jarayonini
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kuzatsak, Yog’ochning Yonishdagi eng yuqori harorati 900 S ga teng bo’lib,
tajribaning 40 daqigasiga to’g’ri kelsa, paxtaniki bo’lsa 500 S dan oshmaydi va 10 —
chi daqiqasida sodir bo’ladi. Bundan ko’rinib turibtiki, turli xildagi Yonuvchi
ashYolarning Yonish jarayoni turlicha vaqt davomida kechadi, binobarin ularning
inshoot qurilmalariga ta’sir etish darajasi ham har xil bo’ladi.

MA’RUZA Ne 10

Korxonalarni va boshqa ob’ektlarni loyihalashtirish, qurish, kengaytirish,
rekonstruksiya qilishda yong’in xavfsizligini ta’minlash.
Reja.
1. Korxonalarni loyihalashtirish qurish kengaytirish rekonstruksiyasida yong’in
xavfsizligini ta”’minlash.
2. Boshqa ob’ektlarda yong™in xavfsizligini ta”minlash.

Agar sanoat korxonalarini loyihalash va qurishda, unda bajariladigan ishlarning
mohiyatidan kelib chiqadigan talablardan, unga texnik mustahkamlik, sanitariya-
gigienia va iqtisodiy talablardan tashqari, unga yong'in xavfi va yong'inga garshi tura
olish talablari ham qo'yiladi.

QMQ 2.01.02-92 ga asosan hamma qurilish konstruksiyalari yonishi bo'yicha uch
gruppaga bo'linadi.

Yonmaydigan konstruksiyalar—bularga katta harorat ta'sirida yoki alanga
ta'sirida yonib, kulga yoki ko'mirga aylanmaydigan qurilish konstruksiyalari kiradi
(masalan, metall konstruksiyalar va mineral materiallar).

Qiyin yonadigan konstruksiyalar—bunga katta harorat yoki ku-chli alanga
doimiy ta'sir etganda tutab yonadigan, alanga ta'siri yo'qolishi bilan uchadigan sanoat
konstruksiyalari kiradi (o'tga gqarshi vositalar bilan ishlov berilgan yog'och
konstalksiyalar va sanoat chiqindilardan tayyorlangan—yarim organik va yarim
mineral mod-dalardan tayyorlangan konstruksiyalar).

Yonadigan konstruksiyalar—bularga alanga yoki katta harorat yondiruvchi vosita
bo'lib, keyin alanga olib ketilgandan keyin ham yonishda davom etadigan sanoat
konstruksiyalari kiradi (yog'och materiallar, qurilishda ishlatiladigan turli-tuman
plastmassa materi-allari).

Bino qurilishida ishlatiladigan qurilish  konstruksiyalarining yong'inga
chidamliligini yoki yonishi ularning qanday materialdan tayyorlanganligiga to'g'ridan-
to'g'ri bog'liq bo'ladi. Ammo ba'zi bir hollardan konstruksiyalarning o'tga chidamligiga
uning tarkibiga
kiradigan materiallarning o'tga chidamligiga nisbatan ko'proq bo'lishi mumkin
(Masalan, issiq saqlovchi izolatsiya vositalarini metall tunuka bilan qoplab, uning
o'tga chidamligini oshirish mumkin).

Yong'in sharoitida qurilish konstmksiyalariga katta harorat ta'siridan tashqari
boshqa kuchlar ham ta'sir ko'rsatadi. Masalan, konstruksiyaning o'z og'irligi, u ko'tarib
turgan umumiy og'irlikdan tashqgari yana qo'shimcha statik va dinamik kuchlar ta'sir
ko'rsatishi mumkin, bu sochilayotgan suvning, yig'ilayotgan va bosim tushayot-gan
bino qismlarining og'irligi va hokazo. Shuning uchun ham bun-day kuchlar ta'sirida
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konstruksiyalar egilishi, bukilishi va mustah-kamligini yo'qotib, ko'tarish qobiliyatiga
putur etishi mumkin.

Bundan tashqgari yong'in vaqtida qurilish konstruksiyalari xavfli darajadagi katta
haroratda qizishi, erib yoki kuyib ketishi, shuningdek, yoriglar hosil bo'lishi mumkin,
bu yoriglar orqali yong'inning qo'shni xonalarga tarqalish xavfi kuchayib ketadi.
Shuning uchun ham sanoat konstruksiyalarining ma'lum muddat o'tgach chidash
berish holatlari belgilanadi va bu ishlatish imkoniyati sifatida o'tga chidamlilik deb
yuritiladi.

Material va konstruksiyalarning o'tga chidamliligi o'tga chidamlilik chegarasi
bilan belgilanadi. O'tga chidamlilik chegarasi asosan tajriba yo'li bilan aniqlanadi.
Tajriba usulini qo'llanganda asosan maxsus stendlardan foydalaniladi. Sinalayotgan
konstruksiya sinash qurilmasiga o'rnatilib uni ma'lum vaqtgacha, yong'in vaqtida hosil
bo'lishi mumkin bo'lgan haroratda qizdiriladi. Qizdirish davomida qurilish
konstruksiyasida ba'zi bir o'zgarishlar ro'y berishi mumkin:

1) konstruksiyada yoriq va teshiklar hosil bo'lishi mumkin. Bu teshik va yoriglar
orgali yong'in mahsulotlari muhofazalanayotgan tomonga o'tib ketishi xavfi tug'iladi;

2) qizdirilayotgan konstruksiya yuzasining garama-qarshi tomonidagi yuzaning
deyarli hammasi 100 °C gacha qizisa yoki qizdirish boshlangan haroratga nisbatan
ba'zi bir nuqtalarda 190 °C harorat hosil bo'lsa va qizdirish boshlangandagi haroratdan
qat'i
nazar 220 °C harorat hosil bo'lsa;

3) konstruksiya o'z ko'tarish qobiliyatini yo'qotib buzilib tushsa, unda bu
konstruksiya 0'z o'tga chidamlilik darajasiga yetdi deb hisoblanadi.

O'tga chidamlilik chegarasi soatlarda belgilanadi. Mana shu o'tga chidamlilik
chegara soatlarning kattaligiga qarab sanoat quri-lishi konstruksiyalarining o'tga
chidamlilik darajasi belgilanadi. Bu darajalar rim raqamlarida 1, II, III, IV, V deb
belgilanadi. I darajadagi o'tga chidamlilikka ega bo'lgan binolarning asosiy devorlari
zinapoya maydonlari va kolonnalarining o'tga chidamlilik chegarasi 2,5 soatdan kam
bo'lmasligi, tashqi devor va oraliq devorlar 0,5 soatdan kam bo'lmasligi kerak. II
darajadagi binolar esa yuqoridagi ko'rsatkichlar 2,1 va 0,25 soatlarni tashkil qilishi
kerak.

V darajadagi binolar uchun esa o'tga chidamlilikning minimal miqdori
belgilanmaydi.

Qurilish konstruksiyalarining o'tga chidamlilik darajasini oshirish imkoniyatlari
mavjud. Maslan, metall konstruksiyalarning o'tga chidamlilik darajasi nihoyatda past
bo'lib, taxminin 15—20 minut ichida o'z ko'tarish qobiliyatini yo'qotib, egilib bukilib
ketadi. Agar bu konstruksiyani o'tga chidamli bo'yoqlar bilan moylasak uning o'tga
chidamliligi birmuncha ortishi, alebastr yoki sement aralashmalari bilan suvasak uning
o'tga chidamliligini 1 soatga yetkazishimiz mumkin. Agar metalldan qilingan
kolonnalarni gips plitalar bilan qoplasak, plitalar qalinligini 6 sm dan kam bo'lmasa,
unda bu kolonnalarning o'tga chidamlilik chegarasi 3 soatga yetadi.

Yog'ch konstruksiyalarning o'tga chidamligini oshirish muhim ahamiyatga ega,
chunki yog'och konstruksiyalarni 270—280 °C gacha qizdirganda ular yonib ketadi.
Agar yog'ochdan qilingan konstruksiyalar yaxshilab suvalsa, ularning o'tga
chidamliligi ortadi. Suvoq qilish uchun asbosement va gips aralashmalaridan foydala-
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nish mumkin. Suvoqning galinligi 20 mm bo'lganda yogoch kons-truksiyasining o'tga
chidamliligi 20—25 minutga yetishi mumkin.

Yog'och konstmksiyalarning o'tga chidamliligini oshirishda antipirin deb
ataluvchi moddani yog'och konstmksiya ustiga sepish yoki shimdirish yaxshi natija
beradi. Antipirin kimyoviy birikma bo'lib, yog'och tarkibiga singib borishi natijasida
uning yonishini qiyinlashtiradi. Agar yog'och materialiga antipirin 75 kg/m miqdorida
shimdirilsa, yaxshi natijaga erishiladi. Bunday shimdirish, chuqur shimdirish deb
ataladi va maxsus moslamalarda amalga oshiriladi.

Bundan tashqari antipiilnni yuzani ishlov berish yo'li bilan ham shimdirish
mumkin. Bunda antipirin tejaladi, chunki 1 m yuzaga 100 g antipirin tuzi sarflanadi.
Bunday ishlov berishlar yog'och konstruksi-yasini butunlay yonmaydigan qilolmasa
ham yonishini birmuncha qiy-inlashtirish hisobiga o'tga chidamliligini oshiradi.
Bundan tashqgari yog'och konstruksiyalariga yong'inga qarshi bo'yoglar bilan ishlov
berish ham birmuncha ijobiy natijalar beradi.

Har bir ishlab chigarish korxonasi ishlab chigarish texnologiyasi, ishlatiladigan
hom ashYosi, chigaradigan mahsuloti va joylashgan binosining konstruksiyasi hisobga
olingan holda Yong‘in chiqishga, portlashga va Yong‘in chiqqan taqdirda uning
tarqalishiga, Shuningdek Yong‘ining asoratiga asoslangan holda Yong‘inga va
portlashga xavflilik darajasi belgilanadi.

Albatta har bir ishlab chiqarish korxonasida Yong‘in xavfi birinchi navbatda u
erda ishlatilaYotgan xom ashYoning va chiqarilaYotgan mahsulotning Yong‘inga
xavfliligi darajasi bilan o‘lchanadi.

ishlab chiqarish korxonasi gazsimon Yonuvchi moddalar ishlatsa, oladigan
mahsuloti engil alangalanuvchi suyuqliklar holatida bo‘lsa, unda albatta Yonmaydigan
hom ashYo ishlatilib, Yonmaydigan mahsulot olaYotgan korxonaga nisbatan Yong‘in
chiqish ehtimoli albatta ko‘p, Shuning bilan birga bu korxonada Yong‘inni targalib
ketishi osonlashadi va bu kroxonada Yong‘indan ko‘riladigan zarrari albatta katta
bo‘ladi.

Shuning uchun ham ishlab chigarish korxonalarini kategoriyalarga ajratganda
ishlatilaY otgan moddalarning fizik-kimyoviy xususiyatlari albatta hisobga olinadi.

Mana Shu xususiyatlarni hisobga olgan holda Qurilish me’Yor va qoidalari (QMQ
I1-90-81) asosida hamma ishlab chigarish korxonalari, skladlar Yong‘in va portlashga
xavfi bo‘yicha beshta kategoriyaga bo‘linadi.

Portlashga xavfli aralashma miqgdorini hisoblashda quyidagi mulohazalarga e’tibor
beriladi:

1) Apparatlardan birida avariya natijasida bino xonasiga xavfli moddaning katta
miqdori to‘kilishi mumkin;

2) Aparatdagi hamma modda tashqariga chiqariladi, bir qismi esa avariya
sistemasi orqali boshqa idishga o‘tkazib yuboriladi.

3) Ta’minlovchi trubalardan birida modda to‘kilishi mumkin bo‘lgan imkoniyat
tug‘ildi va bu to‘kilish ta’minlovchi oqimni to‘xtatib qo‘yish davrida ma’lum
miqdorda to‘kilishi mumkin, avtomatik ravishda to‘xtatganda 2 min, qo‘lda
to‘xtatganda 15 min;



4) To‘kilgan suyuqlik yuzasidan parlanish natijasida hosil bo‘lishi mumkin.
Bunday hollarda to‘kilgan suyuqlik yuzasini hisoblaganda agar ma’lumotnomalarda
ma’lumot Yo‘q bo‘lsa, 1 m? yuzaga 1 1 suyuqlik Yoyiladi deb hisoblanadi;

5) Normal sharoitda idishlarning ochiq yuzalaridan va yangi bo‘yalgan yuzalardan
parlanish,;

6) Suyuqliklar va suyultirilgan gazlarning parlanish davrlari, Shu suyuqlik va gaz
to‘la parlanishgacha o‘tgan vaqt hisoblanadi, ammo bu vaqt lsoatdan oshmasligi
kerak;

7) Muhitda portlashga xavfli aralashma hosil bo‘lishi aralashmaning
alangalanishning quyi chegarasiga qarab belgilanadi. Bu zapas koeffitsienti 1,5 qabul
qilinadi;

8) Hamma hollarda ishlab chiqarish korxonasi xonasining bo‘sh hajmi, ya’ni
mashina va mexanizmlar o‘rnatilmagan hajmi hisobga olinadi, Yoki xonaning umumiy
geometrik hajmining 80 % gabul qgilinadi.

Shuning uchun ham texnologik apparatlar to‘xtatilgan vaqtda uning ichida qolgan
gaz va suyuqliklar parlarini suv parlari Yordamida chigarib yuborish tavsiya etiladi.
Shuningdek havoni ham Shu usulda chigarib yuborish mumkin. Ishlab chiqarish
korxonalarida Yonuvchi aralashmalarni alangalanishiga olib kelishiga sababchi
bo‘ladigan omillar ochiq alangali olovlardan foydalanish, cho‘g‘langan Yonuvchi
moddalar, mexanik energiyani issiqlik energiyasiga aylantirish, Shuningdek elektr
energiyasini 1ssiqlik energiyasiga aylantirish va ximiyaviy reaksiyalar hisoblanadi.

Yondirish manbai sifatida qizdirilgan pechlar, har xil ishlab chiqarish
chigindilarini Yondirish qurilmalari, qizdirish lampalari, gaz payvandlash gorelkalari,
elektr payvandlash ishlarida chigadigan uchqunlarni hisobga olish kerak.

Mexanik energiyani issiqlik energiyasiga aylanishi uchun qatiq jismlar bir-biriga
urilishi natijasida uchqunlar chiqishi, bir biriga ishqalishi va gazlarning siqilishi
natijasida bo‘lishi mumkin.

Elektr energiyaning issiqlik ta’siri elektr simlar bir-birlari bilan qisqa
to‘gqnashganda, sistemada kuchlanish haddan tashqari ko‘payib ketganda va statik va
atmosfera elektrlarining chagnab toksizlanish jarayoni yuz berganda sodir bo‘ladi.

Rezina-texnikaviy buyumlar, shinalar, polimer materiallar, ugitlar, kimyoviy
maxsulotlar, moddalar va boshqa narsalar ishlab chiqaradigan sanoat korxonalari
Yong‘inga xavfli xisoblanadi, chunki qo‘llanadigan xomashy, tayyr maxsulotlar
Y onishga moyildir.

Modda va materiallarni Yong‘in, portlashga xavflilik ko‘rsatgichlarini aniqlash,
tanlash ularni ag‘regat xolatiga, qo‘llash sharoitiga bog‘lik. Modda va materiallarni
Yong‘inga, portlashga xavfliligini belgilaydigan ko‘rsatgichlarga gaz, suyuqlik va
changlarni Yonuvchanlik guruxi, suyuqliklarni chagnash xarorati, moddalarni
alangalanish va o°‘z-o‘zidan alangalanish xarorati, past va yuqori portlash
kontsentratsiya chegaralari, alangani tarqalish xarorati chegaralari, minimal Yonish
energiyasi, kislorod indeksi, to‘tun xosil bulish koeffitsienti, 0‘z-o‘zidan Yonish
issiqlik  sharoitlari, parchalanish xarorati, yonish maxsulotlarini zaharliligi
ko‘rsatgichlari va bosh galar kiradi.
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KORXONALARNING YONG’INGA QARSHI HOLATINI TEKSHIRISH
USULLARI

Reja
1 Korxonaning Yong’inga qarshi holatini tekshirish

Hozirgi vaqtda davlat Yong‘inga qarshi kurash nazoratini Ichki ishlar vazirligining
Yong‘indan muhofaza qilish bosh boshqarmasi amalga oshiradi. Uning asosiy vazifasi
ishlab chiqarish korxonalarida Yong‘in va portlashga olib keladigan sabablarni
Yo‘qotishga qaratilgan tashkiliy va texnik chora-tadbirlarni ishlab chiqish va ularni
amalga oshirishdan iborat. Bu ishlarni Yong‘inga qarshi kurash inspektorlari amalga
oshiradi. Ular xohlangan vaqtda sanoat korxonalarini, omborlarni bino va qurilmalarni
ko‘zdan kechirishi, xohlangan sanoat korxonasi Yoki ayrim shaxslardan Yong‘in
xavfsizligiga taallugli xujjatlar va ma’lumotlarni talab qilishi, binolarning Yong‘in
bo‘lgan taqdirda uni tezda bartaraf qilish imkoniyatlarini beradigan Yong‘inga qarshi
kurashning birlamchi vositalarining tayYorligini va Shuningdek majburiy qarorlar,
qoida va me’Yorlar bajarilaYotganligini tekshirishi mumkin. YOng‘in xavfsizligini
ta’minlash tashkilotlarning mansabdor shaxslari va boshqa xodimlari, Shuningdek
yakka tartibdagi tadbirkorlar faoliyatining tarkibiy qismidir. Yong‘in xavfsizligini
ta’minlashga doir talablar mansab yo‘rignomalarida va boshqa yo‘rignomalarda, zarur
hollarda esa tegishli shartnomalarda aks ettirilishi kerak. Tashkilotlarning
yong‘in xavfsizligini ta’minlash, agar tegishli shartnomada boshqacha qoida nazarda
tutilmagan bo‘lsa, mazkur tashkilotlarning rahbarlari va ular vakolat bergan shaxslar
zimmasiga yuklatiladi. Yong‘in xavfsizligini ta’minlashga doir vazifalarning vakolatli
shaxslar ~ zimmasiga  yuklatilishi  rahbarlarning  zimmasidan = mas’uliyatni
soqit qilmaydi. Xususiy va davlat uy-joy fondlarining turarjoylari
va boshqa binolarida yong‘in xavfsizligini ta’minlash, agar bu mulkiy ijara (arenda)
shartnomasida ko‘rsatilgan bo‘lsa, mulkdorlar Yoki ijaraga (arendaga) oluvchilar
zimmasiga yuklatiladi. Yong‘in xavfsizligi sohasida normativ jihatdan tartibga solish

Yong‘in xavfsizligi sohasida normativ jihatdan tartibga solish ijro etilishi shart
bo‘lgan Yong‘in xavfsizligi talablarining vakolatli organlar tomonidan normativ-
huquqiy hujjatlarda, Shuningdek normativ hujjatlarda belgilanishidir. Vakolatli
organlar tomonidan tasdiglanadigan Yong‘in xavfsizligi talablarini o‘z ichiga olgan
normativ-huquqiy hujjatlar, Shuningdek normativ hujjatlar Davlat Yong‘in xavfsizligi
xizmati bilan kelishib olinishi kerak.

Korxona, muassasa va tashkilotlarda Yongin xavfsizligini ta’minlash ishini tashkil
kilish. Ishchilar, xizmatchilar va muxandis-texnik xodimlarning kupchiligi jalb
etilgandagina  korxona, muassasa, xamda tashkilotlarda Yonginga karshi
muvaffakiyatli kurash olib borish mumkin. Buning uchun xar bir ob’ektda Yongin-
texnik komissiyasi tuziladi.

Komissiyaga bosh muxandis, texnik raxbar yoki raxbarning birinchi urinbosari
boshchilik kiladi, ularning vazifasi kuyidagilardan iborat:

- Yonginning oldini olish koidalarining buzilishlarini va Yongin chikishiga olib
keluvchi kamchiliklarni aniklash va ularni bartaraf etish tadbirlarini ishlab chikish;
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- ob’ektiv Yonginning oldini olish tartibini ishlab chikish va ularni utkazishda
katnashish;

- ishchi-xizmatchilar va muxandis-texnik xodimlar urtasida yonginning oldini
olish tartibi xamda koidalari buyicha ommaviy tuShuntirish ishini olib borish.

Bu vazifalarni bajarish uchun yongin texnik-komissiyasi ishlab chikarish xonalari,
elektr jixozlari, shamollatish, isitish sistemalari va Shu kabilarni kuzdan kechirib,
koida buzilishlarini aniklaydi xamda ularni bartaraf etish muddatlarini belgilaydi;
ishlovchilar urtasida yonginning oldini olish mavzularidan suxbatlar, leksiyalar
utkazadi; ritsionalizatorlar xamda ixtirochilar uchun mavzular ishlab chikishda
katnashadi; sexlar, bulimlar, omborxonalar, laboratoriyalar va xokazolarning yonginga
karshi axvolini tekshirishga keng jamoatchilikni jalb etadi.

Ipakchilik sanoati korxonalaridagi yongin muxofazasiga quyidagi vazifalar yuklatiladi:

- har kuni yonginning olidini olishni amalga oshirishi;

- yongin chikishiga yul qo’ymaydigan tadbirlarni ishlab chikish;

- ishchi-xizmatchilar, muxandis-texnik xodimlarga yonginga karshi kurash
yuzasidan yul-yuriklar berish va ular bilan mashgulotlar utkazish;

- xamma ut uchirish sistemalari va kurilmalari xamda yongin, aloka va
signalizatsiya vositalarining axvolini nazorat kilish;

- go’riglanayotgan ob’ektdagi yonayotgan narsalar va yonginni uchirish.
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Neft va neft mahsulotlari omborlari. Neft va neft mahsulotlarini saqlash parklari.
Meyoriy hujjat talablari

OmoOopiiapra HedTh Ba HETh MAXCYJIOTJIIAPUHU TEMHUP WYJ, aBTOMOOWII, CYyB Ba
KyByp HYyInap OpKaiu KEeNTUpWIMO Kalysl KWJIMII, cakjall Ba TapKaTHII Y4yH
MYJDKaJIJIaHTaH MHIIOOT Ba yCKYHAaJap MaXXMyacu KUPaJIu.

Kypwmm wmenéprapu Ba kKoumanapu (KMK) Oymumura acocan HedpT
MaxcyJioTiiapu omOopiiapu (GaoiusITH Ba cCakjall XaKMHUra Kapad HWKKH Typyxra
aXpaTUiIaIu.

bupuHun Typyxra Typiau TabMHHOTYWIApHM He(PTh Ba HedTh MaxcCyJloTiapu
OWwIaH MyCTaKwi paBUlIZa TabMHUHJIAWIMraH omMOopiiap, ToBap xomami€é oMOopiapu
(pe3epBypiiap napku), HeTHH KalTa unuiam Ba HePTKUME KopxoHaidapu, HEPTH Ba
HepTh MaxcynoTiapu YTUIIMIA MYyJDKAJUIAaHTaH Maructpan KyBypJap, Hacoc
CTAaHIIMSICHHUHT pe3epByapiap MapKd Xamja [OBOHJapaard HepTb Ba HEPTbH
MaxcyJoTiiapu oMmOopiapu (b6a3anapu) KUpaju.

bupuHuu rypyx omOopiiapu XaxmMura Kypa yd toudara 0yamHaau:

I-Tondara 100 000 M> Ba yHIaH OPTHK;

II-roudara 20 000 gan 100 000 m* raga (100000 m* xam Kupaan);

I-Tougara 20 000 M raua (20000 m* xam kupaau) Oyaran oMmGopIap KUpaIHy.

WMkkuHYM Typyxra caHoaT, 3HEpreTuka Ba OOIIKa KOpXOHajap Tacappyduuaru
He(Th Ba HEPTh MaxCyJOTIAPUHU, SHHU CHTUJI AJaHTATAHYBUYHM CYIOKIMKIAPHU €p
yeruaa 2000 m° raua Ba ep octuaa 4000 M raya, IyHUHIIEK, EHYBYM CYIOKJIMKIAPHU
ep ycruaa 10.000 m° raua Ba ep octuza 20.000 M> raga Gyiran Xxaxxmuard pe3epByap
Ba CHFUMJIapJa CakJjaml oMOOpiapu Kupaau. Arap JoWuxanamiga yMyMHH cakiarl
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X@KMU OeNruiaHral KypcaTKMugaH IOKOpH Oyica, y xoiga ymoOy omOopiapHH
OUpUHYM Typra KUpUTUIN Kepak (OyHza cakmam Xaxkmu 1 M° Oynran eHrun
aJlaHraJaHyBuYM CYIOKIHK 5 M° éHyBUM CYIOKJIMKKA TEHT 1e6 Xucobra oJauHaIn).

OMOOpIapHUHT ACOCHW MHILIOOTIApUTa TYKHUII Ba KyWHINI KypuiMajaapu, Hacoc
CTaHIusIapu, HePTh Ba HEPTH MaXCYJIOTIAPUHU CaKJIall MHIIOOTIAPH KUPAJIH.

OmbOoprnapna HedTh Ba HEPTh MaxCyJOTJIAPUHU CaKJIall WHIIOOTIApU aCOCUU
YpuH TyTaau. Yiap anoxujia ypHaTuirad pesepByapiap (pe3epByapiap mapku), Kyuma
Tapaja cakjaHaaurad omOopiap, OuHO Ba wuHmootnap. Hedts Ba HePTH
MaxCyJIOTJIApUHUHT MHIIOOTJIAPU €p YCTHJIAa Ba €p OCTHAA JKOMIAIlIUIIM MyMKHH. Ep
OCTHJIa CaKJaHTraHaa oMOOpJard CYHOKJIWKIAPDHUHT OJHI IOKOpU CaTXH, SKUH
aTpodaaru MailIOHHUHT SHT MAcT ro3a carxuaad 0.2 M gaH kaMm OynMaran gapaxkaaa
nact Oynmumu mapt (pesepByap €¢ku OWHO Ba HWHOIOOT JeBOpJiapuiaH 3 MeTp
Y30KJIMKJIard Xucoou OusiaH).

Maxcynotnapau  cakjiamijga — nyigaT  €Kd  TeMHp-OETOHJAH  sicaliraH
pesepByapnapaan  ¢oinananunaau. Ilaknum  Oyiinua pesepByapiap  LHJIUHJIP
(BepTuKkan €KM TOPU3OHTAJ X0J7a), TYFpU Oypuakiy, Iap KYpUHHUIIKWJA Ba TOMYHU
KYPUHUIIHIA OY U MYyMKHH.

Hedte Ba HEepTh MaxcyloTIapu HKJIUM LIAPOUTH, Tapa Typu Ba cakjJaHAETraH
MaxcyJoT Typura Kapa0® Tapaja cakjiaml oMOopiiapu, OMHO Ba MHILIOOTJIapaa (ailBoH
octuaa €KUM OYMK MaiJloHna) cakiaHagu. Tapa cudatuaa Oouyka, KaHUCTpPa, Maxcyc
KOHTEWHepnap, ¢usra, OumoH Ba OOIIKAa Typiau KUYMK XaKMJArd HIMLUIapJaH
doinananuIagm.

Pe3epByaprnapHUHT nuuaard €HyBYM ra3 KOHIEHTPALMUSICHHU OJJAWHHU OJUII YUYH
amanaa OyFiau XaBO KATJIaMUHM MYKOTHII Ba Ta3HM Ha30paT KWIMII TU3UMUAAH
dolnananuIagm.

Cy3u0 ropyBYM MAHTOH Ba TOM KOIUIAMACHMHM XaMJa Ta3HU Ha30paT KWJIMII
TU3UMUJAH Goinatanuin EHYBYM KOHUEHTPALUSAHA XOCHI OYIUIIMHUA OJNJIWHU
OJIMIIJIaH TAalllKapu CakJaHAETraH CYIOKIUMK OYFfJIapuHU TallKapura YUKUIIUHU
OJAMHM onagu. by XonaT XyAyIHH IIaMoJl OYiamaraH xojarina Xxam €HyB4YM OyFiap
Owitan udmocnanuil XxaBQUHA KaManTHUPAIH.

K¥3ranmac ToM KoIulamaly pe3epByapiapHU acoCaH KUII KyHJapu Hadac OlMIl
KJIalaHJApUHUHT TapelKalapd Ba allaHTaTyCKWY KacCceTajJapuHU My3/1al KOJIUIIH
ca6absu ui TapTUOMHU Oy3WIIUIIM OKHOATH1a OOCUMHUHT OO KETUIIHN EKU BaKyyM
XOCHJT OYJIUIIN HATH)KAaCcH]la IIMKACTIaHUII X0JIaTiapH 103 Oepaiu.

Hedtbp Ba HEQTH MaxcynoTinapu oMOopiapuaard €HIUpUII MaHOanapura acocaH
AMUHHUHT TYFPU YPHILNW, CTaTHK DJJIEKTP pa3psaljiapy, MEXaHUK YPHIUIIIAru
YUKyHJIap, TUpodOp KaTIaMIIAPHUHT Y3-Y3UAaH €HUILIN, UIITra TYIIHPUI, OOMIKAPHIL
anmnaparypajiapu, 3JeKTp o4nO-ENuil MociaMasaapy Ba OOIIKa AJIEKTP KUXO03TapHiaru
YUKYHJIap KUPUIIA MyMKHH.

Cratuk 3JIeKTp 3apsajiapuaad XuMos cudaruia peseppyapiiap, OOIIKa curumiap
Ba yJlapra yJiaHTaH KyBypJiap MIIOHWIM paBUIJIa epra YTkazud 1000puIl MocaamMacu
Ownan xuxo3iaananu. IyHuHr yuyH xaxmu 50 M° j1aH 10KopH OYiraH pesepByapiiap
Ba OOIllKa CUFUMJIAp WKKUTaJaH KaM OynMaraH HyKTaja epra yTka3ub ro0opuir
MOCJIaMacura yJaHaju.



PesepByapnapuu Tynaupunn xapaéau xaBhau XxucoOmaHaau, HETaKu pe3epByapra
TYJIAUPWIAETTaH CYIOKIMKHUHT XapaKkaTjlaHUIIM JaBOMUAa XOCcusl OViaéTraH CTaTHK
ANEKTP 3apsAAiap 3HT I0OKOPH MOTEHIMAN Japa)kacura KyTapuiuimu MyMKUH. [IlyHuHT
yuyH Oy XoJjaTiapJaH pe3epByapijapHHU CYIOKJIUK KaTjiaMu OCTHUJa OWp TOMOHTra
aliylaHma Xapakar xoJyiatujia (TypOyJIeHTIN X0MaTUHU KaMaWTUPHUII YUYH), CYIOKJIUKHU
KYWHII Te3TUTMHU KaMauTUPUIN MyIu OujaH Oaxapuiaam.
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AYOQShlarni loyixalashda yonish-portlash xavfsizligini ta’minlash
chora - tadbirlari

Reja:

1. Equnry TapKaTUII aX004acHHM JOHKMXaNaIlra Ba JKOMIaIITHPUIITa
KyHUJIaJUral CaHUTap - TUTHEHUK TayadJap.

2. EHunry TapkaTum maxo6yacuaa SHIUH Ba opTiaam xaBduHu 6apTapad
KWJIMITHUHT aCOCUH Taadupiapu.

3. Enunru tapkatuim maxo6yacuaa EHIMH coaup Oyauin cababiapy Ba yHH
Oaprapad sTuI Tandupiapu

VY30€KUCTOH MYCTaKWUIMTMHUHI OUpHHYM HuiauaaH Oonwiad paBiar  Ooll
HCIOXOTYM TAaOMHUJIM acOCHJa MaMJaKaTHUHI CHECHM, MXXTUMOMH Ba HUKTHCOIMUMN
HyHanuuuiapu O0enrunad oauHIY Ba Oy HyJiiaH oruiMan 0opuiMokaa.

Mexnatau Myxodaza KWIHIl — Oy MKTUMOUHN, UKTUCOAUMN, TEXHUKA, CAHUTAPUSI -
TUTMEHa, MEXHAT KOHYHJApH Ba TAIIKWIMKA dYopa-TaxOupiap THU3HMHIAH HOOpaT
Oynu0, y3nykcu3 (aonusT sxkapaCHUJa WHCOH COTJIMTM Ba MEXHAT KOOWIMSTUHU
cakJjall AeMaKaup.

WHCOHHMHT KaMHUATHU TapakKWid OSTTHPHUIN XamJa | WIuiad YMKapUIITHA
OolIKapuIia acoCUid Kyd OHKaHJIUTHHH XucoOra om0, yHUHT XaB(CH3IUTU Ba
COTJIMTMHM CaKJall WXTUMOWM TapakKUET WyIMAard MyXHM OMMJI XUCOOJaHAIM.
[IyHUHT y4yH XaM KUIIUJIOK Ba CYB XY>KAJIUTH KOPXOHAJAPHUIa MaXCYJOT €TUIITHPHUIIT
xapaéHuna uWnoutad  YMKaApUIl — [IAPOUTHHM  AXIIWIAIL, HIUIA0  YHUKapHIga
KapOXaTJIAHMII Ba KacO KaCaJUIMKJIAPUHUHT KEeTUO YMKHUII MaHOaJapyuHU HyKOTHIL,
IIYHUHTIEK Wil (AOTUSTH MHCOH YUyH Yapuyall, TOJUKHUII Ba KacaJUIaHUII MaHOau
OynmacnaH, KyBOHY Ba 0AaXT KENTUPYBUM (PAONHAT OyIUIIMHYA TabMUHJIAINTA XapaKat
KWJINLL 3apyp.

V30ekucTon PecnyOnukacuia MEXHaTHU MyxXo(a3a KUIMIIHUHT XYKYKHM, TEXHUK
Ba CAaHWTAPHI-TUTHEHA KOWAadapu KaOyJd KWJIWMHTAaH Ba SHTUAAH TaxXpHp KWJIMHTaH
Koujanap, Mebepiap CTaHIapTiiap, HU30MJIAp YMYMJKaxOH Tajabliapu aapaxacujia
ANUIA0 YUKUJIMOK/IA.

Xp3upru Baktaa pepMep XyKaaukiapu KUIUIOK XyKaJIMK MaxCyJOTIapy HILIa0
YUKAPUIITHU TaIIKWAJ OSTUITHUHT JHT caMapald IIaKJId 5JKaHUHU XaETHUHT Y3U
tacaukinad oOepmokna. lOprtummszga depmep XyXanWKIApUHA — MOJTUNA-TEXHUK
TabMHHJIAII Ba MOJMsIIAII Oyinda 0030p MKTHUCOAUETH TaMOWMIIapUra Tyja >kaBoo
OepaauraH WUIMOHWIM TH3UM Ba MEXaHU3MJIAp NIAKIUIAHTUPWIAA Ba MyBaddakusTin
baoausT KypCcaTMOK/a.



X,ap Hwin ¢gepMmep XyKalIMKIApUHU KyJUla0-KyBBaTJIall Y4yH KaTTa MUKIOpAA
MOJIUI pecypc Ba Mabiariap axpaTuiMOK/Ia.

JlaBnaTiMu3 TOMOHUAAH KypcaTWia€TraH aHa IIyHAal >bTHOOp Ba aMajuii
épnam Tydaitnu depmep XyKaTUKIAPUHUHT MaxTa eTHINTHpUlaard yiaymm 99,1
¢dbousnm, ranna taii€pnamaa sca 79,2 GOU3HU TAIIKUI KUJIJIH.

Ep wmaiiionnmapuau TynuK WHBEHTapu3alMsiaH yTKa3ull Ba Qepmep
XyXKanukiapu  (QaoausATHHH TaHKUAUN Oaxojaml acocujga YJIapHUHT — €p
MalJOHIApUHU ONTHUMAJUIAIITUPUII OyiiMya KEHI KyJamiM, 11y OuiaH Oupra,
NyXTa yHJIaHraH MIUIap amaira OLMpUId. AHa 1y UIUIap HaTwkacuaa depmep
XyKaJIUKJIApU YUyH @XpaTWIraH ep MaijoHnapu OyryHI'W KyHJa MMaxTauujuK Ba
rajuladniavkaa yprada 37 rekrapaan 93,7 rekraprava Kymnaiau €xku 2,5 6apobapiaH
3UE OLIIN.

Xo3upna (depmep Ba JEXKOH XYXKAIMKIAPUHU PUBOXKIAHTHUPUULINAH ACOCUU
MakcaJ AaBiaTra OeJNTWIaHraH MUKIOpJa MaxTa XOM-allEécH XamJla O3UK-OBKaT
MaxcyJoTiapuHu eTka3uO Oepunaup. llynmgalt skaH maxTta XoM-amécu Xamja
O3UK-OBKAaT MaxcyJjoTjapy y3 BakTuAa Ba MebEpAarujek erkazud Oepumina
KUIUIOK  XYXKQJIMK TEXHHKAJapd AaCOCHMM  POJIHM  Jrajulaiad. EpHUHT
YHYMJIOPJIMTUHU ~ OLUMpPHUIJIa €pHU IOyAropjam, ramia Ba MIOJU YpHUII
KoMmOaiiHapura Oyiran 3XTUEKHM KOHAupuil Jyo3uM. Illy Ounan Oupra ymoly
MaxCyJIOTJIApHU HUIUIA0 YMKAPHUIIHU KYMaWTHPUII, €TaKYu (upmMaiapiaH acocaH
XOPWKUN capMOsUIapHU JKalnd »JTraH Xojja coTud OonMil  XaMja sHajaa
TaKOMWJUJTAIITUPUO acocuil Makcaara ospuimumyaad  ubopataup. Llyngait
Ba3UATIApJA KUILIOK XYy>KAJIMK MallIMHAa BAa MEXaHU3UMIIAPHUHT MIITA SIPOKJIAIIUTH
acocuil ypuHHM sramaiiay. Uy xonatgan kennb 4YMKKaH Xosatja ymly malivHa
Ba MEXaHU3MMJIap MILTa SPOKJIWINIHY, FOPULI XOJaTUHU TabMUHJIAI YYYH Xap Oup
depmepnap yromMagapuga TabMHpJAll YCTaxXOHAJapUHU TaKOMWJUIAIITUPHIL
Makcajara MyBOGUKIUP.

Kummok Ba CyB XyKaluruja MalldHa - TPAKTOp NapKiIapuliaH camapaliu
doitnananuga EHUITM MOMJIAII MaTEpHAJIapU Ba TEXHUK CYIOKIUKIAPHU €Tapiu
MaBKyJ OyJIMIUIMTH Xamaa cu(aTh KarTa axaMuarra srajup. UyHKU IOKOpUIaru
KypcaTKA4wiIapJaH TpakTopjap aBTOMOOWIUIAp Ba Ky4uMac KHULUIOK XY>KaJIMK
aBTOMOOMJUTAPUHUHT MIIIOHYJIM UIIUIAIIN KaTTa Japaxazia Ooriauk Oyiaau.

MammHa Ba MEXaHM3M CaMapacu3 HIUIAIM KyJa KyMUWIUK XoJsaTiapnaa
He(Th MaxCyJIOTJIAPUHUHT TYIpU HIUIATUIWIINTA YJIapHU TAllWIIJIa, CaKJIalaa
xama HedTh MaxCyJOTJapUHM MallMHara KyHHIIIa. XakKMU Ba CH(ATHUHUHT
CaKJIAHUIIM KaTTa TabCUpP KypcaTaiau.

Xp3upru mnanTaa KUIUIOK Ba CYyB XYKAJIWTH TEXHUKAJIAPUHHUHI OKOpU
Japakajla MIUIAIM Makcaauaa €ErjlapHUHT TPAHCMMCCHUS Ba THAPABIUK TU3HM
MOMJIApUHU Ba TEXHOJIOTHK CYIOKIMKJIAPHUHT SHTH TypJapy UILUIa0 YNKUIMOKIA.

3aMOHaBUI KHIIJIOK Ba CYB XYXKallUTM MalluHaiapu ymyMui xonatga 45%
rava Ju3eNb EHWITHCH Ba MOTOp Moiu xamaa 35% arpoduna OEH3MH UCTEBMOI
kwiaau Iy ca®abmu KyHIaH - KyHra omaérraH HeTh MaxcyJioTjaapura OyiraH
TajgabHU KOHAUpHIl HadakaT HePTh Ka3uO yMKapuIlga OaJlKK Iy MaxcCyJIOTHU
Texanl, UICpoPrapuninKHI KaMalTUPUIL Ba 103 OEpUILIM MYMKUH OyJiraH €HTMH Ba



Oomka (aBkynoTAa BaszuATIApAa HEPTb MAXCYJIOTIAPUHUHT HYKOTHIIMIIUHU
Oaprapad ATHUII KaTTa aXaMHUSTTa JTa.

Xp3upru BakTAa He(PTH MaxcyJoTiapu oMOOpiapuaa TeXHOreH (aBKyJIOTAa
Ba3UATIAp 103 OCPUIIMHHU OJITUHU OJIUII KM 103 OepraHaa canbuil okubaTiapHH
KaMaWTUPHII KaTTa MyamMmoJapjaaH Outracu xucoOnaHagu. UyHKH TEXHOTEH
daBKyJOTAa Ba3WATIAp KOMIUIGKCHAA (acocuii €HrMH Ba TOpTiaml) HEPTh
MaxcCyJIOTJIApUHU KyJa KaTTa XaXMJa WyKOTWIaau. byHaH Tamkapu nopTiam Ba
EHI'MH 103 OepHuIllM KyJla KarTa Japaxkaga Typiaud MOJIUM ykotuiiap, atpod -
MYXUTHUHT HQIOCIaHUIIA Ba Oolllka canOuii okuOaTiaapra onub kemamgu. Iy
cababmu EHWITH TapKaTHIN Maxoodacuaa ¢aonusaT XaBOCH3IUTH XOJATHHU
IOKCAITHPHUIN Xamja TeXHOreH (DaBKyJOTAa Ba3UATIAPHUHT OJJMHHM OJIMII yTa
nom3ap6 macananup. lllynnan kenu6 unku6 BMUYHUHT MaB3ycH €HUITH TapKaTHIII
maxobuacuna (QaonusT XaBOCHU3IUTU XOJATHHH IOKCAITUPHUII TaaOUpIapuHU
UIUTa0 YUKUIITa OaruIIaHMOK 1A,

Enunsu mapxamuw waxobuacunu noiuxanawza 6a coinamimupumiza
KyUuuia0uzan cCaHumap-2uueHuK maiaonap.

Euunrn  TapkaTum — maxo0yacMHM — JoMuXanalira Ba  yHM  XyAyjaja
YKOMIIAIITUPUILTa MablIyM Tajladnap Kyiuinagu. by caHuTap - rurueHuK Tanadsap
CH 245 - 71 Ba KMK 11-89-80 mebpuii Xyxxkariapaa KypcaTuO yTHITaH.
V30ekucton Pecnybnmukacuaa wnuiad 4YMKapHIl KOPXOHAIAPHUHT XyIyAsiapAa
YKOMITAIITUPUIIIA KyHHAr¥ KOHYHJIAPHUHT Tajdabjiapy Xucoora OJIMHUILN 3apyp:

1. V36ekucton PecriybnukacuHuHT « COTIIMKHU CaKJIall TYTPUCHAANTH
KOHYHU,;

2. «Tabuatau Mmyxoda3za KWIKII TYTPUCHIA»TH KOHYHU;

«CyB Ba cyBjaH (oianaHuIl TYTPUCHIa»TH KOHYHH;
«ATtMocdepa xaBocH - Myxodaza KWK TYTPUCUIANTH KOHYHU;
«Ep xogekcu TyrpucuganTu KOHYHH;

“YPpMOH Tyrpucuaa»Ty KOHYHH;

«IKOJIOTHK 3KCHEPTHU3a TYTPUCHIA» TH KOHYH;

«HuKkuHauIap TYrpuCUIanTl KOHYH;

9. «XAMBOHOT Ba yCUMJIMK AYHECUHHU MyXxoda3a KM TYTPUCHIATH KOHYH.
bab3u Oup kKopxoHanap, MacajnaH, arMoc(epanu upIOCITIAHTUPYBUN

KOpXOHajap, arap yJapAaH Oup Ba HUKKAYM CHHpra KUPYyBUM 3apapiiv
MoJJIaNiap KyJUIaHWJaAuran Oysica MacTKaMm >KOWjiapra, maMoJl Te3JUTM KUYUK
Oynaran xamja Kyl Xojulapja TyMaH OyJaauraH >KoWjapra KOWJIAIITHPHIIL
TakukiaaHaau. KopxoHanmap axonu simamni MyHKTHTa HUCOATaH MIaMOJl MyHaJTUIIH
Oyiinya >KOUIAIIHIIN JO3UM.

KopxoHna Owiran axoid TyHKTIapU ypTacUIard CaHUTAp XUMOSI 30HAJIapU
yuaMjiapy HIad 4YMKapuill Typura Ba KyBBaTHTa OOTJIMK XOJia aXpaTWITaH
Mojaanap typiapu Oyiuua OenrwianHagu.. CH-245-71 Oyitmya unuiad dyukapuin
KOpXOHaJAapy 3apanuru Oyitnya S-cungra OyauHaau:

- 1 cundra kupyBUM UITA0 YUKAPUIIT KOPXOHAJIAPU YUYH CAHUTApP XUMOS
3aMoHacuHU KeHrauru 1000M HY TallIKKWI 3Taau;

- 2 cuH@ra KupyBYM UILIA0 YUKAPUIII KOPXOHATIAPHU YUYH CAHUTAP XUMOS
3aMOHACUHU KeHIIury 500 M HU TallIKWI 3Taau;

© NN kW
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- 3 cuHdra KUpyBUM UILTA0 YUKAPUII KOPXOHAIAPU YUYH CAHUTAP XUMOSI
3amMoHacuHU KeHrimrd 300 M HU TaIIKWII Taau;

- 4 cuH(bra KUPYBUM UNUTA0 YUKAPHUIIT KOPXOHAJIAPH YUYH CAHUTAP XHUMOS
3amMoHacuHU KeHriauru 100 M HU TamKua dTaau;

- 5 cuH(ra KupyBUHM UILIA0 YUKAPHII KOPXOHATIAPU YUyH CAHUTAP XUMOS
3aMOHACUHU KEHIIUry S0 M HU TAIllIKWII 3TaIH.

1,2,3 - cun(ra kumM€ Ba METaIyprus CAHOTH KOpXOHanapu Kupaau. 1 - cungra
sca 0ap3u OMp XMMHMSI Ba METAIyPrys CaHOATH KOpPXOHAIApUIaH Talllkapy MallliHa
Ba ac000 ycKkyHanap MILIa0 YMKApHII DJEKTPOTEXHHKA CAaHOATH KOpXOHaJIapH
KUpaJIu.

bynna ynapra kuukuHa Kyvum nexu Oyica Kupaad. 5 - cuHdra sca acocad
MeTajira MWIIUIOB OepuIll KOpXOoHalapu, Ttunorpadus, mebdenb dabpukanapu,
TEKCTHJI KOPXOHAJIapH, O3UK - OBKAT MIILJIA0 YHKApUILl KOPXOHATApU KUPAJIH.

CannTap XUMOS 30HaJApH KyKaJaMJIAIITHPHUII uiutapu Oaxkapwuir kepak. 50 %
UXO0Ta JapaxTiap yTKa3WINIIN Kepak.

CH - 245 - 71 Oyitnua xamaa KMK-11 90-81 Oyiinua unuiad ynkapuil xamja
épramMun OMHOJApPHU KOWJIAIITHUPHILTA MAabJIyM CaHUTap-TUTHEHUK Tanadiaap
KyHunaau. YJIapHU >KOMJIAIITHPUII acOCaH Iy OMHOHUHI Ky3JaHTaH Makcajaura
Ooormuk Oymanu. SbHM OumHO wWumpa OaxapwiaguraH TEXHUK JKapaéH,
KyJUIAaHWJIQJUraH acbo0 - yCKyHanap Ba MILIA0 YMKapHIIa MIUIATHIAATAaH XOM
ami€ Typyiapura OOrJMK Oyiaju.

Nmna® yukapuill KOpXOHAIAPUHUHT WIUIA0 YMKApUIN XOHajdapuja xap Oup
WIIYKMIra TYIPH KeJaauran ro3a 4,5 M? JaH KM4uK OyJIMacourd Xaxuu 15 w3
OyJIHUIIH KEpaK.

Acocuil unuiad YMKapuiln XOHAJIAPUHU SIPUM TI0JIBaJl Ba MOJABAJI XoJaTiapaa
KOMITAIITUPHI TakukiaHaau. llexmapHUHT OanaH/UIMTK TEXHUK kKapa€H Typura
OOIIMK XOJaTAa MEbEPIAHA/IN.

TexHuk xapaéH Oakapuina€Trad BaKT/Aa 03ara KellaJuraH OpTUKYa UCCUKIIHUK,
HAMJIMK Ba 3apapiid rasjapHu Oaprapad KWIMIIHM XucoOra oJiraH XoJjjaa
OenruniaHaayd Ba y 3 M JaH KaM OyJMaciurd kepak. TaOuuii XaBo aJMallITHUPHUIIL
Ky3JIaHTaH XOJulapJia 3ca eTapiid Japaxaaard O0OCUMHHU XOCHJI KWJIHILI YUyH XOHa
Oananmyuru 4 - 6 MeTpAaH KMYKMK Oyiamaciauru kepak. Karra mMukmopia IIOBKHH,
TUTpalll, YaHI Ba 3apapjd Tra3jap XOcwi OyJagurad xapaCHJIapHU MaxcCyc
XoJutapja OaKapuIIHU pexanamTupuil Jo3uM. Mmab yukapuin OMHOJApUHUHT
Ba XOHAJAPUHUHT JIEBOPJIAPY XaM XOHajap/a KyJiail MeXHaT IIapOUTH SpaTHIITa
XU3MaT KWIUIIY JIO3UM.

EHUITH TapKaTHII MaxXoOYaCHMHUHT MIIMHM TyIpU TalIKUA KWIMIIL. EHunru
TapKaTUI [IaXOOYaCUHUHT HWIMUHU TYTPU TAIIKWAI KUJUII XaM XaB(CHUBIUK
Macajajapura KaTTa TabCHUp KypcaTaau. MamumHa TpakTop MapKUHUHT
SKCILUTYaTalMsCH KypcaTKMWiapM KyIMUWIMK —XOJUlapia EHunarm — tapkaTum
1axo04acyu HUHT TYTPH TALLIKWII STUIMIINATA OOTJIMK OyJIaau.

Enunry TapkaTum maxo64acu He(Th MaxcyJIOTIAPHHK TALIULI, KaOyJl KUJIMIL,
cakjalml Ba KyHUII YYyH MHIIOOTIAp, KOJIOHKajap Ba YCKyHanap OujiaH
KMXO3JIaHTaH OyIMIIM Kepak. BEHMIrM TapkaTuin maxo6yacy 3MMMacura Kyiuaaru
Macajanap IoKJIaHaau: He(Th MaxCyJOTIapUHHU KEJITUPHUI, yJIApHU peaau3alus
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KunumI, OasajapJaH Ba TabMHUHJIANI TAIIKWIOTIApHIAH Xap Xwi HedThb
MaxCyJIOTJIApUHU ~ OJIUII, HEePT MaXCyJIOTIapuHU XYXKaJIUK omOopura Ba
MalgHazap 3ampaBka KAJWHAIUTAH >KOWJapra Tammuil, HedTh MaxXCyJIOTIapHHH
OepuIt Ba X¥coOra OJIMII, UIIIATHIITAaH MOWJIAPHHU WUTHIN Ba YIApPHHU pPEeTreHepaIus
KWJIWIITa Tonmupuil. Ac000-yCKyHaIapHU WIUIATHIN Ba yJiapra TEXHUK XU3MaT
KypcaTull, EHTMH XaB(CHU3JIMUTUHU TabMUHJIAIl Ba MEXHATHH Myxoda3zamanr
Tanaliaapy XxaMmaa MebEPIapura pruos KUITHIIL

Exunry  Tapkatum  maxo6uacu HedT MaXCyJOTIapUHM —CakKJall y4uyH
MyJDKaJJlaHTaH. by epma TpakTop Ba aBTOMOOHWJApHU 3alpaBKa KHJIWII
CTaIMOHAp MOCTIAPH XaM TAITKWJ KWIHHAIH.

TaxpubanmapHUHT  KypcaTUIIM4a  HEPTh  MaxCyJIOTIapH  Xy>KaJHKKa
MapKa3JalTHPUITaH XO0JJja €TKa3u0 Typuiica Ba KHIIOK XYy>KaJUTHUTra KelaJuraH
Hynmap KOHMKapiuM Xojariaa Oyiica, y Xonma Oup Huima MCTebMOJ KWIIMHAIUTAH
Het maxcynorinapu Q mHumHT 8 - 10 % Mukmopmma 3axupa Qs ra sra OyauIIH

eTapIauup.
PesepByap curumitapu xaxkmu V HU Kylugarnya aHuKJIaHaIu:
- QuJlyy—V-m
ALyn

Q - peXXanalTUpUIran 1aBpaaru capdu; m>

V - éHnnry 3u4nury.

EHunru tapkaTum maxoGyanapy XysKaluTua KypPHIMILIAP IUIaHra MyBO(QUK
Maxcyc TeXHMK MaiAoH[a Koinamtupuiaaau. bynna Hedts oMOOpHHM Kenakakaa
KEHralTUpUII UIMKOHUATH XaM XUCOOTa OJIMHAIN.

VYprada KaTTAIMKAArM NaxTadWivuK XyKajlukiapuaa, ogaraa 150 M3 curumim
He(pTh oMOOpyapu Kypuiaaau. Ju3zen €Huiarucu, OEH3WH Ba KO30H YCTaHOBKACU
EKWITMCUHYU cakJiall xamjaa Oepuil yuyyH Oy omOopiapia e€p yCTH TOPHU30HTal
pe3epByapiiapu ypHaTuiIaau. TapkaTuil pe3epByapiapu ep 103acuaan

1. 7M 4yKypaMKIa )KOUIAIITUPUIAIN.

EuunFu Tapkatvm maxo0yacuia MallMHA-TPAKTOP arperaTjiapuHu HedTh
MaxcyloTIapy OWIaH 3alpaBKa KWINII. LEHUITM TapkaTHII mmaxo0yacd ja
MalIuHa-TPAKTOp arperatjapuHu HeTh MaxCyJoTIapu OuilaH 3amnpaBKa KAJIUIIHU
TYTpY TALIKWJI KUJIUII XaM XaB(CHU3JIMK MacallaJapuHHU camapalld euuiura €paam
oepanu.

Tpakrop Ba y3u ropap MallMHAJIApHU EHWITH XaMmja MOMIap OuilaH 3ampaBKa
KWINII MallMHaJIapra TEXHUK XHM3MaT KypaTHIl CHCTEMACUHUHI SHI MYXHM
3JIeMEHTIapuAaH Oupuaup. 3ampaBKa KWJIUII palMOHAN TaIIKWI KAJIUHHUILKIA
TpaKTOpJIap Ba Y3M Opap MallMHAJAPHUHT OEKOp TyXTallu Ba >KOiJaH KoWra
Ky4MIl Wynyd KUCKapaau, HeTh MaxcCyJoTiaapu HQIIOCIaHMalIi, TEXHUK XU3MaT
KypCaTHIl MyJAaTJIapy KEYUKTUPUIMAIH.

Mamunanap HepTh MaxcCyJIOTJIApUHU TapKATHUILI >KyMpakjiapu YpHaTUJITaH
TapKaTUII eHraapu épaamuaa €Nk ycylija 3anpaBka KAJIUHUIIM Kepak. 3arpaBKa
KWIMIIAA TypJid HedTh MaxXCyJOTJIAPUHUHT apaiallydiiura Wyil KyWMacluK y4yH
He(pT MaxCyJOTJapUHHUHI Xap Kalicu TypW ajoxuja yCKyHa OWIaH KyHWIMILIN

3apyp.
Hedt maxcynornapunu ucpod KuaMaciauKk yuyH KydgarujiapHu Oaskapui
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3apyp:
- SHWITM TapKaTull [IaxoOyanapuaard 3amnpaBka KHIWII YCKyHaJlapUHU

JIOMMO T03a Ba TEXHUK KUXATAAH TyI'PU CaKJIall;

- EHWITWMHUHI KYyBYPJIADHUHT YJIAHMII KOWJIAPHUAAH, )KyMpakKjiap THKUHUIAH
Ba OOIlIKa KypuJIMasap/iaH OKAIIUTa Myl KyHMacIuK;

- MamuHajgapHu ¢akat €MUK XoJaT/aa 3ampaBKa KUIUII Kepak;

- TPakTOp Ba Yy3HW IOpap MallMHAJAPHUHT OaKMHM EHWITH OWJIaH 3ampaBKa
kriniia ynapauHr 90 - 95% xaKMUHM TyJIIUPUIT KEPaK;

- He(dTh cakiail pe3epByapiapu Gpakat oK paHria OyJUIIN Kepak;

IUTACTHK MO MauIuiap Ba OoukanapHu O0cTHpMa €KUM XOHA/la CaKJIalll.

Enunzu mapxamuwi waxobuacu oa énzun ea nopmuaw xasgunu
oapmapagh kunuwmnunz acocuit maooupaapu.

Hedts maxcymornmapu OunaH wumuUiamga TEXHUKAa Ba EHTMH XaB(cH3Iuru
KOUJJaJIapu:

bapua HedTh MaxcynoTiapu €HI'MH YMKUII Ba MOPTJAll XUXATHAAH xaBhiau
Oynu0, ymapHUHT Oyru 3axapiaugup. OTWUIAaHTaH OCH3WHIAp OpraHu3M YyuyH
allHUKCa 3apapiauaup, yiap Hadac oauil OpraHjiapuHu, TEpUHH, MEbJIa Ba HYaKIap
WynuHu mukacTiaian. Kucnoranap, macanaH. cyibdar KUCIOTa Ba HIIKOpJap
(kaycTuk) xaM 3axapiauaup. beHson, amneToH, TapkuOuaa STUIICHIIIMKON OyiraH
KyIITMHA TOPMO3 CYIOKJIMKIApU Ba MAacT XapopaTAa My3JIalJIuraH CYHOKIIHUKIap
KaOu OpraHuK >puUTyBUIIAp XaM 3axapauaup. lllyHunr yuyn nedts Maxcynoriaapu
¢ku OoIlka 3axapiid MOJJIAJIapHU TAlllMIll, CakJall, CU(pATUHU TEKIIUPHIIL,
aBTOTPAKTOpP TEXHHUKAcuUra He(Th MaxcyloTiapu KyWHWII, MallMHAJIapra TEXHUK
XU3MaT KypcaTHUIll Ba yJIapHU TabMUpJIall OuiIaH OOTJUK OyJraH WITYHIap Maxcun
XaB(CU3INK, TEXHUK XaBPCU3IUTU Xamaa EHTMH XaBPCUBIUTH KOUJAapUra pros
KWIHIIK Ba yJIAPHU CY3CU3 Oa)KapuIlu 3apyp.

bapua HeTh MaxcysoT/Iapu Ba OpraHUK IPUTYBUMIAPHHUHT OyTiapyu MabiyM
MUKIOpAAa XaBo OwiaH apajamud TOPTIOBYM apajaliMa XOCHJI  KUJIaIH.
XoHanapaa O€H3UH, KEPOCHUH, AU3€Ib CHWITMCUHUHT Oyriapu xaxwm Oyiuya 1,1
naH 6,0 % raua Oynranja yjap mopTJiail )XuxaTujaH xaBduu xucoOmaHaau. by
yerapajgap 00-XaBo mapoutura (xapopaT, OOCHMM, XaBO HaMJIUTH), He(]PTbH
MaxcCyJIOTJIapd XWJIM Ba apajaniMa XOCWJ OyJMIn IIapouThra kapad OupmyHUa
y3rapay.

YT onumm Xxapopatura Kypa HepThb MaxcyJjoTiiapa HWKKH TypyXxra: OCOH
ananrana"Haaurad (yr onum xapopatu 45 °C man nact) Ba €nyBuu (45 °C nan
I0KOpHY) XuJutapra OynuHaau. beHsuHHUHT Oapya copT Ba MapKajapH, ITyHHHTJEK
KEPOCHH OCOH aJIaHTaJlaHAJUraH CYIOKJIMKIAap XUcoOaaHa/Iu.

Te3ropap Ba cekuHIOpap au3eiuiap €HWITHCH, Mas3yTiap, MeYkKa Ba KO30H
EHWITUIIapU, IIIYHUHTIEK SHIWII MOIap €HyBYH CYHOKJIMKIIApra KUPaIu.

Juzens EHUNTUCUHUHT Oab3W cOpTiapu €Hruia (pakuuoH TapkuOra sra. YT
omuim xapopatu 40 °C ngaH macT OyJraHuJaH yJIapHU OCOH aJlaHTajlaHaJIUuraH
CYIOKJIMKJIAp KaTOpura KUPUTUII MYMKUH. ByHmail €HUATMHM Tallvii, Cakiall,
yHAaH QoiilaTaHuIIHUHT Oapya O0CKUWIapuaa KyAa 3XTUET OyJIUII IIapT.



Kynruna HedTh MaxcyJoTHapUHUHT, alHHUKCA, EHWJITUHHUHT JUAJIEKTPHUK
xoccanapu rokopu Oyrnanu. IllyHuHT ydyH ymap KyBypJapAaH OKHU3WJITaH[A,
aBTOLIMCTEPHAIa TAIlMTaH/a YHUHT JEBOPHUTa WIIKATAHUIIN HATHXKACHAA CTAaTHK
ANIEKTp 3apsianapu maiino Oymamu. Yiap paspsaajiaHrasjia 3J€KTp YUKyH Maiio
Oynu6, He)Th MaxCyJOTIIAPUHUHT MMOPTJIAIIN Ba aJlaHTAIAHHWIINTA cabal Oyiuim,
XM3MaT KypcaTa€TraH KUIIWIAPHU HIMKACTJIAIIN MyMKWH. BYHUHT ONMHHM OJUII
ydyH 6apya pesepByapiap, aBTOIMCTEpHANIAP, KaOyJl KUIHII - TAPKATHII KOUJIapH,
KyBYpJIap, MEXaHU3AIUSIAIITUPUIITaH KyHHUII BOCUTAJIAPU €pra yJaHWIIU 3apyp;
IIYHJIa XOCUJI OyJITaH 3JeKTp 3apsau epra yTub KeTaau.

X,ap Oup KOpXOHa, XyKallMK/Ia, 0JaT/ia, MEXHATHU XaB(CHU3 TAIIKWI KUIIUIITA,
UIIYA XU3MATYWJIAPHUHT IIaXCUW Ba TEXHHMKA XaB()CU3IUTMHUA TabMUHJIAIITA,
EHI'MHra Kapiy Tagoupiiapra karra ybTHOop Oepunaau. TexHuka XaBQCU3IUrura
OUJl MHCTPYKIMSUIAPHU Cy3CU3 Oaxkapuil xaB(pcu3 MEXHAT MIApPOUTUHU
TabMUHNAlAu. Enwirm Tapkatum maxo6uacu naH  Qoifmananum Ba HeTh
MaxCyJOTJIapUHUA HIUIATUIN OwiaH OOTJMK OyJiraH wuimyuiap Y30eKUCTOH
PecnyOnukacuaa mnuiad 4MKapwiiraH TEXHUKA XaB(QCU3JIUTK HHCTPYKUHUSIIAPUTa
pPHOS KWJTUILIAPH [IapT.

Hedts maxcynornapunu umaTtuin Ounad Oorivk OynraH Oapua maxciapra
TeTMIUIM  XaBOCHU3MUK  Yopa  TaaOMpIapUHUHT  yMyMmuid  Tajabiapura
KyHUIaruiapHu KAPUTUII MyMKHH.

Hedtp MaxcynoTiapuHu Tamuii, WIUIATHIL, TPAKTOPJIap, aBTOMOOWIIIAp Ba
Oolka TeXHUKara Kyuuin OusaH OOrjuk Oyirad Oapya KUIIWIAP WINra KUPUILIIAH
OJIAVH MEUIMHA KypUTuaan yTHUIILIAPH, TEXHUK,



maxcuii Ba €HrMH XaB(CU3IUIUTa OUJl UHCTPYKIUSJIAPHU ypraHuO YUKUIILJIApHU Ba
YJIApHU y3 U1 YPHUAA CAKJIALLIapH KEPaK.

Nmmapan Maxcyc KuiuM - 6011, aék KuiuMu Kuinub Oaxkapur 3apyp. Jlozum
Oynca, Oomka XuMOs BocuTaiapu (Ky30HWHaK, KyJKOIN, Macka Ba XOKa30/aH
doiinananum kepak. HedTe MaxcynorTmapu Oyrimapu axpanu0d YHKaAUTaH
XKoiutapaa (MacaiaH, Ka0yJl KWIWII - TapKaTHII 3a KyWWII arperatyiapu, OCH3UH
TallyBYM MallMHaiap, TypJId pe3epByap XamJia HAWIUIAp SKHUHHAA) MOLIHACUTa
MyJiaT Harajd KOKWITaH O€K Kuiumiapja €Kd IMyjiaT TyKajld KHUumiapja ropull
MYMKHH 5Mac. YUYKyH YUKHUIIU, TOpTiall €Ku EHIMH YUKUIIWra cabad OyinyBuu
acOoOmapaan QoimasaHuIl KaTbUsiH MaH ATUIaad. AcOo0ap paHIIM MeTaulIaH
Taii€piaHrad €Kd MHC OujaH KorutaraH Oymnuinu 3apyp. Mm Oonuiamgan aBBad
ANIEKTP YCKyHalap Ba EPUTHUIL TAPMOTMHUHT OCHYKCOHJIUTUTA HWIIOHY XOCHJI
kuiyi jgo3uM. bapua 3aaBmkkanap, skyMpakiap OCHYKCOH, OCOH Oypaliaauras,
HEe(pTh MaxCyJlOTJIapH OKMaiauran €EKd TOMYMJIAMalgurad OyJHIIM JIO3UM.
Taconudan Tykuiran EHUITH Ba MOM yCTUTa KypyK KyM, KUIUK CENUIaJH, CYHIPa
TEPPUTOPUSAAH YNKAPUO TalJIaHA N,

PesepByapnapna, waunuiapaa, KyBypJapaa epra yiarud Oyiamaca €Ku y
HYKCOHJIM Oysca, MIYHUHIIEK MOMAaKaJIIUpOK OynaéTran BakTaa HePThb
MaxcCyJIOTJIApUHU KyHHUII Ba TyKUII UIUIAPUHU OYMK yCyiaa Oa)kapuill, NIUIaéTran
KypWwiMa XamJla YCKyHaJJapHH KapOBCHU3 KOJIIMPHIL, 3JEKTP y3aTULl JUHUSIapU
Taryja TYpUIll MyMKHH 5Mac. SIHTM XaBO KUPUTHO, ICKUCUHU CypHO OJiaguraf
BeHTWIsIUA OynMaca €ku y Oy3yk Oyica, HETh MaxcCyJoTiapu CakJiaHaJIuTraH
€MUK XOHAJIap/a UIIall TaKUKIaHAIH.

Nmnatuiran  apTuin Matepuauiapd €KM MOM TEKKaH JIaTTajJapHHU  SIXIIU
OCKWIaAuraH MaxcyCc MeTaJll SIIMKiIapra TyIUulall, KeWWH 9ca yJapHU
TEPPUTOPHSAAH TalIKapuaa aTpod-MyXUTra TabCUPU KaMm XoJlaTAa KailTa WIIain
Kepak.

HOxnapHu KyTapuill Ba TallMIIA 3apyp 3XTUET YOpAJaApUHHU KYpPHILI JIO3UM.
Tynpupuiran €ku Oy O0uKalapHU Maxcyc KyTapruuiap €k OoIika

KyTapulll - TAlIAIl MEXaHU3MJIapyu OWJIaH KyTapull Ba TallMII Kepak. Arap
MEXaHU3aLUUIAIITUPUITAaH KyHUII BOCUTaJlapu OyiMaca, HepThb MaxcyJoTiapu
COJIMHTaH OOYKaJlapHU AyMallaTUIITa pyxcaT 3THIaau, JEKUH Oy MIIHM KaMuja
WKKM HIIYM MEXHAT Myxoda3zacu dopa-Tagoupura amana Kuiaud Oaxkapuiuu maprT.
Maccacunan kaTbuii Hazap, OOYKamapHU OpKayiad TaIlWIl, MIYHUHTACK YETHIaH
uTapu® JaymManatvil MyMKHH 5Mmac. Tyiaupuiaran OodYkajdapHU aBTOMOOWIIb
Ky30BIIapHa, TPAKTOp TeJeKKajlapuaa TalluraHaa YJIapHUHT Oypaiaaura
TUKUHJIAPUHU FOKOpHUTa KapaTuO Oup KaTtop KWIMO >KOMIAIITHPHUIN Ba JyMainad
Oup-Oupura ypuiand KETMACIUTd Y4YyH sIXIWiaad Maxkamiiad KyHHII JIO3UM.
Tuxkunanapau Oosira €ku Oomika ac600 Omman ypuO o4 Ba OCPKUTHUIN KAThUSH
TaKUKJIaHAIH.

Mamunanapra HeThb MaxcCyJOTJIapu KyWHIIJAa TapKaTUII KOJIOHKajapu Ba
OOlIKa BOCUTAJApPHUHI OCHYKCOHJMIMHM MYHTa3aM Ky3aTUO TYpHUII JIO3UM.
Maivnanap Oaxnapura EHUITHMHU (pakat €nuk ycynnaa kyium mapt. by makcagna
yenak, 4yMM4, KpyXKKa Ba OolIKamapAaH (oijananuml TaKMKIaHAAW. EHUITH
KyHUJaJurad KoWra MaluvHalap KAYUK TE3NUKAa Xaiaad KeNTUPWIUIIU JIO3UM.



WNunna omammap OynraH aBToOyC Ba IOK MallWMHAJIApWra, IIYHUHTIIEK EHTHUHTA
KapIlIy KUX037apu OyJMaraH MalldHajgapra €HUIrd KyHuIl TaKUKIaHaIu.
TapkuOuaa 3axapiu TETPadTHIKYPTOMIMH OyJTaH STHIJIAaHTaH OCH3MHIIAP KYTI
UIUIATHIAaU. OTWUIAaHTaH OCH3WHJIApHU  TaIlllMII, Cakjall Ba  yjlapiaH
doiinananuin, NIYHUHTACK YCKYHaJapHH TabMHpJIAIl XaMmJa IIHKAcTIaHTaH
KOWJTAPUHU Ty3aTUIl OujlaH OOryuK OyiraH Oapua WOUIap KyJda SXTHETKOPIHMK
Ownan  Oaxapwivind  3apyp. OTWUIAHTaH  O€H3WHIApJlaH WYKU  EHYB
JBUTATEIUIApUAA Y3 ypHUIA (oigalaHuIl Kepak. YapAaH AeTauiap, KUium - 601
Ba KYJIHM IOBHIII, KaBIIapJjall JJaMIiajJapyd Ba IpUMyciIapaa EKHI YIyH, d)pUTyBUH
Ba CyroaTupruwiap (peswHanap, Jokiap, Oy€kimapHu) cudaruna doingamaHuIn
TaBCUs OTUIAMaiaM. OTWIaHraH O€H3WHJAa WIUTAWIUTaH  JIBUTATEITHUHT
TabMHUHJIAII TH3UMHHH OTM3 OwinaH mydram KaTbUSH MaH — OTHIIAIH.
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OTuiiaHran OeH3UMHHM KaOysl KWinO OJIMII Ba TapKaTHUIIa Maxcyc Mocjiama Ba
KypwiMasniapaad  ¢oipananunaaun.  Crosikiap,  KOJOHKajgap Ba  KyWHII
arperatyiapura «TWuianrad OeH3uH. 3axap» 1e0 €3wiran 0enru ocud KyWuIuIm
Kepak. MamuHanapra sTuulaHraH OeH3uH Kysértranjga modEp Ba 3ampaBKayvu
pe3uHa KYJIKOI KUHUO ONHIILTIApH JIO3UM.

Kuitum €xm Oamanra cauparaH STWUIAHTaH OCH3WHHM OAAWA OCH3WH EKU
KepOCHH OWJIaH XyJUIAaHTaH MaxTa BOCUTACHJIa KETKa3WIll, CYHIpa TEPUHU HCCHUK
CyBJa COBYHJIA0 SXITMIA0 FOBUII, KHHMMHU 3Ca TO3aJ1a0d FOBUII J03UM. JIBUTATEND
JeTAUIApUHU TabMUpJIAMIga Ba OOIIKAa YTUPUHAWIAPHU SXTHUETKOPIUK OwujiaH
OpraHUK 3pUTYBUM EpaaMuaa KeTKasuill (yJaapaa 3axapiii KyproummH Oyliaan) Ba
IIYHJIaH KeMMHTHHA HyKCOHJIapHU OapTapad dTUIITa KUPHIIUII JapKOp.

OTwilairad O€H3WH TYKWITAH KOWiap XJOpaMUHHUHT cyBaaru 3 % Ju
pUTMACH EKU aTalaCUMOH XJIOpJM oxak OmiaH (1 KHCM KypyK OXakka 2-5 KUcM
WIMK CyB KYWIWIAaIW) 3apapCU3IaHTUPWIAIU. ODTUIUIAHTaH OEH3MH TYKHWITaH
KOMJIapHU KYpPYK XJIOPJIM OXaK OujaH 3apapCU3JIaHTHUPUIN TaKUKIAHAIH, aKC
XoJiia €HT'MH YUKW MYMKHH.

Hedtp maxcynoTnapunu Tammii, cakiaml Ba ylapaaH QoiigamaHuin Ousal
Oopiuk OyiraH WIUIap WYHAa 3HT XaBJIMCH pe3epByapiiap xamzaa Ooiika
UIUIUIApHU TO3aJalll Ba TaMUPJANAND, YYHKU OyHAa Xa€T ydyH xaBdiu OyiraH
MYXUT/Aa UIIAra Ba HeTh MaxcyJoTyiapu KOJAUKIAPUHUA YMKapuO roOopuIlra
Tyrpu kenanu. bapya Oy unapHu kamuja 3 KUIIWIMK Opurajaa pe3rHa KyJIKOII,
XUMOSUJTaWIUTaH )KOMak00, HUKOO KUUKUO Oa)kapullv, yjaap UILIAETraH >KOMra to3a
xaBo Oepud TypwiHiM mapT. Pe3epByapHu To3aiaiml €KU TabMHUpJIAIIIAH OJIIUH
yHAaru EHwiIrh OataMoM OymiaTu® OJMHAAM Ba YHTa CYB TYJAUPUIIAJIH.
KeiinHuanuk HeQTh MaxcyJioTiIapu cyB OuiaH 0BUO unkapuO tanuianaau. CyHrpa
Oapua JIoKJIap, TYWHYKJIap OYWIAM Ba pe3epByapiap SXIIIa0 MamMoJIaTHIa Iu.
Arap uMmkoHu OyJca, pesepByapHu uccuk (70—75 °C) cyB Ouman Oyriamn Kepak.
by TanOupnap amanra omupwiraHiaH KEWWHTHHA pPE3epBYapHU To3ajaml EKu
TapMupiamra kupumiwiaad. KynHu roBMacnaH OBKaTJIAHUIT €KW YEKHII
TaKUKJIaHAIH.

Hedtp maxcynornapu OuiaH 3axapiiaHTaH KUITMHU aBBAJIO TO3a XaBora OJuo
YUKUII JIO3UM. Arap y KyucH3 3axapjaHraH OyJica, Bpad KeJITyHra Kajap yHU TUHY
KYWHIII Ba YHTa BaJIepUaHKa HUUPUII KEpPaK.

Orup xoynapna (Hadac ONMIIM KECKMH KamairaHjaa, XyIIuJaH KeTraHuzaa)
yYHTa HaBIIAJWJ CIIUPTU XUJJIATHII Ba TO3a KUCIOpOIAaH Hadac oJaupul 3apyp.
Hadac onumm xeckuH cycaiin® keTraHja €Ku TyXTaraHjaa Te3ja CyHbUM Hadac
onaupuin 3apyp. Ky3HUHT MWIIUK nOapaajapy sUUTMTVIAHTaHIa YHU WYAMIIAK
colaHuHT 2 % 51 3puTMAacH €KU TO3a CYB OWUJIaH FOBHUIII 3apyp.

Kumnimok Ba cyB Xykanuruaa *yaa Kyl MUKI0OpJa OCH3WH Ba TU3€Ib EHUITHCH
unuiatuiagn. Wnuora®  uukapunaéTrad  Au3enb CHWITHCH eHTHIT  (paKIuoH
TapkuOra sra OyiraHu y49yH €HTMH 4yukuil XaBpuuu omupanu. lyHUHT ydyH
dakaT OCH3WHAA MWIUIAWJWTAH JBHTaTe/UIapHU HIUIATHIIIardHa sSMac, Oalku
U3eNlb JBUTATCIUIAPUHA WINUIATHINAA XaM (aifHuKca €nuK XOHalapaa) J3XTUET
OyJIMII 3apyp. EHMMHHUMHT ONJMHU OJMIN YYyH Xap JOMM EHraH XaB(CHU3IMUTH
KOUJIaJlapura prosi KWW IapT.
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Hedtp MaxcynmoTiapum OuiaH uWOUIAMAWraH Iaxciap y3 BakKTHAAa EHTHUH
xaB(cuznurura ouj Jactiadku (Uira kadyj KUJIMHAETTaH1a) Ba JIaBpuil (Muiura
KaM#1a UKKA MapTa) MHCTPYKTAXAaH YTULIUIAPU JIO3UM.

EnunFu mapxamuw waxoéuacuoa énFun cooup 6ynuw cababénapu eéa ynu
oapmapadgh ymuw maooupnapu

CyIOKIIMK caTX¥ y3rapyBuaH armapariapra TeXHOJIOTHs Tajnabimapura OMHOAH
BaKTH-BAaKTH OWJIaH TYJIAUPUIAJAWTAH €KW OyIIaTUIaAUTaH CHTUJ ajaHTalaHyBYU
Ba EHYBYM CYIOKJIUKIIN CUTHUMIIAP KUPAIH.

Arap CUrUMHUHT Ta3mu ¢a3ocuaa TyHUHTaH Oyriiap KOHIICHTPAIUSICH MaBKY/I
Oynca Ba Oy (a3o0 xaBO aJIMAlIMHWINWIAH XHMOSUIaHTaH Oyrca, y Xojaa Ba
KEWHMHTY Y30K BaKT CYIOKIHMK CaTXU y3rapMaraHujia CyIOKINK CATXUHUHT FOKOPHTa
KyTapuiauimuy mry Oy Qaszonaru raz xojaTrra Tabcup Kypcatmaiiau. by xomma
¢HYBYM MYXUTHH, €HI'MH TapKaJIMIIMHUHT Xapopar yerapacu opkaiu Oaxosaml y3
Ky4uHU cakaal Konaau. JIKMH CYyIOKJIMK CaTXU Macairal BaKTUJla anmnapar nyura
(«Hapac» onum MociaMacd OpKalld) XaBO KHUpaaud Ba TyHWuHraH Oyriap
KOHIIEHTPAIUSICHHU KaMaWTUpaau. Arap CUTHUM WYUAaru Oyriap KOHIIEHTPALMSICH
QaHTAJAHUIIHUHT ~ IOKOPUTH  KOHIIEHTpAlMsl 4erapacujian Iokopu Oylica,
CYIOKJIMKHUHT CaTXU MacaluIM HaTW)KAacHJa CUTUMHUHT OYyIll KUCMUJA €KU XaBO
KupaéTraH 30HacHIaru OyTiH - XaBo apajalmmMacu EHyBYaH OyJaau.

ATTapaTHUHT TYXTOBCH3 MK Oyinya WNUIAMM (TYJIAPWINIIA Xamza
OyIIaTWIWINK) HATWIXKACHJla UIIAll BaKTUHUHT Kyl  KUCMHUJa Oyriap
KOHIICHTpAIIMsCH  TYWHMHTaH Oyryiap  KOHICHTpANFsICHUTa TEHT  OyJaju.
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CyIoKJIHMK caTXu y3rapyBuaH €MMK arrmapaT Ba CUTUMJIAp WYUAa EHYBYM MYXUT
XOCHJT OYJIUIINIa Kapiiy KyHuJaru TEXHUK eYUMIIapHU KaOyJl KUJTUII MYMKHUH:

a) curumiiapaaru ras pazocuHu cy3u0 IOpyBYM TOM Ba MOHTOH €pJamMuia
WYKOTHILI,

0) CUTUMJIApHUHT Ta3 ¢azacuHu EHMalaurad (MHEpPT) rasjap Owiad
TYJIIAPUILI,

B) Oupnanura OyImaTWIaguTaH CUTUMJIAP COHWUHU KYMaWTHUPHUIT HyJH
OWJIaH CYIOKJIUK CATXWHU y3TapHIIl TE3TUTHHU KaMalTUPHIII,

r) OymaTtwnaétraH  ammaparjapra XaBO  KUPWINIMHUA  Yerapasarl
MaKcaJn/ia CHHXPOH WIUIOBYM CHUTUMJIAP Ba Ta3 (pazacuHU y3apo KyByp Epaammuaa
yJiar.

PesepByap mapknmapuHuHr y3ura xoc TaBcubiapu Mapxyna. Ly cababmu
pe3epByap mapkjapuja Mopriall Ba EHTMH PUBOKJIAHUIIMHUHI XaM y3Ura Xoc
XyCycHUsITIapu to3ara Kenaau. byHna EHTMHJIApHUHT acocuil MapameTpriapu
y3rapyB4aH Oyjaau, HEQTb MaxCyJOTJApUHUHI KailHa® Ba OTWIMO YMKHUIIH
XOJaTiapy ro3ara Kejaau.

PesepByap napknapu 2 rypyxra OyJauHaau:

bupununcu - HeQTh-KMMEBUI Xamaa HEe()THU KaliTa MILIAIl KOPXOHAJApH,
napky; HedTh xamMaa HeTh MaxcysioTiapu Oazanapu. MKKMHYM Typyx - caHOAat
KOpPXOHAJapUHHUHT pe3epByap NapKiIapuaup.

PesepByapnap Typiapu sicaidil MaTepHaliura, >KOWIAllyBH, IIAKIM Oyhdnuda
axpaTtwiaau. Martepuan Oyinda: Metai, TeMup-0etoH. XKoinamrysu Oyitnya: ep
yctuaa, ep octuaa. laknu Oyiinya: UHIUHAPIN BEPTUKAJ, LIWJIMHIPIIN

TOPU30HTAJ, IAPCUMOH, TYTpy OypUaKiIu.
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PesepByapmnap rypyxiu €K1 ajJoxuaa KOWIalTHPHINIIN MyMKHH.

EHIMHHY yuupHINra Kepakid CyB 3aXHPacH ep YCTH pe3epByapiapu YuyH 6
coatra, ep OCTH pe3epByapiapu YUyH 3 coaTra eTajurad OyJIHIIN JIO3UM.

[TopTnam xonaa BepTUKaJl METaUl pe3epByapia KyHUAard XOJdaTHU Ky3aTHIL

MYMKHH:
. TOM OyTyHJIaii Oy3umaam;
. TOM KHCMaH Oy3uJiajiu;
. TOM JedopManusiiaHagu

[TopTnam BakTHAa KyNMHYA TOPU3OHTAJ LWJIMHAPCUMOH, CEpPUK IMIAKIAaru
pe3epByapJlapHUHT TyOM €MUpPWIAJM, HATHXXajJa MalJOHHUHT MabJIyM KHCMMHIa
CYIOKJIIMK TYKWIHO Oolllka pe3epyBapiap Xamjaa UHIIOOTIapra xam XaB(
TYTAUpaIn.

PesepByap xamma yHIaru yCKyHQIQpHUHT €HIMH YMKHUIIUAAH KEMUHTH XOJATH
OyIMHMAJTapHUHT >KAaHTOBAp XapakaTMHWU Ba EHTUH YUYUPHIL YCYJJIAPUHH
OeNruiIaiIn.

PeszeByap mnapknapmaru EHrMHHUHT aCOCHM MapaMeTpiiapu KyWHJIArwiap:
¢HIMH MaWJOHM, AaJlaHTAaHWHT OaJaHITNTH, WCCUKIWK OKMMHU 3WUWINTH, EHHUII
TE3JIUTY, CYIOKJIIMKHUHT KA3UII TE€3JIUTH.

Enruaan  MyBad(akusTiu yd4uMpMII ydyH pes3epByap Tapkiaapaa  Ba
rapHU30HJAru EHruH XaB(PCU3IMK KUCMIIapUia KyHuaaru Taaoupiaap yTKa3uiaau:



* KOpXOHa XamJla TapHU30HJIApAa 3apyp KYIHUK XOCHUJ KWJIYBYM MOJAajap
MUKJIOpY 3aXUpacUHM spartuil, HedTh oMOOpuaa MoJJallapHH MEbEPUN
3aXUPACUHU CaKJalll;

* Oy BOCHUTAJApPHUHI 3apyp MHUKIOPUMHU EHIMH JKoWMra 3yJUIMK OusaH
TyIJIalI;

* CHrMH XaB(CU3IUK TapHU30H OOLUIMKIAp Ba HIAXCUH TapKUOMU TaKTHUK
TaBJIMMUHU TAKOMHIJUTAII TUPHILL;

* EHIMH yYUPHII PEKACHHU UILIA0 YUKHUII.

PesepByap mapkiapia €HrMH y4HMpHUII TEXHUKACH OWJIaH EHTMH YUYHpHUIIIA
KyWHJaruiaap Ky JUIaHWIaau:

-CYB OKUMUHU HyHaITUPHIIL

-6HIMH YYUPHULI KyKYHJIApU Xam/1a HHEPT ras3nap Oepuli;

-EHMalIUraH CyIOKJIMKIApHU apajallTHPHILL

-ypTa Xam/1a acT Japakaju KyIHUK OepHIiL.

Kynuknu xyKyMHH Tai€pialiHi KMCKa MyAJaT W4YKia yTKa3UIl 3apyp, YyHKU
EHMIL BaKTUHMHI OPTUIIM pe3epByapAaru €KWIrd KalHail Xxamaa OTWIMO YUKW
XHCOOUra EHTMHHUHT TapKaiuO KeTUII XaBQUHU KydalTUPAIH.

Kynukinm Xy>KyMHHU yTKa3HIll y4yH KyHugaruiaap 3apyp:

-KyTHK XOCHJI KUJTYBUM BOCUTAJIAP MUKIOPUHU TYTLIAIIL

-KyNHUK y3aTHUII CXEMacHUHHU Oa)kapHIll XaMja YHHHT CyBJa HWIILIAIl XOJaTHHU
TEKIIMPHUILI;

-T€XHUK BOCHUTAJapy WIUIAPUHU TAbMHUHJIAII y4yH OOLUIMKIAp TapKUOHWIaH
KaBoOTrap Imaxciaap xamja >KaHroBap XMCOOHH TalMHJIAII;

-0apya mIaxcui TapKuOra KyNUKIM XYy>KYMHH OOIUIall XamJa TYTaTHIL,
KETHUII, [IYHUHT/ICK EKWITHHU KaiHam €KW OTWIMO YMKWII XaB(U Xakumaru
xa0apHU MabJIyM KWJIHII TapTUOIapUHU YPHATHLII.

Kaiinam xonaTu kapiiy cyB OKMMH Ba OOIlIKa BOCUTajap €paaMuaa OJANHIaH
oJlaMJIapHM XaMmJia CHIJIapHU XUMosutaml Oyiuda XaB()CH3IMK dHopaiapu HUILIa0
YUKHWJITAH OynuImn JIO3UM.
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MA’RUZA Ne 15

Suyultirilgan yuqori bosimdagi gazlar saqlanuvchi ballonlarni
ishlatishda yong‘in xavfsizligi talablari

Reja:

1. Cyronmupwirad ra3jiapHy cakjaljia CHFMM HAMIUIAPHU TMOpTiall XaBQUHU
OJIZIHHU OJTHIIL.

2. Bosim ostida ishlovchi idishlarning saklovchi qurilmalari

Cylonmupuncan 2a3napHu Cakiauioq CUUM UOUWIAPDHU NOPMAAUL XA6uHu
OJIOUHU OTULL.

1.CufuM — WOWNUTApHYA WIUIATHIN, CYIOJITHPWITaH HEePTIM Ta3imapHu
CakJall Ba TaIWIIAa XaBPCU3IMK KOUJAJapUra MyBO(MHK amaira ONIMPUIUIIHA
miapr.

2. Xapopar 15 °C Ba yHmaH I0KOpH XOIATAaTd MaxCyJIoTaap OMIaH CUFUM —
UIUIIHA TYJAUPUIIHUHT MakcUMall Karranurd 83% HaH OIIMaciaurd mapr.
Maxcynoraapauar 15 °C gan mact 6yiran xapoparuga, MaKCUMAail TYILIAPHIIL
KaTTAJIUTH KyHMIard Xuco6-kuToba Oeruianany: Iporan ra3 yayH-425 kr/m>,
OyTaH razu yayH — 486 kr/m> . |

3. DOpKUH OTUIUO TYIIYBYH X0JIATJa MaXCYJIOTIApHU KyHUIII MaH STUIAIH.

4. TabMupaaH CYHT, OUPUHYM TYIAUPUIINIIA €K allllapaTHU O4YraH XO0J1a
KYpUKAaH YTKa3uIllga, NopTiam XxaBQu I0KOpU apajaimmanap XoCuia OYIUIIIUHA
OJITMHU OJTYBYH YOpalIapHU KYpHI 3apyp.

5.Xaitnad oJMHAAUraH MaxCyJIOT XapopaTtu OyFjap TapaHIJIMCH CUFUM —
uauin (MIIYM) y9yH pyxcatr 3TWIraH 0ocuMIaH OlIajuraH XapopatraH IOKOpH
OYIMacIUIu Kepak.

6. Hamyna onuii, cuFuM — WauIga MaxcyJOTIApHUHT MakcuMall 00cuMuTa
XUCO00 — KUTOO KUJIMHTaH HAMyHa OJITU4YJIap/ia amajra OlUPUIIUIIT Kepak.

7.CufuM — UIMILJIAH CYyBJIapHU Talllall IITYyUEepH, My3JiaMailiurad KiamnaH
OWJIaH KUXO3JIaHTaH OYIIUIIN MapT.

8.Curum — wmammuiapga maxcynoraapuu 45 °C gan roxopu Xxomatia
KU3UPUILl MyMKHH OVJTaH >KOWIapja, CUFUM — WAMIIHU KU3UO KETHIIMHH
OJITUHU OJIUII YUYH Hopajiap Kypuirad OVJIHIIY mapT.

Bosim ostida ishlovchi idishlarning saklovchi qurilmalari

Bosim ostida ishlovchi idishlarning bosimi yo’l ko’yilishi mumkin bo’lgan
chegaradan ortib ketmasligini ta'minlash uchun xar xil saklovchi kurilmalardan
foydalaniladi. Bularga texnologik kuvirlarga o’rnatilgan va bosim ma'lum
darajadan ortib ketganda 0’z-o0’zidan berkilib kolishni ta'minlaydigan klapanlar,
saklovchi kurilmalar, bosimni mutadillashtirish vositalari va teskari klapanlar
kiradi.

Maxsus saklovchi kurilmalar katoriga sitilib yoki ko’chib ketishi natijasida
favkulodda xolatni bartaraf kilsada, lekin 0’z1 xam ishdan chikkanligi sababli
ishlatishga yaroksiz xolga keladi.
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Xar xil bosim ostida ishlaydigan idishlarning xavfsizligini ta'minlashda
ishlatiladigan saklovchi kurilmalar u erdagi sharoitni xisobga olgan xolda va
deyarli xar kanday nokulay xolatlarda xam xavfsizlikni ta’'minlaydigan tartibda
tanlab olinadi. Saklovchi kurilmaga ko’yiladigan asosiy talablardan biri bu
kurilmaning berkitilgan xolatida zich berkitilganligini va ochilgan vaktda
kisilgan moddaning chikarib yuborishiga bo’ladigan karshilikning iloji boricha
kam bo’lishi talab etiladi. Shuning uchun xam bosim ostida ishlaydigan
kozonlarga o’rnatilgan ta'minot jo’mraklari ochilganda undan chikadigan gaz
yoki suyuklik tekis okim sifatida va chikish joyida bosim kuchini yo’kotgan
xolda chikishini ta'minlaydi. Agar bunday talab bajarilmaganda ta'minot
jo’mrakning yoki boshka saklovchi kurilmaning ishchi yuzalarida ma'lum
mikdorda emirilish yuz berishi uning zichligini ta'minlashda ma’lum
kiyinchiliklar tugdirishi mumkin. Bundan tashkari bunday emirilishlar ta'miot
kranlaridagi okimni muvofiklashtirish jarayonini kiyinlashtiradi va bu okimni
boshkarish imkoniyatini yo’kotadi.

Gosgortexnadzor ishlab chikkan koidalarga asosan xar bir bosim ostida
ishlaydigan idish yoki suv isitish, bug xosil kilish kozonlari albatta saklovchi
kurilmalar, manometrlar (bitta ishchi manometr va bitta nazorat manometri), suv
xajmini ko’rsatuvchi asbob, ta'minot jo’mragi va teskari klapan (bular kozonni
suv bilan ta'minlash joyiga o’rnatiladi), shuningdek suvni to’kish jo’mraklari
o’rnatilgan bo’ladi.

Bug xosil kiluvchi kozonlar va xavo yiguvchi idishlar (resiverlar) da
o’rnatilgan saklovchi kurilmalar ularda yigilgan bug va xavoning bosimi
belgilangan mikdodan oshib ketgan takdirda odam ishtirokisiz ochilib, ortikcha
bosimni chikaarib yuborish bilan umumiy bosim ma'lum chegarada bo’lishini
ta'minlab turadi.

Saklovchi kurilma ochishi zarur bo’lgan teshikning ko’ndalang kesimi bug
kozonida xosil bo’lgan ortikcha bosimni chikarib yuborish imkoniyatini berishi
kerak.

Saklovchi kurilmalar tuzilishi bo’yicha richagli va prujinali, yopik yoki
ochik, bittali yoki juft, ochilishi baland va past turlarga bo’linadi.

MA’RUZA Ne 16

Bosim ostidagi idishlarning texnik holatini tekshirish va ulardan
xavfsiz foydalanish.

Reja:

1. Bosim ostida ishlaydigan idishlarni ishlatishda xavfsizlikni ta'minlash.

2. Jixoz va qurilmalarni zich yopilganligi.

3. Bosim ostida ishlaydigan idishlarga ko’yiladigan asosiy talablar

Bosim ostida ishlaydigan idishlarni ishlatishda xavfsizlikni ta 'minlash.

Jixoz va qurilmalarni zich yopilganligi. Xavfsizlikni ta minlash vositalari va
asosiy shartlari
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Suyuqlik va gazlarning har xil qurilmalar va idishlar, truboprovodlar
ulangan qismlari orqali sizib chigmasligini ta'minalash zich yopilganlik deb
ataladi.

Zich yopilganlik asosi qurilma ichidagi maxsulot tashki muxitdan butunlay
ajratilgan xolatda bo’ladi. Bunday xolat xar kanday gaz va suyuklik bilan
ishlaganda zarurat xisoblanadi. Shuningdek bu xolat xavosiz muxitda xam
ko’llaniladi. Zich yopilganlik asosida suyultirilgan gazlar saklovchi idishlar, bug
xosil kilish kozonlari, sikilgan xavoni ba'zi bir sanoat maksadlarida
foydalananish uchun yiguvchi xajmlar (resiverlar) va boshkalarni misol
tarikasida ko’rsatish mumkin.

Zich yopilgan bunday idish va kurilmalardagi gaz va suyukliklar katta bosim
ostida, yukori xaroratda yoki juda past, xattoki absolyut xaroratga yakin va
undan past bo’lgan xaroratga ega bo’lishi mumkin. Shuningdek bu xolat kattik
xavosizlantirilgan bo’ladi.

Birmuncha xolatlarda zich yopilganlik xolatining buzilib ketishi fakatgina
texnik nuktai nazaridangina nomakbul bo’lmasdan balki xavfli vaziyatlar
vijudga keltirib, sanoat korxonasi uskunalari va u erda ishlayotganlar uchun
xavfli bo’lishi mumkin.

Bunday xolatning vujudga kelishiga zich yopilgan idishda saklanayotgan
gaz u erdan sizib chiqishi natijasida, agar u erda asetilen gazi saklanayotgan
bo’lsa, unda ajralib chikkan gaz xavo bilanaralashib engilgina uchkundan
alangalanib ketishi yoki portlashi mumkin. Agar yonayotgan gaz uzok vakt
sezilmasa, unda idishning kizib ketishi natijasida undagi asetilen 0’z - o’zidan
yonib ketishi va bu portlashga olib kelishi mumkin.

Agar zich yopilganligi buzilib 15 mm ga yakin teshik xosil bo’lsa, bosimi 20
MPa ga teng bo’lgan idishdan otilib chikayotgan okim xosil kilgan reaktiv kuch
3,5 kN mi tashkil kiladi va bu kuch 70 kg ogirlikdagi balonga 5,9 m/s
boshlangich tezlanish berishi mumkin. Bu tezlanish balonni bir necha metr
masofaga siljishiga olib keladi.

Ma’'lumki, xamma suyuklik va gazlar bir joydan ikkinchi joyga quvirlar
orkali yuboriladi. GOST 14202 - 69 ga asosan kuvirlar orkali yuborilayotgan
moddalarga karab, turli ranglar bilan ajratib ko’yiladi.

1. Suv - yashil
. Bug - kizil
. Xavo - ko’k
. Yonadigan va yonmaydigan gazlar - sarik
. Kislotalar - to’k sarik
. Ishkorlar - binafsha rang
. Yonadigan va yonmaydigan suyukliklar - jigarrang
. Boshka moddalar - kulrang

Kuvirlardagi xavfni anik ko’rsatish maksadida ularga ogoxlantiruvchi rangli
xalkalar tushiriladi. Masalan kizil rangdagi xalka kuvir orkali yonginga,
portlashga xavfli engil alangalanuvchi modda, yashil rangdagisi - xavfsiz inert
modda, sarik - zaxarlimodda. Bundan tashkari sarik xalka boshka turdagi xavf
xolatlariga xam ko’yilishi mumkin: masalan kuchli xavosizlantirilgan, yukori
bosim, radioaktiv moddalar va boshkalar.

O 0 WD B~ LI
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DST 949 - 73 ga asosan sanoat korxonalari uchun kerak bo’ladigan gazlarni
suyultirilgan va yukori bosimdagi xolatida saklash imkoniyatini beradigan
ballonlarni kam xajmli - 0,4 - 12 1, o’rtacha 20 - 50 I va katta xajmlilari 80 - 500
1 kilib belgilangan. Ballonlarning kam va o’rtacha xajmlari, agar ularning ishchi
bosimlari 10, 15 va 20 MPa atrofida bo’lsa, uglerodli po’latdan, yukori
bosimdagilari esa sifatli nikel, xrom va boshka metallar ko’shilgan po’latdan
tayyorlanadi.

Ballonlarga to’ldirilgan gazlarni bir birlaridan farklash uchun ularni ma'lum
ranglar bilan bo’yaladi. Shuningdek kerakli belgilar ko’yilib, gazning nomi
yozib ko’yilishi mumkin.Bundan tashkari ballon bo’gzining tekis kismiga
tayyorlangan zavodning tovar belgisi, tayyorlangan oyi va yili, sinalgan vakti va
Gosgortexnadzor koidalariga asosan keyingi sinash davri yozib ko’yiladi.

Ballonlarning (maxsus idish) rangining farqlanishlari

Gaz Ballon rangi | Yozuv matni | Yozuv rangi | Chiziglari
rangi
Azot Qora Azot Sariq Jigar rang
Ammiak Sariq Ammiak Qora -
Texnik Qora Texnik argon Ko’k Ko’k
argon
Asetilen Oq Asetilen Qizil -
Butan Qizil Butan Oq -
Vodorod | To’q ko’k Vodorod Qizil -
Havo Qora Sigilgan havo Oq -
Kislorod | Havorang Kislorod Qora -
Karbonat Qora Karbonat Sariq -
kislota kislota
Xlor Himoya - - Ko’k
rangida
Boshqa Qizil Gaz nomi Oq -
yonuvchan
gazlar
Boshqa Qora Gaz nomi Sariq -
yonmaydigan
gazlar

Germetik yopiladigan qurilmalardan tashqari avtoklavlar', kompressorlar?,
qozonlar kabilardan foydalaniladi.

'Avtoklaviar — germetik qurilmalar xisoblanib, turlim xildagi kimyoviy va
1ssiqlikdagi jarayonlarni bosim ostida amalga oshirishga mo’ljallangan.

2Kompressorlar — ustroystva dlya polucheniya sjatogo vozduxa davleniem
svishe 3-10° Pa dan ortiq bosimdagi sigilgan havoni olish uchun qo’llaniladigan
maxsus qurilmalar xisoblanadi.
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Ballonlar to’ldirish joylarida ularning ichki bosimi 0,05 MPa dan kam
bo’lmasligi kerak. Chunki koldik gaz ballondagi kanday gaz borligini aniklash
imkonini beradi. Agar ballon asetilen uchun mo’ljallangan bo’lsa, unda koldik
gaz 0,65 MPa dan kam va 0,10 MPa dan ortik bo’lmasligi kerak. Ma'lum
mikdordagi gazning bo’lishi unda kanday gaz borligini aniklashdan tashkari
idishning zich yopilganligini kafolatlaydi va shuningdek idishga tashki xavoning
kirib, xavfli vaziyat vijudga keltirmasligini ta'minlaydi.

Suyultirilgan va yukori bosim ostida sikilgan gazlarni saklash idishlari xilma
- xil tuzilishga va xajmga ega bo’ladi. Ularning asosan bir erga o’rnatilgan va
xarakatlantirib yurgizish uchun mo’ljallangan turlari bo’ladi.

Bosim ostida ishlaydigan idishlarga bug xosil kilish va suv isitish kozonlari,
kompressorlar, xamma turdagi gaz ballonlari, bug o’tkazgichlar va yukori
bosimli gazlarni o’tkazuvchi kuvirlar kiradi.

Sanoat korxonalarida ishlatiladigan katta bosimdagi idishlarning zich
yopilganligining buzilishi natijasida fizik va kimyoviy portlash xavfi vijudga
keladi.

Masalan oddiy xavo bosimida suv 100 °S da kaynaydi. Agar biz shu suvni
berk kzonda kizdirsak unda uni bosib turgan par xisobiga kaynash to’xtab
koladi. Endi suvni kaynashi uchun ko’shimcha issiklik berilishi kerak. Suv 6 .
10° Pa bosim ostida 169 °S, 8 . 10° Pa da 171 °S, 12 . 10° Pa da 180 °S da
kaynaydi.

Agar 180 °S xaroratda kaynayotgan suv bugini sarflab borsak, unda suv to
100 °S ga etkuncha buglanish davom etadi. Agar biz bug sarfini oshirsak, ya'ni
kozondagi bosimni kanchalik tezlik bilan kamaytirsak buglanish shunchalik
tezlashadi.

Demak xar kanday bug xosil kiluvchi yoki suv isitish kozonlarida 100 °S
dan ortik xarorat ostida bo’lgan suv o’zida katta energiyani mujassamlagan
bo’ladi va biz suv buglanganda suvga nisbatan 1700 marta ortik xajmni
egallashini xisobga olsak, bu energiyani nazorat ostidan chikarish kanday
okibatlarga olib kelishi anik. Shuning uchun katta xaroratga ega bo’lgan
kozonda zich yopilganlikning kichik mikdordagi teshigi orkali nixoyatda katta
kuch bilan bug otilib chikishiga olib keladi. Bu 0’z navbatida reaktiv kuch xosil
kiladi va kurilmaning butunlay buzilib ketishiga olib keladi. Demak kurilmaga
xavf tugdiruvchi kuch bu suv yuzasidagi bug emas, balki uning ostidagi 100 °S
dan ortik kizdirilgan suvda mujassamlangan kuvvat xisoblanadi.

60 kg isitilgan suv yuzasidagi bugning bosimi 5 . 10° Pa bo’lsa, unda 1 kg
porox portlagandagicha energiya jamlangan xisoblanadi.

Xavo kompressorlari, shuningdek xavo tarkibidan moysimon moddalar
tushishi natijasida bu moddalarning parchalanishi va xavo tarkibidagi kislorod
bilan birikib, portlovchi aralashma xosil kilishi mumkin. Buunday moylarning
parchalanishiga va xavfli birikmalar xosil kilishiga kompressor ishlagan vaktda
xavoning sikilishi natijasida katta mikdorda ajralib chikadigan issiklik sababchi
bo’ladi.

Gazlarning sikilish xolati kuyidagi konuniyat asosida boradi:

P .V =const
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Ya'ni xavo xajm darajasini kisib kancha kiskartirsak xavo bosimi shuncha
darajaga ortadi.

Shunday kilib porshenli kompressor va xavo yigish kurilmalarini ishlatish
vaktida paydo bo’lishi mumkin bo’lgan portlashlar asosan kuyidagi sabablarga
ko’ra ro’y beradi: kompressor porshen 8 devorlari va boshka xavo yo’llarining
kizib ketishi; moylovchi yoglarning buglanib yonib ketishidan portlashga yo’l
ko’yilishi mumkin bo’lgan mikdordan ortik bosimdagi xavo yigish; changlangan
va ifloslangan xavoni so’rishda yonuvchi gazlar aralashmasining o’tib ketishi;
xavfsizlik jixozlarining ishlamasligi.

Ballonlar eskirib zanglagan joylarining bo’lishi xam portlash sababchisi
bo’lib xizmat kiladi. Shuning uchun kislorod ballonlari to’ldirishdan oldin
maxsus suyukliklar bilan yuvib yuboriladi ( dixloretan, trixloretan ).

Ballonlarning portlashi yanglishib bir gaz o’rniga boshka gazni to’ldirishda
xam 1o’y berishi mumkin. Shuning uchun xam gaz ballonlari anik ranglar bilan
belgilab ko’yilgan bo’ladi. Masalan kislorod balloni xavo rangga bo’yalib
"kislorod" deb yozilgan yozuv kora rangda bo’ladi. Asetilen balloni ok rangga
bo’yalib, yozuvi kizil bo’ladi va x. k.

Bosim ostida ishlaydigan idishlarga ko’yiladigan asosiy talablar

Bosim  ostida  ishlaydigan  idishlardan  foydalanganda  ularning
xavfsizliklarini ta'minlashga karatilgan chora - tadbirlarni ko’llash maksadga
muvofikdir. Bosim ostida ishlatiladigan idishlar fakatgina ballonlardangina
iborat bo’lmasdan, ularning nixoyatda yirik va katta xajmli turlari xam xilma -
xil bo’lib, ularni bir joyga mukim o’rnatib, foydalaniladi. Bunday mukim
o’rnatilgan idishlar portlaganda juda katta baxtsizliklar, binolarning vayron
bo’lishi, kishilarning jaroxatlanishi mumkin. Shuning uchun xam bosim ostida
ishlatiladigan idishlarning xajmi kanday bo’lishidan kat'iy nazar ularning
tuzilishi pishik bo’lishi, ishlatganda xavfsizlikni ta'minlashi va uning xolatini
tekshirib turish imkoniyatini berishi kerak. Shuningdek ularni ta'mirlash, xavo
yordamida yoki suyukliklar bilan yuvib tozalash imkoniyati mavjud bo’lishi
kerak. Issik gazlar bilan kizishi mumkin bo’lgan idishlarning tashki devorlari
maxsus sovitish tizimiga ega bo’lishi va yo’l ko’yilishi mumkin bo’lgan
xaroratdan oshib ketmasligini ta'minlashi kerak.

Mukim o’rnatilgan bosim ostida ishlatiladigan idishlar elektr tizimlari bilan
jixozlangan bo’lsa, unda ular va ularning erga ulash kurilmalari PUE talablariga
javob berishi shart.

Bunday idishlarni tayyorlashda va ishlatishda Gosgortexnadzor tomonidan
ishlab chikilgan maxsus chegaralovchi koidalarga amal kilinishi xavfsizlikning
asosi xisoblanadi. Bu koidalar kuyidagi portlash xavfi bilan belgilanadigan
bosim ostida ishlatiladigan idishlar va kurilmalar uchun ta’sis kilingan:

1) 70 kPa (0,7 ati) dan ortik bosim ostida ishlatiladigan idishlar va zich
yopiladigan kurilmalar;

2) 50 °S xaroratda 70 kPa dan ortik bosimga ega bo’lgan yoki shunday
bosim yordamida bo’shatilishi zarur bo’lgan suyultirilgan gaz bilan to’dirilgan
bochka va sisternalar;
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3) 70 kPa dan ortik ishchi bosimga ega bo’lgan kisilgan, suyultirilgan va
eritmalar tarkibidan ajralib chikayotgan gazlar saklanadigan ballonlar;

4) Yukori xaroratda issik suv yoki bug tayyorlash uchun ishlatiladigan
kozonlar (bosim kanday bo’lishidan kat'iy nazar);

5) Sikilgan gaz tayyorlash kompressorlari;

6) O’yuvchi bo’lmagan, zaxarsiz va portlashga xavfi bo’lmagan
moddalarning tashki yuzasi 200 °S, keltirilgan xayjmi ( V, 1) ni bosimga
ko’paytmasi 1000 1 . MPa dan ortik bo’lmagan bosim ostida ishlaydigan
idishlarning yukorida ko’rsatilgan xaroratda R x V ko’rsatgichi 50 1 x MPa dan
ortik bo’lgan idishlar O’zbekiston Respublikasi Gosgortexnadzori organlari
tomonidan ro’yxatga olinadi.

Idishlar ko’rinishi fayzli, ishlatishga kulay va mustaxkam, xavfsizligi to’la
ta’'minlangan bo’lishi, ochib tozalash va ta'mirlash imkoniyatini berishi kerak.
Mukim o’rnatilgan idishlar "Elektr kurilmalarini o’rnatish koidalari" asosida
erga ulangan bo’lishi kerak.

MA’RUZA Ne 17
GAZSIMON MODDALARNING YONISH VA PORTLASH
XUSUSIYATLARI
Reja:
1. Gazsimon moddalarning Yonish va portlash xususiyatlari.
2. Moddalarning Yonish va portlash xususiyatlari

3. Gaz va tutunga qarshi karatilgan xavfsizlik texnikasi talablari

Har ganday gazsimon moddaning Yong‘inga va portlashga xavfliligi
alangalanish chegaralari, Yonish harorati hamda alanganing o‘rtacha tarqalish
tezligi bilan belgilanadi. Gazning havo bilan aralashib Yonishi har ganday
holatda ham amalga oshavermaydi,balki ma’lum chegaradagi aralashma hosil
bo‘lgandagina Yonish ro‘y beradi. Shuning uchun ham aralashmalarning
alangalanish chegaralari quyi va yuqori chegaralar sifatida belgilanadi. Quyi
chegara deganda gazning eng kam miqdori alanga hosil qiladigan holat
tuShuniladi va mana Shu chegara sanoat korxonaning Yong‘inga hamda
portlashga xavflilik darajasini belgilovchi omil hisoblanadi.

Havoning gaz bilan aralashmasi, yonish uchun etarli miqdorda yig‘ilgan
bo‘lsa,ma’lum sharoitda qizdirilganda alangalanib ketadi, mana Shu harorat
Yonish harorati deb ataladi.Bu harorat Yonuvchi aralashma holati va boshqa
omillar ta’sirida juda yuqorilashib ketishi mumkin (450°Sdan 2000°Sgacha).
Ko‘pgina gaz aralashmalarining Yonish tezligi - ularning miqdori va gazning
xususiyatiga bog‘liq. Gazlarning Yonish tezligi 0,3-0,8 m/sek. bo‘ladi. Bundan
vodorod bilan atsetilen gazi mustasno, ularning Yonish tezligi 2,76 m/sek. va
5,6 m/sek.ni tashkil qiladi. Yonishning tez ketishi portlash deyiladi.Yonish
qancha qisqa muddatda amalga oshsa, portlash kuchi Shuncha katta bo‘ladi.
Havoning gaz bilan aralashmasi, Yonish uchun etarli migdorda yig‘ilgan bo‘lsa,
ma’lum haroratgacha qizdirilganda alangalanib ketadi, mana Shu harorat Y onish
harorati deb ataladi. Bu harorat Yonuvchi aralashma holati va boshqa omillar
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ta’sirida juda katta diapazonni tashqil qilishi mumkin. YOnuvchi aralashma
Yonayotgan vaqtida alangina tarqalish tezligi aniglanadi. Bunda Yonayotgan
zonaga o‘tish tezligi ma’lum yuzadagi Yonuvchi aralashma ma’lum vaqt
birligida Yonib, tutash zonaga o‘tishi belgilanadi. Ko‘pgina gazlarning
aralashmalarining Yonish tezligi ularning aralashmalarining miqdoriga va
gazning xususiyatiga bog‘liq bo‘ladi. Gazlarning Yonish tezligi asosan 0,3 ... 0,8
m/s ni tashqil qiladi. Bundan vodorod bilan atsetilen gazi mustasno bo‘lib
ularning Yonish tezligi 2,76 va 1, 56 m/s ni tashkil giladi. Alanganing normal
tarqalish tezligi gazlardagi fizik-kimyoviy xususiyat bo‘lib, ma’lum o‘zgarmas
miqdor sifatida belgilanadi, chunki bu tezlikning nihoyatda ortib ketishi
portlashni belgilovchi omil hisoblanadi. Yonishning tez kechishi portlash
deyiladi. Yonish qancha qisqa muddatda amalga oshsa, portlash kuchi Shuncha
katta bo‘ladi. Suyuqliklarda Yonish faqat uning gazsimon (ya’ni bug‘ga
aylangan) fazasida bo‘ladi. Bug‘ga aylanish jarayoni va tezligi suyuqlikning
fizik va ximiyaviy xususiyatlariga bog‘liq bo‘ladi. Shuningdek bug‘ga aylanish
jarayoni tashqi muhit haroratiga ham bog‘liq bo‘ladi. Ma’lum harorat va
bosimdagi suyuqlik pari hosil bo‘ladi. Bular miqdori harorat o‘zgarmagan
holatda ortib Yoki kamayib ketmaydi. Bu miqdordagi parni to‘yingan par deb
ataladi. To‘yingan parlardan parcha aylanaYotgan molekulalar soni suyuqlikka
aylanaYotgan molekulalar soniga tneg bo‘lganligidan uning miqdori havo
mubhitida birxil saglanib turadi. Bunday holatdagi suyuqlikning havo mubhitiga
nisbatan zichligini miqdoriy bosim deb yuritiladi. YA’ni agar havo tarkibidagi
to‘yigan par miqdori 20% ni tashkil qilsa, unda bu aralashmaning miqdoriy
bosimi 0, 20 R, deb gabul qilinadi. Bunda R,-atmosfera bosimi.

Agar to‘yingan parning miqdoriy bosimi ma’lum bo‘lsa, ayna Shu
haroratdagi havo mubhitidagi zichligini aniglash mumkin.

Ck= A 100 %
PO

Bunda R - to‘yingan par bosimi; R, - atmosfera bosimi.

Odatda to‘yinganparning bosimi ma’lum haroratlar bo‘yicha harxil
suyuqliklar uchun ma’lumotnomalarda beriladi. Havo muhitida parlarning,
Shuningdek gazlarning Yonishi, ma’lum diapazon zichlikdagina ro‘y berishi
mumkin. Havodagi Yonuvchi par va gazning miqdori, umuman to‘yingan
holatdagi migdordan ko‘p bo‘lishi mumkin emas, Shuning uchun bu moddaning
Yonish chegarasini fagat harorat bilangina belgilash mumkin va bu miqdor
Yonuvchi moddaning alangalanishining yuqori chegarasi deb yuritiladi. Ammo
suyuqlik va gazlarning havo mubhitidagi zichligi to‘yinish nuqtasidan past
bo‘lgan hollarda ham ma’lum haroratda alangalanish hodisasi ro‘y berishi
mumkin. Shuning uchun ham har xil Yonuvchi moddalar uchun zichlikning
alangalanish chegarasini Yonuvchi modda minimal miqdorda bo‘lgan holat
uchun ham alangalanish harorat aniqlanadi va bu miqdor modda
alangalanishining quyi chegarasi deb yuritiladi. Demak har ganday Yonuvchi
suyuqlikning Yonish protsessi bo‘lishi uchun suyuqlik ma’lum haroratgacha
qizdirilishi (bu haroratda albatta alangalanishning quyi chegarasidan kam
bo‘lmasligi kerak) va bu vaqtda suyuqlikdan ajralib chigaYotgan parlar miqdori
alangani davom ettira oladigan miqdorda bo‘lishi kerak. Suyugqliklarning ana
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Shu xususiyatlari asosida suyugliklar uchun chagnash va alangalanish
tuShunchalari kiritiladi.

Suyugqliklar gazsimon muhitda Yonib, bug‘ga aylanish jarayoni tezligi
suyuqlikning fizik va kimyoviy xususiyatlariga bog‘liq bo‘ladi. Shuningdek,
bug‘ga aylanish jarayoni tashqi muhit haroratiga ham bog‘liq. Ma’lum harorat
va bosimdagi suyuqlik yuzasida suyuqlik bug‘i hosil bo‘ladi. Bu bug*‘ miqdori
harorat o‘zgarmagan holatda ortib Yoki kamayib ketmaydi. Uni to‘yingan bug*
deb ataladi. To‘yingan bug‘ga aylanaYotgan molekulalar soni suyuqlikka
aylanaYotgan molekulalar soniga teng bo‘lganligidan uning miqdori havo
muhitiga bir xil saqlanib turadi. Bunday holatdagi suyuqlikning havo muhitiga
nisbatan zichligini miqdor bosimi deb yuritiladi. YA’ni, bug‘ning havo
tarkibidagi to‘yingan miqdori 20% ni tashkil qilsa, unda bu aralashmaning
miqdoriy bosimi 0,20 R deb qgabul qilinadi.Bunda, R- atmosfera bosimi. Agar
to‘yingan bug‘ning miqgdor bosimi ma’lum bo‘lsa,Shu haroratda havo
muhitidagi zichligini aniqlash mumkin. Gazlarning Yonishi, ma’lum havo
muhitida ro‘y berishi mumkin. Havoda Yonuvchi gazning hajmi, umuman
to‘yingan holatdagi hajmdan ko‘p bo‘lishi mumkin emas, Shuning uchun
moddaning Yonish chegarasini faqat harorat bilangina belgilash mumkin va bu
hajm Yonuvchi moddaning yuqori chegarasi deb yuritiladi. Suyuqlik va
gazlarning havo mubhitidagi zichligi to‘yinish nuqtasidan past bo‘lgan hollarda
ham ma’lum haroratda alangalanish hodisasi ro‘y berishi mumkin. Shuning
uchun har xil Yonuvchi moddalar eng kam miqdori uchun ham alangalanish
harorati aniklanadi.Demak, har qanday Yonuvchi suyuqlikning Yonishi uchun u
ma’lum haroratgacha qizdirilishi va bu vaqtda suyuqlikdan ajralib chigaYotgan
bug® miqdori alangani davom ettira oladigan miqdorda bo‘lishi
kerak.Suyukliklarning ana Shu xususiyatlari asosida ularning chagnash va
alangalanishi o‘rganiladi.CHagnash harorati deb, wuncha yuqori bo‘lmagan
haroratdagi suyuqlik yuzasida bug‘larning havo bilan aralashmasi hosil bo‘lib,
aralashma tashqaridan qizdirilsa, Yonib ketishi mumkin bo‘lgan haroratga
aytiladi.

Mana shu xossaga asoslangan holda suyugliklar ikki turkumga bo‘linadi:

1.Agar suyuqlikning chaqnash harorati 45°S.ga teng Yoki kichik bo‘lsa,
engil alangalanuvchi suyuqlik deb ataladi. Engil alangalanuvchi suyugqliklarga
benzin, spirt va boshqa moddalar misol bo‘ladi.

2.CHagnash harorati 45°S.dan yuqori suyuqliklar Yonuvchi suyugliklar deb
ataladi.

Alangalanish harorati deb suyuqlikning minimal haroratdagi chagnashida
suyuqgligdan ma’lum darajada bug‘lar ajralib chiqishi natijasida alangalanish
davom etadigan holatga aytiladi. Engil alangalanuvchi suyugqliklar uchun bu
harorat chagnash haroratidan 1-5°S yuqoriroq bo‘ladi, Yonuvchi suyugqliklar
uchun esa 30-35°S.ga borishi mumkin.

Chaqgnash harorati deb, uncha katta bo‘lmagan haroratdagi suyuqlik
yuzasida suyuqlik parlarining havo bilan aralashmasi hosil bo‘ladi va bu
aralashmaga tashqaridan qizdirish berilsa, yonib ketishiga aytiladi. Bunda
muqim Yonish jarayoni davom etmasligi mumkin. Agar yonib ketgan suyuqlik
parlarining ajratgan issiqlikligi suyuqlikning Yonish uchun ajralishi kerak
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bo‘lgan par miqdori uchun etarli bo‘lsa, yonish davom etadi, aksincha yonish
davom etmaydi. Mana Shu hossaga asoslangan holda suyuqliklar ikki turkumga
bo‘linadi:

1) Agar suyuqlikning chaqnish harorati 61 °S ga teng Yoki kichik bo‘lsa,
bunday suyuqliklar engil alangalanuvchi suyuqliklar (EAS) deb ataladi.
Ularga spirtlar, atseton, benzin va boshqa suyugqliklar kiradi.

2) Agar suyuqlikning chagnash harorati 61 °S dan katta bo‘lsa, bunday
suyuqliklar Yonuvchi suyugqliklar (YOS) deb ataladi. Ularga Yog‘lar, mazut,
glitserin va boshqalar kiradi.

Alangalanish harorati deb suyuqlikning minimal haroratdagi chagnash
hodisasi suyuqlikdan etarli darajada parlar ajralib chiqishini ta’minlashi
natijasida alangalanish davom etadigan holatiga aytiladi. Engil alangalanuvchi
suyuqliklar uchun bu harorat chaqnash haroratidan 1-5 °S yuqoriroq bo‘ladi,
Yonuvchi suyuqliklar uchun esa 30-35 °S ga borishi mumkin. Gazlar va
suyugqlik parlarining havo bilan aralashmasi portlash xususiyatiga ega. Portlash
ma’lum sharoit bo‘lganda amalga oshadi. YA’ni portlash bo‘lishi uchun
aralashmadagi Yonuvchi gaz yoki parning miqdori, aniq protsent miqdorni
tashqil qilishi kerak. Buni grafik bilan ifodalash mumkin, agar portlovchi
modda miqdori A ga etsa portlash boshlanadi va portlash V gacha davom etadi.
Eng kuchli portlash modda miqdori S bo‘lganda bo‘ladi. Shuni ham aytib o‘tish
kerakki portlash bo‘lishi uchun berk xona Yoki idish bo‘lishi kerak.

Portlash buyicha xavfli xonalarning guruxlari

V-1 bunga fakat avariya xolatidagina emas, balki oddiy ish sharoitida xam
Yonuvchi gaz Yoki buglarning xavo bilan Yoki boshka oksidlovchilar bilan
kushilganda aralashma xosil kiladigan xonalar mansubdir. Masalan, engil
alangalanuvchi va Yonuvchi suyuklarni ochik idishlarda saklash, bir idishdan
boshka idishga Yoki apparatlarga kuyish ishlari bajarilaYotgan va boshka
xonalar.

V-la-bunga oddiy foydalanish sharoitida Yonuvchi gaz Yoki buglarning
xavo bilan Yoki boshka oksidlovchilar bilan aralashmasi portlamaydigan, balki
fakatgina avariya Yoki buzilgan xoldagina portlash mavjud buladigan xonalar
mansubdir.

V-16-yukoridagi V-1a klassiga mansub, lekin kuyidagi xususiyatlardan biri
mavjud bulgan xonalar: Yonuvchi gazlarning pastki portlash chegarasi baland
(15 foiz va undan ortik) va yul kuysa buladigan konsentratsiyalarda utkir xildi;
avariya xolatlarida xonalarda umumiy portlash konsentratsiyasi tuplamaydi,
balki maxalliy portlash konsentratsiyasigina tuplanishi mumkin; engil
alangalanuvchi Yonuvchi gazlar va Yonuvchi suyukliklar kam mikdorda
saklanuvchi xonalar va ular bilan ishlash, xavo suruvchi shkaflarda Yoki
suruvchi zontlar ostida olib boriluvchi xonalar kiradi.

V-1g-avariya Yoki buzilish orkali tarkibida portlash xavfi vujudga keladigan
gazlar, buglar va engil alanganlanuvchi suyukliklar mavjud bulgan tashki
(xonalarda tashkarida urnatilgan) kurilmalar.

V-II-fakatgina avariya xolatida emas, balki me’Yoriy kiska ish maromida
xam xavo va boshka oksidlovchi moddalar bilan portlash xavfi mavjud
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aralashmalar xosilkila oladigan, uchib yuruvchi chang va tolalar ajralib
chikadigan xonalar.

V-Ila - yukoridagi V-II klassiga xos, lekin normal ekspluatatsiya sharoitida
xavfli xolat vujudga keltirmaydigan, fakatgina avariya Yoki buzilgandagina
xavfli xolat wvujudga keltirishi mumkin bulgan xonalar. Tuqimachilik
korxonalarining asosiy sexlarida tolali maxsuloti ishlatilishi va ulardan ajralib
chikkan changning portlash xusussiyati yukligi va wular fakat Yonishi
mumkinligi  tadkikotlardan ~ ma’lum.  Shuning uchun  tukimachilik
korxonalarining asosiy sexlarini Yongin xavfi buyicha toifalanishi bilish katta
axamiyatga ega.

Yongin xavfi buyicha xonalarning toifalanish.

P-1 - chaknash xarorati 45°S dan yukori bulgan Yonuvchi suyukliklar
ishlatiladigan Yoki saqlanadigan xonalar. Bu erda paydo buladigan xavf, chang
Yoki tolaning fizik xossalariga binoan, Yoki ish sharoitida ular
konsentratsiyasining portlash xavfi tugdirish darajasida etarli bulmasligi Yongin
(portlash bilan emas) bilan chegaralanadi.

P-IIa - yukoridagi P-II klassiga xos xususiyatlaridan mustasno bulgan kattik
Yoki tolali Yonuvchi moddalar saqlanadigan Yoki ishlatilagandan ishlab
chikarish va ombor xonalari.

P-III; - buglaming chaknash xarorati 45°S dan yukori bulgan Yonuvchi
suyukliklar xamda Yonuvchi kattik moddalar ishlatiladigan Yoki saglanadigan
tashki uskunalar.

Qattiq moddalarning yonish va Yong‘inga xavflilik xususiyatlari

Qattiq jismlarning Yonish xususiyatini, uni qizdirish natijasida parchalanib
Yonuvchi gazsimon va parsimon moddalar hosil qilishi tushuniladi. Yonuvchi
moddalarning mana Shu parchalanish holatini uchuvchi qismi deb ataladi.
Uchuvchi qismning Yonish qonuniyatini o‘rganishda, ularga gazsimon
moddalarning Yonish qonuniyatlarini qo‘llash mumkin. Masalan quruq
moddalarni qizdirib haydash Yo‘li bilan gazga aylantirish mumkin. Haydashdan
keyin hosil bo‘lgan Yoki qolgan qoldiq koks qoldig‘i deb yuritiladi. Koks
qoldig‘ining Yonish jarayoni gazsimon moddalarning Yonish jarayonidan
birmuncha farq gilasda, ammo o‘z-o°zidan alangalanishning issiqlik nazariyasini
bu koks qoldigni Yonish jarayonini tuShuntirish uchun qo‘llash mumkin.

Qattiq moddalarning Yong‘inga xavflik xususiyatlari 1 kg qattiq modda
Yonganda ajralib chigadigan issiqlik miqdori, 0‘z-0‘zidan alangalanish Yonib
bitish tezligi va material yuzasida Yonishning tarqalishi bilan ifodalaniladi.
Yonish harorati qattiq jismlarda Yongunda hosil bo‘ladigan issiqglik miqdori va
Yonish zonasiga kelaYotgan havo miqdoriga bog‘liq. 1kg qattiq Yoki suyuq
Yoqilg‘i Yonishi uchun kerak bo‘ladigan havo miqdorini quyidagicha hisoblash
mumkin. Har qanday Yonuvchi modda tarkibiga uglerod, oltingugurt, vodorod
va kislorod kiradi. Mana Shu moddalar tarkibidan kelib chiqib, 1kg jismning
Yonishi uchun sarflanadigan havo miqgdorini hisoblab chiqgish mumkin.

1
Vo= 55 (267C+S+8H-0)
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Bunda S, S, N, O - Yonuvchi moddada uglerod, oltingugurt, vodorod va
kislorodning og‘irligiga nisbatan miqdori; son koeffitsientlar, lkg har bir
komponentning to‘lik Yonishi uchun sarflanadigan kislorodning miqdori; 2-3
soni, havodagi kislorodning % qiymati. Haqiqatda esa, Yonish va qizish
natijasida, gattiq jismlarning Yonishi uchun havo almashish konveksiya hodisasi
sababli Yonish zonasiga nazariy jihatdan kerak bo‘ladigan havoga tisbatan
ko‘proq havo oqimi keladi. Haqiqatda sarflangan havo miqdorini, nazariy
jihatdan hisoblangan havo miqdoriga nisbatini ortiqcha havo koeffitsienti deb
yuritiladi. YOng‘in vaqtida bu koeffitsient diapazoni nihoyatda katta bo‘lib, 2-
20 gacha o‘zgaradi. Etarli bo‘lmagan havo muhitida Yonish to‘liq bo‘lmaydi.
Bunda hosil bo‘lgan Yong‘in mahsulotlari (SO, qurum, spirtlar) yana Yonish
qobiliyatiga ega bo‘ladi. Bunday mahsulotlar oz miqdorda bo‘lsada, tutun
tarkibida ham bo‘ladi.

Changlarning yonishi va portlash xususiyatlari. Qattiq moddalarning
maydalangan zarralari havo muhitida uzoq vaqt suzib yurishi va birmuncha katta
zichlikka ega bo‘lgan tumansimon muhitni vujudga keltiradi. Bunday mayda
zarrachalarning ko‘p miqdorda yig‘ilib qolishi xuddi gaz va Yonuvchi
suyuqliklar parlari kabi portlash xususiyatiga ega bo‘ladi.

Odatda havo tarkibidagi changlar miqdori g/m® , Yoki mg/l birliklarda
o‘Ichanadi. Ko‘pgina Yonuvchi moddalarning changlari portlashi uchun pastki
zichlik miqdori juda katta birliklarni tashkil qiladi va bunday birlikdagi
aralashma hosil qilishi qiyin (masalan gand pudrasi, torf changi, bularning
portlashi uchun quyi chegaradagi zichlik 13500 g/m? va 2200g/m?®) va Shuning
bilan birga bunday changlarni portlatib yuborishi uchun katta quvvatdagi
Yondiruvchi impuls zarur.

Portlashning boshlang‘ich fazasida havo tarkibidagi eng mayda zarralar
alangalanadi va ularning ajratgan issig‘ida kattaroq zarralar alangalanadi va
Shundan keyin zichligi etarli bo‘lsa, alangalanish hajmiy tus oladi va portlashga
olib keladi. Shuning uchun ham zichlikning quyi chegarasi asosida changlarning
Yong‘inga va portlashga xavfligi aniqlanadi. Portlashga xavfli changlarga
zichligi 65 g/m® gacha bo‘lgan holda alangalanish quyi chegarasiga to‘g‘ri
kelganlari kiritiladi (oltingugurt changi, un va boshqalar), agar alangalanishning
quyi chegarasi 65g/m> dan ortiq zichlikka to‘g‘ri kelsa, unda Yong‘inga xavfli
changlar kategoriyasiga kiradi (tamaki changi, Yog‘och changi).

Moddalarning yonish va portlash xususiyatlari. Moddalarning  yonish
hususiyati deb, qizdirish natijasida ularning parchalanib yonuvchi gazsimon va
bug‘simon moddalar hosil qilishi tuShuniladi. Yonuvchi moddalarning
parchalanish holatini uchuvchi qismining Yonish qonuniyatini o‘rganimda
qo‘llash mumkin. Masalan, quruq moddalarni qizdirib haydash Yo‘li bilan
gazga aylantirish mumkin. Haydashdan keyin hosil bo‘lgan Yoki qolgan qoldiq
Koks qoldig‘i deb yuritiladi. Koks qoldig‘ining Yonishi gazsimon moddalarning
Yonish jarayonidan bir muncha farq qilsada,o‘z-o‘zidan alangalanshning issiklik
nazariyasini o‘rganimida yuqoridagi jaraYondan foydalanish mumkin. Qattiq
moddalarning Yong‘inga xavflilik xususiyatlari qattiq modda yonganda ajralib
chigadigan issiklik miqdori,0o‘z-o‘zidan alangalanish, yonib ketish tezligi va
material yuzasida Yonishning tarqalishi bilan ifodalanadi.
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Yonish xarorati qattiq jismlar Yonganda hosil bo‘ladigan issiqlik miqdori va
yonish zonasiga kelaYotgan havo miqdoriga bog‘liq.Kattiq va suyuq Yoqilg‘i
yonishi uchun kerak bo‘ladigan havo miqdorini quyidagicha hisoblash mumkin.
Har ganday Yonuvchi modda tarkibiga uglerod, oltingugurt, vodorod va
kislorod kiradi. Shular tarkibidan kelib chiqib, jismning Yonishi uchun
sarflanadigan havo miqdorini hisoblab chiqish mumkin:

V=1/23(2,67+S+8H -0)

Qizish natijasida jismlarning Yonishi uchun havo almashish - konveksiya
hodisasi sababli Yonish zonasiga nazariy jihatdan kerak bo‘ladiganiga nisbatan
ko‘proq havo oqgimiga olib keladi.Haqiqatda sarflangan havo miqdorining,
nazariy jihatdan hisoblangan havo miqdoriga nisbati ortigcha havo miqdori deb
yuritiladi. yong‘in vaqtida bu koeffitsient doirasi nihoyatda katta bo‘lib, 2-20%
gacha o‘zgaradi. Etarli bo‘lmagan havo muhitida Yonish to‘lig bo‘lmaydi, hosil
bo‘lgan Yong‘in mahsulotlari (SO, qurum, spirtlar) yana Yonish xususiyatiga
ega bo‘ladi. Bunday mahsulotlar oz migdorda bo‘lsada, tutun tarkibida bo‘ladi.

Qattiq moddalarning maydalangan 10°...10~"m kattaliqdagi zarralari havo
muhitida uzoq vaqt yurishi katta zichlikka ega bo‘lgan tumansimon muhitni
vujudga keltiradi. Bunday mayda zarrachalarning ko‘p miqdorda yig‘ilib qolishi
xuddi gaz va Yonuvchi suyuqliklar kabi portlash xususiyatiga ega
bo‘ladi.Odatda havo tarkibidaga changlar miqdori g/m*Yoki mg/l birliklarda
o‘Ichanadi. Ko‘pgina Yonuvchi moddalar changlarining portlash uchun pastki
zichlik miqdori juda katta birliklarni tashkil qiladi.Qand va torf changining
portlashi uchun quyi chegaradagi zichligi 13500 g/m3va 2200 g/m?® tashkil etib
bunday changlarni portlatib yuborish uchun katta quvvatdagi Yondiruvchi
impuls zarur.

Portlashning boshlang‘ich fazasida havo tarkibidagi eng mayda zarralar
hamda ularning ajratgan issig‘idan katta zarralar alangalanadi, Shundan keyin
zichlik etarli bo‘lsa, alangalanish hajmini tus oladi va portlash yuz beradi.
Shuning uchun ham zichlikning quyi chegarasi asosida changlarning Yong‘inga
va portlashga qarshi xavfliligi aniglanadi. Alangalanishning quyi chegarasi 65
g/m.gacha bo‘lgan zichlikka to‘g‘ri kelgan changlar portlashga xavfli
(oltingugurt changi, un va b.), bu chegara 65g/mdan ortiq zichlikka to‘g‘ri kelsa,
unda Yong‘inga xavfli changlar toifasiga kiradi (tamaki, Yog‘och changi).

MA’RUZA Ne 18

TEXNIK GAZLAR VA ULARNING YONG‘IN XAVFI
Reja:

1. TexHuk raznapHUHT TypJiapHu.

2. ExyBuu rasnapau éHFUH XxaBQUHM 6aX0NaIlary acocil KypcaTkudiiap.

3. TexHuk raznapHUHT EHFUH XaBpU Ba EHFUH XaB(CU3IUIMHN TAbMHUHIIAII
YUyH TaBCHUs 3TUJIaJUraH yopa-Taadupiap.

VYrneBopopoun rasnap (MeTaH, 3TaH, MpomaH, OyTaH, alleTUJICH, STHJICH)
IIacTMacca, CHMHTETHK KayyyK, KUMEBHM Tojlajmap Ba LIy KaOWIapHH HILIA0
YUKApULAa KyJUlaHWwIaau. Bomopon, XJiopau BOAOPOA, YIIEpoJ OKCHIW Ba
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Oomkamap OpraHuK CHHTE3 MaxCyJIOTIApUHU OJIHINA KSHT (oiIaIaHuIl OMTaH
Owpra aMMHaK COBYTIMY TEXHUKACHAa, YFUT HWIUIA0 YMKApHINIa Ba Iy
kabunapnaa Kyutanunaau. by razmapaan canoatna doigalaHUNIaH TalIKapH,
MauWIIMi XW3MatTjaa MpomaH Ba OyTaH xam unuiatwiaad. FOkopuma aitu6
yTunran Gapua rasnap éHysdas rasnap (EIN) xucobmamagu. YmapHuMHT 8HFUH
xaBhauaurn Oyiinya MabIyMOTJIap MabIyMOTHOMa (CIpaBOYHMK) Japia
KEJITUPUIITaH.

EHyBYaH TasmapHUHT EHFMH XaB(IMIMTHHM 0axonall ydyH YIapHHUHT
arperaT XOJIaTUHU OWJIMIN JO3UM. bocum Ba Xapopar yI4aMuHU Y3rapTUPHIL
OwiiaH XaMMa TypJard raszjapHu CYIOKJIUK XOJIaTWra YTKa3ulll MyMKHUH. Xap
KaHJlail Ta3 y4yH aHUK XapopaT MaBXyIKH, IIy XapopaTAaH IOKOpHU OyiraHaa
Xap KaHgail OOCHMMHMHHM KyJulalira KapamacliaH Ta3 CYIOKJIHK XOJura
kenMaiinu. by xapopaT kpuTHK Xapopat Aed aranaau, Oy xapoparaa razjiapHu
CYIOJITHPHII YUyH 3apyp OYaran 00CUM 3ca KPUTHK OOCHM J1e0 aTaiaju.

Cyrontupwirad rasjmap yTta XaBQIUAHp: XapopaT ce3wiapiu Japakaja
OITaHAa WAWII WYUJArd Ta3 OOCHMHHHWHT WJIWII JIEBOPUTA TAbCUPH KECKUH
omubO Oopaau. Coaup OYnaran EHFruH €EkM OOIIKAa HCCUKJIMK TabCUpPUJIA
XapOpaTHUHT KECKWH OIIMIIM HaTwxkacuaa Oapya cyrok (azamaru raz gapxodi
ra3cMMOH XoJiaTra kenaad. by sca OocuMHM Oup Hedya MapTa OIIMIIMIA Ba
KUXO3JIADHU HIIJAH 4YUKUIIAra onubd kemaau. Waum geBopura Tabcup
KWIaJUTraH CYIOJTHPUITAH Ta3 apanammacu 6ocumu J[anbToH KOHYHU OYitnua
xuco01ab yukuIMO, YyHJAAa Ta3 apajaliMacCMHUHT yMymMud Oocumu Oy
apananmara KUpyB4d KOMITOHEHTJIADHUHT Tapiyan OOCHMMHUHT WAFUHANCHUTA
TeHr Oynanu. bab3u macTt xapopaT Ba aHUK Oocumuia 6ab3u ra3jap cyB OuiaH
KYUIWINIIKA HaTH)KacuIa TallKd KYPUHUIIIAH KOp €KW My3HH 3CIaTyBud
KPUCTAJUIOTHAPATIN OUpUKMa XOCKI Kuidaau. Ty3uIuImnaa CyB MOJICKYJIalapu
MyCTakuia Oupiuk OYnu0 KaTHamaéTraH KpUCTAUIHUHT TMaiao OYiauim
KpUCTaJuIOruapatiap 1ed ataiiu.

Kpucramnoruaparnapau, MacajgaH: aleTUIeH, TAOMUI ra3 XOCHJ KUJIaIH.
AlLETUNIEHHU Jpoccupiall XamjJa KOMIIpeccopAa CHKUIAAa KyBypJiapaa
KPUCTAUTOTUAPATIN TYCUKJIAp XOCUJI OYNIuO, ynap KypuJiMallapHUHT XaB(cus
UIUIalInra TYCUK oynaaumiap.

BocuMHMHT KyTapunuim OuiaH SpHUraH ra3 CylKIHKIaH aXpaiu0d YuKaau,
OyHU TETUIIUIA UIILIA0 YMKAPHUII KOPXOHAIAPUHUHT EHFUHTA KapIlld XUMOSICUHU
unu1ad YMKuIagTrania Ha3zapa Ty TUITUIIH JIO3UM.

Texnukaga MyTiaako To3a rasznap kam yupaiaun. Docdopiau BOAOPO/,
BOZIOPOA  Cylnb(uau, amMmuak KaOu apajammaiap Tra3JapHUHT EHFUH
xaBmumuruan ommpaau. O3ruHa CcyK ¢Gochopiau BOIOPOJ apajialiMacu
xaBojga ra3HuHr 40°C raua ¥3-y3umaH €EHUII XapoOpaTWHH MacauTHUpaIu.
["aznapparn Bojgopoa cCylb@uau apajialiMacd 5SHI 3apapid  XuUcoOJiaHau.
Bonopoa cyiabhuau XUX03JapHUHT T€3 YMPHUIINra oJu0 Kelaau, TeMUp OWiIaH
OMpUKKaHHUJA IOKOpPU KUMEBHUM aKTUBIMKKA 3Ta Ba y3-y3ujaH ¢EHa oJlaguraf
OJITUHTYTYPTJIU OUpUKMa XOCUJ Kr1aau (cyiabhuaiap).

Kynunya myTiako To3a raziapHuHr Xxuau Oynmainau. Bomopon cynbbuau,
dbochopau BOJIOPOI, aMMHaK VTKUp Xuajau OyiuO, yJIapHUHT
apaalliMaCHHUHT XU OOIIKa Tra3mapra yraau. Xuj Oyiindya TaOuuii ra3HUHT
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YUKAO KETHIIMHU AaHMKJIAIl YYYyH YHHHT OJOpU3AIMICH  YTKa3UJIaIH.
Onopantinap — Oy yTkup Ba €MOH XWIJIW apajaliManapauap: ASTHIMEpPKanTaH,
NEeHTalapM, KaJoJAOpaHT Ba Oomikanap. byfnapHuHr Te3 mnapiaHumM EKu
KOHJCHCAUMSJIAHUIINAA,  Ta3JapHUHT  KEHraumu  €Kd  CHUKWIAIIWAA,
IIYHUHTJIEK arperar xoJjaTh €ku OOCHM Y3rapuiimaa 3JIEKTPOCTaTHK 3apsaiap
103ara KeJIHIIA MyMKHH.

Karra cratuk snextp 3apsau TyiHYK, (opcyHKanap Ba HacajkajiapliaH
ra3HUHI YMKUIIWAA Maigo Oynaau. DIeKTp 3apsajapd ra3 MUl Xamja
anmnapatiiapHUHT JKCIUTyaTalluOH XapaKTEPUCTUKACUHUHT HOPMall YTHUIIUTa
Ko xaBd Tyraupaau. DIEKTPOCTATUK YYKYHJIAp Ta3 Xamjla Tra3-XxaBo
apajalmmanapy yayH EHAUPUIL MaHOAW XUCOOIaHa H.

To3a amerusieH - paHrcus Ba XUjacHu3 ra3aup. TeXHUK aleTuieH TapKuouaa
dbochopau Bogopo apanaliMaCHHUHT OYJITaHJWrd cabaliu y3ura xoc XHjara
ara. AneruneH dekcus CnHano yriieBomopomsiap Katopura KApagud. YHUHT
ty3wmim  ¢popmynacu HC=CH.  Yekcuznauru, ydTaJuK Xucca OOFHUHT
MaBKYJINTH ALIETWJIEHHUHT Y3Ura XOC KUMEBHMM aKTHBJIMIM Ba YHUHT XaJJaH
TalIKapu TypJid XapakTepAard nopriangiapra KOAUP 3KAHJIUTMHHU aHTJIaTaau.
550°C xapopat xamaa 1,5 atm. 6ocuMaa aneTuiieH Y3-y3uian MopTiail ojaau.
TepMuKk napyanaHUIIWIAH OJJIMH AUETHWICHHUHI [JacTiad MOJMMEpIaHUIIN
conup  Oynamau. 400°C xapopatma oaauii  MolieKynamnap  OupukuO
MypakkaOpokiIapuHu xocwi Kuwiaau. Kartanuzatopnapnaa nonmumepnanum 250 -
300°C xapopatja OOIUTAHUIIIA MyMKHH.

AueruneH yuyyH OOCMMHHUHT 2 aTM.ra OIIMINK KarTa XaBd TYFIUPAJIU.
BocuMHUHT ommiy OuiaH aneTWIeH MOJEeKylallapu SKUHJIAmaal Ba Oy Xou
YHUHT OyTYH Maccacu Oyinya rnapyajiaHuiira ojauo Keiau.

AueTusieH SpUTWITaHJa MOJIEKyJlajlap CYIOKJIUK MOJEeKyJianapu Ouian
apajlallMIIM HaTWXKacuAa YHUHT TOpTiall KOOWIMSTH macasau. AIETHIECH
aneToH1a Xy >puiu (23:1) yHu cakiam yuyyH XaB(cu3 MIapoOUTIIapHU Uiiad
YUKUITUMU3Ta UMKOH Oepaju.

Merann okcujiapu (ailHMKCa MHC Ba TEMHUpP) alETWIIEHTa MNapyajlaHull
XapOpaTHHU KaMANTUPYBYM KaTAUIUTUK TAbCUP KypcaTaan. ALIETUICHHUHT XJIOP
Ouiad apajaliMacd YYKyH Tabcupuaa kucimopox Owman dca 300°C  na
nOpTIaiigu. ALIETUICHHMHT Y3-Y3MaaH anaHrananum xapoparu 335°C, éurun
TapKAIMIIMHKHT Yerapa KOHIeHTpanuscy sca 2,5 — 81 % uum éxu 21 — 860 r/m’
OFUPJIVMKHU TAIIKWJ KWJIA]IH.

Maxkcuman nopriam 6ocumu - 10,3 kr/m2.

Maxcuman énmi xapoparu — 2322°C.

Xaphpmunuru OYyiu4a KeMUMHTH YpUHIA BOJAOPOI Typaiau. YHUHT EHFUH
TapKATUIIUHUHT Yerapa KoHUeHTpauusicu 4 —75 % HU Tamkui Kwinb, EHUIT
uccukiura 119840 kJ[x/kr Ba MUHUMAaN €HIMPUII SHEPTHUACH KyJa MacT s’bHU
0,017 MJIx Talmkuia KUiaaau.

[y xaTopna Oormika raszjiap, MacajaH: Me€TaH, 3TaH, OyTaH, POMaH, ITUJICH,
nponuieH Ba Oollka 1y kabuiap xam EHum-noptiam xaBdu OViinua rokopu
VPUHJIAPHU 3TAJUIANIA.
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bab3u Oup éumaiimurad raszmap 3ca (KUCIOpoi, XJop, GTop, a30T OKCHIIN)
KyWwId OKCHJIOBYWIAp xucobmanagwnap. by »sca MopmamapHuHT —yiap
UIITUPOKH/IA XN EHUIIATA OJTNO KeIaIu.

MA’RUZA Ne 19
QATTIQ MODDALARNING YONISH VA YONG‘INGA
XAFLILIK XUSUSIYATLARI

Reja
1. Moddalarning yonish va portlashga xaflilik hususiyatlari
2. Moddalarning Yonish hususiyati

Moddalarning yonish hususiyati deb, qizdirish natijasida ularning
parchalanib Yonuvchi gazsimon va bug‘simon moddalar hosil qilishi
tuShuniladi. YOnuvchi moddalarning parchalanish holatini uchuvchi qismining
Yonish qonuniyatini o‘rganimida qo‘llash mumkin.

Masalan, quruq moddalarni qizdirib haydash Yo‘li bilan gazga aylantirish
mumkin. Haydashdan keyin hosil bo‘lgan Yoki qolgan qoldiq Koks qoldig‘i deb
yuritiladi. Koks qoldig‘ining Yonishi gazsimon moddalarning Yonish
jarayonidan bir muncha farq qilsada,0‘z-o‘zidan alangalanshning issiklik
nazariyasini o‘rganimida yuqoridagi jaraYondan foydalanish mumkin. Qattiq
moddalarning Yong‘inga xavflilik xususiyatlari qattiq modda Yonganda ajralib
chigadigan issiklik miqdori,o‘z-o‘zidan alangalanish, Yonib ketish tezligi va
material yuzasida Yonishning tarqalishi bilan ifodalanadi. |

Yonish xarorati qattiq jismlar Yonganda hosil bo‘ladigan issiqlik miqgdori va
Yonish zonasiga kelaYotgan havo miqdoriga bog‘liq.Kattiq va suyuq Yoqilg‘i
Yonishi uchun kerak bo‘ladigan havo miqdorini quyidagicha hisoblash mumkin.

Har gqanday Yonuvchi modda tarkibiga uglerod, oltingugurt, vodorod va
kislorod kiradi. Shular tarkibidan kelib chiqib, jismning Yonishi uchun
sarflanadigan havo miqdorini hisoblab chiqish mumkin:

V =1/23(2,67 +S +8H - 0)

Qizish natijasida jismlarning Yonishi uchun havo almashish - konveksiya
hodisasi sababli Yonish zonasiga nazariy jihatdan kerak bo‘ladiganiga nisbatan
ko‘proq havo oqimiga olib keladi.Haqiqatda sarflangan havo miqdorining,
nazariy jihatdan hisoblangan havo miqdoriga nisbati ortiqcha havo miqdori deb
yuritiladi. YOng‘in vaqtida bu koeffitsient doirasi nihoyatda katta bo‘lib, 2-20%
gacha o‘zgaradi. Etarli bo‘lmagan havo muhitida Yonish to‘liq bo‘lmaydi, hosil
bo‘lgan Yong‘in mahsulotlari (SO, qurum, spirtlar) yana Yonish xususiyatiga
ega bo‘ladi. Bunday mahsulotlar 0z migdorda bo‘lsada, tutun tarkibida bo‘ladi.

Qattiq moddalarning maydalangan 10°...10~"m kattaliqdagi zarralari havo
muhitida uzoq vaqt yurishi katta zichlikka ega bo‘lgan tumansimon mubhitni
vujudga keltiradi. Bunday mayda zarrachalarning ko‘p miqdorda yig‘ilib qolishi
xuddi gaz va Yonuvchi suyuqliklar kabi portlash xususiyatiga ega
bo‘ladi.Odatda havo tarkibidaga changlar miqdori g/m*Yoki mg/l birliklarda
o‘Ichanadi. Ko‘pgina Yonuvchi moddalar changlarining portlash uchun pastki
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zichlik miqdori juda katta birliklarni tashkil qiladi.Qand va torf changining
portlashi uchun quyi chegaradagi zichligi 13500 g/m3va 2200 g/m? tashkil etib
bunday changlarni portlatib yuborish uchun katta quvvatdagi Yondiruvchi
impuls zarur.

Portlashning boshlang‘ich fazasida havo tarkibidagi eng mayda zarralar
hamda ularning ajratgan issig‘idan katta zarralar alangalanadi, Shundan keyin
zichlik etarli bo‘lsa, alangalanish hajmini tus oladi va portlash yuz beradi.
Shuning uchun ham zichlikning quyi chegarasi asosida changlarning yong‘inga
va portlashga qarshi xavfliligi aniglanadi. Alangalanishning quyi chegarasi 65
g/m.gacha bo‘lgan zichlikka to‘g‘ri kelgan changlar portlashga xavfli
(oltingugurt changi, un va b.), bu chegara 65g/mdan ortiq zichlikka to‘g‘ri kelsa,
unda Yong‘inga xavfli changlar toifasiga kiradi (tamaki, yog‘och changi).
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MA’RUZA Ne 20
CHANGLARNING YONISH VA PORTLASH XUSUSIYATLARI.

Peixa:
1. CHANGLARNING YONISH VA PORTLASH
XUSUSIYATLARI

KaTTuk MonmanapHUHT MallaJaHraH 3appajapy XaBO MYXHTHAA Y30K BAKT
Cy3u0 IOpHUIIM Ba OMpMyHYa KaTTa 3UYIMKKA 3ra OYIraH TyMaHCUMOH MYXUTHU
BYXXy/Ara Keatupaaud. bynaai maiiga 3appadaiapHUHT KYI MHKIOpJAA WAFUINO
KOJUIIM XyAJW Tra3 Ba €EHYBYM CYIOKIMKIAp Mapjapu KaOu mnopTiaml
XyCycusATHra 3ra 0ynaau.

Oparia XaBo TapKUOMIArW YaHTJIap MUKIOPH I/M° , KU MI/I OMpIMKIapaa
Vnuanaau. Kynruna €HyBYM MOJMAIAPHUHT YaHTJIapu MOPTIIAIIA YYyH MACTKU
3UWIMK MHUKIOPH J>KyJa KarTa OWpJIMKIApHU TAaIIKWI KWiIaaud Ba OyHAail
OMpIUKIard apajaimMa XOCHJI KWIUIIK KUIUUH (MacajaH KaHj IyApacH, Topd
yaHry, OyJNapHUHI HOPTIAIIM ydyH Kylu derapagard suauuk 13500 r/m° Ba
2200r/m®) Ba wyHuMAr OunaH Oupra OyHIall YaHIIAPHH MOPTIATUG FOOOPHUILM
YUYH KaTTa KyBBaTJaru EHIUPyBYU UMITYJIbC 3apyp.

[MopTnamHuHr  OolLIaHFUY  (ha3acuaa XaBO TApKUOMIATH OSHI Maiiaa
3appajap ajlaHrajaHaJyd Ba YJIAPHHUHI a)XpaTraH MCCUFHA KaTTapoK 3appaniap
aJlaHTajJaHa/u Ba IIyHJaH KeWUH 3UWINTH eTapiiv OyJica, ajJaHTalaHUII XaKMUMA
TyC OJIaJH Ba MOPTJIAILTra OJIU0 KeJIaaHu.

[IlyHuHTr yyyH XaM B3UWIMKHUHT KyWM 4Yerapacu acocuja YaHTJIAPHUHT
E¢HFUHra Ba noptiamra xaBdauru anukiaaHaau. [loptiamra xaBduu yaHrmapra
suuIMrd 65 1/M° rada OYarad Xxosa alaHraJaHuIl KyHM derapacura TYFpH
KeJTaHJIapyu KUPUTWIAAM (OJTHHIYTYPT YaHTH, YH Ba Oollkanap), arap
aJaHraJaHMIIHAHT KyWd derapacd 65r/M° JaH OpTHK 3UYIMKKA TYFpH KeJjca,
yHAa €HFUHra XaB(UIM 4YaHrjap KaTeropuscura KuUpaaud (TaMakud YaHTH, €Fod
YaHTH).

I'azcumon moooanaprunz EHuw 6a nOpmaAUL XyCyCuaAmaapu

Xap KaHaall Ta3CMMOH MOJJa, YMyMaH €HYBYM raszjap Ba MapJIapHUHT
EHFMHTA Ba MOpTJIalira XaBQIMINTY ajJaHTallaHUII Yerapaiapu, EHUII XapopaTu
Ba aJJaHTAHWHT HOPMaJI TAPKAJIMIII T€3JIUTH OWJIaH OenruiaHaIn.

['a3HuHT XaBo OwmilaH apanamm0 EHHWINM Xap KaHJald apajaiiMa XOCHT
OynrannaruHa €HuIN ByxXyara kenaaud. LUIyHUHT ydyH XaMm apanamimMaiapHUHT
aJlaHrajJaHuIl Yyerapajiapyu KyilHd Ba IOKOpHU yerapanap cudaruia OenruiaHaau.
byHzma Ky¥u 4derapa ra3HHHI MUHHMMAaJl MHUKIOpP aJlaHTa XOCWJI KWITaH XOJIATH
TYIIYHUJIAJAW Ba MaHa 11y 4Yerapa MIuiad YuKapuil KOPXOHACUHUHT EHFUHTA Ba
nopTiamnra xaBQauianK KaTeropusiCHHU OEITHIIOBYM OMMIT XUCOOIaHAIH.

XaBOHHUHT ra3 OWJiaH apajanmacH, EHUII YUYyH €Tapiii MUKJIOp/a MUFUITaH
Oynca, MabIyM Xapoparraya KU3QUpWIraHAa ajaHrajaHu® KeTaad, MaHa IIy
xapopat EHuI Xxapopatu 1e6 atananu. by xapopar éHyBun apananima XojaaTH Ba
OoIITKa OMUIIIAp TAbCUPHUIA Ky/Ia KaTTa JUANa30HHU TAlIKUI KUIAIIA MyMKHH.

EnyBun apanamma EHaéTraH BaKTHJA alaHTHHA TApKANHMII TE3JIMTH
aHuKJaHaau. byHna €Haérran 30Hara yTUII TE3JIMTH MabIyM 1033Jaru €HyBUd

apajaiiMa MabJIyM BakT Oupiuruaa €Huo, TyTall 30Hara YTuim OeiaruiaHau.
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Kynruna razjnapHuHT apajaliMalapyuHUHT E€HUII TE3JUTH  YJIAPHUHT
apajalMaTapUHUHT MUKIOpUTa Ba Ta3HUHT Xycycustura OOrimK Oymanu.
["aznapuunr €aum te3nmuru acocad 0,3 ... 0,8 M/C HM TaTKWIT KAJIAIH.

byHnan Bojmopoa OuiaH aleTWIEH ra3d MyCTacHO OYIMO yJapHUHT EHUII
Te3ury 2,76 Ba 1, 56 M/c HM TaIIKWJI KAJIAIH.

AJlaHTaHUHT HOpMaJl TapKAJIMII TE3JIUIKM Tazjapaaru (U3MK-KUMEBUM
XyCycHsT OYVIub, MabiayM y3rapMac MUKIOp cudaTuaa OenrwiaHaan, 9yHKA Oy
TE3JIMKHUHT HUXOSTAAa OpPTUO KETUIIM TMOPTIAIIHU OENTHJIOBYM  OMUJI
XucobnaHany. EHUIHUAT Te3 KeuuIy nopTiam Aeiunanu. EHum kaHda Kucka
MyJJIaT]a amaira olica, mopTianl Ky4d IIyH4Ya KarTa 0yaau.

Cyroxnuknapaa €Huil ¢Gakar YHMHT Ta3CUMOH (SbHM Oyfra aijiaHTaH)
dazacuna 6ynaau. byfra ailnanuin >kapaHu Ba TE3NUTH CYIOKJIMKHUHT (DU3UK
Ba XUMUSIBUH XycycusiTiapura Ooriuk Oymamu. Lllynunrnex Oyfra aiyaHuii
YKapa€HU TalllKu MyXHUT XapopaTura xam OOFJIUK OyJau.

Mabnym xapopaT Ba Oocumaaru CylOKJIUMK mapu xocui OVnaau. bymap
MUKIOpU XapopaT ¥y3rapMaraH XojaTaa opTHO €ku kamainb® kermaiiau. By
MUKJIOpJAard NapHU TYHWHTraH nap Ae0 aranaau. TYHAMHTraH mapiapjaH napua
alimaHa€TraH MoJIeKyJiajJap COHU CYIOKJIMKKA aillaHa€TraH MoJIeKyjlajiap COHUra
THET OVITaHJIMTUJaH YHUHT MUKIOPH XaBO MYXHUTHUJa OUpXUI CakjIaHUO
Typanu. byHnai xonaTaaru CylOKJIUKHUHT XaBO MyXUTHUra HUCOAaTaH 3UWIUTUHI
MUKIOpHUI 00cuM J1e0 IOpUTIIIaIU. SIbHU arap XaBo TapKUOWAArd TYWHUraH nap
Mukgopu 20% HHM TaIIKWII Kujica, yHaa Oy apajaniMaHUHT MUKI0pui 6ocumu 0,
20 P, ne6 kabyn kununaau. byama P,-atmocdepa 6ocumu.

Arap TYWWMHTaH TapHUHT MUKAOpPUM OOocMMU Mabiaym OVica, aifHa Iy

Xapopargaru XxaBO MyXUTHA4I'd SUY4JIMT'MHA aHUKJIalll MYMKHH.

Ck=& 100 %
P

o

bynna Py - Tyitnaran nap 6ocumu; P, - atmocdepa 6ocumu.

Opatna TYHMHTaHOAPHUHT OOCHMMHM MabIyM Xapopamiap Oyiinua XapXui
CYIOKJIMKJIap YYYH MabllyMOTHOMAaJap/ja Oepuiiaau.

XaBo MyXUTHAA MapjapHUHI, IIYHUHTIAEK Ta3JapHUHT EHMILHA, MabiIyM
JIMana3oH 3UYIMKIaruHa pyi Oepuim MyMKHYH.

XaBogaru €HyBYM Iap Ba Fa3HUHI MUKJIOPH, YMyMaH TYHWWMHTaH XOJIATIaru
MUKJIOPAAH KyN OYJIUIIM MYyMKHUH 3Mac, IIYHUHT y4yH Oy MOJJAHUHT EHUII
yerapacuHu (akaT Xapopar OWIaHTMHA Oenruiam MyMKHH Ba Oy MUKIOP
¢HYBUYM MOJJIAaHUHI AJAHTAJIAHULIIMHUHT IOKOPH uerapacu Ae0 IOpUTHIIAIN.
AMMO CYIOKIMK Ba Ta3JapHUHI XaBO MYXUTHAArd 3UWIATH TYHUHULI
HyKTacuJlaH macT OyiaraH Xxojuiapia XaM MabJIyM XapopaT/ia ajlaHraJlaHul
xoaucacu pyi 6epuin MyMKuH. LIIyHUHT yayH Xam xap Xui1 €HyBYM MojJianap
YUyH 3WWIMKHUHI aJaHTAJIaHHII YerapacuHu €HyBUYM MOIJAa MHUHHUMAI
MUKIOpAa OYNraH XoJlaT YYyH Xam ajlaHTaJIaHMIIl XapopaT aHUKJIaHaAu Ba Oy
MUKJIOP MOJIJIa aJlaHTaJJaHUIIMHUHT Kyilu yerapacu ae0 oputunaau. Jemak xap
KaH/1ail €HyBUYM CYIOKJIMKHUHT €HUII POLECCH OYIIUIIN YUYH CYIOKIUK MabIyM
xapoparraya Ku3aupwmmimu (0y xapopatriaa ajndarTa ajlaHTaJaHUIIHUHT KyWH
yerapacujaH kKam OYyJIMaciaurd Kepak) Ba Oy BakTAa CYIOKJIUKIAH axpannd
YUKa€TraH napjiap MUKIOPH aJlaHTaHW JaBOM HTTHpa OJaJuraH MHUKAOpAA

175



Oymumm kepak. CyrOKIMKIApHUHT aHa 11y XyCyCHSTJIApU acOCHa CYIOKIUKIIAp
YUYH YaKHall Ba ajlaHraJaHuIl TyllyHYaJapu KUPUTUIIA]IH.

YakHam xapopatu ae0, yHYa Karra OyaMaraH XapopaTlard CyHOKJIHK
103aCH/1a CYIOKJIMK MapJIApUHUHT XaBO OWJIaH apaialliMack XOCcuia Oyiaau Ba Oy
apanamiMara TallKapuIaH Kus3aupuil Oepuiica, €HUO KETHIIWMTra aWTHIIaIu.
byHna MykuM €HuII jkapa€Hu AaBOM 3TMACIWTH MYMKUH. Arap €HuO KeTras
CYIOKJIMK TapJIApUHUHT aXpaTraH HCCUKJIUKIWIU CYIOKJIMKHUHT EHHUII YYYyH
QXpaJUIIM Kepak OYJraH nap MUKJAOPH YUyH eTapiu Oyica, EHUII JaBOM AT,
aKCHUH4Ya EHHUII JaBOM dTMauIu.

Mana mry xoccara acocliaHTaH XoJiJja CYIOKJIMKIap HMKKH TypKymra
OymuHaau: 1) Arap CylOKIUKHUHT 4akHUII xapopaTu 61 °C ra TeHr €Ky KUYUK
Oynca, OyHIall CYIOKJIMKIIAp eHr'uJ aJlaHrajanyByu cywokiaukiaap (EAC) neb
aTananay. Yiapra cnuptiap, alleToH, OeH3MH Ba OOIIKA CYIOKJIUKIAp KUPAIH.

2)Arap CYIOKIMKHHMHT 4akHami xapopatu 61 °C gan karta Oyica, OyHmaii
cyrokuknap ényBun cylokaukaap (EC) ne6 atamamu. Yiapra érmap, masyr,
TJIMIEPUH Ba OOIIKaIap KUpau.

AJIaHTQJIaHUII  XapopaTtH Je0 CYIOKJIMKHUHT MHUHUMAJl XapopaTaaru
YaKHAIl XOJUCAacCu CYIOKJIMKIAH €Tapiiv Japaxaja rnapiap axpaaind YUKUIIHHUA
TabMUHJIAIIM HATHXKACH/IA AJIAaHTAJAHMII JTABOM 3TaJUraH XOJaTUra auThiiaau.
Enrun ananraianyBuYM CYIOKJIUKIAp y4yH Oy XapopaT 4akHalll XxapopaTtuaas 1-5
°C 1okopupok Oynamu, €éHyBuM CyrOKIukKiIap yuyH 3ca 30-35 °C ra Gopumm
MYMKHH.

[aznmap Ba CYIOKIMK MapiapuHUHT XaBO OWJIaH apajialiMacd MopTIiall
xycycusitura sra. [lopTiam Mabiaym mapoudt OynraHaa amainra omaau. SbHu
nopTiam OYJIUIIK y4yH apajammanard €HyBYM ra3 €Kd MapHUHT MUKJIOPH,
aHUK TPOIEHT MHKIOPHU TAaIIKWJI KWWK Kepak. byHu rpadux Oumnan
udoaanam MyMKHH, arap HOPTIOBYM MOJIa MUKAOPHU A ra erca HopTiall
OouutaHaau Ba moptiam B raya naBoM 3Taav. DHr Kywid NOpTiaml MOAJAA
mukaopu C Oynranna Oymanu. Illynu xam alTuO YTHII KEepakKU MOPTIIAIl
oYUM yuyH OepK XOHa €K UM OYIIUIIN Kepak.

Mopraam verapanapu. [lopTiamHUHT KOHIIEHTpALMs yerapacu Ae0, Enuk
WU UYujgard €HyBUM Tra3 €KUM YHMHT OyFMHM XaBo OuWJIaH IIyHJai
apajanMacura auTWIaauK, yHAAQ allaHTaHWHT TallKu MaHOaugaH EHuO Exu
noptiaad KeTaau.

bynu amanna cuHa® Kypuil y4yH, XaBo OWJIaH TYIAUPUITAH €MUK UIUITHHA
oJn0, yHTa 03-03/1aH €HYBYM ra3 €ku Oyr Kymmb Oopuiaau Ba xap ran Ekud
kypwianu. by razuunr kam wMukaopuaa ( % mapma  €Kku OFMPIIUK
KOHIICHTpAIMsACKIA) apaialiMa ajaHrajJjaHManu, 1eMaK Uauil naugaru 0ocum
y3rapMmaiiau. (62-pacm).
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Nopmnaw docw e
62-pacm.

EnyBun ra3 Ba GyFIapHUHT TIOPTIAII KOHIEHTPAILHS YeTapacH.
A- TIOpPTJIALIHUHT MACTKU Yerapac.
B- IlopTiamHuHT FOKOPUTH YErapacu.

FOxopunaru pacmaan KypuHUO TYpuUOAMKH, OpJMHATA YKJIapura EHYBYH
MOJIJIaHUHT KOHIIEHTpaluscH, abciucca YKura sca WIull HIUIard apajialiMaHu
¢kMIIra XapakaT KWIMHTaHIard nopriam 0ocumu keiatupwirad. by 1, 2, 3, 4,
Hykraiap. KoHuentpanuscuau omupu® OOpwiran capu ImiyHAail Oup BakT
KEJIAIMKU apajlalliMa KydcHu3, 3ypFa CEe3WNaJuraH nopriangu 9 umsmaga “A”
Hykracu). KoHnenrpanus omupud 60pwiral capu noptiai 00CUMHU XaM OLIUO
Oopaqu Ba  MakCMMyM  HyKracura Oopaau. YHAaH  CYHr  ras
KOHLEHTPAUUSACUHUHT OmMO Oopuiny OujaH mopTiaml OOCHMHHHM KamMaluIIH
Ky3aTuiagu. MabiiyM MakcuMald KOHIEHTpauusiia 3ca OyTyHJal mnopTiamn
oynmaiau. ( ynzMaaa “b” Hykracu).

EHYB‘II/I ra3 €xku OyFHUHI E€KKaHJa TOpTJall XOCWJI KWJIa OJlajuraH XaBo
OWJIaH HHT KaM MUKIOpJard apajaiiMacy MOPTJAIIHUHT MacTKU Yerapacu aeo
aTayaju.

EHquH raz €ku OYFHHMHT €KKaHJa EHMalauraH XaBo OWJIaH JHT KVII
MUKJIOp/Iary apajialliMaHy MOPTIAITHUHT FOKOPUTH Yerapacu ae0 ataiaim.

“OnekTp yCKyHaJlapyuHU >KoimamTupuin Kouganapu~ Oyinya (ITYD) mexmap
Ba TAllIKW YCKYHaJlapHU €HFUH Ba MOpTJaml xaBpu Oyiinya kiaccuuxamusicu
AI1a0 YNKUJITaH.
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MA’RUZA Ne 21

YONUVCHI SUYUQLIKLARGA QO‘YILADIGAN YONG‘IN
XAVFSIZLIGI TALABLARI

Cywoamupunzan 2aznap, me3zoa aiaH2alaHAOU2AH 64 EHYEUU CYIOKIUKIAPHU
caknaw 6a Kyuuui-myKuui JHcapaénaapu.

117. CI', TAC Ba ECHu caxnam oM60pXoHanapH, ITyHMHTJEK KyHHII-
Tykum scrakananapu (mynkriaapu), CI, TAC Ba ECHu caknam Ba TpaHcmopTaa
TallUIl y4yH pe3epByapiapHUHT (CUFUM-UAMLIUIAPHUHT) TY3WIMIIH YOy
oOBeKTIapra TeruuuM MebEpuil Tanabnapra Ba ymOy Kownmamapra mMoc keiauinu
KEpakx.

118. EnyBun cyrox mommamapau (CI, TAC Ba EC) caxmam Ba y3arum,
KydMa Ba CTAIMOHAp pe3epByap-CakjIaruwiapHUd TYJIMPHUII Ba OYmaTuIn OYiinda
TEXHOJIOTUK OlepanusuiapHu Oaxapuinl TapTuOu, Oy omnepaunusiapHUHT (6ocuM,
y3aTHII TE3JUIH, YerapaBHil pyxcaT STWITraH MakCMMaJl Ba MUHHUMaJ caTxJjap,
BaKyyMHH WYKOTHII yCyJ/Ulapu Ba Iy KaOwiap) mnopriam XaB(CU3IUTUHU
aHUKJAUAUraHn >kapa€H MapaMeTpJIapuHU TaHJAll MaxCyJOTIApHUHT (DU3HK-
KUMEBUN  XOCCAJIapUHU XucoOra OJraH XoJjja amajira OIIUpWIagd Ba
periaMeHTIaHaIu. .

119. Caknam yuyn pe3eppyapiap Ba CI', TAC Ba ECHU KyWMII-TYKHUII
sCTaKaganapy kapa€HHu XaB(hau mapaMeTpiiapuHy Ha30paT KUIJIKII Ba OOIIKAPHIILI
BOCHUTAIapy OWJIaH KUX03JIaHA U,

120. CI', TAC Ba ECHu cakiamia Ba KYyUUII-TYKUII ONEepauusiapyuHu
YTKa3MIlga CTallMoHap Ba Ky4uMma pe3epByapiiapHu (MIUIUIAPHU) Ba KyHHUII-TYKHIII
MoclaManapuHu, (akat ylapHH MYyIDKaJJIaHTaH MaxCyJIoTjIap Y4yH HIIJIaTHII
Kepak. byHma  KyWMII-TYKuII — onepauusiapy  OakKapWIMILIMHUHT  Oapua
Ooockuunapuna tacoaudaH MaxCyJOTIAPHUHT apaiamubd KETUIIM MYMKHHJIUTUTA
Uyn xyiimaiinuran 3apypuil yopanap uiriad YMKUIaIu Ba aMmalra O PHIaIn.

3apypuil xoJapja, Maxcyc Tail€piaHrad OYIl cUFUMIIApHHU, (PU3MKaBUIi-
KUMEBUN TaBcU(U Ba KypcaTKhuwiapu Oyinya yiap YYyH MYJDKaJUIAaHTaH CYIOK
€¢HyBUM MaxcyJjoTiapra yxmam OyiraH OOIIKa MaxcyJoTiap OuiaH TYJIIUpUILTra
pyxcar Oepunamu. bynga curuMm yuyH pyxcar Oepuiran OOCHMAAH OPTHK
Oynummra uyn kKyiMmacnuk kepak. CUFUMIIapHU TYJIAUpPUILNTa TalEpiain TapTuou
(cuFMMIIApHU YHJArd MaxcyjioTiap KOJAUKIapuIaH OYIIaTHIN, FOBHUII, TO3aJAll,
3apapCU3JIaHTHPHUIL Ba 11y KaOuiap) Ba KyBypJlapHH, apMaTypajapHU KailTa ynaii
Oyiinya umapau oaud Gopwui.

121. Caknam mapouTiapuaa Kymmm4a (Tamku) Oekapop OupurManap
XOCHUJl OYNnuIIM, apajaliMaJapHUHT TYTJIAHUIIN, acOCHUM MaxCyJOTJIapHUHT
nopTiam XaBQUHM OIMPAIUTaH Xoccajapu OynraH Mojfanap OuiaH KyHHIII-
TYKUII omepanysuiapuHy onub Oopuiga Ba cakjiallfa apajamiMa Ba KylIumua
OMpUKMaNapHU XOCHJI OVJIMIIK Ba TYIUIAHWIN TE3JIUTUHU MacalTUpajuraH EKu
XOCHJI OYIMII MyMKUHJIMTUTA MY KyiMaiiiuran yopanap, UIyHUHTIEK CTallMoHap,
KyuMma pesepByapiapAa Ba Oomika ac000-yCKyHamapia YJIapHUHT MHUKIOPUHU
Ha30paTy Ba y3 BaKTUAA YJIAPHU WYKOTHUIL yCYJIJIapH Ha3apJa Ty THIIAIH.

122. MoHTaxX KWIWIIJIaH, TAbMUPJIAILIAH, TO3aJallaH Ba LIYHra yXIIall
UIUTapHU OakapuIliaH KeWMnH cTtannoHap Ba (€ku) kyuma pesepByapiapuu CI' Ba
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TACHu Ownan Ttyngupuiira Taiéprapiuk Kypuiaa, Oy ac000-ycKyHamapa
MOpTJiall MyMKHHIIUTATA WYJI KyMMaWIurad dopainap Kysga tytuianu. Kyuumra
Tal€prapiuK KypuIl TapTuOH, ac000-yCKyHada KUCIOPOJ KOHIICHTPAIUSICUHHHT
Ha3opaTH,  IIyHUHTJEK  MOopTiam  XaBQUHU  aHUKIAWIUran  OoIlKa
napameTpJapUHUHT Ha30paTH periaMeHTIaHaIu.

123. bocum ocTuaa cakjiaHAETraH CYROJTHPUITaH €HYBUM Ta3JIapHHUHT
CTAllMOHAp  pe3epByapiiapd  CUFUMH  TOPTJIAIl  XaBPUHUHT  SHEPTrEeTUK
KYpcaTKUWIapUHU Ba aHUK IIAPOUTIAPUHU XHUCOOTa OlraH XoJjaa TETUILIN
MeBEPUN Xy XoKaTiaap OuinaH OenruiaHaiu.

124. CI', TAC Ba ECHu pe3epByapiiapu, aBapusi XojaTjiapuja €HyBUYH
MaxcyloTiIapAaH OyIaTHIl y4yH, OJaTaa, aBapus I[IapoWTIapuaa Xu3Mar
Kypcatumira Kynail Oynran xoiga, MacodanaH OOIIKapuiIaJuraH Te3 HIIJIOBYU
JunpyBUM apMaTypa OWIaH TabMHHJIAHAIM. YUMPYBUM apMaTypaHHHT HIILIA0
ketuil BakTH ymoy Konnanunr 39(B)-0anau Tanadimapura MyBo(UK OenriiiaHau.

125. Kanku® TypyBum TOMiIM (TIOHTOH) pe3epByapiiap KOHCTPYKIIHACH,
yIapHU TYIAUpHUIN, Oymatum OVinuda omepanusuiapHd Oakapuil TapTHOW Ba
MaxCyJIOTHH OJIMII THU3UMH, MaxXaJUIMd KU3MO KeTHUIIapra, XapakaTiaHyBud
JETAJUIAPHUHT MIIKATAHUIIA XUCOOMIa YUYKYH XOCWJI OyiIumura Ba YyJapHU
MyMKHH OYyNraH y3apo TYKHAIIMIIWTa YT KYHMaciaurd, TOMJIApHUHT (TTOHTOH)
HOCO3JIUTUAA YJIApHUHT EMHUPWJIMIIM Ba pe3epByapiapa MyMKHH Oyirax
NOPTIANUIAPHUHT OJIUIIN KEpax.

126. CI', TAC Ba ECnapuu Kyiium Ba Temup Hynja Tamum ydyH
MYJDKaJUIaHTaH —IUCTepHANap, TaIllWIaJural MaxCyJIOTHUHT (DU3UK-KUMEBUI
XoccalapH, JaBjiaT Ba TApMOK MEbEPUHN XyAOKATIApH TalablapuHu Xucoora Xoua,
TEeMUp UWYT TpaHCHOpPTHAA XaBQuM IOKJIApPHU TAIIUIIHUHT  XaB(CHU3IHUK
Kounnanapura MmyBouK apmaTypa, Ha30paT BOCUTANIAPH, KyHHUII-TYKHIII, XUMOS Ba
Oouika Mociamasnap OujiaH TabMUHIIAHAY.

127. EnyBunm MaxcylnoTnapHH KyWMII-TYKMII ~Y4yH TeMUp iy
[UCTEPHAIIADUHU KyHHUII TapTuOu, Oy omnepaunusiiapHd XaB(pcu3 YTKA3UIITHU
TAbMHUHIANIA Ba MaxCyC TapMOK MEBEPUN-TEXHUK XyXOKaTJIapu  OuiiaH
OenrmwnaHuiiy  kKepak. Temup Wy UUCTepHANapura KyWMMII-TYKUIIAA KyHHII
OCTUJArA LMCTECPHAHUHT y3-Y3UJAH XapaKaTJaHUIIA WMKOHUATUHH, KyWHII
MOCJIAMAJIADUHUHT TEPMETUKIMTMHU WYKOIMIIM Ba atMocdepara EHyBUU
MaxCyJOTJIAPHUHT OTUIMO YMKUIIMHMU OJIAMHU OJIAJUTaH, IIYHUHIIEK Ta3JIaHUILIN
MyMKHH OYynraH 30Haja JouMHui Eku Taconuduii (MEXaHUK, AJIEKTp Ba OOIIKa
KeMMO 4YMKUIUIapyW OKHOaTtuaa) YT ONAUPrud MaHOalapu MaBKy[UIMrura uyin
KyWMalaurad yopaiap Ha3apaa TyTUJIaIu.

128. Temup itynmapaa typran CI, TAC Ba ECJIU Ttemup iiyn
HUCTEPHAJIADUHU  CTAallMOHAp, OMOOpPXOHA CHUFMMIIapU  (TapKaTUII-Xapaxkar)
cudaruga poiianaHuiira pyxcar OepuiMaiiu.

129. CT', TAC Ba ECnapun mucrepHazaH TYKMII Ba yHTa KyWHII Maxcyc
KyHUII-TYKHUII —I1axoOyajnapuja amainra olmupuiumu kepak. Kyiunaguran
MaxCyJOTHUHI Xap Oup Typu ydyH, arapia yHH OOIIKa MaxcyJioTiap OwuliaH
apanamTHPUIITa WY Kynnb OynMaranma, MyCTaKuid KyHHII-TYKUII MIOXo04aiapu
¢ku Oy miaxoOyamapja ajoxuaa KyWHIll MociaMmanapu Hazapaa Tytuiaan. Kyiuin
naxobuanapuian y3apo Oup-Oupura Moc (TYFpH) KeaMalauraH MaxcyJoTIapHU
HaBOaTMa-HaBOAT KyHHIITa pyxcaT OepriIMaiIu.
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130. Ky#ium-tykuim HOCO3 LHMCTEpHAJapHU aBapus XoJaThja OYIIaTHII
Oyiinua omnepauusigapHd Oa)xxapuil Y4YyH YCyJjlap Ba BOCHTajap, LIYHUHIJIEK
Maxcyc >KMXO3JIaHTaH >KOWJlap Hazapaa TyTWIMIIM Kepak. by omnepanusuiapuu
Oaxkapuiiara XxaBQCU3IuK yopanapyu WyprukKHomMaiap OmiaH OelruaaHuIM Kepak.

131. CI', TAC Ba ECHM KyWHII-TYKMII TH3MMUHHHT LHCTEpPHANapH,
pe3epByapiiapu, KyBypiapu Ba Oomika ac0o00-yckyHamapu GougagaHuIl YydyH
UIIOHYWIM, OJJIMUA Ba KyJlal OYIUIIM Kepak. YJTapHUHT TY3WIHMIINA KyWHII-TYKHIII
onepanysiapuHu  oyu0 Oopuiiga TYKWHIMO KeTHIl Xamaa EHyBYM OyF Ba
razfJapHUHT aTMocdepara YMKUO KeTUIIUTa Wy KyMMacluK Kepak.

132. KyHulI-TyKuIl TU3MMIIApUa XaljajgaguraH MyXUTra 4YujgaMcH3
Oynran MarepuajUlapAaH Tal€piaHraH MociamanapiaH QoiganaHulira pyxcaT
Oepunmaiam.

133. CI', TAC Ba ECHM KyHUII-TYKMII LUCTEPHAHUHT TOMMUO KETUIIUra
WY1 KyMalaurad WIIOHYIN, aCOCaH aBTOMAaTHK Mocamaiap OWIaH KUX03JIaHa H.

134. CI', TAC Ba ECHu Kyiinm omneparnusiapyan Hacocaap OMIaH OIHO
Oopumina ynapHu macodanaH TypuO YUuUpHII BOCHUTANApU Hazapaa TyTHIIAIH.
Vunpysun Mocnamanap XaB(CH3IMKHM TAbMMHIIALI Gyitnda TanaGnapHu Xpcoora
OJITaH XOJIJa, 3KCIULyaTalus KWIMII Ba XWM3MaT KYpCaTWIMIIKA €HIWJI Ba KyJail
YKOMJIapJla YPHATUIINIINA KEPaK.

135. Dcrakagara CI, TAC Ba EC kemaérran KyBypiapna, dcTakagana
aBapusiap 103 OepHillu MyMKHH OYJIraH xoJjariap/a, 0y KyBypJlapHHU YUUPHII yUyH
T€3 WIUIOBYM MoclaManap ¢€ku wmacodanaH OomKapuiIaaurad 3yapuHIap
YpHATUIIA]IH.

by Mocnamanapuu Oomkapuim — jkoiuaa Ba MacodanaH (xaBdcu3
KOWMIaH) OYIUIIN Kepak.

136. luctepramapra (nucTepHanapaad) CyIOJTHPUITAH Ta3JlapHU Ba IacT
XapopaT/aa KailHaiiniuran €HyBYM CYIOKJIMKIAPHU (KaifHaIl Xapopatu aTpod MyXuT
XapopaTHaH TacT) KyWHII-TYKHUII omepanusiiapuHu xaBpcu3 oaud Gopuiln yuyH
KyBypiiapaa OyF XOCHJI OYJIWIIMHU MUHUMyMTa OO, KaBUTAIUsS, TUIPABIUK
3apbanmap Ba OomKa KyWHII-TYKWAII THU3UMIIAPH DJIEMEHTIAPUHU MEXaHHK
Oy3wiuiuura oJiu0 KeNWIIM MYMKUH OyiraH xoaucanapra uyn KylmaiauraH
yopaJjapHU Ha3apJa TYTHUII Kepak.

137. Ky#um-tykuin onepauusuiapuin  onu® Oopuiiga atMmocdepa Ba
CTaTHK JIEKTPJIaH XUMOSUIaHUII YOpaJlapuHU Ha3apAa TyTHUII KEpaK.

138. Kyiium-Tykumn scTakananapia, TH3UMHA Oy MaxcCyJoTIapAaH 3apyp
Oynaranga Oymatunia KyWHMII-TYKUII TU3UMJIAPUHUHT Oyf-ra3  (¢azamapuHu
TapTUOMM HUFUII Ba KalTa QoilfanaHuml KypujiMajgapura ylaiml HUMKOHUATU
TabMUHJIAHUIINA KEPaK Ba KyHHII-TYKUII KOJIJIEKTOPJIApH TU3UMIIApUA TOPTIIAll
xaBdu 60p apanammMaiapHu XOCHII OYIUIIHUra Wy KyHMaciuK y4yH yjaapra uHepT
ra3u Ba OyF OEpWIMIIM, IIYHUHTAEK Oy TU3UMAa EHYBYM MOJJAHU HIIOHYIN
paBuUIIIa HYKOTUIIT IMKOHUSTUHU Ha3apAa TYTHUII KEPaK.

ABapusira Kapim MocJjamaJjiap.

184. TexHonoruk TU3UMIIApAA aBapUsSAAH OTOXJAHTUPHUIL, YJIAPHUHT
PUBOXJIAHUILIMHU OJIIMHU OJIMII Y4YyH aBapusAra Kaply KyWuaarua mociiamasap
KYJUIaHUIIM 3apyp: apmarypa, Kianahjiap, axpaTyBud Ba OOIIKa Y3yBuHd
MociaaManap, OocuM oOmMO KETHIIMAAH CakJIOBUM Mocjamajap, aJaHraHu
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CYHIMpHUII Ba YHUHT KEHrau® KeTuiidra uyn KyHMaciuk BOCHUTAJIAPH,
NOPTJIAIIHYA CYHAUPULT aBTOMATUK TU3UMH.

185. VYcymnapuu Ba  BOCUTAJIAPHM  TaHJAIIHU, XUMOSI  TU3UMU
AJIIEMEHTJIAPUHUHT UILIA0 KeTUILl KeTMa-KETIUTH, aBapusi KeHraliub KeTuiura muyin
KYHMaclIMK Ba YHUHT PUBOXKJIAHUO KETHIIWHU OJAMHU OJIUII TEXHOJOTHK *KapaéH
XYCYCUATIAPUHU XHMCOOTa ONraH XoJjjaa, Oy aBapusiiap pPHUBOXKIAHUO KETHILIU
MYMKHUHJIUTH, cXeManap (ClieHapuiiap) TaxJIMJIUMK HaTHXKaldapu Ba OOBEKTTra
KUPYBUM TEXHOJOTMK OJIOKJApHUHT mopTiam XaB(auaurd Ttoudacu Oyitnua
JolMxa XyxoKaTiiapuaa Ba TEXHOJIOTHK perjaMeHT/Aa akC dTTUPUIIA/IH.

186. Tloptnam xaBpu Oop Oapya Tomdanm TEXHOJOTHK OJOKIapaa Ba
aXpaTyBud Mocjamanap cudartuaa aBapusi XolaTtuia YUUPUIL y4yH EHYBYH
MYXUTJIApDHU OKCHJJIOBUM MOJJAJIApHUHT HHUCOATHHM Oapua THU3UMIIApUIA
TapTuOra conumiga (pocTiamiga) Te3 TabCHUP ATUII Ba WIIOHWIMIWTH OYyinda
Tanabnapra Moc OyiaraH OEpKUTHIL-POCTIANI apMaTypacMHU KyJulalra pyxcar
Oepunaam.

187. bnokHu aBapusi XoJaTUAa YUYUPHUINra MYJDKaJUIaHTaH OCPKUTHUII
apMarypacH, KJanaHjapy, axpaTrud OoIlIKa Mocjamanap Te3 HIIra TYLIWIIH
Oyinua Kyiuaaru tanadinapra ;kaBoO OepHIly Kepak:

E€HYBYM CYIOKJIMKHU OYFIAHUIIN YUYyH WIUIATUIAIUTaH UCCUKIIUK TalTyBYH
KyBypJiapAa YpHaTWIaJAWTraH YYUpPyBUM Te€3 HINra TYIIUIIKW JIOMMXa OwuaH
YpHATWIAIH;

I Ba Il Tondanm TexHONMOTHUK OJOKIM KyprIMaiap 00CHMH MaHOAIapu, Te3
WIIra TYIIWIIM JoWuxa OwWiaH aHWKJIAHAWTaH, Xaljam JIWHUsIIapUAard
aXpaTyBUU apMaTypaHH UIIUTA0 KeTUIIX OuiiaH OUp BakTAa YUUPHIUIIHN Kepak;

acb600-yCKyHaHM aBapHsl XOJaTHAa TePMETUKIWTU Oy3WiIranaa, YUupuil
MocaamMajgapuHu unuiad ketum BakTd ymoOy Kowmmanwar 39.3-6anau Tamabnapura
MOC OYJIHILN Kepak.

188. MuarubaTop Ba MHEPT MOJJANAPHU TEXHOJOTHK aIapaTypara Oepuir
TU3UMJIApUJa WIUIaTUIaJWraH apMaTypa, KiamnaHigap Ba OollKa Mociamaniap
VY3UHUHT Te€3 UIIra TYHIUIIY Ba YHYMIOPIUTY Oyiinya:

Oapua Toudanu nopmiail xaBpu 00p TEXHOIOTUK OJOKIapra MHEPT ra3UHU
OepuIll TU3UMIIApHU/IA, PETJIAMEHTIIAHTaH KUMMAaTIapAaH kapaéHHU OFUIIA MyMKHH
Oynran Oapya xosuiapaa, mopTiaml xaBgu O00p apanamMagapHU XOCWJI OYiIuIIura
Uy KyUMalIurad MHEPT Ta3HU KUPUTUI Xa)KMHUM TE3JUTMHU TAbMUHIIAIIN KEPAK;

Oapua Toudanu nopmiaiml xaBpu 60p TEXHOIOTUK OJOKIAPHUHT UHTHOATOP
MOJJIaJIapHA  KUPUTHUIL THU3UMJIapuaa Oomkapud Oyiamaiauran 3K30TEPMHK
peakuusUIapHU CYHJIUMPHII YYyH HMHTHOATOpiiap FOOOPUIIHUHT KEPaKiIM XaKMUN
TE3JIUTUHU TABMHUHIIAIIN KEPaK;

O6apua Toudanu mopmiam XaBhu OOp TEXHOJOTHK OJIOKIAPHUHT EHYBUYU
Oyf-ra3 Ba CylOK MYXUTHHU TapTHUOIM YUKApUO F0OOpUI KOMMYHUKaIUsIapuaa oy
MyXHUTIApHH aTMocdepara YUKapuO IOOOpUIIT MYyMKHUHJIUTHTAa WY KYHMaCIHK
Kepax.

189. Ac600-yckyHanmapra ypHaTWITaH XUMOSI BOCHUTajapu Huuuiad
KeTraHja, Xu3MarT KypcaTa€TraH XOIMMIIAPHU KapOXATIAHUIIN MYMKHHJIUTHHHU,
nopmiam xaBhu 60p MaxCyJOTIapHU I KOoWUJapura Ba aTpod-MyXuTra 4ukapuo
F00OPUITMIITMHUHT OJIJIA OJIMHUIIYU Kepax.

190. TexHoJOrMK  TU3MMJIAPHM  NOPTIAIIJAH  XUMOsJIAl  Y4YyH
KYyJUIaHaIMTaH apMmaTypa, Cakjall Mocjamaiap, ajlaHTaHWu KeHranO KEeTHIIHra
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uyn xyimanauran Bocutanap Oy MociaMmallapHU Tai€praill, CHMHAIl Ba MOHTaxX
KAJIMII aMaljard Mebepuil Xysxokariaap Tajabimapura MyBO(MUK Tal€praHumm
KEpax.

CuHoBHaH yTraH Ba TaW€pIOBYM-3aBOJ IMACHOPTUIra dra MOCIaMaJlapHU
UIUIATHILTa pyXcaT Oepuiiaiu.

191. bocum ommmuaan anmapaTiapHd Ba KOMMYHUKALMSIAPHU XUMOSIIAII
BOCHTAJapy TaHJAI, XUCOOJIAlll Ba MIUIATUII, aMaliard MebEPUM XyKoKaTiaapra
MYyBO(HK amanra OmupHUIaiIn.

[Moptnam  xaBpu OGOp  MaxCyJoOTIM  TEXHOJOTHMK  ammapatmiapaa
(KyBypJaapja) cakjiaml MoclaMajJapuHM YpHATHUIIAA, yJiap HIUIad KETHIIWHUHT
MUHUMaJI YaCTOTAaCMHM TabMHHIOBUYM Taa0Mp Ba BOcHTanmap (1Iy KymJjalad,
*apa8HHU aBTOMATHUK PaBHILAA TApTUOra CONMII-POCTIIAll) Ha3ap/a TyTHIAIH.

192. Ananranm TapkKaauO KETHUIWTa Kaplid XUMOsS BocUTajapu (OJIOB
TYCKHUY, allaHTa a)XpaTKu4Y, CYIOKJIMKKa yuyH Ba Oomkanap) TAC Ba ammapar Ba
pe3epByapJapHUHT, OJyBYM Ba YUMKAPYyBYM JMHUSIAPIA, XaM/a ajaHra TapKaluiln
mymkuH O0ynran TAC Ba KyBypiapaa, ury Owian Oupra gaBpuil €K KyBYypHHUHT
TYyJIMaralH KecuMuJa KWU3JAMPWITaH KaTajau3arop, ajaHraji EHyBUM Ba OOLIKa
MaHOau ac600-yCKyHaATApHUHT KyBYpJIapuaa YpHATHINIIN KEPakK.

AnaHra TapKaJMIura Kapu XUMosl BOCHTanapu, Oy JUHHUsUIapra yiapaa
nopTiiam XaBdu 0op apanammanap XOCHJI Oynummura wyn KyWMmaigurad HWHEPT
ra3jiapHu Oepuil XoJulapuaa, YpHaTUIMACIUTd MyMKUH. HepT razinapunu Oepuin
TapTHOU periaMeHTIaHTaH.

OnoB Ba CYIOKJIMKKa OHJ OCEPKUTYBUMJIAPUHUHT KOHCTPYKUHUSIAPH,
UIUIATHII [IAPOUTIAPUHUA XUCOOTa OJraH X0J/1a, ajJaHraH! KeHrain0 KeTUITMHUHT
UIIOHYWIH OJIMHU OJMHUIIUHYA TAbMUHJIAIINA KEPaK.

193. OnoB Ba CYIOKJIWMKKa OWJ OCpPKUTYBUWIAD YUYYH OIKCIUTyaTalus
HiapouTiiapuaa, UOIy SKyMiIaJaH KpUCTA/UIAHUII, [OJUMEpPU3ALMUIAHUIL  Ba
MOJIaJTApHUHT  My3JIalll XOJaTjiapura HMMKOH Oynranma, yJapHU HIIOHYIN
WIUIATUIIMHY TAbMUHIIOBYY Yopajiap Ha3apa TyTHIIAIH.

194. bocum octupa wummaérraH Ba moptiam xaBgu Oop I Toudamu
omoknmapra kupyBun TACmnum pesepByapiapaa BakyyMm maigo  Oynumm
WMKOHUATH/IA, YHU CYHAMPUII Ba TopTiam xaBhu O0p MyXHUT XOCWUJ OYiummra
Uy KyWMaciuk y4yH, pe3epByap MyxuTHaa OynaérraHiapra HucOaTaH MHEPTIIU
ra3 OepuIuIIM Ha3apaa TyTHIIaIu.

bocumcns wnuraérran, moptiam xaBhu | tondamm Omokmapaa, TACmm
pesepByapiiapaa, nopmiam xaBu Oop apanammManap XOCuid OYJIUIIMHU OJIIMHU
OJIMII Yopajlapyu €KW ajaHTajlaHuIl MaHOanmapura Wyn KyWMmaciuk dopajapu
Hazapja TyTUIaJu.

195. Ioprnam-éuuin xaBu 60p TEXHOJOTHK KypUIMAIAPHUHT HOCO3 EKU
VUMpuaTraH aBapusira Kaplid Mocjamanapyd Ba VUUpUITaH WHEPT Ba MHTHOUTOP
MoAamapHu  Oepuinl TH3UMJapu OujlaH »JKCIUTyaTalnusl KWJUIIra pyxcar
Oepunmaiam.

ABapusdra Kapimid XHUMOS BOCUTAJIAPUHUHT, HWHEPT Ba HWHTUOUTOP
MO/IajlapHu OepUIl TU3UMIIAPUHHUHT XO0JIaTH JABPUH paBHUIIIA HA30paT KWIMHUIIN
KEpak.

HazopaTHuHr paBpuiinuru Ba yciayOnapu Jioliuxa OwWiiaH aHMKJIaHAId Ba
periaMeHTIaHa/IH.
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MA’RUZA Ne 22

Shamollatish tizimlarining vazifasi. Ishlab chiqarish jarayonidagi
bo‘linib chigadigan zararli chiqindilari va ularning yong‘indan xavfliligi.

1. [lamosuaTuill TU3UMIIAPUHUHT Ba3udacu.
2. Nmna® uyukapum oskapa€Hujgard  OYIMHUO  YWKAaWraH  3apapiu
YUKUHWJIApU Ba YJIAPHUHT EHFUHIAH XaB(IUIUTH.

Hlamommatuin  TH3UMIIapuHUHT  Basudacu. TaOumit Ba  MeEXaHUK
mramoivtatumr.  [llamommatuin  KypriMaJlapuHUHT —TY3WIAIIA Ba TacHU(H
(kmaccuukanmsicn). YMyMaJIMallWHYyB, MaxajUIMd, apajam Ba aBapus
XOJAaTUAArd MAMOJUIATUINHUHT TacHU(U. AJAHTATAHWUIIHUHT KyHU Ba FOKOPH
yerapanapu. EHyBYaH yaHT, ra3 Ba OYFIapHU aKpaTUO YMKapaguraH MaHOanap.
Mojia Ba MarepHaUIapHUHT EHFUHIAH XaBQJIM XyCYCHSITIApU TYFPUCHIIATH
MabIyMOTIIap.

[lamomnnaTum 1e6 - XOHaIaru XaBOHU alIMAIlyBHHU, OPTHKYA MCCUKIUKHHU,
HAMJIMKHU, 3apapid MOAJAJIapHU YMKAPHII YUYH IIYHUHIJIEK XOHAJapra 3apyp
Oynran xapopaTHU, HAMJIMKHH Ba TO3a XaBOHM TabMHHJIAIITA alTHIAIM.

XoHa/lar¥ XaBOHUHT aJMAallyBUHH INAMOJUIATUII TH3UMJIApH Oa)kapajiu.

[[lamomnaTvin TU3UMIIApU  JIETaHIA - XaBOHM MMFHUII, KaWTa MIILIAMI,
apallAlITUPUIN, Yy3aTHII Ba YHKAPUII KYPWIMAJIAPUHUHT WHUFUHIUCUHU
TYLIYHAMU3.

[TamonnaTvin TU3UMIIAPU WIUIATUIN Bazudacura kypa oKkma Ba cypma
TypJiapra OyJIMHaau.

XoHanapaaH u(JIOC XaBOHM YMKAPYBUM THU3UMIIAp CYpMa IMIaMOJUIaATHII
TU3UMJIApU A0 aTanaau.

XoHara To3a XaBOHM y3aTyBYM TH3MMJIap OKMa IIaMOJUIATUIIl TU3UMIIApU
neb aranaay.

Oxma Ba cypMa IamMoJUIaTHII TU3UMIIAPY KyHUaru TypJiapra OyJInHaIu:

- yMyMaJMamlyB;
-  MaxXaJUIuH.
YMymanMmarys TU3UMJIAD XOHAJApHUHT (Xakmu OViuda) XaBo

aJIMAIlyBUHA TabMUHJIANI y49yH €KUM UM KOWUAaru OYIMHUO YMKKaH 3apapiiv
MOJIJIaJIApHU YUKAPUIITUTA MYJDKaJIaHTaH.

Maxannuil cypMa TH3MMJIAp OJAMJIAPHUHI HII KOWIapura €Ku MabiyM
Oup derapajaHraH XoOHaJlapra XaBOHMU Yy3aTUO OCpUIIMHM TabMUHIIANIN.
Maxaumii cypma TU3UMJIApra XaBOJIU JyIll, OWHOHUHT OYIUIUFUIATU
OCHJITaH Ayuuiap Ba OolKaiap KApaau.

Maxanauii okMa TH3UMIIap 3Ca 3apapiyd MOJJaliapHHU, yjap axpaiuo
YUKAIUTaH )KOWJIaH TalllKapura 4yukapuo Taiianu.

XaBOHM y3aTHUIIl Ba YMKapuil cababiapura kapad maMoJIaTHUII TaOUMiA
Ba MEXaHUK TypJiapra OyJIMHAIH.

Tabumii mamMoyIaTUIl — OWHaA, PIMMK OYNUMKIapu EpJaMua amanira
OILIMPUIIA]TH.

MexaHuK MIAMOJUIATHUII - BEHTWIATOP €KUM 2KEKTOpJiap €EpaamMuaa

OakapHIIa Iy,
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Nmnab umkapuin skapa€Hiapuaa xap Xujl 3apapid rasjap, 4aHrjiap Ba
Oyfnap axpanub uukuimyd MyMKuH. FOKOpHaa KypcaTuiran Mojjajap XaBo
OunaH Kymuiaranjga noptiam xaBdura sra OyiraH KOHIEHTPALUSHU XOCHII
KWJUIIA MYMKHH. MOJIamapHUHT TOpTiIaml XaBQIMIMTHHA OWIUII y4YyH, Ou3
YJIIAPHUHT Ky Ba IOKOPY NOPTIIAII YerapacuHU OUITUIIMMU3 3apyp.

[loptnam dyerapacu xaBo EKM MoOIJa XaXMHUTa Kapad aHHUKIaHAIW.
YanrauHr mopmiam xaBhu KyHu MOpTIaml yerapacu OViWYa aHMKJIAHAIH.
XamMMa YaHTJlapHd mopTiam €ku €HuIn xaBduuirara kapad TYpT cuHdra
OYJIUIIT MyMKUH:

e OupuHuu cuH} - mopmiam xaBhu Oyiran, Kyiiu derapacu 15 r/m® raga

(900HMT YaHTH, MIAKAp Ba KYMHUP YaHTJIApH) OYIIraH yaHTap;

e WKKUHYM CUH(} - mopTiam xaBhu OYiran, Kyiiu yerapacu 16 r/m® —65 1/

M (EHTUII caHOAaT/AA AXKPAIUO YNKAUIaH YaHIIap) OYIran yaHriap;

e yuuHYM CUH(] - EHFUHJAH XaBuM OYyJraH, ajaHTaJaHUII XapopaTu
250°C raua;
e TypruHuu cuH(} - EHruH XaBdu OYiraH, ananrazanuin xapoparu 250°C

JIaH I0KOpH.

[Mamommatuir €KW KOHAMIMSUIAIL TU3UMJIAPDUHU TaHJAla OKOpUIa
KypcaTwiran cuHgpiaapra yTHOOp KapaTHIL KaTTa axaMUAT KacO 3Taju.

MA’RUZA Ne 23

ELEKTR MOSLAMALARI BILAN ISHLAGANDA YONG’IN
XAVFSIZLIGI TA’MINLASH CHORA-TADBIRLARI

Reja:
1 Elektr asboblari bilan ishlanganda Yong'in xavfsizligini ta'minlash.
2 Elektr qurilmalariga qo‘yiladigan xavfsizlik talablari

Tayanch so’z va iboralar: yonish, alangalanish chegaralari, xavflilik
darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon, elektr energiyasi,
stanok, elektr simlari, kuchlanish, tok o'tayotganda, muhofaza qobig',
o'tkazgich, elektr sistemalari, uchqun.

Ma'lumki sanoat korxonalarida elektr energiyasidan foydalanish keng
Yo'lga qo'yilgan. Bu texnalagik jaraYonlarda ishlatiladigan stanok va aparatlar,
ko'tarish vositalari, qizddirish va eritish sistemalari va Yoritsh vositalarining
hammasi elektr energiyasi Yordamida amalga oshiriladi. Agar elektr
vositalaridan toh'ri foydalanish imkoniyatlari mavjud deb bo'lmaydi. Buning
hollarini vujudga keltiruvchi elektr sistemaidagi qisqq ,tutashish elektr
qurilmalari va simlardakuchlanishning ko'payib ketishi va wularda Kkatta
qarshiliklar vujudga kelishdan bo'ladi. Agar elektr simlari o'zaro ulanib qolsa,
yoki elektr qurilmalarining yerga ulangan korpuslari bilan ulanib qolsa, qisqa
tutashib yuz beradi. Kuchlanishning ko'payib ketishi esa uncha katta yuzaga ega
bo'lmagan o'tkazgich orqali katta tok oqimi yuborilsa , bunda elektr simining
nihoyatda qizib ketishi kuzatiladi. Agar elektr simlari bir-birlari bilan ulangan
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uchastkadan tok o'tayotganda yaxshi ulanmaganligi natijasida tok oqib o'tishiga
ko'rsatiladigan qarshilik nihoyatda ko'payib ketadi va buning natijasida elektr
o'tkazgich qizib cho'g'lanib ketishi mumkin. Yuqorida aytib o'tigan xollarda
qizigan elektr o'tkazgichi muhofaza qobiqglarini yondirib yuborishi mumkin.
Chunki muhifaza qobiqglari sifatida Yonuvchi kategoryalardan foydalaniladi.
Agar oqib o'tayotgan tok kuchi hisoblangan kattalikdan ortib ketsa , unda
o'tkazgichda issiqlik ajralishi vujudga keladi va bu o'z navbatida muhofaza
qobig'ida qizishiga olib keladi, buning natijasida muhofaza qobig'i o0'zining
muhofazalash qobilyatini yo'qotishga olib keladi. Elektr o'tkazgichlarda hosil
bo'lgan issiqlik miqdorini quyidagicha aniqlanadi.
Q=0.24 Y2 RT

Bu yerda Y tok kuchi, R o'tkazgichning elektrga garshiligi SM T vaqt, S

Elektr sistemalarida Yongin xavfsizligini ta'minlash uchun elektr
o'tgazgichlar elektrdan foydalanish qurilmalarini ishlatishdagi texnik qoidalar
asosida hisoblanadi va kerakli ko'ndalang kesimlarga ega bo'lgan simlardan va
ular muhofaza qilish vositalardan foydalanadi va Shuningdek tarmog'dagi elektr
quvvatini hisobga olgan holda saqlovchi qurilmalar bilan jihozlanadi. Elektr
jihozlarni o'rnatishda korxonaning va xonaning Yong'inga xavfsizligini
kategoryasini hisobga olish shart. Agar elektr qurilmalar qoidagi muvofiq
o'rnatilgan bo'lsa ham, uning tok o'tkazuvchi kesimlari yengil alangalanuvchi
Yoki Yonuvchi suyuqliklarga tegib tursa, unda bundey holda uning Yonig'inga
xavflilik darajasini kamaytiradi.  Elektr qurilmalar va elektr sistemalar
o'rnatganda qisqa tutashish bo'lgan taqdirda wularni o'chirib qo'yishni
ta'minlaydigan saqlovchi qurilmalarni tayYorlab qo'yish kerak. Elektr eruvchi
sistemalarni berk qopqoqlar bilan ta'minlash kerak, bunda o'chirish Yoki Yoqish
vaqtida chigadigan uchqun ying'in yoki portlash bo'lmsligini ta'minlash kerak.
Elektr taqsimlash sistemalari ham ulash va o'chirishda uchqunlar chiqarib
ying'in xafini kuchaytiradi. huning uchun ularni Yonmaydigan materiallardan
qilingan xavfli aralashmalar bo'lmagan xonalarga o'rnatiladi. Elrktr Yorish
sistemalari ham muhofaza qobiqlarini qizish allangalanish mumkinligi jihatidan
Yong'in havfini tug'diradi. Shuning uchun ham Yoritish sistemalarini qurishda
ularning o'tkazgichlari yaxshi muhofaza qilinganligini tekshirib rezina Yoki
metall trubalar orqali o'tkazish tafsiya etiladi. Elektr lampalari Yonish vaqtida
ularning yuzalari 200s va undan ko'proq haroratida qizishi mumkin. Bunday
yuqori haroratda Shuning yuzasi o'tirgan changlarning Yonib ketish extimoli
kuchayadi. Bunday havflarni Yo'qotish elektr lampalari tuzilishini o'zgartirish
orqali amalga oshiriladi.

Elektr qurilmalariga qo ‘viladigan xavfsizlik talablari

Tashkilotlarda elektr qurilmalarini o‘rnatish va ulardan foydalanishda
Iste’molchilarning elektr qurilmalaridan texnik foydalanish qoidalari (ro‘yxat
ragami 1383, 2004 yil 9 iyul) (O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari
to‘plami, 2004 y., 27-son, 317-modda) va Iste’molchilarning elektr
qurilmalaridan foydalanishda texnika xavfsizligi qoidalari (ro‘yxat raqami 1400,
2004 yil 20 avgust) (O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari to‘plami, 2004
y., 33-son, 379-modda) va mazkur Qoidalar talablariga rioya etilishi kerak.
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Elektrotexnik qurilmalar bilan ishlaydigan barcha xodimlardan mazkur
Qoidalarni mukammal bilishlari va ularga qat’iy rioya etishlari talab etilishi
kerak. Mazkur Qoidalarga asosan har bir tashkilotlarda elektr xavfsizligi
bo‘yicha IV va V guruhga ega bo‘lgan muhandis-texnik xodimlardan alohida
buyruq bilan elektr xo‘jalik bo‘yicha mas’ul shaxs tayinlanishi lozim. U
tashkilotda elektr xo‘jaligining umumiy holati bo‘yicha javobgar hisoblanadi.
Tashkilotda bosh energetik lavozimi bo‘lgan taqdirda, elektr xo‘jalik bo‘yicha
javobgarlik uning zimmasiga yuklatiladi. Elektr xo‘jalik bo‘yicha javobgar
shaxs bo‘lmagan tashkilotlarda elektr asbob-uskunalaridan foydalanish man
etiladi. Shtatlar jadvalida elektrik lavozimi mavjud bo‘lmagan tashkilotlarda
elektr jihozlaridan foydalanish ixtisoslashgan tashkilotlarga shartnoma asosida
topshirish Yoki boshga tashkilotlarda ishlovchi elektrikni o‘rindoshlik asosida
ishga qabul qilish orqali amalga oshiriladi. Tashkilotlarda elektr xo‘jaligi
bo‘yicha javobgar shaxs quyidagilarni ta’minlashi shart:

- elektr qurilmalarning ishonchli, tejamli va xavfsiz ishlashini;

- elektr qurilma, apparatura va tarmogqlarda rejaviy ta’mirlash ishlari va
profilaktik sinovlar belgilangan muddatlarda o‘tkazilishini tashkil
etishni;

elektr energiya sarfining hisobini olib borishni;

- himoya vositalari va Yong‘inga garshi jihozlar mavjudligi va ularning
0°‘z vaqtida sinovdan o‘tkazib turilishini.

Tashkilot elektriklari elektr kuchlanish ostida bo‘lgan asbob-uskuna, jihoz
va kabellar bilan ishlaganda elektr tokidan jarohat olishdan muhofaza qiluvchi
asosiy (izolyasiya qiluvchi shtangalar, izolyasiya qiluvchi dastali qgisqichlar,
dielektrik qo‘lqop va etiklar, dielektrik g‘ilofli asbob-uskunalar) va qo‘shimcha
saglagichlar (izolyasiya qiluvchi tagliklar, rezina gilamchalar) hamda himoya
vositalari bilan ta’minlanishlari shart.

Tashkilot elektr xo‘jaligida yuqori elektr kuchlanish ostida bo‘lgan
qurilmalar, kabellar bilan ishlashda saqlagichlarsiz ishlash qat’iyan man
etiladi.Elektr kuchlanish ta’sirida bo‘lgan elektrotexnika qurilmalarining
izolyasiya qilinmagan qismlariga xodimlarning tasodifan tegib ketishi
holatlarining oldini olish magsadida qurilmalarni to‘siqlar bilan to‘sib qo‘yish
talab qilinadi. Asbob-uskunalar elektr tarmog‘ida izolyasiyaning buzilishi
ogibatida elektr tokining asbob-uskuna metall qobig‘iga o‘tishi bilan bog‘liq
bo‘lgan elektrdan shikastlanishlarning oldini olish uchun elektr qurilmalar
erlangan Yoki nollangan bo‘lishi shart. Ko‘chma Yoritish asbob-uskunalari 36
V elektr toki manbaidan ishlaydigan bo‘lishi zarur.

MA’RUZA Ne 24

ISITGICH USKUNALARINI ISHLATISHDA YONG’IN
XAVFSIZLIGI.
Reja:
1. Isitgich uskunalarini ishlatishda yong’in xavfsizligi.
2. Byr Ba cyB Ko30HJIapuaaH QoiifanaHuiiia xaBpcu3anuk Taaoupaapu
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Ncutnimn widy 30Haa HOpMaj MIUIAND IIAPOMTHUHU TaMUHJIAIl YYyH
XaBO XapopaTHUHU cakyiad TypuIra mMyipkauaHrasaup. Mcutum maxammmii Ba
Mapkasuil KypuHunuiapga Oymamu. Mnmabd yukapuin mapouTHia MaxXallTui
UCTHUILJAH XapakaTJAard MallMHaJapHUHT KaOWHalapuaa Ba acoCHil HILIa0
YUKAPUII OMHOCHAH Y30KIa JKOMaluran ymMyMud Maimonu 500 m? maH kyn
OynMaran xoHajapHu uctuiga doiinananunanu. Koiran xomnarnapaa Mapkasuii
UCUTHUIIIAH (oiiamaHmIaIu.

HUcutumpa wuccukiuk wManHOaum cudarupa cyB, OyF Ba XaBojaH
doitnananunaan. CyB Ba Mmap Maxcyc KO30HXOHalapjaa HMCUTHO XoHaslapia
VpHATWITAaH HCHUTHUII MOCJIaMajlapura KyByp OpKajiu y3aTuiaagu. XOHajlapra
y3aTUJaJUraH MCCUK XaBO KYI Xojjaa kanopudeprnapia, cyB, OyFiapu 3ca
anekTp Epnamuna ucutwiagu. lllyHra mMoc paBuiga UCUTHII CyB, OYF, XaBO
OwiaH Ba KoMOWHauMsamran ucutunuiapra o6ynunagu. CyB €ku Oyr Owian
WUCUTHUIIIA WCHUTHIN Mocjiamanapu cudaruma paguatopiap €K KOBYpPFaau
KyBypJiapAaH (oiiianaHuiIaam.

XaBo OWJaH HMCUTHII CHUCTEMAacH MapKa3uid Ba MaxaJUluid TypJapra
OynuHanu. XaBo OuWjIaH HMCHUTHIN MapKa3ui CHCTeMacu Xaijail yCKyHallapu
OuaH KUXO03JIaHTaH OYymaau. byHmai MCHTHIN cHCTeMallapuaa Kajopudepap
WCUTWIIAJIUTaH XOHaJapJaH Tallkapuja YpHaTuUiagu. Arap XOHaJaru MabiyM
OWp 30HAHM HCUTUII Tanmad ATWICA, YHAA MaxXaJUIM XaBo OWJIAaH HMCUTHII
arperatyiapu ypHatunaau (1.-pacm).

Mexunat wMyxodazacu HYKTaW Ha3zapuJaH KaparaHja HWCHTHII
cucTeMalapu uNuad YuKapuil OWHOJNAPH Ba HII S>KOWIAPUHUHT XaBOCH
XapopaTUHU OYTYH HCHUTHII MAaBCyMH JaBoMUAa OuUp XU OYJIUIIUHU
TaMUHJAIU, €HFUH Ba MopTiamra XaB(cus3 OVIMINM, MIAMOJUIATHII CHUCTE-
Manapu OusiaH OOFJIMK Xamjaa (ol JaaHuIIa Kylaid OYIuIIM 3apyp.

Acocuii Ba peMOHT-THKJAIl WIUIAPUHU OaKapuIll YYyH Y30K, BaKT EKU
JOUMUM paBuia (2 coaTAaH OPTHK) oJamiiap MUUIAHAWIaH Xap KaHaai OMHO Ba
MHIIIOATIap/a UCUTHUII aMaJjiTa OIIUPWINIIN KEepaK.
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l.-pacm. XaBo OMJIaH MCUTHII arperaTHHUHT CXEeMacH: |-IMaMOJUIaTKuY; 2-CyBITH PauaTop:
3-temup €nrudiap.

[Tact 6ocumim cyB OWJIaH MCUTHUII CHCTEMajlapu]ia CyBHUHT XapopaTu
HMCUTHIII MOcCjamajapura Kupui Baktuaa 85...95°C, ynapaan kalTuO 4uKUILIA
aca 65-70°C atpoduna Oynaau.
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Oxopn Oocumim cyB OWlaH HMCHTHIN CHCTEMacH CYBHH MEXaHHK
AMJTAaHUIIIMHY 103ara KeATUPYBYM €MUK CHUCTEMaJaH TAllKUJ TONTaH OViasu.
KOxopu GocuMIIM MCHTHIN CHCTEMalapW WCUTHIN  KUXO3JIapuaa xXapopar
120-135°C raua etaau.

Bbyr Ounan ucutuill cucteMaiapu Xam ¥y3 HaBOatuaa nact 6ocumin (70
k[la raga) Ba roxkopu 6ocumin (70 k Ila man rokopu) Oymamm.

XaBo OwWJIaH HMCHUTHII CHCTEMallapuja COBYK XaBO CYpyBUHU
maMoJsuUiaTkuuiap €paamuga KajgopudepiaapHUHT TEHTIapura y3aTuiaaud Ba
IOKOpY XapopaTiu TEHTJIap opacuiaH YTHUINM BaKTUJa MCHTaH XaBO XOHara
WYHAITUPUIIA]IN.

byz ea cys Ko3onnapuoan goiioananuwioa xaegcuznuk maooupaapu.

Nuuta®d  yukapuimiga OWHOJAPHM MCUTHIN Ba aWpUM  TEXHOJIOTHK
kapaCHJIapH ~ amaira OIIMPHUIN Makcaauaa OyF Ba KAaWHOK CyBAaH KEHT
dornananunaau. LIlyHuHr yuyyH Typiiu Xuil KyBBaTaaru Oyf Ba CyB KaWHATHUIII
KO30HJapy HIaTwiaad. byHnal KypuiManapaaH XaB(QCHU3IMK KOWAAJIApUra
TYJIMK pUOs KWIMHMAN QoiilaJaHuiral BakTaa aBapus €KUM MOPTIIALL COIUP
oymumm mymkuH. byHnaih xaBuap acocan Kyiuaaru cababiap HaTHXKacuja
[03ara Kejnaau: cakjall Ba YIYall-TeKIIMPHUII KypHJIMaJapUHUHT HOCO3JIUTH
okuOaTuaa, OOCHUMHHMHI OINMO KETHINM, ¥3 BaKTHUJa TEXHUK KapoBJaH Ba
CUHOBJAH YTKA3WIMACIHK, KypWIMajJapyuHU HILIAIIM BaKTHUIA HA30pPaTHUHT
WUYKIUTH, KO30H]1a Ba CYB CATXMHUHT KaMalUIlK, KO30H TyOu/1a Ba IeBOpiIapuaa
KACMOKJIAPHUHT TYTUIAaHUO KOJIMIIK, KO30H JICBOPJIAPUMHHU 3aHTJAllN  Ba
XO0Ka3oJap.

Nnutad yukapuin OMHOJIapu MuMra ypHaTwiran kKoszonmiap (t-100)V<100
niapTra xaBoo OepuIu 3apyp. AXO0JH siiam OuHoJIapura OMpPUKKaH €KW SKUH
OynraH uiad yukapuiln OMHOJApUIA 3ca, KO30HXOHAIAp KalUTall IeBop OusiaH
axpatno (t-100)<5 maptra xaBo6 O6epuiiu j10o3uM. by epaa t-um 6ocumuaaru
Tyitunran Oyr xapopatu, °C; V-ko3oHgaru Oyr Xaxmu, M>.

Byr xaBonapuHUHT noju OeToOHAaH OYJIMIIM Kepak, (hakaTThHA BaKTHHYA
doitnananunagurad Oyr KO30HIapHa Mo TYIPOKINA OYJIUIIN MyMKHH.

Kartuk €nwnrunap OyF XoHajapJaH aloxujaa, €HMalguraH JaeBopiiap
OwiiaH aXpaTWiraH XOHalapJa CaKJaHWIIW, CYIOK CKUJIFWIap  9ca
OyFxoHajap/laH TallKapuja CakJaHUIIN Ba yJIAPHUHT 3aXUpa XaKMU CYTKaJUK
cap(aaH OIIMaCIUTU 3apyp.

bapua Oyr K030HIapy Maxcyc cakjall KianaHiaapyu OUiaH KUXO03JaHUIIIH
mapt. by kmamannap mact 6ocumim Ko3onmapaa umnrau 6ocumaad 0,01 Mlla
OIlTaH/a, FOKOpHU OOCHMIIM KO30HJIapAa 3ca 6ocum uiryu 6ocumuan 3...10 %
OIIITaH/a aBTOMATHK Tap3/a UIITa TYITUIIH KEPaK.

bapua Oyf KO30HIapu MabilyMm Mynaaataa OOCMM OCTHAA Ba THIPABIUK
CUHOBAAH YTKa3unuO Typuiuiu mapt. CUHOBIAp KyHuJaru Xxosuiapia Ba
BaKTJIapAa YTKa3WIAU:

-KaiiTa ypHaTuiraH €xku OOIIKa >KOWra KY4ydWpWIraH Xamja MaiiBaHJJjiall,
KYBYpJIApHU aJMAaIlITHUpUII €KU alpuM BJIEMEHTIApHU aJIMalUTUPUI OujaH
TabMUpJIAHTaH Oapya KO30HJApAa WYKM TEKIIMPYB Ba TUIPABIMK CHHOB
VyTrazmwiaau. CuHam OOCHMMH 3aBOJi ACMOPTHAA KypcaTwiraH 00CUM OCTH7A,
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JeKuH, uil documuan kamuaa 1,5 6apodap kyn Ba 200 klla nan kam 6ynmaran
MHUKIOp/1a TAHJIAHA]IH;

-KO30HJIap TO3aJlaHTaHJaH Ba TabMHpJIAHTAHAAH KEWWH HIIYM Oocumja,
litmnma kamuga Oup MapTa HMYKM TEKIIMPYB Ba THUJIPABIMK CUHOBJAH
YTKa3uIaau;

-oiimanaHuIary KO30HJIap cuHAm OocuMuma xap 6 huinga Oup MmapTa
TUAPABINK CHHOBJAAH YTKA3WIA/IN;

Texmupuin Ba cuHaIIHK yi0y Ko30H1aH (oigalaHuIiga xKaBoorap maxc
yTkazagu. CHHOB TEKIIMPHUII BAaKTH XaMJa YHHUHI HaTHXalapu KO30H
nacropTura €3ub Kyuinaam.

KOxopu Gocumpaa unuioBud OYF KO30HJIApPUHU JABJIAT TEXHUK HA30par
WHCIIEKTOPH, KO30HHU GoiifanaHumgard kapoorap maxc OuiaH Oupraivkaa
yTKa3aau. byHaan KO30HIap KyHUIaru BaKkmiapia CHHOBIAH YTKa3WIAIu:

-KO30HJIap OMpUHYM MapTa Ba KaiiTa YpHaTUITaH/a;

-naBpuii — 4 iwiga Oup MapTra WYKM TEKIIMPYB Ba 8 Huiga Oup Mmapta
TUAPABIVMK CUHOB YTKa3UIaaH.

byr ko3zoHnapuman Qoiimamanum yTa XaBQuM HUIUIAP KATEropHsiCUra
KUpranauru cababnu, yHaa unuiamra 18 &mra TynraH, THOOMM KYpuUKIaH
YTran, Maxcyc Jactyp acocuaa YKuO, IMTHXOH TONUIMPraH, ryBOXHOMAara sra
maxciapra pyxcar stuinagu. Mmra pyxcaT STWiIaguraH JacTyp acocuaa
HypuKHOMAaNIap YTHII, yJIAapHUHT OMJIMMIIAPUHU CMHA0 KYpHIll Ba KaiiTa CHHAII
UIUTApUHU MabMypUsT Oaxapaau. XaB(CHU3IUK TeXHUKa OVitmya KaiiTa CMHOB
Kamua Oup Mapra YTKazuiaau.

MA’RUZA Ne 25
ELEKTR VA GAZ PAYVANDLASH ISHLARIDA YONG’IN
XAVFSIZLIGINI TA’MINLASH
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MA’RUZA Ne 26
YONG‘INGA QARSHI TO‘SIQ ISHLARINI TASHKIL QILISH

EHFuHra Kapimy TYCUKIap JeTaH/a - SHFMHIAPHUHT TAPKATHIINHE MabIyM
OWp KypcaTWiraH BakTra YeKJalauraH xamja MebEpuil Tanabimapra xaBoO
OepyBuM Oapya KOHCTPYKTHB €KM XKMHUU pEeXaJAlITUPUIL EUYUMIIAPUHU
TylIyHaMmu3. YJIApHUHT acocuil Basudacu XOoHajapaard EHFUHHU OOoIlKa
XOHANApUra TapKAIUIIMHKM OJIMHM ONMIN. EHFMHIApHM uYekiam Makcaauaa
OuHoJIapra €HFUHTa KapIiu TYCUKJIApHU KyHUJard TypJIapUHUA YpPHATHIN Ky3]1a
TYyTHIA]IHU:

-yMyMUU;

-MaXaJJInN.

YMymuit Tycukiaap — OMHOJApPHUHI XOHAJapAard EHFUHHU XOHaJlapAaH-
XOHAJIapra, KaBaTjiapJaH KaBaTiapra TapKaJIUIIMHU YEKJAllra MYJDKajUIaHTaH
(MacanaH, €HFUHTA KapllM JE€BOp, TYCHKIAp, opaénMaiiap, OMHOJIAp Oopacuaaru
Macodaap Ba Oomikaiap);

Maxammuii Tycukiap - €HFUH KOHCTPYKLHMS €KW YJApHUHT OYIIIUKIIApH,
TYKWITaH CYIOKJIMKJIAPHUHT [O3aCH OpKAJIM TapKailuraH €HFUMHHU YEKJIaIlra
MY IDKajulaHraH (MacanaH, OOpTHKIIap, ApeHaxiap, ):[I/IacbparMafap, TYCUKJIap Ba
X.K.).

Kynunua EnruHra Kapim TYCHKJIap yjiapja Typiad TEHIMK Ba TUPKUIILIAP
MaBxyJ Oynranu cababmu ¥3 BasudacuHu Oaxapa onmainau. Tama® stunran
XUMOsi OyMaca, EHUIII MaxCyJIOTJIapHu, KaTop XoJulapja dca ajlaHra XaM KYIIHH
XOHaJ1apra TapKajau.

Enrun cugarTcus TepuiaraH JeBop oOpacHaaru THUPKMILIAp, Oyiinama Ba
KYHJIaJIaHT J€BOpJjap oOpacujard TYJAUPWIMaraH 4oKiap, ocMa NaHesap
Oyiilama Ba KYHJaJIaHT YOKJIapy OpKalIM TapKajraH XoJuiap Ousiapra MabliyM.
Kynutya EHFUH KyPUIMII KOHCTPYKUMSUIApH (TYCHH, MapAeBoOp Ba OoIIKaap)
8pUKIapyu, JeBopnIap EpUKIApUAaH TapKanajd. EHFMHra Kapmu JeBOp Ba
OocTupMmanapHd KecuO YTraH XaBo YTKa3ru4, Baj, KOHBeWep, kaden Ba OOLIKaA
MYXaHJIUCITUK TApMOKJIapU EHFUH TapKaJIMO KeTUIIHU cabaduucu OyiraH xoJuiap
XaM KaM 3Mac.

Menépuii Tanmabmapra kypa, EHFUHTA KapIKd TallKd J€BOpJapAaru
TEIIUKIap MalJIoHW YMyMUH MaWgoHHUHT 25% paH opTMaciura Ba yTra
YHIAMITHIIATH 9erapacy 1,2 coaTnaH KaM OYIMaciuri Kepax.

Enrunra kapmu aesop. Exrunra xapmm neop OnHOITApHH XaxMH Oyiinda
XOoHa Ba OYIMHManapra 0116 TypyBUM KOHCTPYKLMs. EHFMHra Kapiiu 1eBop -
noiieBop (byHIaMEeHT) €KUM TOMIeBOP OATKACMHUHT YCTHUTA JKOMIamran 0ymuo,
OMHOHUHT OanaH/IUrd OYiindya OWHOHUHT KOHCTPYKIHMSUTAPHU OallaHJIUTU
6yitnua kecu6 yTaau. EHFUH OYIManapuHMHT MaiIOHU MebEPUIA XyXkKaTiapra
aCOCaH aHMKJIaHA/IH.

Tycukaap. Tycuk €HFUHra Kapiu TYCUKJIAPHUHT OMp Typu XHCOOIaHHO,
yiaap WNUIA0 YMKApPHUII COXalapujia KEHr KYJUITAaHWIaIWd. YJIApHUHT acOCHM
Basudacu UIIad YMKaApUIl KOPXOHAIAPUAATH TEXHOJOTUK >Kapa€HHUHT E€HFUH
xaBumuurura Ba xap xXuil ¢yHKIOUMOHaT Basudacura kapad OMHOJAPHUHT
XOHaJapuHu OynuHmanapra OVynum. bynuHmanapra OYIMIIHUHT —acocuit
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Makcau, KYIIHA XOHajlapra 3axapJid Ba ra3-OyFiau noptiai xaBpu Oynran Exku
YaHT XAaBOJIM apalalliIMaHUHT TapKAIMIITHHA YEKJIaIll.

15. Enrunra kapmm TYcHK/IApAArd JMHK YPHHIADHHHE XHMOS
KHJIMIII.
/14; 15;20/

Enezunea xapwu mycuxiap Swux —VPUHAGPUHU  XUMOS  KUTUWSA
MYTIHCANNAN2AH EHEUH2A KApuiu SWwuKiaprune mypaapu. Ensun wapoumuoa 6up
Kagamau memup Swuknune xoaamu. Hccuxnukoan usonayus KuiuHMa2am
memMup SUWUKIAP UWWIGMUIAOU2an 6asuamiap. Ymea uuoamuuiuk — manab
SMUNCAH Ye2apacutu MAbMUHLAL O1A0USAH DUUKIAD MY3UTUUUSA KYUULAOUSAH
manabaap. Ensunea kapuw mycux cugpamuoa ézou suuxnapoan goridananuul.

EHFuHra Kapum SIuKIap HFUHTA Kaplld JeBopiap EKu OOLIKa EHFUHAH
CaKJIAWINIaH THK TYCHUKJIAP JIIMK YPHUHU XUMOS KWIMILTA MYJDKAJUIAHTaH.

EHFuHTa KapIiy >MIMKIap TypH Ba YIAPHUHT YTra YMJAMIAINTH MHHAMA
yerapacunn [IHK 2.01.02-04 «buHOnmap Ba MWHIIOOTIAPHUHI EHFUH
xaB(cuzaurny 2 xaaBaaura MyBo(UK KalyJ1 KHIIMII Kepak.

Enrunra KapIiu Enrunra kapmm Enrunra  Kapmm
TYCHUKJIAp TYCHKJIap Ba TYCUK TYCHUK-JIap Ba TYCHUK
KUCMJIADUHUHT TypJiapu | KUCMJIA-PUHUHT
oJioBra OapAOUUTHIIUK

gyerapacu, ¢
Enrunra KapIiu 1 1,2
£)110709 2 0,6
3 0,25

Omukinap OWHOHM  Oyiamanapra axpaTajuraH €HFUHTa  Kapuiu
JeBopJiapa, Typiu Aapaxkajga ¢HFuHra xaB(au Oyiaran Ba Typiu BasudanapHu
Oaxapaguran uiad YuKapuin xamaa GyHKIMOHAT kKapaCHiIapHu Oup-Oupuaan
axpaTu® Typagurad napiaeBopiapiaa YypHaTwiagd. bup OuHonma Typiu
xapaCHiap TYIJIaHTaHW ca0abiu EHFUHTAa Kapiiu mapjeBopiiap Baszudacw,
JieMaK, SIIHK-Jepa3aiap YPHUHU XMMOs KWIKII Macajlacu XaM KaTTa axaMHsTra
ara Oymaau

[loprnam Ba €HfuHAaH XaB(uu MILIA0 YMKApUII KOpXOHAJlapuaa 3uHA
KaTaKJIapuHU XHUMOSUTAIl YUYH aJIOXMJa aXaMusT Oepriiaau. AMan KuiaéTrad
EHFUHTa Kapim MebEépiapra MyBoUK, 3uHa Katarugan A Ba b Ttomdamapura
OWJ] UIIJIa0 YMKAPUII XOHAJapura KUPHII JKoinapuaa €HFUHTa KapIy SIIUKIIap
OMIaH XMMOSJAHTaH OYIMINM KepaK. EHFMHra Kapimu SIIMKIap OMMABHIA
paBHILA UIILTIATUINIINA cababiy yIApHUHT TYpiu Toudanapy Uiiad YMKUIraH.

MA’RUZA Ne 27
YONG‘INGA QARSHI DEVORLARGA QO‘YILADIGAN
MEYORIY HUJJATLARNING TALABLARI
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MA’RUZA Ne 28
YONG‘IN —PORTLASH XAVFI MAVJUD OBYEKTLARDAGI
AVARIYALAR

Xo3upru 3aMOH (paH Ba TEXHUKACHHHMHT PUBOKJIAHMII OYcaracuaard MKTUCOA Oup
Heya (akropiapra OorimK. YmlOy QakropiapaaH Oupu XallK XY>KaJIUTH MacCKaHJIApUHU
tanad  mapaxacuma — Oynumim, yIIapHA ¢HFuH  XaBQCUBIIUTH  XOJATHUHU
TabMUHJIAHTAHJIUTUTa YbTHOOp KapaTuinaup. Heraku, ymOy mackannapaa coaup Oyiraxn
¢uruH HadakaT KaTTa MUKIOPIArd MOAIUN 3apapra, Oajlku, WHCOHJApHU OEBAaKT XaJoOK
Oynummra ojaud KeauI MyMKHUH.

Conup O6ynumm MyMKUH Oyiaran €HFUH €KUM MOPTIIALI X0NaTH Ba OYHUHT OKHOaTHIa
KEeNTUPUIAJANTaH KaTTa MUKAOPIArd MOJIWKA 3apapiapHU OJJUHHU OJUINra KapaTHIraH
TagOupnapaan Oupu, EHFUHIAPHU OJIMHH OJUIN MacallaJapuHd acoCiId  XOJa
MEbEPIIALIHD.

Enrun xaBdcusnury TanabaapuHy TH3MMIAIITHPULI YUyH:

1. Ommkua momnuii Mabiar Taylad KWIIyBYM Tanabiap KyHMaciauk Ba OyH7a aHUK
XOJIaTHU TYFpH OaxoJa;

2. Jloumuil U3NaHyBYAHJIMKAA OYNMIL, S’bHU €HFUH XaB(QCU3JIUTMHU TabMUHJIALI,
OollaMJIapHU  XaJIOK OYJIMIIMHM, MOJIIUN 3apapHd KaMaWTupuil Ba (¢aBKylIoaaa
XOJaTjJapHu OJAMHM OJuIl Oopacuia TEXHOJOTHMK  XOJaTJIapHU Ba YyciayOnapuHu
TaKOMUJUTAIITHPHIII.

Nmna® gukapum  MacKaHJAPUHUHT  EHFUH  XaBQCHU3JIWITMHUA  TabMHHJIAII
Oopacumaru WIFop TaXKpUOATApHH KYJJIAll — YHT 0J13ap0 Ba OWp KUXATAAH HT KHHHH
MyaMMoJapJaH Oupuaup, Kahcukm Oy ¥3 YpHUIA TEXHOJOTHK >KapaCHJIApHH EHFUH
xaB(CU3MUTHHY 0axojaml Onian OOFITHKIAND.

VYenybuit 6axonam xosaTiapuiaH OMpu XOHa Ba OMHONApHU NOPTiIa0-€HUIN Ba
éuruH xaBpu OYyitmya Toudanam Exku Oaxoyam yciayOu, TEXHOJIOTHK >Kapa€HJIapHU
JoWMXaNnalTHpUIl YyMyMUTTUPOK Mebépuil xyxoxatuna (OHTII 24-86) Oenrunanran
0ynu0, y «XoHa Ba OMHOJIAapHU MOpTiIad-€HMI Ba EHFUH XaBpu OVitnya Toudanam ned
HOMJIAHAIH.

Xona Ba OwHOMapHW TOpTIA0-EHUII Ba EHFUH XaBhu Oyiimua Tow(acHHH
aHMKJIAIA Kyduarunapra: EHyBun Ba HOPTIOBYM MaXCy/lOTIapHH arperat XoIaTura;

MaxcynoTiapau €HUII Ba OpTIAINI Oylin4a XycycusTiiapra (MopTialara I0KOpH
6ocumu Pyax, nccukiuk Tabcupuaa EHumm Qu, 9akHA XapopaTH Tua, Y3-Y3ugaH EHUIT
xapopatu Tys.ax Ba X.K.);

TexHONOruK xapaéHHUHT 0JINO OOPHUIIMIIN LIAPOUTHUTA;

TexHONOruK KypWwIMaJapHUHI TepMeTH3alus XoJlaTh Oy3wiraH XoJulapuaa
nopmiaml xaBpu OYIraH KOHLEHTpaLMsUIapHU Ha30paT KUIYyBYM Ba XMMOSIJIOBYM TEXHUK
BOCHUTAJIAPHU MaBKyAJIUTHUTa;

[TopTnoBUM KOHIEHTpaLMs 30HACHHU Nai10 OYIMIIM Y4YyH aHHUK IIAPOUTHUHT
SIpATAIINIINTA,

EnaupyBun MaHOAHMHT TAK10 GY/IMIIN 3XTUMOJINTa;

bup xoiima TymanraH €HyBYM apajlalliIMAaHUHT CEHHUINM HATIWKACUAA XOCHII
OYnaaurad MopTIalIari OmruKYa 00CUMUTA;

7.bUHO  KOHCTPYKUMSUIApMHU  MOPTJANIard  OMIMK4Ya OOCHM  TabCHUpHUTa
YU AMIIMIIATUTA YbTUO0p OEpHIl Kepak.

OHTII 24-86 ra acocan unuiad 4YuKapuil XoHajdapu nopriad-EHuII Ba EHFUH XaB(u
oyinya Gemr toudara 6ynunanu, 6ynap A, b, B, I, 1.

«A» Touanaru xona (moptiad-Enunt xaBhu)

EnyBun rasnap Ba uwaknam xapopaTtu 28°C raua GYaraH €Hrua —alaHralaHyBuM

CYIOKJIMKJIAp IIyHAali MUKIOpAA OVIIaTuKu, XOHaIard XaBo OuiaH €HyBYaH MYXHUT XOCHIT
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KWInO, 1y XOcws OyiraH apajaniMa ajaHrajJaHraHga coaup OYnajurad MOPTJIAITHUHT
optuxkya 0ocumu 5 klla nan omanu.

CyB, xaBojaru KUCIOpoJ OuiaH €Ku y3apo TabCHUp KWINO E€HUIIM Ba MOPTIALIH
HaTwkacuaa optukya Oocum 5 klla. maH opTtuk Oymaguran maTepuan Ba MOAJanap
UIUIATUIAIMTaH XOHAJap.

«b» Tondanarn xona (mopriaad-Enum xaBhu)

EnyBun uanr, Tonanap Ba yakHam Xapopatd 28°C 1aH I0KOpHM OYIraH eHIui
aJlaHTAJIaHyBYM Ba EHYBUM CYIOKJIMKJIAp IIyHAA MUKIOpAAa OYIaJavKu, XOHAJaru XaBo
OunaH €HyBYaH MYXUT XOCHIJI KHIIMO, 1Ty XOCHJI OYJraH apajaniMa ajJjaHTajJaHTaHa CoIUp
OynanuraH NOpTIAIHUHT opTUKYa Oocumu 5 klla.nan omany.

«B» Tondanarn xoHa (EuruH xaBhu)

EnyBun Ba Kuitun éHyBYH CYIOKIUKIAP, KATTHK EHYBUM Ba KUIMH EHYBYM MOJ/A Ba
MaTepuauiap (1ly >KymiaJaH 4aHr Ba ToJiajap), CyB, XaBOAArd KUCIOpPOJ OWiIaH EKU
y3apo Tabcup KWIMIIM HaTiKacuaa ¢akaT EHUIIM MyMKUH OynaraH Monaga Ba
MaTepuaulap WMIUIATUJIAJWTaH XOHajap, KA4OHKM Iy MOJJa Ba Marepualjiap MaBXy[
Oynran €ku MIUIaTUIAIUTaH XoHaap «A» Ba «b» Tondacura kupmMacauru mapTu OuIaH.

«I'» Tondamarn xona

Enmaiinuran Monna Ba MaTepuaniap MCCHK, KM3MraH KM SPUIaH XOJIaTAa, UIIOB
Oepul xapa€HuJa Hyp MCCUKIUIM, YYKYH Ba ajjaHra axpaiud 4YMKUIIM Ky3aTWUJajau;
IIYHUHIIEK, €HYBUM ra3, CYIOKIMK Ba KaTTUK Mojajanap (axkat Exkuwiru cudaruga
UIUIATUIIaJUTaH XOHAaJap.

«/» Toupanaru xona

Enmaiimuran Moaja Ba MaTepUAlIAPHUHT COBYK Xodaraa Oymummm.  «J»
Tordacumard XoHajapra MOWJAII, COBHTHII Ba THAPOCHCTEMajapuja WIUIATAIIAJAUTaH
¢HYyBYM CYIOKJIMKHUHT MHKIopu 60 kr. Ba Oocumu 0,2 wmlla.man oprtuk Oynmaran
KUX037Iap, JKUXO3JIapra yJaHraH »JJIeKTp KkabOeurapu Ba ajoxuaa wmelen KuXo3u
YPHATWJITaH W KOUJIAPUHUA KUPUTHUILI MYMKHH.

MA’RUZA Ne 29
Paxta xomashyosini saqlash jarayonining yong‘in xavfsizligi. Paxta
xomashyosini saqlash maydonlariga bo‘lgan talablar

[TaxTanu KaiiTa WIUIAll KOpXOHAJApuAa COAUp OYiraH EHFUHIAPHUHT
TaxJIWIM, EHFUHIIAp KYI XOJUIapAa MaxTa XOMAallE€CH CakJIaHaJguraH >Kowiapaa
coup OYIUIIMHM KYpcaTaju.

[TaxTa Tai€piam MyHKTJIApUa Ba MaXTaHU KalTa MIUIAII KOpXOHaIapuaa
rnaxTa XoMaliécu O4YMK MaljoHyapja OyHTiapaa, OocTupMmanap ocTHAa Ba
oMmOopiapaa cakjaaHaIu.

[TaxTann KaWTa wWIUIAI Ba MaxTa TaW€pliall MyHKTJIApUIa [axTa
Oyntnapunu Taiiépnam yuyH XIIII pycymnum maxrta roxknarmuiapaas, TJIX-18,
TIX-15, TXI, IITX-20 pycymum tpancnoprépaap Ba KIII-650 nenTtanm
KOHBeHepiaapaan GoigamaHIaIm.

byntnapau Oy3um éku €MUK oMOOpIaparu maxra rapamyiapuaaH MmaxTaHu
0JIM0 TMTHEBMATHK KyBYpJiap OpKaJld KypPHUTHII Ba TO3AJAII-KyPHUTHII EXJIapUTa
1o6opumr yuyH PB, PII, PbX-20 pycymupmaru ¥3u ropap mnaxra OyHTHHH
Oy3ruunapaan dhoiganaHuIaan.

KMK 2.10.01-96 «Kumiok XyKajJauru KOPXOHAJIAPUHHUHI OomI
TapxJapmw>HUHT 3.19-6anau Oyiinya maxta XOMalIéCHHU OYMK MalIoHJIapiaa
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cakyiaétran OyHTJIap Ba OyHT TypyXJiapy opacujard EHFUHTA KapIlid OpajuK
macoda 3.1 xxanBan 6yitnua Oenrunanagm.

1 .>xanBan
Ne | Enrunra kapum opanauk macoda nomn | Enrunra kapmm opanuk
1. | bynTHuHr 6yitu Tapadaan 30 meTp
2. | byHTUHMHT 2HM TapadaaH 20 meTp
3. | bynTHuHr 6yiin Ba 9HU TapadiaH 30 meTp
4. | ByHT rypyxJjapu opacu 30 metp

H30x: Bymwmuumne ynuamu 25x 14 6yneanoa 2eypyxoaeu oyumaap coHu 4
maoan, 22 x 11 6yreanoa 6 madan owumaciueu 103um.

[TaxTa xoMamécu yromiaapuaaH OyHTIapraya OyiraHn EHFUHIAH CakJall
macodacu 20 MeTpaH KaM OYIMaCIUTy Kepak

3.20 6anam Oyiinua maxta XoMami€cu cakjimaHaéTraH OyHTJIapJaH OMHO Ba
MHIIOOT/Iapra Kajgap O0yiran macoda 3.2. sxkanBai Oyiinua OenruiaHau.

b2. JKaJaBall
Ne |  Enrunra kapumm opaauk macoda Enrunra kapummu opajiuk
HOMHU
1. I-1I napaxanaru OuHO Ba 30 metp
HHIIOOTJIAPUAAH
2. | II npapaxxagaru OUHO Ba 40 Metp
WHIIOOTJIApUJIaH
3. | IV-V mapaxanaru 6uHO Ba 50 metp
WHIIOOTIapUJIaH
4. TasiHy OanaHIUTUHU KaMKJ1a

DJeKTp €pHUIll TaTHYTIAPU]IaH 1.5 GapoGapu

5. |EHrun ananrananyBuM Ba EHYBYHU

50 metp

CYIOKJIMKJIAp cakJjail oMOopaapuiad
6. | TamkwutalITHpUiIrad TEMUAP UYIIaH 50 metp
7. | 3aBOJHUHT MYKH TEMUP UYIUIaH 30 metp
8. | ABromoOun ityinapuian 10 metp

[TaxTanu KaWTa HIUIAl KOPXOHAJIAPU Ba IaxTa Tauépiaml NyHKTJIApU
Xyayauaara €nuK oMOopJiiapJiaH KO30HXOHAHHMHT VYOK Oynumurada OyiaraH
opanuk Macoda 20 meTpaaH kaMm OYIMaCIuTu Kepak.

Ilaxma monacunu caknauw HcapaéHuHune EHUH Xaédcuznuzu

[laxTa TOJACMHUHT TY3WIUIIM QJIOXUAAa XYCYCHSTH Ba YJIAPHUHT EHFUH
xaB(u maxTaHu cakJyail Koinapaa €HFUH XaB(QCU3IUTH Tanadiapura KaTbHid
pHOST KWJITMHUIINHY Tajlad KUJIUHAIH.

[TaxTanu KailTa MILIAll KOpXOHAJIApUAa NaxTa Tojanapu €nuK OWHOJap;
OocTupManap, OUYMK-MaWJOHJapja TaxJaHraH xoJjartaa (mrabemapa)
CakJIaHaIu.

[Taxta Tomacu cakjgaHaauraH €nukK OuHONap, OocTHpmanap EHyBYaH Ba
KUWMH €HyBUYaH MaTepuaiiap/laH Kypuirad OYIuIiy MyMKUH.
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Enuk oMOGopIapHUHI NaxTa TONacH CakjaHAJAUraH OYIUM MaiJoHH OIOB
OapaonuK Japaxacura Kapad KalyJ1 KHJIMHAH:

- 1 Ba II omoB Gapmonutnk mapaxkacuma OynraH omMOOp OMHOCH Y4YyH —
3000 m?;

- III-1IIb onoB Gapponuink mapaxkacuma Oyiaran oMOop OWHOCH YUyH —
2000 m>.

I-I1 omoB Gapmonuivk Aapaxkacuaa Oyiran omoOopiapaa oMOOpJiap COHHM
yerapananmaiiau, III-1IIb omoB Gapmonumk napaxacuaa OViaran omoOopiapaa
yJap CoOHM 4 JaH OPTMACIIUIU Kepak.

Kopxonanapnaru 6octupmanapia cakjiaHaurad naxra TOJAacHuJiaH, OPTHUII
mwiatpopManapiaH Ba OYMK MaWJOHJArd I[axTa ToJIaCH cakjaHaéTraH
mrabenapaad OMHO Ba MHIIOOTJIapura Kajgap Oyiran €HFuHTa Kapiu macoda
KMK 2.10.01-96 Hunar 3.21-6anmam 3.3-kaaBanu Oyiinua KyWujgaruya
OeJruIaHaIu.

bapua &énfuHra uymaamMiIuMK Japaxajgard EnuK TypAaard omOopiap Ba
OocTupMaiap, OYMK MaWJOHIa TaxjJaHTaH maxTa ITadeiyapyu Tarujaaru
acocnapu €HMauaural MaTepuagal Tau€piaaHuIIy mapr.

Ouuk MalJIoHIapJa MaxTa XOMAlIECHHU CaKJIall YXOWJIAPUHUHT ACOCUHU
Oamanguru ep carxugad 20 cM JaH KaM OYJIMaciauru Kepak.

Ounk maigonnaru orupiaurd 300 ToHHaraya OYJraH IaxTa XOMAIIECH
CakJIaHAJUTaH MTaOeIIapHUHT YiiyaMu y3yHacura 22 Metp, keHriuru 11 metp
Ba Oanananmuru 8 Merpraya oymumm 1o3uM (25x14x8).

[TaxTa Tonmanmapu dakatr ToW XoiaTujaa cakiaHaJu, OYWIMO KETraH ToWap
(ypuHrad Toinap) ajnoxuja mradeiapra >KOMamTHPUIUIIN JTO3UM.

Enuk Typnaru omGopiapia maxTa Tonanapu SHMaiuraH maTepuaniaH
Tal€piiaHraH TarjuK YCTWTa >KOITalmTupuiany, OyHaa yprajgaH y3yHacura 2
METp KEHIVIMKAA HYylaKk KOJAUPWIaAW, Ba Xap Oup JIIMK KaplIIMcHaa Xam
XyAyId WIyHJAal KEHIVIMKAArd KyHJAJIaHT WyJakiap KOJIAMPWIMILNHM KEpak.
[TaxTa TONacW TaxJIaHTaHJla YHUHT IOKOPUTH KUCMHJIAH OMOOp TOMHAAaru
€¢HyBUYaH KOHCTpYKIUsUiapurada Oynran macoda 1 MeTpnaH kam OYIMaciuru
3apyp.

[TaxTa Tonanapu cakjianaaurad 0octupMa noduHuHr Maitgonu 300 nqan 600
M? raua Gynca, OyHJa KEHITIMIM 2 METpAAH KaM OyiIMaraH OUTTa KYHIaJIaHT
iynak xKonaupunaay. Arap maiinon ro3acu 1200 m? raga 6yica 3 ta iynax, 1800
M> raua Oynca opanmuru Oup xmyn Oyinran 4 Ta HWyoaK KOIIUPHIIAIN.
boctupmanapna cakjgaHajural maxta TOJACMHHUHT IOKOPYW KUCMMJIaH TOMHHUHT
E¢HYBUYM KOHCTPYKIMSUIApU YpTacujard opajiuk | MeTpaaH kam OYIMaciuru
KEpakK.

195



MA’RUZA Ne 30
Bino va inshootlarni paxtani qayta ishlash zavodlari maydonida
joylashtirishga qo‘yiladigan yong‘in xavfsizligi talablari.

[TaxTanu KaliTa wuNUIAl KOpXOHaIapuaa IOKOpY EHFUH XaB(UHU
TYFAUPYBUM EHYBYAH MAaTepUAIIAPHUHT (TTaXxTa, MOMUK Ba YaHT, EKUJIFU OWIIaH
WIUTAWIMTaH UCCUKJIMK arperarjapu) TaCHU(PUHU, UIYHUHTJEK KalTa HIIIaIl
BaKTUJard EHFUHHUHT coaup OVuiura cabad 6ynyBur MaHOaapu MaBxXy/.

[TaxTanu KaiTa UIUIANI KOpXOHANApUaa EHFUHHUHT YUKUII cababmapu:

- DIIEKTP KypwJIMajapHH Huruijga Ba doigananuiga EHFUH XaB()CU3IUTH
KOUJJAJTApUHUHT Oy3WIUIIN;

- KHYUK MEXaHU3allusl BOCUTATAPUHUHT HOCO3JIUTH;

- MaXTaHU KyPUTHII )KapaEHUHU Oy3WIUIIN;

- 8HFUHTa YXTUETCU3NHNK OUaH MyHocabaTaAa Oy Iumim;

- aBTOTPAKTOP TEXHUKACH TYTYH KYyBYpHUJIaH YUMKYBYH YUKYH Ba X0Ka3oJap.

[TaxTa - Tonanu €HyBYaH MOJJA, KYWHUJAru acocuil €HFUH xaB(du Xapopar
KypcaTkuwiapu OuiaH TabpudiaHaau:

- ananrananum xapopatu - 210°C ;

- ¥3-Y3uman ananrananui xapoparu - 470-431°C ;

- Y31 MU BaKTUIArK YyFaam xapoparu - 207° C. |

Typau €rnap muMaupUIrad naxra y3u €Hu0 KeTUIll IOKOPU MOMMIIUKKA ra.

Toiinap Typkymu opacuaa EK opanuxnap xarraauru 30 M ra TeHr 6YiuIim
KEpakK.

Toitnapuunr éu Tomonnapu opacuaa EK opamuknap karraauru 20 M ra TeHr
OYIUIIM Kepak.

ITaxta xoM amécu TOMNap cakjamra MaijaoHdya 25x14M kaTTaauru
OynraHja ToMIap COHU TypyxJjaa Kynu OunaH 4 Toi OYIUIlN Kepax.

[Taxta xoM amécu ToMnap cakjamra wangoHda 22x11Im  karranuru
OynraHja ToMIap COHU TypyxJaa Kynu OuiaH 6 ToW OYJIUIIN Kepak.

[TaxTa OyHTHUHT OaNaHJIUTK § MeTprayda OYJIMIIKN Kepak.

IOkopy KyunaHUILIM DJACKTP JUHUACHAAH TlaxTa XUPMOHHUTa Kajap
xaB(cuznuk macodacu TasHY OamaHnmUruHu 1,5 GapaBap y3yHJIMKAA OYIUIIM
KEpakK.

KopxoHaHuHr xapakaTiaru MYKH TEMUP HYJIWJIAH MaxTa CaKJall XKOWHUTa
Kanap 6ynran xaBdcuznuk macodacu 30 meTp OVnuIIM Kepak.

ByHT Ba maxra cakjaHa€TraH alBOHJIApAAH KypUTUII — TO3ajall LEeXHu
(COLra xamap 6ynran xaBhcuznuk macodacu 30 meTp OYIUIIN Kepak.

Taiiép maxcynor om6opu Maiinonu 1500 M? 1aH OMIMACIIUTH KEPak.

3.1.2. Kopxona xynyau OamaHmjgurd Kamuaa 2 M Ju EHMalaWraH
MaTepHaJiaH scajraH JIeBOp OujiaH Ypasuilu Kepak.

3.1.3. Uynnap Ba yTum oiIapn aBTOTPAHCIOPT BOCHTANapH XapaKaTh
Y4yH OYMK OYIuId Kepak. ABTOMOOHWJ Ba TPAaKTOPJIApHU TaxTa XUPMOHHUJIAH
100 meTpaan kam 6ynMaran macodajia TabMUpIaILIapy Kepax.

3.5.5. Kopxona Xxyayaura miaxcuid  aBTOMOOWJUIAPHUHT  KHUPHUIIU
TaKUKJIaHAIH.
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3.1.6. KopxoHa Xyayauaa BaKTUHYAJIMK WHIIOOTIAp KYpHIL, Typap-*Kou
OMHOJIApY KypUIIl TAKUKJIAHAIH.

3.1.7. Kopxona xynyauma Kyinaarda Makcaaiap yIyH gapBo3anap Oynuimm
Kepak:

- AaBTOTPAHCIIOPT Ba YT YYUPUII MAIIMHATIAPHU YUYH;

- TEMUP-UYJI BArOHJIAPU YTUILH YUYYH;

- oJlamJIap YTUIIN YUYH.

VYnap noumo KYpukiad TypuiIniny €k Kyidad KYHUIUIIN KEpak.

VYapHUHT KaJIUTH 3ca KOPOBYJIXOHA/IA CAKJIAHUIIN KEPAK.

3.1.8. Temup HYAHUHr KecuO VYTHIN >KOWJIApHUTa, PEJbCIAPHUHT HO3acCH
6uitan Gapobap Kumb EFoY TYIIAMA COIMII KepaK. Y TUII 5KOIIapu/ia BaroHIap
Ba XapakaTJIaHyBUMd KUCMJIAPHUHT TYXTa0 TypHIIN TaKUKIAHAIH.

3.1.9. Kupui-yukuin gapBo3ajapuHUHT SHUA KaMmua 4,5 M, OajaHJIuTy dca
5 M OynumM Kepak. YJIapHUHI TaBaKajllapd OYHMK XOJJa yuuiad TypaJauraH
Mociama OujlaH TAbMHUHJIAHUILN KEepakK.

3.1.10. Xap Oup maxrta Talépianl MyHKTH, TaXTa TO3aJIalll 3aBOJIM Ba KAHOII
3aBOAM XyIyAH S ra JaH KkaTrta OYiica, TpaHCIOPT YUyH KaMUJla UKKUTa JapBo3a
OMJIaH TabMUHIAHAIH.

3.1.13. CyB xaB3anapura €ku TaOuuii cyB MaHOanmapura OOpHUII y4yH 3HU
3,75 M pgaH Kam OYyJIMaraH KaTTUK fo3aind uyn Ba 12x12 M ymuamim maiiioH
KWJIMHA/IH.

3.1.14. KopxoHna Xyayauaa amajiard cTaHaaptiap Tanabiiapura OMHOaH
xaBhcU3nuK ~ Oenrwiapu, YW3MKIAp, KOMMYHHKAIUss Ba  OWHOJApra,
MHILIOOTJIapra, naxTa Ba 3UFUp Fapamilapura, CyB XaB3aJapHura KeJull WyJiapu
KyJail OyIuim Kepak Ba X.K.

3.2.2. Nuuta® 9yuKapuil YUKUHAWIAPH KOPXOHA XYyIyAWJaH ONu0 YUKUO
KETTyHYa Maxcyc OyHKep €KM TPaHCIOPT BOCUTANApUJa HUFWIMIIM KEpak.
VYnapHu epra Tymiam Ba KOpXOHa Xyayaunaa €ku yHaaH 150 m skuHma €kud
1000pUIIT TAKUKJIAHAIH.

3.2.3. bapua 6MHO Ba MHIIOOTJIApra KeJUII HYJIapy OYMK OVIMIIM Kepak.
bunonap opacumaru €HFMHra Kapuiy OpaJIMKJapra XoM aii€, Tau€p MaxcyJsor,
MaTepuasl Ba OOIlKa HapcaJlapHU Taxjgad KYHuIl, aBTOTPAHCHOPT, TPAKTOD,
KOMOaifH Ba OOITKAa KHMIIUIOK-XVKAJTUK TEXHHUKA BOCHUTATAPUHM KOMIAIITHPHII
MYMKHH 3Mac.

3.2.4. E3 oiinapuma Oy opaamKgard YTIapHM BaKTH-BaKTH OuimaH Ypuo
Typuill Kepak. JlekuH ypwiran yTiaapHU y epla KypuUTHII Ba TYmiad Kyl
TaKUKJIAHAIH.

3.2.5. Uyanapuu cosnam unutapu (BpakaT KOPXOHA PaxGapUHHMHT pyXcaT
OwtaH EHFUH XaBPCUBIUTH OOIUIUFU OTOXJIAHTUPIIITAH X0J/1a 070 Oopuiaau.

3.2.6. KopxoHa Xyayauaa Kypuinil MaTepuaiapuiy, MaxcyJioT, AeTaiiap,
MalIuHa MEXaHU3MJIapH Ba IIL.K. JapHU OeTapTHO cakJialll TAaKUKJIaHAIH.

3.2.7. KopxoHa xyayauja HOCO3 JIOKOMOTHUB (TEIJIOBO3, MOTOBO3)jIap/iaH
dbolananu TaKUKJIaHa U,

3.3.8. YTHH TycyBuM paeBOpIap Ba IIMIUIAD ATAHTAHUHT TAPKAIMIIUra
TYCKUHIIUK KWJIyBYM Mociamanap (€HFMHra Kapiiv SIIuK, mubep, 3acioHKa,
TyTYyHTa KapIiim MociiaMa) OniiaH TabMUHIAHUIIIA KEPAK.
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MA’RUZA Ne 31
Tekstil ishlab chiqarishda qo‘llaniladigan modda va materiallarning
yong‘in xavfi

Tabuuii Tona — Oy SHT KEHT TapKajiraH TaOWUi XOJJaru YCUMIIHK TOJACH.
VY maxtanu KaiTa MILIAll KOpXOHajJapujaa IMaxTa TojacujaH oauHaau. Ilaxra
TOJACH YWTUTIAH MaxCyC TEXHOJIOTHSI OPKAJIM axpaTUO OJIMHTAHAAH CYHT
TaIIMIIHA SHTWUIAIITUPHUIN YuyH ofupauru 160-220 xr OynaraH kum ycyiauja
IpeccliaHajiy.

ETunran nmaxra Tojlacu 1omka LeJUTI0I03a JEBOPJIM KaHATYald KyBypUajap
KypuHuiura sra 6ynaau. Kanannapaa Kkypu6 Koiras mpororuiaMa KoJIUKIapu
Ba XaBo Oymamu. Toyia Tamkapucu OMKa Katjamjaad uoopar OViauO, YHHHT
TapkuOura YCUMIIMK, >KOHMBOp MOMIapu Ba MyM Kupaau. by Mojmanap
TOJIAHUHT XYJUTAHUIIUHA KUHUHIAIITAPAIH.

[TaxTa TONMAaCcKM KMMEBUU-TAPKUOUTa Kypa KyHuIarn MoafaiapAaH TallKul
Tomrad: nemwionosa- 94,5 %, okcun- 1,2 %, mymcumon moananap — 0,3-0,6 %,
nexktunnap — 1,2 %, unkuaau (uc, kys)-1,14 % Ba 6omka mognanap-1,36 %.

[TaxTa, €HyBYM TOJACMMOH €HTWJI ajaHTaJlaHyBYM MaTepuan (Mozjaa),
EuupuIn MaHOanIaH y30K BaKT UyFJIaHUO EHUI XOccacura sra Ba OyHja EHMII
HaTIKACKUIa XOCWJI OVJIraH ra3CUMOH MOJJIAJIapHU Y3UTa I0Taid. AJIaHTaJIaHUII
xapopatu-210°C;  y3-y3uman émmm  xapoparu-407°C; y3-y3uman Kusum
xapopaTH-60°C; MaxTa YaHTMHUHT XaBojaru Muxiaopu 44-90 r/m> oynranga
IOPTJIOBYAH MyXMT; YaHT MHUKIOpH 395 r/mM® Gyiranga mopriam HaTHXacuaa
xocwt Oynanuran Mmakcumai 6ocum 630 kIla Tenr 6ynanu; 60CHMM ONMIUITAHUHT
te3nmuru 12,9-17,5 Mlla/c; muauman éaaupui sHeprusicu 25 mJIx. [Taxta azor
Ba Cylb(aT KHCIOTAaCHM XamJla OKCHJIOBUMIAp OWJIaH TabCHUpJallranjaa ys3-
V3unan EHuinra saékamiuaup. llaxTara TekkaH VCUMIMK EFlapu  €HIUJ
OKCHJJIAHA]IM Ba YHUHT Y3-Y3HJIaH ajJaHTaJlaHUIIUTa 0110 Keau.

Ty3uTniaran naxra YAKUHANCUHUHT €HMO Tyram TEe3JUTrd Taxpubda nynu
OwiaH aHUKIaHTaH. YUKUHIWHUHT 2HT KaTTa €HUO Tyrail Te3JUrd OUpUHYHU 5
nakukaga OymmO, Oy Ttesnmuk 30 kr/(M**coar) erraH. 5 JaKMKamaH CYHT
YUKUHAUHU €HUO Tyram Te3Iurd Oup Tekucaa kamaiub Oopran Ba 20
JTAaKUKAHUHT CYHTHa yprada xucodma tesmuk 10 kr/(m?*coar)ra Tedr Oymras.
Taxpuba 1myHu KypcaTauku, EHUI MaxCyJOTIIApUHU YUKApHO 1000pHUIll yUyH
[1axTa KECUIIMACUHUHT YCHIIM YMKUHAWMHUHT €HMO Tyraml TEe3JUTHMHU OPTHO
Ooopummmra onmubd kenaau. Taxkpuba gaBomuaa ypradya €HMO Tyrain Te3nuru 15
kr/(M**coar)ra TeHr GyIraH. Erum MaXCYJOTUHUHT KOHIICHTPAIUACH XOHAaru
ra3 anMammuHyBura Oorimk. Optukda xaBo kodddunuentu 9,6 Oynranma
TaXpUOAHUHT OONUTAHFUY 2-laKUKACHUJAH CYHT IIaxTajard ras3JIapHUHT
KOHIICHTparusicu: a3oT 78,9 %, kucmopon 19 %, xap6onat anruapua 1,7 %,
yraepon okeuau 0,4 % tamkun kuiarad. OMOopxoHanapaaru npecciaHud Toi
naxTta (KWIl) XOoJaTura KeJATUPUITaH Ba IITadeN yCyJuja TaxJIaHTaH IaxTajap
¢HraHga S5-7 nAakuka w4uga OJIOB OMpUHYM OYIuO mrabeiyapHU YCTKU 1032
KUCMUHU KaMpad oJiaiv, CYHT acTa CEKUHJIMK OWJIaH WYKU KHUCMUTa KUPHO
O0opaau. byHUHT HaTWXKacuaa TYIUK EHUII 103 OepMaraniauru TyQaitnm karra
MUKIOp/A 3aXapiid TYTyH axkpad uukaau. Toil maxTa (Kum) TYJIUK EHMaCIuru
XaBOHU KHpMaraujiauru tydaiinu coaup Oynamu Ba OyHmail xonarna €HHI Oup
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Heva coatyiad, XaTTo CyTKanad JaBoM 3TUIIM MyMKHH. EHNO Oynran maxramaH
KYyJI paHT couniu6 KeTyBuM Kyia Konaau. Kyiluaa maxtanu €aruH xaBpu 6yinda
KYpcaTKuuiapy KeITUPUIITaH.

Enum xapopatu, °C 210
Yyraaaum xapoparu, °C 205
y3-Y3uman éuuin xapopatu, °C 407

[TaxTa Tonmacu amud Exu YCUMIMK €FM OWIaH IMMMIUpPHICA, a30T EKU
cynb(dar kucnoracu Tabcupuaa y3-y3uaan €naau. Tomagarn anmud Exku yeummmk
¢ru y3-Y3unaH €HUII XOJaTHHH TE3NAIITUPTaHauTru OmnaH €HFUH xaB(ura ora.
Annd mumMaAMpUITaH MaxTaHu OMp HeYa COaTAaH CYHT €HHMO KeTraH XoJaTIapH
MabyyM, Mucon yuayH 200 rpamm omud éru mummaupuiarad Ba 150x105x105
XaKMra ora Kucman cukuirad naxra, 40°C xapoparna 9 coarnan CYHT €HUII 103
OepraH.

3urup nost (I€H) Tonacu. YHH 3UFUP MOSJIApUAAH OJUHAIU. 3UFUP TOSICH
HWIMHAP IMaKJIWJard y3yH mosian ubopar OYnaub, yHIa Typiud Makcajija
WIUIATUIAAUTaH KUYMK TYIDIaMJIard TYKUMajaap KOHLIEHTPALMsS XOJIAaTHAA
wounamrupwirad. Kypurunran 3urup noscuga éroura 70-75 % Ba y3yH ToJ1anu
surupnioa tyminamura 25-30 % Tyrpum kemamu.  [IycTioK KaTaaMUHUHT
TYIJIAMUJIaH TEXHUK 3UFUP MOS TOJACU ONMHAAU. TeXHHUK 3UFHUP IMOS TOJAHUHT
KUMEBHM TapkuOU Kyluaaruiapaan noopar: nesmionosa - 80 %, yCumMiank Mymu
Ba €r — 2,5 %, muraun —2 %, 30ma— 0,7 %, a30T/IM MEKTUH MOAalIap Ba OoIKa
apanammMaiap — 6,6 %.

3uFup MOsl TOJIACH KMYMK HEPTUSUIM EHIUPUII MaHOACHIaH XaM OCOH €Ha
osiaid. CMOJICHCK €HFUH TEXHUK CTAHIIUSICUHUHT MabJIyMOTUTA KYpa, 3UFUP MO
TOJIACUHUHT 103acu OYilna® €HFUH TapKaJMIll TE3JUTrU, BepTukan xonaraa 0,15
M/c, ropusonTan xonaraa 0,09 m/c (2 M/c mamos Te3auruaa) TalKuil KUiaau.
Ty3uran 3urup 1os ToJdacHMHMHr EHMO Tyram Tesmuru — 0,47 kr/(M**nakuka).
Tomann EHMIIM JTABOMHUJA YHHHT XapOpaTH 1160°C ra Kajap KyTapuIaju,
MaKCHMaJl HCCHKJIUK HypJIAaHUIIN 3ca 4-6 Kkan/(cM>* 1aKyKa) TEHT.

Kanomn Tosacu kaHomHM OMpiaMyu KalTa UIILIanl opKaiu ojuHaau. Kanorm
Y3YHJIUTH Ba TEXHUK XyCyCHSITUTa Kypa apKOHJM, HWIUIA Xamjaa ToJja
KaJMHIUrUra Kapab siHa Oup Heda typra OyiauHanu. Kanon tomacuna 74 % nan
77 % raya LENTON03a MaBXKyjA. EuruH xaBdu OYilnua 3urup mos maxra
TOJacura sSiK|H.

XUHAUCTOH KaHOMU (JDKYT) Tapa MaxCyJoTJIapuHu Taiépiaiiia
VIIATUIA . XUHIUCTOH KAaHONM YYKyHAa ocoH éHa omamu. 107°C xapopat
OCTUJArd HWCCUKJIUK TabCUpHUZAa €HA OJUII Ba KUMEBUM Y3-Y3UJAH EHUII
XyCyCHUSITUTA 3ra (SIbHU YCUMIIMK EFU ITUMIMPUIITAH KaTTa MUKJIOpAAru Ba Ham
X0JIaT/Iard KaHOM MCCHUK >KOMJa cakjiaHca). XUHAUCTOH KaHOMUJa &F KUYHK
TE3JIMK OWJIaH WIIKOPJIaHAM, HEeTaKW, KaHOMN KHYMK 03a yiymura sra. Kanon
MUKPOOHMOJIOTHK ¥3-Y3uaaH EHUII XyCYCUSTUTA 3Ta.

Cynbuil kuméBnil Toa. CyHbUI TOJIajlapra BUCKO3, alleTar, TpHalleTar,
MOJINHO3, MHC-aMMHUAaKJIM Ba Oomikamap Kupaau. Bucko3 ToiacuHM HILIA0
YHKApUII y4yH EFOYJAaH OJNMHAJUraH TaOuMi LEJUIoNo3a Kyuianumagd., 1 w3
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érounan 140 Kr kazap BUCKO3 TOJACH OJWHAAWA. YHU un (KTyT) Ba IUTareln
Tonacu Kypunumuaa onuHaau. llltanen TonacuHu naxra, )KyH, JJaBCaH, KalpoH
Ba 0oIIIKa Tojaiap OWIaH apaiamrad Xo1a Kaita uiiad yukapuiaam.

Bucko3 Tonmacu €naupuiraH KOFo3 MCHHU OEpyBYHM XMl TapKATHO >XKyaa
KarTa Te3nuK Ownmadn émamu. 175-180°C xapoparma BHCKO3 TOJAacH Jpuii
oouwtaiiau, 235°C xapoparna sca €Hub Keragu. KUuuk SHEPrusuid EHIUPHIL
MaHOacuaIaH xaM €Ha ojlaau. Bucko3 Toacu KUMEBUM €KW MUKPOOHOJIOTHK V3-
Y3u1aH EHUII XYCyCHATUra 5Ta dMAac. EHAaéTraH Toja couMma CyB OWIaH SXIIH
VUApUIaIU.

Aunerar tomacu. TomaHu wuNUIA0 YMKApHUIL YYyH OUPUHYM XOMAalIE
cudartua aueTUIEIUII0N03a UIIATUIaAd. ANETHILEIUTION03aH! OJIUII YIYH
€roY 1IEJUTI0NIO3acura YKCYC KUcioTacu (3puUTyBYM cudaruia) Ba OJTUHTYTYPT
KHUCIIOTacH (KaTaau3aTtop) HUINTHPOKUIATH YKCYC aHTUApUIMd OWJlaH HIIJIOB
Oepunaan. ALETWILEIUIION03a OpPraHUK OJPUTYBUWJIApAa OJpuilan. Amerar
TOJIACHJIaH OJIMHTaH MI >KyJa MHIuuka OynuO, rokopu cu(ariu rasiama Ba
TPUKOTAXK MaxCyJIOTJIApUHU MIIIA0 YMKAPUII YUyH UIUIATHIAAA. ALleTaT Ul Ba
aneTaT IITale/UIM TOJIaJlap BUCKO3 TojlacHaaH cudaru OwnaH (apk Kuiaaa.
ArneTaT Tojacu Te3 €HaJau Ba TOJIAHUHT OXMPTU yuuja ypanub ojraH KaTTHUK
TYK-KYHFUpP paHraM [mapya xocwil Kwiaaud. OJIOB OJMHTaHJAaH CYHI EHMII
TYXTaTunaau. EHuIm MaxcynoTnapy yKcyc KMCIOTACMHUHT MCHHHU OUIIUPYBYH
XU TapKaTaJu.

Anerar tomacu 320°C xapoparaa €Haau, y3-y3uJaH EHHUI 3Ca 445°C
Xapopariaa 103 Oepaau. AleTaT ToJIaCH KUMEBHMM Y3-y3ujiaH EHUINTA MONHI
sMac. Tona MUKpOOpraHu3M Ba IUIECEHUTA IOKOPHU Japa)ala YMJIaMIINK, JEKUH
OpraHuK SpUTYBUMIIAPTa, AlETOH Ba Mypakkab sdupnapra yugamMcus, S5HU TOJIA
KywId XoJija WO KeTaau Ba DJPpUNIU, NEPXJIOPITHICHIA 3ca KHUCMaH
mukacTIanaan xaM. Tona 10 % nau Kypyk HaTpuil TabCUpHIa CApFUIL TYC 0JIHO
YaHIJIaHAJAu Ba dpuiiau. ToJIAaHMHT THAPOCKOIIUTH 6-8 %, Y4upuIl BOCHTACH
cudaruga couma CyB KyJUTaHUIIAIH.

CyHbUl TONaNapHU OJNJUN OpraHUK OWpPUKMATapHU KHUMEBUM CHUHTE3
KWK Wy Ounan onuHaau. CyHBUM TOJAHU OJUII YUyH OupiaMyu Xomarié
cudaruaa aueTuieH, 0€H3051, BUHUIALETAT, CTUPOJI, STUJIEH, ITUICHIJIMKOJIb Ba
OoIIKaap MIILIATUIIATH.

XO03Upru KyH/a CyHBUH MOJMAMUJJIM TOJajap KampoH, aHW], DAHAaHT;
noymd(pupau—iaBcas; MOJIMBAaHWIJTU—XJIOPUH, BUHHOH, capaH;
MOJIMAKPUIIOHUTUPIUIN — HUTPOH TOJIAJIap KEHT MUKECA UIIA0 YNKUIMOK/IA.

[Tomamuanu tona. by Tonanu unuwiad yukapuin yuyH (peHOTHH Mypakkad
KUMEBUN KaliTa WILIam #Wyau OwiaH OJWHAIWTaH TOJIAMHUIM  CMOJja
kyutanunaau. [lommamuamm cmonanap 6up-Oupumaan yHUaIuK Ghapk KUJIManu.
Mucon ydyH: aHUJ CMOJIACM KAUMEBUW TY3WIMILNIa Kypa KalpOH CMOJIAaCHIIAH
dapk KuaMaiiay, nekuH karnponra mucOaran 40°C rokopu xapopaTiaa >pHiiIy.
Texctun xycycusiT OyilMua KamnpoH TOJIACH aHUJ Tojacu OuiaH Oup Xui,
HHAHT TOJIACH 3Ca KampoHra HHUcCOAaTaH IOKOPH EPYFIMKKA YUJIaMIIMIIUTH Ba
ATWTYBYAHJIMTU (3J1aCTUYHOCTH) Omiiad dapk Kuiaaau.

Kanpon Ba srujiyBuaH ToOJIaHM HWIUIA0 YMKAPHUIN Y4YyH MOJIMMEpHU3aIus
KWIMHTAH/Ia, MOJUKANpPOJIaKTaM XOCWJ KWIIYBUM KarpajakTam KyJIaHWUJIaIu.
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DOpuraH KOpUIIMaJaH OXUPTU Ba3HsTAA KallpOH TOJACU OJWMHAIU. AHUJ TOJACH
reKCaMUTJEHIMaMiHa Ba aJIUMHUH KHUCJIOTACHUJIaH OJMHAM. DHAHT TOJIACH 3ca
OoNUTaHFUY MOJJANap OSTUJIEH, TYPT XJophau yriaepon Ba mopdop UX3-57
OyJIraH aMUHOPaHAHT KUCIOTACU/IaH OJIMHAIH.

[Tommamua TONacuaaH YCTKM TPUKOTAX, KyWiIak, IUlam Ba OOIIKa
MaxCyJIOTJIapuHu wnniad yukapumiaa dorgamanmnanu. [llranennm mommamun
TOJIACH KYH, IaXTa, BUCKO3 MMM Ba OOIIKa Tojaiap OuigaH Oupraiukiaa Kaita
unuiaiau. Mccukinuk Tabcupuua KyHuO, KOTHO KOJIaAuTaH IEJUTI0I03aIu
Tonanapra Hucbaran moiamamun Tojacu spuiimu. 140°C xapoparma TonaHUHT
Myctaxkamiura 60-70 % kamasau. Kanpon 214-218°C, anun 250-255°C, sHaHT
223-230°C xapopataa spuiian. Tonanap Xujacu3, siHa KalWTa UIl OJIMII WMKOHH
OYnraH IOMILIOK MIApUKIAp XOCWI KWIMII OuiaH spuiiau. by martepuannap
SpUraH XoJaTuaa >KaJauiuK OuilaH EHaIu.

Kampon 395°C xapoparna, anun 355°C, smant 415°C xapoparna énanu.
EHaéTran moamamus Tonanapy couMa CyB OHIaH SXIIH YUHPHIIa .

Tosa YUKUHIUIAPUHUHT EHFUH XaB(hU

bapua Tonmanu MaxcynoTIapHM KailTa MILIAIl >KapaéHHUa axJiaT YMKaJau
(uuKuHAM) Ba yiap OWp Heuya rypyxra OYiIuMHaAM: KajlaBaJld, MAWIIWNA IaxTa
(BaTta) M, KalkTapMa Ba X.K. KOJJAUKIIAP.

KanaBanmu  yukuHIuimap  MablyM  3axupa  xomamé  cudartuga
doitnananunaan. [IyHUHT ydyH HWII-KajaBa WMIUIA0 YMKAPUIN KOpXOHAJApuaa
yIapHd TYIMK Xomamiéra KymuMya €KUM HaBu mact amé cudaruia
KyJutlanuwiaad. YuKUHAWIApHU KalTa HWOUlall Y9yH YUKUHIA TO3aJIOBYH,
TUTYBYH Ba OOIITKA MalllMHaIapiaH (Honjananuiaim.

Maummii naxrta YUKMHIWJIAPU TYpJIM HaBJard MaxTajap OJIMIIAa
Kyutanuwiaau. Typiau YMKUHAWIAPHU 3ca TOM XojaTuaa mnpecciad XyKaluk
AXTUEKITAP YUYH F0OOpUIIAIIH.

Kamapa unuia®d yukapuill MalidHajdapuja TO3aJ0BUYMAA WIT y3WJITaHU]A
Vpanub KoAraH Xajika KYpUHHIIWIArd YUKUHIWIIAP X0CHI Oynaau. XalKalapHu
UIHU aXpaTUO OJIyBUM Ba TUTYB MalllMHAJIApWJa KalTa WIUIOBIAH YTraHJaH
CYHT KOJIUKJIap OwiaH KymuO apajamTupwiaad Ba TOW (Kui) japra
IpeccliaHajIu.

bapua uukuHaunap Ba mry OuiiaH Oup KaTopaa KalTapMma KOJAUKIAp Xam
HexJiapAard YUKuHAN OYyIuMura KenmO TylIaayd XamJa HaBliapra akpaTuiiajiu.
Uukpaaun OViauMuIa KalTa HWIIANl Ba MpEcClaml KUX03Japu VpHATHITaH
o6ymu6, yukuaaunap 120-130 kr oFMpIMKAAry ToMIapra >KOMIaITUPUITA]IH.

Kynuaua wnuia® 4yukapuin YUKUHAWIAPH Y3 TapkuOwra kypa TYpiu
KYPUHUII Ba KeNWO YMKUINZArW TojajmapaaH uoopart Oymamu. lllynunr yuyn
UNUIad YUKApUIN YUKUHIWJIAPUHUHT EHFUH XaBpU ynap TapkuOuja KaHmai
KOMITIOHEHTJIap MAaBXyJJIMTH Ba yJjap apanammajga KaHda (ou3auru Ouian
OeNTruIIauIu.

Yukuaawiap EHUIIMHUHT OUpUHYU 2-4 TakuKadapuaa XapopaTHu OupaaH
KyTapwiniy Ky3atuiaau. Taxpubanap HaTWKacula yJIapHUHT ypTadya EHUII
tesmuru 7,1 kr/(M?*coar) SKaHNMTU aHMKNAHraH. MCCUKIMK akpa® 4YMKMIIN
3500 xkay/Kr TeHr. AJIaHTaHU TOJIAJIM MaTepuauiap ro3acu Oyinad ypraua
tapkanu te3nuru 0,015 m/cex.
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MA’RUZA Ne 32
Yog‘och, plastmassalarga mexanik ishlov berish jarayonlarining
yong‘in xavfi. Xavfsizlik choralari.

Erounn Kkalita wumulam KopxoHamapuaa MeOel S KMXO3IapH, Erod
KUPUHAWIU TUIMTanap, ga”epanap, Aypaaropiavk MaxcyjoTiapu (1epasa, pom,
SIIMK Ba X.3.) YWIApPHUHI MUFMa KHCMJIApU Ba OOIIKAa Typiid MaxCyJaoTIapH
WIIIA0 uMKAPWIAAM. EFOUHMHr KaifiTa MIIAIl TEXHOJOTHACH KyHujaru
KapaéHuapra OyIMHaIu: KOpPXOHAara KejraH TYCHHJIM €FOWIApHU appajam Ba
ylIapHU KypUTHII KaMepajapuaa KypuTHLI, OOLUTAaHFUY SpUM  TalEp
MaxCyJOTJIapHU TauW€piaml Ba JKUXO3JAPHUHI KapKac AacCOCIAPWHM NUFUILL,
MaxcyJoTra CYHITH UIUIOB Ba OYVEK Oepuil. AWTHO YTHIATaH TEXHOJIOTHUK
JKapaéHilapJaH TallKapy €FOYHU KalTa MILIAll KOPXOHAJIApU KyHUIaru acoCui
uexJjapHu (0ynuMm) ¥3 uuura ojgagu: TauépiaoB, KypUTULI, AypaaropivK, UILIOB
Ba OYE€K Oepuil, €roY TapajapHU WMFULI, eIuMIIall Ba TalW€p MaxcyJsoTiiap
oMmOopiapu. bynnan tamkapu, enuM Taiépiail, MEXaHUK TabMHpJalll, YCKyHa-
KUX03 Tal€piam Xamja TypJid HUUIapHU Oa)kapyBuM €pJamMud XOHaJlapJaH
nbopar.

Erounn KaiiTa HMIDUIANI KOPXOHAIAPHIA ACOCAH SFOYHH MEXaHHK KaiiTa
unuUiam s>xkapaéanapu onud Oopuiaau, SbHU appajail, paHaajall, TEeIIHII,
napjo3Jal, TaMIoBKa, OOCTUPHUII Ba OoIIKaIap.

Kopxonanapna €rou MaxcyJsioTiapura MEXaHUK WIUIOB OepHIl JTaBOMH[A
Ky MUKJIOpJAa €HYyBYM YaHI, KUPUHAM Ba OOIIKA YMKUHIM MaxcCyJloTiapH
axpamb YMKaguM Ba yJlap arperatiiap, OKuUxo3jgapra xamjaa OWHO
KOHCTpYKIMsiIapura TYianuO YTupuO Kojaau. AMHMKca WIUIOB Oepuuiia
arperaTyiapaH 4MKa€TraH €ro4 4YaHIM XaBo OuiaH apajamud mnopTialiy
MYMKUH OYJIraH MyXUT XOCHJI KUJIa Iu.

MaxcynoTinapau Oup Oupura ENUIITHPUIL YYyH CYHBUH CaKU4JaH
OJIMHAJUTAH Ba TapKHOWJIa CHTWJI ajaHTajaHyBYaH APUTYBUM OYJIraH emumiiap
(penondopmannerumiu, AMOKCUIUTH, KapOaauMiau Ba X.K.) KYIIPOK
KyJutanuwnaau, Oy 3ca ¥3 VpHHAA enuM KalHATUIl Ba €IUM  Taléprar
ydacTKaiapu Oyiaran €rouHU KalTa MIIall KOpXOoHajdapuaard nexjiapHu EHFUH
XxaB(pUHU OPTTUPATH.

Erounn «kaifTa wImmam nexmapuia SHIUpUII  MaHOamapu  6yiHuo
KyWuaarujiap Xu3maT KWJIUIIM MYMKHH: MalllMiHa Ba YCKYHQJApHUHT TeE3
aljaHyBYM KUCMJIAPUHU SIXITM MOMNJIaHMAaraHjiurd ca0abiu HIIKaJaHUIIIaH
XOCWJI OYJyBUM MCCHKJMK; XapakaTJarn Ba XapakaTCu3 MexXaHu3MJapaH
Oy3WIMILM HaTWXKacuja Maigo OYiaraH YUYKyHJap, OYMK OJIOB (€IMMIIapHU
SpPUTHIAA, TakWBaHAJAll Ba OOIIKA OYMK OJIOB OujilaH OOFJIMK HIIIap),
¢rowrapra wnuUioB Oepumga comup OynamuraH yuykyHiaap (MUX, TEMHDP
nmapyajgapm Ba X.K.) Xamja METa/UTHHM MeTajuira ki OeTOH, TOII >KHuCMJapra
YPWIWIIN HATMKAacHIa XOoCuJl Oynaauran yukynnap. Jlak-0VExkmapHu KypuTHii,
OYEk OepuIn Ba XaBO adMalIMHYBU KyBypJjapuja KOJTaH KOJJUKJIApHH, EKH
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MOMIaHTaH €F0Y MaxCyJlOTJIapUHU V3-Yy3ugaH €HUO KETHUIIH, JIEKTP CTAaHOK Ba
JBUTATEIUIApHU  Kabenl, CHUMJIApUHA XMMOS KOOWFMHHM  IIMKACTIAHWILIU
HaTIKacuJa coaup OYIyBUYM KUCKa TyTalllyBlap, CTATUK 3JIEKTP TOKJIApH, SUINH
Ba OomKanap.

Enfun XaB)CH3NMUIMHM TabMHUHIANIHUHT acocuil Basudacu EHyBUH
MYXUTHH XOCHJI OVIMIIMHM, €HAUPHUII MaHOAJIApUHU Ba EHFUH TapKaJUIIH
MYMKUH OYJIraH MylapHH OJIIMHU OJIMILI XaMJla KaMalTUPUILTa KapaTHIITaH.

EFou YMKMHIMIAPUHUHT TYNIAHUO KONMIIMHM OJAMHM OIMII Y4YyH
TEXHOJIOTHK YCKYHa Ba arperatyiapja TYIJIaHTaH YaHr, KUPUHIU Ba X.K.J1apJaH
CMeHajJa Kamuga Oup MapoTtaba, KypWIMII KOHCTPYKIUsUIapu WKKU Xadrana
Ooup mapotaba TozanaHanu. bymap kyn €pmamuia xamaa MexaHu3alus, SbHU
XaBo Epramuia cypuil mMociamanapu (MMHEBMOTPAHCIOPT, MBUIECOC) OPKaIH
TO3aJaHaIH.

Nmna® OynuHran €k eMupwiraH MIuioB Oepull (LUIM(POBKA) KOFO3HU
OelrmiaHrad BakTAa anMmalmThpuiaad. HWmmoB  Oepuil yCKyHalapuHU
NUIMQOBKA KOFO3JIapy OWJIaH TYKHAIIAJIUTaH YCTKH KUCMH YYKYH YHAKMalUTraH
MaxCyJIOTJaH Tau€piaaHa .

ArperaT Ba yCKyHaJJapHUHT alIaHUII KUCMJIAPUIATH MOAIIUITHUKIAPHUHT
KM3M0 KETUIIMHU Ha30paT KWIMII Y4YyH TepMomapa €KH KaplIWiIuK
TepMoOMeTpiapaan Qoiinananuiaad, O0ab3u XojdarTiapAa YJIapHUHT YCTKH
KHUCMHUIa HCCHUKJIMKKAa Kapi OYEK (TepMOKpacka) KyJUTaHWIagu. YMyMaH
OJiTaH/a, TOMAIIUIHUKIAPDHU MapKazNallTUPUITaH Tap3fa MOIad TypHIll
Makcaara wmyBoukmup. Xap OHp YCKyHAa HIIOHWIM Y4upuO EKUII
MocCJIamMaliapu OUJIaH KUX03JIaHA U,

NmnoB  Oepumn  mexmapuna (0ynuM) J1ak-Oy€k  Oepuil, 3pUTYBYU
MaxcCyJIoTJIap, €HYBYM YaHT aXpalud YUKYyBYH, SHHU TOPTIa0-EHHIN XaBdu
oyiinua «A» Ba «b» Toudanapura kupyBuM XoHasap OMHOHUHI TAllIKU JIEBOP
Tapadura Ba Kym KaBaTiau OWHOJAp/a FOKOPHM KaBaTiapra >KOMIAIITHPUIaId
Xamjia eHTH 0YM0 TalIOBYHM KOHCTPYKIMSIAP OWIIaH KUXO03TaHA M.

YaHr TOPTHII TU3UMUHUHT KyBYpJIapy Ba BEHTWIATOPIAPH YaHT TYTUIAHUIII
xoJlatura Kapab €xu oup oiga kamujaa 6up maportada To3anaHaau. bByHuHr yuyH
KyBYypJap/aa Maxcyc TyHHYK €Ki 04M0 MUFUIIaIurad MocjiaMalap YpHaTHIaId.

Coaup O0ynran EHFUHHUHT TapKAIMIIWHYA OJIIUHU OJIMII MaKcaauaa KyBypJiap,
BEHTWISILIMS KaHAJUIapy, IUKJIOHIAp €HMaWIuraH MaTepuasiapian
Taiépianaay, OyHJaH TaIIKapu UCCUKJIMK Ce3yBYM Mocaamajap (SHTUI dPYBYH
Ba EHTWI €HYBYM MoOcjamanap X.K.) OujaH >KMXO03JaHTaH TYCUKJIap
YpHaTWIAIN
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MA’RUZA Ne 33
Turar joy va sanoat korxonalari hududlarida yong’in xavfsizligi

Arap unuIad 4YMKapHUIl KOPXOHAJAPUHU JIOWMXAdall Ba KypHILJa YHJAA
OakapuiaJural HIDIAPHUHT MabHOCHIAH KenMuO 4YMKaauraH TanaliapiaH
TalIKapyd YHra TEXHUK MYCTaXKaMJIMK, CaHUTap-THTMEHWK Ba HWKTHCOIUMN
TanaliapJaH TallKapu yHra €HfFMH XaB(u Ba EHFMHra Kapliyd Typa OJIMUI
Tajabiaapy XaMm Kyuuiaaau.

KMK II-2-80 ra acocan xamMMa KypHJIUII KOHCTPYKIUSUIApU EHUIITN OYHinya
yd rpynnara 0yiauHaau.

EnMaiiiuran KoHCTPyKIMsIap-6yTapra KaTTa XapopaT TabCHPHIA, EKH
anmaHra Tabcupuga EHMO Kyira €Kd KymMupra aijgaHMaiurad KypHIHII
KOHCTpYKUMsIIapu Kupaaud (MacajlaH, MeTajul KOHCTPYKUUsIap Ba MUHEpas
Marepuasap).

Kuiiun €éHaguran KOHCTpPyKHMsuIap-OyHIra KaTTa Xapopar €Kd KywlId
aJlaHra JOWMHHA TabCUp O3TraH TakAUpAa TyTad EHaJAWraH, ajaHra TabCHpU
UYKONMUIIM OWIIaH YyYaauraH KypuJull KOHCTPYKUMsUIapU Kupaau, (YTra Kapiu
BOCHTalap OwWiaH WIUIOB OepwiraH €ro4 KOHCTPYKUUMSJIAp Ba caHOaT
YUKUHAWIAPAAH TaW€pilaHraH SPUM OPTraHHMK Ba SPUM MHUHEPAI MOJJANapIaH
TalépiaHraH KOHCTPYKUUsIap).

Enaguran koHcrpykuusiap - Oynapra amara KM KaTTa Xapopat
E¢HaMpyBUM BocuTa OYiIMO, KEWHMH ajaHraHu oJIM0 KeTWIraHJaH KEHUH XaM
€HUIIIa TaBOM ITAJUIaH CaHOAT KOHCTPYKLUSIApHU Kupaau (Erou MaTepuaiap,
KypWIHIIJIa MIJIATHIIaUral TypJIU-TyMaH IjacTMacca MaTepuaiiapy).

buHO KypwmMmuia HWIUIATWIAAATAH KypUIUII KOHCTPYKUMSJIAPHUHT
E¢HFMHIa 4YWJAMIIMTUHU €KW EHWIOM  yJapHUHT KaHJaid MaTepualaH
Tal€pIIaHraHIuTrura TYFpuaaH-TyFpyu OOFIUK Oyaau.

AMMO Oab3u OMp XOJUIapAaH KOHCTPYKLMSUIAPHUHT YTra 4YMJIaMIIMrUra
YHUHT TapKHUOWra KHpaguraH MaTepUaJUIapHUHT yTra yujamiiurura HucOata
KYIpoK Oynuimm MyMkuH. (MacanaH MCCHK CakJOBYM HM30JIALUS BOCUTAJAPUHU
MeTaJul TyHyKa OWJIaH KOIJIad YHUHT YTra YuJJaMJIUTUHU OLIUPHILI MYMKHH).

EuFuH  mapoutHia KypHIMII — KOHCTPYKUHMANAPUTa KaTTa  XapopaT
TabCUpPUIAH TalIKapu OOIIKAa Kywiap XaM Tabcup KypcaTaau. Macanan
KOHCTPYKIIUSIHUHT Y3 OFUPIIUTH, Y KYTapub TypraH yMyMHIl OFUPJIMKIAH
TalIKapy $HA KylluM4a CTaTHMK Ba JIWHAMUK KywIiap TabCHpP KYypCaTHIIH
MYMKUH, Oy coumna€TraH CyYBHMHI OFUPJUTH, HUKWIaérraH Ba OOCHM
TymaéTran OMHO KUCMJIAPHUHT OFUPJIUTY Ba X0Ka30. LIlyHUHT yuyH XaM OaHai
Kywiap TabCUpUIa KOHCTPYKLUHUSIAP STUINIIN, OYKUJIHUII Ba MyCTaXKaMJIUTUHU
HyKoTHO, ¥3 KyTapuil KOOWIUATHTA YTYp €TUIIA MyMKHUH.

byHnan Ttamkapu €HFMH BakKTUJAa KypWJIUII KOHCTPYKUHMsIIApU XaB(uu
Japaxazard KaTTa xXapoparjaa KU3uIll, dpu0 €KW KyHWHO KEeTHIW, IIYHUHTIEK
EpuKIap XOCWJ OYJIMIIM MYMKUH, Oy EpuUKIap OpKaJM EHFUHHUHT KYIIHU
XOHaJapra Ttapkanum XaBpu Kydaiin® keraau. LlyHuHr y4yyH xam caHoat
KOHCTPYKUMSJITADUHUHT MablIyM Myajnar yTrad yuaad Oepuin Xosuiatiapu
OenrmnaHaau Ba Oy umuuiatvil QyHKUMSICH cudaTHAa yTra YuaamMJInIuK 1eo
IOPUTHUIIAIN.
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Marepran Ba KOHCTPYKIHMSUIAPHUHT yTTa YUAAMIWINITA YTIa YUAAMIMINK
yerapacu OunaH GenrmiaHagd. YTra YMIAMIMINK 4erapacd acocaH Taxpuba
nynmu Ownan aHuWKiIaHanau. Taxpuba YyCyJaWHU KYJUIAaHTaHJA acocaH Maxcyc
creriapaan Qoipananmwnanu. CuHanaéTran KOHCTPYKIUS CTEHIa YPHATHINO
YHH MabllyM BakKIraua, CHFUH BaKTHIa XOCHJ OYIUIIM MYMKHH OyiraH
xapopataa Ku3aupuiaaan. by Ku3aupuim jaBoMuga Kypuiuil KOHCTPYKIUSACHIA
0ab3u Oup y3rapunuiap pyiu Oepuid MyMKHUH.

1) KoHcTpykuusga Epuimnuiap Ba TEHIUKIAP XOCHIT OYJIUIIN MyMKHH.

by temmk Ba éEpukiiap OpKamd anaHra €Ku EHFUH  MaxCyJIOTIIApU
MyxohazanaHa€Tran TOMOHra YyTHO KeTUIX XaB)U TyFUII]IH.

2) Kuznupuiaérran KOHCTPYKIMS FO3aCHHUHI KapaMa-Kapild TOMOHHUJArH
103aHUHT Jieapian xammacu 160 °C raua kusuca €KM KU3AUPUIN OOIUIAHTaH
xapopatra Hucbatan 6ab3u Ooup Hykraiapaan 190 °C xapopat xocun Oyica Ba
KU3IUpHII OONUTaHTaHIaru XapoparaaH Karbui Hazap 220 °C xapopar XOCHII
oyica,

3) KoHcTpykims ¥3 KyTapuil KOOMIHATUHN WYKOTUO Oy3uiub Tyiica, yHIa
Oy KOHCTPYKIUA V3 YTra YnaaMIMINHU Japakacura eTau 1e0 XucoOaHaau.

VTra ynaaMIWIMK Yerapacu coariiapia OGenrunaHamd. Mara my yTra
YUAAMIIMJIMK ~ 4Yerapa  COQTJIAPHUHI  KaTTajurura  Kapad  KypHIWII
KOHCTPYKIMSUIAPHUHT ~ YTra 4YMJaMJIWINK Japaxkacu Oenrwianaau. by
napaxanap puM connnapu kypunuimmaa I, 11, 11, IV, V ne6 6enrunanamu.

I npapaxxamaru yTra yuaaMIIMIMKKa dSra OYnraH OWHOJNAPHUHT acoCUi
JI€BOpJapy 3WHANOS MalJaHiapy Ba KOJOHHAJAPUHUHT YTra YuJaMIIUINK
yerapacu 2,5 coaTAaH kam OYJIMaciuru, Talku JeBOp Ba opaiuk aesopiap 0,5
coarnaH kam Oynmacnuru kepak. Il mgapakamarm OuHOMap 3ca OKOpUAAru
kypcatkuwiap 2,1 Ba 0,25 coaTnapHu TalIKWJI KWIHIIN KEPakK.

V napaxanaru OWHOJAp YYyH 3ca VTra YWJAMJIWJIMKHUHT MHUHUMAaI
MUKIOpU OeNTriIaHManIu.

Kypunuiil KOHCTPYKUMSUTADUHUHT YTra YMAAMIIMIUK Japa)KaCUuHU OLIUPHILL
UMKOHHUATIApU MaBXyl. Macanad, MeTaul KOHCTPYKUUSJIAPHUHT —YTra
YUAAMIIMIIMK Japa)kacu HUXOSATAA nacT OynuO, tTaxmuHaH 15-20 MUHYT vunga
V3 KyTapuil KOOWIMSATHHU WYKOTMO, Sruiamd OykwinO keragu. Arap Oy
KOHCTPYKIIUSIHM yTra uujgamiau Oy€kmap OwiaH Moilacak YHHUHT YyTra
YUIAMIIUIUTE OUpMyHYa OPTHIIIM MyMKHH. Arap Oy KOHCTPYKIUSHH aie0acTp
€KU IIEMEHT pacTBOpJapy OWJIaH CyBacak YHMHT YTra YMJIaMIIMIUTHUHU 1 coaTra
€TKA3UIIMMH3 MYMKHH. Arap MeTaJUIJaH KWJIMHTAaH KOJIOHHAJIAPDHU THIIC
IMTaIap OujaH KoIlacak, arap Oy IJIMTAIAPHUHT KAUIMHIUTHHE 6 CM TaH KaMm
Oynmaca, yHaa Ou3 Oy KoOJIOHHajap yTra 4yuJaMJIIIMK 4YerapacuHu 3 coaTra
€TKA3UILIMMH3 MYMKHH.

EFo4 KOHCTPYKIMSTAPHUHT YTra YMAaMINTHHK OIIUPUII MyXUM aXaMHsATra
ara, 4yHKH €rou KoHcTpykuusmapau 270-280 °C raua kuzgupuil Oy
KOHCTPYKUUSUIADHUHT EHUIIMHU TabMHUHIAWIUW. Arap €roylaH KWUJIMHTaH
KOHCTpYKIUsIIap sxXmwiad cyBajca, YHJA YJIAPHUHT YTra YUAAMIIAIUTH
opragu. CyBOK KWIMIIM YYyH acOOLIEMEHT Ba THUIIC pPacTBOpJapujiaH
doitnananuimn  MyMkuH. CyBOKHUHT Kanuuiaurd 20 MM Oynranga  €rou
KOHCTPYKUMSACUHUHT yTra yugaMianianura 20-25 MUH ra €T MyMKHUH.
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EFou KOHCTPYKUHMANAPHUHT YTra 4uIaMIHINTHHE OLIMPMINIA aHTHUIIUPEH
ned aTalyBUM MOJJAJIAPHU €FOY KOHCTPYKLHUS YCTHTrA CENUII €KH IMMIUPULI
SXIIA HaTWKa Oepaiu. AHTUNUPHUHIAP XUMMSIBUH Oupuxkmanap Oynub, érou
TapkuOura KupuO® OOpHUIIM HaTHXKACHIAa YHUHT EHHUIIMHU KUWWHIAIITUPAIH.
Arap érou MaTepuaura aHTHIMPHH 75 Kr/M° MHKIOPHIA MIMMIMPUIICA, SXIIU
HaTWXKara 3puiiiaan. bynaail mmManpun, 4yKyp MUAMIAPUII 1e€0 aTanaan Ba
Maxcyc Mocjamaliap/ia aMaira OlMpUiIaIu.

ByHpaH Tamkapy aHTUNMPUHHU FO3aHU MILJIOB Oepuil ynu OmiaH xam
IIMMIMPUII MYMKHMH. ByHJa aHTUNMPUH Texanamd, dyHKH 1M? rozara 100 r
aHTUNUPUH  Ty3u  capduaHaau. byHpmait unuioB  Oepunuiap  €rod
KOHCTPYKUMSACUHU OyTyHJIall €éHMaliIurad Kujaoiamaca XxaMm OMpMyH4a EHUIINHU
KUWMHJIAIITUPUILI XMCOOUra yTra YuJaMIMIUTUHY omupanu. byHaan tamkapu
€Fo4 KOHCTPYKIMSUIApUHU EHFUHTA Kapiuu OyEékiap OuilaH MIUIOB OEpHILHU Xam,
OnpMyHYa M>KOOMI HaTHXasap Oepaay.

Nimnad yukapuin KOPXoHACH XYAyAMHH 30HAJIAPra a)KpaTHIIl

Kopxonanapau mnoimxanam Ba Kypull Kapa€Huja EHFUHIAa Kaplld 4opa-
TaaOupnap Oenrunananu. by dopa-tagOuprap unpiad 4MKapuil —KOPXOHACH
0ol TUTaHWTa KUPUTUIIAAU. By dopa-TanOupiapHUHT HT MyXUMIIapuJaH Oupu
UIu1ad YMKapuIil KOPXOHACH KOMIUIEKCIApUHU Ba OWHONApuHU Oup-Oupura
OakapujauraH HWIOM Ba EHFUHra XaBQUIMTMHM XHcOOra ojiraH XxoJja
xoinmamtupuiiaup. byHaa yra €HfuHra XaBQuM KOMIUIEKCIap —ajnbaTrTa
TEPPUTOPHUSHUHT IIAMOJI WYHAMIINTA KapaMa-Kapyu TOMOHAA KOWIAIITUPHUIIT
TaBCUS dTUJIAIN.

Nuutad ynkapui KOpXOHAIAPUHU 30HANAIITUPUIIIA, KOPXOHA XKOMIalraH
JKOWHUHT OallaH] - MAacTH, IMIAMOJIHUHT aCOCHMU MYHWIMIIM Ba Ky4dd XucoOra
oJiMHaaAW. byHAa €HIWwI ajaHrajgaHyBYd CYIOKIMKIAPHU IKOMIAIITUPraHaa
yIapHU XyOyJIHUHI KyHUPOK y4acCTKaJIApWra KOWIAIITHPHILI TAaBCUS ITUIAIU.
UyHKkH aKkc Xosga EHFUH OYJraH TaKaup/la eHI'WJI alaHralaHyBYM CYIOKJIMK MacT
OynraH TOMOHTa OKWO, aJlaHTaHWHT YMyMaH XaMMa MaWjoHJapra TapKaiauo
KETUIIM UMKOHUSITUHU SIPATAIN.

Nmna® yukapuil KOPXOHAJIAPUHM HCUTHUII  BOCUTAJIapH, KO30H
KypuJaMallapu OJaT/Aa OYMK ajaHra €plaMujaa UIUIATHIAAA Ba yJIapJaH YUKUII
MYMKUH OyiraH yuykyHiaap €HFUH XaB()pUHU TYyFAUPYBUYHM acOCHIl BocuUTajapJaH
oupu xucodnanaau. LIlyHuHr yuyH xam OyHaail BocuTanap mamos HyHaJIuImra
KapaMm-Kaplii TOMOHJIa €HTWJI AJIAHTAJIAHYBYH CYIOKJIUKIIAP Ba CYKOJITUPWITAH
Ba CUKWITaH Ta3JapHy XKOWINIIMHU XHUCOOTa OJraH X0Ja >KOUIalTUPUIIaIH.

EuruH  XaB(CHM3IMIMHM TabMUHIANIA 3aBOJA XyAyJUAard aBTOMOOWI
XapakaTjaHMI HYJUIapUHUA TYFPU TabMMHJIAII KaTTa axaMmusrra sra. YyHKu
EHFUH BaKTHUA YT YYMPHUII MAIIMHACU X€4Y KaHJIal TYCUKCU3 UCTAJITaH )Kouraya
oopa omumu myxumaup. LlyHuHrAeK KOpXoHa XyAyIuJaru €HFUHTa Kaplld
JICTIOHU YKOMIAIITUPHILL XaM aXaMUSITIUANP.

Nnuma® aukapuin KOPXOHACHHUHT OUP TOMOHHJIAH KHUPHUII WYIM andarra
yMyMUi (oiiamaHuIl yuyH MYJDKaJIaHTaH Kydyara YuKajurad OYJIUIIN Kepak.
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MA’RUZA Ne 34
YONG’IN PAYTIDA ODAMLARNI BINOLARDAN
EVAKUATSIYA QILISH
Reja:
1. Mazkur bo‘lim talablari odamlarni o‘z vaqtida va uzluksiz evakuatsiya
qilishga Yo‘naltirilgan:
2. Evakuatsiya Yo‘llari
3. Zina va zina kataklari buyicha evakuatsiya

Tayanch so’z va iboralar: evakuatsiya, mexanizmlar, yonish, alangalanish
chegaralari, xavflilik darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon,
kuchlanish, muhofaza qobig'i, uchqun, shikastlanish, evakuatsiya chiqish
yo‘llari .

Kutilmaganda va birdan mavjud bulgan xavfli vaziyatlarda (yongin,
portlash, avariya, er kimirlashi) korxonadan barcha ishlovchilarni tezda va
xavfsiz evakuatsiya kilish talab kilinadi. Bunda odatda, evakuatsiya kilish kiska
vakt ichida barcha ishlovchilarni bino Yoki xonadan tashkariga yunaltirish kerak
buladi. Tukimachilik korxonalarida mashinalar ancha zich joylashtirish tufayli
va texnologik earaYonning birmuncha msrakkabligi, ya’ni utimlarning kupligi
tufayli evakuatsiya talablari xam uziga xos murakkabliklatga ega. Xavfsiz
evakuatsiya kilishda vakt asosiy talablar ana Shundan kelib chikadi. Bu talablar
evakuatsiya yulaklarining wuzunligi, kengligi, ularning soni, kulayligi,
joylashtirilishi va Shunga uxshashlardir. Eng uzok ish joylaridan evakuatsiya
eshigigacha bulgan masofa ishlab chikarishning toifasiga, binoning utga
chidamlilik darajasiga va uning necha kavatli ekanligiga boglik. Ma’lumki,
tukimachilik sanoatining asosiy sexlari “V” toifasiga mansubdir. Shuning uchun
bir kavatli binolarda bu masofa 50-100 m, kup kavatli binolarda esa 30-75 ni
tashkil etadi.Vestibyul, zinapoyalarning Yoki tashkariga olib sikadigan
koridorning xona eshigidan uzunligi 25 m dan oshmasligi kerak. Koridorlardan
kamida ikkita evakuatsiya chikish yuli bulmogi kerak. Evakuatsiya uchun
xizmat kiladigan yulaklar, zinapoya maydonchalarining kengligi xisoblab
topiladi, lekin ular bir metrdan, koridorlarning kengligi esa 1,4 m dan kam
bulmasligi kerak. Marshlarning eni 1,4 m dan kam bulmasligi kerak.
Marshlarning eni 1,05-2,4 m, eshiklarning eni 0,8-2,4 m bulib binodan
tashkariga ochilishi kerak. Evakuatsiya zinapoyalari kishilarni xavfsiz
evakuatsyai kilinishini, ularning tartibli xarakatini, Yongin vaktida ut uchiruvchi
kismlarning erkin xarakat kila olishini ta’minlash kerak. Bu maksadda kurilgan
zinapoya kataklari, odatda atrofi Yopik va tabily Yoruglik tushadigan kilib
xamda yonmaydigan kurilish materiallaridan ishlatilgan xolda kuriladi.

Ishlab chikarish korxonalarining Yordamchi binolari uchun (ma’muriy,
konstruktorlik byurosi, maishiy, umumiy ovkatlanish, tibbiy punkt va Shunga
uxshash) Yonginga karshi talablar SNiP [1-92-76 da belgilangandir. Sexlardan
evakuatsiya maksadida chikish eshiklari ikkitadan kam bulmasligi kerak. Bitta
chikish eshigi fakatgina sexdagi odamlar soni 50 tadan kam bulgan xoldagina
bulishi mumkin. mEvakuautsiya yulaklari (zinapoya kataklari, yulaklar, lift oldi
maydonchalarida pardozlash uchun Yonuvchi materiallar ishlatish takiklanadi.
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Mazkur bo‘lim talablari odamlarni o‘z vaqtida va uzluksiz evakuatsiya
qilishga Yo‘naltirilgan:

- Yong‘inning xavfli omillari ta’siriga Yo‘ligishi mumkin bo‘lgan
odamlarni qutqarishga;

- odamlarni evakuatsiya yo‘llarida yong‘inning xavfli omillari ta’siridan
himoyalash;

Odamlarni mustaqil tashkillashtirilgan holda yong‘inni xavfli omillari
mavjud xonadan tashqariga chiqish harakati evakuatsiya jarayoni xisoblanadi.
Axolining kam harakatlanishi guruxiga kiruvchi odamlarning xizmat ham
evakutsiya xisoblanadi. Evakuatsiya - evakuatsiya chiqish yo‘llari orqali amalga
oshiriladi.

Odamlarga Yong‘inning xavfli omillari ta’sir etganda Yoki, Shunday ta’sir
xavfi bevosita taxlid solganda majburiy harajatlanishi, qutkarishga kiradi.
Qutkarish ishlari ham yong‘in o‘chirish bo‘linmalari Yordamida Yoki maxsus
o‘rgatilgan xodimlar tomonidan, Shu jumladan, maxsus qutqaruv vositalaridan
foydalanilgan holda evakuatsiya va avariya chiqishlari orqali mustakil amalga
oshiriladi. Odamlarni evakuatsiya yo‘llarida himoya qilish xajmiy-rejaviy,
iqtisodiy, konstruktiv, muxandislik-texnik va tashkiliy tadbirlar majmuasi bilan
ta’minlanadi. Xona miqiyosida evakuatsiya yo‘llari, Shu xonadan evakuatsiya
chiqish yo‘llari orqali, ularda yong‘in  o‘chirish va tutunga qarshi himoya
vositalari hisobga olmagan holda odamlarni bexatar evakuatsiyaqilishi
ta’minlashi lozim. Xonalar tashqarisida evakuatsiya Yo‘llarini himoyasi
odamlarni bexatar evakuatsiya qilish sharoitidan kelib chiqib, evakuatsiya
Yo‘liga chiqadigan xonalarning funksional Yong‘in xavfi  evakuatsiya
kilinuvchilar soni, binoning Yong‘in bardoshlik darajasi va konstruktiv Yong‘in
xavflik sinfi, qavatdan va butun binodan evakuatsiya chiqish sonini hisobga
olgan holda nazarda tutish kerak. Xonalar va xonalardan tashqaridagi
evakuatsiya Yo‘llaridagi  konstruksiyalarning yuza qatlamlari  uchun
qo‘llaniladigan (pardozlov va koplamalar) qurilish ashyolarining Yong‘in
xavfi, xona va binoning funksional Yong‘inga xavfi va evakuatsiya Yo‘llarini
himoyalash buyicha boshqa tadbirlarni hisobga olgan holda cheklanishi lozim.

Quyidagi talabga mos kelmagan odamlarni qutqarishga mo‘ljallangan
tadbirlar va vositalar, hamda chiqishlar, barcha xonalar va binolardan
evakuatsiya jarayonini tashkil etishda va loyixalashda e’tiborga olinmaydi.

A va B toifadagi F5 sinfga mansub xonalarni bir vaqtni 50 dan ortiq odam
to‘planishi uchun mo‘ljallangan xona ostida, hamda erto‘la va sokolqavatlarda
joylashtirishga Yo°‘l ko‘yilmaydi.

F1.1, F1.2, va F1.3. sinfga mansub xonalarni erto‘la va sokolgavatlarida
joylashtirishga Yo‘l ko‘yilmaydi.

Binolarni tutunga qarshi himoyasi KMK 2.04.05-96 ga binoan bajarilishi
lozim. Bunda Yong‘in vaqtida tutungaqarshi himoya vositalari (tutun
chiqarishqopqoqlari, tusiglar havo bosimi xosil qilish va tutun tortish
ventilyatorlari) saglash uchun, avtomat tarzda ishga tushishi kerak. Yong‘inni
bildirmoq tartibi xozirgi meyoriy xujjatlar talabparigagarab bajarmokligi lozim.
Yong‘in vaqtida odamlar xavfsizligi taminlash bo‘yicha tadbirlarning
samaradorligi xisoblash Yo‘li bilan baxolanishi mumkin.
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Evakuatsiya va avariya chiqish yo‘llari

Chiqish Yo‘llari evakuatsiya yo‘li bo‘lib xisoblanadi, agar ular olib chiksa:

a) 1 qavat xonasidan tashqariga

- bevosita;

- Yo‘lak orqali;

- vestibyul orqali (foye);

- zina katagi orqali;

- Yo‘lak va vestibyul (foye) orqali;

- Yo‘lak va zina katagi orqali.

b) birinchidan tashqari, istalgan qavatdagi xonasidan:

- bevosita zina katagiga Yoki 3-turdagi zinaga;

- bevosita zina katagiga Yoki 3-turdagi zinaga olib chikuvchi Yo‘lakka;

- bevosita zina katagiga Yoki 3-turdagi zinaga chiqishi bo‘lgan xol (foye)ga.

v) a) va b) da ko‘rsatilgan chiqish Yo‘li bilan  ta’minlangan, Shu
qavatdagi qo‘shni xonaga (A va B toifadagi FS sinfiga mansub xonadan tashqari
) A va B toifadagi xonaga chiqish, evakuatsiya xisoblanishiga Yo‘l qo‘yiladi,
agar u yuqorida eslatilgan A va B toifadagi xonalarga xizmat ko‘rsatish uchun
mo‘ljallangan, doimiy ishchi o‘rinlarisiz texnik xonadan olib chigsa. Erto‘la va
sokolgavatdan evakuatsiya xisoblanadigan chiqish Yo‘llarini, odatda, binoning
umumiy zina kataklaridan aloxida, bevosita tashqariga chiqishi nazarda tutilishi
lozim.

Yo'l qo‘yiladi:

- er to‘ladan evakuatsion chiqish Yo‘llarini umumiy zina kataklari orqali,
tashgariga aloxida chiqishi Yo‘li nazarda to‘tilishiga, agar zina katagi
boshqgaqgismlardan 1-turdagi Yong‘inga qarshi tusiq devor bilan  ajratilgan
bo‘lsa:

- V, G va D toifadagi xonalar joylashgan erto‘la va sokol qavatlardagi
evakuatsiya joylari, F5 sinfiga mansub binolarning birinchi qavatida joylashgan
G, D xonalarga va vestibyul orqali nazarda tutilgan bo‘lsa va 6.29 talabnomiga
rioya qilishi zarur:

- F2, F3 va F4 sinfiga mansub binolarning er to‘la va sokol qavatlarida
joylashgan foye, echinish xonalari, chekish xonalari va sanitariya qismlaridan
evakuatsiya chiqish joylari, aloxida 2- turdagi zinalar bo‘yicha birinchi qavatlagi
vestibyul orqgali nazarda tutilgan bo‘lsa;

-xonalardan evakuatsiya chiqish Yo‘llari 2-turdagi zinaga, Yo‘lak orqali
(foye, vestibyul) bu zinaga olib boruvchi bo‘lishi kerak lekin meyoriy
xujjatlarning talablarida ko‘rsatilgan bo‘lsa.

- binodan, erto‘la va sokol qavatdan bevosita tashqariga chiqish joyini
tambur bilan jixozlashgan. Evakuatsiya chiqish Yo‘llari bulib xisoblanmaydi,
agar ularning bo‘shliglarida suruluvchi va ko‘tarilib-tuShuvchi eshiklar va temir
Yo‘l harakatli tarkibi uchun darvozalar, aylanuvchi eshiklar va turniketlar
o‘rnatilgan bo‘lsa. Temir yo‘l harakatli tarkib uchun mo‘ljalangan darvozalar
o‘zidagi ochiluvchi eshiklar evakuatsiya chiqish Yo‘llari xisoblanishi mumkin.

Xonalardan, qavatlardan va binolardan evakuatsiya chiqish Yo‘llarini soni
va umumiy kengligi, ular orqali evakuatsiyaqilinishi extimoli bo‘lgan
odamlarning maksimal soniga va odamlar mavjud bo‘lishi mumkin bo‘lgan
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(ishchi joyidan ) eng yaqin evakuatsiya chiqish joyigacha bo‘lgan eng uzoq
masofaga bog‘liq. Turli funksional yong‘in xavfiga ega va Yong‘inga qarshi
to‘siglar bilan ajratirilgan binoqismlari mustaqil evakuatsiya chiqish Yo‘llari
bilan ta’minlanishi shart.

Ikkitadan kam bo‘lmagan evakuatsiya chiqish Yo‘llari bo‘lishi kerak:

- bir vaqtni uzida 10 dan ortiq odamni bo‘lishi mo‘ljallangan F1.1.
sinfga mansub xonalardan, smenada ishlovchilarni eng ko‘p soni 5 kishidan
ortiq bo‘lgan A va B toifadagi F5 sinfga mansub, V toifadagi xonadan:

- 25 kishidan ko‘p Yoki maydoni 1000 kv m ortiq xonadan;

- bir vaqtni o‘zida 6 tadan 15 odam bo‘lishiga mo‘ljallangan erto‘la va
sokol gavatdagi xonalardan bunda ikkitadan bita chiqish 5.20 «d» band talabiga
binoan nazarda tutishga Yo°‘l qo‘yiladi;

- bir vaqtda 50 dan ortiq odam bo‘lishiga mo‘ljallangan xonalardan;

- jixozlarga xizmat ko‘rsatish uchun mo‘ljallangan F5 sinfiga mansub
xonalardagi ochiq javonlar va maydonchalardan, bunda yarus pol maydoni -100
kv.m. dan ortiq bo‘lganda- A va B toifadagi xonalar uchun va 400 kv.m. ortiq
bo‘lganda —ikkala toifadagi xonalar uchun.

Ikki qavatda joylashgan F1.3. sinfga mansub xonalar (xonadonlar),
yuqori gavat 15 m dan baland joylashganda, har birgavatdan evakuatsiya chiqish
joyiga ega bo‘lishi lozim. qavatlari kamida ikki evakuatsiya chiqish joylariga
ega bo‘lishi kerak:

- F1.1;F1.2; F2.1;F2.2; F3; F4. sinfga mansub binolar;

-qavatdagi kvartiralarumumiy maydonidan kelib chiqib F1.3. sinfga mansub
binolar, seksiya turdagi binolar uchun seksiya gavatida -500 kv.m. dan ortiq
bo‘lsa; maydoni kam bo‘lganda (qavatdan bita evakuatsiya chiqish Yo‘li

bo‘lganda) 15 metrdan ortiq, balandlikda joylashgan xar bir kvartira 5.20
band bo‘yicha evakuatsiya chiqish joyidan tashqari, avariya xolati chiqish joyiga
ega bo‘lishi kerak;

- A va B toifasi mavjud FS sinfiga mansub binolar, bunda ishlovchilar
soni eng ko‘p smenada 5 tadan ortiq odamni tashqil kilsa, V toifada 25 ta
odamni tashkil qilsa;

Erto‘la va sokolqgavatlari maydoni 300 kv. m. dan ortiq bo‘lganda, Yoki
bir vaqtni o‘zida 15 tadan ortiq odam mavjud bo‘lishi uchun mo‘ljallanganda 2
tadan kam bo‘lmagan evakuatsiya chiqish Yo‘llariga ega bo‘lishi kerak.

Balandligi 15 metrdan ortiq bo‘lmagan F1.2; F 3 va F 4.3. sinfiga
mansub va maydoni 300 kv.metrdan ortiq bo‘lmagan, hamda odam soni 20 -ta
dan ortiq bo‘lmagan hamda zina katagiga chiquvchi 2-turdagi eshik bilan (2-
chi jadval buyicha) jixozlagan bino qavatlaridan (Yoki qavatning boshqa
kismidan Yong‘ingagarishi tusiq  bilan  ajratilgan qavat qismidan) bita
evakuatsiya chiqish Yo‘li o‘rnatishga ruxsat beriladi.

Qo‘llanish:

1.Binoning balandligi yuqori qavatning joylashtirish joyidan balandligi
deb, tepadagi texnik gavatning hisobga olmagan holatda hisoblanadi.

2.Qavatning balandligi Yong‘in  mashinalar yurgan yuzidan tashqari
devordagi derazaning ochiq bo‘lgan xolatdagi chegarasigacha masofasi
xisoblanadi.
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Qavat ikkitadan kam bo‘lmagan evakuatsiya chiqish joyiga ega bo‘lishi
kerak, agar qavatda 2-ta dan kam bo‘lmagan evakuatsiya chiqish Yo‘liga ega
bo‘luvchi xona joylashgan bo‘lsa.

Binodan evakuatsiya chiqish joylari va Yo‘llarning soni, binoning
istalganqavatidagi evakuatsiya chiqish joylari sonidan kam bo‘lmasligi kerak.
Ikki va undan ortiq evakuatsiya chiqish Yo‘llari mavjud bo‘lsa ular targatilgan
holda joylanishi kerak.

Ikki evakuatsiya chiqish joylari o‘rnatilgan bo‘lsa, u holda ularning har
biri xonada, qavatda Yoki binoda mavjud bo‘lgan hamma odamlarni xavfsiz
evakuatsiya qilinishini ta’minlash lozim.

Barcha uzoq masofali evakuatsiya chiqish joyilaridan eng kichik «Ly»
uzunligi pastda kursatilgan tenglamalar Yordamida topiladi:

L >,/P(n—1) binoning xona ichidan
D

n—

bino yo‘lakdan

L >0,33(

bu erda: P — xonaning perimetrii (to‘rtta devorning uzunglingning
yig‘indisi);

n - evakuatsiya chiqish joylarning soni;

D - Yo‘lak uzunlini, m.

Ikkitadan ortiq evakuatsiya chiqish joylari mavjud bo‘lsa, xonadagi,
qavatdagi Yoki binodagi hamma odamlarni bexatar evakuatsiya qilish ularning
har biridan tashqari, hamma evakuatsiya chiqish joylari bilan  ta’minlanishi
kerak.

Evakuatsiya chiqish joylari balandligi 1.9 m dan, eni esa kam bo‘lmasligi
kerak:

- 1.2 m dan — F1.1 sinfga mansub xonadan evakuatsiya qilinadiganlar soni
15 kishidan ortiq bo‘lganda, boshqa vazifaviy Yong‘inga xavfli xona va
binolardan, F1.3 sinfga mansublari-50 kishidan ortiq bo‘lganda bundan
mustasno.

- 0.8m dan — bo‘lgan hamma xollarda.

Zina kataklari tashqi tarafdagi eshiklari va zina kataklaridan vestibyuldan
chiquvchi eshiklar eni xisob buyicha, Yoki zinapoya eni 5.29 banda belgilangan
zinapoya enidan kam bo‘lmasligi lozim. Barcha xolatlarda ham evakuatsiya
chiqish Yo‘llarning eni Shunday bo‘lishi kerakki, ochiq joy Yoki eshik orqali
o‘tuvchi evakuatsiya Yo‘lini geometriyasini hisobga olgan holda, odam Yotgan
zambilni bemalol olib o‘tish mumkin bo‘lsin. Evakuatsiya chiqish joylaridagi
eshiklar va evakuatsiya Yo‘lidagi boshga eshiklar binodan chiqish Yo‘nalishi
bo‘yicha ochilishi lozim.

Eshiklarni ochilish yo*‘nalishi meyorlanmaydi:

a) F1.3 va F1.4 sinfga mansub xonalar uchun;

b) bir vaqtda 15 dan ortiq kishi to‘planmaydigan xonalar uchun, A va B
toifadagi xonalar bundan mustasno;

v) satxi 200 kv m dan ortiq bo‘lmagan, doimiy ishchi o‘rini bo‘lmagan
omborxonalar uchun;

g) sanitariyaqismlari uchun;

d) 3-turdagi zina maydonchasiga chiqish uchun;
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e) shimoliy qurilish iqlimli mintaqasida joylashgan binolar tashqi eshiklari
uchun.

Qavatlar aro Yo‘laklardan, xollardan, foyelardan, vestibyullardan va zina
kataklaridan evakuatsiya chiqish Yo‘llari eshiklari, ularni kalitsiz erkin
ochilishiga xalakat beruvchi to‘siqlar bo‘lmasligi lozim.

Balandligi 15 m. dan ortiq binolarda xonalardan tashqari bu eshiklar
ochilmagan yoki qalin oynadan bo‘lishi kerak. Zina kataklarida eshiklar o‘z-
o‘zidan yopilishi uchun moslamalar va zichlagichlariga ega bo‘lishi shart.
Tashgariga yoki xonalarga olib boradigan eshiklar zina kataklar tomonidan o‘z-
o‘zidan yopiladigan va zichlagichlar uchun asboblar bo‘lishi shart emas.
Umumiy yo‘laklarga olib chiquvchi zina kataklari eshiklari, lift xollari eshiklari,
doimiy havo bosimi bo‘lgan shlyuz-tambur eshiklari o‘z o‘zidan Yopilishi
uchun moslamalar va zichlagichlarga ega bo‘lishi lozim, Yong‘in vaqtida havo
bosimi bo‘lgan tambur-shlyuz eshiklari va majburiy tutunga qarshi himoyali
xonalar eshiklari, esa ularni o‘t tushgan vaqtda Yopilishi uchun avtamatikaga
ega bo‘lishi kerak. Evakuatsiya chiqish joylari, talablarga javob bermaydigan
chiqishlarga avariyaviy sifatida qaralishi mumkin va Yong‘in vaqtida odamlar
xavfsizligini oshirish uchun mo‘ljallanishi mumkin.O‘t tushgan chog‘da avariya
chiqish joylari evakuatsiya vaqtida hisobga olinmaydi.

Avariya chiqish joylariga kiradi:

a).eshik yoki lyuk ulchamlari va zina bo‘lishi «d» band buyicha;

b).ochiq balkonga yoki lodjiyaga eni 1.2 m dan kam bo‘lmagan, balkon
Yonidan, deraza bo‘shlig‘igacha (oynavand eshik) tuynuksiz pardevorli Yoki
oynavand bo‘shliglar orasi eni 1.6m dan kam bo‘lmagan (lodjiyaga) chiquvchi
chiqish joylari;

v).eni 0.6 m dan kam bo‘lmagan F1.3. sinfga mansub binoning tutash
bo‘limiga ochiq o‘tish joyiga Yoki havo mintaqasi orqali tutash Yong‘in
bo‘linmasiga olib chiqish joyi;

g). balkon va lodjiyalarniqavatma-gavat bog‘lovchi tashqi zina bilan
jixozlangan, balkon va lodjiga chiqish joyi;

d).pol satxi-4,5 metrdan past va + 5.0 m dan baland bo‘lmagan, o‘lchamlari
0,75x1,5m dan kam bo‘lmagan deraza Yoki eshik orqali, hamda o‘lchamlari
0,6x0,8m dan kam bo‘lmagan lyuk orqali, bunda chiqish xonadagi lyuk-zina
orqali, bevosita xonadan tashqariga chiqish joylari; bu zinalarning qiyaligi
meY orlanmaydi;

e) o‘lchamlari va zinalari 1 bo‘yicha, deraza, eshik Yoki lyuk orqali,
Yong‘inbardoshliligil va Ildarajali SO va S1 sinfga mansub bino tomiga
chiqish.

Fagat muxandislik tarmoqlari o‘tkazish uchun mo‘ljallangan texnik
qavatlardan, o‘lchamlari 0,75x1,5 m dan kam bo‘lmagan eshiklar orqali, hamda
0,6x0,8m dan kam bo‘lmagan yuklar orqali evakuatsiya chiqish joylarisiz,
avariya chiqish joylari nazarda to‘tilishiga Yo‘l qo‘yiladi. = Texnik qavat
maydoni 300 m’gachabo‘lganda bir chigish joyi mo‘ljallanishiga ruxsat etiladi,
keyingi har bir, to‘la Yoki to‘ligsiz 2000 m? maydonga, yana kamida bir chigish
joyi ko‘zda tutilishi lozim.Texnik gavatlarda evakuatsiya chiqish joyilari 1,8 m
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dan kam bo‘lishi mumkin emas.Bu chiqish joylarini texnik erto‘lalarda, binodan
chiqish joylaridan aloxida bo‘lishi va bevosita tashqariga olib chiqishi lozim.

MA’RUZA Ne 35
MAJBURIY EVAKUATSIYA JARAYONI

MA’RUZA Ne 36
ODAMLAR OQIMINING XARAKAT O’LCHAMLARI.

MA’RUZA Ne 37
EVAKUATSIYA YO’LLARI VA O’LCHAMLARI
Reja:
4. Mazkur bo‘lim talablari odamlarni 0z vaqtida va uzluksiz evakuatsiya
qilishga Yo‘naltirilgan:
5. Evakuatsiya Yo‘llari
6. Zina va zina kataklari buyicha evakuatsiya

Tayanch so’z va iboralar: evakuatsiya, mexanizmlar, yonish, alangalanish
chegaralari, xavflilik darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon,
kuchlanish, muhofaza qobig'i, uchqun, shikastlanish, evakuatsiya chiqish
yo‘llari .

|

Evakuatsiya yo‘llari. Evakuatsiya yo‘llari QMQ-2.01.05-98 talablariga
muvofiq yoritilishi kerak.Xonaning eng uzoq nuqtasidan, F5 sinfga mansub
binolar uchun eng uzoqda joylashgan ish o‘rnidan, eng yaqin evakuatsiya
chiqish joyigacha Yo‘l qo‘yiladigan evakuatsiya Yo‘li o°‘qi bo‘yicha
o‘Ichanadigan chegaraviy masofa bino va xonaning portlash Yong‘in xavfliligi
toifasi vazifaviy Yong‘inga xavfliligi, evakuatsiya qilinadiganlar soni, binoning
qurilmaviy Yong‘inga xavfliligi sinfga mansubligi va Yong‘inbardoshlik
darajasiga bog‘liq. 2-turdagi zina bo‘yicha evakuatsiya Yo‘lini uzunligini uning
uchlangan balandigacha teng qilib olish kerak. Evakuatsiya yo‘llarini 5.9-ni
hisobga olgan holda nazarda tutilishi lozim; ular tortlov ekskalatorlar, hamda
quyidagi uchastkalarni o‘z ichiga olmasligi kerak;

-lift shaxtalaridan chiqiladigan Yo‘laklar orqali Yoki lift xollari va lift
oldidan tamburlar orqali, agar liftlar shaxtalarini to‘sib turuvchi qurilmalari,
Yong‘inga garshi to‘siglarga qo‘yiladigan talablarga javob bermasa;

-zina kataklari Yo‘lakning bir qismi bo‘lganda, zina kataklaridagi orqali
o‘tish joyini va xona orqali, uning ichida 2-chi turdagi zina joylashtirilgan bo‘lsa
lekin evakuatsiya jaraYonga ega bo‘lmasa;

- bir joyi bo‘yicha, foydalaniladigan tom Yoki maxsus jixozlangan tom
qismi bundan mustasno;

- ikkidan ortiq qavatli yarusli bog‘lovchi hamda erto‘la va poypesh
qavatidan olib boruvchi 5.9 da ko‘rsatilgan xolatlar bundan mustasno, 2-turdagi

zinalar.
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Hamma toifadagi Yong‘inbardoshlik va qurilmaviy Yong‘inga xavflilik
sinfiga mansub V darajali Yong‘inbardosh binolardan tashqari, binolarda
evakuatsiya Yo‘lida quyidagidan, ortiq yuqori Yong‘inga xavfli ashyolar
qo‘llanishiga Yo‘l qo‘yilmaydi:

- G1, V1, D2, T2- sinfi devorlarini pardozlash va vestibyul, zina kataklari,
lift xollari osma shiftlarini to‘ldirish uchun;

- G2, D3, T3 — Yoki G2, V3, D2, T2 — devorlarni, shiftlarni pardozlash va
umumiy Yo‘laklar, xollar va foyelar osma shiftlarini to‘ldirish uchun;

-V 2, RP2, D3, T2 — umumiy Yo‘laklarda, xollarda va foye pollari
qoplamasi uchun. Engil alangalanadigan suyugqliklar ishlab chiqariladigan,
qo‘llanadigan yoki saqlanadigan A, B va V1 toifadagi FS5 sinfga mansub
xonalarda pollarni yonmaydagan ashyolardan yoki G1 Yonuvchanlik guruxidagi
ashyolardan tayyorlanishi lozim.

Xonalarda va evakuatsiya yo‘lida osma shiftlar sirti yopmaydigan
ashyolardagi tayyorlanishi kerak.

Umumiy yo‘laklarda, 5.9. banda ko‘rsatilangan buyicha, meyorlarda maxsus
eslab o‘tilgan xollar bundan mustasno, 2 metrdan past balandlikda devorlar
satxida gaz quvirlari va Yonuvchi suyuqliklar quvr o‘tgazgichlari, Shundek
briktirma shkaflar, kommunikatsiya va Yong‘in jumraklari uchun shkaflardan
tashqari, jixozlar joylashtirishga Yol qo‘yilmaydi. 60  metrdan  ortiq
uzunlikdagi umumiy Yo‘laklarni 2-turdagi Yong‘inga qarshi uzunligi davlat
meyorly harajatlari bilan aniqlanadigan lekin 60 metrdan oshmaydigan
pardevorlar bilan uchastkalarga bo‘linishi lozim Xonalardan Yo‘lak tomonga
ochiladigan eshiklar uchun evakuatsiya Yo‘larni eni Yo‘lak eniga karaganda
kamaytirish shart:

-eshikning enining yarim yarimiga, eshiklar bir tomondan joylashtirilgan
bo‘lsa;

-eshiklar eni masofiga ega bo‘lsa, eshiklar ikki tomonidan joylashtirilgan
bo‘lsa, lekin bu talabnoma har qavatli bo‘lgan Yo‘laklar (xollar) F 1.3. sinfdagi
binolarda bo‘lganda va har bir xonadan zina katagiga chiqish Yo‘li bo‘lganda bu
qoida bo‘lishi shart emas.

Evakuatsiya Yo‘llari ufqiy uchastkalarning sof balandligi 2 metrdan kam
bo‘lmasligi lozim, evakuatsiya Yo‘llari ufqiy uchastkalari va panduslar eni kam
bo‘Imasligi lozim:

- 1,2 m -F1 sinfga mansub xonalardan 15 dan ko‘p kishi, boshga sinfga
mansub vazifaviy Yong‘inga xavfli xonalardan 50 dan ortiq kishi evakuatsiya
qilishi mumkin bo‘lgan umumiy Yo‘llar uchun;

- 0,7 m -yakka ishchi o‘rinlariga joylari uchun;

-1.0 m -hamma boshga xollarda.

Istalgan vaziyatda evakuatsiya Yo‘llarini eni, uning geometriyasini hisobga
olgan holda, odam Yotgan zambilni bemalol olib o‘tish mumkin bo‘lishi kerak.
Evakuatsiya Yo‘lida polda 45 sm dan kam bo‘lmagan balandlik o‘zgarishiga,
eshik ostonalari bundan mustasno Yo‘l qo‘yilmaydigan. Balandlik o‘zgaradigan
joyda 3 ta dan kam bo‘lmagan pog‘onali zina Yoki qiyaligi 16 dan ortiq
bo‘lmagan namdus nazarda tutishi kerak. Zina balandligi 15 sm dan ortiq
bo‘lganda to‘tkichli to‘siq ko‘zda tutish lozim. Evakuatsiya Yo‘llarida aylanma
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zinalar va qo‘shimcha zina oldi pillapoyalari, hamda zina va zina katagida turli
endagi va balandlikdagi pog‘onalar o‘rnatishiga Yo‘l qo‘yilmaydi.

MA’RUZA Ne 38
EVAKUATSIYA VAQTINI ANIQLASH.

MA’RUZA Ne 39
YONG‘INNI O‘CHIRISH USULLARI, MODDALARI VA VOSITALARI
Reja
1. Suv bilan o‘chirish
2.Bug‘ yordamida o‘chirish
3. Maxsus kimyoviy vositalar yordamida o‘chirish

Tayanch so’z va iboralar: yonish, alangalanish chegaralari, xavflilik
darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon, uchqun, shikastlanish,
kimyoviy vositalar, bug‘ yordamida o‘chirish, o‘t o‘chirish vositalari.

Har ganday yong‘inni o‘chirganda yong‘inning kuchayishiga olib
kelaYotgan omillarni va sharoitini aniglash muhim o‘rinni egallaydi. Bunda
Yonishning davom etishini to‘xtatuvchi sharoit yaratish katta ahamiyatga ega.
Yong‘inni o‘chirganda qattiq jismlar yonganda yong‘inning tezligi 4 m/min,
suyuqliklar yuzasi bo‘yicha esa 30 m/min ekanligini hisobga olish kerak.

Yonishdan hosil bo‘lgan mahsulotlar asosan qattiq changsimon moddalar,
bug‘lar va gazlardan iborat bo‘ladi.

Undan hosil bo‘ladigan harorat esa, moddaning yonganda issiqlik ajratishi
va Yonish tezligi va alanganing tarqalishi, Shuningdek binoni?g hajmi va havo
almashish sharoitlariga bog‘liq bo‘ladi. yuqori harorat ta’sirida qizigan tutun,
Yonish mahsulotlarini tezlikda tarqalishga yordam beradi, Shuningdek xona
tutunga to‘ladi va bu o‘z navbatida yong‘inni o‘chirishga halaqit beradi.
Yong‘in vaqtida ko‘p miqdora inert gazlar, yonuvchi gazlar va Shuningdek
tutun ajralib chiqadi. yonuvchi gazlarning asosiy qismi zaharli bo‘lib, ularning
zararli ta’siri Yonayotgan materiallarning turi va yonishining intensivligiga
bog‘liq. Zararli ta’sirchan va =zaharli gazlar yong‘inga garshi muhofaza
qatlamlari yonganda (brom birikmalari va xlor), Yog‘och materiallar (SO)
polimer qurilish materiallari va boshqa juda ko‘p hollarda ajralib chiqadi. To‘la
Yonib bo‘lmagan yonish mahsulotlari gizigandan keyin va sof oqimi ta’sirida
qaytadan alanga olib ketishi mumkin.

Yong‘in (o‘t) o‘chirish vositalari va wusullari. O‘t o‘chirish usulari
qo‘yidagicha bo‘lishi mumkin:

1. Yonayotgan zonani ko‘p miqdorda issiglik yutuvchi materiallar
Yordamida sovitish.

2. Yonayotgan materiallarni atmosfera havosidan ajratib qo‘yish.

3. Yonayotgan zonaga kiraYotgan havo tarkibidagi kislorod miqdorini
kamaytirish.
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4. Mahsus kimyoviy vositalarni qo‘llash.

O‘t o‘chirish vositalari sifatida, suv, suv bug‘lari, kimyoviy va mexanik
ko‘piklar, inert va Yonmaydigan gazlar, qattiq, paroshoksimon materiallar va
maxsus kimyoviy moddalar va aralashmalardan foydalaniladi.

Suv bilan o‘chirish. Suv eng ko‘p tarqalgan arzon va Shuning bilan birga
hamma bilgan o‘t o‘chirish vositasi bo‘lib, uning bilan har ganday katta
masshtabdagi va kichik miqdordagi Yong‘inlarni o‘chirish mumkin ( -rasm).
Suvning o°‘t o‘chirishdagi asosiy xususiyati uning ko‘p miqdorda issiqlik
yutishiga asoslangan bo‘lib, u tushgan Yonayotgan o‘chogqning haroratini keskin
kamaytirib, Yonmaydigan holatga olib keladi. 1 litr suvni 1 °S gacha isitish
uchun 4, 2 kDj issiqlik sarflanadi. Demak 1 litr suvni havo harorati 20 °S
qaynash haroratigacha chiqarish uchun 335 kDj issiqlik sarflanadi. Uning
bug‘ga aylanishi uchun esa 2260 kDj issiqlik sarflanadi. Bundan tashqari 1 litr
suv 1700 1 parga aylanishini hisobga olsak, unda Yonayotgan zonadan
kislorodni siqib chiqarishi hisobiga yana alanganing o‘chirishini qo‘shimcha
ta’minlaydi. Suv bilan reaksiyaga kirishishi mumkin bo‘lgan moddalarni,
masalan ishqoriy er metallar: kaliy, natriylarni suv bilan o‘chirib bo‘lmaydi.
Chunki bu metallar hattoki 0 °S dan past haroratda ham suv bilan reaksiyaga
kirishib suv tarkibidan vodorodni siqib chiqaradi, uning havo bilan aralashmasi
portlashga xavfli aralashma hosil qiladi. Shuningdek suv bilan, kuchlanish
ostida bo‘lgan elektr qurilmalarini ham o‘chirib bo‘lmaydi. Bunda o‘chiruvchi
haYoti uchun xavfli vaziyat vujudga keladi. Chunki suv elektr tokini yaxshi
o‘tkazadi. Bundan tashqari Yonayotgan kalsiy karbidni ham suv bilan o‘chirib
bo‘lmaydi, buning natijasida atsetilen ajralib chiqishi portlash xavfini vujudga
keltiradi.

Suv bilan o‘chirishda suvni kuchli oqim sifatida, purkash Yo‘li bilan va
mayda zarrachalar sifatida va Shuningdek ko‘piklantirilgan holatlarda
qo‘llanilishi mumkin. Kuchli suv oqimi sifatida Yonayotgan zonaga
Yo‘naltirilgan suv, birinchidan alangaga zarba beradi, ikkinchidan Yonayotgan
yuzani sovutadi. Bu Yo‘l bilan alangalanaYotgan Yong‘inlarni uzoqdan turib
o‘chirish imkoniyatini tug‘diradi.

Bunday Yong‘inlarda yaqin kelish imkoniyati, olov tafti kuchli
bo‘lganligidan deyarli bo‘lmaydi. Kuchli suv oqimi bunday Yong‘inga
Yo‘naltirilganda asosan sovutish hisobiga alanga susayadi va alanga tarmoqlari
suv kuchi bilan uzib yuboriladi. Ammo kuchli suv oqimi bilan har qanday
Yong‘inni ham o‘chirish imkoniyati bo‘lavermaydi. Masalan bunday usulda
engil alangalanuvchi suyugqliklarni o‘chirishda foydalanish aksincha zararli
xulosaga olib keladi. Chunki engil alangalanuvchi suyuqliklar kuchli suv oqimi
ta’sirida katta maydonalarga tarqaba ketishi va suvdan engil bo‘lganligi sababli
suv yuzasida o‘z Yonishini davom ettirishi Yong‘inning katta maydonalarga
tarqab ketishiga sababchi bo‘ladi. Agar suvni purkash Yo‘li bilan ishlatilsa,
bunda suv zarralarining kattaligi 0, 1 mm dan kichkina bo‘lsa, unda suv
zarralarining Yonuvchi jismlar bilan tutashish yuzalari katta bo‘lganlari sababli
Yonayotgan zonadan issiqlikni yutish kattalashadi, Shuningdek suv zarralari
kichik hajmiga ega bo‘lganligi sababli uning bug‘lanishi kuchayadi, bu o‘z
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navbatida o‘chirishning havoni siqib chiqarish omilini vujudga keltiradi va
o‘chirish o‘z-0‘zidan ma’lumki, tezlashadi.

Suv purkash usulida binolarning ichidagi Yong‘inlarni o‘chirish ham yaxshi
natija beradi. Bu usul bilan xonadagi haroratni pasaytirish va tutunga qarshi
kurashish mumkin. Bu usulni qo‘llashda suvni binoning yuqori gismiga purkash
kerak. Purkashni Shunday amalga oshirish kerakki, purkalgan suv iloja boricha
ko‘proq Yonish mahsulotlari bilan to‘gnashsin. Purkalgan suv zarrachalari
pastga qarab Yo‘naladi, ko‘tarilaYotgan issiqlik bilan to‘gqnashib bug‘ga
aylanadi va bu bug® Yo‘nalishini o‘zgartirib yuqoriga garab Yo‘naladi, buning
natijasida hosil bo‘lgan bug‘ xonaning yuqori tomonini egallaydi va Yonayotgan
zonani bosadi. Yirikroq zarrachalar esa qizib, pastga qarab Yo‘nalish davrida
Yonishdan hosil bo‘lgan mahsulotlar bilan birikib pastroqqa Yonish o‘chog‘iga
Yo‘naladi va bu erda parlanib yana havoning o‘rnini egallaydi. Bu bilan
ajralaYotgan tutuni bosim xonani sovutadi, kislorodli havoning kirish Yo‘lini
bosim ortishi hisobiga kamaytiradi. Bu esa Yong‘inni o‘chirish imkoniyatini
yaratadi. Suv purkash Yo‘li bilan 120 °S haroratdan yuqori haroratlarda
chagnashi mumkin bo‘lgan Yonuvchi suyuqliklarni o‘chirishda ham foydalanish
mumkin.

Bug‘ yordamida o‘chirish. Ba’zi bir ishlab chiqarish korxonalarida juda
ko‘p miqdorda bug‘ hosil bo‘lishi mumkin. Bunday korxonalarda Yong‘in
chiqgan taqdirda bug‘dan foydalanish magsadga muvofiq hisoblanadi. Bug®
bilan o‘chirishning asosiy mohnyati, bug‘ning xonalarga yuborilishi natijasida u,
bu xonadagi kislorodga boy havoni siqib chiqarib, uning o‘rnini egallashga
asoslangan. Bug‘ning o‘t o‘chirish samaradorligi uning ma’lum bir xonaga
yuborilgan miqdoriga bog‘liq bo‘ladi. Bunda bug‘ Yonayotgan xonadagi asosiy
bo‘shliglarning hammasini to‘ldirib, kislorodli havoni butunlay siqib chiqgarishi
kerak. Bunda hosil bo‘ladigan ortiqgcha namlik o‘t o‘chirishning asosiy vositasi
bo‘la olmaydi. Bug® bilan ot o‘chirishning mazmunini quyidagicha tuShuntirish
mumkin. Yong‘in bo‘laYotgan xonaga qisqa muddat ichida (5-10 minut) ko‘p
miqdorda to‘lguncha par yuboriladi va parning chiqib ketishi mumkin bo‘lgan
tirqishlarni 1loji boricha berkitiladi. Bug® xonani butunlay qoplab u erdagi
kislorodli havoni qisman siqib chigaradi, qolgan qgismida, xonaning Yong‘in
hisobiga va yuborilgan par hisobiga +85 °S dan ortiq isib ketganligi sababli
kislorod miqdori 31% ga qisqaradi va xonadagi kislorod miqdori 15-16% ga
kamayadi. Bu esa yong‘inni davom etishi uchun imkoniyatini yo‘qotadi.

MA’RUZA Ne 40
YONG’IN DARAKCHILARI, TURLARI VA ISHLASH PRINSIPLARI.
Reja
1 Yong'in darakchilari
2 Yong'in darakchilari turlari va ishlash prinsiplari
3. Avtomatik o‘t o‘chirish vositalari

Tayanch so’z va iboralar: yong'in darakchilari, yonish, alangalanish
chegaralari, xavflilik darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon,
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uchqun, shikastlanish, kimyoviy vositalar, bug‘ yordamida o‘chirish, o°‘t
o‘chirish vositalari, Avtomatik o‘t o‘chirish vositalari

Yong’inni oldini olish va uning dahshatli asoratini kamaytirishda bosh omil
sifatida darakchi uskunalar va tezkor aloga vositalari xizmat qiladi. Yong’inni
oldini olish magsadida, uning kelib chiqish jaraYonlarini nazorat qilishni passiv
va aktiv usullarga bo’lish mumkin.

Passiv nazorat usuli, inson tafakkuri va uning intizomiga bog’liq bo’lib,
Yong’in o’choqlarini aniqlash va o’t o’chiruvchilarni 01 ragamli telefon orqali
(shahar sharoitida) va uzluksiz zang urish Yo’li bilan (dala, qishloq sharoitida)
Yordamga chagqirishdan iborat bo’ladi.

Afsuski bu usul yong’inni dastlabki 0-5 daqiga ichida emas, balki
o’chirishni boshlanish vaqti ancha kechikib qolishiga, ba’zan ochiq havodagi
ob’ektlarni butunlay Yonib, katta moddiy zarar keltirish bilan tugashiga sabab
bo’lishi mumkin. Aktiv nazorat usuli esa yuqori aniqglik bilan ishlaydigan texnik
vositalarni qo’llashga asoslangandir. Bunda Yong’in o’chog’ini aniglash va o’t
o’chiruvchi xizmat Yordamini chaqirish, odam omiliga bog’liq bo’lmasdan,
avtomatik tezkor tarzda bajariladi. Shu magsadda, xalq xo’jaligining muhim
ob’ektlarida go’llaniladigan, avtomatik va yarim avtomatik tartibda ishlaydigan
0’t o’chirish tizimlarida, Yong’in xavfi mavjud bo’lgan joylarda Yong’inni
dastlabki belgilarini aniqlab markaziy boshqaruv pultiga belgilangan xabarni
etkazib beradigan darakchilar o’rnatiladi.

Darakchilar  qo’riglanaYotgan xonalarda o’rnatilgan  bo’lishi  va
qorovulxonada o’rnatilgan qabul punkti bilan aloga tarmog’i orqali bog’langan
bo’lishi kerak. Bunday tizimlarni ishlash qobiliyati doimiy nazorat ostida bo’lib,
Yong’inni «kutish» tartibida kechadi va Shu sababdan bu tizimlar o’rnatilgan
ob’ektlarda Yong’inni kelib chiqish sabab va oqibatlari tezda bartaraf etilib,
bino va inshootlar saglab golinadi.

Yong’in darakchilari Yong’in o’chog’ini boshlanish jarayonida aniqlash,
uning sodir bo’lgan vaqti va joyini xabar qilish uchun hamda zarur bo’lganda
tutun so’rg’ich Yoki o’tni o’chiruvchi uskunalarni ishlashini avtomatik tarzda
boshgarish uchun xizmat qiladi.

Yong’in darakchilari tizimi asosan Yong’inni dastlabki belgilari bo’lmish
tutun, Yorug’lik Yoki u erdagi haroratni elektr xabarlariga aylantira oladigan
xabarchi moslamalardan iborat bo’ladi.

Bu xabarchi moslamalar aloga tarmog’iga ulangan bo’lib, qabul punktiga
o’ziga xos tovush Yoki Yorug’lik signallari orqali darak beradi hamda
avtomatik o’t o’chirish va tutun haydash uskunalarini zudlik bilan ishga
tushirishni ta’minlaydi.

Yong’in darakchilari o’zlarining ishlash uslubiga binoan shartli ravishda 4-
ta guruhga, ya’ni issiqlik, Yorug’lik, gaz va tutundan ishlaydigan turlarga
bo’linadi.

O’zbekistonda ilk bor 1960 yilda haroratni ta’siridan engil erib ketuvchi
«Vuda» qorishmasi asosida ishlaydigan, DTL rusumli Yong’in daraklagichlari
ishlab chiqgarila boshlangan edi DTL bir marta qo’llanishga mo’ljallangan bo’lib,
xonaning harorati 72°S dan oshgandan keyin, uning markazida joylashgan,
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spiralsimon o’tkazgichni aloga zanjiriga bog’lab turuvchi, haroratga o’ta sezgir
bo’lgan maxsus qorishma erib ketishi oqibatida, zanjir uziladi va nazorat pultiga
Yong’in xavfi paydo bo’lganligi hagida xabar beradi. Bitta DTL daraklagichi
15m? gacha yuzani qo’riglashga qodir. DTL darakchilari atroflicha o’rganilib,
kamchiliklarini ~ bartaraf  etish magsadida 1984  yildan  boshlab
mukammallashtirilgan issiqlik ta’sirida ishlaydigan IP-101, IP-102, IP-103, IP-
104 va IP-105 rusumli Yong’in darakchilari ishlab chiqarila boshlandi.

Bularning barchasi qo’riglanaYotgan muhitning harorati 70-72°S dan
ko’tarilgan zahoti Yong’in xavfi paydo bo’lganligi haqida markaziy pultga
avtomatik tarzda xabar berish uchun mo’ljallangan. Radioizotopli RID-1 (1.2-
rasm) va BLA-IM (1.3-rasm) rusumli avtomatik Yong’in daraklagichlari
qo’riglanaYotgan muhitda Yong’in tufayli hosil bo’ladigan tutunni aniqlash va
markaziy boshqaruv pultiga xabar berish uchun mo’ljallangan..

Avtomatik o‘t o‘chirish vositalari

Avtomatik o‘t o‘chirish sistemasiga sprinkler qurilmalari kiradi. Spriklerlar
asosan Yong‘in xavfi yuqori bo‘lgan sanoat korxonalariga o‘rnatiladi.
Mashinasozlik korxonalari Yong‘inga uncha xavfli bo‘lmaganligi sababli, unga
sprinkler qurilmalari o‘rnatilmaydi.

Sprinkler qurilmalari o‘rnatiladigan xonalarga Yoki sexlarga bosim ostida
suv o‘tkazuvchi quvurlar o‘rnatiladi va bu quvurlarga sprikler boshchalari
o‘rnatiladi. Mabodo Yong‘in sodir bo‘lsa issiqlik ta’sirida sprinkler ishga
tushadi, ya’ni suv chiqish teshigi ochilib suv sepa boshlaydi. Uning suv
chiqarish teshgidan ma’lum masofada o‘rnatilgan doira shaklidagi to‘siq suvni
keng ko‘lamda sachrashini ta’minlaydi. Har bir sprinkler boshchasi 6-9 m?
maydonga suv sachratib, o‘t o‘chirishni ta’minlaydi. Bunday qurilmalar
o‘rnatilgan korxonalarda sodir bo‘lgan Yong‘inlarning 90% Shu qurilmalar ot
o‘chirish komandalari kelgunda qadar o‘chirishga ulgurgani aniglangan.

l-rasm. Yong‘in to‘g‘risida avtomatik xabar beruvchi uskunalar (datchiklar) turlari:
a- MDPI-0,28 issiqlik datchiki; b- DSP-0,38 issiqlik datchiki; v-datchik KI-1 (tutunga va
temperatura oshishiga ta’sirlanadi); g-datchik SI-1 (alanganing yorug‘likiga ta’sirlanadi).

Sprinkler qurilmasining asosiy ishchi qismi sprinkler boshchasi hisoblanadi.
Uning bir tomoni rezbali qilib tayyorlangan. Shu tomonini suv o‘tkazuvchi
quvurga burab o‘rnatib qo‘yiladi. Uning ikkinchi tomoniga bronzadan qilingan
halga o‘rnatilgan. Halga tutqichi oxiriga deflektor o‘rnatilgan. U sprinkler
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boshchasi teshigidan chiqadigan suvga to‘siq vazifasini bajaradi. Suv
deflektorga urilib har tomonga Yoyilib sochiladi. Bronza halga sprinkler
boshchasiga yupga metalldan qilingan diafragmani qisib turadi. Diafragma
o‘rtasida teshik bo‘lib, u shisha klapan bilan berkitilgan. Bu klapanni yupqa
plastinka ushlab turadi. Plastinka asosi xalga bilan engil eruvchan modda
Yordamida Yopishtirib qo‘yilgan. Engil eruvchan moddaning eruvchanligi
sharoitga moslab tanlanishi mumkin. Agar bino ichidagi havo harorati ko‘tarilsa,
unda engil eruvchan modda erib ketadi va bu diafragma teshigini berkitib turgan
shisha klapanning tushib ketishiga sababchi bo‘ladi. Shundan keyin sprinkler
boshchasi ma’lum maydon bo‘ylab suv sepa boshlaydi. Sprinkler sistemasiga
keltirilgan suv ma’lum qurilmalar orqali o‘tganligi sababli, bu qurilmalar
Yong‘in chigganini bildiruvchi sirena bilan signal beradi. Birlamchi yong‘inni
o‘chirish vositalaridan tashqgari korxonalarda statsionar yong‘inni o‘chirish
vositalari quriladi. Ular suvli (drencherli va sprinklerli), aerozolli (galoid
uglevodorodli), kukunli, bug‘li va boshqa turdagisi bo‘lishi mumkin (25 -rasm).
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2-rasm. Suvli o‘t uchirish avtomatik qurilmasi sxemasi.
1-xabar beruvchi, 2-sug‘oruvchi (purkovchi)

3-rasm.Suv sochgichlar. a- OVS sprinkleri; b- OVD drencheri;
1-tigilma, 2,4-richaglar, 3-engil eruvchi qulf, 5-razetka, 6-klapan
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4- rasm. Yong‘inni o‘chirish sprinkler qurilmasi: 1-suv manbasi; 2-nasos;
3-magistral quvur; 4-teskari klapan; 5-suv bosimi idishi; 6-signal qurilmasi; 7-nazorat-
signal klapani; 8- suv uzatish quvuri; 9-tarqatuvchi quvur; 10- sprinkler boshchalari.

Sprinkler qurilmalari bilan bir qatorda drencher qurilmalaridan ham keng
foydalaniladi. Drencher qurilmalarining sprinklerdan asosiy farqi unda engil
eruvchan qulfli qurilma o‘rnatilmaydi. Ularni ishlatish asosan suv o‘tkazish
kranlarini ochish yo‘li bilan amalga oshiriladi.

MA’RUZA Ne 41
DRINCHER QURILMALARINI ISHLASH PRITSEPI

MA’RUZA Ne 42
INSON NAFAS OLISH ORGANLARINI GAZ VA TUTUNDAN HIMOYA
QILISH VOSITALARI

NHconnu Hadac onuil opraHiapuHy TYTYH Ba Ta3faH XUMOS KWIHIIIA Oup
[IaXCHU Ba TYPYXHUHT XUMOS KAJUII BOCUTAJIAPHU TYpyXuUra OYJIMHAIN.

bup maxcHu XUMOsI KWIMII Ta3HHUKOOJapu OWUp OJaMHHUHT Hadac OJIMII
OpraHJIapyMHU Ba 103 KUCMUHHU XUMOS KWJIaJH. YJap To3aaoBuu ((HUIBTPIOBYN)
Ba XUMOSUIOBUMJIapra OYIuHAIH.

To3zanoBun ra3HUKOOJAp, TO3AJIOBYM MOJJIAJIADHUHT TypuUra, KaHJal
razjapiaH XUMOSI KWIMINTra Kapald Xap-xui TypJyapra OVnuHaau. Jlekun Oy
ra3HUKOOJap KHUCIOpOJ KOHIeHTpamuscu 16% maH kam OyiaraH MyxuTaa
(€HFUHAA) UIIUIATUILTA IPOKCH3.

XHUMOSIITOBYH Ta3HUKOOJIAp XaBOJIU Ba KUCIOPOIIU TprIaILFa OymHaIH.

[Inanrnmu  xaBO  Ta3HUKOONAp, KYNTHMHA KOPXOHAa Ba  KUIUIOK
XYKamuKIapuaa WIOUIATWINO KETWHSNTH. YJap Ty3WJIWIIM Ba WIUIATHIWIIN
Oyiinua coanma, JIEKWH WIUIATUIN [MAPOUTH YerapaliaHraH, IUIAHTIAPHH
IIMKACTIAHUIII MYMKHWH, Xapakarjaa Kyuiap 0anm OYauimm Kabu KaMunuIuKIapu
oop. |
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FO3 Wimnnan Gepu CUKWITaH XaBOJM aIllapaT WIIATHO KEeTWHSANTH. YJap
WIJIATHIIA KyJad Ba copda. JIEKMH KaMUYWIIUTA OFUPJIMTU Ba YJIYOBHU KaTTa,
XUMOS KAJTUIIT BAKTH KaM.

Kucnopoa xuMos Ta3HMKOOM KHUCIOPOJ XycycusiTUra Kapad (CHUKWIran
razcudar, CyroK-KUMEBHI aJlOKaau) Ba XMMOS KIJIMAIN BaKTHTa Kapald Omp Heda
Typra OyIuHaIu.

By razaukoOnap Ty3wiMIlM, WIUIATHILIA Ba XU3MaT KypcaTtuiga Oupos
Mypakka0. byHpaH Tamkapu, yJapHUHT acOCUM KaMUWIMKIApU XyIyAHid
UKJIMMHHUHT (MUKPOUKIINM) Xap-XWUIMTUA Tydaniau, Maxcuil TApKUOHU KU
TaHJOBUHU Ba yJIapHU Maxcyc TauéplialiHu Tanad Tajiu.

['ypyXHU XMMOSI KUJIMIII BOCUTaIapura KyHuaaruiap Kupaau:

- CYHBbUH XaBO alIMallyBH;

- MaXXOypuii XaBo anMairyBu (YpHATHUITaH Ba 0JIMO IOPYBYH);

- 070 IOPYBYM TYTYH IOTTUWIAp (TIPHIIET, MOTOIIOMIIA Ba ¢HFUH YUIHUPHII

aBTOMOOMJUTApUHUHT 0a3acuja).

13. ACB-2 annapaTuHuHT Basudacu HUMajaad uoopar? /1; 2/

Huwnaw npunyunu xanoau? ACB-2nune mexuux Kypcamxuyiapuea
HUMaap Kupaou?

ACB-2 nuHr acocuit Bazudacu WHCOHHUHT Hadac OJIUII OpraHIapUHH,
3axapyid Ta3 Ba TYTyHJAH XUMOS KWiaJaud. ¥ acocaH 2Ta XaBo OAJJIOHM OWIIaH
TabMUHJIAHTaH OYIHO0, TY3WIHIIK OYiirda xKyna coiia, JeKUH OUpo3 OFHpP.

ACB-2 annapamunune uwinaws nPUHYUNU .

XaBo OaUIOHMHUHT >KYMpAaruHA O4YTaH/ia, XaBo (UKcaTop OpKaiu
penykropra yTaau Ba y epiaa 6ocum 200 otM. gad 50 oTM. ra kamasiid, CyHrpa
[UIAaHT OpKaiu Vyrmka aBromartura Vyrtaau. 03 HukoOmaH Hadac o
HaTWKAacuJa XaBOCHU3JIaHUII (BakyyM) XOcWJl OYyiaaud Ba yIKa aBTOMATUHUHT
kiamanu ounsinO, 30 j1/mak. Mukgopuna xaBo yraau. Hadac yukapranmga, ymka
ABTOMATHHUHT KJaaHu EMWiIagyd Ba XaBO YWKApPWITaH XaBo, 03 HUKOOTa
YpHaTWITaH, TAalIKApUTa YUKWII KJIalmaHW OPKAIH, TallKapura YUKUO KeTalu.
XaBo Oaymonuaaru 6ocuM 30-40 oTM. ra KamalraHaa 3axupa OYMII KYMparu,
ra3HUKoOYMra, OalyloHJa XaBO MUKIOPYM KaMaWraHjiuru TYFpucuaa xadap
oepamu. lllynna 3axupaHvHr OYHUII KYyMparuHu €KuO, xaBcu3 >KkoWra YUKHII
Kepax.
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ACB-2 HUHT Ty3WJIUIIN. Pacm 2.1
1

[

1. bannon cuxkuiran xaBo OusiaH.
2. bannoH xymparu.
3. MaHowMmeTp.
4. Penykrop.
5. Kucmitapan Maxkamuiam KOJUIEKTOPH.
6. lryuep.
7. 3axupaHu OYMII KyMparu.
8. dukcarop.
9. Ectukua.
10. Takui Tacmanapu.
11. IInanr.
12. Vnka aBTOMatH.
13. O3 HUKOO.
banmnon xyMparu Ba 3aXMpaHUHT OUYUIII )KyMparu OUTTa yMyMuil KOOMKKa
OWpnamTUpUATaH Ba y OA/UVIOHJIAPHUHT y4Wra MaxkaM KwinO KyWuiras.
KoOGukauHr yu mryuepu 0ynub, Oy epra: peayKTop, MaHOMETp, 2Ta OaJlJIOH
yJall KOJUIEKTOPH yJIaHAIH.
ACB-2 anmapaTHHUHT KyJTalIMKIapu:
-TY3WIHILN COJIA;
-XHU3MaT KYpCaTHIll ap30HPOK Ba KyJIAHPOK;
-Hapxu OOIITKa ra3HUKOOIapra Kaparaiaa ap30H;
-kuME, HedT Ba MOM HIILJIa0 YMKAPHUII KOPXOHAIAp/a UILIATUII XaB(hCH3;
ACB-2 anmapaTHHUHT KaMUYWJIMKIIAPH;
Ba3HU OOITKa razHuKoOIapra Kaparanaa orup (15 kr);
XUMOS KWUTHIIT BaKTH KaM (60 MuH.);
XUMOSI KOOWFU HYK.
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ACBHUHT TEXHUK KYpCaTKUUJIapH. 2.1-xxanBain.
Hadac onwm anmapatnapw.

Kom6uHa-
ABTOHOMIIH. HHsamnra
Kypcatkuunap. H
No AB
YxpaunaBnana] CXA |Jlana-JIana- M [ITAIT
-2 2| -2 20| 30 3 -62
| Amos K;‘;fm BAKI 160 | 40 | 60 | 55 | 70 | 50 | 25
2 Orupaury. 22 15 | 15 | 12 | 16 | 21 13
3 bamnonnap conu. 5 ) ) 1 1 5 3
(moHa)
4 | balJIOHHUHT CUFUMHU. 7 3 4 7 7 5 1,3
Niraun 6ocum
5 MITa. (kro/on?) 15 20 | 20 | 20 | 30 | 15 | 20

150 200 | 200 | 200 | 300 | 150 | 200
Muxkngopu

6 3axupa xaBocu (7). 2100 120 1 160 | 140 | 210 | 150 720
30 n/nmak. Tesnmuruna,
XaBOHUHT KapIIAJIUTH

ITa (MM.cyB car) 500 | 200 | 300 | 300 | 300 500

71 adac onramma; (50) | (20) | (30) | (30) | (30) | - | (50)
’ 200 200 | 500 | 500 | 500 - 650

(20) | (20) | (50) | (50) [ (50) | - | (65)

Hacdac YMKaprasja.

14. Uncon Hadac oM OPraHJIAPMHMHI I'a3 Ba TYTYHIAaH XUMOSI KHJIMII
BOCHUTAJIapUra HUMAaJaap kupaau? /1; 2/
laznuxobnaprnune xanoati mypaapu 6op? Yiapuune eazuchacu Humaoau
ubopam?

WNHconnu Hadac onuill OpralyiapuHu TYTYH Ba Ta3faH XUMOs KHIUIIAa Oup
[IaXCHU Ba TYPYXHUHT XUMOS KUJIUIII BOCUTAJIAPH TypyXHra 0yInHau.

bup maxcHu XUMOSI KWIMII Ta3HUKOOJapu OUp oJaMHUHT Hadac OJIUII
OpraHJIapUMHU Ba 103 KUCMUHU XUMOSI KWJIa[H. Yap To3al0Bud ((PUIBTPIOBUM)
Ba XMMOSJIOBUMJIApTa OVIMHAIH.

To3anoBun ra3HMKOOJAp, TO3AIOBYM MOJJANAPHUHT TypHUTra, KaHAau
razjapAaH XMMOS KWIMINTa Kapad xap-xwi TypJjapra OynuHaau. Jlekun Oy
ra3HUKOOJap KHUCIOpOJ KOHIeHTparusicu 16% maH kam OyiaraH MyxuTia
(éHFUHAQ) UIIUIATUILTA SIPOKCHU3.

XUMOSITOBYH Ta3HUKOOJIAp XaBOJIU Ba KUCIOPOUIH TypJiapra OyiuHau.

[Inanrnu  xaBO  Tra3HUKOONAp, KYNTMHA KOPXOHAa Ba  KUIUIOK
XYKaMuKIapuaa WUOUIATUIMO KEeNUHSANTH. YJap Ty3WIUIIM Ba WIUIATHIUIINA
Oyiinua coana, JIEKMH WIUIATUIN IHAPOUTH YerapajiaHraH, UUIAHTIapHU
HIMKacTIall MYMKHH, XapakaTaa Kysuap Oanjn OyiauimM kaOu KaMuUMIIUKIApH
oop.
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FO3 Wimnnan Gepu CUKWITaH XaBOJM aIllapaT WIIATHO KEeTWHSANTH. YJap
WIJIATHIIA KyJad Ba copda. JIEKMH KaMUYWIIUTA OFUPJIMTU Ba YJIYOBHU KaTTa,
XUMOS KAJTUIIT BAKTH KaM.

Kucnopon xuMosi ra3HUKOOM KHCIOPOJ XYCyCHSITHra Kapal (CHUKWUITaH
razcudart, CyIOK-KUMEBUH alOKaIM) Ba XMMOSI KWJIMII BaKTUra Kapad Oup Heua
Typra OyIuHaIH.

By razaukoOnap Ty3wiMIlM, WIUIATHILIA Ba XU3MaT KypcaTtuiiga Oupos
Mypakka0. byHmaH Tamkapu, YJapHUHT acOCUM KaMYWIMKIapH XyIyIuid
UKJIMMHUHT (MUKPOUKIINM) Xap-XWUIUTUA Tydaniau, Maxcuil TApKUOHU KU
TaHJIOBUHU Ba yJIapHU Maxcyc TauéplialiHu Tanad Tajiu.

['ypyXHU XMMOsI KUJIMIII BOCUTaJapura Kynuaaruiap Kupaiu;

o CYHBUH XaBO aJIMAIlyBH;
o MaxOypuii XaBo anMairyBH (YpHaTWIraH Ba OJU0 IOpyBUHN);

OO0 IOPYBYM TYTYyH IOTrUwiap (TpHIlen, MOTONoMIa Ba EHFUH
YuupuI aBTOMOOUJUTAPUHUHT O6a3acua);

15. CukmwiIran ra3 xoJaTuJaru KMcJIopoa OMJIaH MILJIAHIUTaH
rasHuKoO0JapHuHr Basudgacu Humaaan uoopar? /1; 2/
Ty3unuw scuxamuoan newa mapmoxau o6ynaou? Kuciopoo emkazub 6epysuu
Kucmaapea numanap kupaou? I asnuxoonapea kanoau manaonap Kyuunean?

Cukuirad ra3 XoJaTuAard KUCIOpoJa OWIaH HMIUIAMIWTaH Ta3HUKOOIap
(KXT'(KHWII)) Ty3umuni >kuxatuaad yd TapMOKJIaH uoopar:
1.XaBonu 0ynu0 OepyBun. byHra: Hadac oauml HIaHTIIapy, HaM HUFrud, Hadac
ONUII KJamaHgapu, Hadac ONWII KOMH, TOBYII CHUTHAIM, TUKIAIl KyTHCH
KHAPaJIH;
2.Kucnopon etka3ud O6epyBud. byHra; kuciopoj 0ajuioHH, KUCIOPOJ €TKa3uo
OepyBUYM MEXaHHU3M, KallWJULIp TpyOKasiap, MAHOMETP KUPaJIH;
3.Epnamun. Bynapra: razsauko6 koourn (Kopryc) KONKOFM OuIaH, 6enl Ba eka
TacMalapy Kupajau:

T'aznuxobnapea Kyuuraouean manrabuap.

Kucnopon xumos razauko6snap (KXT'(KUII)) éarun €xku KyTKapyB o0
Oopuinaérran koislapaa MHCOH Hadac oJuIl OpraHjapuH, Hadac oJauura
SPOKCU3 MYXUTAAH, XUMOS KAJIUII YIyH XU3MaT KUJIa IH.

Taitmanammgan kenud yukuO, ra3HuKoOIapra GU3noNorus-rurieHUK Ba
TaKTUK-TEXHUK Tanabjyiap, ra3HUKOO KOHCTpYyKIMscUra OyTyHJIall Ba alioxujia
KUCMJIapra Kyuumiaau.

['a3-TyTyHIaH XMMOSYMHUHT OFHMp IIApOWTHIA WIJIAIIMHA HWHOOATTa
onu0, Ta3HUKOOIap KOHCTPYKIMACH KyHHIard KYypcaTKUWIAPHA XUCOOTa OJIUII
Kepak:

Hadac onwim Ba ynkapuin curumu, 1 . . 0,3..4
Viika Hadac curumu, 11 .. 6...85
Kucnopoa uctebMoi KUiIuin MUKI0pH,T . . 0,25..3,5
Hadac onmum kosddummenTu, .. 0,75..1,21
Hadac onum teznury, nak. .. 10..45

['a3HMKOO OpKaJM OJMHAIUTaH XaBO TapKUOWIArd KHUCIOPOJ MHUKIOPU
50% Oynumu kepak. by TapkUOHMHT MHUKIOPH KHCKa MyJJaTra KaMaluIld
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MYMKHUH, aMMO 25% naH kaMm Oynmacinuru kepak. KapOoHaT aHTHIPUAHUHT
mukgopu 0,5% uiHUHT oxupuaa 2% raya oM MyMKHH.

Xap xannaii Hadac OJMII, OPTHUKYA KAPUIMIUK ra3HUKOOAa MIUTa&éTraH
OJJaMHU T€3 TOJUKTUPHO KYHHUIIN MyMKHH, IIYHUHT YYyH KapIIWIUK KyHuaaru
KYpCcaTKUUaH OIIMACIUTH KEepak.

2.2-xanBan. KW napna nadac onmimra KapimmiuK YIT90BY.

["a3HnK00OIAp.
4 coat uiuIaIl 2 coaT WIILIaIll
Kypcarkuunap. AABPUAA. A4BPUAA.
| Mo | g | e
OJIWIIT OJIWIII
i} i}
VpTa oFupinKIa HILIAIIIATH
Ha(ac onumra Kapmmiuk [la
(MM.cyB.car):
-ypTaua; 250(25) {200(20) [350(35)| 300(30)
-UII OXUPUJA! 400(40) [300(30) | 350(35)| 450(45)

Ym0y razHuKoOJapHUHT aCOCUN KaMYWIMKIapyiaH OupH UIl TaBOMH]IA
Haac ONMHYBYM XABOHMHI KH3MO KeTHIIMmup. YpTada mccukmukaa (25°C)
ra3HUKO0Ja OJIMHYBYM XABOHHMHT WII OFUPJIMTUTA Kapa® KU3WIM KyhHuja
KYpCaTHJITaH:

M1 oFupIiry 1apaxkacu Xapopar,’C

- THHY X0JIaT]a 28.,5/30,0

- ¥praua 37,1/40,8

- OFHP 41,8/47,6

- )KyJla OFUp X0JIaT/a 42,6/50

IAcnamma: Cypatna-ypraya xapopaT. Maxpaxkia-Makcumani Xapopar.
Ypraua  xapoparTnaH  IOKOPUPOK  XapopaTiapiaH  WIIUIAIl
KUCKapTUPHUILIA KyHuaary *ajaBajira aMai KUJIHHUIIN Kepak:

BaKTHHU

2.3 -xanBai. ['a3-TyTyHAaH XUMOSTYMHUHT IOKOPH XapOpaTiid MyXUTAa
WIIIJIAI BaKTH.

WMmunam BakTH, 1aK.
Ampogh-myxum Xaeonune nucouii Hamaueu, %
xapopamu
°C 15-49 50-84 85-100
31 90 90 90
35 90 90 50
40 60 50 25
45 50 40 25
50 45 35 16
55 40 30 10
60 35 20 5
65 30 20 -
70 20 15 -
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['a3HMKOOHMHT aTpOo(-MyXUTAAH CaKJall XyCYCHUATHHHU acpaiifa o3
HUKOOHUHT axamMusaTH Karta. O3 HuKoO Hadac oauIn opraHu3MHUHY Xap KaHai
Ba3MATIA, XaTTO XYyIIWJaH KETraHJaH KEHWWH XaM aTpo(-MyXHUTIaH XHUMOS
KUJTUIIN Kepax.

16. CUKWIran XaBoJiu annapatjapHUHr Badudacu Humagan néopar? /1;
2/
Vaapnune xanoau mypaapu maescyo? Hwnaw npunyunu 6a mexHUK
KYpCamKuyaiapu XaKuoa Maviymom bepuHe.

Cuxunran xaBonu anmapat (CXA(ACB)), Oup maxCHU XUMOSUIOBYU
ra3HuKoOiap Typura kupaau. TypTHIHIL, YpWIWII, UCCHUKJIUK HaTHXacuia
KHUCIIOPOJUTH Ta3HUKOOIap mopTiam €Ki €HUO KETUI SXTUMOJUIAH XO0JId IMac.
bynnan tamxkapu, KXIT'(KWII) coByk xapopata UIjian HaTHXKacu1a, KUCIOPO
TapKUOUJArM HAMJIMK MY3JAllM OKMOaTH]a KiamaH YpUHAMKIapra Enuimo
Kojaau. MemOpaHa, 103 HUKOO, Hadac OJIMII KOMW Ba IIyHra yXmanl pe3uHa
KHUCMIIADHU COBYK XapopaT HaTWKacuja OSTWIyBYAHJIWTH KaMasad Ba
MEXaHU3MJIAPHUHT MIIUIAll WMKOHUSTA Kamasau. byHJOaH Tamkapu, mact
xapoparja uuuiamn xapac¢Huaa oxakiau kumMésuil 1oTrudyHUHT(OK-FHO) To3anam
xycycuaru éMonnamany Ba KXI'(KHIT) au XxuMost KHMIIMII BaKTH KaMasiJu.

Oxopuna xypcarwiran Oapya KaMuUWJIUKIAp, CHUKWITAH XaBOJIH
anmapariapaa 6aprapad stuwiran. 3amonasuit CXA(ACB) nap acocan yu typra
OYnmuHaIu;

- aBTOHOMJIM (MYCTaKui);

- IUIaHTJIY;

- KOMOMWHAIIUsIAITaH:

NHcoHra XaBOHM TabMUHJIAII WYnIM OWIaH XUMOSI BOCHTAaJapu ¥y3apo
dbapkiianaau.

ABTOHOMIIM anmapariapra XaBo, Iy anmnaparja UIUIOBYH, OJUO IOpYBUU
XaBo OamnoHMAaH y3aTwiaaud. KoMOuHanusnamraH anmapariapra XaBo
OaJIJIOH1aH, IUIAHT OPKAJIM 103 HUKOOTa YTajau.

Cuxkunran xaBonu anmnapaT ACB-2 HuHr Bazudacu, Ty3WIHILN, UIIAT
TIPUHITUITN Ba TEXHUK KYPCATKUUIAPH.

Enrun xappcusnury 6¥IuHManapuaa Kym HuanapaaH 6epd aBTOHOMITH
cukuiran annapat ACB-2 unnatuiaanTi.

ACB-2 nunr acocuii Bazudacu MHCOHHUHT Hadac OJIMII OpraHIapyHU,
3axapyid Ta3 Ba TYTYHJAH XUMOS KWiaaud. Y acocaH 2Ta XaBo OayjloHM OwiiaH
TabMUHJIAHTaH OYIuO0, TY3WIHIIY OYiirda *Kyna coaa, JeKUH OUpo3 OFHpP.

ACB-2 annapamurune uwiiaw npuHyuny .

XaBo OaUIOHMHUHT >KYMparvHd OYraHaa, XaBo (UKCATOp OpKald
penykropra yraau Ba y epaa 6ocum 200 atm. nan 50 oTM. ra Kamasiau, CYHrpa
NUIAHT OpKaiu Yynka aBromatura Vyrtaaud. O3 HukoOgaH Hadac onuil
HATHKACUJa XaBOCH3JIAHUIN (BaKyyM) XOCHUJ OYyiaayd Ba yIKa aBTOMATHHUHT
kiananu ounnn6, 30 i/mak. mukmopuaa xaBo yraau. Hadac uukapranma, ymka
aBTOMATUHUHI KJanaHu EnujaJd Ba XaBO YMKApPWITaH XaBo, 103 HUKOOTa
YpHATWITaH, TalllKapura YMKWIN KJIalmaHu OpKAJM, TallKapura 4YukKuO KeTaju.
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Xaso Oammonuaaru 6ocum 30-40 aT™M. Ta KaMalraHjaa 3axupa O4MII KYMpar,
ra3HuKoOunra, OanjoHJa XaBO MHUKIOPM KaMaWTaHIWTH TYFpucuaa xabap
oepamu. llyHna 3axupaHuHT OYHII KYMparuHu €KuO, xaB(CH3 KOWra YUKUII
KEpakK.

MA’RUZA Ne 43
BIRLAMCHI O’T O’CHIRISH VOSITALARI, ULARNING
TURLARI
Reja
1. Birlamchi o't o'chirish vositalari
2. Birlamchi o't o'chirish ularning turlari

Tayanch so’z va iboralar: o‘t o‘chirish vositalari, yonish, alangalanish
chegaralari, xavflilik darajasi, yonish tezligi, tarqalish tezligi, katta diapazon,
uchqun, shikastlanish, kimyoviy vositalar, bug® yordamida o‘chirish, , avtomatik
o‘t o‘chirish vositalari

O’tni o’chirish deganda, yonish uchun zarur bo’lgan uchta omilning birini
bartaraf etish yo’lida qilinadigan harakat tuShuniladi. ya’ni yonishni to’xtatish
uchun quyidagi harakatlarni bajarish kerak bo’ladi:

- Yong’in hududiga kislorodni kirish yo’lini to’sish Yoki yonuvchi moddani
miqdorini kamaytirish, ya’ni to’siq qoyish;

- Yonuvchi manba’ hududini yoki yonayotgan moddaning haroratini
1ssiglikni yutadigan, ammo o’zi yonmaydigan sovutgich moddalar Yordamida
keskin pasaytirish, demak sovutish;

-Yonuvchi suyuq moddalarni o’tda yonmaydigan moddalar (gaz yoki suv)
bilan suyultirish.

Amaliyotda yong’inni o’chirishda bu usullarning dastlabki ikkitasi, ya’ni
o’tni o’chiruvchi moddalar yordamida ihotalab qoyish va sovutish usullari
ko’proq qo’llaniladi.

O’tni o’chirish uchun ishlatiladigan, olovda yonmaydigan turli xildagi
moddalar, jumladan suv, inert gazlardan karbon ikki oksidi, azot, argon, suv
bug’lari, kimyoviy ko’piklar, geterogen kukunlar, galogen karbovodorod
sovutgichlari va ularni uzatib beruvchi uskunalar va boshqalar o’t o’chirish
vositalari bo’lib xizmat qiladi. Bugungi kunda o’t o’chirish vositasi sifatida
Yong’inni o’chirishda eng ko’p ishlatiladigani suv hisoblanadi. Suvdagi o’tni
o’chirish xususiyatlari, uni yuqori darajadagi issiqlikni yutuvchanligi (issiqlikni
yutish qobiliyati 2260 kDj/kg), yuqori haroratga chidamliligi va bug’langanda
hajmini 1700 marotaba ko’payib ketishi bilan belgilanadi. Suv 0’t o’chirishda
eng qo’lay vositalardan xisoblanadi, chunki unda birvaqtni o’zida 3 ta xislat,
ya’ni sovutish, suyultirish va ihotalash xususiyatlari mavjud.

Suv oqgimini katta bosim ostida kuchaytirib beraoladigan 28-50 mm
diametrli brandsboy lafet uskunalari Yoki diametri 13-25 mm bo’lgan dastakli
o’t o’chirish vositalari yordamida yaxlit Yoki maxsus purkagich uskunalar
Yordamida suv bug’lari oqimi shaklida purkab uzatilishi mumkin. Suvni bu
boradagi kamchiligiga, uning yonuvchi sirtga Yopishmasligi va oquvchanlik
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xususiyatlarini  ko’rsatish mumkin. Buning oqibatida suv ko’p miqdorda
sarflanadi va atrofdagi buyum va jihozlar yarogsiz holga kelib qoladi. Bundan
tashqari Shuni ham nazarda tutish lozimki, hamma Yong’inlarda ham o’t
o’chirish vositasi sifatida suvni ishlatish mumkin bo’lavermaydi. Chunonchi,
metal va uning gidridlari, metaloidlar va karbidlarni hamda elektr dastgohlari
Yonganda ularni suv bilan o’chirish ma’n etiladi. Chunki bunday Yong’inni
o’chirish jarayonida noxush oqibatlar yuzaga kelishi, ya’ni Yong’inni kuchayib
ketishi Yoki elektr ta’siridan fojia yuz berishi mumkin.

Yong’inni o’chirishda suv va ko’pik moddalarini ishlatish mumkin
bo’lmagan holatlarda o’t o’chirish vositasi sifatida Yonmaydigan gazlardan
keng foydalaniladi. Bunday gazlarga azot, karbon ikki oksidi, argon, brometil,
xlorbrommetan va boshqalar misol bo’ladi. Bu gazlar havodagi kislorodni
Yonishga Yordam beraolmaydigan darajagacha suyultirish Yoki uni Yonuvchi
muhitdan (Yopiq hajmda) siqib chiqarish magsadida ishlatiladi. Masalan, Shu
magsadda eng ko’p ishlatiladigan karbonat angidridi (SO,) havodan 1,5 barobar
og’ir bo’lganligi sababli, pol sathidagi Yonuvchi hajmni sovutish bilan birga
unga keladigan kislorod Yo’lini to’sish evaziga, Yong’inni tez o’chirish
imkonini beradi. 1litr suyuq karbonat angidridi, balondan ochiq havoga
chiqarilganda uning hajmi 506 litrga ko’payadi. Bu degani Yopiq hajmdagi
Yonuvchi manba’ga, tashqaridan kislorodni kirib kelishiga mutlago imkon
qolmaydi demakdir. Odatda, SO, suyuq yoki gaz holatida 2 litrdan to 80 litrlik
hajmdagi harxil po’lat balonlarda, 3430 kPa bosimda saqlanadi. Karbonat
angidridi to’lg’azilgan gaz balonlarini xavfsizlik holati ular saqlanaYotgan
muhitning haroratiga bog’liq bo’ladi. Muhitning harorati ko’tarilgan sari,
balondagi suyuq karbonat angidridi gaz holatiga aylanaboshlaydi, natijada
balondagi bosim ko’tarilib portlash xavfi yuzaga keladi. Bunday xavfni oldini
olish uchun barcha o’t o’chirgichlarning balonlari suyuq gaz bilan fagat 75%
hajmida to’lg’aziladi va ularning hammasi himoya pardalari (membranalar)
bilan ta’minlangan bo’ladi.

Birlamchi o’t o’chirgich vositalari ichida eng ko’p ishlatiladigan vosita, bu
qo’lda ishlatiladigan o’t o’chirgichlardir. Yong’inni dastlabki davrida bunday o’t
o’chirgich vositalarni ahamiyati juda katta. Birlamchi o’t o’chirgich vositalarini
0’z joyida tezkorlik bilan ishlatabilish har bir ziYolining fuqarolik burchidir

Qo’lda ishlatiladigan birlamchi o’t o’chirgich vositalari kimyoviy ko’pikli,
gazli va kukunli turlarga bo’linadi va ularni og’irligi 20 kg dan oshmasligi
kerak. O’t o’chiruvchi vosita sifatida karbon ikki oksidi (suyuq holatda),
tarkibida brom aralashgan aerozollar va poroshoklar ishlatiladi.

Kukunli o’t o’chirgich OPS-10 vositasining  ish wuslubi  maxsus
balonchadagi siqgilgan havo Yordamida o’t o’chirgich korpusida joylashgan
kukunni puflab chiqarishga asoslangandir. Bunday o’t o’chirgich vositalari
ishqorli metallar ishtirokida sodir bo’lgan yong’inlarni, shuningdek avtomobil
motori va elektr tarmog’iga ulangan holda Yonayotgan dastgohlarni o’chirishda
go’llaniladi va bitta OPS-10 Yordamida 0,25 m? yuzadagi Yong’inni o’chirish
mumkin. Uning ishlash muddati 45-80 soniyaga etadi. Bu toifadagi o’t
o’chirgichlarda ishlatiladigan kukun namunalari natriy gidrokarbonat, alyuminiy
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va magniy moddalari aralashmasidan tarkib topgan bo’lib, olovni o’chirish
uchun kukunni Yonayotgan yuzaga purkash kifoya qiladi.

Kimyoviy ko’pikli o’t o’chirgichlar, yong’in kuchayadigan va portlash
xavfi mavjud bo’lgan joylardagi yong’inlar hamda gimmat baho buyumlar,
avtomashinalar, kutubxonalar, arxivlar va elektr dastgohlari joylashgan
muhitdagi Yong’inlardan tashqari, yonuvchi gattiq va suyuq mahsulotlarning
barcha turlarini o’chirish uchun mo’ljallangan. Chunki ko’pikni tarkibida
emiruvchi xususiyatga ega bo’lgan kislota va ishqor moddalari bor, ular
qimmatli buyumlarni yarogsiz holga keltirib qoyadi.

Bugungi kunda xalq xo’jaligida keng qo’llaniladigan  birlamchi o’t
o’chirgichlardan kimyoviy ko’pikli OXP-10 va havoli ko’pikda ishlaydigan
OVP-10 rusumli vositalar hisoblanadi. OXP-10 o’t o’chirgichni ko’pik hosil
qiluvchi mahsulot (400 g natriy bikarbonat va 50 g solodok ekstrakti
aralashmasi) bilan to’ldirishda, ishqor moddasi 30°S gacha isitilgan 7,5 litr
hajmdagi suvda eritilib, sovugandan keyin o’t o’chirgichni temir korpusiga
quyiladi. Javhar qismiga esa, oltingugurt javhari va temir oksidi aralashmasini,
harorati 80-100°S gacha qaynatilgan 450 ml hajmdagi suvda eritiladi. Eritmani
18°S gacha sovutilgandan so’ng maxsus polietilen Yoki shisha stakanga
quyilib, 0’t o’chirgich korpusining qopqog’iga burab o’rnatiladi.

Ko‘pik bilan o‘chirish. Ko‘pik bu maydalangan sistema bo‘lib, bunda
gazlar bir-biridan suyugqlikning tarang sirtlari bilan ajratilgan bo‘ladi. Ko‘pik
hosil qilishi uchun gaz zarralarini suv qobig‘i bilan o‘rash, ya’ni havo zarralarini
suvga singdirish kerak. Ishqorlar bilan kislotalar aralashmasining ximiyaviy
reaksiyasi, Yoki suv bilan ko‘pik hosid qiluvchi modda va havo aralashmasini
mexanik aralashtirish asosida ko‘pik hosil qiladi. Kimyoviy ko‘pik 80%
karbonat angidrid gazi, 19 % suv va 0,3 % ko‘pik hosil giluvchi moddadan
tashqil topadi. Mexanik ko‘piklar esa 90 % havo, 9,6 % suv va 0,44 % ko‘pik
hosil qiluvchi moddadan iborat bo‘ladi. Qattig moddalar va asosan engil
alangalanuvchi suyugliklar Yonib ketganda ko‘pik bilan o‘chirish yaxshi natija
beradi. Chunki engil alangalanuvchi suyuqliklar solishtirma og‘irligi suvdan
engil va ular suv bilan o*chirib bo‘lmaydi.

Ko‘pik bilan o‘chirishning asosiy xususiyati, u engil alangalanuvchi
suyuqlik yuzasini Yoki gattiq jism yuzasini yupqa ko‘pik gavati bilan qoplashi
natijasida, Yonayotgan modda bilan havodagi kislorod o‘rtasida to‘siq hosil
qiladi. Bu to‘signing mustahkamligi ko‘pikning turganlik hossasiga bog‘liq
bo‘ladi. Chunki ko‘pik engil alangalanuvchi suyuqlikdan ancha engil bo‘lganligi
sababli uning yuzasida muhofaza qobig‘i tashqil giladi va bu qobiq suyuqlik
parlari hosil bo‘lishiga to‘sqinlik qiladi va Shuningdek kislorod kirmasligini
ta’minlaydi. Agar ko‘pikning turg‘unligi kam bo‘lsa, unda suyuqlik yuzasida
uzilish hosil bo‘lishi mumkin, ya’ni tarang tortilib turgan parda ochilib ketishi
mumkin, bu esa albatta alangalanishning qaytadan boshlanishiga sharoit
yaratadi. Bundan tashqari ko‘pikning issiqlik o‘tkazish xususiyati juda past
bo‘lganligidan, Yonayotgan yuzadan issiglikni suyuqlik yuzasiga ta’sir etishiga
to‘siglik qiladi. Kimyoviy ko‘piklar asosan qo‘lda ishlatiladigan ot
o‘chirgichlarda keng qo‘llaniladi. Ularning muqim o‘rnatiladigan turlari ham
bor. Mexanik ko‘piklar esa 4-6 ko‘pik hosil qiluvchi poroshoklar Yoki
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suyuqgliklarni suv va havo bilan aralashtirilishi hisobiga ko‘pik generatorlari,
ko‘pik hosil qilish stvollarida ko‘pikka aylantirib ishlatiladi.O‘chirish uchun
ishlatiladigan ko‘piklarning xarakterli belgilari, ularning turg‘unligi va ko‘pik
hosil qilish darajasi hisoblanadi. Ko‘pik hosil qilish darajasi bu hosil bo‘lgan
ko‘pikning uni hosil qilish uchun sarflanadigan moddalar xajmiga nisbatan
hisoblanadi. Ko‘pik hosil qilish darajasi kimyoviy ko‘piklar uchun 5, mexanik
ko‘piklar uchun 8-12 bo‘lishi mumkin. Yuqori ko‘piruvchi mexanik ko‘piklarda
bu miqdori 100 va undan katta bo‘lishi mumkin. Ko‘pikning turg‘unligi esa
uning katta haroratda so‘nmasdan ma’lum vaqtgacha chidash berishi
hisoblanadi. Kimyoviy  ko‘piklar suyuqlik yuzasida 1 soatgacha PO-I
Yordamida olingan mexanik ko‘piklar 30 min, PO-6 Yordamida hosil qgilingan
ko‘piklar esa 40-45 minut turg‘unlikka ega bo‘lishi mumkin. Ishlab chigarish
korxonalaridagi o‘t o‘chirish sistemalarining asosiy qismini suv va ko‘piksimon
moddalar tashqil qiladi. Shuni ham ta’kidlash kerakki, suv va ko‘pik bilan
hamma erda va har ganday Yong‘inlarni o‘chirish mumkin emas. Chunki ba’zi
bir holatlarda kimyoviy reaksiyalar ishlab chiqarish chiqindilari ta’sirida etarli
darajada unumdor ko‘pik ajratmasdan, ulardan boshqa moddalar ajralib chiqishi
Yong‘inni kuchaytirishga olib kelishi mumkin. Ko‘pikni xilma-xil qurilmalarda
hosil qilish mumkin: bular doimiy o‘rnatilgan, ko‘chirib yuborish mumkin
bo‘lgan Yoki harakatlanuvchi qurilmalar va qo‘lda ishlatiladigan o°t
o‘chirgichlardir ( -rasmlar). Qo‘lda ishlatiladigan ko‘pikli o‘ch o‘chirgichlar
juda keng tarqalgan o‘ch o‘chirish sistemalari hisoblanadi. Ularning keng
tarqalganligiga asosiy sabab, o‘t o‘chiruvchi moddani xohlagan vaqtda ishlatish
mumkin. Uni ishlatish juda oson va uni bir odam bir necha sekund davomida
ishga tayYorlashi va ishlatishi mumkin. Bundan tashgari undan ajralib
chigadigan ko‘piksimon modda oqim sifatida anchagina bosim Yordamida (6-8
ati) bir necha metr masofadagi Yonayotgan zonaga (6-8 m) Yo‘naltirilishi
mumkin. Bu esa uni samarali ishlatish imkoniyatini beradi.

? e A
1-rasm. Kimyoviy-ko‘pikli ot o‘chirgich, 2 -rasm. Havo-ko‘pikli o‘t o‘chirgich,
OXP-10 OVP-10
Karbonat Kkislotalar yordamida o°t ochirish
Ishlab chigarish korxonalarida fagat qattiq Yoki suyuq moddalargina
yonmasdan balki elektr qurilmalari, stanoklar va boshgalar ham Yonib ketishi
mumkin. Ma’lumki yuqorida aytib o‘tilgan ot o‘chirish vositalari ya’ni ko‘pik
Yordamida va suv bilan o‘chirish, ularni elektr tokini yaxshi o‘tkazganligi
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sababli elektr qurilmalarini o‘chirishda mutlaqo ishlatib bo‘lmaydi. Chunki
bunda o‘t o‘chiruvchini elektr toki ta’siriga tushib qolish xavfi bor. Shuning
uchun bunday hollarda karbonat kislotalardan foydalaniladi. Ma’lumki karbonat
kislotalari (ya’ni SO;) bilan o‘chirishning ikki xil usuli qo‘llaniladi. Birinchisida
SO, to‘ldiradigan ballonlar Yordamida SO, ni Yonayotgan xonaga kiritiladi.
SO, bilan o‘chirganda uning zaharliligini hisobiga olish kerak, uning hattoki
10% miqdorida nafas olish, o‘limga olib keladi. Shuning uchun undan
foydalanganda maxsus signal sistemalari bo‘lishi kerak. Shuni aytib o‘tish
kerakki 1 I suyultirilgan SO, 506 1 gazga aylanadi.

Ikkinchisi SO, o‘t o‘chirgichlarga to‘ldiriladi. Bunday o‘t o‘chirgichlarning
OU-2, OU-5, OU-8 turlari keng qo‘llaniladi. Bu o‘t o‘chirgichlarni ishlatishda
uning yuqori qismiga o‘rnatilgan ventil burab ochiladi. O‘t o‘chirgichga
to‘ldirilgan suyultirilgan SO, bosim ostida uning ichki tomonida siqib chigarila
boshlaydi. Suyultirilgan SO, nihoyatda tezlik bilan bug‘lanishi hisobiga
gorsimon massaga aylanadi. U nihoyatda sovuq bo‘lganligi uchun elektr
qurilmasiga Yo‘naltirilgan taqdirda uni o‘rab sovutadi (uning sovugqligi -81 °S
atrofida bo‘ladi) va havo o‘tkazmaganligi sababli o‘chirishga erishiladi. Bu o‘t
o‘chirgichlarning son ko‘rsatgichlari uning hajymini bildiradi

J
2 P—
7 4
3-rasm. Uglekislotali o‘t o‘chirgichlar:
a) -OU-2; b) - OU-5 4-rasm. Poroshokli o‘t o‘chirgich, OPS-10.
. a)
J
|
/ " i

5-rasm. Ko‘pikli o‘t o‘chirgich, OP-10
1-idish; 2-gaz ballon; 3-dastak;
4-quvur,

6-rasm. Uglerod oksidli brometilli o‘t o‘chirgich,
OUB-3.
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Ishlab chigarishda karbonat kislotali, zambilg‘altaklarga o‘rnatilgan 25, 50 1
va undan katta hajmdagi turlari ham mavjud. Bundan tashqari tarkibiga
galogenlar qo‘shilgan o‘t o‘chirgichlardan ham keng foydalaniladi. Ularning
asosiy xususiyati kimyoviy reaksiyani to‘xtatishi mumkin.

Maxsus kimyoviy vositalar yordamida o ‘chirish

Yonuvchi metallarni o‘chirish juda mushkul hisoblanadi. Bunday Yonuvchi
metallar gatoriga kaliy, natriy, litiy, sirkoniy, magniy va boshgalarni kiritish
mumkin. SO, magniyning Y onishini tezlashtirib yuboradi. Yonayotgan metallga
suv sepib o‘chirmoqchi bo‘lsangiz, unda portlash ro‘y beradi va metall
parchalari ancha uzoq masofalarga tarqalib Yonish zonasini kengaytirib
yuboradi. Hattoki quruq qum ham yonayotgan metall ta’siriga tushib qolishi va
qumning parchalanishi kuzatiladi. Bunda sof va kremniy birikmalari hosil
bo‘ladi. Kremniy namlikni o‘ziga tortib, reaksiyaga kirishadi, natijada Yonuvchi
va zaharli gazlar hosil bo‘ladi. Shuning uchun bunday metallarni o‘chirishda
maxsus kimyoviy poroshoklardan foydalaniladi. Asosan poroshoksimon grafit,
Na,SOs3;, MgS0O;, MgO, va ularning aralashmalari, Shuningdek suyultirilgan
inert gazlardan foydalanish mumkin.

MA’RUZA Ne 44
YONG'IN VA PORTLASHDAN ZARAR KO'RGANLARGA
BIRINCHI YORDAM KO'RSATISH.

Pexa:

1. Enfuniap Ba moptianuiap, TyllyH4Yajgap MOXUATH.

1.Enrun  xaBdeM3auru: axoNWHMHT, XalK XyKaduTH Ba OOMIKA
Makcajjlapra MyJbKalUlaHTaH OOBEKTJIIApHM Xamja TaOuuil aTpod - MyXUTHU
¢HFUHHUHT XaB(QJau OMWUIApUAaH Ba TabCUPHUAAH MyXodazanalraHink
X0JIaTUra, oJamyap Ba MOJJUNA OOWIMKIAPHM TE3KOp H3BaKyalMs KWIWLI,
E¢HFUHHHU YeKJIall Ba YUUPHIL YUYH IIAPOUT SPATHIIL.

2. EnruH  XaBQCU3JIMIMHHM  TAabMHHJAIL:  XYKYKHII—MebEpUi
XYXOKaTiapHu, CHUIIIAH XaBPCU3JIMK KOWJaldapu Ba TajlabOnapuHu KaOyl
KWJIUII Ba yJlapra pyuosi KWJIUII Xamaa EHFUHTa KapIiy TaJI0upiIapHu YTKA3HUIIL.

3.Enrun: D.st, 051 982.2000 “daskynonna BaSI/I}ITJIa]WDI[a xaB(CU3ITHK.
Tabuuii paBkymomna BazusTiap. Atamanap Ba Tabpudiap”.

4. Enrun xaBdu: EHFruH XaB(CU3IUTY TaJaOJIapUHUHT OY3WIHILHN, TapTUO
Ba Yopajiapra puos KUJIMAcCIMK HaTWxXacuja EHFUH Maiao OYIuIm Ba
TapKaJIMIL YXTUMOJIH.

5. Enrun xaB(cusanru tajnadaapu: Y30ekucton PecriyOnukacu maxcyc
BaKOJIATJIAHTaH JaBlIaT OpraHjapd TOMOHHIAH aMajfaru KOHYHYWINK EKU
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Menépuii XyxoKariaapAaa €HFUHJIAH XaB(OCU3IMKHHA TabMHUHJIANI MaKcaJauja
VpHATHITaH MaxXxCyC IIApOUT €KMW TAIIKUIUN Ba (€KH) TEXHUK XYCYCHSATIAru
Kouganap.

6. EnfuHra kapmmum Tag0upaap: €EHFUHIa Kaplud TapTHO—Koujara
pUOsl KWIHIL, Y3 BaKTUJA EHFUHHUHI OJIIMHHM OJUII Ba (€KW) TE€3 YUHpHILra
KApaTWIraH TalIKWIUK Ba (EKM) TEXHUK XYCYCHATAAru Tagoupiap.

7.EnFunra Kapmm xoJaT: YT yumpyBummap KOMAaHAACH TOMOHMJAH
amaljra OIMpWIaAuraH, EHFUHTa Kaplu  TaJOUpJIAPHUHT  JTOUMHI
VTKa3WIuIK, EHFUH XaBMOCHU3IUTU KOWJalapura KaThbUW pUOS KUIMHUIIM Ba
EHFUHTa KapIllld XM3MaTHUHT aHUK Oa>KapWIIUII XOJIaTH.

8. EHFMHIAH cakJjall: ¢HFMHHUHT OJIAMHM OJIUMII €KW TYFpUAAH-TYFPHU
Vaupuin Makcaguaa oau0 OcepuiaaguraH XyKyKHH, TaIllKWIMH, TEXHUK Ba
Ool1IKa TaAOoUpJIap TUZUMHU.

9. Enrun  Ba mopTaam xaBpu MaBKyJ 00beKT: (aBKyJIoxaa
Ba3UATIAp 103 OEpUIINTa aHUK TaxJWJ COJIyBUM, CHTUJI ajlaHTajlaHaJUuraH Ba
€HFUH - mopTjam XxaBhW MaBXyad Mojajalap umiad 4YuKapuiagurat,
dbolinananunaaurad, KaiWTa WIUIAHAAWTaH, CakKJaHaJuraH €K TPaHIOPTIa
KYHATUIIAIUTAH OOBEKT.

10. Mopraam: MoAnaHUHT (UMK Ba KUMEBUM Y3rapuimu Ty daniau
yerapajiaHraH XaXMJla KaTTa MUKIOpAa OJHEpPrus axpaiud YUKUIIU
HaTUXKacuja TeBapak - aTpoda TexHoreH (aBKyIoAda Ba3usATIAp COIUP
Oynmumra €ku KenTUpuO YMKapuira KOAWp OyiraH 3apOaiu TYJIKUH XOCHII
Ooynuim €ku TapkKaiaumura cabad 0yyBuM Te3 Keuap kapacH.

11. IMopraam xaBpu MaBKYyJA MOAJA: MAbIyM TabCHUP HATHXKACHAA
nopTiaiira Moiui 6yiaran Moaa.

12. 3ap6a TYJAIKHHM: OPTIALIl HATHXKACKJa XOCUJ OyiaauraH Ba OyTyH
bpoHT Oyitnmad 6ocuM, XapopaT, 3UUIUK Ba MYXHUT 3appadaiapu (yMyMuUit
TE3JIMK)  y3rapuiiy OWIaH CHKWJIUII - XaBOCHM  CHUWpAKIIaHTaH XoJjaTnaa
TApKaJIaIUTraH XaBO TYJIKHHHU.

13. 3ap6a Tyakunu GpoHTH: TOpTIAll MapKa3uJaH TOBYII
TE3JUTUACK IOKOPU TE3JIHMK/A XapaKaTIaHyBYM CUKWITAH Ba MYbTaaul MyXHT
ypTacumaru OYJIMHUII F03aCH.

14. 3ap6a TYyAKMHH (POHTHAATH OPTHKYA OocuM: 3apba TYIKUHU
bpoHTHIArH SHT IOKOpU O00cUM Ba (DPOHT OJNAUAATH MYyBTaaua arMmocdepa
0ocumu opacugaru ¢apk.
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MA’RUZA Ne 45
KUYISHNING DARAJALARI. BIRINCHI YORDAM
KO‘RSATISH USULI.

REJA:

1. Kuyish, sabablari, tasnifi, darajalari, belgilari va birinchi tibbiy yordam
ko'rsatish.

2. Sovuq urishi, sabablari, darajalari, klinik belgilari. Sovuq urishida tibbiy
yordam ko'rsatish.

3. Elektrotravma, sabablari, klinik belgilari, birinchi tibbiy yordam ko'rsatish

Kuyish

Kuyish (compustio) termik, kimyoviy, elektrik yoki nur energiyasining ta'sirida
vujudga keladigan shikastlanishdir. Termik kuyish boshqa kuyishlarga
garaganda ko'proq uchraydi. To'qimaning 52 C dan ortiq qizishi ogsillarni
gaytarib bo’lmas koagulyasiyaga uchratadi. Kuyish issiqlik nuri, qizigan havo,
to'g'ridan-to'g'ri issiq narsalarga tegish yoki alanga ta'sirida vujudga keladi.
Ko'pincha oyoq kuyishdan shikasti topadi (47%). Kalla, qo’l va tananing boshqa
qismlari bir XIL zararlanadi.

Kuyish tasnifi. Kuyish chuqurligini aniqlashda, uning dargj asiga ahamiyat
beriladi. 1960 yil xirurglar anjumanida 4 darajali tasnif taklif qilindi:

1 - darajali-yuzaki epidermal kuyish.

2 - darajali-teri yuqori qavatining kuyishi

3 - darajali - ba'zi joylardagi kuyish terining butun gavatini, ba'zi joylar esa
yuqori gavatini egallaydi.

4 - darajali -chuqur to’qimalarning, ya'ni pay suyak, mushaklarning kuyishi.

1-2 darajali kuyish yuzaki, 3 VA 4 darajali kuyish esa chuqur kuyishga kiradi.
Kuyish sathini aniglashning har xil usullari bor zararlangan teri sathini aniglash
uchun A. Uolies taklif qgilgan 9 qoidasi ko'proq ishlatiladi: kalla va bo'yin-9%,
qo'1-9%, oyoq-18%, tana oldingi qismi-18%, orqa qismi-18%, oraliq sathi-1%.
Shuningdek kaft qoidasi bor. Kishining kafti yuza tanasining 1 % maydonini
tashkil giladi. Kishi tanasining umumiy sathi 16000 sm 2 ga tengdir.
Kuyishning klinikasi. Mahalliy va umumiy belgilar farq qilinadi. Katta
bo'lmagan kuyishda umumiy belgilar uncha ahamiyatli bo'lmasa, keng maydon
zararlarganda esa kuyish kasalligi kelib chigadi. Mahalliy belgilar kuyish
darajasiga bog‘liq bo'ladi. Kuyishning zararlanish chuqurligiga qarab 4 darajasi
bor;

1 darajali kuyish yallig‘lanish bilan kechadi. Yuqori harorat ta’sir qilgan joy
kuchli gizaradi va shishadi. Kuchli og'riq paydo bo'ladi. Bir necha kundan so'ng
bu belgilar yo’qolib, teri qo'ng‘ir rang oladi. 1 darajali kuyishga quyoshdan
kuyish misol bo’la oladi.

2. Ikkinchi darajali kuyishda yallig'lanish kuchli bo'ladi, kapillyarlar
kengayadi, shish kattalashadi. Terining epidermal qavati zararlanadi, pufakcha
hosil giladi. Pufakchaning ichi tiniq seroz suyugqlik bilan to’lgan bo'ladi. Og‘riq
3-4 kun davom etadi. Bu kuyish chandigsiz bitadi va qaynoq suv  yoki bug'
ta'sirida yuzaga keladi.
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3 a -dargjali kuyishda nafaqat teri balki uning chuqur qavatlari ham
zararlanadi. Pufakchalar paydo bo’ladi, ular rangsiz. qoraroq va timqora bo'ladi

3b- darajali kuyishda so’rg‘ich qavat, teri osti yog' kletchatkasi zararlanadi.

4- darajali kuyishda esa chuqur to'qimalar, suyaklar zararlanadi. To'qimalar
qora ko'mirga aylanadi va amputasiyani talab qiladi.
Kuyishda birinchi yordam ko'rsatish.

1.Shikastlangan kishiga yuqori harorat ta'sir qilishini to'xtatish zarur:
yonayotgan kiyim-boshni o’chirish, shikastlangan kishini yuqori harorat
zonasidan chiqarish, tana yuzasidan tutib, tutab turgan va qizigan kiyimlarni
yechib tashlash kerak.

2. Alanga olgan kiyimni suv sepib yoki biror qalin matoga o’rab o’chiriladi.

3. Kiyimlarni tez yechish uchun qirqish mumkin

4. Teri qoplamalariga zarar yetkazmaslik uchun qo’pol harakat qilmaslik
lozim.

5. Kuygan yuza tez vaqt ichida bog'lam qo’yib bekitilishi zarur.
Kuygan yuzani hech narsa bilan yuvmaslik, unga qo'l tekkizimaslik,
pufakchalarni sitmaslik, yopishgan kiyim parchalarini ko’chirmaslik, biror yog'
surtmaslik, poroshok sepmaslik zarur va bemor tezlik bilan kasalxonaga
yetkazilishi lozim.
Sovuq urishi
Sovuq urishi deb, past haroratning ta'sir qilishi natijasida to'qimalar nekrozi va
reaktiv yallig‘lanishiga aytiladi. Ortigcha namlik, mikroiqlimning buzilishi, tor
kiyim va poyabzal kiyish, qon aylanishi, gipovitaminoz va shu kabilar sovuq
urishi uchun qulay omil yaratadi. Uning asosiy sababi to'qimalar ishemiyasi
bo'lib, bunda qon aylanishi sekinlashadi. 20 foiz hollarda qo'l - oyoq
shikastlanadi. Sovuq urishlar tasnifi, sovuq urishning 4 darajasi farq qilinadi.
Sovuq urishning birinchi darajasida to'qimaning 40 dagiqadan 60 daqigagacha
sovuq urishi fagatgina teriga ta'sir qiladi, vaqtincha qon aylanishi buziladi.
Sovuq ta'sirida teri rangsizlanadi, qonsizlanadi va qotadi. Soha isitilishi
bilan  tomirlar  spazmi  kamayadi, giperemiya  fazasi boshlanadi.
Shikastlangan to'qimada shish paydo bo'ladi. 1-2 hafta ichida qon aylanishi
normal bo’ladi, sovuq urish belgilari yo’qoladi. Teri issiq, qizargan, ba'zan
qo'ng'ir ko’k rangda bo'ladi, ssish vujudga keladi. "sovuq urish bezi" ko’k-qizil
rangni eslatib, og'riydi, qichishadi,

2-darajali sovuq urishda terining malpigiy qavatigacha yuzaki nekroz bo'ladi.
Sovuq ta'sirida tomirlar spazmi kuchli va uzoq davom etadi, so’ngra
to'qimalarning isitilishi, ularni kislorod yetishmovchiligiga olib keladi. Terida
pufakchalar hosil qiladi, og'riq bo'ladi va shishadi.

3-darajali sovuq urishda terining chuqur qavatlari va teri osti yog* kletchatkasi
zararlanadi.

4-darajali sovuq urishda terining chuqur qavatlari hatto suyaklar ham nekrozga
uchraydi, 4-6 sutka o'tgach aniq o'lgan to'qimalar belgilanadi, nekroz
chuqurlasha boradi. Sovuq urgan tovon, panjalar 4 hafta ichida, tovon esa 1-
2 oy orasida uzilib tushadi.  Sovuq urishida birinchi yordam ko'rsatish.
Sovuq urishini reaktiv davrida davolash, tomirlar spazmini yo’qotishga
qaratilgan bo'lib, bunda kislorodga bo’lgan extiyojni qondirish zarur.
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Mahalliy soha spirt, gibitan suyuqligi yoki teri rangiga ta’sir qilmaydigan
antiseptik moddalar bilan dezinfeksiya qilinadi va isituvchi steril doka, paxta
bog‘lab qo’yiladi. Sovuq urgan sohaga issiq grelka yoki kompress qo’yiladi,
sovuq olgan sohaga maz, yog' surtmaslik kerak. Vemor zudlik bilan kasalxonaga
yetkazilishi lozim.

Elektr tokidan shikastlanish.

Sanoat, qishloq xo’jaligi va kundalik hayotda elektrlashirishni ko'p qo'llash,
elektr tokidan shikastlanishlar sonini ko'paytirib yubordi. Elektr simlarining
ikkala qutbini ushlaganda tokdan shikastlanish ro’yobga keladi, bu boshqa
kuyishlardan farq qiladi. Elekir tokining ta'sir qilishi uning kuchiga, kuchlanishi
va ta'sir davomiyligiga bog'liq bo'ladi. Elektr tokining ta'siri natijasida elektroliz
(bug' yoki gaz hosil bo'lishi) ro’yobga kelib, suyakda fosfor tuzlari eriydi.
Yuqori kuchlanishdagi shikastlanish nafaqat terini balki mushak va suyaklarni
ham zararlantiradi. Mushak ko’chadi. "Tunel" paydo bo'lib, qontalash kuzatiladi.
Bu o'zgarishlar tokning kirish, shuningdek, chiqish joylarida ro'y beradi. Elektr
tokidan shikastlangan sohada sarg'ish- qo’ng'ir yoki kulrang kuyish jarohatlari
yuzaga keladi. Ular odatda katta bo’lmasdan 2-3 mm. o'rtasi past va atrofi
do’mboqcha kabi ko’tarilib turadi. Termik kuyishdan farqli elektrdan kuyishda
giperemiyu va og‘riq bo'lmaydi. Bu belgilar tok chiqish joyida mavjud bo'lishi
mumkin. Chuqurligini qiyin, ba'zida mushak, nerv, qon — tomirlar, suyaklar
zararlanishi, tok o'tgan sohada tunel yoki bo'shliglar hosil bo'lishi mumkin.
Elektr tokidan shikastlanganda mahalliy va umumiy belgilar kuzatiladi.

Umumiy belgilar har xil bo’ladi, u tokning ta'sir qilish davriga bog'liq. Yengil
hollarda qo’rquv, darmonsizlik, hushdan ketish, ko'ngil aynishi kuzatiladi. Og'ir
hollarda esa shok belgisi, chala o'lim holatiga ham sabab bo'ladi.
Shikastlanganda nafas olishning to'xtashi, yurak fibrillyasiyasi yuzaga keladi.
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- tenn quzanslu kuzatilach

I darajal kuyish

terida
pufakchalar
paydo bo laci

IT darajali karyish ter1 osti qatlamlani
zaratlanach,
ko murlanach (
~mushak, suyak,
paylar)
LIV darajali kuyish

10-rasm
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1.2. AMALIY MASHG‘ULOTLAR MAVZULARI, ASOSIY MATN,
TOPSHIRIQLAR. VARIANTLARI, MASALA VA MISOLLAR,
KO‘RSATMALAR

1. Yerga ulash va nollashtirishni hisoblash.

2. Yong‘indan ogohlantirish tizimi.

3. Yong‘inlarni suv, past va o‘rta karralik ko‘pik bilan o‘chirish
qurilmalarini hisoblash metodikasi (usuli).

4. Past bosimli karbonat kislotali yong‘inni uchirish kurilmalarini gidravlik
hisoblash usuli.

5. Gazli yong‘in o‘chirish qurilmalari bilan himoya qilinuvchi binolarda
ortiqgcha bosimni chiqarib yuborish uchun devordagi teshik maydonlarini
hisoblash usuli.

6. Bino va inshootlardagi yong‘inlar xaqida odamlarni ogohlantirish
tizimini loyihalashtirish bo‘yicha qo‘llanma. (yo‘rignoma).

7. Bino va inshootlarning mo‘ljallangan vazifasiga ko‘ra ularda ko‘p
yordamida yong‘in haqida xabar beruvchi qurilmalarni o‘rnatish.

8. Yong‘in kuchining turi va himoya qilinayotgan maydonning
mo ‘ljallangan vazifasiga ko‘ra yong‘indan xabar giluvchilarning turini tanlash.

9. Modul tipidagi kukunli yong‘in o‘chirish qurilmalarini hisoblash
bo‘yicha umumiy qoidalar.

10. Yong‘indan ogohlantirish tizimining bino va inshootlardagi texnologik
va elektrotexnik jihozlar va boshqa tizimlar bilan o‘zaro bog‘ligligi.

11. Yong‘indan ogohlantirish tizimi va yong‘inni o‘chirish qurilmalarining
elektr ta’minoti.

12. Modul tipidagi yong‘inni o‘chirish qurilmalari.

13. Past bosimli karbonat kislotali yong‘in o‘chirish qurilmalarini gidravlik
hisoblash usuli.

14. Yonuvchi materiallarning yong‘in bosimi va binolarning funksional
vazifasiga ko‘ra yong‘in rivojlanishi xavfi darajasiga ko‘ra xonalarning
toifalanishi.

15. O‘zbekiston Respublikasining yong‘in va portlash xavfsizligi bo‘yicha
meyoriy hujjatlari talablarini o‘rganish (Yong‘in xavfsizligi to‘g‘risidagi qonun
va boshqa).

16. Qo‘llaniladigan modda va materiallarning yonish va portlashga bo‘lgan
xossalarini, hamda ularni tavsiflovchi ko‘rsatkichlarni o‘rganish.

17. Ishlab chigarishda qo‘llaniladigan zamonaviy texnologiyalarning yonish
va portlash xavfsizligi bo‘yicha kategoriyalarga bo‘linishini o‘rganish.

18. Korxonalarining yonish va portlash xavflarini bashorat qilish uslublarini
o‘rganish.

19. Yonish jarayonining turlarini va yonishda yuzaga keladigan fizik-
kimyoviy jarayonlarni o‘rganish.

20. Ishlab chigarishda qo‘llaniladigan modda va materiallarning o‘z-o‘zidan
alangalanish shart-sharoitlarini va uni tavsiflovchi ko‘rsatkichlarni o‘rganish.

21. Ishlab chiqarishda qo‘llaniladigan modda va materiallarning o‘z-o‘zidan
yonish shart-sharoitlarini va uni tavsiflovchi ko‘rsatkichlarni o‘rganish.
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22.Modda va materiallarning yonish va portlashga xavfliligining
temperaturaga, bosimga va boshqa omillarga bog‘ligligini o‘rganish.

23. Ishlab chiqarish jaryonlarining yong‘in, yong‘in-portlash va portlash
chiqish xavfi bo‘yicha kategoriyalari.

24. Ishlab chiqarish jarayonlarida yong‘in xavfining tahlili.

25. Texnologik jaryonlarda yong‘in, yong‘in-portlash va portlash
xavfsizligini ta’minlash prinsiplari.

26. Texnologik jarayonlarni bajarishda yonuvchi muhit yuzaga kelishining
sabablari.

27.Ishlab chiqarishda yuzaga keladigan yondiruvchi manbalar va ularni
bartaraf qilish tadbirlari.

28. Portlashdan himoyalangan elektr jihozlarini tanlash uchun portlashga
xavfli aralashmalarni kategoriyalash.

29. Yong‘in xavfsizligi chora-tadbirlarini ishlab chiqish va amalga oshirish.

30. Yong‘in xavfsizligi sohasida axborot bilan ta’minlash.

1- AMALIY MASHG‘ULOT
Yerga ulash va nollashtirishni hisoblash

Mashg‘ulotning maqsadi. Elektr jihozlari va uskunalarini yerga ulashning
vazifasi va yerga ulash sxemasi bilan tanishish hamda yerga ulash
ko‘rsatkichlarini hisoblash bo‘yicha amaliy ko*‘nikmalar hosil qilish.

Mashg‘ulot rejasi

1. Elektr jihozlari va qurilmalarini yerga ulashning vazifasi va sxemasi.

2. Elektr jihozlarini yerga ulash ko‘rsatkichlarini hisoblash tartibi.

3. Yerga ulashni hisoblash bo‘yicha masalalar yechimi.

Topshiriglar. Elektr jihozlari va uskunalarini yerga ulash tartibini o‘rganish
va berilgan variant asosida elektr uskunalarini yerga ulashni hisoblash.

Nazariy qism
Elektr jihozlarini yerga ulash ko‘rsatkichlarini hisoblash tartibi
Insonlarni elektr tokidan himoya qilishning ishonchli va keng targalgan
usullaridan biri elektr uskunalarini yerga ulash yoki nollashtirishdir. Yerga ulash
qurilmasi elektrodlar (1) va ularni birlashtiruvchi o‘tkazgichlardan (2) tashkil
topgan bo‘ladi (3.1-rasm).
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1-rasm. Ishchi va himoyalovchi yerga ulash sxemasi:
a) himoyalangan neytral bilan 1000V gacha tarmoqqa ulanganda;
b) yerga ulangan neytral bilan 1000V dan yuqori tarmoqqga
ulanganda. 1 - elektrodlar; 2 - yerga ulanadigan uskuna.
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Yerga ulash elektrodlari sun’iy (aynan shu magsad uchun maxsus o‘rnatilgan
po‘lat quvur, burchaksimon po‘lat, armatura) va tabiiy (boshqa magsadlarda yerga
o‘rnatilgan po‘lat materiallar) bo‘lishi mumkin. Tabiiy elektrodlarga po‘lat suv
quvurlari, bino va inshootlarning temir-beton konsruksiyasidagi yerga ulangan metall
materiallar va boshqalarni misol gilish mumkin.

Sun’iy elektrodlar sifatida ishlatilishi lozim bo‘lgan quvurlar yoki burchakli
materiallarning uzunligi 2—3 m, qalinligi esa 3,5 mm dan kam bo‘Imasligi kerak.
Elektrodlarni bir-biriga ulashda ko‘ndalang kesimining o‘lchami 4x12 mm bo‘lgan
yoki diametri 6 mm dan kam bo‘Imagan po‘lat materiallardan foydalaniladi.

Elektr uskunalari va jihozlari quyidagi hollarda yerga ulanishi kerak:

- 380 V undan yuqori nominal kuchlanishdagi o‘zgaruvchan tok hamda 440 V va
undan yuqori kuchlanishdagi o‘zgarmas tok bilan ishlovchi uskuna va jihozlarning
barchasi;

- 42 dan 380 V gacha kuchlanishdagi o‘zgaruvchan hamda 110 dan 440 V gacha
kuchlanishdagi o‘zgarmas tok bilan yuqori va o‘ta xavfli sharoitlarda ishlovchi elektr
Jihozlart;

- 42 V va undan kichik kuchlanishdagi o‘zgaruvchan tok va 110 V va undan
kichik kuchlanishdagi o‘zgarmas tok bilan ishlovchi portlashga moyil elektr jihozlari
va payvandlash transformatorlarining ikkilamchi o‘ramlari. Bu kuchlanishdagi boshqga
elektr jihozlarini yerga ulash shart emas.

Amaldagi Davlat standartlariga ko‘ra kuchlanishi 1000 V gacha bo‘lgan uskunalar
yerga ulash sistemasining qarshiligi 4 Om, kuchlanishi 1000 V gacha bo‘lgan yoki
quvvati 10 kW gacha bo‘lgan elektr dvigatellari, generatorlari, transformatorlari uchun
esa 10 Om gacha ruxsat etiladi. Elektr uskunalarining yerga ulash qurilmasini
tekshirishda ularning elektrodlari hamda o‘tkazgichlarining holati ko‘zdan kechiriladi
va qarshiligi o‘lchanadi. Tekshirish har 6 oyda bir marta, yuqori va o‘ta xavfli elektr
uskunalari uchun har 3 oyda bir marta o‘tkazilishi kerak. Ularning qarshiligi esa bir
yilda bir marta o‘lchanadi. Bundan tashqgari elektr jihozlari ta’mirlashdan o‘tganda
yoki uzoq muddat ishlamasdan turganda ham yerga ulash qurilmasining qarshiligi
tekshirilishi kerak.

Yerga ulash qurilmasining qarshiligi amper-voltmetr yoki M-416, M-1103
markali megometrlar (2-rasm) yordamida aniglanishi mumkin. Bu jihozlar yordamida
elektr qarshiligini o‘lchash uchun yerga 0,7-0,8m chuqurlikda 2 ta qo‘shimcha
elektrod o‘rnatiladi. Yordamchi elektrodlar bilan asosiy elektrodlar orasidagi masofa

20 m dan kam bo‘lmasligi kerak.

Elektr jihozlarini yerga ulash ko‘rsatkichlarini hisoblash tartibi

1. Tuprogning solishtirma garshiligi aniglanadi. Agar tuproq quruq holatda bo‘lsa,
solishtirma qarshilik miqdori yerga ulashning tuzatish koeffitsientiga ko‘paytiriladi,
ya’ni

p=pk

bunda o' - tuprogning qarshiligi, Om m; K — yerga ulashning tuzatish
koeffitsienti, (7-jadval).

Ushbu koeffitsient migdori iglim ko‘rsatkichlariga bog*‘liq holda

7-jadvaldan tanlab olinadi.
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1-jadval

Tuproq solishtirma qarshiligini aniqlashdagi tuzatish koeffitsienti, &

Rayonlar

Rayonlar tavsifi 1 2 3 4
O‘rtacha past harorat, °C 20-15 [4-10 [10-0 |0-25
O‘rtacha yuqori harorat, °C 16-18 | 1820|2224 | 24-26
Suvning muzlash davri, kun 190-17(G 150 [ 100 0

Elektrodlarning turi

Tuzatish koeffitsientlari

Uzunligi 2-3 m bo‘lgan va sterjen

po‘lat polosalar yoki armaturalar

shaklida ko‘milgan 1,65 1,45 | 1,3 1,1
burchaksimon po‘lat materiallar yoki

po‘lat quvurlar
Uzunligi 10 m va yerga
ko‘milish chuqurligi 0,8 m m bo‘lgan | 5,5 3.5 2,5 1,5

2. Elektrodning materiali, profili va o‘lchami tanlab olinadi. Amalda
bajarilgan ishlarning ko‘rsatishicha, qalin devorli po‘lat quvurlarning elektrod

sifatida ishlatilishi magsadga muvofiqdir.
Elektrodning qarshiligini 8-jadvalda

ko‘rsatilgan formulalar

asosida

aniqlaymiz. Elektrodning qarshiligi uning turi, o‘lchamlari, shakli va ularning
yerga o‘rnatilish holatiga bog‘liq. Elektrodlar gorizontal yoki vertikal’ holatda

o‘rnatilishi mumkin.

8-jadvaldagi formulalarda keltirilgan ko‘rsatkichlarning tahriri quyidagicha:

p — tuproqning solishtirma qarshiligi, Om-m;

l,

[, — elektrodning uzunligi, m; d — elektrodning tashqi diametri, m; 7 —

elektrodning yerga ko‘milish chuqurligi, m.

Yuqori uchi yer sathidan past bo‘lgan va vertikal o‘rnatilgan elektrodlar
uchun h ning qiymati yer sathidan elektrodning o‘rtasigacha olinadi.
v-—po‘lat polosalarning eni, burchakli materiallar uchun esa bir tomonining

o‘lchami, m.

-jadval

Yerga ulash sistemasi elektrodlarining qarshiligini hisoblash formulalari

Elektrodning turi
/r

Hisoblash formulalari

Po‘lat armatura yoki quvurlardan

joylashgan

1 | tayyorlangan vertikal elektrodlar. p 03660 (1 2 Ly Ah+ll
Elektrodning yuqori uchi yer sathidan pastda oL d 2 4h-l
joylashgan

Burchaksimon po‘latlardan

2 tayyorlangan vertikal elektrodlar. R, = 23000 [lg A1 4

Elektrodning yuqori uchi yer sathidan pastda L \70956 2 74k
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Po‘lat armatura yoki quvurlardan R, =2366P,, 4

3 | tayyorlangan vertikal elektrodlar. L td
Elektrodning yuqori uchi yer sathida
joylashgan
Po‘lat polosalardan tayyorlangan r _ 0366p e 2% g
4 | gorizontal elektrodlar. o bh
Po‘lat armatura yoki quvurlardan p - 0366p 21%a
. b = g g
5 | tayyorlangan gorizontal elektrodlar. I bh
Po‘lat armatura, quvur yoki burchakli R,=L£

6 | materiallardan tayyorlangan elektrodlar R
uchun, taxminan:

Po‘lat armatura yoki po‘lat polosalardan _
7 | tayyorlangan elektrodlar uchun, taxminan: “

Bir-biriga ulangan va vertikal o‘rnatilgan elektrodlar sonini
quyidagicha aniqlaymiz:
R

e.u.

n=
R

zaz.v.ng

bunda R., —yerga ulash qurilmasining umumiy qarshiligi, Om; 7, —

elektrodlarning qo‘shni elektrodlar ta’sirida ekranlashishi (elektrodlardan
foydalanish) koeffitsienti, (9-10 jadval).
9-jadval
Burchaksimon po‘lat materiallar va po‘lat quvurlardan tayyorlangan vertikal
elektrodlarning foydalanish koeffitisenti (birlashtiruvchi polosalarning ta’siri
hisobga olinmagan) gator qilib o‘rnatilgan elektrodlar uchun

Elektrodlar Elektrodlar orasidagi masofaning elektrod uzunligiga
soni nisbati
1 2 3

2 0,84 — 0,87 0,90 — 0,92 0,93 — 0,95

3 0,76 — 0,80 0,85 — 88 0,90 — 0,92

5 0,67 —0,72 0,79 - 0,83 0,84 — 0,86

10 0,56 — 0,62 0,72 - 0,77 0,79 - 0,83

15 0,51 -0, 56 0,66 — 0,73 0,76 — 0,90

20 0,47 - 0,50 0,65 —0,70 0,74 0,79

10-jadval

Burchaksimon po‘lat materiallar va po‘lat quvurlardan tayyorlangan vertikal
elektrodlarning foydalanish koeffitisenti (birlashtiruvchi polosalarning ta’siri
hisobga olinmagan) kontur ko‘rinishida o‘rnatilgan elektrodlar uchun
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Elektrodlar soni Elektrodlar orasidagi masofaning elektrodlar
uzunligiga nisbati
1 2 3
n 0,06 — 0,72 0,76 — 0,80 0,84 — 0,56
5 0,58 — 0,65 0,71 - 0,75 0,78-0
10 0,52 - 0,58 0,66 — 0,71 0,71 -0
20 0,44 - 0,50 0,61 —0,66 0,68 — 0,73
40 0,38 - 0,44 0,55 0,66 0,61 — 0,69
60 0,36 - 0,42 0,62 - 0,58 0,60 - 0,67
100 0,33 -0,39 0,49 - 0,58 0,59 - 0,69
Elektrodlarning integral qarshiligini quyidagicha aniqlaymiz: g}, = Res_.
n-,

Elektrodlarni bir-biriga va elektr jihozlariga ulash uchun ishlatiladigan
o‘tkazgichlarning uzunligini aniglaymiz,
4  =an+ 0,5m
bunda a—vertikal elektrodlar orasidagi masofa (10-jadval).
Elektrodlarni bir-biriga birlashtiruvchi o‘tkazgichning qarshiligini quyidagi
formula asosida aniglaymiz:

R _&

eu.g.
Mg

bunda r,, —o‘tkazgichning qarshiligi (11-jadvaldagi formula asosida
aniglanadi), Om; 77, — o‘tkazgichdan foydalanish koeffitsienti,

11-jadval
Burchaksimon po‘lat materiallar va po‘lat quvurlardan tayyorlangan, qator
qilib o‘rnatilgan elektrodlarni birlashtiruvchi o‘tkazgichlarning foydalanish

koeffitsienti
Elektrodlar orasidagi Elektrodlar soni
masofalarning (a) 4 110 20 30
elektrodlar uzunligiga nisbati

1 0,77 0,62 0,42 0,31

2 0,89 0,75 0,56 0,46

3 0,92 0,82 0,68 0,58

12-jadval

Burchaksimon po‘lat meteriallar va po‘lat quvurlardan tayyorlangan, kontur
tarzida o‘rnatilgan elektrodlarni birlashtiruvchi o‘tkazgichlarning foydalanish

koeffitisenti
Elektrodlar orasidagi Elektrodlar soni
masofalarning elektrod 4110 20 30 |50 70
uzunligiga nisbati
1 0{0,34 [0,27 10,24 0,21 {0,20
45
2 0,55 10,40 0,32 ]0,30 0,28 10,26
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Yerga ulash qurilmasining to‘la qarshiligi
R, ,-R

R — e.y.-b. ey.g

Re.y.~g +Re.y.‘b
Agar yerga ulash sistemasining umumiy qarshiligi (R.,) 4 Om dan katta
chigsa, elektrodlar sonini ko‘paytirib olib, yerga ulash sistemasi

ko‘rsatkichlarini qayta hisoblash talab etiladi.
Yerga ulashni hisoblashga oid masalalar yechish

1-masala. Yerga ulash qurilmasining umumiy qarshiligi 40 Om dan katta
bo‘lmagan (R',,<400m) holat uchun po‘lat quvurdan tayyorlangan vertikal
elektrodlar sonini aniglang. Quvur diametri d=50 mm. Quvur uzunligi 2 m,
tuproq turi — bo‘z tuproq, garshiligi — 200 Om.
Tuprogning solishtirma garshiligini aniqlaymiz:
p=p'x=200-45=290 Om.
Yerga ko‘milgan vertikal elektrodning qarshiligi

R, 20,366p(lg21+1lg 4l 0366220 1g 202 Ly 41042
e\ Ca 27 ah 200005 2°4.1,0-2

—e

= 53,07£lg 80+ % Ig 3) = 53,07(1,903 + % . 0,477} =1141 Om.

Bir biriga ulangan vertikal elektrodlar soni

R
T 7133~ 72 dona.
Rau.u ’ nv 4 ’ 074
Elektrodlarning integral qarshiligi
Rle.u.v, = Re i = 114’1 = 3,97 Om.
ny, 720-04

Elektrodlarni bir-biriga ulash uchun ishlatiladigan o‘tkazgichning uzunligi
l,=a-n+05m=2-72+05=144,5 m.

Elektr o‘tkazgichlar qarshiligi

R
R, :ﬁzﬁ:ns Om,
e n, 0,20
» _P_29_ 145 Om.
/ 2

Yerga ulash qurilmasining umumiy qarshiligi
R Rr.u.v. ’ R&u.g. — 3,97 : 725,0
" R, +R,, 397+725

R, <RWw =4 Om.

Yerga ulash qurilmasining umumiy qarshiligi 4 Om dan kichik bo‘lganligi
sababli hisoblar to‘g‘ri bajarilgan.

2-masala. Elektr agregati elektrdvigatelining o‘ramlar izolatsiyasi buzilgan.
Elektr tarmoqidagi kuchlanish 380V. Tarmoq neytrali yerga ulangan va uning
yerga ulash garshiligi R;=12 Om. Himoyalovchi yerga ulash qurilmasining
qarshiligi R.,=3 Om, ishchining qarshiligi R; =1000 Om. Ishchi elektr jihoziga
tegib ketgan vaqtda uning tanasi orqgali o‘tuvchi tok kuchi migdorini aniglang.
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Elektr zanjirining ekvivalent qarshiligini aniqlaymiz:
R,, R

R}', :Rf + eu.” 4 :12+ 35000

- R, +R, 3+5000

=14,990m

Elektr zanjiridagi tok kuchi miqdori
380
" 71731499
Ma’lumki, parallel o‘ramlarda tok kuchi qarshilikka teskari proporsional
holda tarqaladi, ya’ni:

J, Reuw

Shuningdek J,,=J. ,+J;
bundan Juim=JumJi=14,67-J4
Ushbu qiymatlarni J.,.R.,=/;R; ga qo’ysak
(14,67 J)* R.,= Ji*1000; 14,67 R..- R..,* Ji- = J:x1000
14,67.3-3 J;- J:.1000=0
997 J=44,01; | _ % 0,054,

=14,67A.

Bunday tok kuchi og‘ir jarohatlarga va o‘limga olib kelishi mumkin.
3-masala. Ishchi elektr jihozini ishga tushirishda qo‘shib-ajratkich
(pyounnuk) tarmogqlariga tegib ketdi. Elektr tarmoqdagi kuchlanish U.=380V,
tarmoq neytrali yerga ulangan, yerga ulash qarshiligi R.,,=18 Om. Ishchining
elektrga qarshiligi 1500 Om, oyoq kiyim qarshiligi Ry=350 Om, xona polining
qarshiligi R,=800 Om. Tegib ketish kuchlanishini aniglang.
Tegib ketish kuchlanishini quyidagi formula asosida aniglaymiz.
Up=JR5 j=—Ye g
T
bunda R, — elektr zanjirining umumiy qurshiligi, Om
R, =R, ,+R, +R,+R, =18+80+350 +1500 =1948 Om

Tegib ketish kuchlanishi

U, =Y sp - 380 si500-160p
‘" 3R 1,73%1948

um

Bunday kuchlanish o‘limga olib kelishi mumkin.

2- AMALIY MASHG’ULOT
Yong‘indan ogohlantirish tizimi

Ishdan magqsad: Ogohlantiruvchi qurilmalarni o‘rganish va joylashtirishni
o‘rganish boyicha amaliy ko’nikmalar hosil qilish.

Avtomatik ogohlantirish qurilmasi deb, elektr signallarini aloqa kanallari
orqali gabul qilib va ma’lum qiymatda uzatilishiga aytiladi.

Yong‘in aloqasi va signalizatsiyasi. Yong‘in aloqasi va signalizatsiyasi
yong‘inni 0‘z vaqtida sezish, aniqlash va u to‘g‘risida yong‘in o‘chiruvchilarga
xabar berish uchun ishlatiladi. Ularga tele va radio aloga, yong‘in signalizatsiyasi
qurilmalari, elektrik signallar, qo‘ng‘iroglar va transport vositalarining signallari
kiradi.
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A, B va V kategoriyasidagi yong‘inga xavfli obektlarda yong‘in haqida xabar
beruvchi datchiklar o‘rnatiladi. Ular yong‘in bo‘lgan taqdirda qabul qilish
apparatiga signal yuboradi. Bunday sistemalar yong‘in signalizasiyasi deb
ataladi. Yong‘inni avtomatik signalizatsiya qurilmasi to‘g‘ri va aylanasimon
sxemada o‘rnatiladi. Ular ishlatiladigan datchiklar turiga bog‘liq holda issiqlik, tutun
muhofazalovchi va kombinasiyalashgan turlarga bo‘linadi. Bu qurilmalar
yong‘in va muhofaza-yong‘in turlariga bo‘linadi. Yong‘indan muhofaza
sistemalari qimmatbaho materiallar saglanadigan omborlarda, turar joy kvartallarida
ishlatiladi. Yong‘in va uning muhofaza signalizatsiyasining asosiy elementlariga
yong‘in to‘g‘risida xabar beruvchi qurilma gabul qilish stantsiyasi, aloga tarmog‘i,
kuchlanish manbai, tovushli yoki yorug*likli signal qurilmasi kiradi.

Har qanday yonginni o‘chirganda yonginni kuchayishiga olib kelayotgan
omillarni va sharoitini aniglash muxim o‘rinni egallaydi. Bunda yonishning
davom etishini to‘xtatuvchi sharoit yaratish katta ahamiyatga ega. Yong‘inni
o‘chirganda qattiq jismlar yonganda yong‘inning tezligi 4 m/min, suyuqliklar
yuzasi bo‘yi esa 30 m/min ekanligini xisobga olish kerak.

Yonishdan hosil bo‘lgan maxsulotlar asosan qattiq changsimon moddalar,
parlar va gazlardan iborat bo‘ladi.

Undan hosil bo‘ladigan harorat esa, moddaning yonganda issiqlik ajratishi
va yonish tezligi va alanganing tarqalishi, shuningdek binoning hajmi va havo
almashish sharoitlariga bog‘liq bo‘ladi.

Yuqori harorat ta‘sirida qizigan tutun yonish maxsulotlarini tezlikda
tarqalishga yordam beradi, shuningdek xona tutunga to‘ladi va bu o‘z navbatida
yong‘inni o‘chirishga xalaqit beradi.

Yong‘in vaqtida ko‘p miqdorda inert gazlar, yonuvchi gazlar va shuningdek
tutun ajralib chigadi. Yonuvchi gazlarning asosiy qismi zaharli bo‘lib, ularning
zararli ta‘siri yonayotgan materiallarning turi va yonishining intensivligiga
bog°‘liq.

Zararli ta’sirchan va zaharli gazlar yong‘inga qarshi muhofaza qatlamlari
yonganda (brom birikmalari va xlor), yog‘och materiallar (SO) polimer qurilish
materiallari va boshqa juda ko’p hollarda ajralib chigadi. To’la yonib bo’lmagan
yonish mahsulotlari qizigandan keyin va sof oqimi ta’sirida qaytadan alanga olib
ketishi mumkin.

Yong‘in (0o‘t) o‘chirish vositalari va wusullari. O‘t o‘chirish wusulari
quyidagicha bo‘lishi mumkin:

1.Yonayotgan zonani ko‘p miqdorda issiqlik yutuvchi materiallar yordamida
sovitish.

2.Yonayotgan materiallarni atmosfera havosidan ajratib qo‘yish.

3.Yonayotgan zonaga kirayotgan havo tarkibidagi kislorod miqdorini
kamaytirish.

4. Maxsus ximiyaviy vositalarni qo‘llash.

2.2. Issiqlik ogohlantirgich qurilmalarning turlari.

Asosan ishlash prinsipi termo elektr to‘lginlarini mavjudligi. Agar har
turdagi metallar orasida harorat o‘zgarsa u holda zanjir birikadi va qurilma
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ishlay boshlaydi. Hozirgi paytda DPS-033 va DPS-1AG turlari ishlatiladi. Ular
differentsial ogohlantirgichlar turiga kiradi.

2.1- rasm. Yarim utkazgichli issiqlik ogohlantirgichlar.

Ishlash prinsipi yuqori sezuvchi harorat sezuvchi qarshiliklar va harorat
0’zgarishini sezuvchi element.

Harorat garshilik tezda sezuvchi rele oraali anialavdi: KMT-1. KMT-4,
KMT-11. Asosan releni ishlashida unum clektr
tarmoqqa ulanilsa tarmoqda elektr toki ko’pa; "

2.2- rasm. Tutunli ogohlantirgichlar.

Ishlash prinsipi tok kuchini sezuvchi element orkali utayotgan kattaligini
uzgarishida bunda asosan sezuvchi element (tutun paytida konsentrasiyasini
uzgarishi) .

Sezuvchi element fotoelementli va ionli kamera. Ogoxlantirgich TO-1-
tiratron rele, sezuvchi element- ionli kamera, asosan ishni bajaruvchi organ-
tiratron razryadi sovuq katod bilan. Tonli kamerada IK radioaktiv moda sifatida
plutoniy - 239 parchalanish davri 2,4-10* yil.

2.3- rasm. Kombinasiyalashgan ogoxlantirgichlar.
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KO-1 ishlash prinsipi tutun va xarorat kutarilishiga sezish orgali amalga
oshiriladi, xarorat oraligi (60-80°C gacha) nazorat xonasida. Ogohlantirgich
normal ishlash sharoiti xarorat -30° do -60°C va nisbiy namlik - 80%. Ishga
tushish vaqti 10 sekunddan ortiq emas.

Y oruglik ogohlantirgichlar.

Ishlash prinsipi ul’trafiolet cho‘lgamlarini
(fotonlar) paydo bulishi, asosan ochik yonish
joylarida unumdorligi yuqori. Ogohlantirgich
Yo0O-1 tabiiy yoritilganlik darajasi 50 1k dan

oshmasligi kerak.

Standart bo‘yicha detektor tutun sezish masofasi 7,5 m dan oshmasligi,
issiglik detektorlar — 5,3 m gorizontal proyeksiya bo‘ylab. Shunday qilib
ogoxlantiruvchilarni joylashtirishda xona turiga qarab joylashtirish oson. Eng
yaqin ogohlantirgichgacha gorizontal proyeksiya boylab 7,5 m dan oshmasligi
kerak, tutunli — 5,3 m dan ortmasligi kerak. Quydagi joylashtirish orqalig‘i ya'ni
orasidagi masofa 10,5 m, tutunli - 7,5 m. Ogohlantiruvchilarni ekonom qilish
darajasi (taxminan 1,3 barobar) katta xonalarda joylashtirish quydagi chizmada
keltirilgan asosan uchburchak shaklida joylashtiriladi.

Hoomaamx eroxaan Tuprasaapnn
AoRTamTHp

TYTYHAR OroLIANTHRIHLIApHN
FOMTAITHPHIN

2.4- rasm. Ogohlantirigchlarni o’rnatish chizmasi.

2.1-jadval
Variant Issiglik Tutunli
1 46x125. 67x89
2 50x67 78x65
3 87x90 110x95
4 95x125 115x135
5 84x143 55x85
6 98x106 86x78
7 35x65 91x96
8 58x85 87x95
9 38x92 95x45
10 39x45 65x75
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2.2-jadval

Xona yuzasi Ogohlan. Devordan Radiusi | Orasidagi
(m?) soni masofa (metr) (metr) | masofa

Tutunli (....m?%)

Issiglik (....m?%)

Avtomatik yong‘ndan darak beruvchi ogohlantirish qurilmalarining
texnik tasnifi
Ishonchligi, konstruksion bajarilishi, yong‘inning aniqlash vagqtini topish
tarzlari, issiqlik va tutun xabarlovchilarning o‘rnatilish minimum va maksimum
balandliklariga alohida izoh beramiz.
5.3.Jadvalda o‘rnatilgan balandligiga bog‘liq holda, bitta issiglik yoki tutun
xabarlovchisining meyoriy nazorat hududi keltirilgan.

2.3.jadval
Yong‘in O‘rnatilgan balandligi, Maksimal nazorat
xabarlovchisini m hududi, m?
ng turi

3,5 m gacha 25
Issiqlik 3,5 m dan 6,0 m. gacha 20
6,0 m dan 9,0 m. gacha 15
3,5 m gacha 85
Tutun 3,5 m dan 6,0 m. Gacha 70
6,0 m dan 10,0 m. Gacha 65
10,0 m dan 12,0 gacha 55

Jadvaldan ko‘rinib turibdiki, o‘rnatilgan balandligi o‘sishi bilan nazorat
hududi kamayib boradi. Agar xabarlovchi belgilangan maksimal balandlikdan
yuqorida o‘rnatilgan bo‘lsa, yong‘inni samarali aniqlanishi kafolatlanmaydi.
Tashqi ta’sirlardan himoyalanganligi deb - xabarlovchining nazorat gilinayotgan
alomatga fizikaviy jihatdan yaqin bo‘lgan turli tashqi ta’sirlarga qarshi turish
qobiliyati tushuniladi. Xabarlovchining ma’lum sharoitlarda ishlatilganda
belgilangan muddat davomida o‘z ish holatini saglab qolish qobiliyati uning
ishonchliligi  deyiladi. Konstruksion bajarilishi — ishlatilishning turli
sharoitlariga ko‘ra - oddiy, suvdan himoyalangan, chang va suvdan
himoyalangan va portlashdan xavfsiz ko‘rinishda bajarilgan bo‘lishi mumkin.
Yong‘in boshlanish paytida nazorat gilinayotgan alomatning absolyut qiymati
yuksala boshlaydi ( K,= f(u)). Ishlash ostonasi qiymatiga yetganda A nuqtasida
yong‘in xabarlovchisi ishga tushadi, r; (inersionlik) vaqtidan so‘ng xabarlovchi
ogohlantiruvchi texnik vositalarga signal uzatadi.

Yong‘in boshlangandan to uni aniglaguncha o‘tgan r,, vaqt — yong‘inning
aniglash vaqti deyiladi. U xabarlovchining ko‘rsatkichlariga (ishlash ostonasi,
inersionligiga) bog‘liq bo‘lganidek, nazorat qilinayotgan alomatning
xabarlovchi o‘rnatilgan joyda o‘zgarish tezligiga ham bog‘liqdir.
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3- AMALIY MASHG’ULOT

Yong‘in xavfsizligi bo‘yicha evakuatsiya vaqtini aniqlashga oid
masalalar

Mashg‘ulotning maqgsadi. Sanoat korxonalarida yong‘in ni sodir bo‘lishi
va kelib chiqish sabablarini o‘rganish, korxonada yong‘in sodir bo‘lganda
ishchilarni evakuatsiya qilish vaqtini aniqlash.

Mashg‘ulot rejasi

1. Yong‘in haqgida tushuncha hosil qilish

2. Yong‘inni sodir bo’lish sabablarini o‘rganish

3. Sanoat korxonalaridagi yong‘inga qarshi oraliglardagi binolarning o‘tga
chidamlilik darajasini o‘rganib chiqish

Topshiriq. Korxonada yong‘in sodir bo‘lganda ishchilarni evakuatsiya
qilish vaqtini aniglash

Nazariy qism

Yong‘inning kelib chiqish sabablari. Yong‘in sanoat korxonalari, xalq
x0‘jaligining barcha tarmogqlarida yuz berib, yetkazadigan zarari jihatidan tabity
ofatlarga tenglashishi mumkin bo‘lgan hodisa hisoblanadi. Ular katta moddiy
zarar keltirish bilan birga og‘ir baxtsiz hodisalarga: zaharlanish, kuyish hamda
kishilar halokatiga sabab bo‘lishi mumkin.

Yong‘inga qarshi kurash ishlari davlat miqyosida amalga oshiriladi. Yong‘in
xavfsizligini ta’minlash, uning rivojlanib, tarqalib ketmasligi chora-tadbirlarini
oldindan ko‘rish, unga qarshi samarali kurash olib borish yong‘inni o‘chirishda
qo‘llaniladigan birlamchi vositalardan to‘g‘ri foydalanishga qaratilgan.

Murakkab oksidlanish jarayonida yonuvchi moddalardagi bir moddaning
ikkinchi moddaga aylanishi oqibatida katta miqdorda issiqlik va nurlanish
ajralishi bilan kechadigan holatga yonish deb tushuniladi. Yong‘in ga asosan
uch omil: yonuvchi modda, yondiruvchi muhit, qizdirish jarayoni sabab bo‘ladi.

Yonish jarayoni, asosan, ikki xil bo‘lishi mumkin. Birinchidan, qattiq
jismlar yonish jarayonida havo muhitidan ajralgan holda bo‘ladi. Bunday yonish
havo harorati natijasida yonish zonasini kislorod bilan ta’minlaganligi uchun
diffuziyali yonish deyiladi, uni yog‘och, ko‘mir va boshqa moddalar yonganda
kuzatish mumkin. Yonishning ikkinchi xili yonuvchi gazlar va suyugliklarning
bug‘lari, yonuvchi moddalarning changlari havo bilan aralashgan holatdagi
yonishi bo‘lib, u kinegik yonish deb yuritiladi. Bunday yonish hajmli yonish
jarayonida o‘tadi.

Yong‘in  bo‘lgan vaqtda alanga bir binodan ikkinchi binoga o‘tib
ketmasligni ta’minlash maqsadida yong‘in ga garshi oraliqlar tashkil gilinadi.
Bunday oraliglar belgilanayotganda, asosan, yonma-yon joylashishi mumkin
bo‘lgan binolarning yong‘inga xavflilik darajasi, konstruksiyalarining o‘tga
chidamliligi, alangalanish maydoni, yong‘inga garshi to‘siqlarning mavjudligi,
binoning tuzilishi, ob-havo sharoitlari va boshqalar hisobga olinadi. Yong‘inga
qarshi oraliglarni tashkil gilshsda binolarning o‘tga chidamlilik darajasi hisobga
olinadi.

Sanoat korxonalaridagi asosiy binolar, yordamchi xona, ombor qurilishlari
orasidagi oraliqlardagi binolarning o‘tga chidamlilik darajasiga nisbati 1-
jadvalda keltirilgan.
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Sanoat korxonalaridagi yong‘in ga qarshi oraliqlardagi binolarning o‘tga
chidamlilik darajasiga nisbati

1-jadval
Bir binoning O‘tga chidamlilik toifasi asosida binolar
o‘tga chidamlilik o‘rtasidash yong‘inga garshi oraliq (m)
darajasi Ivall 111 IVvaV
Ivall G va D darajali 9 12
I korxona binolari uchun 12 15
IVvaV meyorlanmaydi 15 18

Ba’zi yong‘in xavfi deyarli yo‘q bo‘lgan binolar uchun yong‘inga qarshi
oraliglar belgilanmaydi. G va D darajadagi sanoat korxonalari, ularning o‘tga
chidamlilik toifasi I va II darajali hamda tomi yonmaydigan materiallar bilan
yopilgan bo‘lsa, shuningdek, tashqi devorlari yong‘inga qarshi to‘siq sifatida
qurilgan bo‘lsa, yong‘inga qarshi oraliq belgilanmasligi mumkin.

Har bir sanoat korxonasi uchun mo‘ljallangan bino loyiha- lanayotgan
vaqtda kishilarni u yerdan o‘z vaqtida chiqarib yuborish uchun — evakuatsiya
yo‘llari ham loyihalanadi. Evakuatsiya yollari har ganday sanoat korxonasi
uchun, albatta, eng kamida ikkita bo‘lishi kerak.Yong‘in bo‘lgan taqdirda ishchi
va xodimlar bu hududdan eng qisqa yo‘l orqali zudlik bilan chiqib ketishlari
zarur.

Evakuatsiya yo‘llari binoning qarama-qarshi tomonida joylashgan bo‘lishi
shart. Lift va boshqa odamlarni chiqgarib tushirishga mo‘ljallangan
mexanizasiyalashtirilgan vositalar evakuatsiya yo‘llari sifatida hisobga
olinmaydi. Evakuatsiya yo‘llarining eni 1 m dan, eshiklarining eni 0,8 m, bo‘yi
2 m dan kam bo‘lmasligi kerak. Yo‘lka va zinapoyalar odamlar soniga garab
hisoblanadi.

Sanoat korxonalarini loyihalashda odamlarni evakuatsiya qilishga
mo‘ljallangan zinapoyalar meyorlar asosida o‘rnatiladi. Zinapoya o‘rnatilgan
kataklar tutun to‘planmaydigan bo‘lishi, ya’ni, tutunni chigarib yuborishni
ta’minlovchi texnika vosigalariga ega bo‘lishsh lozim. Har xil balandlikdagi
binolar uchun yong‘inga garshi maxsus narvonlar o‘rnatilishi kerak. Evakuatsiya
yo‘llarining hisobi, shu yerdagi umumiy joylarning chiqib ketishi uchun kerak
bo‘ladigan vaqtni belgilash bilan amalga oshiriladi. Ma’lumki, yong‘in sodir
bo‘lgan vaqtda hosil bo‘ladigan tutun nihoyatda katta hajmni tashkil qiladi.
Uning tarqalishi va bo‘g‘uvchi ta’siri natijasida binodagi odamlarni Evakuatsiya
qilish qgiyinlashadi va alangalanayotgan yerga yetib borishda, o‘tni o‘chirishda
qiyinchiliklar tug‘diradi.

Tutun va gazlar eshik, derazalar orqali, shuningdek, aeratsiya fonarlari
orqali chigarib yuboriladi. Tutunni chigarib yuborish oraliglari hosil bo‘lgan
tutunni atrofdagi xonalarga o‘tmasligani ta’minlash, shuningdek, yong‘inni
kerakli tomonga yo‘naltirish imkoniyatini berish kerak. Tutunni chiqarib
yuborish teshiklari fonarsiz sanoat binolari va omborlarda qo‘llanilishi mumkin.
Yengil devor konstruksiyalari oldindan hisoblab o‘rnatilgan bo‘ladi va yong‘in
natijasida hosil bo‘lgan gazlar bosimi xavfdi vaziytni vujudga keltirsa, bu ular
qulab, binoning asosiy konstruksiyalariga zarar yetmasligini ta’minlaydi. Yengil
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konstruksiyalar, asosan, binoning tashqariga chiqib turgan devorlariga yoki
to‘siglariga o‘rnatilib bosim ma’lum miqdordan oshib ketganda, yig‘ilib qolgan
gazlarni chiqarib yuborish imkoniyatini beradi.
Evakuatsiya vaqtini aniqlashga oid masalalar yechish

Korxonada yong‘in sodir bo‘lganda ishchilarni evakuatsiya qilish vaqtini
aniqlash lozim. Korxona boshgarma binosi panel turida, avtomatik yong‘indan
darak beruvchi tizim bilan jihozlanmagan.. Korxona ikki gavatli, o‘lchamlari
(A*B) m, koridor eni b, m . Korxona evakuatsiya chizmasiga ega. Xona hajmi
V, m? joylashishi zina poya yonida birinchi qavatga tushishda. Zinapoya eni
S, m, uzunligi L, m. Xonada » ta ishchi ishlaydi. Umumiy qavatda N ta ishchi
ishlaydi. Birinchi qavatda X ta ishchi ishlaydi. Evakuatsiya chizmasi 1-rasmda
keltirilgan.

1-rasm. Evakuatsiya chizmasi

Hisoblash
Kategoriyasi bo‘yicha xonalar yong‘inga chidamliligi bo‘yicha D va II
darajali hisoblanadi.
Kritikda vaqt yong‘in davomiyligi quydagi formuladan aniqlanadi:
c=1009kJ /kg-grad, ¢=0,5

_80
S = 1) B
100
W Aoy —1) 100,8-1009- (70 — 20) 313936 — 5.05; &f

T =3 =
AN A=) O k-M? (1—0,5)-3,14-13800-14-(0,36)>

Kislorod konsentrasiyasi miqdori bo‘yicha yong‘in davomiyligi quydagi
formuladan aniqlanadi.
W, =4,76a0 /i éi

T

O, \/(0901)1 'VVi‘ii
> — 5 —

n.k.

=3 100-100,8 —=23/371,69 =7,19i é&i
kW, - M 3.14-14-4,76-(0,36)

Minimal yong‘in davomiligi 5,05 daqiqani tashkil etadi. Ruxsat etilgan
evakuatasiya vaqti quyidagi obekt uchun: m=1; 7}, =m ¢, , =1.5,05=5,05daq
1-uchastka bo‘yicha ishchilarning harakat vaqti, xona gabarit o‘lchamlarini

hisobga olganda axb m. Ishchilar harakat oqimining zichligi aniglanadi (1-
uchastka) bo‘yicha:
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N -f 7-0,1=0’01 -

D = =
L-b 67
Harakat vaqti 100 m/daq, intensiv harakat 1 m/min, unda 1 uchastka bo‘yicha:
t =£=L=O,O7 dag

1

V. 100
Eshik o‘rni nol deb qabul qilinadi. Eshik o‘rnidan o‘tishda harakat intensivligi
normal sharoitda gn.x=19,6 m/daq, eshik o‘rnining enini » m deb olib quydagi

formuladan topamiz:
qa=2,5+3,75b=2,5+3,75+1,1 =6,62 m/daq,

ga 95 $ Qe shart bajarilishi lozim.

Eshik o‘rnidan o‘tish vaqti quydagi formuladan aniglanadi:
t, NS TOL 60 dagq
gb 66711

Ishchilar soni umumiy N ta ishchi ishlaydi, ikkinchi qavatda odam oqimining*

zichligi tashkil etadi:

p,Natf 9801
l,-b, 283
Harakat tezligi L, m/daqni tashkil etadi, harakat intensivligi V, m/daq, 2-

uchastkada harakatlanish vaqti (koridordan zinapoyagacha):

t —£:§:O,35 dagq

=
V2
Zinapoyada harakat intensivligi quydagicha aniqlanadi (3 -uchastka): ¢, , =8i
_ 4. ‘b, _ 8-3
AT

1

Zinada pastga garab harakat qilish vaqti (3-4- uchastka):
L, 10
t,=t,=—=—=0,25 daq >
Vv, 40
Birinchi qavatga tushganda odamlar bilan aralashish va harakatlanish.
Odamlar oqimining* zichligi birinchi qavatda:
N,-f 76-0, m
=t = =0,09 ..
L,-b, 283 dagq
Ko‘chaga chiqishdagi harakat intensivligi vaqti:
N=(N+X)
t, NS 1AL, dag
* gb 852

Evakuatsiyaning hisobiy vaqti quydagi formuladan aniqlanadi:
t, =7+t +t,+t,+t,+t,+1,,=5,05+0,07+0,09+0,35+0,25+0,25+1,02 = 6,88

Xulosa Umumiy korxonadan evakuatsiya vaqti 7.,=6,88 daqgni tashkil etadi.

254



Evakuatsiya vaqtini aniglashga oid variantlar

1-jadval

T/r Variantlar
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
AXB —~ —~ —_ —~ ~ —~ ~ — — —_
= 2 = = = X ® = < =
» % > > % > % < > <
ht = s b = = ht X «a X
B 3 2 4 5 2,5 3,5 4.5 2,75 2,85 3,15
\% 125 128 114 175 166 152 132 134 124 125
C 1,25 1,5 1,75 1,15 1,35 1,20 1,22 1,30 1,25 1,5
L 12 11 10 9 13 14 10 11 12 11
N 7 8 9 10 6 11 12 7 8 9
N 100 102 96 98 104 110 112 118 120 122
X 80 82 84 86 76 78 79 82 84 87
EEEEEE > 3 S ] Q 9 )
wv (=) o ] O o0 Ve) (e} (9l o0
N = ~ o° O el NS = ~ )
0 S 2 3 2 S 2 S a 3 a
o o) N < Q ) S ISe) I o
a = = a < a st = = a
K 11 12 13 14 15 10 12 11 11 12
M 0,25 0,28 0,24 0,32 0,35 0,37 0,27 0,23 0,33 0,34
axb ©° ~ % ) 0 N ~ o © )
= > & ES [ % < > o =<
hgl © — — O v Ne) oo N o~
L 30 25 32 28 32 29 25 22 36 21
Va2, V3
wv v () o0 v on v o~ O [oe]
o SN A N e < < I a Y
w v (=] (9] O (o)l g o [} —
[ece] e~ o~ [eze] [oze] (@) (o) () (@) [ee]
Q 10 6 11 12 7 8 9 10 6 11

4-5 - AMALIY MASHG‘ULOT
Ko‘p qavatli binolarning yong‘inga qarshi suv ta’minoti
tizimini hisoblash

1- Masala. Yong‘in o chirish jo ‘mraklari juftlangan bo ‘ladi. Ular ustma-ust
o ‘rnatilib, pastgisi poldan eng kamida 1,0 m balandlikda o ‘rnatiladi.

O‘ta ko‘p qavatli binolarga 17 qavat va undan yuqori binolar kiradi. Bunday
balandlikda (50 metrdan baland) yuqori gavatlarga o‘rnatilgan dastaklarga suv
berish giyinlashadi va yong‘in paytida nasos-yeng tizidaqing ishonchli ishlashi
kafolatlanmaydi, chunki yaxlit bo‘lagi radiusi 16 metr va undan ortiq bo‘lgan
ogim olish uchun nasosda 100 metr va undan ortiq bosim ushlashga to‘g‘ri
keladi, ishlatilgan yenglar esa 70-90 metr bosimni ushlashi mumkin.

O‘ta ko‘p gavatli binolardagi ichki suv ta’daqoti tarmog‘idagi bosimni
kamaytirish maqsadida tarmoq zonalarga ajratiladi. Har bir zonada alohida
yong‘inga garshi va alohida xo°‘jalik-ichimlik vodoprovodi quriladi. Zonalarda
o‘rnatilgan suv uzatish tarmog‘i zonali suv uzatish tarmog‘i deyiladi. Zonaning
balandligi quyidagi ifoda bilan topilgan qiymatdan ortmasligi kerak.

AZ=H, ,—H;  —h;
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bu yerda: Nyux — eng pastki yong‘in o‘chirish jo‘mragi oldidagi maksimal
gidrodinamik bosim bo‘lib, yong‘inga qarshi vodoprovod tarmog‘ida 90
metrdan oshmasligi kerak;

Nyo.s. — eng yuqorida joylashgan yong‘in o‘chirish jo‘mragi oldidagi talab
qilingan bosim;

hr— tarmoqgda bosim yo‘qolishi.

Bundan tashqgari zonalar soni iqtisodiy jihatdan asoslab berilishi lozim,
chunki zonalar soni ortishi bilan qurilishga ketadigan xarajatlar ortadi, ammo
suvni ko‘tarishga sarflanadigan elektr energiya miqdori kamayadi. Zonali suv
ta’daqgoti asosan ikki: parallel va ketma-ket sxema bo‘yicha amalga oshiriladi.

Parallel sxemada har bir zonaga bino yerto‘lasida o‘rnatilgan o°zining
nasoslari bilan suv uzatiladi. Ketma-ket sxemada esa suv zonadan zonaga
uzatiladi. Parallel sxemada ham, ketma-ket sxemada ham har bir zona o‘zining
xo0‘jalik va yong‘inga garshi nasoslariga va bosim suv baklariga ega bo‘ladilar.

Tashqi suv ta’daqoti tarmog‘idan ichki zonali tarmoqqa suv ikkita kirish
quvuri orqali beriladi. Agar tashqi tarmoqda suv sarfi yetarli bo‘lmasa, bino
oldida zaxira suv rezervuari ko‘zda tutilishi lozim.

Ketma-ket sxema parallel sxemaga nisbatan ishonchliligi kam, chunki bir
zonaning nasosida yoki uning elementlarida nosozlik kuzatilsa, undan yuqorida
joylashgan barcha zonalar suvsiz qolishi mumkin. Shuning uchun parallel sxema
ketma-ket sxemaga nisbatan amalda ko‘p qo‘llaniladi.

L ’ 1 ‘. .. : d - A;\, g‘
. JO . T ¥ 8

— 1
parallel sxema ketma-ket sxema

Shuningdek parallel sxemaning afzalliklaridan yana biri nasoslarga xizmat
ko‘rsatishning qulayligidir, chunki barcha nasoslar bitta (yerto‘lada) xonada
joylashgan. Har bir zona boshqalariga bog‘liq bo‘lmagan holda ishlaydi, ammo
parallel sxemada quvurlar ko‘p talab gilinadi.

O‘ta ko‘p gavatli binolarda ichki xo‘jalik-ichimlik vodoprovod tarmog‘i
alohida, yong‘inga qarshi tarmog‘i alohida quriladi, kamdan-kam hollarda
birlashgan bo‘ladi.

Tarmoqlarning alohida qurilishi yong‘in o‘chirish jo‘mraklari ishi uchun
talab qilinadigan bosim bilan maishiy xo‘jalik asboblariga talab qilinadigan
bosim orasidagi fargning kattaligi bilan izohlanadi. Masalan, yaxlit bo‘lagi
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radiusi 16 metr bo‘lgan oqim olish uchun yong‘in o‘chirish jo‘mraklari oldidagi
erkin bosim 25-30 metr bo‘lishi lozim bo‘lsa, maishiy-xo‘jalik asboblariga
hisobiy suv sarfini uzatishda 3-4 metr bosim yetarli.

Shuning uchun, o‘ta ko‘p qavatli binolarning suv ta’daqoti tarmog‘iga 16
qavatgacha bo‘lgan binolarning suv ta’daqoti tarmog‘iga qo‘yiladigan
talablardan tashqgari qo‘shimcha talablar qo‘yiladi.

Har bir yong‘in o‘chirish tik quvurida (stoyakda) o‘rnatilgan jo‘mraklar soni
12 tadan ortiq bo‘lgani uchun boshi berk tarmoq qurishga ruxsat etilmaydi
hamda har bir zona suv ta’daqoti tarmog‘1 vertikal bo‘yicha halgalangan bo‘lishi
lozim. Yong‘in o‘chirish stoyaklarida juftlangan yong‘in o‘chirish jo‘mraklari
o‘rnatilgan bo‘lib, diametri 66 mm li yeng hamda uchida 19 mm li nasadka
o‘rnatilgan dastaklar bilan jihozlangan bo‘ladi.

Ichki vodoprovod tarmog‘ida ta’mir jo‘mraklari (zadvijkalari) shunday
o‘rnatilishi kerakki, unda suvsiz qoladigan stoyaklar soni bittadan oshmasligi
lozim.

Yong‘in o‘chirish nasoslari qo‘lda, avtomatik va masofadan turib
boshqarish uskunalari bilan jihozlangan bo‘lishlari kerak. Bunda nasoslarni
avtomatik qo‘shish bakdagi 2 daqiqalik zaxira suv ishlatilgandan so‘ng amalga
oshirilishi lozim. Qolgan 8 daqiqalik zaxira suv yong‘in o‘chirish nasosini
qo‘lda qo‘shish uchun ketadigan vaqtda yong‘inni o‘chirishga berib turish uchun
mo‘ljallanadi. Masofadan turib boshqarish esa yong‘in o‘chirish jo‘mraklari
oldida o‘rnatilgan knopka yordamida amalga oshiriladi.

Xar bir zonaning yong‘inga qarshi suv ta’dagoti tarmog‘idan tashqariga
diametri 80 mm bo‘lgan ikkita patrubka chigarilgan bo‘lib, ko‘chma yong‘in
o‘chirish nasoslari yenglarini ulash uchun yarim gayka bilan jihozlangan
bo‘ladi.

2 - Masala. Past bosimli tashqi yong‘inga qarshi suv ta’minoti tarmog°‘ining
suv berish qobiliyatini tekshirish.

Tarmogning yong‘in o ‘chirish magsadida bera oladigan suv migdori.
Qachon va birinchi navbatda gqayerlarda sinov o ‘tkaziladi. Tarmoq turi
(halgqasimon yoki boshi berk), quvur diametri va undagi bosim migdori.

Tarmoqgning suv berish qobiliyati bevosita amalda sinov natijasida yoki
gidravlik hisob asosida aniqlanishi mumkin. Sinov yong‘in xavfsizligi idoralari
xodimlari tomonidan vodoprovod xizmati vakillari bilan birgalikda o‘tkaziladi.

Sinov o‘tkazishdan avval vodoprovod tarmog‘i turini: past yoki yuqori
bosimli ekanligini aniglash lozim.

Past bosimli tarmoq uchun eng noqulay nuqtada yer sathida erkin bosim
10 m dan kam bo‘lmasligi, yuqori bosimli tarmoq uchun esa quyidagi ifoda
yordamida aniqlangan qiymatdan kam bo‘Imasligi lozim.

H,=28+T

bu yerda 7' — eng baland binoning balandligi, m.

Shundan so‘ng sinov o‘tkazish joyi tanlanadi. Sinov birinchi navbatda
vodoprovod tarmog‘ini past bosimli bo‘lagida, boshi berk chiziglarida, kichik
diametrli (100 mm dan kichik) bo‘laklarida, katta uzunlikka ega bo‘lgan
bo‘laklarida, nasos stansiyasidan uzoqda joylashgan bo‘laklarida, suv iste’moli
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katta bo‘laklarda, eski bo‘laklarda, portlash yong‘inga xavfli ishlab chiqarish
obyektlari oldida va yangi ko‘rilgan bo‘laklarda o‘tkaziladi.

Past bosimli vodoprovod tarmog‘ining suv berish qobiliyati quyidagi ketma-
ketlikda tekshiriladi:

1. Sinov uchun tarmoq bo‘lagi tanlanadi.

2. Tarmogning sinaladigan bo‘lagidagi yonma-yon joylashgan ikkita
gidrantga yong‘in o‘chirish avtonasoslari o‘rnatiladi (diametri 66 mm dan kam
bo‘lmagan yeng, dastak uchidagi nasadka diametri 19 mm li bo‘lishi tavsiya
etiladi).

3. Har bir avtonasosdan yeng chiziqlari tortiladi va dastak — suv o‘Ichagich
o‘rnatiladi va gidrant ochiladi.

4. Manovakuummetrlar  ko‘rsatkichiga garab sinov  bayonnomasiga
tarmoqdagi boshlang‘ich bosim miqdori yozib olinadi.

5. Nasoslardan biri ishga tushiriladi. Sekin aylanish chastotasi ortira borilib,
nasosning maksimal ish rejim hosil qilinadi va 2 daqiqa ushlab turiladi.

6. Bayonnomada sinov boshlanish vaqti qayd qilinib, 2 daqiga o‘tgandan
so‘ng so‘rish chizig‘idagi manovakuummetr va dastak suv o‘lchagichlaridagi
manometrlar ko‘rsatkichlari yozib olinadi.

7. Agar manovakuummetr 3 metr atrofida (3m dan kam bo‘lmagan) ortiqcha
bosimni ko‘rsatsa, tarmoqning sinovi to‘xtatiladi va chiqayotgan suv sarfi
aniqlanadi (manometr ko‘rsatkichi asosida). Bu bosim nasosning kafolatli
ishlashi uchun yetarli. Undan past bosimda nasos ishida uzilish bo‘lishi mumkin.

8. Agar birinchi nasos maksimal rejimda ishlaganda so‘rish chizig‘idagi
ortigcha bosim 3m dan katta bo‘lsa, ikkinchi nasos ishga tushiriladi. Bunda
nasos ishida wuzilish bo‘lmasligi uchun birinchi nasos aylanish chastotasi
pasaytiriladi.

9.1kkinchi nasos ishga tushirilgandan so‘ng ikkala nasosning aylanish
chastotasi birgalikda ortira boriladi va manovakuummetr ko‘rsatkichi kuzatib
turiladi. Bu ko‘rsatkich 3m ga yetganda (pasayganda) aylanish chastotasi boshqa
ko‘tarilmaydi.

10. Ikkala nasosning birgalikda ishlashida 2 daqiqa o‘tgandan so‘ng
barcha manovakuummetr va manometrlarning ko‘rsatkichi yozib olinadi (6
punktdagi singari).

1. Agarda ikkala nasos birgalikda maksimal rejimda ishlaganda ham
ortigcha bosim 3m dan katta bo‘lsa, oldindan bu ikki nasos o‘qi aylanish
chastotasi pasaytirilib, uchinchi nasos ham ishga tushiriladi. Keyin sinov uchala

nasos + birgalikda ishlaganda davom ettiriladi. (xuddi
89,10 mr- —) bandlardagi singari)
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Bir vaqtning o°zida ishlovchi gidrantlar soni har bir nasosning so‘rish
bo‘shlig‘idagi ortigcha bosim 3m ga teng bo‘lish sharti asosida aniqlanadi.

12. Har bir gidrantdan olinishi mumkin bo‘lgan maksimal suv
miqdorini aniglash uchun, birinchi nasosdan boshlab galma — gal nasoslarni
o‘chirib, qolganlarining maksimal rejimda 2 daqiga ishlagandan so‘ng
manometr ko‘rsatkichlari bayonnomaga yozib olinadi.

13. Sinov  o‘tkazib bo‘lingandan keyin umumiy bayonnoma
to‘ldiriladi.

Yugqori bosimli tarmogning suv berish qobiliyatini tekshirish.

Yugqori bosimli suv ta’daqoti tarmog‘ining suv berish qobiliyatini sinash ikki
usulda amalga oshirilishi mumkin:

- yeng chizig‘i uchida o‘rnatilgan dastak eng baland binoning tomiga
o‘rnatilganda;

- yeng chizig‘i va dastak yer yuzasida yotqizilganda.

Sinov o‘tkaziladigan tarmoq bo‘lagi va o‘tkazish vaqti past bosimli
tarmoqdagi singari aniqlanadi.

Birinchi usul. Bu usulda sinov quyidagi ketma — ketlikda bajariladi:

1. Meyoriy hujjatdan yong‘in o‘chirish ehtiyoji uchun kerak bo‘ladigan suv
sarfi miqdori aniglanadi.

2. Gidrantlardan beriladigan oqimlar (struyalar) soni aniglanadi.

nc — QeH2

q, (1)

bu yerda Qe,,- yong‘in o‘chirish ehtiyojidagi suv sarfi;
g; - bitta yong‘in o‘chirish oqidaqing suv sarfi bo‘lib, 5*10% m?/s dan
kam bo‘lmasligi lozim.
3. Har biridan ikkitadan yeng chizig‘i tortilish sharti asosida, ishlaydigan
gidrantlar soni aniglanadi.

m =" @)

4. Gidrantga kolonka o‘rnatilib undan uzunligi 120 m rezinasiz diametri 66
mm yeng chizig‘i tortiladi va uchida 19 mm li nasadka o‘rnatilgan dastak
ulanadi va binoning eng yuqgori nuqtasiga o‘rnatiladi.

5.Yong‘in sodir bo‘lgan paytda tarmoqda bosimni ottirish uchun xizmat
qiluvchi stasionar nasoslar ishga tushiriladi.

6. Hisobiy gidrantlar soni ishga tushiriladi va dastaklardan chiqayotgan suv
sarfi o‘lchab olinadi.

Suv sarfi kolonkada o‘rnatilgan manometr ko‘rsatkichiga qarab quyidagi
ifoda yordamida aniglanishi mumkin,

O=19H_—-T 3)
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agarda gidrantdan ikkita diametri 66 mm bo‘lgan yeng chizig‘i tortilgan
bo‘lsa (bunda dastak uchida diametri 19 mm li nasadka o‘rnatilgan).
Agarda gidrantlardan diametri 77 mm rezinasiz yeng chizig‘i tortilgan
bo‘lsa (nasadka diametri 19 mm) quyidagi ifodadan foydalanish mumkin.
O=22\/H —T 4)
lkkinchi usulda ham sinov birinchi usuldagi ketma-ketlikda o‘tkaziladi,
fagat suv sarfi mos ravishda O =1,9/H, va ©Q=2,2\/H, ifodalardan

foydalangan holda aniglanadi.

Shuningdek amalda keng qo‘llaniladigan sodda usullardan biri bu: tarmoq
turini (halgasimon yoki boshi berk), quvur diametrini va tarmoqdagi bosimni
bilgan holda «yong‘in o‘chirish rahbari» (RTP) spravochnigidagi 126 betdagi
4.1 — jadvaldan tarmoqning suv berish qobiliyatini aniglash mumkin. Bunda
shuni nazarda tutish lozimki, quvurlardan foydalanish davrida ularning
(gidravlik qarshiligi ortishi natijasida) suv o‘tkazish qobiliyati pasayadi.

3- Masala. Ichki yong‘inga qarshi suv ta’minoti tarmog‘ining suv berish
qobiliyatini tekshirish

Ichki yong‘inga qarshi suv ta’daqoti tarmog ‘ining suv berish qobiliyati
qaysi soatlarda tekshiriladi. Sinov o ‘tkaziladigan jo ‘mraklar o ‘rni va sonini
tanlash. Suv sarfini aniglash usullari.

Ichki suv o‘tkazgich tarmog‘ining suv berish qobiliyatini tekshirish uchun
binoga kirish joyidan eng uzoqda va balandda joylashgan yong‘in o‘chirish
jo‘mragi tanlanadi. Bunda bir vaqtda sinaladigan jo‘mraklar soni QMQ bo‘yicha
aniqlangan hisobiy oqimlar soni asosida olinadi.

Sinov tashqi suv o‘tkazgich tarmog‘ida dagimal bosim va ichki tarmoqda
maksimal xo‘jalik — ichimlik suv sarfi soatida o‘tkazilishi lozim. Bunda
sinovdan o‘tkazilayotgan yong‘in o‘chirish jo‘mragidan yeng chizig‘i tortilib,
dastak derazadan bino tashqarisiga chiqariladi va jo‘mrak ochilib yaxlit oqim
uzunligi va chigayotgan suv sarfi o‘lchanadi. Dastakdan chigayotgan suv sarfini
aniqlash uchun xona o‘lchami, texnologik uskunalarning joylashuvi, yonuvchi
materiallar va yong‘in o‘chirish jo‘mraklar orasidagi masofaga bog‘liq holda
oqimning talab gilingan uzunligi aniglanishi lozim.

Sinov paytida suv sarfi quyidagi usullardan biri yordamida aniqlanishi
mumkin:

Hajmiy usul
rvaqt ichida yig‘ilgan suv hajdaqi vaqtga nisbati bilan aniglanadi, ya’ni Q
=W/t (1)

bu yerda: W- tekshirilgan bak hajmi, m® (hajmi 500 1 dan kam bo‘lmagan
idish); 7 - idishning to‘lish vaqti.
Dastak suv o ‘Ichagich yordamida quyidagi ifoda bilan aniglanadi
0=P|H, 2)
bu yerda N,, — dastak suv o‘lchagichda o‘rnatilgan manometr ko‘rsatkichi;
R — yong‘in o‘chirish dastagi uchidagi nasadka o‘tkazuvchanligi (bunda
odatda kattaroq diametrli nasadka ishlatilishi lozim).
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6-7-8 - AMALIY MASHG‘ULOT
Kattig moddalarni suv bilan o‘chirishda kuch va vositalarni
xisoblash

Ishdan magqsad: Korxonaning xususiyati; yong‘inning tarqalish tezligi;
yong‘in o‘chirishga jalb etiladigan yong‘in o‘chirish bo‘linmalarining soni va
turlari; beriladigan yong‘in o‘chirish moddalarining talab etiladigan jadallik
darajasi, yong‘in o‘chirishga va himoyaga berilgan dastaklarning soni, asosiy
yong‘in o‘chirish avtomobillardagi ekipajlar sonni hisoblashni o‘rganish.

1- Masala. Kuch va vositalarni hisoblash uchun quyidagi ma’lumotlar
olinadi: korxona xususiyati; yong‘in to‘g‘risida xabar olinganiga qadar vagqt;
yong‘in yo‘nalishi bo‘yicha tarqalish tezligi; chaqiruvga chiqish jadvali
bo‘yicha ko‘zda tutilgan kuch va vositalar hamda ularning jamlanish vaqti;
yong‘in o‘chirish moddalarining berish jadalligi.

Hisoblash tartibi.
1. Yong‘inning erkin tarqalish vaqtini aniglaymiz
Terk.yonish — Txabargacha + Thorish T Tjj
bunda, Tyabarsacha — yong‘in haqida xabar qabul qilgunga qadar
yonish vagqti.
2. Yong‘inning bosib o‘tgan masofasini aniglaymiz
R=0,5xv %1, agar, Tekyonish < 10 dag;
R=0,5xv; X1 +v X1, agar, Terk.yonish > 10 daq;
bunda: 0,5 — yong‘inning erkin tarqalish tezligi birinchi 10 daqiqada,
meyordagidan 2 marta kam bo‘linishini hisobga oladigan koeffisiyent;
v — yong‘inning tarqalish tezligi (m/daq), Aholi yashaydigan uylarda
yong‘inning tarqalish tezligini 1 m/daq deb hisoblaymiz;
1, — erkin tarqalish vaqtining birinchi 10 daqiqa;
T, —erkin yonish vagqtini, birinchi 10 dagiqadan keyingi vaqti
T2 = Terk.yonish = T1
3. Yong‘in maydoni va uning tarqalish shaklini aniglaymiz.
a) agar yong‘in binoning garama — qarshi devorlarigacha yetib bormasa yong‘in
maydoni aylana shaklida bo‘ladi, ya’ni

Smaydon = k XX R2
bunda: k — yong‘in shaklini belgilovchi koeffisiyent, agar yong‘in to‘la aylana
shaklida bo‘lsa, k = 1; yarim aylana shaklida, k = 0,5; chorak aylana (burchak)
shaklida bo‘lsa, k = 0,25 ga teng bo‘ladi;
R — yong‘inning bosib o‘tgan masofasi.
b) agar yong‘in binoning qarama — qarshi devorlariga yetgan bo‘lsa yong‘in
to‘g‘ri to‘rtburchak shaklida tarqaladi
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Syon =N X R X q,

bunda: n — to‘g‘ri to‘rtburchak shaklida yong‘inni tarqalishi va yo‘nalishlar soni;

a — binoning kengligi.

4. Yong‘inni o‘chirish maydonini aniglaymiz, m?.
a) Agar yong‘in aylana shaklida bo‘lsa

So‘ch: k x 7T X ho‘ch (2R'ho‘ch)
bunda: hy.ch— yong‘inni o‘chirish chuqurligi (qo‘l dastaklari bilan o‘chirganda -
5m, lafet dastagi bilan o‘chirganda - 10m.).
b). Agar yong‘in binoning qarama qarshi devorlariga yetib borgan bo‘lsa
yong‘in to‘g‘ri to‘rtburchak shaklida bo‘ladi , u holda
Socch =1 X @ X hgch
5. Yong‘inni o‘chirish uchun talab gilinadigan suv sarfini aniglaymiz
Qt =Soen X i

bunda: J;— talab qilingan, yong‘inga suv berish jadalligi

6. Yong‘inni o‘chirish uchun talab qilinadigan dastaklar sonini
aniqlaymiz.

Ng =Q: /qa

bunda: q4 — bitta dastak sarflaydigan suv miqdori

7. Yong‘inda himoya qilish uchun talab qilinadigan dastaklar sonini
aniqlaymiz.
Beriladigan dastaklar soni, yong‘in xavfsizligi xizmati Jangovar Nizomi
ko‘rsatmalari va taktik sharoitlarga qarab belgilanadi.

8. SHaxstiy tarkibning sonini aniqlaymiz

Nsh.t = NO‘Chd X 1llodam_‘_ NXimd X Nodam + neng nazorat + naloqachi

9. Avtosisternada keladigan yong‘in o‘chirish ekipajlari sonini

aniqlaymiz.
Nek s = Nsht / Dsh.tek As

2-Masala. Hajm bo ‘yicha, ko ‘pik bilan yong ‘in o ‘chirishda kuch
va vositalarni xisoblash usuli
Ishdan magqgsad: Yong‘inni o‘chirish uchun ko‘pik hosil qiluvchi
moddaning sarflanishini aniqglash, ko‘pik to‘ldirish hajmi, ko‘pik generatorlari
soni, ko‘pik hosil qiluvchi moddani miqdori, asosiy hamda maxsus yong‘in
o‘chirish avtomobillardagi ekipajlar soni , suv sarfini aniqlash.
Hisoblash uslubi:
1. Xona hajdaqi aniglaymiz:
Wx=axvxh
bunda: a - xona eni; v - xona uzunligi; h - xona balandligi
2. Xona hajdaqi ko‘pik bilan to‘ldirish uchun GPS sonini aniqlaymiz
Ngps = (Wx X Kp)/( qgps X Tosch);
bunda: qgs - GPS dan ko‘pik sarfi, m*\dag;
Kp — haym bo‘yicha ko‘pikni yemirilish koeffisiyenti;
Toch - 0°chirish vaqti, daq.
3. Yong‘in o‘chirish uchun talab etiladigan ekipajlar sonini aniqlaymiz.
Nek = ngs/ Ngps ek
4. Ko‘pik hosil giluvchi moddani migdorini aniglaymiz
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Wno = Ngps X Qgpspo X Torch X 60 X k,
bunda: qgps po - GPS dan ko‘pik hosil giluvchi moddani sarfi;
Toch - 0°chirish vaqti;
k - ko‘pik hosil giluvchi moddani zaxira koeffisiyenti.
5. Yong‘in o‘chirish uchun suv zaxirasini aniqlaymiz
Wsuv = ngs X (gpssuv < torch X60 X k7
6. Yong‘in o‘chirish uchun, ko‘pik bilan o‘chiruvchi avtomobillar sonini
aniglaymiz
Nav = Wno/Wav
bunda: W,, - ko‘pik bilan o‘chirish avtomobilidagi ko‘pik hosil giluvchi
moddani miqdori

3- Masala. Paxta xom- ashyosi hududida yong‘inni o‘chirish uchun
kerak bo‘ladigan kuch va vositalarni hisoblash uslubi

Paxta xom ashyosi hududida yong‘inning rivojlanishiga shamolning
kuchi, yo‘nalishi va g‘aramlar o‘rtasida yong‘in xavfsizlik oraliglari,
xomashyoning namligi yong‘inni tarqalishiga o‘z ta’sirini o‘tkazadi.. Ob-havo
sharoitlaridan kelib chiqib yong‘inning tarqalish tezligi quyidagicha bo‘lishi
mumkin:

- shamol yo‘qligi yoki o‘ta kuchsiz shamolda - past - 0,75 — 1,0 m/daq.
- kuchsiz shamolda - o‘rta - 1,0 — 2,0 m/daq.

- o‘rtacha kuchli shamolda - yuqori - 3,1 — 5,0 m/daq.

- qurugq issiq havoda va kuchli shamolda - o‘ta yuqori - 6,0 m/dagq.

Yong‘inda vaziyat, yong‘in o‘lchami va uning tarqalish tezligi bilan
belgilanadi.

Hisoblash tartibi:

1. Erkin yonish vaqtini aniglaymiz

Ter.yon. — Txabargacha + Tyig‘ilish vaqti + Tpor. T Tk.v.yo.

bunda: Tyabareacha — Yong‘in haqida xabar gabul qilgunga qadar yonish vaqti,
8-12 daqgiqa 8 daqiqa deb gabul gilamiz.

Tyigtilish vaqii — tashvish signali bo‘yicha jangovar hisobning shaxsiy tarkibini
yig‘ilish vagqti, 1 daqiqa.

Thorish - Shaxsly tarkibning yong‘inga yetib kelgan vaqti quyidagi formula
yordamida aniqlanadi

Thorish — 60-L / Vborish = 60 - 1,5 /40 = 2,25 daqiqa

Bu yerda: L — yong‘in sodir bo‘lgan « paxta tozalsh» ochiq aksionerlik
jamiyatidan Jizzax tumanida joylashgan 1-KYOXQgacha bo‘lgan masofa 1,5
km ni tashkil giladi;

Viorish — yong‘in o‘chirish avtomobilining o‘rtacha harakatlanish tezligi
(qattig goplamali keng ko‘chalar uchun 45 km/soat, murakkab hududlar uchun
25 km soatni tashkil giladi)biz 40 km/soat deb qabul gilamiz.

Quyidagi formula yordamida kuch va vositalarning yoyilishga
sarflanadigan vaqtni aniqlaymiz. Bunda dastaklar omborga berilgani nazarda
tutiladi, ya'ni

Tkvyo = 0,035 - 15w= 0,035 - 40 = 1,4 daqiqa.
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bunda 0,035 — soni kuch va vositalarning yoyilish vaqtida 1 m masofani
bosib o‘tish uchun sarflangan vaqt (tajriba va tahlillar natijasi olingan vaqt); Ly
— yong‘in o‘chirish avtomobillarini suv manbasiga o‘rnatilgan joydan to
uchtarmoqgacha bo‘lgan masofa, m.

Unda erkin yonish vagqti:

T Ier.yon. — Txabargacha + Tyig¢ilish vaqti + Toor. T Tkv.yo. = 8+1+2,25+1;4 = 12;65 ~13
daqiqa

2. Front bo‘yicha yonginning bosib o‘tgan masofasi quyidagi formula
yordamida aniqlanadi:

Ri=0,5Vehte " T1 T Vehet - 12=0,5-2-10+2 -3 =16 metr

Bunda: 0,5 — yong‘inning erkin tarqalishi birinchi 10 daqigada,
meyordagidan 2 marta kam bo‘lishini hisobga oladigan koeffisiyent; vente —
yong‘inning tarqalish tezligi, 2 m/daqiqani tashkil qiladi [21]; 7t — yong‘in
boshlanishidan birinchi 10 daqiqadagi vaqt; 1, — yong‘inning erkin tarqalish
vaqtl, T2 = Terkyonish - T1 = 13 — 10 =3 daqiqa.

3. Tayyor mahsulotlar omborining o‘lchamlari 24x55x8 m. Yong‘in tayyor
mahsulotlar omborining markazida sodir bo‘lgan. Yong‘inni bosib o‘tgan
masofasi 16 metrni tashkil qildi. Yong‘in ombor devorlarigacha yetib borgan,
yong‘in maydoni to‘rt burchak shaklini hosil gilgan va to‘rtburchak shaklida
yong‘in tarqalayapdi.

Bu holda yong‘in maydonini quyidagi formula bo‘yicha aniglaymiz.

Syom. =N -a-R=2-24-16 =768 m?

bunda, n — yong‘in shaklini belgilovchi koeffisiyent, yong‘in to‘g‘ri
to‘rtburchak shaklini hosil gilganligi uchun 2 ga teng; R — yong‘inning bosib
o‘tgan masofasi, 16 metr.

4. Yong‘in maydoni bo‘yicha talab etiladigan suv sarfini aniqlaymiz:

Q'™ = Soech X Ja= 768 x 0,2 = 153,6 I/s

Bu yerda: Ji — yong‘inga suv berish jadalligi, Ji = 0,20 1/s

5. Qurshab olingungacha bo‘lgan yong‘in maydonini aniglaymiz. Yong‘in
konturi tushirilgan chizmadan olovning tarqalishini to‘xtatish maqsadida
yong‘in o‘chirish yo‘nalishini topamiz va chizmada yong‘in o‘chirish maydonini
belgilaymiz. Yong‘in binoning qarama—qarshi devorlariga yetib bormagan,
yong‘in maydoni aylana shaklini hosil qilgan va aylana shaklida yong‘in
tarqalayapdi, u holda

So‘ch,may, =n-a- ho‘ch.chuq. =2-24-5=240 m?

bunda, hocheng. — yong‘inni o‘chirish chuqurligi, qo‘l dastaklari bilan
o‘chirganda — 5 metrga teng.

6. Yong‘inni qurshab olish uchun talab gilinadigan suv sarfini aniglaymiz:

Lal® M = Soeen X Jia= 240 x 0,20 =48 /s

Bunda: Ji,; — yong‘inga suv berish jadalligi, Ji = 0,20 I/s

7. Himoya wuchun suv sarfi yong‘indagi vaziyat va yong‘indagi
harakatlarning taktik shartiga qarab aniqlanadi.

Lar™ = Nas X qaas™™= 2 x 3,5 =7 I/s
bunda: Ng,s - tomga va qo‘shni xonalar himoyasi uchun beriladigan dastaklar
soni, dona; qq.s"™ ~ tom orqali qo‘shni ombor va xonalarga yong‘inning tom
orqali tarqalmasligini oldini olish uchun beriladigan dastaklarning suv sarfi, I/s.
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8. Yong‘inni qurshab olish uchun umumiy suv sarfini quyidagi

tenglamadan aniqlaymiz:
Qltalqursh — Qtalo‘ch + QtalXim: 48 +7=551/s

9. Ekipajlarning shaxsiy tarkibi sonini inobatga olgan holda yong‘inga

yetib kelgan ekipajlarning yong‘inga suv bera olish sarfini aniglaymiz:
Qlimkon = Nek X l’ldasrs'SOX (das 50=4x7+4x 3,5 =42 1/s

bunda: N - ekipajlar soni, bunda yong‘in sodir bo‘lgandan keyin yong‘in sodir
bo‘lgan « paxta tozalash» ochiq aksionerlik jamiyatidan 1 ta AS-40(130)63B va
Jizzax tumanida joylashgan 1-KYOXQdan 2 ta AS-40(130)63B rusumli, jami 3
ta yong‘in o‘chirish avtomobillari jalb etiladi; ng.s - bitta ekipaj bera oladigan
dastaklar soni; qqas - har bir dastakning suv sarfi 1/s.
Qimkon= 42 1/s < Q™" = 55 1/s dan kichik, shuning uchun yong‘in qurshab
olinmagan hisoblanadi.
4- Masala.

Yong‘in paxta g‘aramida sodir bo‘lgan. G‘aramning o‘lchamlari 25x14x8
m ni tashkil giladi. Yong‘in 25x14x8 m o‘lchamdagi g‘aramda sodir bo‘ldi deb
qabul gilamiz. Yuqori chaqiruv bo‘yicha kuchlarning yong‘inga yetib kelgan
vaqtidagi holatini aniglaymiz. Yong‘inni o‘chirish uchun kerak bo‘ladigan kuch
va vositalarni hisoblab chigamiz.

1. Birinchi dastaklarni kiritilgunga gadar erkin yonish vaqtini aniglaymiz:
Ter.yon. = Txabargacha + Toor, T Tk.v.yo.

bunda: Txabareacha — Yong‘in haqida xabar qabul qilgunga qadar yonish vaqti,
maskanda yong‘in o‘chirish avtomobili mavjudligini inobatga olgan holda, 5
dagiga deb gabul gilamiz.

Maskanda ko‘ngilli yong‘in o‘chirish drujinasi va yong‘in o‘chirish
avtomobili borligi uchun yetib borish vaqtini 2,25 dagiga deb qabul gilamiz,
Thorish = 2,25 daqiqa.

Quyidagi formula yordamida kuch va vositalarning yoyilishga
sarflanadigan vaqtni aniglaymiz. Bunda dastaklar yonayotgan paxta g‘aramiga
berilgani nazarda tutiladi, ya’ni

Tkvyo = 0,035 -+ 1= 0,035 - 40 = 1,4 daqiqa.
Unda erkin yonish vaqti:
T Ier.yon. = Txabargacha + Tyig¢ilish vaqti + Toor. T Tkv.yo. — 8+1+2,25+1 ,4 = 12;65 ~13
daqiqa
2. Front bo‘yicha yong‘inning bosib o‘tgan masofasi quyidagi formula
yordamida aniglanadi:
R = Uepis X 10= 3 x 13= 39 metr.
bunda, ven.t.. — yong‘inning tarqalish tezligi, 3 m/daqiqani tashkil giladi (YOO‘R
qo‘llanmasi, 22-varaq );
3. Birinchi bo‘lib yetib kelgan bo‘linmaning kuch va vositalarini kiritish
vaqtidagi yong‘inning aylanma ko‘rinish maydonini aniglaymiz:
Syon = Tx R =3,14x 39 = 4775 m?
Yong‘inga qarshi oraliglarni hisobga olgan holda, yonayotgan maydonni
aniqlaymiz:
Syon. b. = kto 71X Syon
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Bu yerda: k.., — to‘ldirish koeffisiyenti xomashyo zonasining maydoni, buntlar
maydoniga nisbatan teng:
kto‘l = z Syon.b /Sxom-ashyo.z = 5600 / 24480 = 0922
Syon. b, = kio1X Syon = 0,22 x 4775 = 1050 m?
bu yerda: Syom-ashyo..— Xom-ashyo zahirasi maydoni, S, - Xomashyo zonasining
maydoni, g‘aramlar maydoni.
4. Birinchi bo‘lib kelgan bo‘linmaning kuch va vositalarini Kkiritishda,
yonayotgan paxta g‘aramlari xili va soni ehtimolini aniqlaymiz:
Nyonb. = Syonb. / Sp = 1050 / 350 = 3 ta bunt
5. Yonayotgan g‘aramlarni o‘chirish uchun kerak bo‘ladigan suv miqdorini
aniqlaymiz:
Q' = Nyonb.X Sosn X Ji1 =3 x 350 x 0,1 =105 l/s
Bu yerda: J, — perimetri buylab suv berish davomiyligi o‘rtacha 0,1 1/(s.m?) ga
teng (YOO‘R qo‘llanmasi).
6. Himoya uchun kerak bo‘ladigan suv miqdorini aniqlaymiz:
Qu”=Qu'/3=105/3=35 1/s
7. Yonayotgan paxta g‘aramlarini o‘chirish uchun kerak bo‘ladigan dastaklar
sonini aniglaymiz:
Naas'. = Qtal' / qdas = 105/20=6 ta PLS-20
8. Himoya uchun beriladigan dastaklar sonini aniglaymiz:
Naas”. = Quar” / Qaas = 35/7 =5 ta RS-70
9. Paxta g‘aramlari ustini qoralab, dastaklarning bir qismi g‘aramlarni
shamollatish tonnellari ichidagi yong‘inni o‘chirish uchun ishlatiladi.
10. Dastaklar bilan ishlash uchun shaxsiy tarkib sonini aniqlaymiz:
Nant. = Ngas® M X 3 + Ngps®™ x 2 =6 x 3 + 5 x 2 = 28 kishi.
- yeng chiziqglarini nazorat qilish uchun 3 kishi, aloqaga 1 kishi.
Jami 32 kishi. G‘aramlarni tozalash uchun shaxsiy tarkib va paxtani qayta
ishlash korxonasining ishchilarini jalb etamiz.
11. Asosiy yong‘in o‘chirish avtomobilaridagi ekipaj sonini aniglaymiz.
Nek = Neh/ Nahtek =32 /4 =8 ta ekipaj.
Demak, yong‘inni o‘chirish uchun 8 ta ekipaj talab qilinadi.
Xulosa: Yong‘inga tezkor rejaning kuch va vositalarni jalb qilish jadvali
bo‘yicha bu korxonaga 8 ta ekipaj jo‘natilishi rejalashtirilgan.

5 -Masala. Tayyor mahsulotlar omborida yong‘in o‘chirishga suv berish
uchun yong‘in o‘chirish avtomobilidagi nasoslarda suv bosimini hisoblash

Kerakli ma’lumotlar:

- magistral yeng tarmoglari 77 mm diametrli rezinali yenglardan tortilgan;

- yong‘inga 7 ta RS-70 dastagi, jo‘mrak diametri 19 mm va 4 ta RS-50
dastagi berilgan, jo‘mrak diametri 13 mm;

- yong‘indan suv havzasigacha bo‘lgan masofa 40 metr;

- tayyor mahsulotlar omborining balandligi 8,0 metr;

- uch tarmoqli ayirg‘ich sexning oldiga qo‘yilgan;

- Himoya dastaklari quyidagicha tagsimlangan: Yonayotgan tayyor
mahsulotlar omborining tomi va ombor konstruksiyalarini sovutish uchun 4 ta
RS-50 dastagi berilgan.
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1.  Magistral tarmoqdagi yenglar sonini aniqlaymiz:

Neng=1,2L/20=1,2-40/20=2,4=3 ta yeng

Bu yerda: L - yong‘indan suv havzasigacha bo‘lgan masofa.

2. Nasosdagi bosimni aniqlaymiz:

Np=Neng* SQ*+Zm+ Ze+ Hp,=3-3,3+0+ 1 +40 = 50,9 metr

Bu yerda: Ne,, - magistral liniyasidagi yenglarning miqdori, dona;

SQ? — bitta 20 m yengning qarshiligi, 51 diametrli, rezinalik yengning
qarshiligi 3,3 metr, (YOO‘R qo‘llanmasi 4.8-jadval);

Zn— joy relyefining geometrik yuqoriga ko‘tarilish yoki pasayish balandligi,
metr;

Z.— dastaklarni maksimal ko‘tarilish balandligi, metr;

H, — dastakka nisbatan har 10 metrga yo‘qotiladigan bosim miqdori,atm.

Demak, yong‘in o‘chirish avtomobilidagi nasos 50,9 metr ya’ni, 5,09 atm
bosimni berishi kerak. Bu nasosni yuqori quvvatda ishlashi demakdir. Yenglar
5,09 atm. bosimiga chidashi uchun 1- toifadan past bo‘lmasligi kerak.

6 —Masala. Korxonaning suv sarfini aniqlash.

Hisobimiz bo‘yicha 25x14x8 o‘lchamga ega paxta g‘aramlarida sodir
bo‘lgan yong‘inni o‘chirishga 6 ta PLS-20 va qo‘shni paxta g‘aramlarini himoya
qilish uchun 5 ta RS-70 dastagi beriladi, ya’ni suv sarfini shu paytda kerakli suv
sarfiga garab aniqlaymiz. Korxonaning suv sarfi quyidagi turlarga qarab
aniqlanadi:

- vodoprovod tarmoqlarini suv berish sarfi bo‘yicha;

- suv hovuzlarining hajmi bo‘yicha;

Birinchi uslub bo‘yicha jamiyatning suv bilan ta’daglanganligini
tekshiramiz.

Quv = (1,5-d)*=(1,5-6)*> =81 Is.

Paxta g‘aramlarida yong‘in sodir bo‘lsa yong‘in o‘chirishga kerak
bo‘ladigan suv sarfi 140 1/s ni tashkil.

Demak, korxona suv bilan ta’daglanmagan.

Ikkinchi uslub bo‘yicha korxonaning suv bilan sarflanganligini tekshiramiz.

Korxona hududida mavjud bo‘lgan sig‘imi 500 m? bo‘lgan 1 ta, 300 m’
bo‘lgan 2 ta va 50 m*bo‘lgan 1 ta ochiq suv havzasi hamda 100 m®bo‘lgan 2 ta
yopiq suv havzasidan foydalangan holda, korxonaning suv sarfini aniqlaymiz.

Yong‘inni o‘chirish va himoya uchun kerak bo‘ladigan suv sarfi bo‘yicha
korxonadagi mavjud suv havzalarining suv sarfini aniqlaymiz:

Wtalab — Qtalab . ,Co‘chirish . 60 . K3 + Qz . Tximoya . 3600,
agar, Waiab < 0,9Wyovuz, unda yong‘in o‘chirishga suv yetarlidir;
agar, Waian > 0,9Wxovuz, unda yong‘in o‘chirish uchun suv yetmaydi.

Bunda, 0,9 — hovuzdan qolgan 10 % suvni tortib olib bo‘lmasligini
ko‘rsatuvchi koeffisiyent; t°°"ish — yong‘inni o‘chirish vaqti, 10 daqiqa, 60 —
daqutlarni sekundlarga o‘tkazish; th™®* — yong‘indan himoya qilish vaqti, 3
soat, 3600 - soatni sekundlarga o‘tkazish.

Korxonaning suv bilan ta’daglanganligini tekshiramiz.

Walab = Qualab - TP - 60 - K3+ Q, - T8m¥ - 3600 = 105 - 10 - 60 - 5 + 35 -
3 -3600 = 315000 + 378000 1/s = 693000 1/s = 693 m*
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Witatab) < 0,9Wyodxovuzy = 693 < 0,9 x (500 - 1 +300 -2+ 50 -1+ 100 - 2)
= 1215 m?
Xulosa. Korxona suv bilan ta’daglangan.

9- AMALIY MASHG‘ULOT

Yong‘inlarni ko‘pik bilan o‘chirishda kuch va vositalarni hisoblash

1 -Masala. O-‘rta karrali ko‘pik bilan yong‘inlarni o‘chirishda kuch va
vositalarni hisoblash uchun quyidagi ma’lumotlarni aniglash lozim:

- yong‘in maydonini;

- ko‘pik hosil qiluvchi modda aralashmasini uzatish jadalligini;

- tanlangan generatorlarning ko ‘pik uzatib berish quvvatini;

- yong‘in o‘chirish vositalarining zaxira koeffisiyentini.

Yengil alangalanuvchi va yonuvchi suyugliklarni maydon bo‘yicha
o‘chirishda kuch va vositalarni hisoblash, to‘kilgan mahsulot geometrik
o‘Ichamlardan kelib chiqib amalga oshiriladi.

1.Ko‘pik hosil qiluvchi modda aralashmasining talab etiladigan sarfi
hisoblanadi:

Qapa/zauma =S é’ I

bunda: Sy, - to‘kilgan suyuqlik maydoni, m;

Laralashma- yong‘inni bartaraf etish uchun beriladigan ko‘pik hosil qiluvchi
modda aralashmasining talab etiladigan jadalligi, 1/(s.m?).

2. Ko‘pik beruvchi generatorlar (GPS) soni aniglanadi:

_ apanawima
NFH - Qapa/zam,wa /qFHC ’
aparauima

bunda: 4y - bitta GPSning ko‘pik hosil giluvchi modda aralashmasi

aparawuma

bo‘yicha, uzatish sarfi, 1/s.
3. Ko‘pik hosil giluvchi moddaning talab etiladigan hajmi aniqlanadi:

W =Nrc-q'. 7, k760

K.X.K.M ITiC

bunda: ¢’ - GPS ning ko‘pik hosil qiluvchi moddani uzatish sarfi, Us.
7,- yong‘inni o‘chirishning meyoriy vaqti, daqiqa.
k™" - yong‘inni o‘chirish uchun kerak bo‘ladigan ko‘pik hosil giluvchi

moddaning zaxira koeffisiyenti, k" =3.
4. Ko‘pik hosil giluvchi modda tashuvchi avtomobillar soni aniqlanadi:
N, =W ..'W,
bunda: Wy, - avtomobil sisternasi hajmi, 1.
5. Ko‘pik miqdorini berish uchun kerakli suv sarfi aniqlanadi:

v . CY6
o, =Nre -4 e

bunda: ¢ -GPS ning suv uzatish sarfi, I/s.
6. Ko*pikli hujumni o‘tkazish uchun kerakli suv zaxirasi aniqlanadi:
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vy _ o V6
Vche_NFHC quC z-p K, 60

bunda: W, - ko‘pikli hujum o‘tkazish uchun kerak bo‘ladigan suv hajmi, I;

ay

e __
‘ =5,

3

k¢ - yong‘inni o‘chirishda suv zaxirasi koeffisiyenti, x
7. Ekipajlar soni aniqlanadi:
NaK :NFHC/n;’I(YC
bunda: n/;- - asosiy yong‘in o‘chirish avtomobilidagi bitta ekipaj bera
oladigan GPSlar soni.

10-11- AMALIY MASHG’ULOT
Birlamchi ot ochirish vositalarining turlari va ulardan foydalanish
usullari.

Ishning magqsadi: O°t o‘chirgichlarning tuzilishi, zaryadlash qoidalari,
ishlatilish sohalari va wusullari bilan tanishish. O‘t o‘chirgichlarni amalda
ishlatish bo‘yicha amaliy ko‘nikmalar hosil qilish.

Mashg‘ulot rejasi:
. Umumiy ma'lumotlar. O°‘ o‘chirish moddalarining tasnifi va
xususiyatlari.

2. O‘t o‘chirgichlarning tavsifi, tuzilishi, zaryadlash va saqlash qoidalari.

3. O‘t o‘chirgichlarning talab etiladigan sonini aniqlash.

4. Hisobot tarkibi.

Topshiriglar:

1. O‘t o‘chirtuvchi moddalarning xususiyatlari bilan tanishing.

2. O‘t o‘chirgichlarning tavsifi, tuzilishi, ish tartibi, zaryadlash va saqlash
qoidalari bilan tanishing.

3. OP-5 o‘t of‘chirgichi korpusini gidravlik presslash yo‘li bilan
mustahkamligini sinang.

4. OP-5 ot o‘chirgichini zaryadlang va ishlatib sinang.

1. Umumiy ma’lumotlar. O‘t o‘chirish moddalarining
tasnifi va hususiyatlari.

Yong‘in — bu maxsus manbadan tashqarida sodir bo‘ladigan va katta
material  zarar hamda talofatlar keltirib chigaradigan nazoratsiz yonish
jarayonidir.

Obektning yong‘in xavfliligi deganda, Obektning yong‘in sodir bo‘lishi
mumkin bo‘lgan holati va yong‘inning oqibatlari tushuniladi.

Obektning yong‘in xavfsizligi deganda, belgilangan me'yorlar va talablar
asosida obektda yong‘in sodir bo‘lish xavfi hamda uning xavfli va zararli
omillarini inson hayotiga ta'siri cheklangan, obektdagi materiallar to‘liq
himoyalangan holati tushuniladi.

Yong‘in vaqtida sodir bo‘ladigan turli xil xavfli va zararli omillar ta'sirida
material boyliklar nobud bo‘lishi va baxtsiz hodisalar ro‘y berishi mumkin.
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Yong‘inning xavfli va zararli omillariga asosan quyidagilarni kiritishimiz
mumkin: ochiq alanga, atrof-muhitning va yong‘inda qolgan buyumlarning
yugqori harorati, yonish vaqtida hosil bo‘ladigan turli xil zaharli gaz va bug‘lar,
tutunlar, kislorodning kam kontsentratsiyada bo‘lishi, qurulish konstruktsiyalari
va materiallarining qulab tushayotgan qismlari, yong‘in vaqtida sodir
bo‘ladigan portlash, portlashdagi to‘lqin zarbasi, portlash ta’sirida uchib ketgan
materiallar, zararli moddalar va hokazo.

O‘t o‘chiruvchi moddalar va ularning xususiyatlari. Eng keng tarqalgan
o‘t o‘chirish moddalariga suv, suv bug‘i, uglekislota, namlagichlar, kimyoviy va
havo-mexanik ko‘piklar, galloid tarkibli uglevodorodlar, kukun tarkibli
aralashmalar, uglerod ikki oksidi, brometil birikmalar, inert gazlar va boshqa
mexanik vositalar (qum, tuproq, brezent va h.k) kiradi.

Ot o‘chirish moddalari quyidagicha tasniflanadi:

Yong ‘inni o‘chirish usuliga ko‘ra: sovutuvchi (suv va qattiq uglekislota);
suyultiriluvchi, ya'ni yong‘in zonasidagi kislorod miqdorini kamaytirish
(ma’lum miqdordagi uglekislota gazi, yupqa zarrali suv, suv bug‘i yoki inert gaz
aralashmasi); izolyatsiyalovchi harakatdagi (yonish zonasi atrof-muhit bilan
ko‘pik yoki kukun pardasi hosil qilish orqali izolyatsiyalanadi); ingibir
xususiyatli (tarkibi brometil, dibromtetraftor etan va brom metildan iborat galoid
tarkibli uglevodorodlar, tarkibi 3,5-4 ND freondan iborat moddalar va b.);

elektr o‘tkazuvchanligi bo‘yicha: elektr o‘tkazuvchi (suv, suv bug‘i va
ko‘pik); elektr o‘tkazmaydigan (gazlar va kukunlar);

Zaxarliligi buyicha: zaharsiz (suv, ko‘pik va kukunlar), kam zaharli
(uglekislota va azot) va zaharli (3,5-brometil, freon tarkibli).

Suv o‘t o‘chirishda alohida yoki turli xil kimyoviy moddalar bilan
aralashma holatida foydalaniladi. Suvning o‘t o‘chirish xususiyati yonuvchi
moddani yonish haroratidan past haroratgacha sovutishga asoslangan. Suvning
hajmi bug‘lanish davrida 1700 va undan oshiq martagacha ortadi va bug*® yonish
zonasidan kislorodni siqib chiqaradi.

Uglekislota (is gazi) va uglerod ikki oksid gazi rangsiz va havodan 1,5
marta og‘ir gaz. U yong‘in muhitida parda hosil qilib yong‘in zonasiga kislorod
kirishini to‘xtatadi. Undan sig‘imlardagi engil yonuvchi va yonuvchi suyugliklar
yong‘inini, elektr jihozlari yong‘inlarini va muzeylar, arxivlar kabi suvdan va
ko‘pikdan foydalanish magsadga muvofiq bo‘lmagan binolardagi yong‘inlarni
o‘chirishda foydalaniladi.

Namlash vositalarining fizik hususiyati yonuvchi materiallarni namlanish,
ho‘llanish xususiyatini oshirishga asoslangan. Ularga sovun, sintetik aralashma
va boshqa aralashmalar kiradi. Bu aralashmalar yong‘in muhitida og‘ir bug® va
gaz hosil qilib, yonish zonasiga kislorod kirishini to‘xtatadi, haroratni susaytirib,
yong‘inni o‘chiradi.

Ko‘piklar kam issiqlik o‘tkazuvchanlik, etarli darajada qo‘zg‘aluvchanlik,
issigqlikni qaytarish samarasi katta, tutun zichligini kamaytirish xususiyatiga va
kam mexanik mustahkamlikga ega bo‘lgan o‘t o‘chiruvchi moddalar
hisoblanadi. Ular tayyorlanish usuliga ko‘ra kimyoviy, havo-mexanik va yuqori
karrali ko‘piklarga bo‘linadi.
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Kimyoviy ko‘piklar alohida saglanuvchi aralashmalar (ishqorli va kislotali)
ni yong‘in zonasiga uzatish yoki ko‘pik hosil qgiluvchi kukunlar aralashtirish
orqali PG-50, PG-100 ko‘pik generatorlari yordamida hosil qilinadi. Ko‘pik
kukunlari — oltingugurt ammoniy va natriy bikorbonat aralashmasi bo‘lib, 1 kg
kukun va 10 1 suvdan 40-60 litr ko‘pik olish mumkin. Neft mahsulotlari
yong‘inlarini PO-1, PGP kukunlari, spirt va atseton yong‘inlarini GGPS
kukuniga 2% sovun aralashtirilib tayyorlangan ko‘piklar yordamida o‘chirish
mumkin. Havo-mexanik ko‘piklar havo-ko‘pik stvollari yordamida suv,
injekterlangan havo va ko‘pik hosil giluvchilar asosida olinadi.

Suvning bosimi va ko‘pik hosil qiluvchilar xususiyatiga ko‘ra ko‘piklar
o‘rta va yuqori karrali bo‘lishi mumkin. Ko‘pik karraligi deganda hosil bo‘lgan
ko‘pik hajmini, uni hosil qilishga sarflangan barcha suyuqlik miqdoriga nisbati
tushuniladi. 5 dan 100 karralikgacha ega ko‘piklar kam va o‘rta; 100 dan katta
karralikga ega ko‘piklar yuqori karrali ko‘piklar deyiladi.

Inert gazlar (azot, argon, geliy, tutun va chiqindi gazlar) asosan yong‘indan
saglanish magsadida neft mahsulotlari sig‘imlarini payvandlashdan oldin
to‘ldirib ishlov berishda ishlatiladi.

Mexanik vositalar (brezent, voylok, qum, tuproq va b.) yong‘inni
boshlanish davrida, ya'ni wuchqunlanish fazasida o‘chirish maqgsadida
foydalaniladi.

2. Ot o¢chirgichlarning tavsifi, tuzilishi, zaryadlash va saqlash
qoidalari.

O’t o‘chirgichlar yong‘inni boshlang‘ich fazasida o‘chirish uchun ishlatiladi.
Ular sig‘imi, o‘t o‘chirish moddasi, o‘t o‘chiruvchi moddani chiqarish usuli
bo‘yicha turlicha bo‘ladi.

Kimyoviy ko‘pikli o‘t o‘chirgichlar gattiq va suyuq moddalar yong‘inini
o‘chirish magsadida foydalaniladi. Ularga OP- M va OP-9 MM o‘t
o‘chirgichlari kiradi. Ularning ishlash vaqti ko‘pik karraligi 5 ga teng bo‘lganda
60 sek. Ballonlar hajmi 8,7 va 9 1. Zaryadlari ishqorli va kislotali qismdan
iborat. Ishqorli qismi — 450...460 gr. bikorbanat natriy va qizilmiya ildizi
ekstraktining suvdagi aralashmasidan, kislotali qismi - 15 gr oltingugurt va 120
gr. dan ortiq oltingugurt kislotasining suvdagi aralashmasidan iborat.

Sanoatda OV-5, OVP-10 markali qo‘l o‘t o‘chirgichlari, OVP-100, OVPU-
25 markali yuqori karrali statsionar o‘t o‘chirgichlar ishlab chiqariladi. Ularni
zaryadlashda PO-1 ko‘pik hosil giluvchidan foydalaniladi.
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1 -rasm. Uglekislotali o‘t o‘chirgichni sxematik ko‘rinishi OU-5
1- ballon; 2- himoyalagich; 3- Ohish-zapor maxovigi; 4- metall plomba; 5- ventil;
6- quvurli surulish mexanizmi; 7-sifonli quvur.

Uglekislotali o‘t o‘chirgichlar turli xil moddalar, materiallar va elektr
qurilmalaridagi yong‘inni o‘chirishda ishlatiladi. Ularni zaryadlashda uglerod
ikki oksididan (SO;) foydalaniladi. Bunday o‘t o‘chirgichlarga OU-5, OU-8,
OU-25, OU-80 va OU-400 markali o‘t o‘chirgichlar kiradi. Ular tarozida tortib
ko‘rib tekshiriladi. Agar ularning massasi 6,25; 13,35 va 19,7 kg dan kam
bo‘lsa (mos holda, OU-2, OU-5 va OU-8 o‘t o‘chirgichlari uchun) ular gayta
zaryadlanadi.

2 -rasm. Uglekislotali o‘t o‘chirgich umumiy ko‘rinishi

Uglekislotali-brometilli o‘t o‘chirgichlarga OUB-3A va OUB-7A lar kiradi.
Ularning hajmi 3,2 va 7.4 litr bo‘lib, brometil va uglekislota aralashmasi bilan
zaryadlanadi. Bu markadagi qo‘l o‘t o‘chirgichlarini ta’siretish vaqti — 35 sek,
uzatish uzunligi 3,0 -4,5m.

Kukunli ot o‘chirgichlar OP-1, “Moment”, OP-2A, OP-10A, OP-100, OP-
250 va SI-120 markali bo‘lib, ular uncha katta bo‘lmagan yong‘inlarni
o‘chirishda ishlatiladi. OP-1 va “Moment” o‘t o‘chirgichlaridan avtomobillar va
kuchlanishi 1000 V. gacha bo‘lgan elektr qurilmalarida foydalaniladi.

OP-10A o‘t o‘chirgichi ishqorli metallardagi (natriyli, kaliyli) hamda
yog‘och va plastmassalardagi yong‘inlarni o‘chirishda ishlatiladi.

SI-2 ko‘chma o‘t o‘chirgichi neft mahsulotlari, metalloorganik birikmalar va
shu kabi boshqa moddalar yonishini o‘chirishda, SJB-50 va SJB-150 o‘t
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o‘chirgichlari tok ta'siridagi elektr qurilmalar yonginini o‘chirishda hamda
aerodrom xizmatidagi o‘t o‘chirish mashinalarini jihozlashda ishlatiladi.

O’t o‘chirish qurilmalari yong‘inni boshlang‘ich fazada to‘liq bartaraf etish
va yong‘in bo‘linmalari kelguncha yong‘in tarqalishini cheklash magsadida
ishlatiladi. Ular statsionar, yarim statsionar va ko‘chma bo‘ladi. Zaryadlovchi
moddalarning turi va tarkibiga ko‘ra esa suvli, bug‘li, gazli (uglekislota), acrozol
(galoid uglevodorod), suyuqlikli va kukunli bo‘lishi mumkin. Bundan tashqari
o‘t o‘chirishda ATS-30(66), ATS-40(131), ATS-40(130E) markali mashinalar
va MP-600, MP-900, BMP-1600 markali motopompalardan ham keng
foydalaniladi.

O't o‘chirgichlarni sinash tartibi. Barcha turdagi o‘t o‘chirgichlar qayd
etish nomeriga ega bo‘lishi kerak. Ular muntazam ravishda (har 6 oyda bir
marta) tekshirilib va qayta zaryadlanib turilishi kerak. Agar korpusda yoriq yoki
chirigan joylar aniglansa foydalanishdan chiqarilishi kerak. O‘t o‘chirgichlar
foydalanish muddatiga ko‘ra 3 guruhga ajratiladi: 1-guruh foydalanish muddati-
1 yil; 2-guruh-2 yil;

3-guruh-3 yil. 1-guruhdagi o‘t o‘chirgichlarning 25 foizi, 2-guruh-
dagilarning 50 foizi, 3-guruhdagilarning 100 foizining korpusi foyda-
lanilgandan 1 yil o‘tgach 2 MPa bosim ostida 1 minut davomida sinov-dan
o‘tkaziladi.

O't o‘chirgichlarni zaryadlash tartibi. Ko‘pikli ot o‘chirgichlarni
zaryadlashda ishqorli aralashma sig‘imi 10l dan kam bo‘lmagan emallangan
satil yoki shisha idishga solinadi va unga 8,5 litr xona haroratidagi suv
qo‘shiladi. eritma sig‘imi 1,0-1,5 litrli kislotaga bardoshli bankaga qo‘yiladi va
unga 80-100 °S haroratdagi gqaynoq suv qo‘shiladi. eritma sovugandan so‘ng
kichik teshikli setka orqali kislotali stakanga qo‘yiladi. eritmaning muzlash
haroratini -24°S gacha pasaytirish maqsadida ishqorli eritmaga uning hajmiga
nisbatan 40 foiz miqdorida etilenglikol yoki glitserin qo‘shiladi. Ot o‘chirgich
korpusi va hisobga olish jurnaliga zaryadlash sanasi ko‘rsatiladi.

3. O°t o‘chirgichlar sonini aniqlash.
Ishlab chiqarish binolari uchun talab etiladigan o°‘t o‘chirgichlar soni
quyidagicha aniqlanadi.
n,=m,-S

buerda S - ishlab chigarish xonasining yuzi, m?;

m,- 1m? maydonga meyor bo‘yicha belgilangan o‘t o¢chirgichlar soni.

Bu ko‘rsatkich materiallar ombori, garajlar, chorvachilik binolari,
bug‘xonalar, tegirmonlar, oshxona va magazinlar uchun 100 m?> maydonga 1 ta,
elektr payvandlash tsexlari, temirchilik tsexlari, labaratoriyalar uchun — 50 m?
maydonga 2 ta qilib qabul gilinadi.

1-jadval
O°t ochirgichlar S (30 -10) S (25 -15) S8 :45)
sexlar. lab. maggazin
1 Uglekislotali
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12-13- AMALLY MASHG‘ULOT
Nafas olish jarayonida gaz va tutunlarning inson organizmiga ta’sirini
hisoblash

Ishdan magqsad: Kislorodli himoya gazniqoblarni, respirator, siqilgan
havoli apparatlarni, GTHX (gaz va tutundan himoyalash xizmati)
avtomobillarini, tutunyutgichlarni, kompressorlarni vazifasi, tuzilishi va ishlash
tartibini o‘rganish va tushunchaga ega bo‘lish.

Nazariy qism

Nafas olish jarayonida gaz va tutunlarning odam organizmiga ta’siri.
Bizga ma’lumki, nafas olish jarayoni tirik organizmning belgi va
xususiyatlaridir. Nafas olish tufayli organizm va tashqi muhit bilan gaz
almashuvi ro‘y beradi. Gaz almashuvi natijasida qon kislorod bilan to‘yinadi, bu
organizm tomonidan sarflangan energiya manbalarini tiklash uchun iste’mol
qilingan ozuqa moddalarining oksidlanishi uchun kerak.

Nafas olinganda havo burun bo‘shlig‘i orqali, tomoq, traxeya va bronxlar
orqali o‘pka alveolalariga tushib, organizmda to‘plangan uglekislota va suv
bilan ta’daglanadi. Ishlatilmay qolgan kislorod va qondan ajralgan mahsulotlar
atmosferaga nafas orqali chiqib ketadi. Oksidlanish jarayoni, ma’lumki
organizm hujayralarida ro‘y beradi. Organizm barcha to‘qimalarga kirib
boruvchi kislorod, o‘ziga xos transport vositasi bo‘luvchi qon orqali
hujayralarga yetkazib turiladi.

Shunday qilib, nafas olishning o‘ralgan halgasi uch jarayondan iborat:

- (o‘pka) nafas olishdan;

- ichki (to‘qima) nafas olishdan;

- gazlarning qondan olib o‘tilishidan:

Bundan tashqari, umumiy gaz almashuvining 1-2% teri bug‘lari orqali ro‘y
beradi.

Nafas olinadigan va chiqariladigan havoning tarkibi

Normal holda atmosfera havo tarkibida quyidagi gazlar mavjud:

- 78,09% azot;

- 20,95% kislorod;

- 0,03% karbonat angidrid;

- 1% boshga gazlar;

Inson nafas chiqarish jarayonida havo tarkibi quyidagi gazlardan tashkil
topgan:

- 78,09 % azot;

- 16 % kislorod;

- 3 % karbonat angidrid;

- 1% boshqa gazlar.

O‘pkaning hayotiy _hajmi. Bu ko‘rsatkich spirometr nomli qurilmada
aniqlanadi. Bu qurilma odamning nafas chiqargandagi havoning hajdaqi
aniqlaydi, bu kattalik-3500 ml ga teng. Odam tinch holatda 500 ml atrofida havo
yutadi va chiqaradi. Bu havo hajmi nafas chiqarish hajmi deb ataladi. Vaholanki,
odam tinch nafas olish va nafas chigarishdan so‘ng, yana qo‘shimcha 1500 ml
atrofida havo yutishi va chiqarishi mumkin. Odam qo‘shimcha yutishi mumkin
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bo‘lgan havo va organizmdan qo‘shimcha chigarilgan havo, zaxira havo
deyiladi.

Nafas olish qo‘shimcha va zaxira havolarning hajmiy yig‘indisi o‘pkaning
hayotiy hajdaqi tashkil etadi.

O‘pka hayotiy hajdaqing kattaligi odamning yoshiga, jinsiga, jismoniy
mashqiga bog‘liq.

Odatda mashq qilmagan 19-35 yoshli erkaklarda o‘pka hayotiy hajmi
o‘rtacha 3500 ml.ga teng. Sport bilan shug‘ullanuvchilarda esa bu ko‘rsatkich
birmuncha yuqori bo‘lib, u 5000 ml. va undan yuqori.

Nafas olishning tezligi: Nafas olishning tezligi deb, vaqt birligida nafas
olish va chigarishlar miqdoriga aytiladi. Jismoniy mashq qilmagan odam uchun
tinch holatda bu ko‘rsatkich taxdagan 1 daqiqada 12-18 ta nafas sikliga teng,
jismoniy mashq qilgan odamning (sportchilarda) nafas olishi bir muncha kam
bo‘lib, dagiqada 6-8 nafas olish sikliga teng. Nafas olish tezligi, mushaklar
ishining oshishi bilan o‘sib boradi, mashq qilmagan odamlarda ham ular
ishlaganda o°sib boradi.

O ‘pkani_shamollatish: O‘pka ventilyasiyasi vaqt birligi ichida o‘pkada
aylanayotgan havo miqdori bilan aniglanadi, ya’ni 1 daqiga davomida odam
nafas olgan va chigargan havoning hajmiy miqdori bilan aniglanadi. Odatda
o‘pka ventilyasiyasi nafas olish va nafas chiqarish havosining tezligi bir nafas
olish siklining tarkibidir. Agarda tinch holatda nafas olish siklini, nafas
olgandagi hajmi 500 ml ni tashkil etsa, o‘pka orqali 1 daqiqada 8-9 litr havo
o‘tadi.

Yong ‘in jarayoni mahsulotlari va ularning odam organizmiga ta’siri

Yonish jarayoni oksidlanishdir, buning natijasida issiqlik ajralib chiqish
va yonish mahsulotlari tutun holida kuzatiladi. Yonishda ajralib chiqayotgan
tutunning tarkibiy qisdaqi «normal gaz» deb ataluvchi (kislorod, azot, karbonat
gazi, suv bug‘lari va uglerod oksidi) moddalar tashkil etadi. Bu moddalarning
yong‘inlarda hosil bo‘lishi turlicha.

Yong‘inlarda havoda keskin kislorod yutish sodir bo‘ladi. Shuning uchun bir
qismi material kislorod yetmagan holda yonadi. «Quruq haydash» sodir bo‘lib,
har xil suyuq, qattiq va gazsimon mahsulotlar hosil giladi. Masalan, yog‘och
chala yonganda, ko‘mir (qattiq modda), karbonat kislota, uglerod oksidi, metan
va boshqga uglevodorod (gazlar) hosil bo‘ladi. CHala yonish mahsulotlari odam
hayoti uchun xavfli, aynigsa, uglerod oksidi juda kuchli zaharlovchi moddadir.

Kislorod - inson hayoti uchun kerak bo‘lgan gaz. Nafas olganda, kislorod
o‘pkada qon gemoglobini bilan qo‘shilib organizmning barcha katak va
to‘qimalariga tarqaladi. Kislorod hidsiz va rangsiz gazdir. U havodan bir oz
og‘irroq (1,43 g/1), yonmaydi, lekin yonish jarayonini tezlashtirishga
ko‘maklashadi va shu joyda kislorodning pasayib ketishi kuzatiladi. Shuning
uchun yong‘inda nafas olish organlari himoya qilinmagan sharoitda kislorod
yetishmasligi sodir bo‘ladi. Boshlanishida havoda kislorodning miqdori 16-18%
bo‘lganda, yurak urishi tezlashadi, harakatlanish koordinasiyasi biroz buziladi,
nutq qobiliyati birmuncha pasayadi. So‘ngra kislorod miqdori kamaya borishi
bilan ko‘rsatilgan belgilar yanada keskin shaklda o‘zgarib, odam hushidan
ketadi. Kislorod yetishmasligining qo‘rqinchli tomoni shundaki, odam jismonan
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bu o‘zgarishlarni sezmaydi va kerakli choralarni ko‘ra olmaydi. Ko‘p miqdorda
bo‘lsa, hatto atmosfera bosimi holatida ham kishi organizdaqi zaharlashi
mumkin.

Misol: R = 0,1 Mpa (1 kg/sm?) bo‘lgan atmosfera holatida toza kislorod
bilan nafas olganda, uch kundan keyin o‘pkada yallig‘lanish holati kuzatiladi.
Agar kislorodning parsial bosimi 0,3 MPa (3 kg. k/sm?)dan oshsa, 15+30
daqiqadan keyin mushaklar tortishib, odam hushidan ketishi mumkin.

Karbonat angidrid (Uglerod dioksidi, SO,). Oddiy holda rangsiz, nordon
ta’mga ega, yonmaydi va yonishni tezlashtirmaydi, havodan 1,5 marotaba
og‘irroq, suvda yomon eriydi. Inson organizmi to‘qimalarida oksidlanish
mahsuloti sifatida paydo bo‘lib, o‘pkadan og‘iz va burun orqali nafas olish va
to‘qimalardan terlash natijasida chiqarib yuboriladi.

Karbonat angidridning organizmda normal holda bo‘lishi markaziy nerv
tizimi orqali boshqarib turiladi. Uning havodagi miqdori ko‘payishi bilan kishi
organizmidagi miqdori ham asta-sekin oshib borishi kuzatiladi. (Zararsiz
miqdori 0.04%ga teng).

Havo tarkibida SO, ning miqdori 3% gacha bo‘lganda yurak urishi va nafas
olishi tezlashadi. Organizmning o‘zini bunday tutishi undagi SO, ning ortigcha
miqdorini chigarib yuborishga xizmat qiladi.

Havo tarkibida SO; ning miqdori 3% dan ortiq bo‘lganda va undan uzoq,
muddatda nafas olish natijasida organizmda patologik o‘zgarishlar ro‘y beradi,
chunonchi markaziy nerv tizimida, yurak va nafas olish tizimida xamda modda
almashish tizimida buzilish holati vujudga keladi. SO, bosidaqing oshishini,
kislorodning zaharlilik qobiliyatini va azotning narkotik ta’sirini kuchaytiradi.
Atmosfera bosimi normal holda, og‘irligi 70 kg bo‘lgan odam organizmida 1 litr
azot aralashmasi hosil bo‘ladi. Bundan tashqgari, mahsulotlar yonishi natijasida
uglerod oksidi (SO) ham ajralib chigadi.

Uglerod oksidi (SO) - rangsiz va hidsiz gaz bo‘lib, havodan bir oz yengilroq
(1,25 g/l), suvda erimaydi, yaxshi yonadi. Uglerod oksidining zaharlovchi omili
uning qon gemoglobini bilan birikib karboksigemoglobin hosil gilishidadir. Bu
holatda kishi organizmda kislorod yetishmasligi yuzaga keladi. Organizmning
uglerod oksidi bilan zaharlanish darajasi, uning yutiladigan havo mubhitidagi
tarkibiga bog‘liq.

Insonda nafas olish maxsus organ-o‘pka bilan bajariladi. O‘pka mayda
pufaklar - alveolalardan tashkil topgan bo‘lib, ularning kattaligi o‘rtacha 0,2
mm.ga yetadi va umumiy yuzasi 90 mm? ni tashkil giladi. Qon alveol hujayralari
orasida to‘xtovsiz harakatlanib kislorodni yutadi va SO, ni ajratib chiqaradi.
O‘pka orqali chigayotgan gaz aralashmasi 16?18% kislorod (O), 375% karbonat
angidrid (SO,) dan iborat bo‘lib, bunda tana harorati 36,8 °Sni va namligi
85?100% ni tashkil etadi.

Inson 1 daqiqada o‘rtacha 16?20 marotabagacha nafas olib - nafas chigaradi.
Shu vaqt ichida o‘pka orqali 9-10 1. havo o‘tadi. O‘pkadan o‘tuvchi bu havo
miqdorini dagigaviy nafas migdori deyiladi (D.N.M.).

Inson organizmiga berilgan og‘irlik miqdoriga mos ravishda nafas olish va
kislorod yutish miqdori ham oshadi. Agar oddiy sharoitda inson organizmi:
o‘tirganda - 10,6 1., turganda - 12 1. havo yutadigan bo‘lsa, 3-3,5 km/s tezlik
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4-Masala. Ishlab chigarish soatiga shamollatkich ish unumdorligi L m’/s ga
teng. Agar xonada shamollatish qurilmasi bo’lmasa, xona harorati t,;, °C gacha
yetishi mumkin. Tashqi muhit harorati t,° C bo’lsa, xona havosi haroratini
kamaytirish uchun talab etiladigan issiqlik miqdorini QO,, kkal/soat hisoblang.
C=0,24; y,=1,205

L= Q,/(C(ti -t,) y,), m’/s.
bu yerda Qor - xonaga kiruvchi ortiqcha issiqlik miqdori,
kkal/soat;
C - havoning o’rtacha solishtirma issiqlik sig’imi, C=0, 24 kkal/kg.grad

ti - xonadan chiqarilishi lozim bo’lgan havo harorati, °S;

ty- tashqi havodan xonaga kiradigan harorati, °S;

7 - tashqi havo zichligi. kg/m?>.
5-Masala. Ishlab chiqarish xonasida texnologik jarayonda ishlatiladigan
qurilmalardan soatiga m; kg suv bug’lanadi. Xonaning va tashqi muhitning
nisbiy namligi mos xolda V; va V,, ga teng bo’lsa, talab etiladigan shamollatkich
ish unumdorligini aniglang? & ,,=14,4 60,=10,5

L=)Ym /[(Vi. ©/100)- V. 04/100)], m/s

6-Masala.Xonada texnologik jarayonlar natijasida ish unumdorligi L, m?/s.
Xona ichining nisbiy namligi V; ga yetadi. Tashqi muhit havosi namligi V.
Xona namligini kamaytirish uchun talab etiladigan m; massani toping.(5-
masaladan).

7-masala. Ishlab chigarish xonasining yuzasi S, m? va balandligi h, m bo’lgan
xolat uchun shamollatkich ish unumdorligi L, m%/s. . Talab etiladigan havo
almashish karraligini aniglang? (1-masaladan)

8-masala. Agar xona havosi harorati t;°S , tashqi muhit harorati t, °S ga teng

bo’lsa, Issiglik migdori Q ,kal. Xona haroratini kamaytirish uchun talab
etiladigan shamollatkich ish unumdorligi qancha bo’lishi lozim?(4-masaladan)
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