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Kirish

Neft va gaz insoniyat tomonidan iste’mol qilinadigan asosiy yoqilg‘ilardan biri
hisoblanadi. Neft nisbatan juda uzoq muddat davomida gazib olinadi va foydalanib kelinmoqda,
lekin neft konlarini jadal sanoat miqgyosida ishlatish XIX — asrning oxirida XX asrning
boshlariga to‘g‘ri keladi. Neft qazib olish hajmi va o‘sish ko‘rsatgichi bo‘yicha hozirgi vaqtda
Rossiya davlati dunyoda birinchi o‘ringa chiqqan.

Olimlar neftni qgazib olishning zamonaviy texnikalarini va texnologiyasini yaratish
bo‘yicha o‘lkan hissalarini qo‘shganligi bugungi kunda Rossiya, Qazog‘iston va boshqa
davlatlarda shu jumladan respublikamizda ham neft va gazni qazib olish va gayta ishlash
sohasidagi taraqqiyotdan ko‘rinib turibdi.

XX asrning oxirida neft va gazga hamda uning iste’moliga bo‘lgan talabning keskin
oshganligini tavsiflash mumkin. Hozirgi vaqtda energiya iste’molining 70% dan ko‘p qismi neft
va gaz hisobiga goplanadi. Dunyoda neftni va gaz zahiralarining chegaralanganligini hisobga
oladigan bo‘lsak, energetikadagi muammolarni hal qilish atom va termoyadro asoslari bilan
bog‘liqdir .

Shu bilan birgalikda neft va gazdan xom-ashyo sifatida neftkimyo sanoatida keng
foydalanilmogda (buni Sho‘rtan gaz kimyo majmuasi misolida ko‘rish mumkin), undan sun’iy
ogsillarni, formatsevtik preparatlarni, plastmassa va boshqgalarni olish mumkin.

Neft gazib olish hajmini kengaytirish uchun yangi konlarni ishlatishga kiritish zarurdir.
Bugungi kunda og‘ir neft mahsulotlariga bo‘lgan talab juda yuqoridir. Shuning uchun og‘ir
neftlarni qazib olish va uning tarkibidagi bitumni ajratib olish uchun ko‘pgina ishlarni amalga
oshirish zarur hisoblanadi. Agar oddiy neftning gqovushqgoqgligi 5-10 mPa-s. dan oshmasa, og‘ir
neftning govushqgogligi 0,05 - 1 Pa-s.ga teng bo‘lganda, bitumning qovushqoqligi 10° da 10°
Pa-s. ni tashkil qiladi.

Neftni belgilangan debitini saglab turish uchun qudugdan katta hajmdagi suyuglikni (neft
va suvni) gazib olish zarur hisoblanadi. Yuqorida keltirilgan xususiyatlar yangi konlarni
o‘zlashtirishni murakkab ekanligini ko‘rsatadi, ishlanadigan konlardan foydalanish
samardorligini oshirishda yangi texnologik tadbirlarni qo‘llashni joriy etishni taqoza qiladi.

Eski konlardan mexanizatsiya usulida neft gazib olish kuchaytirilmoqgda. Neftni gazib
olish jarayoniga amaliyotda uyumlarni suvlanganligi va qudugning mahsulotining tarkibini
o‘zgarganligi ta’sir ko‘rsatmoqda hamda turli muammolarni keltirib chigarmoqda.



I ma’ruza: BOTMA MARKAZDAN QOCHMA NASOSLAR
Reja:
1.1. Botma markazdan qochma nasoslar.
1.2. KOS va KOS1 turidagi qudugq jihozlari jamlanmasi
1.3.Vintli elektr nasoslar
1.4.Gidravlik porshenli nasoslarning ishlash tartibi

Tayanch iboralar: botma, jamlanmalar, vintli, porshen, nasos elementlari.

Foydalanilgan adabiyot:

1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 yil.
2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil

1.1. Botma markazdan qochma nasoslar.

MDHlarida keng qo‘llaniladi, hozirgi vaqtgacha neftni qazib olishda eng yaxshi
usullaridan biri hisoblanadi. Shu bilan birgalikda mahsulotlarning suvlanganligi, konlarni 2-
bosgichda ishlatish hamda 3- va 4-bosqichlarda neft qazib olish ko‘rsatkichlarining pasayishiga
yo‘l qo‘ymaslik uchun suyuqlikni ko‘proq qazib olish talab qilinadi, chuqurlik shtangali
nasoslar bilan amalda 40-50 m3/kun miqdordan ko‘p bo‘lgan mahsulot qgazib olishning
imkoniyati yo‘q.

1.1- rasm Botma markazdan qochma elektr nasosini o‘rnatish:
1-botma elektrdvigatel; 2-gidravlik himoya (protektor); 3-filtr-to‘r; 4- elektr botma nasos; 5-
nasos-kompressor quvurlari; 6-himoyalangan kabel; 7-quduq usti armaturalari; 8-rolik; 9-
avtotransformator; 10-avtomatik boshgaruv stansiyasi; 11-kabel uchun ustun.

Bundan tashqari shtangali chuqurlik qurilmalarning o‘rtacha ta’mirlash davri 260-280
kunni tashkil etadi. Shtangali chuqurlik nasoslarning qo‘llanilishi bilan bir gator davlatlarning
ko‘pgina konlarida markazdan qochma elektr botma nasoslarni tadqiqot qilish ishlari olib
borilgan.

Shtangali chuqurlik nasoslari yordamida quduglarni ishlatish

3. Quduglarning chuqurligi 3000m.dan katta bo‘lganda ham foydalanish imkoniyatining
mavjudligi;

4. MQEBN ta’mirlash davrini (500 kundan to 2-3 yilgacha) yuqoriligi;

5. nasos jihozlarining quduqdan ko‘tarmasdan tadqiqotni olib borishning mumkinligi;



6. nasos—kompressor quvurlarni ishlatish davrda parafin yotgiziglari uncha qiyin
bo‘lmagan usullarda bartaraf gilinadi;

7. ishlab chigarish madaniyati oshiriladi;

Yuqoridagi ko‘rsatmalardan  ko‘rinib turibdiki, so‘nggi yillarda kon amaliyotida
MQEBN suvlangan, yuqori debitli, qiya va chuqur quduqlarni ishlatishda keng qo‘llanilmoqda
(1.1-rasm).

Botma markazdan qochma elektrnasosning qurilmasi botma elektrnasosdan (4) iborat
bo‘lib, u qudugga nasos-kompressor quvurlari (5) orgali tushiriladi, botma elektrdvigatel (1)
maxsus aylana (6) va tekis himoyalangan kabel orgali elektrdvigatelidan elektr energiyani oladi,
avtomatik boshqaruv stansiyasi (10), protektor (2), avtotransformatordan (9) tashkil topgan.

Elektrdvigatel yig‘ilgan holatda pastki oraliqqa joylashtiriladi, uning ustidan gidravlik
himoya (protektor), protektor ustiga nasos o‘rnatiladi. Bu tugunlar bir-biri bilan flanetslar
yordamida biriktiriladi.
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1.2-rasm. KOS1 turidagi jihozlarning jamlanmasi:
1- 1PD-YAGR turidagi paker;-2-KAS1 turidagi girquvchi-klapan; 3-markazdan qochma
elektrnasos.

1.2. KOS va KOS1 turidagi qudugq jihozlari jamlanmasi

KOS va KOS1 jamlanmalari quduglar shtangali va markazdan gochma elektr botma
nasoslar bilan ishlatilayotganda qudugning tubida bosim yuqori bo‘lganda yoki yarim favvorali
quduglarda suyuqlikning dinamik sathini bekitishga mo‘ljallangan. Bu jamlanmalar yordamida
qudugni to‘xtatmasdan ta’mirlash-tozalash ishlarini olib boriladi.

KOS jamlanmasi PD-YAG yoki 2PD-YAG pakeridan, ZRK turidagi ajratuvchi tizma va
KAS turidagi girquvchi-klapan hamda ZNTSB qulfidan tuzilgan.

KOS1 jamlanmasi (l.2-rasm) burg‘ilab olinadigan pakeri bilan 1PD-YAGR turidagi
pag‘a-pag‘ali teskari klapandan, KAS1 turidagi silfonli olinadigan qirquvchi—klapandan tashkil
topgan hamda paker va DG gidravlik domkratga o‘rnatiladi. Jamlanmaning tarkibiga asboblar
jamlanmasi, montaj gismlar, girquvchi—klapanlarni boshgaruvchi va zaryadka beruvchi devorlar
kiradi. Ishlatish quduglarda va botma nasosli quduqglarda qo‘llaniladigan KOS jihozining
jamlanmasi4-rasmda keltirilgan.
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1.3-rasm. KOS turidagi jihozlarning jamlanmasi:
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a-shtangali nasoslar bilan ishlatiladigan quduglar uchun; b-markazdan gochma elektr nasoslar
bilan ishlatiladigan quduglar uchun; v-girquvchi-klapan ochiq holatda; g-girquvchi-klapan yopiq
holatda;

1-tebratma-dastgoh; 2-shtangali quduq nasosi; 3-ZNTSB turidagi qulf; 4-ZRK turidagi
tizmani ajratgich; 5-KAS turidagi girquvchi-klapan; 6-2PD-YAG pakeri; 7-quduq usti jihozlari;
8-markazdan gochma elektrnasos.

KOS jamlanmasiga paker va girquvchi—klapanning nasos-kompressor quvurlari, KOS1
jamlanmasiga esa—arqonli texnika yordamida o‘rnatish amalga oshiriladi.

KOS jamlanmasining texnik tavsiflari

Ishchi bosim, MPa............ccooiviiinnnn, 35

Ishlatish quvurining shartli diametri,mm...........ccoocevvriniieiennnne 140,146,168
Pakerning tashqi diametri, mm.............cccocevviieieieennnn, 118,122,136,140,145
Klapanni o‘rnatish chuqurligi, m Katta emas.............ccocceoeiiniieniinnnnnn. 2500
Massasi,Kg.......ccoerveruennnnnn. 110kg.dan 129kg.gacha, 252kg.dan 349 kg.gacha

Botma elektr dvigatel (BED)

BED uch fazali o‘zgaruvchan tokli qisqa tutashtiruvchi rotorli dvigatel yordamida
harakatga keltiriladi. BED haydab chigariladigan suyuglikning harorati 80-95 °C bo‘lgan
quduglarning ishida qo‘llaniladi.

Dvigatel korpusining diametri ishlatish tizmasining ichki diametri bilan chegaralanadi.
Kerakli quvvat bilan ta’minlash uchun uning uzunligi 4,2-8,2 m.ga teng bo‘ladi. Ishlab
chigariladigan elektr dvigatellarning quvvati nasoslarning turiga bog‘liq holda 14 kvtdan 125
kvt.gacha, ularning diametri 103mm.dan 123mm.gacha bo‘ladi. BEDlarning rotorini aylanish
tezligi 3000 ay/daqg yagin.

Qudugdan suyuqlikning kirib kelishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun, elektr dvigatelning
bo‘shlig‘i germetik qilinadi va kam qavushqoqli transformator yog‘i bilan to‘ldiriladi, ya’ni
uning ta’siri hisobiga protektor bosim ta’siri tagida ushlanib turiladi. Bu bosim atrof mubhit
bosimidan yuqoridir. BEDni qurilmasi 1.4-rasmda ko‘rsatilgan.

Dvigatelning rotori valga yig‘ilgan (2) alohida seksiyadan (1) tuzilgan. Seksiyalarni
oralig‘iga oraliglarora tayanchli tebranish (3) yoki sirpanish podshipniklari o‘rnatiladi, u stator
va rotor oralig‘idagi markazdan qochma muvozanatlanmagan kuchlar ta’sirida paydo bo‘ladigan
hamda bir tomonlama mangitli tortishuvlarning ta’siridagi valdagi egilishlarning oldini oladi.
O‘qli yuklamani (asosan rotorni og‘irligi) yuqoridagi radial tayanch podshipnik (8) qabul
giladi.

Dvigatelning statori navbatlashadigan magnitli (4) va nomagnitli (5) paketlardan tashkil
topgan bo‘ladi, magnitli paketlar po‘lat quvurga (6) yig‘ilgan; dvigatel rotor seksiyasining
garshisiga joylashtiriladi.

] -
1.4-rasm. Botma vintli nasos:
1-ishga qo‘shuvchi mufta; 2 va 5 ekssenrik mufta; 3 va 6 o‘ng va chap halqa; 4 va 7 vintlar; 8-
himoyalovchi klapan; 9-quvurlar.

1.3. Vintli elektr nasoslar
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Vintli elektrnasoslarning (VEN) qurilmasi, elektr dvigateldan gidravlik himoya, nasos
kabeli, quduq usti jihozlari va boshgaruv stansiyasidan, avtotransformatordan tashkil topgan.

Vintli elektr nasoslarning (VEN) qurilmasi yuqoridagi tugunlardan iborat bo‘ladi, botma
markazdan qochma nasos qurilmasi kabidir. Bunda markazdan qochma nasosni o‘rniga vintli
nasosdan foydalaniladi. Botma vintli elektrnasoslarning qurilmalarida (BVENQ) chastotasi
1500ay/daq bo‘lgan to‘rt qutbli botma elektr dvigatellar qo‘llaniladi.

Botma vintli nasos (1.4-rasm) quyidagi asosiy tugunlar va detallardan tashkil topgan.

Ishga qo‘shuvchi mufta (1) yordamida nasosning vali orgali protektor botma elektr
dvigatelning vali bilan biriktiriladi;

Vint aylantirilganda u haydalanadigan suyuqlik bilan to‘ldiriladi, bunda aylantirish
davom etganda germetik tutashadi va suyuqlik vint o°‘qi bo‘ylab NKQga kiradi. Vint
to‘xtovsiz aylantirilganda vint va halqa oralig‘ida bo‘shliq ochiladi va tutashadi. Vint bilan
halganing umumiy suyuqlikka to‘ldirilgan chiqish maydonining ko‘ndalang kesim yuzasi
o‘zgarmasdan qoladi va oqim doimo to‘xtovsiz harakatlanadi va vintning aylanish chastotasiga
proporsional qoladi. Ishchi vintning ajralib turadigan xususiyati har qanday ko‘ndalang kesim
yuzasi, aylanish o‘qiga perpendekulyar, to‘g‘ri aylana ko‘rinishidadir. Bu aylanalarning markazi
vint chizig‘ida yotadi, 0°q esa hamma vintlarni aylanishiga hisoblanadi.

Suyuglik nasosning gabul qilgichiga filtrli to‘r orqali Vint o‘qi yo‘nalishi bo‘ylab
aylanadi, siljimaydi, suyuqlik vintning burtmalarini va halga bo‘shliglarini to‘ldiradi, bitta
vintning burtmasidan ikkinchisiga, vintning qadamiga mos holda o‘tib boradi. Bitta aylanishda
vint ikki marotaba halqa kamerasini berkitadi, ya’ni o‘zidan aniq 2-porsiya suyuqlikni sigadi.

Kon amaliyotida vintli nasoslar 146 mm va 168 mm.li mustahkamlash tizmali quduglarda
go‘llanadi, suyuqlikni uzatish kattaligi 40, 80 va 100 m*/kun tashkil giladi.

Vintli nasoslar ikkita qismlardan tashkil topgan bo‘ladi, vint spirallarining o‘ng va chap
yo‘nalishlari mavjud, uning evaziga ish vaqtida ular o‘zaro gidravlik yuksizlantiriladi. Shu bilan
birgalikda tayanch podshipnik yoki tavonni katta o‘qli zo‘rigishdan himoya qiladi.

Bitta va xuddi shunday boshga vintli nasos har xil dinamik sathlarda, qudugning
samarali ishlatishning imkoniyatini beradi. Masalan: Nasosning napori 1000 m.gacha va
suyuqlikning uzatish ko‘rsatkichi 40 m*/kun.dan 100 m*/kun.gacha bo‘lganda, FIK-ning optimal
ko‘rsatkichi 350 m.dan 1000 m chegarasida joylashadi.

Botma vintli elektrnasos markazdan gochma nasoslar kabi bir gator ijobiy sifatlarga
ega, Ya’ni bir tekis ta’minlanadi, pulsatsiyasiz suyugqlikni to‘xtovsiz uzatib beradi va katta
oraligda bosim o‘zgarganda FIK doim yugqori bo‘ladi. Vintli nasoslarning yaxshi xususiyati,
harakatlanadigan suyuglikning govushqgogligi oshganda ham parametrlari giymatining
yugoriligidir

1.4.Gidravlik porshenli nasoslarning ishlash tartibi

Nasos 63 mm.li quvurga tushiriladi, o‘tiradigan egarga suyuqlik oqimini siqadi, bu
suyuqlik yuqoridan kuch bilan haydaladi. Dvigatel va nasosning oralig‘ida joylashgan zolotnik
qurilmasi yordamida harakatga keltiriladi.

Porshen dvigatel bilan birgalikda, porshen nasos ilgarilanma gaytma harakatini tugallaydi
va suyuqlikni quduqdan haydab chiqaradi, halqa oralig‘i orqali yer ustiga ishchi suyuqlik bilan
birgalikda ko‘tariladi.

Botma agregatni almashtirish NKQni ko‘tarmasdan amalga oshiriladi. Agregat
qudugdan ishchi suyuqlikni ta’siri asosida ko‘tariladi. Bunda suyugqlik halqa fazosiga agregat
tagiga haydaladi va uni ushlagich bosim ta’sirida saqlab oladi. Gidravlik porshenli nasos
yordamida juda chuqur quduglardan (4000 metrgacha) suyuqlikni 20 m*/kun davomida ko‘tarish
mumkin. Gidravlik porshenli qurilmaning FIK=0.6 ga yetadi.

Gidravlik porshenli qurilmaning kamchiligi har bir qudugning atrofida ishchi suyuglik
uchun hovuz va maxsus kuch nasoslarini o‘rnatish talab qgilinadi.
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1.5-rasm. Gidravlik porshenli nasos qurilmasining sxemasi:
1-suyuglikni tindiruvchi idish; 2-kuch beruvchi nasos; 3-ko‘targich; 4 va 5 nasos kompressor
quvurlar; 6-gidravlik dvigatel va nasos; 7-konus.

Gidravlik porshenli nasos qurilmasi (8-rasm) botma jihozlar va kuch beruvchi nasosdan
(2) suyuglikni tindiruvchi idishdan (1) va tozalash ko‘targichidan (3) tashkil topgan.

Botma jihozlar nasos qurilmasidan tashkil topgan bo‘ladi, gidravlik dvigatel (6) va
nasosdan iborat, porshen shtok bilan gattiq biriktirilgan.

Quduglarni gidravlik porshenli nasoslar bilan ishlatishda, unga ikki gatorli konsentrik
holda joylashgan (4) va (5) NKQ lar tushiriladi. Diametri 62 mm va 102 mm, uning uchlarida
egar joylashgan bo‘ladi, konusda (7) zich mahkam joylashtiriladi.

Xulosa

Quduglarning usti jihozlarining tarkibi elektr markazdan gochma nasoslar bilan
ishlatilganda, otma tizimga o‘rnatilgan uchlik (troynik) va zulfinlardan tuziladi. Nasos-
kompressor quvurlar maxsus planshayba yordamida mustahkamlash tizmasining flanetsiga osib
qo‘yiladi.

Botma nasosli quduglarni optimal ishlash rejimini o‘rnatish va saqlab turish maqgsadida
ularga keladigan ogim tadgiqotlanadi. Markazdan gochma nasos quduqga tushirilgandan keyin
va NKQning zulfini yopiq holatda bo‘lganda otmaga zarba yetib borguncha to‘ldirish napori
aniglanadi.

Nazorat savollari

Markazdan gochma botma nasoslarni qo‘llanilish shartini izohlang?
Markazdan gochma botma nasoslarni tarkibini tushuntiring?

KOS va KOS1 ning go‘llanilish shartini izohlang?

Elektr markazdan gochma nasosni tarkibiy gismini izohlang?
Qudugq usti jihozlarini tarkibi?
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Il ma’ruza. BIR NECHA QATLAMLARNI BIR QUDUQ ORQALI BIR VAQTDA
ALOHIDA ISHLATISH



Reja:
2.1. Ikki va undan ko‘p gatlamlarni bir quduq orqali ishlatish jihozlari
2.2. Bir vaqgtda alohida ishlatish usullarining tasnifi.

Tayanch iboralar: ko‘p qatlam, ishlatish rejimi, shtangali quduq nasosi, bir vaqtda, ko‘p
tizmali, favvora-favvora, klapan, shtuser, paker, favvora —-mexanizatsiya, nasos-mexanizatsiya.

Foydalanilgan adabiyot:

1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 yil.

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil

2.1. IKkKi va undan ko‘p qatlamlarni bir quduq orqali ishlatish jihozlari

Neft konlarini har xil geologik sharoitlarda joylashganligi va ishlatish usullari hamda
konlarni joylashuvini spetsifikasi, quduglarni joylashtirish oraliglarini oshirishga yo‘naltirish va
ularning mutloq sonini kamaytirish holati ikki, ba’zida uchta va undan ham ko‘p gatlamlarni bir
quduq orqali ishlatishga olib keldi. Bunday usulga bir vagtda alohida ishlatish deyiladi.

Bir vaqtning o‘zida bir quduq orqali bir nechta qatlamlarni ishlatish neft konlarida har bir
gatlamlarni ishlatishda texnik va texnologik jihozlardan foydalanishni tagozo giladi. Bunday
jihozlarga qo‘yiladigan asosiy talablarga har bir qatlamni alohida o‘ziga mos bo‘lgan ishlatish
rejimi bilan ta’minlash holatini boshqa qatlamlarni ishlatish rejimi bilan bog‘liq bo‘lmasligi
kerak.

Qatlamlardan suyuglikni gazib olish jihozlarini guruhiga har bir gatlamga suv haydab
gatlam bosimini saglab turish masalasini hal gilish ham Kiradi.

Bunday texnologiyada bir vaqtda qatlamlarni alohida ishlatish jihozlariga qo‘yilgan
talablarni quyidagicha shakllantirish mumkin.

1-ishlatish davrining hamma bosgichlarida gatlamlarni ishonchli ishlatish;

2-kerakli texnologik operatsiyalarni har bir gatlamda alohida olib borish mumkinligi
(o‘zlashtirish, qatlamni tadqiqot qilish, parafinni chiqarib yuborish, yuvish va h.k.) ;

3-har bir gatlamdan olinadigan suyuglikni boshqarish va har biriga suv haydashni
mumkinligi;

4-konstruksiyasi;

5-metall sarfining minimalligi;

6-foydalanishdagi ishonchlilik.

2.2. Bir vagtda alohida ishlatish usullarining tasnifi

Ma’lumki, quduglarni ishlatish usullarini va jihozlarning birikmasini soni har xil ko’p
qatlamli quduglarni ishlatishda qo’llanilmoqda. Ularning nomi qudugning tubidan quduq ustiga
yo’naltirilgan bo’ladi, ishlatish usullarini ifodalaydi ya’ni, favvora-nasos usulida, pastki gatlam
favvora usulida ishlatiladi, yuqoridagi gatlamni esa - nasos usulida ishlatish tushuniladi.

Qo’llaniladigan usullar quyidagi belgilari boyicha tasniflanadi.

1. Qudugni ishlatishdan magsad.

2. Ishlatish usullaridan foydalanishni birgalikdagiligi.

3. Qatlam suyuqligini qatlamdan yer ustiga ko’tarish kanallari.

Bu belgilarni amalga oshishini to’liq ko’rib chigamiz.

I. Quduglar joylashishi boyicha ishlatish va haydovchi turlarga bo’linadi. Ishlatish
qudug’i yordamida bir nechta qatlamlardan alohida suyuqlikni olish mumkin, ikkinchisi
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yordamida esa qatlamga alohida suyuqlikni haydash mumkin. Ma’lumki, quduqlardan haydovchi
va ishlatish sifatida ham foydalanish mumkin.

II. Har xil qatlamlarni ishlatish uchun qo’llaniladigan usullar boyicha jihozlarni har xil
birikmalarga ajratish mumkin:  Asosan quyidagilardan foydalaniladi: ‘“favvora-favvora”,
“favvora-nasos”. Ikkitadan ko’p qatlamlarni ishlatishda bir xil turdagi usullar qo’llaniladi:
favvora- favvora — favvora yoki ShqN — ShqN -ShgN  (shtangali quduq nasoslari).

I11. Qatlamdan suyugliklarni yer ustiga olib chigishda nasos-kompressor quvurlarini bir
tizmasidan foydalanish usullariga ajratiladi ya’ni, qatlam mahsulotlarini aralashtirish va
mahsulotlarni bir-biriga aralashishga ruxsat etilganida bir-biriga bog’liq bo’lmagan parallel
kanallardan foydalaniladi.

Bir vaqtda alohida ishlatish masalasini to’rt guruhga ajratish mumkin.

I. Ko’p gatlamli konlarda ishlatish jarayonini boshqarishda quduqlarni yagona turda
ochish. Bunday qatlamda bir vaqtda alohida ishlatishda (BVAI) “ har bir qatlam alohida optimal
ish rejimi bilan ta’minlanadi ya’ni, bir tekisda ishlanadi, bir yoki bir nechta gatlamlarning
hammasini gatlamning talab gilingan debitini favvoralanish davrini uzaytirish uchun har xil
tovarlik xossasiga ega bo’lgan ( sifati, suvlanganlik darajasi, zararli komponentlarning tarkibi)
qatlamlardan suyugqliklarni alohida ko’tarish talab gilinadi.

II. Ishlatish yoki haydovchi quduqlardan qo’shimcha neft olish uchun yangi mahsuldor
gatlamlarni ishlatish. Bunday sharoitda bir vagtda alohida ishlatish uchun tugatilgan quduglarni
qaytadan ishga tushirish; ko’p qatlamli konlarda bir yoki bir nechta gatlamlarda quduglarning
to’rini zichlashtirish.

Bunday usullar bir vaqtda alohida ishlatishdan juda oldin burg’ilangan quduqlarda va
dastlabki davrida alohida ishlatishga mo’ljallanmagan quduqlardan foydalaniladi.

I1l. Gaz, neft va suvli gatlamlardagi maxsus quduglarda ishlatish jarayonlarini
birlashtirish. Bunda bir vaqgtda alohida ishlatishda quyidagi masalalar echiladi:

-bir gatlamdagi suyuqlikni ko’tarishda boshqa gqatlamdagi gazning energiyasidan
foydalanish;

-olish va haydash funktsiyasini bir qudugda birlashtirish.

e
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2.1. rasm. Bir paker orgali ikkita gatlamdan gatlam suyugliklarini alohida olish sxemasi.
1,2-qulfaklar; 3,4-shtutserlar; 5-NKQ; 6-ishlatish tizmasi; 7,9 mahsuldor atlamlar; 8-
paker.

Bir tizma orgali ishlatish olib borilganda parafinni chiqarish, yer osti ta’mirlash
ishlaridagi asosiy texnologik operatsiyalarni birgalikda amalga oshirish mumkin bo’ladi va
metall sarfi juda ham kam ishlatiladi.

Ko’p tizmali tizimlar juda murakkab bo’ladi va bir-biriga kontsentrik yoki parallel
joylashgan tizmalar orqali mahsulotni ko’tarish olib borilganda quduqgning diametri katta bo’lishi
talab qilinadi hamda har bir qatlamdan mahsulot alohida kanal orqali ko’tariladi.
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2.2. rasm. Quduqgdagi ogimli nasosning sxemasi.

Xulosa

Gaz quduglarining konstruksiyasi asoslangan, gazning fizik xossalari to‘g‘risidagi
ma’lumotlar, gaz quduqlarining yer usti jihozlari mustahkamlash quvurlar birikmasining yuqori
uchini va favvora quvurlarini biriktirish, quvurlar oralig‘idagi fazosini va jihoz detallarining
birikish oraliglarini germetiklash, qudugni ishlatishni texnologik rejimini boshgarishni va
nazorat bo‘yicha tadbirlarni amalga oshirish kabi ma’lumotlar, yuqori debitli quduglarni yer usti
jihozlaridagi qiyinchilar to‘g‘risidagi ma’lumotlar izohlangan, gaz quduqlarida qo‘llaniladigan
NKQIlarning diametrini aniqlash bo‘yicha tushunchalar bayon qilingan.

Nazorat savollari

Gaz quduglaridan foydalanish tartibini tushintirib bering?
Gaznining fizik xossalariga nimalar kiradi?

Gaz qudug‘ining usti jihozlariga qanday talablar qo‘yiladi?
Quduq boshchasi ganday vazifani bajaradi?

el A

IIT ma’ruza. BIR NECHA QATLAMLARNI BIR QUDUQ ORQALI BIR VAQTDA
ALOHIDA ISHLATISH
Reja:
3.1. Bir vagtda alohida ishlatish jihozlarining sxemasi
3.2. “Favvora — mexanizatsiyalash” usulining sxemasi. 3.3.Mexanizatsiyalashgan
usul va mexanizatsiyalashgan usul sxemalari

Tayanch iboralar: favvora-favvora, klapan, shtuser, paker, favvora —mexanizatsiya,
nasos-mexanizatsiya.

Foydalanilgan adabiyot:

1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 vil.

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil

3.1. Bir vagtda alohida ishlatish jihozlarining sxemasi
“Favvora — favvora” sxemasi.
Qatlamni alohida ishlatish jihozlari (AlJ) yer usti va quduqg ichi tugunlaridan tashkil
topgan. Yer usti jihozlarining tugunlari favvora armaturasi, nasos qurilmalari va boshgalardan
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tashkil topgan bo‘ladi, qudugning ustini germetiklash,harakatni uzatish va rejim parametrlarini
boshqarishni ta’minlashga mo‘ljallangan.

Yer osti tugunlari gatlamlarning germetikligini, belgilangan hajmdagi debitni olish (yoki
haydash) va uni yerning ustiga ko‘tarib berishni ta’minlaydi.

Turkumli ishlab chiqariladigan jihozlardagi paker —kerakli element hisoblanadi va
ishlatish davrida bir gator tizma quvur birikmasini oralig‘ini bekitadi.

“Favvora-favvora” sxemasida neft qazib oluvchi quduqglarda qo‘llaniladigan qurilma ikki
xil bo‘ladi: ikkita parallel joylashgan NKQIlari UF2P (UQE, UFP, UFP2) turida va NKQlIari
konsentrik joylashtirilgan-UVLG qurilmasi bo‘lib, bu qurilma gazlift usulida ishlatilgan
qudugning ichiga o‘rnatiladi.

UF2P turidagi qurilma (3.1-rasm) 116 va 168 mm.li diametrdagi ishlatish tizmasi uchun
mo‘ljallangan va unga mos keladigan NKQning ruxsat etilgan diametrlar 48x48, 60x60, 73x48
mm.

Qatlamlarni energetik zaxiralari favvoralanishni ta’minlaganda konni ishlatish davrida
“favvora-favvora” sxemasidan foydalaniladi.

Bunday sxemadan foydalanilganda gatlamning mahsuloti yer ustiga bir- umumiy kanal
orqali yoki alohida kanal orqali ko‘tariladi va ularning soni ishlatiladigan gatlamlarning soniga
teng bo‘lishi kerak. Ishlatish tizmasida parallel yoki konsentrik joylashtirilgan NKQ tizmasining
kanalidan foydalaniladi.

Jihozlarning eng soddasi sxemasiga (3.2-rasm) paker (8) kirib, u mahsuldor gatlamlar
(7,9) va NKQning tizmasini (5) oralig‘iga joylashtiriladi. Yuqoridagi qatlam halqa kanali orqali
(6), pastki gatlam esa NKQ (5) tizmasining kanali orqali ishlatiladi. Pakerni o‘rnatishda va olib
chiqarib olishda NKQning tizmasidan foydalaniladi. Favvora armaturasiga zulfinlar o‘rnatiladi,
tizmaning ichki bo‘shlig‘i bilan tutashtiriladi va suyuqlik olishning rejimini boshqarish shtuserlar
(3,4) yordamida amalga oshiriladi.

Qatlamdagi suyuqlik NKQning bir tizmasi orqali ko‘tarilganda ikki pakerli sxemadan
foydalaniladi. Bunda pakerlarning har biri qatlamning shipiga o‘rnatiladi.

Suyuqlik gatlamdan NKQ tizmasining ichki bo‘shlig‘iga teskari klapan va shtuserlar
orqali kirib keladi va aralashadi, yer ustiga ko‘tariladi. Teskari klapanlar qatlamdan gatlamga
suyuqlikni o‘tib ketishiga yo‘l qo‘ymaydi, shtuserlar har bir qatlamdn olinadigan suyuqlikni
boshgarish uchun xizmat giladi.

i
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3.1-rasm. “Favvora-favvora” 3.2- rasm. Bir paker orgali bir gatorli

sxemasida ikkita gqatlamni parallel quvurlar quvurlar yordamida ikki gatlamdan gatlam
gatori  yordamida alohida ishlatish suyugliklarini alohida olish sxemasi.
gurilmasining sxemasi: 1,2-zulfinlar; 3,4-shtuserlar; 5-NKQ); 6-
1-paker; 2-nasos-kompressor quvurlar; 3,4- ishlatish tizmasi; 7,9 mahsuldor gatlamlar; 8-
majburiy ochiladigan kichik o‘lchamli ishga paker.

qo‘shish klapanlari; 5-favvora armaturasinig
uchliki; 6-ikki gqatorli sal’nik; 7-mahsulotni
otma chiziqqga yo‘naltiruvchi uchlik.
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Quyidagi 3.3-rasmda bir quduq orgali bir nechta gatlam bir vagtda alohida ishlatishning
sxemasi keltirilgan.

+ 444 $444 4 =
LS. 1P . <. ITE
! N ;’ : e : ,‘{ : -2
< BB << BAME =< g = {/J
AN el [ o | 1
< S o 33{_____%;'!:‘?’/: e j af\:_‘
AR T b é,, [ - e A \ Zér .
L SRS s i W 5 < wog L R
i:if-:-'-: { i3 T i '%-:-'E»/‘l ' :-:«:-:-] T Ziiif"zajdkﬁ.- S 1 s I :'-;-Tf‘,:/.
a D
Eh B Xs N
3.3- rasm. Bir quduq orqgali bir nechta gatlamni bir 3.4-rasm. Konsentrik
vagtda alohida ishlatishning sxemasi keltirilgan: joylashtirilgan NKQlar
a) bir paker orgali ikki gatlamni ishlatish; tizmasini qo‘llab ikki
b) ikki paker orgali uchta gatlamni ishlatish; gatlamdan alohida neft olish
d) uchta paker orgali uchta gatlamnini ishlatish. sxemasi:
1- mahsuldor gatlam; 2-sement toshi; 3-paker. 1-ishlatish tizmasi; 2-quduq

tubiga tushirilgan NKQ; 3-
ikkinchi gatordagi NKQ ; 4-
yugori paker; 5-pastki paker.

Bir sxemada ikkita gatlamlarni ishlatishda past bosimli gatlamdan gazib olishda ogimni
jadallashtirish uchun yugori bosimli gatlamning energiyasidan foydalaniladi. Paker NKQ tizmasi
bilan nasosning oralig‘iga o‘rnatiladi. (3.3-rasm). Ulardan yuqoriga oqimli nasos o‘rnatiladi.
Yuqoridagi (1) past bosimli gatlamdan suyugning ogimini olishda (1) gatlamdagi yuqori
bosimdan foydalaniladi. To‘g‘ri va teskari sxemalarda ishlovchi yuqori bosimli va past bosimli
qatlamlarni o‘zaro joylashuviga bog‘liq holda injektorlar qo‘llaniladi.

Ikkita konsentrik joylashtirilgan NKQ tizmasini ishlatish sxemasi 3.3-rasmda keltirilgan.
Bunda qudugqga ikki gator NKQ tushiriladi: birinchi gator (2) qudug tubigacha tushiriladi,
ikkinchi gator esa (3)- pastki gatlamning shipigacha tushiriladi. Birinchi paker (5) ishlatish
tizmasi (1) bilan birinchi qator (2) quvurining oralig‘iga o‘rnatiladi, ikkinchi paker (4) ikkala
qatordagi (2,3) NKQIlarning oralig‘iga o‘rnatiladi.

Ishlatish davrida gatlam suyuqligi pastki qatlamdan NKOQning ichki bo‘shlig‘i orqali
ko‘tariladi, yuqori qatlamdan suyugqlik esa ichki va tashqi quvurlarning oralig‘i orqali ko‘tariladi.

3.2. “Favvora — mexanizatsivalash” usulining sxemasi
y

Bu sxema ham favvora usuliga kirib, gandaydir mexnizatsiyalashgan usulda gazib olishda
gaysidir  gatlamning birida  favvoralanish uchun energiya yetarli bo’lmaganda
mexanizatsiyalashtirilgan usullarning biridan foydalanishga to’g’ri keladi.

Quyidagi variantdagi sxemalardan foydalaniladi: favvora — ShgM; favvora -MQEN,
MQEN —favvora ; favvora — GPN ; GPN — favvora. Bundan tashqari gazneft-favvora va favvora-
gazneft sxemalaridan foydalaniladi.

“Nasos-favvora” sxemasi boyicha jihozlangan quduqglarda ishlashda quvur tizmasiga
paker tushiriladi, yuqgori va pastki gatlamlar ajratiladi. Suyuqlik pastki gatlamdan qudug
nasosining gabuliga Kirib keladi va NKQning ichki bo’shlig’i orqali ko’tariladi. Quduq
nasosning uzatmasi tebratma-dastgohning balansiri orgali amalga oshiriladi.

Qatlam suyuqligi yugoridagi favvoralash gatlamdan ishlatish tizmasi va NKQning halga
oralig’i orqali ko’tariladi. Quduq ustidagi suyuqlikning sarfi shtutser yordamida boshqariladi.
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“Favora — MQEN” yoki “MQEN-favvora” sxemasi boyicha ishlaganda quduq ichi
jihozlari 3.5-rasmdagi kabi jamlanadi. MQEN qurilmasi oddiy bajarilgan bo’lib, elektr dvigatel
nasosdan pastga joylashtiriladi. Nasos elektr dvigatel bilan birgalikda g’ilofga (6) joylashtiriladi,
uning yuqori gismiga tagsimlagich (3) mahkamlanadi, quvurning (2) ichiga plunjer manjetli
zichlama bilan birgalikda joylashtiriladi. Quduqning ustiga o’rnatilgan gidravlik ko’targich
yordamida plunjer siljitiladi. Plunjer joydagi holatni egallaganda pastki gatlamdagi mahsulot
pakerning (8) markaziy kanali orgali NKQ-ga (7), g’ilof va MQENning oralig’i orqaga halqali
kanal boylab tagsimlagichning boylama kanallari orgali tashqgi (1) va ichki (2) NKQning
qatorlarini oralig’i orqali yer usti chiqib keladi.

Yugori gatlamdan gatlam suyugligi radial teshiklar (5) orgali nasosning kirish gismiga
kirib keladi va tagsimlagichning markaziy kanali orgali (4) NKQning ichki gatorlari orgali yer
ustiga chigariladi. Pastki gatlamni o’zlashtirish vaqtida tagsimlagich (3) qayta qo’shiladi. Bunda
MQEN ishlamaydi, suyuqglik pastki gatlamdan NKQning ichi orgali yer ustiga uzatiladi.

“MQEN - favvora” sxemasida ishlatish (3.5-rasm).

Nasos va projektor elektr dvigatelining tagi gismiga joylashtiriladi, suyuglik esa pastki
gatlamdan nasosning qabul qismiga kirib keladi. Suyuqlik nasosning qabulidan chiqib g’ilov va
dvigatelning orlig’idagi halqa oralig’i orqali protektor bilan tagsimlagichning ichki kanaliga
kirib keladi va NKQ tizmasining ichki kanali orgali yuqoriga ko’tariladi. Yuqori gatlamdan
qatlam suyuqligi NKOQning ichki va tashqi oralig’idagi halqa fazosi orqali yer ustiga
yo’naltiriladi.

Qudugning ichi gidravlik porshenli nasos yordamida jihozlanganda ulardan foydalanish
3.6-rasm (a) ko’rinishida jamlanadi.

NKQ tizmasiga (1) paker (5) o’rnatiladi, qatlamlar bir-biridan ajratiladi. Pakerning
yuqorisidagi tizma g’ilof (3) bilan biriktirilgan, uning ichiga esa gidro porshenli nasos (4)
joylashtirilgan. G’ilofning yuqori uchi NKQ tizmasi bilan biriktirilgan bo’lib, nasosga uzatma
berish uchun ishchi suyuqglik uzatiladi. Gidravlik porshenli nasos yordamida ishchi suyuqlik
aralashmasi yugoridagi favvora gatlamidan kirib keladi, ishlatish tizmasi (2) va NKQning (1)
halgali oralig’i orqali yer ustiga ko’tariladi.

a

Favvora

Y R [
3.5-rasm. Ikki gatlamdan neftni alohida olish jihozlarining sxemasi.

1-ichki gator quvuri; 2-tashqi gator quvuri; 3-tagsimlagich; 4-tagsimlagichning markaziy kanali;
5-radial teshiklar; 6-g’ilof; 7-NKQ; 8-paker.

Teskari sxemada ishlatish uchun quyidagi jihozlardan foydalaniladi (8.6-rasm,b). Bunday
sxemada ham qatlam (5) paker yordamida ajratiladi, mavsumiy davrli ishlatishda
go’llaniladigan  oraliq klapani (7) mavjud, u orqali gidroporshenli nasosning (4) «xvostovik»i
(6) pastga o’tkazilgan. Agregatga ishchi suyuqlik NKQ tizmasining (2) ichi orqali uzatiladi, uni
aralashmasi qgatlam suyuqgligi bilan birgalikda NKQning ichki (2) va tashqi (1) gatorlari
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oralig’idagi halqa orqali nasos yordamida erning ustiga ko’tariladi. Favvora gatlamidagi
mahsulot NKQ bilan parallel kontsentrik joylashtirilgan quvur tizmasi orqali ko’tariladi.

a b

3
| e

3.6.rasm. Neftni alohida olish jihozlarining sxemasi.
1-NKQ; 2-ishlatish tizmasi; 3-g’ilof; 4-gidro porshenli nasos (GPN); 5-paker; 6-»xvostoviky; 7-
mavsumiy klapak.
3.3.Mexanizatsiyalashgan usul va mexanizatsiyalashgan usul sxemalari

Bu guruhda ikkala mahsuldor gatlamdan neftni gazib olish mexanizatsiya usulida olib
borish talab qilinadi, ko’pincha “nasos-nasos” usuli ham deb ataladi. Bu usul juda murakkab va
ikkala nasosga ham energiya uzatish talab gilinadi.

Bunday holat jihozlar konstruktsiyasini murakkablashtiradi va yer osti ta’mir ishlarini
olib borish hamda gatlamlarni tadgiqotlash giyinlashadi.

Qudug ichi shtangali quduqg nasoslarining jihozlari birikmasini quyidagi turlari
qo’llaniladi va tizma shtangasi bittasiga osilgan bo’ladi: quduq ichi jihozlariga (3.7-rasm)
pakerli NKQ (3) kirib, mahsuldor gatlamlarning oraliglariga (2;5) pakerdan yugoriga va pastga
quduq nasoslari joylashtiriladi (1;4), plunjerlar bir shtanga tizmasini harakatga keltiradi. Shtanga
tizmasi tebranma dastgoh balansiri bilan siljitiladi.

Mahsulot pastki gatlamdan pastdagi nasosning gabuliga kirib keladi va undan keyin esa
NKQning ichki bo’shlig’i orqali silindrga va yuqoridagi nasosning porsheni klapanlari orgali
yuqoriga ko’tariladi. Mahsulot yuqoridagi qatlamdan yuqoridagi nasosning gabuliga to’planadi
va silindrda pastki qatlamning mahsulotlari bilan aralashib NKQ tizmasi orqali ko’tariladi.

Nasosning diametri shunday tanlanadiki, yuqori nasosning plunjerining ko’ndalang
kesimini yuzasi katta bo’lishi hamda pastki va yuqori qatlamlardan olinadigan mahsulotlarni
o’tishini ta’minlashi kerak.

“ShgN-ShgN” (shtangali quduq nasoslari) sxemasida parallel NKQ ning gatori parallel
holda go’llaniladi. yer usti jihozlari maxsus boshchali (1) balansirli tebratma dastgohdan tashkil
topgan, o’ng osma ikki arqon (2) mahkamlangan yoki ikkita balansirli tebratma dastgoh bir-biri
bilan bog’liq bo’Imagan holda arqonli osma va quduq og’zi jihozlari (3) bilan ta’minlangan.

Er osti jihozlari NKQning ikkita tizmasidan (4,5) tashkil topgan bo’ladi va ulardan bittasi
pastki gatlamni ishlatish uchun quduq nasosiga (7) tushiriladi, ikkinchi NKQ tizmasi (5) yuqori
gatlamni ishlatish uchun quduqga nasos (6) tushiriladi.

Oldingi sxemaga nisbatan bu sxema yordamida ikkala gatlamni bir-biridan alohida
ishlatish mumkin lekin, metall sarfi katta bo’ladi.

Xuddi shunga o’xshash sxema yordamida uchta qatlamni alohida ishlatishni imkoniyati
mavjud. Bunday sharoitda ikkita gatlam ketma-ket ulangan nasoslar yordamida, uchinchi gatlam
esa parallel o’rnatilgan NKQning tizmasi orqali mustaqil ishlatiladi.

Xulosa
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“Favvora-favvora” sxemasida neft qazib oluvchi quduglarda qo‘llaniladigan qurilma ikki
xil bo‘ladi: ikkita parallel joylashgan NKQlari UF2P (UQE, UFP, UFP2) turida va NKQlari
konsentrik joylashtirilgan-UVLG qurilmasi bo‘lib, bu qurilma gazlift usulida ishlatilgan
qudugning ichiga o‘rnatiladi.

“Nasos-favvora” sxemasi boyicha jihozlangan quduqlarda ishlashda quvur tizmasiga
paker tushiriladi, yuqori va pastki qgatlamlar ajratiladi. Suyuglik pastki gatlamdan quduq
nasosining qgabuliga kirib keladi va NKOQning ichki bo’shlig’i orqali ko’tariladi. Quduq
nasosning uzatmasi tebratma-dastgohning balansiri orgali amalga oshiriladi.

Nazorat savollari

=

Gaz qudugqlarining tubi jihozlariga qo‘yilgan talablarni tushintirib bering?

Graviyli filtrlarni o‘rnatishni tartibini tushintirib bering?

3. Gaz quduglariga o‘rnatiladigan NKQning ichki diametrini aniglash tartibini
tushintiring?

4. NKQni quduqgga tushirish chuqurligi ganday asoslanadi?

N

IV ma’ruza. NEFT VA GAZ QATLAMLARIGA TA’SIR ETISH JARAYONLARIDA
QO‘LLANILADIGAN JIHOZLAR.
Reja:

4.1. Suv haydash ta’minoti tizimi

4.2. Suv haydash yo’li bilan QBST tizimini qo’llanilish texnika va texnologiyasi
4.3. Qatlamga haydaladigan suvning xossasi va sifati

4.4. Suv oluvchi ishnootlar

4.5. Suv tozalovchi jihozlari

4.6. Qatlamga suv haydash tizimining jihozlari

Tayanch iboralar: porshenli, pakerlar, klapan, NKQIar, bir vagtda suvni, preventor.

Foydalanilgan adabiyot:
1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 vyil.

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil.

4.1. Suv haydash ta’minoti tizimi

Qatlamning bosimini saqlab turishda suv ta’minoti tizimini izlash va kerakli miqdoridagi
sifatli suvni gazib olish kerakligi, haydovchi quduglar orgali tagsimlash va gatlamga haydash
jarayonining asosiy magsadidir. Suv ta’minoti tizimini tanlash konlarni ishlatishning asosiy
bosqichlariga bog’liqdir. Hozirgi vaqtda suv haydash ko’p holatlarda konni ishlatishning
boshlang’ich davrlaridan qo’llanilmoqda. Shuni hisobga olish kerakki, neft konini ishlatishning
boshlang’ich davrida suvsiz qazib olinadi. Konni qurishda va jihozlashda, gazib olishda neftning
so’nggi davrida suvlanishini 0’sib borishi loyihada hisobga olingan bo’lishi kerak, chunki neftni
tayyorlashda qatlam oqova suvlari 100 % zararsizlantiriladi. Konni ishlatishning so’nggi davrida
1 tonna neft gazib olishda unga 10-12 m® va undan ham ko’p miqdorda suv haydaladi.

Bu suv ta’minoti tizimini murakkablashtiradi va qimmatlashtiradi. Qatlam suvini qazib
olish, tayyorlash va mexanik aralashmalardan, neft pardalaridan tozalash hamda jihozlarni, suv
havzalarini, yopuvchi armaturalarni texnologik korroziyadan himoya qilish ishlari ko’payib
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ketadi. Shu bilan birgalikda ogova suvlarni suvsizlantirish va tuzsizlantirish qurilmasidan keyin,
neft tarkibida sirt faol moddalar bo’ladi, ya’ni qatlamga haydalganda yaxshi yuvuvchi va neftni
siquvchi xususiyatlarga ega bo’ladi, so’nggi neft oluvchanlikni kuchaytirishga olib keladi. Suv
ta’minoti tizimi, binolar jamlanmasi, qatlamga suv haydash va me’yorlash inshootlari, suv
oluvchi inshootlar, suv tozalash stansiyasi, nasos stansiyasi, ko’p gatorli nasos stansiyalari va
suvlarni targatish inshootlaridan tashkil topgan. (4.1-rasm).

Daryo

4.1-rasm. Qatlamlarga suv haydashning suv ta’minoti sxemasi:
1-nasos stansiyasi; 2-ikkinchi marta ko’taruvchi nasos; 3-magistral suv uzatgich; 4-rezervuar; 5-
shoxsimon nasos; 6-targatgich; 7-haydovchi quduglar.

Suv uzatuvchi haydovchi quvurlar suv havzasidan suvni olib etkazib beradi. Suv uzatgich
magistral (bosh) (3) va tarqatgichlarga (6) bo’linadi. Magistral uzatgich (3) suvni suv
havzasidan yoki birinchi stansiya va ko’targichdan (2) shoxsimon (5) NS-ga uzatadi. Yirik
konlarda magistral uzatmalar ko’proq maydon halqasi bo’ylab, kichik konlarda esa tuzilma
o’qidan uzogqlashtirilgan holda o’rnatiladi. Tagsimlovchi (targatuvchi) suv uzatmalar shoxsimon
nasosdan (5) to haydovchi quduqqacha (7) o’rnatiladi. Bitta kovlanmaning o’ziga bir nechta
tagsimlash suv uzatmalari yotqizilishi mumkin. Suv tagsimlashgichlarni yotqgizish chuqurligi,
gish paytida gruntlarni muzlash chuqurligiga bog’liqdir. Tagsimlash suv uzatmalari 20 MPa
bosimgacha ishlaydi. Yirik shoxsimon nasos stansiyalarida (ShNS) maydon kattaligiga garab
to’rtta (3+5 ming m®) rezervuarlar quriladi.

Bu rezervuarlar avariya paytida ham xizmat qiladi: nasos stansiyalari ba’zi bir
sabablarga ko’ra to’xtatilganda, suv uzatmalar yorilganda, quduq to’xtatilganda suv haydashni
ta’minlaydi.

4.2. Suv haydash yo’li bilan QBST tizimini qo’llanilish texnika va texnologiyasi

Neft va gaz qazib olish tizimida QBSTni amalga oshirish uchun har xil texnologik
suyugliklardan (TS) foydalaniladi, gaysiki gatlamga haydash quyidagi magsadlarda kengroq
qo’llaniladi:

1. neftgazberuvchanlikni kuchaytirish (NGBK);

2. quduglarda yer osti ta’mirlashni olib borishda (QEOT);

3. quduglarni kapital ta’mirlashda (QKT);

4. oqimni kelishini jadallashtirishda (OKJ) gatlamda qudugning tubiga ishlov berish va

suv ogimini chegaralashda (SOCh);

5. asfalt smola parafinli yotgiziglarni chigarishda (ASPYoCh);
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6. mineral aralashmalarning yotqiziglarini parchalashda (MA).

Texnologik suyuqliklarni ko’p shaklli oblastlarda qo’llanilishining asosiy yo’nalishi
gatlam bosimini saglab turish va neftgazberuvchanligini oshirish uchun texnologik vositalardan
foydalanish hisoblanadi. Bu soha texnologik suyugliklardan foydalanish hajmi bo’yicha birinchi
o’rinni egallaydi. Neft konlarida texnologik suyugliklardan foydalanishning umumiy hajmi 85-
95 % ni tashkil giladi.

Yangi neft konlariga samarali suv haydalganda birinchi navbatda neft va gaz olishning
belgilangan dinamikasini ta’minlaydi, eski konlarda esa bosimni pasayish darajasini
sekinlashtiradi.

Qatlam bosimini saglab turish va neftoluvchanlikni kuchaytirish uchun texnologik
suyuqliklarni tayyorlash va haydash yirik neftgaz tarmog’ida shakllantiriladi. Haydaladigan
texnologik suyugliklarning hajmi gazib olinadigan neftning hajmidagi bir necha marta yuqori
bo’ladi.

Texnologik suyugliklar

Neft qatlamidagi bosimni saglab turish magsadida haydash uchun va neftgaz
beruvchanlikni kuchaytirishda har xil moddalarning eritmalari, kompozitsion moddalar,
ikkilamchi mahsulotlar ko’rinishidagi yoki neft qazib olish jarayonlaridagi yirik tonnajli
tashlanmalar, neftkimyosi yoki boshqga ishlab chigarishni individual muhitlaridan foydalaniladi.

Qatlamga haydaladigan hamma texnologik muhitlar ikkita yirik guruhlarga bo’linadi,
tashishda va haydash sharoitidagi termobarik o’zgarishdagi fazoviy holatning almashuvini
tavsiflaydi.

Texnologik bargarorlashgan muhit har ganday sharoitda bir fazolikni saglaydi, rejimsiz
holatlarga aralashib ketmaydi.

Texnologik nobargaror muhitlar manbadan to gatlamgacha harakatlanganda aralashish
jarayonida o’zining fazoviy holatini almashtiradi.

Texnologik barqaror fazolarni qo’llash:

- yer usti yoki yer osti chuchuk yoki minerallashgan suv manbalaridagi (daryo, dengiz,
ko’l, gqatlam) suvlar shartli ravishda “birlamchi” suv zaxirasiga mansubdir;

- oqova suvlar (neftdan ajratib olingan suv va gayta haydaladigan);

- “birlamchi” yoki “ikkilamchi” suvdagi polimerlarning eritmasi;

- “birlamchi” yoki “ikkilamchi” suvdagi SFMIlarning eritmasi;

- suvdagi har xil eritmalar.

Termobarik va mexanik sharoitlarni ta’sir qilishiga qarab texnologik barqaror muhit
(TBM)ning guruhi har xil fizik-kimyoviy barqarorlikka ega bo’ladi. Polimerli eritmalarning
govushgogligi tashqi omillarning ta’sirida ko’pincha pasayadi. Ular qatlamni egallab olish nega
koeffitsientini kuchaytirishdagi asosiy texnologik xususiyatlarini yo’qotadi. Eritma tuzilmasini
tashqi omillarning ta’sirida parchalanishi polimerli eritmalarni hoshiyalardan neftni siquvchanlik
sifatini pasaytirishga olib keladi. Bunday TBMni qo’llashning yuqori samaradorligiga erishish
uchun salbiy omillarni o’rnini to’ldiruvchi maxsus choralar oldindan qo’llaniladi.

Qatlam suvlarining tarkibidagi asosiy tashuvchilarni uchta asosiy komponentlarga bo’lish
mumkin:

1) og’ir uglevodorodlar — OU;

2) mexanik aralashmalar — MA;

3) temir sulfidi — FeS — zichlikni oshiruvchi asosiy komponent hisoblanadi.

Texnologik nobargaror muhitlar neft koni amaliyotida ko’proq SOz — uglerod ikki oksidi
ko’rinishida uchraydi.

4.3. Qatlamga haydaladigan suvning xossasi va sifati
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Qatlam bosimini saglab turish uchun katta hajmdagi suvdan foydalaniladi. Bunday
muammolarni hal qilish uchun ishonchli va suvga boy bo’lgan manbalarni izlash suvning sifatini
asoslash va uni tayyorlash texnologiyasini ishlab chigish talab gilinadi. Haydaladigan suvning
sarfi ishlatish bosgichlarini aniglaydi[29] (10.2-rasm).

Qatlamga haydaladigan suvning manbalari har xil bo’ladi. Hozirgi vaqtda har xil
manbalardagi suvlardan foydalaniladi: ochiq suv havzalari (daryo, ko’llar, suv omborlari,
dengizlar); gruntlarni (o’zan tagi va artezian); chuqurlikdagi (quyi va yuqori chuqurlikdagi
suvlik gatlamlari); oqova suvlardan.

Grunt suvlari kimyoviy tarkibining har xilligi bilan tavsiflanadi (minerallashishi 100-200
mg/l), ko’p bo’lmagan miqdorda muallaq zarrachalar ham mavjud bo’ladi.

Ochiq suv havzalaridagi suvlarning tarkibining sifati bir oz to’g’ri kelmaydi, chunki
uning tarkibida ko’p miqdorda mexanik aralashmalar (loylar yoki qumlar), aynigsa jala va
toshqin, qor erish davrida mexanik aralashmalar ko’payib ketadi va loylarni bo’kish xususiyatini
kuchaytiradi.

Chuqur joylashgan suvlilik gorizontlarining tarkibi yuqori darajada minerallashgan,
shuning uchun qo’shimcha tozalash ishlari amalga oshiriladi.
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4.2-rasm. Suyuqlikning olishni nisbiy dinamikasi, suvni haydash, suvning iste’moli V va t vaqt
bo’yicha neftberuvchanlik:
1, 1 -erigan gaz rejimida neft gazib olish va neftberuvchanlik; 2, 2, 3 -mos ravishda suv
haydashda neft gazib olish, neftberuvchanlik va suyuglikni olish; 4-oqova suvlar to’liq qayta
berilganda suvga talab; 5-haydaladigan suv sarfi;

Shtrixlar: tik — suv haydab neft gazib olish samarasi; giya shtrix tejalgan suvlar.

Ogova suvlar asosan gatlam suvlaridir. Neft bilan birgalikda gazib olingan, chuchuk,
neftni tayyorlash qurilmasiga uzatilgan va jala suvlaridan tashkil topgan. Ular minerallashgan
(15-3000 g/1) va yaxshi neftni siquvchanlik xossasiga ega. Shu bilan birgalikda ko’p miqdordagi
neft emultsiyasi, mexanik aralashmalar hamda uglerod oksidi (SO2) va oltingugurt (S) bo’ladi.

Suv manbalari asosan suvni tayyorlashning texnologiyasini hisobga olib texnik igtisodiy
ma’lumotlar tahlil qilib tanlanadi.

Xuddi shunday texnologiya asosida ‘“Muborakneftgaz” UShKga qarashli Ko’kdumalogq,
Kruk va hakozo konlariga haydaladigan suvlar “Devxona” ko’lidan olib beriladi va tozalash
jarayoni amalga oshiriladi.

Qatlamga haydaladigan suvlarga qo’yilgan talablar va ularni almashtirish:

1) mahsuldor gatlamning xossasi;

2) uning tuzilishi va har xil jinsliligi;

3) haydaladigan suvning turi;
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4) konda amalga oshiriladigan masalaning xususiyati.

Mahsuldor gatlamga haydaladigan suvga qo’yilgan klassik talablar quyidagilar:

1) mexanik zarrachalarning tarkibini ko’p bo’lmasligi;

2) emulsiyali neftning miqdorini ko’p bo’Imasligi;

3) naporli va tagsimlovchi quvur uzatmalarga, nasoslarga haydovchi qudugning
jihozlariga nisbatan korrozion inertlilik.

4) suvda oltingugurt, uglerod ikki oksidi, suvdagi jonli organizmlar, jihozlarni
korroziyasini jadallashtiruvchi mikroorganizmlarni va haydovchi quduglarni gabul
qiluvchanligini pasaytirgichilarning mavjud bo’lmasligi.

Suvda erigan kislorod metallni korroziyalanishini jadallashtiradi va gatlamda aerobli
bakteriyalarni faol rivojlanishini keltirib chigaradi. Uglerod ikki oksidi (CO2) suvning pH
ko’rsatgichini pasaytiradi va metalldagi himoyaviy oksidlarning pardalarini parchalanishga olib
keladi hamda jihozlarni korroziyasini tezlashtiradi.

Oltingugurt temir bilan reaktsiyalanib, suv bilan chigib ketadigan gattiq temir sulfidni,
ikslorod mavjud bo’lganda esa—oltingugurt kislotasini hosil giladi. U suvda kaltsiy sulfat
uglevodorodlarini neftning tarkibida uglerod ikki oksidini ajralib tiklanishi natijasida va kaltsiy
karbonat ko’rinishida paydo bo’ladi. Neft gazib oluvchi quduglarning mahsulotini tarkibida
uning mavjud bo’lishi neft qazib oluvchi jihozlarning korroziyalanishini kuchaytiradi.

Qatlamga “birlamchi” yoki “ikkilamchi” suv haydalgandi tuzning miqdoriga va uning
tarkibiga jiddiy e’tibor beriladi. Haydaladigan suvning kimyoviy tarkibi gatlam sharoitidagi
suyuqlikning tarkibi bilan mos kelishi o’zaro taqqoslanadi. Suvdagi mineral suvlarning tarkibi va
miqdori olti komponentli tahlil asosidagi metodika bo’yicha baholanadi: kaltsiy ionlari (Ca?"),
magniy ionlari (Mg?*), natriy ionlarining (Na%*) ijobiyligi (musbatligi) va salbiy xlor (CI?),
sulfat (SO; ") va HSO, ionlari. Ionli tahlil suvning zichligini pN va ko’rsatkichlarini aniglaydi.

Bu ionlarning chegaraviy qiymatlari har bir ob’ektni ishlash ko’rsatkichlaridan kelib chiqgib
individual aniglanadi.
O¢zanli suv olish inshooti

O‘zan orqali suvni tayyorlash ikkita sxemada amalga oshiriladi: vakuumli va nasosli.
Vakuumli yoki sifonli suv olishda (4.3- rasm) to‘g‘ridan-to‘g‘ri suv oluvchi inshootning
yaqiniga o‘zanga quduq quriladi va unga gruntli yostiq orqali yer usti manbalaridan suv filtrlanib
to‘planadi. Tayyorlash va tashish qurilmasining tarkibiga quyidagi elementlar kiradi: vakuum
kollektori; vakuum rezervuari; birinchi ko‘taruvchi nasos stansiyasi; bosimli quvur uzatmalar va
magistral suv uzatmalar. O‘zandagi quduqning chuqurligi 20 metrgacha bo‘ladi, 70-90 m
uzoqlikda, qirg‘oqdan suv havzasigacha uzoqligi bir-biridan 150-200 m oralig‘ida quriladi.
Ishlatish quvurining diametri 300 mm, suv ko‘taruvchi quvur 200 mm, usti qismi 15 metr
diametrdagi halgali beton va germetik lyuk bilan jihozlanadi.

Birinchi bosqichdagi ko‘tarib beruvchi nasos stansiyasi vakuum nasosi bilan jihozlanadi,
o‘zandagi quduqgdan sifonli suv olgichni ta’minlab beradi, nasoslar esa qatlam bosimini saqlab
turish tizimiga va magistral suv uzatmalariga suvni uzatadi. Birinchi bosgichdagi nasos
stansiyasida markazdan qochma nasoslar qo‘llaniladi, haydash hajmiga bog‘liq holda tanlanadi.
Bunday sxemada suvni tozalashda suv o‘zan tagidagi qumli yostiglar orqali filtrlanadi. Yuqori
bosimli nasos stansiyalariga uzatishdan oldin suv shoxsimon nasos stansiyalarining
maydonchalarida tozalanadi. O‘zan ostidagi suvning sathi yuqori bo‘lganda bu sxemada suv
uzatish yetarlicha samaralidir.
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4.3 -rasm. Sifonli suv olish inshooti sxemasi:

1-qumli yostiq; 2-o0°‘zan osti qudug‘i; 3-guruhli sifonli kollektor; 4-vakuum qozon; 5, 12-
nasoslar; 6, 14-nasoslar stansiyasi; 7, 8, 9, 13-suv uzatmalar; 10-rezervuar; 11-gabul giluvchi
quvur uzatma.

O‘zan ostidan suvni nasos bilan olishda suvni tayyorlash sxemasi unga nisbatan pastda
joylashganda (8 metrdan pastda) foydalanish mumkin. Bunday sharoitda har bir o‘zan osti
qudug‘i markazdan qochma nasos yordamida jihozlanadi va elektr yuritmalari yerning ustiga
chigariladi. Otma chiziglarga va yig‘ish suv uzatmalariga suv ikkinchi bosqichdagi ko‘taruvchi
stansiyadan beriladi, bu nasoslar temir betonli yer osti rezervuarining tarkibiga Kiradi. Ikkinchi
bosqgichdagi ko‘taruvchi nasoslar bosimli quvur uzatmalarga va keyin esa shoxsimon nasos
stansiyalariga neft konining QBST tizimiga uzatadi.

4.4. Suv oluvchi ishnootlar

Suv oluvchi inshootlar suv bostirish ob’ektlariga yaqin quriladi. Eng sodda suv oluvchi
inshootlarga ochiq suv oluvchi inshootlar kiradi, bunda suv ochiq hafzalardan (daryo, ko’l,
dengiz va hakozo) olinadi.

Ochiq suv uzatgichlarning katta kamchiligi doimiy suvning sifatsizligidir. Kuchli
yomg’ir va toshqin davrlarida suv loy bilan ifloslanadi, tayyorlash va foydalanishda giyinchilik
tug’diradi. Tozalash inshootlari bunday davrda yukni ko’tara olmaydi. Suvni tayyorlash sifatini
pasayib ketishiga olib keladi.

Ochiq suv oluvchi inshootlar so’ruvchi quvurlar, filtr bilan ta’minlanadi (quvur teshiladi
va gabul giluvchi baza bilan jihozlanadi), daryoga chiqariladi va qirg’oqdan ma’lum masofada
chuqur suv hafzasining kichik sathiga o’rnatiladi. Toza suv bilan ta’minlash kafolatlanadi hamda
toshqin davrida muz parchalaridan foydalaniladi. So’ruvchi quvurlarning diametri va boshqa
parametrlari hisob bilan aniglanadi. Yopiq turdagi suv olgichlarga bitta yoki bir necha guruhdagi
suv oluvchi kichik quduglar kiradi. Bu quduglar daryo o’zanida yaxshi o’tkazuvchan tog’
jinslarida (yuqori galechniklar yoki qumoq suvlilik qatlamlarida to’g’ridan-to’g’ri daryo bilan
alogada bo’lgan qirg’oqlarda) 10-15 metr chuqurlikda burg’ilandi. Quduq devorini og’nab
ketishini oldini olish uchun mustahkamlash quvurlari bilan mustahkamlanadi, tub qismi esa filtr
bilan jihozlanadi. O’zandagi quduqlarning suv berish ko’rsatkichi yuqori bo’lali, suv maxsus
markazdan qochma nasoslar yordamida yoki sifonli vakuumli qurilma bilan olinadi.
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4.A-rasm. Sifonli suv oluvchi inshoot sxemasi:

1-suv ko’taruvchi quvur; 2-tizma; 3-filtr; 4-vakuumli qozon; 5-vakuum nasos; 6-vakuum metr;
7-birinchi ko’taruvchi nasos; 8-toza suv uchun rezervuar; 9-nasos stantsiyasi.

O’zan quduglarining suv berish ko’rsatkichi yuqori 3000m®/kun va undan ham yugqori
bo’ladi.

O’zan ichida qurilgan quduglarning suvi qatlam orqali filtrlanadi, yuqori sifatga ega va
amaliy toshqin va yomg’ir davrlariga bog’liq bo’lmaydi. (10.4-rasm).

Sifonli suv oluvchi inshoot bir guruh quduglar bilan jihozlanadi, vakuumli qozon bilan
quduglar orqali biriktiriladi. Maxsus vakuum nasoslari yordamida 0.08 MPa bosim hosil
qilinadi. Vakuum nasoslari kollektorda doimiy siyraklanishni saqlab turish uchun xizmat
giladi.

Odatda vakuum qozonlari ikkita bo’ladi.

Ulardan bittasi zaxiradagi hisoblanadi. Qozonning balandligi 7 metrga yaqin bo’ladi,
birinchi ko’taruvchi nasos bilan birgalikda beton shaxtasiga o’rnatiladi. Shaxtaga 8-NDB
markazdan qochma nasos o’rnatiladi, uzatish quvvati 540 m®soat, napori 74 metr, elektr
dvigatel quvvati 180 kvt-ga teng bo’ladi.

Markazdan qochma nasosning so’rish tizimi qo’yilmadan pastda joylashtiriladi. Chunki,
gozondagi suvning sathi yuqorida joylashgan. Vakuum chizig’ida qulfak, teskari klapan va suv
sarfini o’lchagich o’rnatiladi. Kutiladigan avariyalarda ishonchli ishlashni ta’minlash uchun
ikkita otma tizim quriladi. Agar suv oluvchi inshoot mexanizatsiyalashtirilgan holda qurilsa,
o’zan tagidagi quvurlarga maxsus artezian elektr-nasoslari (AP turida — botma artezian nasos)
dinamik sathdan pastga tushiriladi. Nasosning uzatish ko’rsatkichi 7+100m®soat, napori 65
metrdan 200 metrgacha, botma elektr dvigatelning quvvati 2.5 kvtdan 150 kvt gacha.
Markazdan qochma nasos, botma nasos dvigateli bilan umumiy valga ega. ATN-1 yoki ATN-8
nasoslari qo’llaniladi. ATN nasoslari AP nasoslaridan farqi ATN nasoslarida elektr dvigatel
quduq ustiga vertikal ko’rinishda o’rnatiladi va markazdan qochma nasosning vali bilan ulanadi,
dinamik sathga joylashtriladi.

ATN-10 va ATN-8 nasoslarning napori 58 metrdan 106 metrgacha, uzatish imkoniyati
3090 m¥soat, elektr dvigatelning quvvati 10-20 kvt. Botma nasos bilan kuchaytiriladigan napor
mexanik usulda suv olishda yetarli bo’lishi mumkin. Shuning uchun 2-chi ko’tarish stantsiyasi
yoki suv tayyorlash stantsiyasini bufer sig’imi idishiga suv berishi uchun napor yetarli bo’ladi.

Shuning uchun birinchi ko’tarish stantsiyasini keragi bo’lmaydi. Amaliy ma’lumotlarga
qaraganda, sifonli ko’targichga nisbatan mexanik usulda ko’targichlarni narxi 25-30%ga
gimmatdir. Suv oluvchi quvurlarni ishlatish jarayonida korroziya mahsulotlarining yotqiziqlari
va kaltsiy karbonat quduq tubi zonasida va filtrda o’tirib qolishi sababli, debiti pasayib ketadi.

Suv oluvchi qudugning debitini tiklash, quduq tubi zonasini drenajlash, olishni
jadallashtirish, toza suv oqimi bilan filtrni yuvish, kislotali ishlov berish jarayonini amalga
oshirish tufayli erishiladi.

4.5. Suv tozalovchi jihozlari
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Chuchuk suvlarni gatlamga haydash uchun tayyorlashda inshootlar jamlanmasidan
foydalaniladi. 4.5-rasmda chuchuk suvni haydash uchun tayyorlanadigan sxemalardan biri
tasvirlangan.

Suv hafzadan (1) aralashtirgichga (3) uzatiladi va unga ikkinchi qo’shgichdan hisobiy
miqdordagi kaogulyantlar arlashtiriladi, undan keyin suv tozalagichga (4) to’planadi va unda
asosiy mexanik muallaq zarrachalar cho’ktiriladi. Qolgan muallaq zarrachalar suv bilan
birgalikda graviyli filtrga (5) yo’naltiriladi, qum va graviy gatlamda cho’ktiriladi.

Tozalangan suvlar rezervuarda (6) to’planadi. Undan nasos (7) yordamida shoxsimon
nasos stantsiyalariga va undan keyin haydovchi quvurlarga haydaladi. Nasos (8) yordamida
ifloslangan graviyli filtr yuviladi.

Kon oqova suvlari neft pardalaridan va mexanik aralashmalaridan, tik o’rnatilgan
rezervuar cho’ktirgichlar yoki gorizontal naporli cho’ktirgichlarda, cho’ktirish va filtrlash
usullarida tozalanadi. Tozalash davrida suv va havoni kontakti sodir bo’lmaydi.
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4.5-rasm. Suv tozalovchi stansiya yordamida ochiq suv havzasidan suvni olish sxemasi:
1-qudug; 2-qgabul to’ri; 3, 8, 21-suv uzatgichlar; 4-ko’prik; 5-qoziq; 6, 19-nasoslar; 7, 20 — | va
I1-chi bosqichli ko’taruvchi nasos stansiyasi; 9-dozator; 10-aralashtirgich; 11-lotok; 12-markaziy
quvur; 13-tindirgich; 14-tagsimlovchi kollektor; 15-pag’a-pag’a hosil bo’lish fazosi; 16-graviy-
qumli filtrlar; 17-kollektor; 18-er osti rezervuari; 21, 22-qumli filtrlarni yuvuvchi nasoslar; 23-
zulfin; 24-lotok; 25-suv olish uchun quvur; 26-teshiksiz yopiq taglik; 27-tindirgich konusi; 28-
deraza.

4.6. Qatlamga suv haydash tizimining jihozlari

Qatlam bosimini saqlab turishda suv ta’minoti tizimini izlash va kerakli miqdoridagi
sifatli suvni qazib olish kerakligi, haydovchi quduglar orqali tagsimlash va qatlamga haydash
jarayonining asosiy maqsadidir. Suv ta’minoti tizimini tanlash konlarni ishlatishning asosiy
bosqichlariga bog’liqdir. Hozirgi vaqtda suv bostirish ko’p holatlarda konni ishlatishning
boshlang’ich davrlaridan qo’llanilmoqda. Shuni hisobga olish kerakki, neft konini ishlatishning
boshlang’ich davrida suvsiz qazib olinadi. Konni qurishda va jihozlashda, qazib olishda neftning
so’nggi davrida suvlanishini 0’sib borishi loyihada hisobga olingan bo’lishi kerak, chunki neftni
tayyorlashda qatlam oqova suvlari 100% zararsizlantiriladi. Konni ishlatishning so’nggi davrida
1 tonna neft qazib olishda unga 10-12 m® va undan ham ko’p miqdorda suv haydaladi.

Bu suv ta’minoti tizimini murakkablashtiradi va qimmatlashtiradi. Qatlam suvini qazib
olish, tayyorlash va mexanik aralashmalardan, neft pardalaridan tozalash hamda jihozlarni, suv
havzalarini, yopuvchi armaturalarni texnologik korroziyadan himoya qilish ishlari ko’payib
ketadi. SHu bilan birgalikda oqova suvlarni suvsizlantirish va tuzsizlantirish qurilmasidan keyin,
neft tarkibida sirt faol moddalar bo’ladi, ya’ni qatlamga haydalganda yaxshi yuvuvchi va neftni
siquvchi xususiyatlarga ega bo’ladi, so’nggi neft oluvchanlikni kuchaytirishga olib keladi. Suv
ta’minoti tizimi, binolar jamlanmasi, qatlamga suv haydash va me’yorlash inshootlari, suv
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oluvchi inshootlar, suv tozalash stantsiyasi, nasos stantsiyasi, ko’p qatorli nasos stantsiyalari va
suvlarni tarqatish inshootlaridan tashkil topgan (4.6-rasm).

Suv uzatuvchi haydovchi quvurlar suv havzasidan suvni olib yetkazib beradi. Suv
uzatgich magistral (bosh) (3) va tagsimlagichlarga (6) bo’linadi. Magistral uzatgich (3) suvni suv
havzasidan yoki birinchi stantsiya va ko’targichdan (2) shoxsimon (5) NS-ga uzatadi. Yirik
konlarda magistral uzatmalar ko’proq maydon halqasi bo’ylab, kichik konlarda esa tuzilma
o’qidan uzogqlashtirilgan holda o’rnatiladi. Tagsimlovchi (tarqatuvchi) suv uzatmalar shoxsimon
nasosdan (5) to haydovchi quduqgacha (7) o’rnatiladi. Bitta kovlanmaning o’ziga bir nechta
tagsimlash suv uzatmalari yotqizilishi mumkin. Suv tagsimlashgichlarni yotqizish chuqurligi,
qish paytida gruntlarni muzlash chuqurligiga bog’liqdir. Tagsimlash suv uzatmalari 20 MPa
bosimgacha ishlaydi. Yirik shoxsimon nasos stantsiyalarida (ShNS) maydon kattaligiga qarab
to’rtta (3+5 ming m®) rezervuarlar quriladi. Bu rezervuarlar avariya paytida ham xizmat
qiladi: nasos stantsiyalarini ba’zi bir sabablarga ko’ra to’xtatilganda, suv uzatmalar yorilganda,
quduq to’xtatilganda suv haydashni ta’minlaydi.

Daryo

4.6-rasm. Qatlamlarga suv haydashning suv ta’minoti Sxemasi:
1-nasos stantsiyasi; 2-ikkinchi marta ko’taruvchi nasos; 3-magistral suv uzatgich; 4-rezervuar; 5-
shoxsimon nasos; 6-targatgich; 7-haydovchi qudugqlar.

Xulosa

Bir vaqtning o‘zida bir quduq orqali bir nechta qatlamlarni ishlatish neft konlarida har bir
gatlamlarni ishlatishda texnik va texnologik jihozlardan foydalanishni taqozo giladi. Bunday
jihozlarga qo‘yiladigan asosiy talablarga har bir qatlamni alohida o‘ziga mos bo‘lgan ishlatish
rejimi bilan ta’minlash holatini boshqa qatlamlarni ishlatish rejimi bilan bog‘liq bo‘lmasligi
kerak.

Nazorat savollari.

Bir vaqtda bir qudug yordamida bir nechta gatlamlarni ishlatish mumkinmi?

Bir vagtda alohida ishlatish usullarini aytib bering?

“Favvora-favvora” usulini izohlab bering?

“Favvora-mexanizatsiyalashgan” usulni izohlab bering?

Neftni alohida gazib olishda go‘llanilidigan gidroporshenli nasoslarni ishlash tartibini
tushuntiring?

6. Qatlamga suv haydash tartibini tushuntiring?
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V ma’ruza. Qatlamni gidravlik yorish jihozlar

Reja:
5.1. Qatlamni gidravlik yorish texnikalari
5.2. Qatlamni gidravlik yorishni olib borishda jihozlarni tanlash
5.3. Mahsuldor qatlamni quduq tubi zonasida yoriqli yuksizlantirish usulini
qo’llash
5.4. Qatlamni yoriqgli yuksizlantirishda qo’llaniladigan jihozlar
5.5. Texnologik parametrlarni hisoblash

Tayanch iboralar: armaratura, avtosisterna, monifold, bunker, kollektor

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 yil.

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.:
Uslubiy qo‘llanma. Qarshi -2015 yil

5.1. Qatlamni gidravlik yorish texnikalari

Qatlamni gidravlik yorishdan oldin, quduq usti maxsus armaturalarning turi 1 AU-70
yoki 2 AU-700 bilan jihozlanadi. Unga yoruvchi suyuqliklarni quduqqa haydovchi agregatlar
o’rnatiladi.

QGYo uchun kerakli asosiy jihozlarga quyidagilar kiradi:

- nasos agregatlari 4 AN-700 yoki 5 AN-700;

- qumlarni aralashtiruvchi qurilma 3 PA yoki 4A Pa;

- suyugliklarni tashuvchi avtosisterna TSR-20;

- monifold bloklarini tashish uchun agregatlar 1 BM-700;
- to’ldiruvchilarni tashish uchun agregatlar va boshqalar.

Nasos agregatlari (4AN-700 va 5AN-700) Yeyilishga garshi mustahkam bo’lgan
materiallardan tayyorlanadi, uch o’qli yuk avtomobili KRAZ-257 ning shassisiga o’rnatiladi. Bu
agregatning maksimal bosimi 70,0 MPa, uzatishi 6m/sek. Agregatda kuch uzatuvchi sifatida
quvvati 588 kvt.li dizel’ dvigatelidan foydalaniladi. Dvigatel avtomobil plotformasiga
o’rnatilgan bo’ladi va tezlik qutisi orqgali kuch nasosi, uzatma vali bilan bog’langan.

Suyuglik-qumni aralashtirish uchun qum aralashtirgichlarning 3 PA yoki 4 PA, USP-50
(9 tonnagacha) turidagi qurilmalari qo’llaniladi, ular avtomobilga montaj qilinadi. Suyugqlik bilan
qumni aralashtirish va aralashmani uzatishda mexanik nasos agregatlari qo’llaniladi.

USP-50 qumni aralashtiruvchi qurilma qumni tashish, qum suyuqlik aralashmasini
tayyorlash va qatlamni gidravlik yorishda nasos qurilmasiga suyuqlikni etkazib beradi hamda
suv-qum-oqimli perforasiya jarayonida ham. U KrAZ-257B1A avtomobiliga montaj gilingan va
bunkerdan, yuklovchi va ishchi shneklardan, manifol’ddan, boshqaruv joyi, shneklarni gidravlik
boshqarish tizimi va qorigichdan tashkil topgan.

USP-50 qurilmasining texnik tavsiflari

Maksimal uzatishi, m®/min 3,6
Uzatishi, t/min 0,3
Bunkernig sig’imi,m? 6,83
Eng yuqori bosimi, MPa 0,2

Qum aralashtiruvchi 4 PA-agregatining yuk ko’taruvchanligi 50 tonna. Agregat
yuklanuvchi shnek bilan jihozlangan. Bu agregatlarda kerakli konsentrasiyali qumning suyuqlik
bilan aralashmasi tanlanadi. QGYo.da ko’p holatda SR-20 avtosisternasidan foydalaniladi. U
avtotirkama 4 MZAP-552ga montaj qilingan va KRAZ-257 yordamida tashiladi.
Avtosisternadan tashqari tirkama shassiga GAZ-51 dvigateli montaj gilingan. 8 K-18 markazdan
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gochma uch plunjerli 1V nasosi montaj qilingan. Tezlik qutisi yordamida nasos va GAZ-51
dvigateli yordamida reduktor harakatga keltiriladi.

Sisternada 17 m®li sig’im idishi, sathni ko’rsatuvchi po’kkak va qish paytida suyuglikni
isituvchi, “qishda” bug’ harakatlanuvchi qurilma (PPU) o’rnatilgan. Uch plunjerli 1V nasosi
havo kompressori bilan ta’minlangan bo’lib, haydash tezligi 13 m/sek, maksimal bosim 1,5 MPa
(140 ay/daqiqa), markazdan qochma nasos 8K-18 haydash quvvati 60-10l/sek, napori 20
metrgacha, qum aralashtiruvchi agregatga suyuqlikni haydash uchun mo’ljallangan.

1BM-700 va 1BM-700S blok manifol’di yuqori bosimli (70 MPa) ko’taruvchi strela,
monifol’d detallari yuklash va tushirish uchun mo’ljallangan bo’ladi, yuqori bosimli bir nechta
nasos agregatlarini otma tizimlarini biriktiradi va quduq usti armaturasiga biriktirishda
go’llaniladi.

Manifold blok maxsus tayyorlangan platformada hamma joyda yura oladigan
avtomobilda tashiladi va uning tarkibiga quyidagilar kiradi:

1. Bosimli shtamplangan po’lat kollektorlari nasosning otma chizig’iga biriktirilgan.
Bosimli kollektorga bosimni o’lchash datchigi, zichligini o’lchagich va sarf o’lchagich
o’rnatilgan. Bosim kollektori distansiyali boshqaruv tizimi, nazorat va jarayondagi parametrlarni
qayd, kranlar, oldindan himoyalovchi klapanlar va boshqalar bilan jihozlangan. QGYo jarayonini
olib borishda hamma nazorat-o’Ichov va avtomatik tizimlar avtomobil shossisiga o’rnatilgan
ovoz va telefonli tizimlar yordamida boshqariladi.

2. Oldindan himoya qiluvchi klapanli taqsimlash kollektori nasos agregatlari o’rtasidagi
ishchi suyugqliklarni tagsimlash uchun xizmat qiladi va katta o’tish kesim yuzasiga ega.
Kollektorga o’nta ulunuvchi chiziglarni qo’shish mumkin.

3. Yugqori bosimli yordamchi quvur uzatmalarning jamlanmasiga tezda echib olinuvchi
yugqori bosimli sharnirli birikmalarning jamlanmasi ham kiradi.

4. Kran armaturasi, yuqori bosimli shlanglar, yig’ish uchun yordamchi jihozlar va
asboblar, manofol’dning ajratuvchi va opressovka qiluvchi birikmalari.

5. 1AU-700 yoki 2AU-700 quduq usti armaturasi. Armatura 70 MPa bosimga hisob
qilingan. Armaturaning yuqori qismiga egiluvchi ulanuvchi yon olib chiqish chizig’i o’rnatilgan
hamda yog’larni ajratuvchi manometr bilan ta’minlangan. Armaturaning pastki qismi 32 MPa
bosimga hisoblangan va ikkita biriktiruvchi kranga ega, uchlik va tezkor olinuvchi birikmalar
qudugning orqa oralig’i bilan ulanadi.

Hozirgi paytda QGYoning 105 MPa -KO GRP-105/50 K yangi modifikasiyasi
yaratilgandir. Strunlarnig shartli o’tish diametri -50mm.

Jamlanmaning tarkibiga quyidagilar kiradi:

-UN-1000x105 K (5 dona) nasos qurilmasi;

-sochiluvchan materiallarni  tashib  keltiruvchi va qum-suyuqlik aralashmasini
tayyorlovchi UDKPS-50/12 K (2 dona) qurilmasi;

-nasos-sisternali USH-60x25/14 K (4 dona) qurilma;

-tez yig’iluvchi manofol’d qurilmasi MB-105/50 K (1dona);

-favvora armaturasini oldindan himoya qilgich PFA-105/50 K (1dona);

-qudugq usti armaturasi AU-105/50 K (1 dona);

-markazlashtirilgan avtonom nazorat va boshqariladigan SAK stansiyasi (1 dona).

Jamlanma quyidagi parametrlar bilan tavsiflanadi:

-umumiy iste’mol giladigan quvvati-5400 ot.kuchi.;

-eng katta haydash bosimi-105 MPa;

-eng katta uzatish ko’rsatgichi-200 I/sek;

-manifol’dning haydovchi bog’lanmasi-bir yoki ikki strunli;

-strunlarni shartli o’tishi-50 mm;

-ma’lumotlarni to’plash va ishlash-avtonom ko’chma markaziy boshqgarish va nazorat;

-massasi-160 t.

Asosiy qurilma UN-1000x105 K yangi avloddagi uch plunjerli NP-1000 K nasosidan
tashkil topgan. Bu nasos yuqori bosimli bo’lib, ajratilmaydigan chana, to’rt tayanchli tirsakli val,
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kuchaytirilgan gidrodinamikli klapan tugunlari, o’zgaruvchan qattiqlikga ega bo’lgan abraziv
korroziyaga chidamli zichlanmali paketlardan tashkil topgan. Bu nasos oldingi nasoslarga
nisbatan yuqori FIKga , gabarit o’lchamlarining kichikligi va boshqa tasniflari bilan samadorli
hisoblanadi.

BU NP-1000 K nasosning elektr yuritmasi uchun GTD-1250 gaz turbinali dvigatelning
bazasida kuch beruvchi energiya bloki yaratilgan. UN-1000x105 K qurilmasining tarkibiga yangi
bekituvchi quvur bog’lanmasi va yuqori bosimli oldindan himoya qiluvchi armatura kiradi.

Texnika xavfsizligiga rioya qilish uchun, agregatlar uchqun o’chirgichlar bilan
jihozlangan, avariya va yong’in xavfida chetga chiqishi mumkin, qudugdan uzoq masofaga
radiatorlar joylashtiriladi.

Bosimli kollektor oltita chiqishi bo’lgan uchta klapanli qutidan iborat bo’lib, bosim
chizig’ini nasos qurilmasi bilan biriktirish uchun xizmat qiladi. Bir tomondan qutiga tishli
sektorli o’tuvchi jo’'mrak mahkamlanadi, ikkinchi tomondan esa —markaziy quvur biriktiriladi.
Markaziy quvur oldindan himoya qiluvchi klapanli uchlik bilan tugallanadi hamda tiqinli
jo’mrakli ikkita gisqa quvurdan va kiydiriladigan gaykadan tashkil topgan hamda bosimli quvur
uzatmasiga biriktiriladi. Har bir chiqarish chizig’i teskari klapan bilan ta’minlanadi.

Bunday QGYoda Neft-asosli suyuqliklardan  foydalanish juda  muhimdir.
To’ldiruvchilarni tashishda agregatlar qo’llaniladi, u ikkinchi maxsus agregat—aralashtirgichga
shnekli vintlar yordamida uzatiladi. Ular shnekli vintlar, nasoslar, suyuqlik-qum
aralashtirgichlarni aralashtiruvchi kamerali uzatgichlar, har xil qo’shimcha mexanizmlar,
suyuqlikni avtomatik dozirovka qilgichlar, talab giluvchi konsentrasiyaga bog’liq to’ldiruvchilar
va quduqqga qum tashigichli haydash darajalari bilan jihozlangan.

Agregat bunkeri va aralashtiruvchi mashina og’ir yuk tashuvchi avtomobillarni shassisiga
montaj qilinadi. QGYoni yangi texnologiyalari yaratilmoqda va mukammallashtirilmoqda, yangi
texnika va samarali agregatlar va jihozlar yaratilmoqda.

5.2. Qatlamni gidravlik yorishni olib borishda jihozlarni tanlash

OGYoning texnologiyasiga quyidagilar kiradi:
1) quduglarni yuvish;
2) quduqqga yuqori mustahkamli NKQlarni pastki uchiga paker va yakorni ulab birgalikda
tushirish;
3) quduq usti va yer usti jihozlarini bog’lash va 1,5 marta katta bo’Igan ishchi bosimga
sinash;
4) suyuqlik haydab qudugning gabul qiluvchanligini aniqlash;
5) gqatlamga yoruvchi-suyuqlik, qum tashuvchi-suyuqlikni va yuvuvchi suyuqglikni
haydash;
6) jihozlarni demontaj qilish va quduqni ishga tushirish.
QGYoni jihozlarini tanlashda quyidagilar: bosim va suyuqlik sarfining texnologik
sxemasini tanlash; suyuqlik muhitini va to’ldiruvchilarning turlarini va miqdorini aniqlash.
Quduq ustidan haydaladigan bosim
I:)qud.usti = quyo + AI:)ishq o I:)gid (5.1)
Be erda: Pqud.usti —quduqda suyuqlik ustunining gidravlik bosimi;
Pishq —quvurlardagi ishgalanish koeffitsienti bo’lib, Darsi-Veysbax formulasidan
aniqlanadi;
Pggyo-qatlamni gidravlik yorish bosimitajriba yo’li orqali o’rnatiladi yoki formula
bo’yicha:

Pago = Pog + T yor (5.2)
bu erda: Py = Nppg - tog’ bosimi;
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oyor - tog’ jinsining qatlamda hamma tomonlama qisilgandagi mustahkamligi
(Gyorzl,s...3 MPa),

N - gqatlamning joylashuv chuqurligi, m;

pp - tog’ jinsining o’rtacha zichligi, 2200...2600 kg/sm®, o’rtacha 2300 kg/sm?;

g - erkin tushish tezlanishi.
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5.1-rasm. Qatlamni gidravlik yorishning (QGYo) texnologik sxemasi:
1-parchalanish yoriqlari; 2-mahsuldor qatlam; 3-paker; 4-yakor; 5-mustahkamlash tizmasi; 6-
nasos-kompressor quvurlari; 7-quduq usti armaturasi; 8-manometr; 9-manifol’d bloki; 10-
jarayonni boshqarish va nazorat stansiyasi; 11-nasos agregatlari; 12-qumni aralashtirgichlar; 13-
texnologik suyuqliklarning sig’imlari; 14-nasoslarning agregatlari.

5.3. Mahsuldor qatlamni quduq tubi zonasida yoriqli yuksizlantirish usulini qo’llash

Geologik qidiruv ishlarini tahlili va neft konlarini ishlatishda quduq zonasida
kuchlanishlarning qo’llanishi, filtrasiya jarayonida hamda quduqqa neft va gaz oqimini
jadallashuviga ta’sir giladi.

Qudugning tubi zonasini (QTZ) o’tkazuvchanligining asosiy sababi, mahsuldor gatlamni
dastlabki ochishda uning muvozanat yuklanish holati buziladi va uning ta’sirida kuchlanishlarni
qayta tagsimlanishi sodir bo’ladi. Tog’ jinsining litologik-petrografik tasnifiga va qatlamning
joylashuv chuqurligiga bog’liq holda sizilish zonalarida tangens kuchlanish bir necha marta
o’sadi. Bunday yuqori kuchlanishlar ta’sirida QTZning gidravlik o’tkazuvchanligi pasayadi.
Gidravlik o’tkazuvchanlikning pasayishiga g’ovakli-yorigli kollektorlardagi mikroyoriglarning
bir-biri bilan tutashishi, kollektorlarning burg’ilash eritmasini materiali bilan bekilib qolishi
sabab bo’ladi. Ba’zida etarli yaxshi kollektorlar mavjud bo’lganda ham neft gatlamdan quduq
tubiga kuchsiz oqib kelishi yoki umuman oqib kelmasligi ham mumkin.

Tabily o’tkazuvchanlikka yaqin bo’lgan o’tkazuvchanlikni olish uchun gidravlik zarbali
ta’sir etish usuli, quduqni torpedalash, qatlamni gidravlik yorish qo’llaniladi. Yuqoridagi har bir
usulning o’zining yutug’i va kamchiliklari mavjud.

Portlatiladigan kimyoviy moddalarni qo’llab, gidravlik zarba va quduqni torpedalashni
olib borishda yoriglarning kattaligi kollektorlarning turiga bog’liq bo’ladi, unchalik katta
hisoblanmaydi. Qatlamni gidravlik yorishda (QGYo) bunday kamchilik mavjud emas. QGYo
usulida yoriglarning paydo bo’lishi va ularning yo’nalishini nazorat qilishning va boshqarishning
imkoniyati yo’q. Har xil jinsli qatlamlardagi yoriqlar, qatlamning eng yaxshi o’tkazuvchan
gismida paydo bo’ladi. Yoriglarning yo’nalishi bo’yicha tog’ jinslarining murakkab kuchlanish
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holati aniqlanadi va tabiiy yoriglarga yo’naltiriladi. Oldindan ko’rib bo’lmaydigan yoriglarning
paydo bo’lishi, yorigling suv-Neft kontantiga (SNK) chiqishi, suvlarni o’z vaqtidan oldin
quduqqa yorib kirishga olib keladi.

Yorigli yuksizlantirish usulida qudugning mahsuldor gatlamining qarshi tarafida diametr
bo’yicha yoriq hosil qilinadi. Bu usul gatlam bilan ishonchli gidrodinamik alogani ta’minlaydi,
kuchlanishni pasaytiradi, qudugning tubi zonasida tog’ jinsining o’tkazuvchanligini kuchaytiradi,
filtrasiya maydonini kengaytiradi, qatlamning ochilishini yuqori darajada tugallaydi, qudugning
debitini oshiradi, so’nggi bosqichda neftberaoluvchanlikni oshiradi.

Bu usulni QTZga kislotali va boshqa usullarda ishlov berishda, qazib oluvchi va
haydovchi quduglarda birgalikda qo’llash mumkin. Bu usulni quduglarning profilini gabul
qiluvchanligini muvozanatlashda ham qo’llash mumkin. Yoriqli yuksizlantirish usulining
samaradorligi, ishlov berish ob’ektining to’g’ri tanlanishiga bog’liqdir.

Ob’ektni tanlashda quduq va butun kon bo’yicha kon-geofizik materiallar chuqur
o’rganiladi va asoslanadi.

Qatlamni yoriqli yuksizlantirishda, mustahkam samarali oraliqni ochishda, tarkibida
plastik gqatlamchalar bo’lmagan oraliglar tanlanadi.

Tanlangan oraligning shipi va tubida kovaklarni mavjudligi, ularning kattaligi burg’i
diametridan 2-2,5 marta katta, 6-15 metr masofada kuchlanishlar konsentrasiyasining halqali
zonasida siljish samarasini beradi. Yorigli yuklanishning tog’ jinsining kam o’tkazuvchan
zonasidagi bekilish o’lchamlari (1+2 m) uncha katta bo’lmaganda qo’llash magsadga
muvofiqdir. Qudugning qatlam bilan gidravlik alogasi to’liq  yo’qolganda ham yoriqli
yuksizlantirish usulining qo’llanilishini imkoniyati mavjuddir. Bu usulni qo’llash kam
o’tkazuvchan va yuqori loylilik terrigen g’ovakli kollektorlardan foydalanishda eng qulaydir.
SHuni e’tiborga olish mumkinki, bunday kollektorlarni boshqa usullarda ochish va o’zlashtirish
murakkabdir.

Yoriqli yuksizlantirishning g’ovakli-yoriqli va yoriqli kollektorlarda, tik va giya yoriglari
yo’naltirilgan karbonatli va terrigenli qatlamlarda, yorigli kollektorlarni o’tkazuvchanligi yuqori
darajada kuchlanishga bog’liq bo’lgan kollektorlarda, qo’llash eng qulay va samaralidir.

Quduq tubi zonasidagi yorigli kollektorlarning o’lchamlari, g’ovakli kanallarning
o’lchamiga nisbatan ancha katta bo’lganligi sababli, yoriqli yuksizlantirishni samarali qo’llash,
gatlamga ta’sir etishning chuqurroq kirib borishini ta’minlash uchun, navbatdagi kislotali ishlov
berishni qo’llash maqsadga muvofiqdir. Kislotali ishlov berishda qatlamga reagentlarni haydash
uchun yoriqli yuksizlantirish oldindan o’tkaziladi va bosim pasaytiriladi.

Yoriqli yuksizlantirish usulini qo’llash uchun ob’ektni tanlashda, quduq tubida zumpfni
(30-40 m) mavjudligini hisobga olish kerak.

Tik yoriglarni hosil qilish, nuqtali suv-qum-oqimli teshish, qatlamni ochish oralig’idan
yugori va pastda sement halgasining germetikligi minimal buzilganligi holatida ochilish oralig’i
va suv-neft kontakti oralig’idagi masofa kichik bo’lganda, yoriqgli yuksizlantirish usulini qo’llash
tavsiya qilinadi.

5.4. Qatlamni yoriqli yuksizlantirishda qo’llaniladigan jihozlar

Qatlamni yoriqli yuksizlantirishda qo’llaniladigan asosiy yer usti jihozlariga 1 BM-700
monifol’d, 4 AN-700, SA-320 nasos agregatlari, UPS-50 qum aralashtirgichlar kiradi. Yer osti
jihozlarini joylashtirish 2.18-rasmda keltirilgan.

Monifol’d quvurlari yuqori bosimli bo’ladi, unga tez echib olinadigan sharnirli tizmalar
biriktiriladi.

1. Qudugni tadqiqot qilish va ish rejasini tuzish.

2.Qudugqni tayyorlash: quduq tubini yuvish va ishlatish tizmasini shablonlash.

3.Suv-qum-oqimli teshgichni (SQOT) dvigatelini bosim bilan siqish, nasadkalardagi
(qisqa quvurlardagi) hisobiy bosimda shtokning siljish tezligini aniglash.
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4. Quduqqa teshgichni tushirish, rejalashtirilgan oraliqgdan yuqori nuqtadan pastga qarab
teshgichni opressovka qilish va bog’lash. Tushiriladigan jamlanmaning tarkibiga : teshgich,
dvigatel, opressovka klapani, qo’rg’oshinli klapan, reper kiradi.

5. Quduq sal’nik boshchasi bilan jihozlanadi.

6. Yer osti jihozlari joylashtiriladi va opressovka qilinadi. Ko’rsatilgan ishlar
bajarilgandan keyin 4AN-700 nasos agregati yordamida teshgich orqali to’g’ri yuviladi. Nasos
agregatining barqaror bir tekisdagi rejimida ishchi suyuqlikka qum qo’shiladi.

Qum aralashtirgich bilan 70-100g/l konsentrasiyasida qum qo’shiladi.

5.2-rasm. Yoriqli qum-oqimli teshishda quduq usti va quduq ichi jihozlarini joylashtirish
sxemasi:

1-4AN-700 nasos agregatlari; 2-BM-700 monifol’dlar bloki; 3-USP qum aralashtirgich; 4-SA-
320 sementlash agregati; 5-sig’im idishi; 6-quyqum ushlagich; 7-sal’nik kallagi; 8-nasos
kompressor quvur (NKQ); 9-gidravlik yakor; 10-chuqurlik (quduq) dvigateli; 11-perforator
(teshgich); 12-qatlam.

Tizimda gidravlik bosimning yo’qotilishi hisobga olinadi, quduq ustidagi hisobiy
bosimdan yuqori bo’lgan 5-7 MPa bosim bilan ushlab turiladi. Nakladkani Yeyilishi va bosim
tushishi bilan ikkinchi nasos agregati 4AN-700 ishga qo’shiladi. Qumli suyuqlik aralashmasi
4AN-700 nasos agregati bilan olinadi. IBM-700 monifol’d bloki orqali quduq filtriga uzatiladi.
Quduqdan qumli suyuqlik aralashmasi filtr orqali qum aralashtirgichga (UUP-50) o’tadi.
Suyuqlikning gatlamga yutilish miqdoriga qarab, TsA-320 sementlash agregati yordamida
ombor yoki sig’im idishidan olinadi, qum aralashtirgich (USP-50) bunkeriga qo’shiladi. Yoriqli
ochishni birinchi oralig’idagi sikli tugagandan keyin, navbatdagi ikkinchi oraliqga o’tiladi,
teshgich dastlabki holatga TsA-320 agregati teskari yuvish uchun keltiriladi va bu ikkinchi
oraligning yuqori nuqtasiga teshish qurilmalari o’rnatiladi. Teskari yuvish bosimi 5+7 MPa.ga
teng bo’ladi, 3-4 daqiqa davomida ushlab turiladi. Rejalashtirilgan qatlam oralig’ida yoriqli
ochish tugallangandan yoki teshish nasadkasini imkoniyati ishlab bo’lingandan keyin,
agregatlarning ishlashi 30-50 %ga oshiriladi, quduq ustidagi bosimni kerakli darajada ushlab
turish, qumni chiqarish to’liq tugallanguncha TsA-320 agregat bilan yuvish amalga
oshiriladi.Agarda yoriqli ochish tugallangan bo’lsa, teshgich nasadkasi ko’tariladi va
almashtirilgandan keyin xuddi yuqoridagi ketma-ketlikda ishlar davom ettiriladi.

Qudugni ochish va teshgichni ko’tarish jarayoni o’tkazilgandan keyin, qumni yuvish
uchun pero tushiriladi.

Qatlamni yoriqli ochib mahsuldorlikni oshirish, boshqa ta’sir etish usullarini qo’llashni
mustasno qilmaydi.
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Yoriqgli qirgishdan kiyin tuz kislotali ishlov, oksidli ishlov berish mumkin va hakozo.
Quduqqa ishlov berishgacha va berilgandan keyin gidrodinamik tadqiqot o’tkaziladi, olingan
natijalarni samaradorligi tagqoslanadi.

Qudugda suv-qum-oqimli teshgichni tiklik bo’yicha siljishini amalga oshirishda DP,
GDP quduq tubi dvigatellaridan foydalaniladi. Hozirgi vaqtda DP turidagi teshgichning quduq
tubi dvigatelidan foydalaniladi, suv-qum-oqim teshgichning tik yo’nalish bo’yicha berilgan
tezlikda siljitish va QQTZ (gatlam quduq tubi zonasida) yoriglarni hosil qilishda qo’llaniladi.
Yugoridan pastga qarab siljish va dvigatelning takomillashtirilgan konstruksiyasi 12.3-rasmda
tasvirlangan.

Teshgich dvigateli gidravlik porshenli uzatma bo’lib, ishchi suyuqlikning bosimidan
foydalanishga asoslangandir. Teshgich dvigateli germetik silindrdan (1) tuzilgan bo’ladi, ichida
porshen (2) harakatlanadi. Bo’sh o’qlar (3 va 4) bilan ta’minlangan. Silindrning yuqori qismi
NKQ tizmasiga (5) kalta quvur (6) yordamida mahkamlanadi. Yuqori va pastki o’qlar sal’nikli
zichlamalar (7) orqali o’tadi, silindrning germetikligini ta’minlaydi. Porshenli dozalash
(me’yorlash) qurilmasi (2) bilan ta’minlangan, unga kolibrovkali kanal (8) o’rnatilgan.
Porshenning zichlamasi (9) teskari klapan zichlamasini bajarib, porshen yuqoriga harakatlangan
silindrning pastki bo’shlig’iga yog’ni erkin o’tkazadi. O’qni pastki (4) uchiga teshgich (10)
mahkamlangan. Teshgichga diametri bo’yicha ikkita quvur (11) o’rnatilgan, yuqori va pastki
egarlariga sharikli klapan (12) joylashtiriladi. Dvigatel quyidagi tartibda ishlaydi. Kalta
quvurlarda bosimlar farqi hosil bo’lgandan keyin ishchi suyuqlik shtok va porshen orqali
porshen tagiga yog'ni siqadi. Yog’ bosimlar farqi hisobiga kanal (8) orqali yuqoridan silindrning
pastki qismiga oqadi. Bunda porshen teshgich bilan berilgan tezlikda pastga qarab harakatlanadi.
Porshenning teskari qaytishi teskari yuvish orqali amalga oshiriladi. Bunda dvigatel orqasidan
kelgan suyuqlik sharikni (12) yuqoridagi teshikka yo’naltiradi, natijada dvigatel orqasida bosim
ko’tariladi va shtoklarni yuqoriga harakatlantiradi. Yuqoriga harakatlantirilganda silindrning
pastki gismida bosim ko’tariladi va klapan (8) ochiladi. Teshiladigan teshiklarda gidravlik
qarshilikni passaytirishni ta’minlashda, obraziv suyuqliklarni qatlamga kirib borish chuqurligini
kuchaytirishga ko’maklashuvchi tik yoriqlar hisoblanadi.

Yoriqlarni hisoblasha gidravlik oqimning qarshiligini pasaytirish talab qilinishi hisobga
olinmasdan, tog’ jinslarining yuksizlantirish kattaligi hisobga olinadi. Yuqoridagini hisobga olib,
yoriglarning kengligi quyidagi ifodadan aniqlanadi.

B - H- -«

bu erda: p —tog’ jinsining zichligi;
H — qudugda mahsuldor qatlamning joylashuv chuqurligi;
E — tog’ jinsining elastiklik moduli;
& —21—d; |- yoriglarning chuqurligi;
Berilgan formula bo’yicha hisoblangan yoriqling kengligi 15 mm.ni tashkil giladi. Bunda
tog’ jinsi yuksizlantirilgandan keyin ham yoriqlarning to’liq tutashishi sodir bo’Imaydi.
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5.3-rasm. Teshgich dvigatelining qurilmasi:
1-germetik silindr; 2-porshen; 3, 4-shtoklar; 5-NKQ); 6-kalta quvurcha; 7-sal’nikli zichlama; 8-
kalibrli kanal; 9-porshen zichlamasi; 10-teshgich; 11-kalta quvurcha; 12- sharikli klapan.

5.5. Texnologik parametrlarni hisoblash

QQTZda tik yoriglarni ochish texnologiyasi, nuqtali suv-qum-oqimli (SQOT) teshish
go’llaniladigan texnologiyaga o’xshashdir. Ko’p oqimli teshgich jamlanmasi, markazlagich va
teshgichning tub dvigatelidan tashkil topgan bo’lib, qudugqa NKQlarda tushiriladi.

Ruxsat etilgan quduq usti bosimi quyidagi nisbatdan aniqglanadi.

P = Dsil —H- g-cC
rqu K . Fq (5.4)

bu erda: quu — ruxsat etilgan quduq usti bosimi;

N — teshgichni osib qo’yish chuqurligi;
Dsil - rez’bali birikmalardagi siljituvchi kuchlanish;

Js - quvur va muftaning birgalikdagi suyuqlikdagi og’irligi;
K — xavfsizlik koeffitsienti;
Fq — quvur teshigining ko’ndalang kesim yuzasi.

Qumli konsentrasiya 50-100 g/l chegarasida tanlanadi. Mustahkamlash tizmasini, sement
toshini va tog’ jinsini samarali parchalash uchun kalta quvurlardagi bosimlar farqi 10-15 MPa
(kalta quvurni diametri 6mm bo’lganda) va 15-20 MPa (kalta quvur diametri 4.5mm) qiymatni
tashkil etish kerak.

Kalta quvurlarning ish jarayonida emirilishini hisobga olib, diametri 6 va 4.5mm
bo’lganda bosimlar farqini 20 va 25 MPa.ga ko’tarish tavsiya qilinadi.

Qumni tanlangan konsentrasiyasiga qarab uning hajmiy konsentrasiyasini S va qum-
suyuqlik aralashmasining solishtirma og’irligini ', aniglaymiz.

~

N,

N =
N, +1OO}/qum

(5.5)

bu erda: C, — ishchi aralashmadagi qumning og’irlik konsentrasiyasi;
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Y qum — qumni solishtirma og’irligi;

7/ar:N(7/qum_7/s)+7/s (5.6)

bu erda: Ys— ishchi suyuqlikning solishtirma og’irligi.
Undan keyin qum-suyugqlik aralashmasining kalta quvur orqali o’tish sarfi hisoblanadi

Q=n-gp-f, .10,/20g - AP/ y,, 57)

bu erda: n — kalta quvurlarning soni;
¢=0,82 tezlik koeffitsienti;

fé_q — kalta quvur teshigining kesim yuzasi;

AR — kalta quvurlaridagi bosim farqi;
g — erkin tushish tezlanishi.
Qudugq ustidagi ishchi bosim quyidagi formula bilan aniqlanadi.

b =b+ E)D.y +B), + B +E)q_j (5.8)

q.u
bu erda: R —kalta quvurlardagi bosimning farqi;

Db.y — NKQ va halqa oralig’ida bosimning yo’qotilishi;
B, - teshilgan bo’shliqda bosimning yo’qotilishi;
D; — filtrda bosimning yo’qotilishi;
Dq.j — bog’lovchi jihozlaridagi bosimning yo’qotilishi.
Bu formula bo’yicha topilgan Dq.u ishchi bosimning qiymati ruxsat etilgan bosimdan

Dr_q_u oshib ketmasligi kerak.

Ishchi agregatlarni soni quyidagi formuladan aniqlanadi.
N Q . I:)q.u
7 - qn.ag : Dn.ag

bu erda: Q — qum-suyugqlik aralashmasining sarfi;

i.ag

(5.9)

Dq_u — quduq ustidagi ishchi bosim;
n=0,7+0,9 nasos agregatlarining texnik holati koeffitsienti;

0,y —nasos agregatining haydash ko’rsatkichi;
Dn_ag — nasos agregatining bosimi.

Nasos agregatining topilgan Ni,ag — soni katta tomonining butun soni tomoniga

yaxlitlab olinadi.

Rezervdagi agregatlar soni agregatlarning texnik holatidan kelib chiqib, ishchi
agregatlarning 50-100 % miqdorida qabul gilinadi.

Qudugq yer osti jihozlariga suv-qum-oqimli teshgich (SQOT) dvigateli va NKQ tizmasi
kiradi. Yorigli yuksizlantirishda AP-6 m, PZK, BTMD markali suv-qum-oqimli teshgichlar
qo’llaniladi. Birikkan yoriglarni hosil gilishda AP-6m teshgich qo’llaniladi, diametr aylanmasi
bo’yicha kalta quvurlar bir-biriga qarshi joylashtiriladi. Juftlikdagi kalta quvurlarning
oralig’idagi masofa 10 sm, yuqori koeffisientli yoriqli teshishlar bilan ta’minlanadi.

SQOT yugqorisiga siljitish uchun DP, GDP tub dvigatellaridan yoki VPIGNI suvli
ko’targichli konstruksiyasidan foydalaniladi.

QQTZda yoriglarni hosil qilishda, obraziv material sifatida kvars qumlaridan
foydalaniladi. Zarrachalarining o’lchamlari 0,2+1 mm va tarkibining 50 % gacha miqdorini

35



kvarsli qumlar tashkil etadi. Qum tashuvchi suyuqliklarni tanlashda, gatlam fizik-kKimyoviy
xossalari va flyuidlarning to’yinganligi hamda jarayonning texnologik parametrlari hisobga
olinadi.

Suyuqlik quyidagi asosiy talablarni qoniqtirishi kerak: obraziv suyuqlik qatlamning
kollektorlik xossalarini yomonlashtirmasligi kerak; jarayonni olib borishda neft va gazning
(ochiq favvoralanish) otilishiga yo’l qo’ymaslik; suyuqlikni tanqisligi kuzatilmasligi va narxi
gimmat bo’lmasligi kerak.

Qum tashuvchi suyugqliklarning tarkibi aniq sharoitlar uchun laboratoriyada tanlanadi.
Qatlamning terrigen kollektorlarida yoriqli yuksizlantirishda ishchi suyuqlik sifatida
gazsizlantirilgan neft, natriy xlor, kalsiy xlorning va magniy xlorning suvli aralashmasiga
0,3+0,5 % miqdorida SFM (sulfanol, disolvan) va 3,5+5 % karboksimetil-selyulozalar (KMS)
suvli eritmaga qo’shiladi. Qatlamning karbonat kollektorlarida yoriqli yuksizlantirishni olib
borishda, ishchi suyuqlik sifatida qatlam suvlaridan foydalaniladi.

Xulosa

Neft, neftgaz yoki gazkondensat gatlamlardan yoki bir nechta gatlamli konlarni ishlash va
foydalanish ob’ektlaridan bir-biri bilan birgalikda harakatlanadi.

Shuning uchun bunday ob’ektlarni neftli yoki gazli kondensatlar deb atash gabul gilingan
bo’lib, birlik tizim sifatida qaraladi. Muhim masalalardan biri bir yoki guruhli konlarning
samarali ishlarini kompleks ishlatish uchun muhandislik vositalarini va ob’ektlarni ishlash
hamda ulardan foydalanishni bir-biriga moslashtirish uchun texnik va ma’muriy boshqaruv bilan
ta’minlanadi

Nazorat savollari.
Neft va gaz konidagi jihozlarning funksiyasini tushuntiring?
Qatlamga gaz haydovchi quduglar ganday joylashtiriladi?
Kon jihozlarining majmuasini guruhlarga ajratishning ganday prinsipilari mavjud?
Ishlatish quduglarining jihozlarini tarkibini va vazifasini tushuntirib bering?

el A

VI ma’ruza. Quduglarga kislotali ishlov berish uchun jihozlar
Reja:
6.1. Kislotali ishlov berishni olib borishda qo’llaniladigan jihozlar
6.2. Kislotali ishlov berishni olib borish texnologiyasi
6.3. Qudugq tubi zonasiga (QTZ) issiqlik ta’sirida ishlov berish
6.4. Qatlamga issiqlik ta’sirida ishlov berishda qo’llaniladigan jihozlar
6.5. Quduq tubi zonasiga (QTZ) issiq — kimyoviy ta’sir etish (IKTE)

Tayanch iboralar: porshenli, pakerlar, klapan, NKQIlar, bir vagtda suvni, preventor,
agregat.

Foydalanilgan adabiyot:
1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 vil.

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil.

6.1. Kislotali ishlov berishni olib borishda qo’llaniladigan jihozlar

Kislotali ishlov berish uchun maxsus agregat “Azinmash-30” qo’llaniladi. KRaZ-257
harakatlanuvchi avtomobilning shossisiga yoki boshqa turdagi yuqori quvvatga ega bo’lgan
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avtomobilga o’rnatiladi. Agregat sisternali ikkita ajratilgan seksiyadan tashkil topgan bo’lib har
qaysisi 5,3 m® yoki qo’shimcha tirkalmali sisternaning hajmi 6 m? bo’ladi, uning ichki ustuni
ikkita seksiyaga ajratiladi. Agregat “Azinmash - 30” uchta plunjerli nasos 2AK-500 bilan
ta’minlangan bo’ladi. Nasosning haydashi 1.03 dan 12.2 1/s.gacha sarfni ta’minlaydi, bosimi 5,0-
7,6 MPa. Geologiyada ba’zida sementlovchi agregatlar NsA—320 va 2AN-500 qo’llaniladi. Agar
porshen tizimli bunday agregatlarda kislota bosimsiz haydalsa, hamma tarmogqlari ish
tugagandan so’ng toza sho’r suv bilan yuviladi.

Kislotali aralashmalarni tayyorlash va tashib yurish avtosisternada 4SR—9 m® hajmli yoki
NsR-20 sig’imi 16.0 m® 0’lchamli idishlarda amalga oshiriladi, ajratilgan yoki maxsus lak yoki
emal bilan qoplanadi. Kon geologik sharoitlarda karbonat kollektorlariga bir qancha turdagi
ishlov berish qo’llaniladi. Kislotali vanna, oddiy kislotali ishlov berish, issiq kislotali ishlov
berish, oraligli kislotali ishlov berish, dinamik rejimli kislotali ishlov berish va boshqalar.

Ingibirlanmagan tuz kislotasi kimyo zavodlaridan to kislota bazasigacha temir yo’l orqali
sisternalarda, maxsus novli rezinalarda va ebonitlarda, ingibirlangan kislota esa — oddiy temir
yo’l sisternalarida tashib keltiriladi. Uksus kislotasi ham metall gummirli sisternalarda, ftorit
kislotalar esa ebonitli ballonlarda tashiladi.

Konsentrasiyali tovar kislotalarining sig’imi 25; 50; 100 m3 bo’ladi va barqaror metall
rezervuarlarda saqlanadi hamda rezervuarlar kislotaga chidamli olovbardoshli qoplama bilan
goplanadi.

Quduqqa kislotani haydovchi AZK-32 agregati quduqdan foydalanish samaradorligini
oshiradi va qazib olinadigan neftning hajmini ko’paytiradi.

Agregat yordamida kislotali eritmalar neftli va haydovchi quduqglarning gatlam quduq tubi
zonasini o’zlashtirish va ishlatish jarayoniga ta’sir etish uchun tashib keltiriladi va quduqqga
haydaladi. AZK-32 agregatining afzallik tomoni uning sisternasi uzoq muddat xizmat qiladi,
ikkita sisternasi mavjud, ularning har biri past bosimli polietilendan tayyorlangan va kislotaning
ta’siriga chidamli.

AZK-32 agregatining tarkibi va asosiy tavsiflari

Bazasi......cooceeiiniiiinii a/m Ural-4320-0001912-3g’

Nasosning turi........ccceeveereveereeecveenneennn plunjer N-200Kx50

Nasosning — yuritmasi..........cecceeeeeeeennne. avtomobil dvigatelinin  tortish  kuchini maxsus
transmissiya orqali oladi.

Maksimal haydash bosimi, MPa...........cccoccoeiiiiiiiniiiiiine 32,0

Uzatish unumdorligi, m%/soat (I/SeK)..........cccccorvrrrrrererrrnnnes 32,4(9,0)

Sisternaning sig’imi, m>..........c.cccooeiivinierieeecsee e 4

Agregat bilan tashiladigan suyuqlikning massasi, kg......... 5500
Haydaladigan suyuqlik ingibirlangan tuz kislotasining eritmasi, ftor va uksus kislotasi
bilan tuzli aralashma, oltingugurt kislotasi, emirmaydigan suyuqlik.
Kislotani tayyorlashda va haydashda quyidagi jihozlar kerak bo’ladi:
1.Kislota haydaydigan agregat bo’lmaganda TsA-320 nasos agregatidan foydalaniladi.
2. Kislota agregati AZINMASh-30A.
3. Texnik suvlarni tashib keltirish uchun ASN turidagi avtosisterna.

4.Sig’im idishi.

Kislota eritmasi quduqqa tayyorlab saqlanadigan bazadan olib boriladi va quyidagi tartibda
amalga oshiriladi:

Kislota agregatiga (AzZINMASh-30A) kerakli miqdordagi va konsentrasiyadagi kislotani
tayyorlash uchun texnik suv qo’yiladi. Konsenrasiyali tuz kislotasi agregat yordamida juda
kichik ogimcha bilan suv bilan kislota sig’imiga haydaladi.

Agarda tuzli kislota bilan birgalikda benezolsulfit kislotasidan foydalanilsa , idishdagi aniq
miqdordagi toza texnik suvga hisobiy miqdordagi maydalangan kristal benzolsulfit kislotasi
sepiladi va kislotali agregatning nasosi bilan aralashtiriladi.
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Loyli kislotali tuz kislotasi bilan aralashmasini tayyorlashda hisobiy miqdordagi ftorit
kislotasi yoki maydalangan biftorid ammoniy qo’yiladi hamda nasos yordamida yaxshi
aralashtiriladi.

Kislota eritmasini tayyorlashda kerakli miqdordagi SFM va uksus kislotasi qo’yiladi.
Kislotaning resepturasi, komponentlarning tarkibi, bir metr ochiladigan qatlam qalinligi uchun
kislotaning hajmi va quduq tubi mahsuldor qatlamdagi reaksiyalanish vaqti texnologik rejimga
mos kelishi kerak. Tayyorlangan eritma quduqqa kislota agregatida tashib keltiriladi va
o’rnatilgan nasos agregati yordamida kislota quduqga haydaladi.

11A-320 Nasos agregati

Kislotali agregat

Shamolning yo'nalishi

Kislota tashigich

6.1-rasm. Quduqqa kislotani haydashda qo’llaniladigan texnikalar va jihozlarni joylashtirish
sxemasi.
6.2. Kislotali ishlov berishni olib borish texnologiyasi

Kislotali ishlov berishni olib borishda nasos — kompressor quvurlari qudugning ostigacha
tushiriladi. Quduq yuviladi hamma tarmogqlarida sinash ishlari olib boriladi. Bunda suv yoki
neftli qatlamga yarim karrali bosim bilan suyuqlik haydaladi.

o [

S

SO

S

!

6.2-rasm. Quduqqa kislotali ishlov berishda qo’llaniladigan jihozlarni joylashtirish
sxemasi:
1-quduq usti armaturasi; 2-manometr; 3-kislotali aralashma; 4-quvurdagi suyuqlik; 5-quduq tubi
zonasi; 6, 7-nasos agregati; 8, 9-sig’im idishi; 10-teskari klapan;
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6.2-rasmda kislotali ishlov berishda quduqning usti jihozlari va bog’lanmasining sxemasi
keltirilgan. Undagi teskari klapan (10) nasoslarni to’xtatish kerak bo’lganda, kislota eritmasini
qudugdan oqib chiqib ketishini oldini olishda qo’llaniladi.

Quduglar suv yoki neft bilan to’ldirilganda, tizimni yuvish va bosim bilan siqishda,
quvurlar oralig’idagi zulfin (11) ochiq bo’lganda va quduq usti zulfini (10) orqali va quduq usti
armaturasi (1) NQQ-dan nasos agregati (6) yordamida sig’im idishidan (5) kislotali eritma
quduqga haydaladi. Birinchi porsiyadagi eritma qudugning tubiga etguncha borguncha
haydaladi. Undan keyin esa quvurlar oralig’ida joylashgan zulfin (11) yopiladi va quduqqa
hisobiy miqdordagi kislotali eritma gqatlam zonasiga (5) kirib borguncha havo yordamida
haydaladi. Keyin esa nasos agregati (6) to’xtatiladi va nasos agregati (7) bilan NKQ orqali
kislotali eritma sig’im idishdagi (9) yuvuvchi suyuqlik bilan gatlamga bostiriladi.

Qatlamga botiriladigan hisobiy yuritmaning hajmiga NKQ-ning sig’imi, quvur orqa halqa
oralig’i hamda quvurning sizilish zonasidagi qo’shimcha 200-300 1 suyuqlik hajmi ham kiradi.
Kislotali eritma quvurning devoridan qatlam ichiga haydalishi kerak.

Kerakli hajmdagi kislotali eritmani bostirish tugallangandan keyin, quduq usti jihozlari
demontaj qilinadi. Agregatlar ajratiladi va quduq kislotali eritma bilan reaksiyaga kirishishi
uchun qoldiriladi.

Kislotali eritma bilan tog’ jinsini ta’sirlanishi eritmaning konsentrasiyasiga,
temperaturasiga va gqatlamdagi bosimga hamda tog’ jinsining (karbonatliligi, loyligi va
boshgqalar) tarkibiga bog’liqdir.

Kislotali ishlov berilgandan keyin 10+12 soat o’tganda, qatlam harorati 40 °C dan
oshmaganda, yuqori haroratli quduqlarda (100 °C va undan yuqori) 2 + 3 soatdan keyin quduqni
0’zlashtirish boshlanadi.

O’zlashtirish ko’p holatda kompressor yordamida amalga oshiriladi. Bunday holatlarda
kompressor quduqqga tashib keltiriladi, quduq usti jihozlari va nasos agregatlari demontaj
qilingandan keyin (UKP-80 yoki KS-100) kompressor montaj qilinadi. Quvur orga halqa
oralig’iddan gaz haydaladi va quduqlar NKQ yordamida o’zlashtiriladi. Quduglar boshqa
usullarda ham (svablash (porshenli surish), porshenlash, neftli yuvish va boshqa) o’zlashtirilishi
mumkin. Haydovchi quduqglarga kislotali ishlov berilgandan keyin reaksiya mahsulotlari quduq
orqali yer ustiga o0’zi otiladi yoki aerasiya usulini qo’llash yordamida amalga oshiriladi.

Haydovchi quduglar orqali yuvish, tizimni opressovka va kislotali eritmani bostirish
xuddi yuqoridagi kabi suv bilan quduqqa bostiriladi.

Quduq tuz kislotasi bilan ishlanganda, eritma birinchi qatlamning eng yaxshi
o’tkazuvchan qismiga va yoriqlariga kirib boradi, yomon o’tkazuvchan qatlamchalarga yaxshi
kirib bormaydi va kislota eritmasi bilan egallanmay qoladi. Bunday holatlarda kuchaytirilgan
bosim ostida qaytadan kislotali ishlov beriladi. YUqori o’tkazuvchan qatlamlar pakerlar
yordamida bekitiladi yoki yaxshi o’tkazuvchan gatlamga yuqori qovushqoqli emul’siya
polakrilamid eritmasi haydaladi va undan so’ng esa kislotali ishlov beriladi. Kislota bosim ostida
eng kam o’tkzuvchan uchastkada to’planadi.

Qatlam tubi zonasida smolaparafin yotqiziqlari jadal to’planadigan quduqlarda kislotali
ishlov berishning samarasi yuqori bo’ladi, agarda oldindan QTZda (quduq tubi zonasida) bu
yotqiziqlar eritilgan bo’lsa, smolaparafin yotqiziqlariga qaynoq neft haydaladi yoki issiq kislotali
ishlov berish yordamida haydab chiqariladi.

Issiq kislotali ishlov berishda quduq tubi zonasiga ko’proq magniy qo’yiladi. U tuzli
kislota bilan aralashadi, kimyoviy reaksiyaga kirishadi, natijada katta miqdorda issiqlik ajralib
chiqishi bilan tugallanadi.

Quduq tubiga magniy tushirilgandan keyin (diametr 2-4 mm, uchunligi 60sm bo’lgan
magniy o’ramlari) odatdagi kabi kislotali ishlov beriladi. Boshqa metallar ham qo’llanilishi
mumkin.

Masalan: Tuzli kislotani qattiq natriy bilan reaksiyaga kirishishi natijasida 1 kg natriydan
592 kkal issiqlik, suyuq kaliy bilan reaksiyaga kirishganda — 450 kkal issiqliq, magniy bilan
reaksiyada — 4520 kkal issiqlik ajralib chigadi.
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Issiq kimyoviy ishlovga mo’ljallangan birinchi porsiya tuz kislotasi haydalgandan keyin,
birdaniga oxirgi bosqichli ishlov uchun kislotali eritma haydaladi. Reaksiya tugagandan keyin
quduq o’zlashtiriladi va ishlatishga qo’shiladi. Tuz kislotasini gatlamga chuqur kirib borishi
uchun hamda kislotali ishlovning samaradorligini oshirish maqsadida ko’pik kislotali ishlov
berish qo’llaniladi. Ko’pik kislotali ishlov berishning mohiyati shundan iboratki, quduq tubi
zonasining mahsuldor gatlamiga kislotali eritma haydalmasdan, ko’pik ko’rinishidagi SFMning
aerasiyali eritmasi bilan tuz kislotasi haydaladi. Ko’pik—kislotali ishlovni amalga oshirilishida,
kislotali ko’pikda karbonat mineralining erishi sekinlashadi. Buning ta’sirida kislota gatlamga
chuqurroq kirib boradi, filtrasiya ta’siriga tushmagan qatlam zonasini ham egallaydi. Kislotali
ko’pikning zichligining kichikligi (450-800 kt/m® va uni qovushqoqligi sababli, kislota
mahsuldor qatlamni qalin qismini gamrab oladi.

Qatlam tubi zonasiga ko’pik kislotali ishlov berilganda, gatlam zonasini reaksiya
mahsulotlaridan tozalanish sharoitini yaxshilaydi, SFMlar sirt tortish kuchini faolligini
kamaytiradi. Quduqlarni o’zlashtirish jarayonida paydo bo’ladigan neft va gazning kengayishi
natijasidagi chegaralarning ta’sirchanligini oshiradi. O’zlashtirish sharoitini va sifatini
yaxshilaydi.

Quduqga ko’pik kislotasini haydashda qo’llaniladigan jihozlar kislota agenti,
harakatlanuvchi kompressor va aralashtirgich— aeratordan tashkil topgan. Aeratorda kislota
eritmasini havo bilan aralashtirish va ko’pik hosil qilish jarayoni olib boriladi. Aerasiya darajasi
1 m® Kkislotali eritmaga ishlov berishda quyidagicha SFM —lar qo’llaniladi: sulfanol OP-10,
katapin—A, disolvon va boshqalar SFM kislotali eritmaning reaksiyasini sekinlatish uchun unga
0.1 %dan 0.15 % miqdorda kislotaning hajmiga nisbatan qo’shiladi. Qo’moqtoshli loy qatlamli
tog’ jinslaridagi mahsuldor qatlamga ishlov berishda HF—ftorit kislotasi bilan tuz kislotasi
haydaladi. Bunday kislotaning aralashmasiga loyli kislota yoki balchiqli kislota deyiladi.

Bunday kislotali aralashmalar karbonatli jinslarga yoki kuchli karbonatlashgan

qumogqtoshlarga ishlov berishda qo’llaniladi, chunki jinsga ta’sir etishi natijasida Can kal’siy
ftoritning cho’kmasini hosil bo’lishi va natijada qatlamning g’ovakli mubhitini bekitib qo’yishi
mumkin. Balchiq kislota qumoqtosh yoki qumoq —loyli jinslar bilan o’zaro reaksiyalanadi, loyli
fraksiyalarni va kvars qumlarini eritadi. Balchiq kislotasi loylar bilan reaksiyaga kirishadi, uni
bo’kish qobiliyatini va plastik xususiyatini, suvdagi muallaq kolloidligini yo’qotadi.

Quduglarga balchiq kislotali ishlov berish quyidagi ketma—ketlikda amalga oshiriladi.
Boshlanishida mahsuldor qatlam tuz kislotali vanna qilinadi. Agarda ishlatish tizmasi sement
qobig’i bilan qoplangan bo’lsa, unda tuzli kislotaga 1+1.5 % ftorit kislotaning eritmasi
qo’shiladi. Undan keyin qatlamga 10-15 %li tuz kislotaning eritmasi quduq tubi zonasidagi
karbonatlarni eritish uchun haydaladi. Keyin esa quduqni o’zlashtirish uchun reaksiya
mabhsulotlari qatlamdan chiqariladi.

Bu jarayondan keyin gatlamga balchiq kislotasining 3-5 %li ftorit kislotasi bilan 10-12
%lIi tuz kislotasi haydaladi. Balchiq kislotasi qudugning qatlamida 10-12 soat qoldiriladi va
undan keyin esa quduq reaksiya mahsulotlaridan tozalanadi.

Quduglarda olib borilgan sarfo’lchash-debito’Ichash kon tadqiqot ishlari olib borilganda,
tuz kislotali ishlov berish natijasida gatlamni gamrab olinganligi aniqlanadi. Eng samarali
kislotali ishlov berish texnologiyasi ham quduq tubining zonasi reaksiya mahsulotlaridan
tozalanmasa, kafolatli natija bermaydi. Qatlamdan oqimni chaqirish bir necha kundan keyin
emas, balkim kislotali ishlovdan keyin boshlashni taqozo etadi. Kislota qatlamda qolish vaqti
cho’zilib ketsa, erimaydigan komponentlarning miqdorini ko’paytiradi, g’ovakli kanallarni yopib
go’yadi. Bu jarayonga yo’ldosh bo’lgan, erimaydigan cho’kindilarni hosil qiladi, uch valentli
temir va alyuminiy gidrolizining eritmasi mustahkamlash tizmasi va NKQning metall
korroziyasi bilan aralashadi, kislotali eritma sement toshi bilan o’zaro reaksiyaga kiradi, har xil
murakkabliklarni keltirib chigaradi.

Kislotaning konsentrasiyasi pasaytirilsa, erimaydigan muhitda gidrooksidlanish paydo
bo’ladi. Bundan tashqari kislotali ishlov berish uchun go’llaniladigan tuz kislotasining tarkibiga
aralashma ko’rinishidagi aniq miqdordagi sulfat kislotasi qo’shiladi, karbonat tog’ jinslari bilan
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reaksiyaga kirishadi, tuzli sulfat kislotasini hosil giladi va cho’kmaga tushadi. Bundan tashqari
gatlamdagi tog’ jinsining o’zida sulfat birikmada mavjud bo’ladi, kislota bilan o’zaro reaksiyaga
kirishadi va cho’kma hosil qiladi. Ekranli qatlamning paydo bo’lishini oldini olish hamda
kislotani tog’ jinsi bilan reaksiyaga yaxshi kirishi va quduq tubi zonasini tozalash, gatlamga
ishlov berilganda yaxshi egallashi, dinamik rejimda kislotali ishlov berishni amalga oshirish
yo’llari muammolari bilan B.M.Suchkov, V.I.Kudinov va I.N.Golovin tomonidan ishlar amalga
oshirilgan [25, 30, 39].

Kislotali eritmaning quduqga haydash texnologiyasining mohiyati quduq tubining
zonasidagi bosimni pog’onali rejimda o’zgartirish va eritma harakatini ta’minlash hamda
kislotali ishlov berish jarayonida reaksiya mahsulotlarini quduq tubiga yo’naltirish uchun bosim
vaqtinchalik  pasaytiriladi. Bu  erimaydigan reaksiya mahsulotlarining qatlamda
mustahkamlanishini oldini oladi va reaksiya mahsulotlarini qatlamdan to’liq tozalanishi
imkoniyatini oshiradi.

Kislotali eritmani kuchli o’tkazuvchan qatlamchalarga, eriydigan va yoriqgli kanallarga
kirib borishini paysaytirish magsadida hamda qatlamning ishlovini kuchaytirish uchun kislotali
eritmani haydashdan oldin ES-2, neftkimyo-1 turidagi emul’gatorlarning porsiyasi quduqqa
haydaladi.

Agarda ishchi kislotali eritma uglevodorodli eritma hisoblansa yoki uning tarkibiga
uglevodorod komponentlari qo’shilgan bo’lsa, bunday holatda emul’gator kislotali eritmaning
birinchi porsiyasiga qo’shiladi.

Qatlam sharoitida oldindan emul’gatorni haydash yoki birinchi porsiyadagi kislotali
eritmani qo’shish va uni ilgarilma-qaytma aralashtirishni shakllantirish, frontdagi yuqori
govushqoqli eritmaning emul’siyasini oldinga qarab harakatlanishida, qatlamning yuqori
o’tkazuvchan uchastkalarida gidravlik qarshilik kuchayadi, ya’ni kam o’tkazuvchan
gatlamchalarning oralig’iga yo’naltirilgan ishlov uchun sharoitni tug’diradi. Bosimning o’zgarish
rejimi gatlamning kollektor xossasiga va gatlam bosimiga bog’liq holda tanlanadi. Eng yaxshi
natijaga bosim o’zgarishining sikllaridagi 10-25 9%li oraliglarda erishiladi. Bosim kam
o’zgartirilganda tog’ jinsining sirtidagi ekranli qatlam kam buziladi, ya’ni bunda qatlamdagi
suyuqlikning harakatlari impul’si juda kuchsiz bo’ladi. Sikllarda bosimning o’zgarishi 25 %dan
katta bo’lganda, ularni qo’llanilish soni kamaytirilganda samarasiz bo’ladi. Sikllarda quduq tubi
bosimini pasaytirish va mos holatda qatlamdan oqimni chiqarish ishlari kompressorli oqim
nasosi yoki yuqori o’tkazuvchan EMQN (elektr markazidan qochma nasos) yordamida amalga
oshiriladi. Eng qulay turdagi oqim nasos qo’llanadi. Oqim nasosi yordamida jarayonni amalga
oshirishda qatlamda har qanday kattalikdagi depressiya hosil qilinishi mumkin. Kislotali ishlov
berishni dinamik rejimda oqim nasosi yordamida amalga oshirish texnologiyasi 6.3-rasmda
keltirilgan.
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6.3-rasm. Oqimli nasosdan foydalanib, qatlam quduq tubi zonasiga dinamik rejimda kislotali
ishlov berish jarayonining texnologik sxemasi:
a) yer osti jihozlari quduqda joylashuvi, NKQ kislotali aralashma bilan to’ldirilishi; b) kislotali
aralashmani gatlamga haydash uchun quduq oralig’i bo’shlig’ini pakerlash; d) sharikli klapanni
NKQga tushirish, oqimli nasos orqali depressiya hosil qilish; e) sharikli klapanni ko’tarish
oldidan qatlamga kislotali aralashmani haydash. 1-NKQ); 2-oqimli nasos; 3-paker; 4-xvostovik;
5-sharikli klapan; 6-haydovchi aralashma; 7-kislotali aralashma

Qudugdagi NKQga (1) ogim nasosi (2) tushiriladi hamda paker (3) va xvostik (4) eritma
bilan to’ldiriladi, uning uzunligi 1+1.5 m® hajmiga ega. Xvostikning uchi ishlanadigan
gatlamning qarshisiga o’rnatiladi. NKQ —tuzli kislotaning ingibirlangan eritmasi bilan to’ldiriladi
(6.3-rasm, a), bunda quduqdagi suyuqlik quvur orqa oralig’i halgasiga bosim bilan siqib
chigariladi. Undan keyin paker yordamida quvur orqa halgasi ajratiladi va sementlash agregatlari
SA-320 yoki AN-700 bilan kuchaytirilgan tezlikda hisobiy miqdordagi suyuqlik gatlamga
haydaladi. NKQ orqali kislota eritmasi chuchuk yoki minerallashgan suv haydaladi, (6.3-rasm,
b) undan keyin NKQ orqali qirg’ichli po’lat simda sharli klapan (5) tushiriladi. Ogim nasosida
sharikli konstruksiyadan foydalaniladi. Nasos jamlanma bilan birgalikda tushiriladi yoki nasos
tushirilgandan keyin NKQ tashlanadi. Sharikli klapan borib klapanning egariga o’tiradi va
markaziy kanalni yopadi. Uning o’zidan sementlash agregati bilan berilgan bosimda NKQ orqali
ogim quvurning orqa halgasidan suyuqlik haydaladi. Bunda quduq tubi zonasida qatlamda
depressiya hosil qilinadi. Tuz kislotali eritma bilan reaksiya mahsulotlari qatlamdan chigadi va
xvostikni qisman to’ldiradi (6.3-rasm, d). Bundan keyin sharli klapan ozroq ko’tariladi va aniq
vaqtdan keyin (5+10 daqiqa) xvostikdan hisobiy hajmdagi kislota eritmasi qatlamga haydaladi
(6.3-rasm, ¢). Bunday holatda quvur orqga halqasi zulfin yordamida bekitiladi

Yuqorida ifodalangan texnologiya bo’yicha sikl bir necha marta takroriy amalga
oshiriladi. Har bir navbatdagi siklda gatlamdan keladigan suyuqlikning hajmi ko’paytiriladi.
Qatlamga qaytuvchi suyuqlikning hajmi kamaytiriladi. Quduq to’liq o’zlashtirilguncha jarayon
davom ettiriladi.

Qatlamga dinamik rejimda kislotali ishlov berish harakatlanuvchi kompressor (UKP — 80
yoki KS — 100 ) va maxsus klapan yordamida amalga oshiriladi. Dinamik rejimda kislotali ishlov
berishni ko’chma kompressor yordamida amalga oshirish sxemasi 6.4-rasmda tasvirlangan.

Oqimli nasosdan foydalanib, qatlamga kislotali ishlov berish ketma-ketligi ham
yuqoridagi kabi o’tkaziladi. Dinamik rejimda kislotali ishlov berish, karbonat kollektorlari
murakkab joylashgan qatlamlarda keng qo’llaniladi.
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6.4-rasm. Dinamik rejimda ko’chma kompressordan foydalanib, kislotali ishlov berishni ketma-
ket amalga oshirish:
a — quduqda yer osti jihozlarining joylashishi va quduqdagi suyuqlik bilan kislotali
eritmani aralashishi;
b — qatlamga kislotali eritmani haydash;
v — sharikli ajratkichni tushirish havo bilan quyidagi suyuqlikni halqa orqalig’iga siqish;
g — hosil gilingan depressiya hisobiga kislotali eritmani qatlamdan oqib chiqishi;
d — gatlamga haydovchi suyuqlik bilan kislotali eritmani haydash;
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1 - NKQ; 2 — klapan korpusi; 3 — paker; 4 — sharikli ajratgich.
6.3. Qudugq tubi zonasiga (QTZ) issiqlik ta’sirida ishlov berish

QTZ- ga issiqlik ta’sirida ishlov berish usuli tarkibida 5-6% dan ko’p bo’lgan parafin va
asfal’ten, smola komponentli va og’ir neftlarni qazib olishda qo’llaniladi.

QTZ- ga issiqlik ta’sirida davriy ishlov berishda, qudugning chuqurligi uncha katta
bo’lmaganda (1300m), qudugq ichidan isitish jihozlari chigarib olingandan keyin quduq tubining
yugqori haroratida ham quduqgdan suyuqlikni yuvib chiqarish mumkin bo’lishi kerak.

Quduq tubining zonasida parafin va asfal’ten smola yotqiziqlari quduq devoridan 2,5 m
oraligdagi masofada, ya’ni bosim tez o’zgargan joyida o’tirib qolgan bo’ladi. Bunday holatda
sizilish qarshiligi kuchayadi va quduq debitini kamayishiga olib keladi.

Qudugq tubi zonasiga ikkita usulda ishlov beriladi:

a) quduq tubi zonasiga issiqlik tashuvchi yoki qizdirilgan bug’ eritgich, issiq suv yoki
neft haydaladi;

b) quduq tubiga maxsus qizdiruvchi elektr uzatmali qurilmalar yoki chuqurlikda maxsus
gazni yondirish uchun qurilma kiritiladi.

Ikkinchi usul ham sodda ham qulaydir. QTZ-si elektr isitgich yordamida isitilganda,
issiqlik tashuvchilar suv yoki bug’, kondensat haydalmaydi, yoki qatlamning loyli komponentlari
bilan o’zaro ta’sirlanmasligi kerak.

Elektr isitgich yordamida QTZ-sida 40 °Cdan yuqori bo’lgan harorat hosil qilinadi
hamda isitish chuqurligi 1 metr qalinlikka etadi.

Issiglik tashuvchi haydalganda 10-20 m qatlam zonagacha issiqlik etib boradi. Buning
uchun barqgaror bug’ generatori talab qilinadi. Elektroisitgich kabel yordamida quduqqa
tushiriladi, yuqori quvvatda 180-200 °Cgacha qizdiriladi, neftda koks shakllanishni hosil qgiladi.

6.4. Qatlamga issiqlik ta’sirida ishlov berishda qo’llaniladigan jihozlar

Quduq tubining zonasiga issiqlik ta’sirida ishlov berilganda qatlamning g’ovaklik
fazosida parafin va smolali qoldiglarning hosil bo’lishining oldi olinadi hamda joriy va umumiy
Neft qazib olish ko’rsatgichlariga ta’sir qiladi. Qudugning tubi zonasi qizdirilganda ishlatish
quduglarining ta’mir qilishning oraliq davri uzayadi, neftning harorati ko’tariladi va uning
govushqoqligi pasayadi, ko’taruvchi quvurning devorlarida va otma chiziglarda o’tirib qoladigan
parafinning miqdori kamayadi.

Qatlam qudugq tubi zonasi quyidagi usullarda qizdiriladi: gatlamning chuqurligiga issiqlik
tashuvchilarning-to’yingan yoki qizdirilgan bug’ini haydash, eritgichlarni, issiq suvni yoki
neftni; qudugning tubiga qizdiruvchi elektr pechini yoki botma gaz gorelkasi tushiriladi.

Bug’li ishlov berish. Bu usulda issiqlik tashigich-bug’-yarim barqaror qozonlardan va
ko’chma PPGU-4/120M, “Takuma” KSK qozonxona qurilmalaridan hamda UPG va PPUA
turidagi bug’ generator qurilmalaridan olinadi. Agar haydash bosimi 4MPa.gacha bo’lsa,
umumiy turdagi DKVR-10/39 bug’ qozonlaridan va quduq jihozlaridan (quduq usti va quduq
ichi) foydalaniladi. Quduqning usti qismi AP turidagi armatura, LP 50-150 turidagi lubrikator va
GKS (gaz-kompressor stansiyasi) tizma boshchasi bilan jihozlanadi.

Bug’ generatorning qurilmasi UPG-60/16M, UPG-50/6M (6.5-rasm) qatlamga bug’li
1ssiqlik bilan ta’sir etishda neftberuvchanlik koeffitsientini oshirishda qo’llaniladi.

Texnik tavsiflari

UPG-60/16M  UPG-50/6M
Bug’ bo’yicha unumdorligi,t/soat 60 50
Issiqlik ishlab chiqarishi,Gkal/soat 344 254
Nominal bosimi,MPa 16,0 6,0
O’rnatilgan elektr quvvati,kVt 1528.0 1294,0
Ishlangan gazning harorati, °S 320 343

43



Qurilmaning FIK,% 80,0 83,6
Y Onilg’ining turi gaz gaz, Neft
1

= .

Quduqqa

6.5-rasm. UPG-50/6M bug’ generatorining qurilmasini prinsipial sxemasi:
1-drosselash qurilmasi; 2-bug’ generatori; 3-yoqilg’i qizdirgich; 4-dutli shamollatgich; 5-havo
gizdirgich; 6-yoqilg’i nasosi; 7-deaerator; 8-deacrasiyalangan suvni sovutgich; 9-elektr nasosli
agregat; 10-sulfit ko mirli filtr; 11-kimyoviy tozalangan suvni haydovchi nasos; 12-kimyoviy
tozalangan suv uchun idish; 13-kiruvchi suvni haydovchi nasos; 14-kiruvchi suvni gizdirgich;
15-suvni kimyoviy tozalaydigan filtr.

6.6-rasm.PPUA-1600/100 bug’ generatorning qurilmasi:
1-suv uchun sisterna; 2-yoqilg’i uchun sig’im; 3-bug’ generatori; 4-iste’mol nasosi; 5-yuqori
bosimli shamollatgich; 6-asboblar; 7-yoqilg’i nasosi; 8-qurilmaning yuritmasi; 9-quvur
uzatmalar.

PPUA-1600/100 bug’ generatori qurilmasining texnik tavsifi

Bug’ bo’yicha unumdorligi , t/soat 16
Bug’ning bosimi,MPa 9,81
Bug’ning harorati, °S 310
Issiglik ishlab chiqaruvchanligi, Gkal/soat 0,94
Suvsiz va yoqilg’isiz qurilmaning massasi, kg 15350
Sisternaning sig’imi, m? 5,2

Quduq usti armaturasi AF-65/210, AF-65/50x16U1 (6.7-rasm) qatlamga bug’li issiqlik
usulida ta’sir etishda quduqgning usti qismini germetiklash vazifasini bajaradi.

Armatura quduq ustining sal’niki (1), NKQ uzaytirilganda tizmaning issiqlikdan
kengayishini kompensasiya qilgich (4), zulfin (2) va quduq ustidagi sharnirli moslamadan (3)
tashkil topgan. Sharnirli qurilma ishlatish tizmasini va bug’ generatorining bug’ yuritmasini
issiqlik ta’sirida uzayishini kompensasiyasini ta’minlaydi.
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6.7-rasm. AF-65/210, AF-65/50x16U1 quduq usti armaturasi:
1-quduq usti sal’niki; 2-zulfin; 3-quduq usti sharnir qurilmasi; 4-maxsus quvur.
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6.8-rasm. Issiqlikka chidamli paker:
1-0’zgartma; 2-yuqoridagi shlipsali tugun; 3-zichlagich; 4-pastki shlipsali tugun; 5-gidrosilindr;
6-klapan tuguni; 7-filtr.
Issiglikka chidamli pakerlar PV-YaGM-G-122-140, PV-YaGM-7-140-140 issiglik
qudugga haydalganda qudugning usti qismini germetiklash vazifasini bajaradi va shu bilan
birgalikda quvurning orqa fazosidagi qatlamga haydalgan bug’ni ajratadi.

Texnik tavsifi
Armaturaning turi AF-65/210 AF-65/50x165U1
Ishchi bosimi, MPa 15 16
Maksimal harorat, °S 320 345
Shartli o’tish teshigi, mm 65 65
Texnik tavsifi
Pakerlarning turi PV-YaGM-G-122-140 PV-YaGM-g-140-140

Mustahkamlash quvurining
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diametri, mm 146 146

Maksimal bosimning farqi,MPa 14 14
Maksimal harorat, °C 325 325
Mustahkamlash quvurining

diametri, mm 146 146
Paker o’rnatilgandagi bosim,MPa 20 20
Pakerning diametri, mm 122 140
Pakerning uzunligi, mm 1690 2370

Elektr issiqlik usulida ishlov berish.

Bu usul oldingi usullarga nisbatan arzon va soddadir. Quduq tubidagi harorat chuqurlik
elektr qizdirgichi yordamida oshiriladi (6.9-rasm). Qatlamda katta zonalarni qizdirishda
gatlamga 300 °C gacha haroratdagi bug’ yoki 200 °C ga yaqin haroratdagi qaynoq suv haydaladi.
Qatlam bosimini saqlab turish uchun qatlam haroratiga yaqin (60-100 °C) gaynoq suvdan
foydalaniladi.

6.9-rasm. Chuqurlik elektr qizdirgichi:
1-kabel-trosni mahkamlash; 2-belbog’li sim; 3-KTGN-10 kabel-tros; 4-elektrgizdirgichning
boshchasi; 5-asbestli pilik; 6-qo’yma qo’rg’oshin; 7-qisuvchi gayka; 8-klemmali bo’shliq; 9-
gizdiruvchi element.

Qudugning tubini qizdirish uchun o’zi tushadigan elektr qizdiruvchi qurilma qudugning
tubiga tushiriladi. Elektr gizdiruvchi qurilma qizdirish uchun 1200 metrdan 1500 metrgacha
tushiriladi. Qizdirgichning quvvati 10,5; 21 va 25 kVt. Qurilma qizdirgichdan va quduqqa
tushiriladigan kabel-trosdan tashkil topgan va quduqning ustiga kabel qisgich yordamida
mahkamlanadi. Yer wustida kuchlanish oshirish uchun transformator o’rnatiladi hamda
qizdirgichni ishga qo’shish yoki ajratish uchun boshqaruv stansiyasi, nominal yoki avariya
rejimlarida jihozlarni himoya qilish, quchlanish, quduqning qizdirilganlik haroratini, tok kuchini
va kuchlanishni qayd qilgichlardan tashkil topgan.

Qizdirgich uchta quvurchali elektr qizdiruvchi elementlardan tashkil topgan. Elektr
qizdiruvchi quvurchalar po’lat quvurdan iborat, uning ichi qismiga kvars qumli xromsiz sim yoki
magniy oksidining eritmasining o’ralma simi o’rnatilgan.

Kabel-tros uch o’ramli kesimi 4 mm? va kesimi 0,56 mm? uchta signal simdan tashkil
topgan. Kabelni uzilish kuchlanishi -100kN, tashqi diametri- 18 mm.ga yaqin.

Avtotransformator va boshqaruv stansiyasi chuqurlik elektr markazdan qochma nasosdan
olingan va avtomashinaning tirkamasiga joylashtiriladi.

Induksiya turidagi NESI 50-122 qudugning elektr qizdirgichi ikki xil modifikasiyada ishlab
chiqariladi: NESI 50-122T va NESI 50-122M. Birinchi elektr qgizdirgich gatlamda quduq tubi
zonasiga issiqlik ishlov berish uchun, ikkinchisi esa — suyuqlikdagi parafin yotqiziqlari bilan
kurashish uchun quduqqga magnitli ishlov berish uchun mo’ljallangan.

Ikkala qizdirgich ham yuqori qovushqoqli neftli va shtangali chuqurlik nasoslari bilan
jihozlangan quduglarda qo’llanishi uchun mo’ljallangan.

NESI 50-122M qizdirgichi yurakchadan, induktiv g’altakchadan, tok uzatmali
boshchadan, g’ilof 0’zgartmasidan, diafragma va korpusdan tashkil topgan (6.10-rasm).
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6.10-rasm. NESI 50-122M qudugning induksiyali elektr gizdirgichi:
1-kabel; 2-qisqa quvurcha; 3-tok uzatmaning boshchasi; 4-g’altak; 5-yurakcha; 6-markaziy
quvur; 7-o’zgartma; 8-g’ilof; 9-diafragma; 10-vtulka; 11, 14-qopqoq; 12, 17-markazlagich; 13-
gayka; 15-termorele; 16-korpus.

Yurakcha uglerodli po’lat quvurdan tayyorlangan va tok uzatmaning boshchasiga rez’ba
yordamida mahkamlanadi.  Yurakchaga uchta induktiv g’altak joylashtirilgan, fazalari
yurakchaga ulangan va uchta kirishga ega hamda u orqali kabellar chiqariladi va vtulka kuch
kabelining panjasiga ulanadi.

Qizdirgich kabel orqali kuchlanish berilgandan ishlashni boshlaydi, bunda yurakchadagi
induktiv g’altagida va g’ilofda bo’ralma tok paydo bo’ladi hamda g’ilofni va yurakchani
qizdiradi. Qizdirgichning bo’shlig’idagi transformator yog’i gidro himoyalash vazifasini bajaradi
hamda qizdirgichning yuqori haroratli gismidan issiglik past haroratli qismiga ko’chadi va
mahalliy joyni yuqori darajada qizib ketishini oldi olinadi. Diafragma transformatorning yog’i
qizib kengayganda kompensasiya qiladi va qizdirgichning ichida bosimlar farqini hosil giladi.

NESI 50-122T va NESI 50-122M qizdirgichlari shtangali quduq nasosdan pastki zonaga
mahsuldor qatlamning qizdirilish oralig’iga o’rnatiladi.

NESI 50-122M qizdirgichning asosiy xususiyati undagi yurakcha nomagnit materialidan
tayyorlangan.

6.1- jadval
Elektr qizdirgichning texnik tavsifi
Turi NESI50-122T NESI50-122M
Qizdirgich osilgan joyidagi atrofning 30 30
bosimi, MPa
Mustahkamlash tizmasining minimal 128 128

ichki diametri, mm

Suyugqlikni qizdirish harorati, °C 90 90
Maksimal quvvati, kVt 50 50
Maksimal quvvatida iste’mol gilinadigan 1023 549
kuchlanishi , V

Tokning chastotasi, Gs 50 50
Gabarit o’lchamlari, mm:

Uzunligi 5300 5300
Diametri 122 122
Massasi, kg 192 192

Quduq tubini qizdirgich tizimi “Petorterm” quduqning mahsuldor qismini qizdirib
qatlamdagi neftning qovushqoqligini pasaytirishni va parafin yotqiziqlarini paydo bo’lishining
oldini oladi. Buning evaziga qudugning mahsulot beruvchanligi 2..8 martaga oshadi. Qizdirgich
to’g’ridan-to’g’ri NKQning tizmasiga yig’iladi. Elektr energiyasi to’g’ri bronlangan kabel yoki
yaxlit po’lat o’tkazgich orqali beriladi.
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6.11-rasm. EVNN tizimidagi quduq tubining elektr qizdirgichi.
11.5. Qudugq tubi zonasiga (QTZ) issiq — kimyoviy ta’sir etish (IKTE)

QTZga issig—kimyoviy ta’sir etishda quduqning tubi zonasida elektr kabelida poroxli
zaryad tushirilib yondiriladi. Uning yonish muddati bir necha sekundgacha davom etadi va
yonish jarayoni boshqariladi.

Poroxning yonish natijasida gazning ajralib chiqish tezligi yonish zonasidagi bosimni va
haroratni o’zgartiradi. Jarayonning borish jadalligi boshqariladi, yondiriladigan zaryad miqdori
20 kg-dan 500 kg-gacha o’zgartiriladi.

Porox zaryadini yonishi natijasida quduq tubidagi bosim 30-100 MPa.gacha ko’tariladi.
Bu ko’tarilgan bosim quduq ustunidagi suyuqlikning zichligini oshirishda porshen rolini
bajaradi. Bunday tez yonish jarayoni qatlamga mexanik ta’sir ko’rsatadi, yangi yoriglarni hosil
giladi hamda mavjud bo’lgan yoriglarni kengaytiradi.

Porox gazini sekin yondirish natijasida quduq tubi zonasida yuqori harorat paydo bo’ladi
(350 °S), yonish frontidagi harorat 3500°Sgacha etadi. Qizigan porox gazlari g’ovakliklarga va
yoriqlarga kirib boradi, parafin, smola, asfal’tenni eritadi va g’ovaklik kanallarining
o’tkazuvchanligini yaxshilaydi.

Zaryad yonganda katta miqdordagi gaz shaklidagi mahsulotlar yonadi va uning ta’sirida
Neft eriydi, suv bilan tog’ jinslarini chegarasidagi sirt tortishish kuchlarini va neftning
govushqoqligini pasaytiradi hamda qudugning mahsuldorligini  oshiradi. Karbonat
kollektorlariga kimyoviy ta’sirni kuchaytirish uchun tuz kislota aralashmasida poroxli zaryadni
yoqish magsadga muvofiqdir.

Issiglik kimyoviy ishlov berish uchun maxsus apparat ishlab chiqgilgan, maxsus
himoyalangan kabelda quduqqa tushiriladi. Bu apparatlar quduqlarga bosim beruvchi
akkumulyatorlar deb (ADS-5; ADS-6) ataladi. Ba’zida bu asbobni bosim beruvchi poroxli
generator ham deb ataladi.

Apparat ADS-5 gatlamni qizdirish uchun, ADS-6 apparati esa qatlamni gidravlikyorish
uchun mo’ljallangandir.

Xulosa
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Bir vaqtning o‘zida bir quduq orqali bir nechta gatlamlarni ishlatish neft konlarida har bir
gatlamlarni ishlatishda texnik va texnologik jihozlardan foydalanishni taqozo giladi. Bunday
jihozlarga qo‘yiladigan asosiy talablarga har bir qatlamni alohida o‘ziga mos bo‘lgan ishlatish
rejimi bilan ta’minlash holatini boshga gatlamlarni ishlatish rejimi bilan bog‘liq bo‘lmasligi

kerak.

agrwnE

Nazorat savollari.

Bir vaqgtda bir qudug yordamida bir nechta gatlamlarni ishlatish mumkinmi?

Bir vagtda alohida ishlatish usullarini aytib bering?

“Favvora-favvora” usulini izohlab bering?

“Favvora-mexanizatsiyalashgan” usulni izohlab bering?

Neftni alohida gazib olishda qo‘llanilidigan gidroporshenli nasoslarni ishlash tartibini
tushuntiring?

Qatlamga suv haydash tartibini tushuntiring?

49



VIl ma’ruza. NEFT VA GAZNI YIG’ISH VA UZATISH JIHOZLARI
Reja:
7.1. Neftni yig’ish, tashish va tayyorlash tizimi
7.2. Gaz va gaz kondensatni tayyorlash zarurati
7.3. Gaz va gaz kondensatni yig’ish va tayyorlash

Tayanch iboralar: nasoslar, debit, shtanga, jihozlar, elementlar.
Fo‘ydalanilgan adabiyotlar:

1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015

yil.

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil

7.1. Neftni yig’ish, tashish va tayyorlash tizimi

Neft va gaz konlarining yig’ish, tashish va tayyorlash tizimlarida quyidagi jarayonlar
amalga oshiriladi:

- Neft va gazni quduglardan yig’ish va otma tizim orqali GO’Q ga etkazish;

- GO’Q da neft va gazni debitini o’Ichash;

- neftdan gazni ajratish;

- Neft va gazni neft uzatmalari orqali SKSga yoki MYP (markaziy yig’uv punkti) gacha
tashish;

- neftni suvsizlantirish, tuzsizlantirish, barqarorlashtirish;

- gazning tarkibidagi keraksiz aralashmalarni tozalash;

- Neft va gazni hisoblash, neft uzatma boshqarmasiga topshirish, undan keyin esa NQIZ
larga etkazish.

Mabhalliy sharoitlarga, mahalliy rel’efga, neft va gazni qazib olish hajmiga va shu
kabilarga bog’liq holda neftni yig’ish, tashish va tayyorlash tizimini o’zgartirish mumkin bo’ladi.
Kon sharoitida neftni yig’ish, tashish va tayyorlash jarayonining universal tizimi mavjud emas.

Neftni va gazni yig’ish va tashishda oxirgi yillarda ikki quvurli 0’zi oquvchi germetik
bo’lmagan tizimidan foydalanilmoqda.

Neftdan gazni ajratish uchun har bir quduqga ajratgich (seperator) o’rnatiladi. Neft
ajratgichdan keyin metall sig’imli idishga (11+16 m3) to’planadi, 2-3 metr balandlikdagi asosi
metalldan bo’lgan quduq ustiga yaqin masofada o’rnatiladi va uning yordamida neft debitini
o’lchash amalga oshiriladi. Neft to’planadigan idish balandlikda joylashtirilganligi uchun uning
hisobiga neft 0’z oqimi bilan MYP ga oqib kelib to’planadi.

Ajratgich yordamida neftning tarkibidan ajratib olingan yo’ldosh gazlar 0’z bosimi ostida
bosimni tagsimlagich orqali gaz uzatmasiga to’planadi va undan keyin esa GQIZ lariga yoki
iste’mol punktlariga beriladi.
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Qatlam suvini tozalash
qurilmasi

SIQUV —  Neft

nasos Ca
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7.2-rasm. Guruhli o’Ichash qurilmasida debitni o’Ichashning prinsipial sxemasi:

1-yig’ish kollektori; 2-ishchi taroq; 3-ishchi gaz ajratgich; 4-otma kollektor; 5-siquv nasosi; 6-
gaz uzatma; 7-uch gadamli klapan; 8-o0’lchovchi kollektor; 9-0’lchovchi gaz ajratgich; 10-debit
o’lchagich.

Neft konlarida asosan bir quvurli yig’ish tizimi qo’llaniladi va qudugning mahsuloti otma
chiziq orqali guruhli o’lchov qurilmasiga kirib keladi (GO’Q). GO’Qda alohida quduqgning
debiti o’lchanadi, keyin esa neft gazga to’yingan holatda quvur uzatma orqali (nefti
ajratilmagan) markaziy yig’uv punktiga (MYP) yo’naltiriladi.

Bir quvurli tizim bilan ikki quvurli tizim ham qo’llaniladi hamda GO’Qsidan keyin neft
siquv nasos stansiyasiga (SNS) kirib keladi va bu erda neft birinchi bosqichdagi ajratish
(neftning tarkibidan asosiy gaz miqdori ajratiladi) amalga oshiriladi. Undan keyin neft SNS
orqali MYPga haydaladi va u erdan gaz ajratgichdagi bosimning hisobiga SNSdan (odatda 0,6-
0,8 MPa) alohida quvur orqali MYPga yo’naltiriladi, keyin esa uzoqqa tashishga tayyorlanadi.
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Quduq mahsulotlarini yig’ishning ikki quvurli tizimi neft konining maydoni katta bo’lganda
go’llaniladi. Bunda qudugning bosimi mahsulotni MYPgacha etkazish uchun etarli bo’ladi.

Neft va gazni yig’ish va tashishda o’z oqimidan foydalanish tizimining quyidagi
kamchiliklari mavjud:

- konlarni jihozlashda metall sarfini kattaligi;

- neft va gazning yengil fraksiyalarining metall idishlarda ko’p bo’g’lanib ketishi;

- 0’zi oquvchi neft uzatmalarida gaz tiginlarining paydo bo’lishi va buning hisobiga neft
o’lchagichlar orqali oqib chiqib atmosfera muhitini ifloslantirishi mumkin.

Yugqoridagilarni va amaldagi boshqa kamchiliklarni hisobga olib, neft va gazni yig’ish,
tashish va tozalashni yangi qurilmasi yaratilgan. Bu qurilma yengil fraksiyalarning ortiqcha
bug’lanib yo’qolishiga, neftni atmosfera bilan tutashuviga yo’l qo’ymaydi hamda neftni gazdan,
suvdan va mexanik aralashmalardan to’liq tozalaydi va metall sarfini kamaytirishni ta’minlaydi.
Bu qurilma neft va gazni yig’ish, tashish va tayyorlash, neftni yig’ish punktlaridagi SKS da
gazni ko’p pog’onali ajratishning yopiq tizimiga asoslangandir. Suyugqlik yopiq tizimda (neft,
suv va gaz bilan) qudugdan chiqib quduq ustidagi bosim ta’sirida (0,8 MPa dan 1,0 MPa gacha)
otma tizim orqali GO’Q-ga to’planadi va u erda quduqdan keladigan neftning debiti o’lchanadi.
Neft GO’Qdan neft yig’uv kollektorlariga yo’naltiriladi.

Neft markaziy yig’'uv kollektorlari orqali markaziy yig’uv punktida joylashgan 1-
pog’onaga tozalashga yo’naltiriladi. MYP territoriyasida NTQ joylashgan. MYPda gazni
tozalashda (uch yoki to’rt pog’onada), neftni suvsizlantirish, tuzsizlantirish va barqarorlashtirish
amalga oshiriladi.

Neft qudugdan (1) otma tizim orqali GO’Qga (2) yo’naltiriladi, u erda har bir qudugning
debitini o’Ichash amalga oshiriladi. Neftning debiti o’lchangandan keyin quduqlarning mahsuloti
aylansa, quvur uzatma orqali GO’Qga va yig’uv kollektorlariga yo’naltiriladi. Undan keyin neft
va gaz tozalash uchun MYPga (3) yoki SKSga (3) yo’naltiriladi.

SKS—maydoni katta bo’lgan konlarda quriladi, chunki kichik konlarda quduq usti bosimi
MYPgacha neft va gazni tashishni ta’minlay olmaydi. Eng oxirgi tozalash qurilmasi esa MYPga
(5) o’rnatiladi. Bu erda neftning tarkibidan yo’ldosh gazlar atmosfera bosimiga yaqin bosimda
tozalagichlardan o’tkaziladi.

7.3-rasmda konlarda neft va gazni yig’ish sxemasi keltirilgan. Bu sxema standart
hisoblanmaydi, ya’ni neftni tayyorlash aniq kon sharoitlariga bog’liq holda va konni ishlatish
shartiga muvofiq ravishda o’zgartirilishi mumkin.
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7.3-rasm. Neft va gazni konlarda yig’ish va tayyorlashni bosimli (naporli) tizimi:
1-neft uzatmalar; 2-gaz uzatmalar; 3-oqova suv quvurining uzatmalari; 4-yig’uv tizimining
texnologik elementlarining shartli chegaralari; 5-oxirgi ajratgich qurilmasi; 6-NTQ; 7-
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rezervuarlar; 8-magistral gaz uzatma; 9-gaz kompressor stansiyasi; 10-suvni tayyorlash
qurilmasi; 11-qayta ishlash zavodi.

Neft eng oxirgi tozalagichdan keyin neft tayyorlash qurilmasiga (6) to’planadi va undan
keyin rezervuarlarga (7) kirib keladi. Rezervuarlarda neft o’lchanadi va NQOT (neft qazib
oluvchi tashkilotlar) tomonidan kerakli tartibda hujjatlashtirilgandan so’ng, nasos yordamida neft
uzatma boshqarmasi territoriyasidan magistral uzatmalar va NQIZga haydaladi.

Agar neft yuqori gaz omiliga ega bo’lsa, gaz tozalash qurilmasidan (9) keyin kompressor
qurilmasining qabul punktiga to’planadi. Gaz kompressor yordamida neftni qayta ishlash
zavodiga (11) yoki magistral gaz uzatmasiga, undan keyin esa iste’mol punktigacha haydaladi.

Ajratib olingan suv tindirgichlar, neft tayyorlash qurilmasi va tik po’lat rezervuarlardan
drenaj tizimlari bo’yicha yig’iladi hamda suvni tayyorlash qurilmasida (10) to’planadi.
Tayyorlash qurilmasida neft suv-neft pardalaridan va mexanik aralashmalardan tozalangandan
keyin oxirgi nasos stansiyasiga jo’natiladi hamda haydovchi quduqglarga haydaladi.

Neft qudugdan yer ustiga suv bilan birgalikda to’planadi. Ma’lumki, neft suvda erimaydi.
Lekin neft va suv aralashmalarining quduq tubidan to MYPgacha quduglar orqali harakatlanish
jarayonida o’zaro aralashib, barqaror emul’siya hosil giladi. Bu emul’siyalar “suvda neft” yoki
“neftda suv”” emul’siyalari ko’rinishida hosil bo’ladi.

Ko’p holatlarda suv emul’siyali mayda zarrachalar ko’rinishida neft bilan qoplangan
holda bo’ladi. Bu emul’siya barqaror bo’lganligi uchun neftni tindirish yo’li bilan suvni ajratib
bo’lmaydi. Suvni neftdan ajratib olish jarayoniga suvsizlantirish deyiladi. Suvsizlantirilganda
neftning tarkibidan 1-1,5 % miqdorida suv chiqadi.

Neft to’liq tuzsizlantirish davrida ham uning tarkibidan 0,01 % gacha suv ajralib chiqadi.
Tuzsizlantirish jarayonida neftdan tuzlar to’liq ajratiladi. Neftning tarkibidan tuzni chiqarib
yuborish uchun neft chuchuk suvli qatlamdan o’tkaziladi. Bu jarayon davrida neftning
tarkibidagi tuzlar chuchuk suv bilan reaksiyaga kirishib, birgalikda chiqib ketadi. Kon
amaliyotida neftli emul’siyalarni parchalash uchun neft 50-70 °S gacha qizdiriladi va unga
kimyoviy reagentlar sifatida deemul’gatorlar qo’shiladi.

Kon quduglaridan MYPga to’plangan xom-ashyo neft quvurlar yoki ba’zi hollarda
avtosisternalarda (neft koni uzoq bo’lsa) MYP da joylashgan NTQga olib kelinadi va gabul
qilish 1idishlari (rezervuarlarga)ga qo’yib olinadi. Rezervuarlardan neft xom-ashyosining
zichligini va suv miqdorini aniqlash uchun namuna olinadi. Undan keyin neft nasoslar
yordamida xom-ashyo bosim ostida yozgi mavsumda 25-30 °S, qgishki mavsumda esa 15-20 °S
haroratlarda isitish pechlariga haydaladi.

Neftdan suvni ajratish uchun quvur o’tkazgichning isitish pechlariga kirish joyida
mahsulot oqimiga nasos-dozator yordamida deemul’gator purkaladi. Deemul’gatorlarning
emul’siyani parchalash samaradorligini oshirish uchun maqgbul harorat 70-80 °S bo’lishi zarur.
Shuning uchun pechdagi mahsulot quvur orqali harakatlanishi davomida atrofidagi aylanuvchi
issiq suv yordamida isitiladi va pech ichida 100-110 °S haroratda ushlab turiladi. 75-85 °S
haroratgacha isitilgan xom neft quvur o’tkazgich orqali texnologik rezervuarlarga yuboriladi va
tindiriladi.

Tindirish jarayonida ajralib chiqqan suv idishlardan chiqarib tashlanadi va bosim ostidagi
oqova stansiyasiga (BOS) yuboriladi, u erda sig’im idishlarida yig’iladi va keyin tozalash
qurilmalariga yuboriladi.

Tovar neftning ostidagi suv chigarib tashlangandan so’ng, neftning tarkibidagi suvning
miqdorini aniqlash uchun, rezervuarning quyi sathidan mahsulot namunasi olinadi. Agar neft
tarkibidagi suv miqdori GOST 9965, TSh 39.0-176 bo’yicha me’yorga muvofiq bo’lsa, neftni
tayyorlash jarayoni tugagan hisoblanadi. Neftda ortigcha suv miqdori aniglangan holatda
tindirish jarayoni suv to’liq ajralib chiqquncha davom ettiriladi. Ijobiy natija olingandan keyin
neftni temir yo’l sisternalarga qo’yish va iste’molchiga jo’natish uchun neft qo’yish estakadasiga
haydaladi.
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Neftni suvsizlantirish va tuzsizlantirish uchun uning 1 tonnasiga 40 grammdan 120
grammgacha deemul’gatorlar qo’shiladi. Deemul’gator neft emul’siyasi bilan aralashib,
emul’siyani ikkita fazasini ham ajratib, fazani ichiga erkin holda kiradi, neft-suv chegarasida sirt
tortishish kuchlarini pasaytiradi, emul’siya neft va suvga parchalanadi. Issiqlik hisobiga
emul’siyani qovushqoqligi pasayadi, suv tomchilar bir-biri va deemul’gatorlar bilan birikadi,
natijada suv neftdan ajraladi va rezervuarlarning tub qismiga cho’kadi.

Emul’gatorli qo’shimchalar sifatida OP-10 etilen oksidi asosida tayyorlangan
diproksomin, noionogenli SFM (sirt faol moddalar) qo’llaniladi. So’nggi yillarda NTQda neft
emul’siyasini suvsizlantirishda K-1 markadagi yoki unga o’xshash tavsifli boshqa markadagi
deemul’gator ishlatiladi. K-1 deemul’gatorining texnik tavsifi 7.1-jadvalda keltirilgan.

7.1- jadval
K-1 deemulgatorining texnik tavsifi
Ne Ko’rsatgich nomi O’Ichov birligi Texnik sharflar bo’yicha
me’yor
1 | Agregat holati - suyuq
2 | Tashqi ko’rinishi - och-sariq
3 | Zichligi, 20 °C da g/sm? 0,9-1,05
4 | Oquvchanlik harorati °S minus 10
5 | Chagnash harorati °S 45 dan yuqori

Bundan tashqari emul’siyalar elektr usulida ham parchalanadi. Elektr usulida har xil
ishorali elektr zarralari har bir tomchi suvning qarama-qarshi tomonlarida paydo bo’ladi. Bunday
tomchilarni oralig’ida tortishish kuchi paydo bo’ladi, neft pardalarini parchalaydi. Metall
idishdagi neft emul’siyasini parchalash uchun elektrod kirgiziladi, elektr tokidan foydalaniladi.
Neft metall idish devorlaridan izolyasiya qilingan bo’ladi va unga bir necha ming vol’tli tok
kuchlanishi uzatiladi. Metall idishning devorlari ikkinchi elektrod hisoblanadi.

Elektrodlar oralig’i orqali emul’siya o’tkazilganda unga yuqori kuchlanishli tok beriladi.
Yugqori kuchlanishli tok ta’sirida emul’siya parchalanadi, neft tomchilari bir-biri bilan birikib,
yirik zarrachalarni hosil qiladi va suv esa og’irlik massasi ta’sirida idishning tub qismiga
cho’kadi.

Konlarda neft NKTQ (neftni kompleks tayyorlash qurilmasida)da suvsizlantirish,
tuzsizlantirish va gazsizlantirishni amalga oshirishga kompleks tayyorlash jarayoni deb ataladi.
Neftning tarkibidagi mexanik aralashmalar ajratgichlar orqali ajratiladi va ularning og’irliklari
farqi hisobiga cho’ktiriladi.

Neftni kon sharoitida tayyorlashda uni barqarorlashtirish amalga oshiriladi. Neftni
barqarorlashtirish deganda uning tarkibidan qoldiq yengil uglevodorodlar (metan, etan va
boshqalar) chiqarib yuborish tushiniladi.

Neftni barqarorlashtirish jarayoni issiqlik ta’sirida maxsus barqarorlashtirish qurilmasida
amalga oshiriladi. Bunda neft gizdiriladi va tozalagichga uzatiladi. Neft 50+-80°Sgacha qizdirilib,
tozalagichga uzatilganda uning tarkibidagi yengil fraksiyali uglevodorodlar bug’lanadi, sovutish
qurilmasidan o’tkaziladi va benzin ajratgichli kompressor yordamida yig’uvchi gaz uzatmaga
beriladi. Benzin ajratgichda og’ir uglevodorodlarning kondensasiyasi hisobiga neftning
tarkibidagi yengil fraksiyalar qo’shimcha holda ajratiladi.

Neftni kompleks tayyorlash qurilmasida tarkibidan ajralib chiggqan oqova suvlarni
mahsuldor qatlamlarga haydashdan oldin mexanik aralashmalardan, temir oksidi gidratlaridan
tozalanadi. Neftni mexanik aralashmalardan tozalashda yopiq (germetiklangan) tizimdagi
quyidagi uchta usuldan foydalaniladi:

a) tindirish;

b) filtrlash;

v) flotasiya (foydali qazilmalarni va rudani boyitish usuli).
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Tindirish usuli mexanik aralashmadagi qattiq zarrachalarni og’irlik kuchi (gravitasiyali)
ta’sirida ajratishga asoslangan bo’lib, neft va suvning zarrachalari tindirgich yoki rezervuarda
cho’ktiriladi.

Filtrasiya wusulida ifloslangan qatlam suvlari gidrofobli filtrlovchi qatlam orqali
o’tkaziladi. Bunda suv erkin holda filtrlanadi, neft tomchilari va mexanik aralashmalarni
zarrachalari filtrlovchi gatlamda ushlanib qoladi.

Flotasiya usulida gaz pufakchalari ifloslangan suvli qatlamni pastki qismidan yuqori
gismiga o’tib, qattiq zarrachalar va neft tomchilarining sirt yuzalariga o’tiradi hamda gazlarni sirt
yuzasiga suzib chiqishini ta’minlaydi.

7.2. Gaz va gaz kondensatni tayyorlash zarurati

Gaz va gaz kondensatli konlarning quduqlaridan qazib olinayotgan tabiiy gaz tarkibida
har xil suyuq tarkibli uglevodorodlar va noorganik qo’shimchalarning bo’lganligi uchun ularni
iste’molchiga jo’natishga qadar tayyorlash jarayonini qo’llash taqozo qilinadi. Iste’molchiga
yuboriladigan tovar gazning sifat ko’rsatkichlari asosan quyidagicha: gazni quvurlar orqali
tashishda muhit ta’sirida texnologik jihozlar va qurilmalarning ichida korroziyani sodir
bo’lmasligi; gaz sifati bo’yicha tashilayotganda bir fazoli holatda bo’lishi, ya’ni gaz quvurlarida
uglevodorodli suyuqliklar, suv kondensati, gaz gidratlari kabilarning hosil bo’lmasligi va tabiiy
gazdan foydalanilganda har xil murakkabliklar va mushkulotlarni keltirib chiqarmasliklari va
boshga shu kabi talablarga asoslanadi.

Gaz kondensati neftkimyo sanoati uchun gimmatbaho xom-ashyo hisoblanadi, ba’zi
ko’rsatkichlari ya’ni, uning tarkibida mineral tuzlarning, suv va og’ir fraksiya (mazut va
gudronlar) larning kam bo’lishi bo’yicha neft xom-ashyosi ko’rsatkichlaridan ustun turadi. Gaz
kondensati asosan och rangdagi neft fraksiyalaridan tashkil topgan bo’ladi va turg’un holatda
zaruriy standart ko’rsatkichlar talabiga javob beradi.

Tabiiy gazni tashish va qayta ishlash uchun tayyorlashda uning tarkibidagi merkaptanlar,
uglerod oltingugurt oksidi (SO2C), uglerod oltingugurti (CSz), sulfidlar (R-C-R) va boshga
shunga o’xshash birikmalarning bo’lishi gazni tayyorlash sxemasini tanlashda muhim rol
o’ynaydi. Merkaptanlar R-CH (tiollar) keskin noxush hidli gazlar bo’lib, suvda erimaydi va
metall sirtlari bilan ta’sirlanib merkaptidlar hosil giladi, metallning sirtlarini emiradi. Gazning
tarkibida shunday organik sulfidlar va disulfidlar ham uchraydi.

Tabily uglevodorod gazlarning tarkibida suvning bo’lishi, uning qatlam bilan o’zaro
tutashuvi bilan bog’liq bo’ladi. Qazib olinayotgan gazning tarkibida suvning miqdori qatlam
bosimi va haroratlariga hamda gazning tarkibi va qatlam suvlarining minerallashuv
xususiyatlariga bog’lig. Qatlam suvi bilan birga mineral tuzlarning bo’lishi esa gazni tashish
tizimida turli xildagi murakkabliklarni keltirib chiqaradi.

Kon quduglaridan qazib olinayotgan tabiiy gaz aniq termodinamik sharoitlarda gazsimon,
suyuq va ularning aralashmalari holatida bo’lishi mumkin. Ularning yer ustidagi
kommunikasiyalarda fazoviy o’zgarishlari natijasida gaz va suyuq fazalar ajralishi sodir bo’ladi.
Masalan, gaz tarkibida suvning bo’lishi gidratlar hosil bo’lishiga yoki quvurlarning turli
joylarida kondensasiyalanish natijasida to’planishini evaziga gazning harakatiga to’sqinlik qiladi
va vodorod sulfid jihozlarni kuchli darajada emiradi.

Gazni tayyorlash texnologik jarayonida asosiy sifat ko’rsatkichlaridan biri uning
tarkibidagi vodorod sulfid, uglerod oksidlarni va organik kislotalarni ajratib olish hisoblanadi.
Gaz tarkibida ba’zi bir noyob elementlarning bo’lishi esa gazni tayyorlash tizimida unga mos
bo’lgan texnologik jarayonlarning qo’llanilishi orqali erishiladi. Magistral quvurga
yuborilayotgan gaz albatta o’zining tarkibidagi boshqa qo’shimchalardan tozalangan va uning
sifat ko’rsatkichlari belgilangan normalarda bo’lishi taqazo qilinadi.

Gaz kondensatli konlardagi gazni tashish uchun kon sharoitida faqat gazning tarkibidagi
suvlarni emas balki kondensatlarni ham ajratib olish va ularni barqarorlashtirish jarayonlarini
qo’llash talab qilinadi. Konning tavsifnomalariga, quduqlarning o’zaro joylashuvi, yig’ish
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jarayonning qabul qilingan tizimlariga bog’liq ravishda gazni namliklaridan quritish va suyuq
uglevodorodlarni gaz tarkibidan ajratib olish jarayonlari, bir qurilmaning o’zida yoki alohida
qurilmalarda amalga oshirilishi mumkin. Shuning uchun gaz kondensatli konlarda tabiiy gazni
tayyorlash ishlari har xil tizimlar bo’yicha amalga oshiriladi.

Tovar gaz mahsulotlari sifat ko’rsatkichlari o’rnatilishning asosiy prinsiplari, ularni
ishlab chiqarish va iste’mol qilish sharoitlarida nazorat qilish imkoniyatlaridan kelib chiqadi.
Gaz va boshqa mahsulotlarda sifat ko’rsatkichlari talablarining o’rnatilishi gaz tayyorlash
tizimida go’llaniladigan texnika va texnologiyalarning qo’llanilish darajasi va gazning iste’mol
xossalaridan kelib chiqadi. Masalan, agar tovar gaz tarkibida oltingugurtli birikmalarning
umumiy miqdori 20 mg/m® dan yugqori bo’lmasligi talab qilinsa, bu holat vaqtinchalik konni
ishlatish sharoitdan kelib chigqan holda o’rnatiladi.

Kon sharoitida gaz va gaz kondensatli konlardan gazib olinayotgan xom-ashyo
mahsulotidan olinadigan tovar gaz tayyorlashning sifat ko’rsatkichlari quyidagi talablarga
asoslanadi:

- magistral quvurlar orqali tashiladigan gazning bir fazali tarkibda bo’lishi va har xil
uglevodorodli va kondensatli fazani hosil bo’lmasligi;

- tashilayotgan tovar gaz quvurlar, armaturalar va uskunalarning ichki korroziyasini sodir
etmasligi;

- tovar gaz tashilayotganda va iste’molchi foydalanilayotganda har xil mushkulotlarni
keltirib chigarmasligi va boshqalar.

Quvurda gaz bosimining kamayishi bilan gaz gidratlarini hosil bo’lish harorati pasayadi.
Shuning uchun gaz tashishning izotermik jarayonida gaz gidratlari hosil bo’lish ehtimolligi
quvurning boshlang’ich qismida yuqori bo’ladi. Lekin amaliyotda izotermik jarayon gaz
tashiladigan gaz quvurlarining alohida qgismlaridagina bo’ladi. Quvurning atrof mubhit bilan
issiqlik almashinuvi va gazni drossellanishi natijasida, uning haroratida o’zgarishlar sodir
bo’ladi. Namlik bo’yicha gazning maksimal ruxsat etilgan shudring nuqtasi gazning gaz
quvurlarida sovuydigan eng kichik haroratidir. Gaz namligining bosim va haroratga bog’liqligi
7.2-jadvalda keltirilgan.

Gazni magistral quvurlar orqali tashishda quvurlarning qurilish va loyiha paytida erga
o’rnatilishi ham gaz gidratlari hosil bo’lishiga ta’sir etuvchi omillardan biri hisoblanadi.
Quvurlarni erga joylashtirishda ularning chuqurligi 0,8-1,5m oraliglarida bo’lishi, qish oylarida
haroratning — 5°S, - 6°S dan oshib ketmasligini ta’minlaydi.

Gaz bosimining quvur uzunligi bo’yicha kamayishi hisobiga uni tashishda haroratni
ushlab turish, yilning har xil mavsumida alohida tadbirlarni ishlab chiqishni talab giladi. Shuning
uchun yilning qish va yoz oylarida quvurlardan tashilayotgan gazning shudring nugtasi - 2°C
(qish oylari) va -7°C (yoz oylari) bo’lgunga qadar quritiladi. Tarmoq standartlariga muvofiq gaz
tashish tizimlari texnologik jihozlarining ish qobiliyatini oshirish maqsadida, gaz tarkibidagi
suvning hisobiga shudring nuqtasi 8-13°S ga kamaytirilishi ko’zda tutiladi.

7.2-jadval
Gaz tarkibidagi namlik miqdori
. Har xil haroratda namlik migdori, g/m®
Ne| Bosim, MPa 0 5°C 10°C_| -15°C | -20°C
1 |14 0,075 0,055 0,038 0,029 0,020
2 |12 0,081 0,060 0,041 0,030 0,021
3 110 0,086 0,065 0,045 0,033 0,023
4 |8 0,100 0,073 0,050 0,037 0,025
5 |6 0,120 0,086 0,069 0,043 0,029
6 |4 0,158 0,113 0,078 0,055 0,037

Tabily gaz tarkibidagi suyuq uglevodorodlarning bo’lishi, gazni tashishda quvurdagi
bosimning kamayishini oshiradi va gaz tashish tizimining ishlash samaradorligiga salbiy ta’sir
qiladi. Shuning uchun tashish tizimida mubhitning tarkibiga bog’liq ravishda uglevodorodlar
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bo’yicha shudring nuqtasini tanlash muhim hisoblanadi. Shuningdek gazni tashishdan avval
uning tarkibidagi suyuq uglevorodlarni ajratib olish, ulardan foydalanish imkonini ham beradi.
Shu maqgsadda kon sharoitlarida qazib olinayotgan gaz tarkibidan suyuq va og’ir
uglevodorodlarni ajratib olishga asosiy urg’u beriladi. Gaz tarkibidagi og’ir uglevodorodlar
miqdori uning shudring nuqtasini tavsiflaydi. Gaz tarkibidagi suvga nisbatan suyuq va og’ir
uglevodorodlarning bo’lishi farqi shundaki, bu holda og’ir uglevodorodlar va bosim bo’yicha
gaz shudring nuqtalari o’rtasida to’g’ridan- to’g’ri bog’lanish yo’q.

Tovar gaz sifatining muhim ko’rsatkichlaridan biri uning tarkibidagi kislorodning
miqdori hisoblanadi. Kislorodning gaz tarkibidagi maksimal miqdori 1 % dan oshmasligi kerak.
Kislorod miqdorining ruxsat etilgan giymatdan oshishi, gazning o0’z-o’zidan yonish xavfini
oshiradi hamda jihozlar ichki korroziyasini jadallashtiradi.

Tarmoq standartlari tovar gaz tarkibidagi alohida uglevodorodlarning aniq miqdorlarini
ruxsat etilgan qiymatlarini o’rnatmaydi. Bu holat turli konlarning tabiiy gaz xom-ashyosi
tarkibiy jihatdan har xilligi bilan izohlanadi. Magistral quvurlarga uzatiladigan gazlarning asosiy
sifat ko’rsatkichlari 7.3-jadvalda keltirilgan.

7.3-jadval
Tabiiy gaz ko’rsatkichlarini normalari

Ne Ko’rsatkichlar Yoz oylari Qish oylari
1 | Namlik bo’yicha gazning shudring nuqtasi <0 <5
2 | Uglevodorodlar bo’yicha gazning shudring nuqtasi <0 <0
3 | 1 m?® gaz tarkibidagi qo’shimchalar massasi, g:

- mexanik qo’shimchalar <0,003 <0,003

- vodorod sulfid <0,002 <0,02

- merkaptanli oltingugurt <0,036 <0,036
4 | Kislorodning hajmiy ulushi, % <L,0 <L,0

Tabily gazni xom-ashyo ko’rinishida tovar ko’rinishiga keltirish, uning tarkibidagi
uglevodorodlar miqdorining nisbatini kamaytirish bilan bir fazali holatini ta’minlash, uning
tarkibidagi nouglevodorod qo’shimchalarni ajratib olish orqali erishiladi.

Kon amaliyotida tabiiy gazning fazali tarkibiga erishish uchun doimiy bir texnologik
jarayonlar orqali uni amalga oshirilishi qiyinchiliklarni tug’diradi va qo’shimcha ishlov berish
usullarining qo’llanilishini taqazo qiladi. Masalan, gaz kondensatli konlarni ishlatishning oxirgi
bosqichlarida tarmoq standartlari talablariga javob beradigan tovar gaz olish uchun sun’iy
ravishda sovutish qurilmalaridan asosiy binoning o’zida foydalanishga to’g’ri keladi.

Tovar gazning zaruriy ko’rsatkichlarining ta’minlash jarayonlarini har bir konning o’zida
amalga oshirilishi, iqtisodiy jihatdan samaradorlikga ega bo’lmaydi. Shuning uchun gazni
tayyorlash qurilmalari va texnologik jarayonlarni bazaviy konlarda amalga oshirish maqgsadga
muvofiq bo’ladi. Masalan “Muborakneftgaz” UShK ga tegishli Zevarda gaz kondensatli koni
bazaviy kon sifatida qabul qilinib, bazaviy kon va magistral quvurlar atrofidagi konlar esa xom-
ashyosini bazaviy kon, gazni kompleks tayyorlash qurilmasiga uzatadi. Kon sharoitida gazni
tayyorlashning bunday tizimini qo’llanilishi, murakkab kon jihozlarini bazaviy konda
konsentrasiyalash imkoniyatini beradi va buning bilan bazaviy kon atrofidagi mayda konlarda
soddalashtirilgan sxemalardan foydalanish sharoitini tug’diradi.

Kon sharoitida tabiiy va neft gazlarini tayyorlashda, tovar gaz, suyuq uglevodorodli
mahsulotlar, siqilgan gaz, barqaror kondensat va shu turkumdagi mahsulotlar olinadi.

Gaz kondensatli konlar mahsulotining tarkibidagi og’ir uglevodorodlar, gazni qazib olish
davomida bosim va haroratning pasayishi bilan suyuq holatga o’tadi. Shuning uchun gaz
konlaridan farqliroq, gaz kondensatli konlarning gazini tashishdan avval gazni suvsizlantirish
bilan bir qatorda uning tarkibidagi kondensatlarni ham ajratib olish zarurati tug’iladi. Qazib
olinayotgan xom-ashyo gaziga ishlov berish usullariga bog’liq ravishda gazni uning tarkibidagi
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namliklardan quritish va og’ir uglevodorodlarni ajratib olish jarayonlari, bir qurilmaning o’zida
yoki alohida qurilmalarda amalga oshirilishi mumkin.

Yengil uglevodorodlar fraksiyasi siqilgan gaz ishlab chiqarish uchun mahsulot
hisoblanadi. Keyingi qayta ishlash mahsulotlari, yoqilg’i gazi va barqaror kondensatlar
hisoblanadi. Tabiiy xom-ashyo gazi tarkibidan olinadigan bunday mahsulotlar tarkibi va
tuzilishiga har xil talablar qo’yiladi. Siqilgan uglevodorodli tovar gazlarga qo’yilgan asosiy
talablar 7.4-jadvalda keltirilgan.

7.4-jadval
Yonuvchan siqilgan uglevodorodli gazlarga qo’yilgan texnikaviy talablar
, . Normalari

Ne Ko'rsatkichlar PBA qishgi PBA yozgi Butan
1 Komponent tarkibi, %:

- metan, etan va etilen, jami >4 >6 >6

- butan va butilen, jami >75 >60
2 | Suyuq goldiq, 20 °C da <I <2 <2
3 | To’yingan bo’g’ bosimi, MPa <0,16 <1,6 -
4 | HpS miqdori, g/100 m® gazda <5 <5 <5
5 Oltingugurt miqdori, % <0,015 <0,015 <0,015
6 | Erkin holdagi suv miqdori, % - - -
7 | Ishqorlar miqdori, %

7.3. Gaz va gaz kondensatni yig’ish va tayyorlash

Gaz va gaz kondensatli konlardan qazib olinayotgan tabiiy gazlar quduqlarning ustki
gismidan to iste’molchiga jo’natish uchun magistral quvurlarigacha murakkab yig’ish va ishlov
berish jarayonidan o’tadi. Quduqlarning mahsulotlarini yig’ish tizimi quduq ustidan gazni
kompleks tayyorlash qurilmalariga, asosiy binoga yoki gazni qayta ishlash zavodlariga
yuborilgunga qadar wuzatish uchun mo’ljallangan jihozlar jamlanmasi, armaturalar va
kommunikasiyalardan tashkil topgan.

Gaz va gaz kondensatli konlarda turli xil tizimdagi gazni yig’ish tizimlari qo’llaniladi.
Yugqori gatlam bosimli konlarda asosan gazni guruhiy yig’ish tizimi qo’llaniladi. Gazni quritish
va uning tarkibidagi kondensatlarni ajratib olish bir vaqtning o’zida gazning kompleks
tayyorlash qurilmalarida (GKTQ) amalga oshiriladi. GKTQsi asosan guruhiy gaz yig’ish
punktlarida joylashtiriladi, gaz qo’shimcha ravishda mexanik qo’shimchalardan tozalanadi va
gazni alohida shu maqgsadda o’rnatilgan qurilmalarda yoki  magistral quvurlar uchun
mo’ljallangan bosh binolarda tozalash ishlari amalga oshiriladi. Keltirilgan talablarni amalda
bajarish uchun kon sharoitlarida qazib olinayotgan gazning suyuq uglevodorodli qismini ajratib
olish uchun ajratish, quritish yoki tozalash uchun texnologik qurilmalar quriladi va bu qurilmalar
quvurlar orqali o’zaro bog’lanadi.

Tabiiy gazni konlarda yig’ish tizimlarini tanlash konlarning turiga, iqlimiy va jo’g’rofiy
sharoitlariga, kondagi gaz zaxiralariga, konning maydoni va konfigurasiyasiga, mahsuldor
qatlamlarning soni va tavsifnomalariga, quduqlarning ishchi debitiga, quduq usti bosimiga,
gazning tarkibiy qismlariga, gaz tarkibidagi =zararli qo’shimchalar miqdoriga, kondagi
quduglarning soniga va ularning o’zaro joylashuvi va hamda qabul qilingan gaz tayyorlash
usullari va texnologiyalariga qarab belgilanadi.

Gaz konlarida gazni yig’ish va tayyorlash tizimi quyidagi elementlardan tuzilgan: gazni
dastlabki tayyorlash qurilmasi (GDTQ), gazni kompleks tayyorlash qurilmasi (GKTQ) va bosh
inshootlardan (BI).

Agarda kondan toza gaz qazib olinsa, unda gaz GKTQ da tozalash amalga oshiriladi.
GDTQda oldindan gazib olinadigan gazning hajmi o’lchanadi. Gaz kondensat konlarida GKTQ
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da har bir quduqgdan qazib olinadigan gaz mahsulotining hajmi va qisman ajralib chiqadigan
kondensatning namligini o’lchash orqali amalga oshiriladi.

Gaz tarkibidagi namlikni chiqarishda asosan quyidagi uchta texnologik jarayonlar
go’llaniladi:

a) past haroratda tozalash (PHT);

b) absorbsion usulda tozalash (ABT);

d) adsorbsion usulda tozalash (ADT).

Gaz va gaz kondensatli quduqlardan qazib olinayotgan xom-ashyo gazi dastlab
gravitasiya usuliga asoslangan holda gorizontal joylashgan ajratgichlarda qatlam suvi, kondensat
va mexanik aralashmalardan ajratib olinadi. Bu texnologik jarayon gazni dastlabki tayyorlash
qurilmalarida amalga oshiriladi. Keyingi bosqichda esa gazning tarkibidagi namliklar gazni past
haroratli ajratish qurilmalarida amalga oshiriladi.

Gazni past harorati ajratish qurilmalari (GPHAQ) GDTQdan kelayotgan tabiiy xom-
ashyo gazi tarkibidagi suyuq fazalar va mexanik qo’shimchalarni ajratib olishda qo’llaniladi.

Gaz quduglaridan gazib olinayotgan xom-ashyo gazining tarkibidagi namlikni ajratib
olish jarayoni gazni quritish deyiladi. Toza gaz konlaridagi gazning tarkibidan namlikni
yo’qotishda absorbsiyali hamda adsorbsiyali quritish texnologiyasi qo’llaniladi.

Kondensatli gaz konlarida gazni quritishda absorbsiyali va adsorbsiyali texnologiya
go’llanilganda, quritishda past haroratli tozalash amalga oshiriladi. Agar 1m® gazning tarkibida
100 sm® hajmdan ko’p migdorda kondensat bo’lsa, u holda ham past haroratli absorbsiya usuli
go’llaniladi.

Agarda gazning tarkibidagi ko’p miqdorda oltingugurt (H2S, CO2, RSN) va uglerod
oksidi (CO2) bo’lsa, u holda gaz oltingugurtli va uglerodli gazlardan maxsus qurilmalarda,
go’shimcha tartibda tozalanadi.

Past haroratli tozalashda gaz oldindan siklonli tozalagichlarda—15°S haroratgacha
sovutiladi. Past haroratda gazning tarkibidagi namlik va kondensat to’liq ajratib olinadi.
Gidratlarni paydo bo’lishini oldini olish uchun ham gazga dietilenglikol (DEG) eritmasi
qo’shiladi. Adsorbsiya usulida gazni quritish oraliq adsorbsiyasini qo’llashga asoslangan bo’ladi
va namlikni yutish uchun qattiq adsorbent moddalardan foydalaniladi.

Adsorbentlar sifatida qattiq g’ovakli moddalar: faollashtirilgan ko’ mir, solikogel,
seolitlardan foydalaniladi.

Adsorbentlar va suv kondensat moddalarini yutilishi natijasida to’yinadi. Adsorbentdagi
yutilgan (yutgan) namlikdan tozalangandan keyin gaytadan foydalaniladi. Bunday jarayonga—
desorbsiya deyiladi. Magistral gaz uzatmalariga gazni uzatishdan oldin tarmoq standartlari orqali
shudring nuqtasini paydo bo’lish chegarasi tekshiriladi.

Shudring nugqtasi-suv bug’lari to’yingan holatga etguncha gazni sovush haroratidir.
Shudring nuqtasiga etib borgan gazda namlik kondensasiyasi boshlanadi hamda gidratlarning
shakllanishiga olib keladi.

Konlarda gazni magistral quvurlariga haydashda oldin oltingugurtdan tozalanadi. Gazni
oltingugurt va uglerod oksididan tozalashda absorbsiya usuli qo’llanilib, absorbent sifatida
monoetalon (MEA) yoki dietanol (DEA) ning suvli eritmalaridan foydalaniladi.

Gazni oltingugurt va uglerod oksididan tozalash uchun absorberga keltiriladi, gaz pastdan
yuqoriga harakatlanganda MEA yoki DEA ni suvli aralashmali oqimi bilan o’zaro ta’sirlashib
yutiladi.

Tozalangan 100m® gazning tarkibida oltingugurtning miqdori 2 grammdan ko’p
bo’lmasligi kerak.

Hozirgi paytda gaz qazib olish hajmining ko’payishi guruhiy gaz yig’ish tizimlariga
o’tishni taqozo qilmoqda va bu tizim respublikamiz gaz konlarida keng qo’llanilmoqda. Bu
tizimda bir guruh quduqlar markazida gaz yig’ish punktlari joylashtiriladi va ulardan umumiy
kon kollektorlari orqali gazni kompleks tayyorlash qurilmalariga yuboriladi. Gaz mahsulotlarini
yig’ish tizimining asosiy elementi alohida quvurlar va kollektorlar hisoblanadi. Ular orqali tabiiy
gazni kompleks tayyorlash qurilmalari, gaz yig’ish punktlari yoki gazni qayta ishlash
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zavodlariga yuboriladi. Yig’ish tizimini loyihalash birinchi navbatda gaz quvurlarining ish
unumdorligini va ularning diametrlarini aniglash, gidravlik hisoblar, gidratlar hosil bo’lishi oldi
olinishi va korroziya jarayonlari sodir bo’lmasliklari kabilar asosida olib boriladi.

Gazni guruhiy yig’ish tizimida gazni tayyorlash barcha kompleks qurilmalari guruhiy
yig’ish punktlariga yig’ish orqali amalga oshiriladi va xizmat qilinayotgan quduqlarga yaqin
qilib joylashtiriladi. Guruhiy yig’ish punktlari kondagi yig’ish kollektorlariga ulanadi va undan
keyin umumiy kon punktlariga uzatiladi. Bunday tizim masalan Sho’rtan konida gazni yig’ish
tizimida qo’llanilib, quduglardan qazib olinayotgan gaz avvalo bateriyalarga va undan keyin
kollektor quvurlar orqali gazni dastlabki tayyorlash qurilmalariga yuboriladi.

Tabily gazni markazlashtirilgan holda yig’ish va tayyorlash ishlari Zevarda koni
sharoitida yaxshi samara bermoqda. Zevarda konida markazlashgan tashish va yig’ish tizimi
orqali gaz gazni kompleks tayyorlash qurilmalari umumiy kollektoriga uzatiladi. Shuningdek
kon gazni kompleks tayyorlash qurilmasida Alan koni gazi ham tayyorlanadi.

Gaz kondensatli konlarda gazni dastlabki tayyorlash ishlari yig’ish punktlaridan keyingi
bosqich bo’lib, gaz tarkibidan dastlab ajratgichlar yordamida gatlam suvlari va kondensatlarning
bir qismi ajratib olinadi. Mahsuldor qatlam bosimi yuqori bo’lgan hollarda guruhiy yig’ish
punktlaridan kelayotgan gaz, gazni kompleks tayyorlash qurilmalari umumiy kollektorlarga
uzatiladi. Gaz bilan ta’minlash jarayoni murakkab texnologik jarayon bo’lib, gazni qazib olish,
tayyorlash, tashish, saglash va iste’molchilar o’rtasida taqsimlash kabilarni 0’z ichiga oladi. Olib
boriladigan barcha ketma-ketliklar yopiq tizimda amalga oshiriladi. Shuning uchun gaz bilan
ta’minlashdagi uzilishlar fagat metall quvurlar sifati va ularning ishonchliligi bilangina emas,
balki tashilayotgan mahsulotning sifat ko’rsatkichlari hamda gazni gazib olish, tayyorlash va
gayta ishlash ob’ektlarining ishlash samaradorliklari va ishonchli ishlashi kabilar bilan ham
belgilanadi. Butun tizimning ish samaradorligi uchun tashkil etuvchi alohida elementlarning
ishlash qobiliyati bilan ham belgilanadi.

Magistral quvurlar orqali gazni tashish jarayonida quvurlarning ishlatish qobiliyatiga,
tashilayotgan gaz mahsulotining fizik kimyoviy xossalari va tarkibiy sifatlari ta’siri muhim
hisoblanadi. Tashilayotgan mahsulot tarkibidagi iflosliklar va har xil qo’shimchalar tarmoq
armaturalarining, kompressorlarning va boshqa qo’llanilayotgan jihozlarning tezda ishdan
chiqishiga sabab bo’ladi.

Gaz va gaz kondensatli konlarning mahsulotlari tarkibida yuqori darajada vodorod
sulfidining bo’lishi, konlararo tashish quvurlarida turli xildagi halokatlarning kelib chiqishiga
sabab bo’ladi. Masalan, Dengizko’l — Xavzak — Muborak GQTZ va O’rtabuloq — Muborak
GTQZ konlararo quvurlari yuqori oltingugurtli gazlarni tashish uchun mo’ljallangan bo’lib,
tashish uchun tayyorlangan gaz vodorod sulfidining 2,4 kg/sm? va uglerod oksidlarining 2,2
kg/sm? parsial’ bosimlari bilan tavsiflanadi. Shuning uchun chidamli legirlangan po’latlardan
tayyorlangan quvurlardan foydalaniladi.

Gazni kon sharoitida quritish va tozalash texnologik jarayonlari gazni kompleks
tayyorlash qurilmalarida Joul’-Tomson qonuniga asoslangan drossel’ effektlardan va kimyoviy
reagentlardan foydalanilgan hollarda olib boriladi.

Konlararo va magistral quvurlaridan ishlayotgan tovar gaz mahsulotining tarkibi va uning
fizik kimyoviy xossalari, gazni kompleks tayyorlash qurilmalarida gazning sifatli tayyorlash
jarayoniga bog’liq. Hozirgi paytda ishlayotgan gazni kompleks tayyorlash qurilmalari asosan
konning dastlabki foydalanishdagi bosimlariga mo’ljallangan. Quvurlarda gaz bosimining
tushishi aniq rejimlarga mo’ljallangan qurilmalarning samaradorligiga va tayyorlangan
mahsulotning sifat ko’rsatkichlariga, alohida jihozlarning elementlarini ishlash funksiyalariga
ta’sir qiladi. Masalan, gazni tayyorlashda Joul’-Tomson effektidan foydalanish asosan 75-80 atm
bosimda yaxshi samara beradi. Lekin kon ishchi bosimi tushgan paytda o’rnatilgan texnologik
rejimlarda to’liq ta’minlab berilmaydi. Chunki drossellanish effekti zaruriy bosim va harorat
qiymatlariga erishish termodinamik sharoitlarni hosil qgila olmaydi. Natijada gazning tarkibidagi
namliklar va kondensatlar miqdorini olish darajasi belgilangan qiymatlardan kam bo’ladi.
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Aynigsa gazni past haroratli ajratish jarayonida qo’shimcha ravishda qurilmalardan foydalanish
ehtiyoji tug’iladi.

Quuvurlar orqali gazni tashishda eng xavfli gaz gidrat kristallarining hosil bo’lishidir. Ular
tashqi ko’rinish bo’yicha qor yoki muzni eslatadi, odatda suv va uglevodorodlarning
molekulalarining aralashmalarini assosiasiyalanishi natijasida hosil bo’ladi. Kon amaliyotida
gidratlarning metanli, etanli, propanli, butanli, shuningdek azotli, vodorod sulfidli, uglerod
oksidli turlari uchraydi. Naften qatorli uglevodorodlar faqat etilen va propilen gidratlarini hosil
qiladi.

Yugqorida keltirilgan uglevodorodlarning gidratlari metanga nisbatan bir xil bosimda
yugori haroratlarda gidratlar va kritik gidrat hosil gilish haroratlari bilan farq qiladi (7.5-jadval).

Tabily gazlarning komponentlari gidratlarining umumiy formulalari quyidagicha:
CN4-6H20; CoHs-6H20; C3Hg 17H20; CaHio-17H20; H2Sg-6H20; CO2-6H20. Metan gidrati
CH4-6H20 boshqa turdagi uglevodorodlar gidratlariga nisbatan eng noturg’un gidrat hisoblanadi.

Tabily gaz ko’p komponentli tizimdan tashkil topganligi uchun gidratlarning ham
aralashma ko’rinishida hosil bo’lishi kuzatiladi. Shuning uchun aralashma gidratlarning
turg’unligi individual gidratlar turg’unligiga nisbatan eng yuqori bo’ladi. Shuningdek aralashma
gidratlar hosil bo’lishi sharoitlari individual gidratlar hosil bo’lishi sharoitlaridan ham farq
qiladi. Gazning zichligi qancha yuqori bo’lsa, gidratlar hosil bo’lishi harorati ham oshib boradi.

Gidratlarning eng noqulay xususiyatlaridan biri, ularning noldan kichik haroratlarda ham
hosil bo’lishidir. Gidratlar gazning butun oqim harakati mobaynida quduq tubidan to yig’ish
punktlari oraliglarida, magistral gaz quvurlarida hosil bo’lishi mumkin. Bunday hollarda gidrat
tiginlari hosil bo’lib, quvurlarning kesim yuzasini qisman yoki butunlay qurshab oladi va gazni
qazib olish va tashish tizimida qo’llaniladigan jihozlarda jiddiy qiyinchiliklarni tug’diradi.

7.5-jadval
Individual uglevodorodlarning gidratlari va parchalanish sharoitlari

Gidratni parchalanish Gidratni parchalaqishini kritik
Ne Gaz harorati, 0 °C nugqtast -
’ Harorat, °C Bosim, MPa

1 Metan -84,4 - -

2 Etan - 28,8 14,8 3,4

3 Propan +5,5 55 0,56

4 Izobutan - 2,6 0,17

5 H-Butan - 15 -

6 Uglerod oksidi -24,0 10,0 45

7 Vodorod sulfidi + 0,35 29,0 2,3

Tabiiy gazning zichligini oshishi bilan har qanday holatlarda ham gidratlarning hosil
bo’lish ehtimolligi oshmaydi. Ayrim hollarda gazning zichligi kamayganda va haroratning
oshishi natijasida kristalgidratlar hosil bo’lishi kuzatiladi.

Agar gazning zichligi hosil qilmaydigan komponentlar hisobiga oshirilgan taqdirda
gidratlarning hosil bo’lishi harorati pasayadi. Tabiiy gaz tarkibida gidratlar hosil bo’lishining
asosiy sharoitlari gazning suv bug’lari bilan mos haroratlar va bosimlarda to’liq to’yinganlik
holati hisoblanadi. Asosiy shartlardan tashqari tashilayotgan mahsulot tarkibida gidratlar hosil
bo’lishning oqimning yuqori tezligi va turbulentligi, pul’sasiyalanish, quvurlarning keskin
burilishlari va gaz oqimida hamda ularning aralashuvlariga sabab bo’ladigan barcha omillar ham
ta’sir qiladi.

Tabily gaz tarkibida vodorod sulfid va uglerod oksidlarining bo’lishi, gidratlar hosil
bo’lishining turg’un bosimlarini kamaytiradi. Bunda uglerod oksidiga muvofiq vodorod
sulfidning ta’siri kuchliroq seziladi.

Gazni vodorod sulfiddan tozalash uchun quruq va ho’llash (namlash) usullaridan
foydalaniladi. Quruq usulda tozalash asosan tarkibida temir gidrooksidlari bo’lgan rudalardan
foydalanish orqali amalga oshiriladi. Temir gidrooksidlari bilan vodorod sulfidning o’zaro
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ta’sirlari natijasida Fe2Sz birikmasi hosil bo’ladi. Lekin bu usul juda katta hajmdagi mehnatni
talab giladi. Shuningdek temir gidrooksidlarini doimiy yangilab turish uchun katta miqdordagi
temir rudalari zarur bo’ladi.

Gazni tozalashda qo’llaniladigan ho’llash usullaridan biri natriyli soda eritmalaridan
foydalanishdir. Bunda gaz tarkibidagi vodorod sulfid quyidagi reaksiya orqali yutiladi:

Na;COs + H2S «»NaHS + NaHCO3 (7.1)

Gazni vodorod sulfiddan tozalashda, natriy sodali eritma pastga oqib tushishi mobaynida
garama qarshi yo’nalishda oqim bo’yicha harakatlanayotgan tabiiy gaz bilan to’qnashadi va
uning tarkibidagi vodorod sulfid bilan to’yinadi, ya’'ni gaz tarkibidan vodorod sulfid ajraladi.
Regenerasiya qilingan eritma yana qaytadan gazni tozalash uchun foydalaniladi.

Gaz tarkibidagi vodorod sulfidni yanada sifatli tozalash uchun va vodorod sulfidini
alohida ajratib olish uchun kimyoviy reagentlar sifatida etanolaminli eritmalardan foydalaniladi.

Etanolaminlar ammiakning hosilalari bo’lib, agar ammiak molekulasida bitta vodorod
atomi Cz HsO guruhi bilan almashtirilsa, monoetanolamin NH2(C2 HsO) hosil bo’ladi. Agar
ammiak molekulasidagi ikkita vodorod atomi C; HsO guruhi bilan almashtirilsa, dietanolamin,
agar uchta molekulasi almashtirilsa, trietanolaminlar hosil bo’ladi. Barcha turdagi etanolaminlar
vodorod sulfidi va uglerod oksidlarini yutish xossalariga ega bo’lganligi uchun gazni tozalash
uchun ularning turli xildagi konsentrasiyalaridagi eritmalaridan foydalaniladi.

Oddiy haroratlarda etanolaminlar vodorod sulfid va uglerod oksidlari bilan noturg’un
birikmalarni hosil giladi. Masalan, monoetanolaminning vodorod sulfid bilan quyidagicha o’zaro
ta’sirlashadi:

NH2(C2Hs0) + H2S «» (C2 HsO) NHz HS (7.2)

Bu reaksiya gqaytar reaksiya bo’lib, oddiy haroratlarda u chapdan o’ngga, ya’ni
monoetanolamin vodorod sulfidni biriktiradi, haroratning 70-100 °Sga ko’tarilishi bilan (7.1 va
7.2) reaksiya o’ngdan chapga, ya’ni hosil bo’lgan birikmaning parchalanishi, ya’ni alohida
monoetanolamin va vodorod sulfidlarining hosil bo’lishi kuzatiladi.

Gazni etanolaminlar yordamida tozalashda yutish kolonnasi yoki absorberning pastki
qismidan tozalanadigan gaz yuboriladi. Yuqoridan yuborilayotgan etanolaminli eritmaning gaz
bilan tutashuvi yuzasini kattalashtirish uchun absorberga likopchalar o’rnatiladi. Gaz yuqoriga
harakatlanishi davomida tarkibidagi vodorod sulfid va uglerod oksidlaridan tozalanadi va
absorberning yuqori qismidan chiqib ketadi.

Tabily gazning tarkibida namlikning bo’lishi haroratning musbat qiymatlarida ham
magistral gaz quvurlarida kuzatiladi. Magistral quvurlarda tashilayotgan gazning harorati 10-12
°C bo’lgan taqdirdagina kristalgidratlar eng kam hosil bo’lishiga erishilgan. Shuningdek gaz
tarkibida namlikning bo’lishi quvurlarning ichki elektrokimyoviy korroziyasini ham
kuchaytiradi. Shuning uchun gazni magistral quvurlar orqali tashishdan avval albatta uni
tozalash va quritish jarayonlarini amalga oshirish zarur.

Tabiiy gaz tarkibidan suv bug’larini ajratib olish uchun suyuq holdagi qurituvchilar bilan
bir qatorda qattiq qurituvchilar ham qo’llaniladi. Gazni maxsus tozalab quritishda qattiq
moddalar sifatida ko’pinchalik faollashgan alyuminiy oksidi AloOsdan foydalaniladi. Tabiiy gaz
alyuminiy oksidi adsorber orqali o’tishda suv bug’larini o’zida tutib qolib Al203-2N20
adsorbsion birikmani hosil qiladi va adsorberdan issiq havo yuborilib, adsorber regenerasiya
qilinadi.

Gaz va gaz kondensatli konlardan qazib olinayotgan tabiiy gaz mahsuloti tarkibiy
jihatdan uglevodorodli birikmalardan tashqari suv bug’lari, nordon gazlar va boshqga
qo’shimchalarni 0’z ichiga oladi. Shuning uchun ular magistral gaz quvurlariga yuborilganga
gadar tozalanadi.

Oxirgi yillarda foydalanilayotgan gaz va gaz  kondensatli konlar quduqlarning
suvlanganlik darajasining oshishi va qatlam bosimlarining pasayishi kabi omillar tabily gaz
tayyorlash sifatiga ta’sir qilmoqda. Ayniqgsa, qazib olinayotgan tabiiy gazlar tarkibida vodorod
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sulfid va uglerod oksidlarining bo’lishi suv bug’lari bilan birgalikda ta’siri natijasida quvur va
jihozlarning ishonchliligiga keskin ta’sir qilmoqda. Shuning uchun kon sharoitida gazning
tarkibiy gismlarini o’zgarishlari va termodinamik sharoitlarining o’zgarishlarini hisobga olgan
holda quvurlar orqali tashish va tabiiy gazni tozalash va quritish texnologik jarayonlariga zaruriy
takomillashtirish tadbirlarini qo’llab turish zaruriyati tug’iladi.

Sifatli tabily gaz tayyorlash, tashilayotgan gaz tarkibiy jihatdan texnik tadbirlarni
ta’minlab berish kon sharoitida gazni dastlabki tayyorlash, past haroratli ajratish va kimyoviy
reagentlar yordamida tozalash va quritish ishlarini sifatli olib borishni talab qiladi.

Xulosa

Neft konlarini murakkab sharoitda qatlamning bosimi va debit ko‘rsatgichi pasaygan
davrda shtangali nasoslar yordamida ishlatish davri to‘g‘risidagi ma’lumotlar keltirilgan.
Nasoslarning tarkibiy qismi va ularni ishlatishdagi muammolarga to‘xtab o‘tilgan. Nasoslar
yordamida quduqlarni ishlatishni tadqiqotlash ma’lumotlari bayon qilingan va qo‘llash bo‘yicha
tavsiyalar Kkeltirilgan.

Nazorat savollari
Quduglarda nasoslar qanday holatda qo‘llaniladi?
Shtangali chuqurlik nasosning tarkibiy elementlarini aytib bering?
Plunjerning ishlatish tartibini tushuntiring?
Nasosning shtangasi ganday vazifani bajaradi?
VIl ma’ruza. QUDUQLARDA TADQIQOT OLIB BORISH JIHOZLARI

AP

Reja:
8.1. Quduqdagi suyuqlik va gazning sarfini o’lchash
8.2. Qudugqlarni tadqiqotlashda qo’llaniladigan asboblarning majmuasi
8.3. Quduq asboblarining agregat majmuasi

Tayanch iboralar: gaz uzatgich, bosim ko’rsatgichi, dinamik sath, suyuqlikni
ko’tarilishi, armature, manifol’d, anomal bosim.

Foydalanilgan adabiyotlar:
1. T.R.Yuldashev, X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va
mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo ko‘zgusi OAV nashriyoti. —Darslik-2015 vyil.
2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy
qo‘llanma. Qarshi -2015 yil

8.1. Quduqdagi suyuqlik va gazning sarfini o’lchash

Ko’p qatlamli ob’ektlarni tadqiqotlashning moslamalaridan biri har bir ochilgan
qatlamdan suyuqlik va gaz oqimlarini tagsimlanish ma’lumotlarini olish va bu ma’lumotlar
asosida oqimni kelish profilini qurish yoki neft va gazni yutilishini aniqlash asosiy magsad
hisoblanadi.

Qatlamni tadqiqotlash ishlari quduq sarf o’lchagichlar (debit o’lchagichlar) nam
o’lchagichlar va zichlik o’lchagichlar yordamida olib boriladi. Bu ma’lumotlar asosida har bir
gatlamning gidrodinamik tavsifi baholanadi, ularni ochishni tugallanganligi va kon bo’yicha
umumiy neft qazib olishda qatlamni qatnashganlik ulushi hamda uni joriy va so’ngi neft
beruvchanlik gqiymatiga baho beriladi.

Eng ko’p qo’llaniladigan o’Ilchov asboblaridan bir ko’rsatkichlarni distansiyali uzatishdir.
Ular pakerli va parkersizlarga ajratiladi. Pakersiz sarf o’lchagichlar yuqori debitli quduqlarni
tadqiqotlashda qo’llaniladi hamda haydovchi quduglarga nisbatan suvning sarfi yuqori
bo’lganda. Pakerli asboblar maxsus pakerlar bilan jihozlangan bo’lib, sezuvchi elementlar
joylashtirilgan joyga kanal orqali oqimni to’liq yoki bir qismini yo’naltirish uchun
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mo’ljallangan. Pakerli sarf o’lchagichlar yuqori darajadagi sezgirlikga ega bo’lib, uncha katta
bo’lmagan sarflarni (2+5 m®/kun) o’Ichashni ta’minlash imkoniyatiga egadir.

Pakerli sarf o’lchagichlarning metrologik tavsifi pakerlash koeffitsientini barqarorligiga
va uning qiymatiga yuqori darajada bog’liq va quyidagi nisbat orqali aniqlanadi.

Q,

K, ="
Q,+Q

Bu erda: Q, — asbobning kalibrlangan kanali orqali o’tuvchi suyuqlik sarfi;

(8.1)

Q. — kanaldan tashqariga oqib chiquvchi suyugqlik sarf.

Koeffisient K, ganchalik katta bo’lsa, aniqlik va sarf o’lchash seziluvchanligi ham

yuqgori bo’ladi. Umumiy sarf o’lchash sezgirligi dastlabki o’zgaruvchanlik, pakerlash
koeffitsientiga va sezgirligiga to’g’ri proporsionaldir. Pakerlash koeffitsienti qanchalik yuqori
bo’lsa, asbob bilan o’lchanadigan maksimal sarf kichik bo’ladi, shu bilan birgalikda asbobga
ta’sir qiluvchi bosimni farqi va itaruvchi kuchlar oshadi.

Quduglardagi sarf o’lchagichlarda soyabon va chiroq turidagi boshqariladigan pakerlar
qo’llaniladi, dvigatellar yordamida ochiladi hamda nasoslar yordamida ochiladigan pakerlar ham
go’llanilishi mumkin.

Suyuqlik va gazlarni sarflarini o’lchashda taxometrik o’zgartiruvchi distansiyali sarf
o’lchagichlar keng qo’llanilib, bir qator ijobiy ko’rsatkichga egadir: katta oraliqda sarflarni
o’Ichaydi (1:10), konstruksiyasining soddaligi sezuvchi elementning aylanish tezligini elektrik
signalga o’zgarishi va asbobning ko’rsatkichiga muhitning parametrlari nisbatan kichik ta’sir
(qovushqoqlikni, zichlikni) etadi.

Quduq sarf o’Ichagich RGD-2M o’zgartiruvchi o’lchagich (8) turbinkadan (8.1-rasm)
tashkil topgan, uning o’qiga (7) magnit mahkamlangan va magnitli boshqariladigan kontakti
birgalikda germetik kameraga joylashtirilgan. Turbinka aylantirilganda chastotali quduq
o’zgargichning elektr iste’mol zanjiri kontaktning aylanish tezligiga proporsional holda hamda
suyuqlik va gazning hajmiy sarfiga mos ravishda ishga qo’shiladi va ajratiladi.

Qudugq sarf o’lchagichlarining konstruksiyasi pakerlash qurilmasining turiga muvofiq bir-
biridan farq qiladi.

RGD-2M sarf o’lchagichda (8.1-rasm) paker o’zgarmas tokli elektrdvigatel yordamida
ochiladi. Pakerning karkasi prujinali lentalardan tayyorlangan, tuqimali o’rama bilan o’rab
tortilgan. Pakerning o’ramasi yopiq holatda (9) quvur tagida joylashadi va kiruvchi teshikni
bekitadi. Dvigatel ishga qo’shilganda zichlanma val (5) yurish vintini aylantiradi, natijada gayka
himoya quvuri bilan birikti/rilgan va siljiydi.

i i

8.1-rasm. RGD-2M qudugq sarf o’lchagichi: 8.2-rasm. “Kobra-36R” qudugq sarf

1-elektronli blok; 2-elektrdvigatel;
3-reduktor; 4-oraliq yurish vinti;

5-asosiy yurish vinti; 6-uzgich;
7-magnitli mufta; 8-turbinka;

9-quvur; 10-tortqi; 11-prujinali paket; 12-
diafragma; 13-manjet;

14-qo’zg’aluvchan vtulka;

o’lchagichi:

1-reduktorli elektrdvigatel; 2-yurish vinti; 3-

gayka; 4-oxirgi ajratgich;

5-korpus; 6-zichlangan shtok;

7-magnitlar; 8-magnitli boshqariladigan

kontakt; 9-trubka; 10-turbinka;

11-tortqi; 12-chorbarmoq; 13-prujinali paket;
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15-chorbarmoq. 14-qoplama; 15-xvostik;
16-porshen; 17-zichlangan halqa.

Quvur (9) yuqoriga siljiydi va pakerdan olinadi. Quvurni siljishi yana davom etganda
(15) chorbarmoq (krevoship) va (10) tortqi (tyaga) orqali (14) vtulka ko’tariladi qaysiki, qobig’i
korkasining plastinasi mahkamlanadi. Plastina qisilganda paker halqa yuzasini