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    “Neft va gaz konlarinining mashina va jihozlari” fanidan o`uv uslubiy majmua 

60721800 – “Neft va gaz ish” bakalavr ta’lim yо‘nalishi DTS, namunaviy va ishchi 

о‘quv rejalari, fanning о‘quv va ishchi  dasturlari hamda fanning elektron modulli 

majmuasini va elektron papkasini yaratish bо‘yicha tavsiyanomalar asosida ishlab 

chiqildi. 

 

 

 

 

 

  Tuzuvchilar:  

 

M.X.Ashurov – QarMII “TMJ” kafedrasi  katta  o`qitvchisi 

 

N.N.Sultonov– QarMII “TMJ” kafedrasi  assistenti 

 

 

    Ushbu “Neft va gaz konlarinining mashina va jihozlari” fanining o‘quv uslubiy 

majmuasi 60721800 – “Neft va gaz ish”  bakalavriat ta’lim yo‘nalishi II kurs 

talabalari o‘quv yilining 3 -semestrida foydalanishlari uchun hamda mazkur 

fanning elektron modulli papkasini yaratishga tavsiya etildi. QarMII Uslubiy 

kengashining ____ _____ _______yildagi № ____ bayonida tasdiqlangan va 

foydalanish uchun ruxsat berilgan. 
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Kirish 

 Neft va gaz insoniyat tomonidan iste’mol qilinadigan asosiy yoqilg‘ilardan biri 

hisoblanadi. Neft nisbatan juda uzoq muddat davomida qazib olinadi va foydalanib kelinmoqda, 

lekin neft konlarini jadal sanoat miqyosida ishlatish XIX – asrning oxirida XX asrning 

boshlariga to‘g‘ri keladi. Neft qazib olish hajmi va o‘sish ko‘rsatgichi bo‘yicha hozirgi vaqtda 

Rossiya davlati dunyoda birinchi o‘ringa chiqqan.  

 Olimlar neftni qazib olishning zamonaviy texnikalarini va texnologiyasini yaratish 

bo‘yicha o‘lkan hissalarini qo‘shganligi bugungi kunda Rossiya, Qazog‘iston va boshqa 

davlatlarda shu jumladan respublikamizda ham neft va gazni qazib olish va qayta ishlash 

sohasidagi taraqqiyotdan ko‘rinib turibdi. 

 XX asrning oxirida neft va gazga hamda uning iste’moliga bo‘lgan talabning  keskin 

oshganligini tavsiflash mumkin. Hozirgi vaqtda energiya iste’molining 70% dan ko‘p qismi neft 

va gaz hisobiga qoplanadi. Dunyoda neftni va gaz zahiralarining chegaralanganligini hisobga 

oladigan bo‘lsak, energetikadagi muammolarni hal qilish  atom va termoyadro asoslari bilan 

bog‘liqdir . 

 Shu bilan birgalikda neft va gazdan xom-ashyo sifatida neftkimyo sanoatida keng 

foydalanilmoqda (buni Sho‘rtan gaz kimyo majmuasi misolida ko‘rish mumkin), undan sun’iy 

oqsillarni, formatsevtik preparatlarni, plastmassa va boshqalarni olish mumkin. 

 Neft qazib olish hajmini kengaytirish uchun yangi konlarni ishlatishga kiritish zarurdir. 

Bugungi kunda og‘ir neft mahsulotlariga bo‘lgan talab juda yuqoridir. Shuning uchun og‘ir 

neftlarni qazib olish va uning tarkibidagi bitumni ajratib olish uchun ko‘pgina ishlarni amalga 

oshirish zarur hisoblanadi. Agar oddiy neftning qovushqoqligi 5-10 mPa·s. dan oshmasa, og‘ir 

neftning qovushqoqligi 0,05 - 1 Pa·s.ga teng bo‘lganda, bitumning qovushqoqligi 10° da 103 

Pa·s. ni tashkil qiladi.  

 Neftni belgilangan debitini saqlab turish uchun quduqdan katta hajmdagi suyuqlikni (neft 

va suvni) qazib olish zarur hisoblanadi. Yuqorida keltirilgan xususiyatlar yangi konlarni 

o‘zlashtirishni murakkab ekanligini ko‘rsatadi, ishlanadigan konlardan foydalanish 

samardorligini oshirishda yangi texnologik tadbirlarni qo‘llashni joriy etishni taqoza qiladi. 

 Eski konlardan mexanizatsiya usulida neft qazib olish kuchaytirilmoqda. Neftni qazib 

olish jarayoniga amaliyotda uyumlarni suvlanganligi va quduqning mahsulotining tarkibini 

o‘zgarganligi ta’sir ko‘rsatmoqda hamda turli muammolarni keltirib chiqarmoqda.  
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I ma’ruza:  BOTMA MARKAZDAN QOCHMA NASOSLAR  

Reja: 

  1.1.  Botma markazdan qochma nasoslar.        

  1.2. KOS va KOS1  turidagi quduq jihozlari jamlanmasi 

                          1.3.Vintli elektr nasoslar 

   1.4.Gidravlik porshenli nasoslarning ishlash tartibi  

 

Tayanch iboralar: botma, jamlanmalar, vintli, porshen, nasos elementlari. 

 

Foydalanilgan adabiyot: 

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

1.1. Botma markazdan qochma nasoslar. 

 MDHlarida keng  qо‘llaniladi, hozirgi vaqtgacha neftni qazib olishda eng yaxshi 

usullaridan biri hisoblanadi. Shu bilan birgalikda mahsulotlarning suvlanganligi, konlarni 2- 

bosqichda  ishlatish  hamda 3- va 4-bosqichlarda neft qazib olish kо‘rsatkichlarining pasayishiga 

yо‘l  qо‘ymaslik uchun suyuqlikni kо‘proq qazib olish talab qilinadi, chuqurlik shtangali 

nasoslar bilan amalda 40-50 m³/kun miqdordan kо‘p bо‘lgan mahsulot qazib olishning 

imkoniyati yо‘q.  

 

 
1.1- rasm  Botma markazdan qochma elektr nasosini о‘rnatish: 

1-botma elektrdvigatel; 2-gidravlik himoya (protektor); 3-filtr-tо‘r; 4- elektr botma nasos; 5-

nasos-kompressor quvurlari; 6-himoyalangan kabel; 7-quduq usti  armaturalari; 8-rolik; 9-

avtotransformator; 10-avtomatik boshqaruv stansiyasi; 11-kabel uchun ustun. 

 

Bundan tashqari shtangali chuqurlik qurilmalarning о‘rtacha  ta’mirlash davri 260-280 

kunni tashkil etadi. Shtangali chuqurlik nasoslarning qо‘llanilishi bilan bir qator davlatlarning 

kо‘pgina konlarida markazdan qochma elektr botma nasoslarni tadqiqot qilish  ishlari olib 

borilgan. 

Shtangali chuqurlik nasoslari yordamida quduqlarni ishlatish  

3. Quduqlarning chuqurligi 3000m.dan  katta bо‘lganda ham foydalanish  imkoniyatining 

mavjudligi;  

4. MQEBN ta’mirlash davrini (500 kundan to 2-3 yilgacha) yuqoriligi;   

5. nasos  jihozlarining  quduqdan  kо‘tarmasdan  tadqiqotni olib borishning mumkinligi;  
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6. nasos–kompressor quvurlarni ishlatish davrda parafin  yotqiziqlari  uncha  qiyin  

bо‘lmagan  usullarda  bartaraf qilinadi;  

7. ishlab chiqarish  madaniyati oshiriladi;   

Yuqoridagi kо‘rsatmalardan  kо‘rinib turibdiki, sо‘nggi yillarda  kon amaliyotida 

MQEBN suvlangan, yuqori debitli, qiya va chuqur quduqlarni ishlatishda keng qо‘llanilmoqda 

(1.1-rasm).   

Botma markazdan qochma elektrnasosning qurilmasi botma elektrnasosdan (4) iborat 

bо‘lib, u quduqqa nasos-kompressor quvurlari (5) orqali tushiriladi, botma elektrdvigatel (1) 

maxsus aylana (6) va tekis himoyalangan kabel orqali elektrdvigatelidan elektr energiyani oladi, 

avtomatik boshqaruv stansiyasi (10), protektor (2), avtotransformatordan (9)  tashkil  topgan.  

Elektrdvigatel yig‘ilgan holatda pastki oraliqqa  joylashtiriladi, uning ustidan gidravlik 

himoya (protektor), protektor ustiga nasos о‘rnatiladi. Bu tugunlar bir-biri bilan flanetslar 

yordamida  biriktiriladi. 

 

 
 

1.2-rasm. KOS1 turidagi jihozlarning jamlanmasi: 

1- 1PD-YAGR turidagi paker;-2-KAS1 turidagi qirquvchi-klapan; 3-markazdan qochma 

elektrnasos. 

 

1.2. KOS va KOS1  turidagi quduq jihozlari jamlanmasi 

KOS va KOS1 jamlanmalari quduqlar shtangali va markazdan qochma elektr botma 

nasoslar bilan ishlatilayotganda quduqning tubida bosim yuqori bо‘lganda yoki yarim favvorali 

quduqlarda suyuqlikning dinamik sathini bekitishga mо‘ljallangan. Bu jamlanmalar yordamida 

quduqni tо‘xtatmasdan ta’mirlash-tozalash ishlarini olib boriladi. 

      KOS jamlanmasi PD-YAG yoki 2PD-YAG pakeridan, ZRK turidagi ajratuvchi tizma va 

KAS turidagi qirquvchi-klapan  hamda ZNTSB qulfidan tuzilgan. 

KOS1 jamlanmasi (I.2-rasm) burg‘ilab olinadigan pakeri bilan 1PD-YAGR turidagi  

pag‘a-pag‘ali teskari klapandan, KAS1 turidagi silfonli olinadigan qirquvchi–klapandan tashkil 

topgan hamda paker va DG gidravlik domkratga о‘rnatiladi. Jamlanmaning tarkibiga asboblar 

jamlanmasi, montaj qismlar, qirquvchi–klapanlarni boshqaruvchi va zaryadka beruvchi devorlar 

kiradi. Ishlatish quduqlarda va botma nasosli quduqlarda qо‘llaniladigan KOS jihozining 

jamlanmasi4-rasmda keltirilgan. 

 
1.3-rasm. KOS turidagi jihozlarning jamlanmasi: 
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a-shtangali nasoslar bilan ishlatiladigan quduqlar uchun; b-markazdan qochma elektr nasoslar 

bilan ishlatiladigan quduqlar uchun; v-qirquvchi-klapan ochiq holatda; g-qirquvchi-klapan yopiq 

holatda;  

1-tebratma-dastgoh; 2-shtangali quduq nasosi; 3-ZNTSB turidagi qulf; 4-ZRK turidagi 

tizmani ajratgich; 5-KAS turidagi qirquvchi-klapan; 6-2PD-YAG pakeri; 7-quduq usti jihozlari; 

8-markazdan qochma elektrnasos.  

KOS jamlanmasiga paker va qirquvchi–klapanning nasos-kompressor quvurlari, KOS1 

jamlanmasiga esa–arqonli texnika yordamida о‘rnatish amalga oshiriladi.  

                         KOS jamlanmasining texnik tavsiflari 

Ishchi bosim, MPa................................35 

Ishlatish quvurining shartli diametri,mm......................................140,146,168 

Pakerning tashqi diametri, mm........................................118,122,136,140,145 

Klapanni о‘rnatish chuqurligi, m katta emas............................................2500 

Massasi,kg..........................110kg.dan 129kg.gacha, 252kg.dan 349 kg.gacha 

 

Botma elektr dvigatel (BED) 

BED uch fazali о‘zgaruvchan tokli qisqa tutashtiruvchi rotorli dvigatel yordamida  

harakatga keltiriladi. BED haydab chiqariladigan suyuqlikning harorati 80-95 ºC bо‘lgan 

quduqlarning ishida qо‘llaniladi.   

Dvigatel korpusining diametri ishlatish tizmasining ichki diametri bilan chegaralanadi. 

Kerakli quvvat bilan ta’minlash uchun uning uzunligi 4,2-8,2 m.ga teng bо‘ladi. Ishlab 

chiqariladigan elektr dvigatellarning quvvati nasoslarning turiga bog‘liq holda  14 kvtdan  125 

kvt.gacha, ularning diametri 103mm.dan 123mm.gacha bо‘ladi. BEDlarning  rotorini aylanish  

tezligi 3000 ay/daq  yaqin. 

Quduqdan suyuqlikning kirib kelishiga yо‘l qо‘ymaslik uchun, elektr dvigatelning 

bо‘shlig‘i germetik qilinadi va kam qavushqoqli transformator yog‘i bilan tо‘ldiriladi, ya’ni 

uning ta’siri hisobiga protektor bosim ta’siri tagida ushlanib turiladi. Bu bosim atrof muhit 

bosimidan yuqoridir. BEDni qurilmasi  1.4-rasmda kо‘rsatilgan.   

Dvigatelning rotori valga yig‘ilgan (2) alohida seksiyadan (1) tuzilgan. Seksiyalarni 

oralig‘iga oraliqlarora tayanchli  tebranish (3) yoki sirpanish podshipniklari о‘rnatiladi, u stator 

va rotor oralig‘idagi markazdan qochma muvozanatlanmagan kuchlar ta’sirida paydo bо‘ladigan 

hamda bir tomonlama mangitli tortishuvlarning  ta’siridagi  valdagi egilishlarning oldini oladi.  

О‘qli yuklamani (asosan rotorni og‘irligi) yuqoridagi radial  tayanch podshipnik (8) qabul  

qiladi.   

Dvigatelning statori navbatlashadigan magnitli (4) va nomagnitli (5) paketlardan  tashkil 

topgan bо‘ladi, magnitli paketlar pо‘lat quvurga (6) yig‘ilgan;  dvigatel rotor seksiyasining 

qarshisiga joylashtiriladi.  

 
1.4-rasm. Botma  vintli nasos: 

1-ishga qо‘shuvchi mufta; 2 va 5 ekssenrik mufta; 3 va 6 о‘ng  va  chap halqa;  4 va 7 vintlar; 8-

himoyalovchi klapan; 9-quvurlar. 

 

1.3.  Vintli elektr nasoslar 
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Vintli elektrnasoslarning (VEN) qurilmasi, elektr dvigateldan gidravlik himoya, nasos 

kabeli, quduq usti jihozlari va boshqaruv stansiyasidan, avtotransformatordan tashkil  topgan.   

Vintli elektr nasoslarning (VEN) qurilmasi yuqoridagi tugunlardan iborat bо‘ladi, botma 

markazdan qochma nasos qurilmasi kabidir. Bunda markazdan qochma nasosni о‘rniga vintli 

nasosdan foydalaniladi. Botma vintli elektrnasoslarning qurilmalarida (BVENQ) chastotasi 

1500ay/daq bо‘lgan tо‘rt qutbli botma elektr dvigatellar  qо‘llaniladi.   

Botma vintli nasos (1.4-rasm) quyidagi asosiy tugunlar va detallardan tashkil  topgan.   

Ishga qо‘shuvchi mufta (1) yordamida nasosning vali orqali protektor botma elektr 

dvigatelning vali bilan biriktiriladi; 

Vint aylantirilganda u haydalanadigan suyuqlik bilan tо‘ldiriladi, bunda  aylantirish  

davom etganda germetik tutashadi va  suyuqlik vint  о‘qi  bо‘ylab NKQga kiradi. Vint  

tо‘xtovsiz  aylantirilganda vint  va halqa oralig‘ida bо‘shliq ochiladi va tutashadi. Vint bilan 

halqaning umumiy suyuqlikka tо‘ldirilgan chiqish  maydonining kо‘ndalang  kesim yuzasi 

о‘zgarmasdan qoladi va oqim doimo tо‘xtovsiz harakatlanadi va vintning aylanish chastotasiga 

proporsional qoladi. Ishchi vintning ajralib turadigan xususiyati har qanday kо‘ndalang kesim 

yuzasi, aylanish о‘qiga perpendekulyar, tо‘g‘ri aylana kо‘rinishidadir. Bu aylanalarning markazi 

vint chizig‘ida yotadi, о‘q esa hamma  vintlarni aylanishiga hisoblanadi.   

Suyuqlik nasosning qabul qilgichiga filtrli tо‘r orqali Vint о‘qi yо‘nalishi bо‘ylab 

aylanadi, siljimaydi, suyuqlik vintning burtmalarini va halqa bо‘shliqlarini tо‘ldiradi, bitta  

vintning burtmasidan  ikkinchisiga, vintning qadamiga mos holda о‘tib  boradi. Bitta aylanishda 

vint ikki marotaba halqa kamerasini berkitadi, ya’ni о‘zidan  aniq 2-porsiya suyuqlikni siqadi. 

Kon amaliyotida vintli nasoslar 146 mm va 168 mm.li mustahkamlash tizmali quduqlarda 

qо‘llanadi, suyuqlikni uzatish  kattaligi  40, 80 va 100 m³/kun tashkil qiladi. 

Vintli nasoslar ikkita qismlardan tashkil topgan bо‘ladi, vint  spirallarining о‘ng va chap 

yо‘nalishlari mavjud, uning evaziga ish  vaqtida ular о‘zaro gidravlik yuksizlantiriladi. Shu bilan 

birgalikda tayanch podshipnik yoki tavonni katta о‘qli zо‘riqishdan himoya qiladi. 

Bitta  va  xuddi shunday boshqa vintli nasos har xil  dinamik sathlarda, quduqning 

samarali ishlatishning imkoniyatini beradi.  Masalan: Nasosning napori 1000 m.gacha va 

suyuqlikning uzatish kо‘rsatkichi 40 m³/kun.dan 100 m³/kun.gacha bо‘lganda, FIK-ning optimal 

kо‘rsatkichi 350 m.dan 1000 m chegarasida  joylashadi.   

Botma vintli  elektrnasos markazdan qochma nasoslar kabi bir  qator ijobiy sifatlarga 

ega, ya’ni bir tekis ta’minlanadi, pulsatsiyasiz suyuqlikni tо‘xtovsiz uzatib beradi va katta 

oraliqda bosim о‘zgarganda FIK doim yuqori bо‘ladi. Vintli nasoslarning yaxshi xususiyati, 

harakatlanadigan suyuqlikning qovushqoqligi oshganda ham parametrlari qiymatining 

yuqoriligidir 

 

1.4.Gidravlik porshenli nasoslarning ishlash tartibi 

 

Nasos 63 mm.li quvurga tushiriladi, о‘tiradigan egarga suyuqlik oqimini siqadi, bu 

suyuqlik yuqoridan kuch bilan haydaladi. Dvigatel va nasosning oralig‘ida joylashgan zolotnik 

qurilmasi  yordamida harakatga keltiriladi.   

Porshen dvigatel bilan birgalikda, porshen nasos ilgarilanma qaytma harakatini tugallaydi 

va suyuqlikni quduqdan haydab chiqaradi, halqa oralig‘i orqali yer ustiga ishchi suyuqlik bilan 

birgalikda kо‘tariladi.   

Botma agregatni almashtirish NKQni kо‘tarmasdan amalga oshiriladi. Agregat  

quduqdan ishchi suyuqlikni ta’siri asosida kо‘tariladi. Bunda suyuqlik halqa fazosiga  agregat 

tagiga haydaladi va uni ushlagich bosim ta’sirida saqlab oladi. Gidravlik porshenli nasos 

yordamida juda chuqur quduqlardan (4000 metrgacha) suyuqlikni 20 m³/kun davomida kо‘tarish  

mumkin. Gidravlik porshenli qurilmaning FIK=0.6 ga yetadi.   

Gidravlik porshenli qurilmaning kamchiligi har bir quduqning atrofida ishchi suyuqlik 

uchun hovuz va  maxsus kuch nasoslarini о‘rnatish  talab qilinadi. 
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1.5-rasm.  Gidravlik porshenli nasos qurilmasining sxemasi: 

1-suyuqlikni tindiruvchi idish; 2-kuch beruvchi nasos; 3-kо‘targich; 4 va 5 nasos kompressor 

quvurlar; 6-gidravlik dvigatel va nasos; 7-konus. 

 Gidravlik porshenli nasos qurilmasi (8-rasm) botma jihozlar va kuch beruvchi nasosdan 

(2) suyuqlikni tindiruvchi idishdan (1) va tozalash  kо‘targichidan (3) tashkil topgan. 

Botma jihozlar nasos qurilmasidan tashkil topgan bо‘ladi, gidravlik dvigatel (6) va 

nasosdan iborat, porshen shtok bilan qattiq biriktirilgan. 

Quduqlarni gidravlik porshenli nasoslar bilan ishlatishda, unga ikki qatorli konsentrik 

holda joylashgan (4) va (5) NKQ lar tushiriladi. Diametri 62 mm va 102 mm, uning uchlarida 

egar joylashgan bо‘ladi, konusda (7) zich mahkam joylashtiriladi.  

 

 

Xulosa 

 

Quduqlarning usti jihozlarining tarkibi elektr markazdan qochma nasoslar bilan 

ishlatilganda, otma tizimga о‘rnatilgan uchlik (troynik) va zulfinlardan tuziladi. Nasos-

kompressor quvurlar maxsus planshayba yordamida  mustahkamlash  tizmasining flanetsiga osib  

qо‘yiladi.  

Botma nasosli quduqlarni optimal ishlash rejimini о‘rnatish va saqlab turish  maqsadida 

ularga keladigan oqim tadqiqotlanadi. Markazdan qochma nasos quduqqa tushirilgandan keyin 

va NKQning zulfini yopiq holatda bо‘lganda otmaga zarba yetib borguncha tо‘ldirish napori 

aniqlanadi. 

 

Nazorat  savollari 

 

1. Markazdan qochma botma nasoslarni qо‘llanilish shartini izohlang? 

2. Markazdan qochma botma nasoslarni tarkibini tushuntiring? 

3. KOS va KOS1 ning qо‘llanilish shartini izohlang? 

4. Elektr markazdan qochma nasosni tarkibiy qismini izohlang? 

5. Quduq usti jihozlarini tarkibi? 

 

 

II ma’ruza. BIR NECHA QATLAMLARNI BIR QUDUQ ORQALI BIR VAQTDA 

ALOHIDA ISHLATISH      
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Reja:     

2.1. Ikki va undan kо‘p qatlamlarni bir quduq  orqali ishlatish jihozlari 

2.2.  Bir vaqtda alohida ishlatish usullarining tasnifi. 

 

 

Tayanch iboralar: kо‘p qatlam, ishlatish rejimi, shtangali quduq nasosi, bir vaqtda, kо‘p 

tizmali, favvora-favvora, klapan, shtuser, paker, favvora –mexanizatsiya, nasos-mexanizatsiya. 

 

Foydalanilgan adabiyot:  

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 
 

2.1. Ikki va undan kо‘p qatlamlarni bir quduq  orqali ishlatish jihozlari  

 

Neft konlarini har xil geologik sharoitlarda joylashganligi va ishlatish usullari hamda 

konlarni joylashuvini spetsifikasi, quduqlarni joylashtirish oraliqlarini oshirishga yо‘naltirish va 

ularning   mutloq sonini kamaytirish holati ikki, ba’zida uchta va undan ham kо‘p qatlamlarni bir 

quduq orqali ishlatishga olib keldi. Bunday usulga bir vaqtda alohida ishlatish deyiladi. 

Bir vaqtning о‘zida bir quduq orqali bir nechta qatlamlarni ishlatish neft konlarida har bir 

qatlamlarni ishlatishda texnik va texnologik jihozlardan foydalanishni taqozo qiladi. Bunday 

jihozlarga qо‘yiladigan asosiy talablarga har bir qatlamni alohida о‘ziga mos bо‘lgan ishlatish 

rejimi bilan ta’minlash holatini boshqa qatlamlarni ishlatish rejimi bilan bog‘liq bо‘lmasligi 

kerak. 

Qatlamlardan suyuqlikni qazib olish jihozlarini guruhiga har bir qatlamga suv haydab 

qatlam bosimini saqlab turish masalasini hal qilish ham kiradi. 

Bunday texnologiyada bir vaqtda qatlamlarni alohida ishlatish jihozlariga qо‘yilgan 

talablarni quyidagicha shakllantirish mumkin. 

1-ishlatish davrining hamma bosqichlarida qatlamlarni  ishonchli ishlatish; 

2-kerakli texnologik operatsiyalarni har bir qatlamda alohida olib borish mumkinligi 

(о‘zlashtirish, qatlamni tadqiqot qilish, parafinni chiqarib yuborish, yuvish va h.k.) ; 

3-har bir qatlamdan olinadigan suyuqlikni boshqarish va har biriga suv haydashni 

mumkinligi; 

4-konstruksiyasi; 

5-metall sarfining minimalligi; 

6-foydalanishdagi ishonchlilik. 

 

2.2. Bir vaqtda alohida ishlatish usullarining tasnifi 

 

Ma’lumki, quduqlarni ishlatish usullarini va jihozlarning birikmasini soni har xil ko’p 

qatlamli quduqlarni ishlatishda qo’llanilmoqda. Ularning nomi quduqning tubidan quduq ustiga 

yo’naltirilgan bo’ladi, ishlatish usullarini ifodalaydi ya’ni, favvora-nasos usulida, pastki qatlam 

favvora usulida ishlatiladi, yuqoridagi qatlamni esa - nasos usulida ishlatish tushuniladi. 

Qo’llaniladigan usullar quyidagi belgilari boyicha tasniflanadi. 

1. Quduqni ishlatishdan maqsad. 

2. Ishlatish usullaridan foydalanishni birgalikdagiligi. 

3. Qatlam suyuqligini qatlamdan yer ustiga ko’tarish kanallari. 

Bu belgilarni amalga oshishini to’liq ko’rib chiqamiz. 

I. Quduqlar joylashishi boyicha ishlatish va haydovchi turlarga bo’linadi. Ishlatish 

qudug’i yordamida bir nechta qatlamlardan alohida suyuqlikni olish mumkin, ikkinchisi 
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yordamida esa qatlamga alohida suyuqlikni haydash mumkin. Ma’lumki, quduqlardan haydovchi 

va ishlatish sifatida ham foydalanish mumkin. 

II. Har xil qatlamlarni ishlatish uchun qo’llaniladigan usullar boyicha jihozlarni har xil 

birikmalarga ajratish mumkin:  Asosan quyidagilardan foydalaniladi: “favvora-favvora”, 

“favvora-nasos”. Ikkitadan ko’p qatlamlarni ishlatishda bir xil turdagi usullar qo’llaniladi: 

favvora- favvora – favvora yoki ShqN – ShqN –ShqN   (shtangali quduq nasoslari). 

III. Qatlamdan suyuqliklarni yer ustiga olib chiqishda nasos-kompressor quvurlarini bir 

tizmasidan foydalanish usullariga ajratiladi ya’ni, qatlam mahsulotlarini aralashtirish va 

mahsulotlarni bir-biriga  aralashishga ruxsat etilganida bir-biriga bog’liq bo’lmagan parallel 

kanallardan foydalaniladi.  

Bir vaqtda alohida ishlatish masalasini to’rt guruhga ajratish mumkin. 

I. Ko’p qatlamli konlarda ishlatish jarayonini boshqarishda quduqlarni yagona turda 

ochish. Bunday qatlamda bir vaqtda alohida ishlatishda (BVAI) “ har bir qatlam alohida optimal 

ish rejimi bilan ta’minlanadi ya’ni, bir tekisda ishlanadi, bir yoki bir nechta qatlamlarning 

hammasini qatlamning talab qilingan debitini favvoralanish davrini uzaytirish uchun har xil 

tovarlik xossasiga ega bo’lgan ( sifati, suvlanganlik darajasi, zararli komponentlarning tarkibi) 

qatlamlardan suyuqliklarni alohida ko’tarish talab qilinadi. 

II. Ishlatish yoki haydovchi quduqlardan qo’shimcha neft olish uchun yangi mahsuldor 

qatlamlarni ishlatish. Bunday sharoitda bir vaqtda alohida ishlatish uchun  tugatilgan quduqlarni 

qaytadan ishga tushirish; ko’p qatlamli konlarda bir yoki bir nechta qatlamlarda quduqlarning 

to’rini zichlashtirish. 

Bunday usullar bir vaqtda alohida ishlatishdan juda oldin burg’ilangan quduqlarda va 

dastlabki davrida alohida ishlatishga mo’ljallanmagan quduqlardan foydalaniladi. 

III. Gaz, neft va suvli qatlamlardagi maxsus quduqlarda ishlatish jarayonlarini 

birlashtirish. Bunda bir vaqtda alohida ishlatishda quyidagi masalalar echiladi: 

-bir qatlamdagi suyuqlikni ko’tarishda boshqa qatlamdagi gazning energiyasidan 

foydalanish; 

-olish va haydash funktsiyasini bir quduqda birlashtirish. 

 
2.1. rasm. Bir paker orqali ikkita qatlamdan qatlam suyuqliklarini alohida olish sxemasi. 

1,2-qulfaklar; 3,4-shtutserlar; 5-NKQ; 6-ishlatish tizmasi; 7,9 mahsuldor atlamlar; 8-

paker. 

 Bir tizma orqali ishlatish olib borilganda parafinni chiqarish, yer osti ta’mirlash 

ishlaridagi asosiy texnologik operatsiyalarni birgalikda amalga oshirish mumkin bo’ladi va 

metall sarfi juda ham kam ishlatiladi. 

 Ko’p tizmali tizimlar juda murakkab bo’ladi va bir-biriga kontsentrik yoki parallel 

joylashgan tizmalar orqali mahsulotni ko’tarish olib borilganda quduqning diametri katta bo’lishi 

talab qilinadi hamda har  bir qatlamdan mahsulot alohida kanal orqali ko’tariladi. 
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2.2. rasm. Quduqdagi oqimli nasosning sxemasi. 

 

 

 

Xulosa 

Gaz quduqlarining konstruksiyasi asoslangan, gazning fizik xossalari to‘g‘risidagi 

ma’lumotlar, gaz quduqlarining yer usti jihozlari mustahkamlash quvurlar birikmasining yuqori 

uchini va favvora quvurlarini biriktirish, quvurlar oralig‘idagi fazosini va jihoz detallarining  

birikish oraliqlarini germetiklash, quduqni ishlatishni texnologik rejimini boshqarishni va 

nazorat bo‘yicha tadbirlarni amalga oshirish kabi ma’lumotlar, yuqori debitli quduqlarni yer usti 

jihozlaridagi qiyinchilar to‘g‘risidagi ma’lumotlar izohlangan, gaz quduqlarida qo‘llaniladigan 

NKQlarning diametrini aniqlash bo‘yicha tushunchalar bayon qilingan. 

 

 

Nazorat savollari 

 

1. Gaz quduqlaridan foydalanish tartibini tushintirib bering? 

2. Gaznining fizik xossalariga nimalar kiradi? 

3. Gaz qudug‘ining usti jihozlariga qanday talablar qo‘yiladi? 

4. Quduq boshchasi qanday vazifani bajaradi? 

 

III ma’ruza. BIR NECHA QATLAMLARNI BIR QUDUQ ORQALI BIR VAQTDA 

ALOHIDA ISHLATISH 

Reja:   

3.1. Bir vaqtda alohida ishlatish jihozlarining sxemasi 

3.2. “Favvora – mexanizatsiyalash” usulining sxemasi. 3.3.Mexanizatsiyalashgan 

usul  va mexanizatsiyalashgan usul sxemalari 

 

Tayanch iboralar: favvora-favvora, klapan, shtuser, paker, favvora –mexanizatsiya, 

nasos-mexanizatsiya. 

 

Foydalanilgan adabiyot:  

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

3.1. Bir vaqtda alohida ishlatish jihozlarining sxemasi 

 “Favvora – favvora” sxemasi. 

Qatlamni alohida ishlatish jihozlari (AIJ) yer usti va quduq ichi tugunlaridan tashkil 

topgan. Yer usti jihozlarining tugunlari favvora armaturasi, nasos qurilmalari va boshqalardan 
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tashkil topgan bо‘ladi, quduqning ustini germetiklash,harakatni uzatish va rejim parametrlarini 

boshqarishni ta’minlashga mо‘ljallangan. 

Yer osti tugunlari qatlamlarning germetikligini, belgilangan hajmdagi debitni olish (yoki 

haydash) va uni yerning ustiga kо‘tarib berishni ta’minlaydi. 

Turkumli ishlab chiqariladigan jihozlardagi paker –kerakli element hisoblanadi va 

ishlatish davrida bir qator tizma quvur birikmasini oralig‘ini bekitadi. 

“Favvora-favvora” sxemasida neft qazib oluvchi quduqlarda qо‘llaniladigan qurilma ikki 

xil bо‘ladi: ikkita parallel joylashgan NKQlari UF2P (UQE, UFP, UFP2) turida va NKQlari 

konsentrik joylashtirilgan-UVLG qurilmasi bо‘lib, bu qurilma gazlift usulida ishlatilgan 

quduqning ichiga о‘rnatiladi. 

UF2P turidagi qurilma (3.1-rasm) 116 va 168 mm.li diametrdagi ishlatish tizmasi uchun 

mо‘ljallangan va unga mos keladigan NKQning ruxsat etilgan diametrlar 48x48, 60x60, 73x48 

mm. 

Qatlamlarni energetik zaxiralari favvoralanishni ta’minlaganda konni ishlatish davrida 

“favvora-favvora” sxemasidan foydalaniladi. 

Bunday sxemadan foydalanilganda qatlamning mahsuloti yer ustiga bir- umumiy kanal 

orqali yoki alohida kanal orqali kо‘tariladi va ularning soni ishlatiladigan qatlamlarning soniga 

teng bо‘lishi kerak. Ishlatish tizmasida parallel yoki konsentrik joylashtirilgan NKQ tizmasining 

kanalidan foydalaniladi. 

Jihozlarning eng soddasi sxemasiga (3.2-rasm) paker (8) kirib, u mahsuldor qatlamlar 

(7,9) va NKQning tizmasini (5) oralig‘iga joylashtiriladi. Yuqoridagi qatlam halqa kanali orqali 

(6), pastki qatlam esa NKQ  (5) tizmasining kanali orqali ishlatiladi. Pakerni о‘rnatishda va olib 

chiqarib olishda NKQning tizmasidan foydalaniladi. Favvora armaturasiga zulfinlar о‘rnatiladi, 

tizmaning ichki bо‘shlig‘i bilan tutashtiriladi va suyuqlik olishning rejimini boshqarish shtuserlar 

(3,4) yordamida amalga oshiriladi. 

Qatlamdagi suyuqlik NKQning bir tizmasi orqali kо‘tarilganda ikki pakerli sxemadan 

foydalaniladi. Bunda pakerlarning har biri qatlamning shipiga о‘rnatiladi. 

Suyuqlik qatlamdan NKQ tizmasining ichki bо‘shlig‘iga teskari klapan va shtuserlar 

orqali kirib keladi va aralashadi, yer ustiga kо‘tariladi. Teskari klapanlar qatlamdan qatlamga 

suyuqlikni о‘tib ketishiga yо‘l qо‘ymaydi, shtuserlar har bir qatlamdn olinadigan suyuqlikni 

boshqarish uchun xizmat qiladi. 

 
 

3.1-rasm. “Favvora-favvora” 

sxemasida ikkita qatlamni parallel quvurlar 

qatori yordamida alohida ishlatish 

qurilmasining sxemasi: 

1-paker; 2-nasos-kompressor quvurlar; 3,4-

majburiy ochiladigan kichik о‘lchamli ishga 

qо‘shish klapanlari; 5-favvora armaturasinig 

uchliki; 6-ikki qatorli sal’nik; 7-mahsulotni 

otma chiziqqa yо‘naltiruvchi uchlik.   

3.2- rasm. Bir paker orqali bir qatorli 

quvurlar yordamida ikki qatlamdan qatlam 

suyuqliklarini alohida olish sxemasi. 

1,2-zulfinlar; 3,4-shtuserlar; 5-NKQ; 6-

ishlatish tizmasi; 7,9 mahsuldor qatlamlar; 8-

paker. 
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Quyidagi 3.3-rasmda bir quduq orqali bir nechta qatlam bir vaqtda alohida ishlatishning 

sxemasi keltirilgan. 

 
 

3.3- rasm. Bir quduq orqali bir nechta qatlamni bir 

vaqtda alohida ishlatishning sxemasi keltirilgan: 

a) bir paker orqali ikki qatlamni ishlatish; 

b) ikki paker orqali uchta qatlamni ishlatish; 

d) uchta paker orqali uchta qatlamnini ishlatish. 

1- mahsuldor qatlam; 2-sement toshi; 3-paker. 

 

3.4-rasm. Konsentrik 

joylashtirilgan NKQlar 

tizmasini qо‘llab ikki 

qatlamdan alohida neft olish 

sxemasi: 

1-ishlatish tizmasi; 2-quduq 

tubiga tushirilgan NKQ; 3-

ikkinchi qatordagi NKQ ; 4-

yuqori paker; 5-pastki paker. 

 

Bir sxemada ikkita qatlamlarni ishlatishda past bosimli qatlamdan qazib olishda oqimni 

jadallashtirish uchun yuqori bosimli qatlamning energiyasidan foydalaniladi. Paker NKQ tizmasi 

bilan nasosning oralig‘iga о‘rnatiladi. (3.3-rasm). Ulardan yuqoriga oqimli nasos о‘rnatiladi. 

Yuqoridagi  (I)  past bosimli qatlamdan suyuqning oqimini olishda (II) qatlamdagi yuqori 

bosimdan foydalaniladi. Tо‘g‘ri va teskari sxemalarda ishlovchi yuqori bosimli va past bosimli 

qatlamlarni о‘zaro joylashuviga bog‘liq holda injektorlar qо‘llaniladi. 

Ikkita konsentrik joylashtirilgan NKQ tizmasini ishlatish sxemasi 3.3-rasmda keltirilgan. 

Bunda quduqqa ikki qator NKQ tushiriladi: birinchi qator (2) quduq tubigacha tushiriladi, 

ikkinchi qator esa (3)- pastki qatlamning shipigacha tushiriladi. Birinchi paker (5) ishlatish 

tizmasi (1) bilan birinchi qator (2) quvurining oralig‘iga о‘rnatiladi, ikkinchi paker (4) ikkala  

qatordagi (2,3) NKQlarning oralig‘iga о‘rnatiladi. 

Ishlatish davrida qatlam suyuqligi pastki qatlamdan NKQning ichki bо‘shlig‘i orqali 

kо‘tariladi, yuqori qatlamdan suyuqlik esa ichki va tashqi quvurlarning oralig‘i orqali kо‘tariladi. 

 

3.2. “Favvora – mexanizatsiyalash” usulining sxemasi 

 

Bu sxema ham favvora usuliga kirib, qandaydir mexnizatsiyalashgan usulda qazib olishda 

qaysidir qatlamning birida favvoralanish uchun energiya yetarli bo’lmaganda 

mexanizatsiyalashtirilgan usullarning biridan foydalanishga to’g’ri keladi. 

Quyidagi variantdagi sxemalardan foydalaniladi: favvora – ShqM; favvora –MQEN, 

MQEN –favvora ; favvora – GPN ; GPN – favvora. Bundan tashqari gazneft-favvora va favvora-

gazneft sxemalaridan foydalaniladi. 

“Nasos-favvora” sxemasi boyicha jihozlangan quduqlarda ishlashda quvur tizmasiga 

paker tushiriladi, yuqori va pastki qatlamlar ajratiladi. Suyuqlik pastki qatlamdan quduq 

nasosining qabuliga kirib keladi va NKQning ichki bo’shlig’i orqali ko’tariladi. Quduq 

nasosning uzatmasi tebratma-dastgohning balansiri orqali amalga oshiriladi. 

Qatlam suyuqligi yuqoridagi favvoralash qatlamdan ishlatish tizmasi va NKQning halqa 

oralig’i orqali ko’tariladi. Quduq ustidagi suyuqlikning sarfi shtutser yordamida boshqariladi. 
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“Favora – MQEN” yoki “MQEN-favvora” sxemasi boyicha ishlaganda quduq ichi 

jihozlari 3.5-rasmdagi kabi jamlanadi. MQEN qurilmasi oddiy bajarilgan bo’lib, elektr dvigatel 

nasosdan pastga joylashtiriladi. Nasos elektr dvigatel bilan birgalikda g’ilofga (6) joylashtiriladi,  

uning yuqori qismiga taqsimlagich (3) mahkamlanadi, quvurning (2) ichiga plunjer manjetli 

zichlama bilan birgalikda joylashtiriladi. Quduqning ustiga o’rnatilgan gidravlik ko’targich 

yordamida plunjer siljitiladi. Plunjer joydagi holatni egallaganda pastki qatlamdagi mahsulot 

pakerning (8)  markaziy kanali orqali NKQ-ga (7),  g’ilof va MQENning oralig’i orqaga halqali 

kanal boylab taqsimlagichning boylama  kanallari orqali tashqi (1) va ichki (2) NKQning 

qatorlarini oralig’i orqali yer usti chiqib keladi. 

Yuqori qatlamdan qatlam suyuqligi radial teshiklar (5) orqali nasosning kirish qismiga 

kirib keladi va taqsimlagichning markaziy kanali orqali (4) NKQning ichki qatorlari orqali yer 

ustiga chiqariladi. Pastki qatlamni o’zlashtirish vaqtida taqsimlagich (3) qayta qo’shiladi. Bunda 

MQEN ishlamaydi, suyuqlik pastki qatlamdan NKQning ichi orqali yer ustiga uzatiladi. 

“MQEN – favvora” sxemasida ishlatish (3.5-rasm ).  

Nasos va projektor elektr dvigatelining tagi qismiga joylashtiriladi, suyuqlik esa pastki 

qatlamdan nasosning qabul qismiga kirib keladi. Suyuqlik nasosning qabulidan chiqib g’ilov va 

dvigatelning orlig’idagi halqa oralig’i orqali protektor bilan taqsimlagichning ichki kanaliga 

kirib keladi va NKQ tizmasining ichki kanali orqali yuqoriga ko’tariladi. Yuqori qatlamdan 

qatlam suyuqligi  NKQning ichki va tashqi oralig’idagi halqa fazosi orqali yer ustiga 

yo’naltiriladi. 

Quduqning ichi  gidravlik porshenli nasos yordamida jihozlanganda  ulardan foydalanish 

3.6-rasm (a) ko’rinishida jamlanadi. 

NKQ tizmasiga (1) paker (5) o’rnatiladi,  qatlamlar bir-biridan ajratiladi. Pakerning 

yuqorisidagi tizma g’ilof (3) bilan biriktirilgan, uning ichiga esa gidro porshenli nasos (4) 

joylashtirilgan. G’ilofning yuqori uchi NKQ tizmasi bilan biriktirilgan bo’lib, nasosga uzatma 

berish uchun ishchi suyuqlik uzatiladi. Gidravlik porshenli nasos yordamida ishchi suyuqlik 

aralashmasi yuqoridagi favvora qatlamidan kirib keladi, ishlatish tizmasi (2) va NKQning (1) 

halqali oralig’i orqali yer ustiga ko’tariladi. 

 

 
3.5-rasm. Ikki qatlamdan neftni alohida olish jihozlarining sxemasi. 

1-ichki qator quvuri; 2-tashqi qator quvuri; 3-taqsimlagich; 4-taqsimlagichning markaziy kanali; 

5-radial teshiklar; 6-g’ilof; 7-NKQ; 8-paker. 

 

Teskari sxemada ishlatish uchun quyidagi jihozlardan foydalaniladi (8.6-rasm,b). Bunday 

sxemada ham qatlam (5) paker yordamida ajratiladi, mavsumiy davrli  ishlatishda 

qo’llaniladigan    oraliq klapani (7) mavjud, u orqali gidroporshenli nasosning (4) «xvostovik»i 

(6) pastga o’tkazilgan. Agregatga ishchi suyuqlik NKQ tizmasining (2) ichi orqali uzatiladi, uni 

aralashmasi qatlam suyuqligi bilan birgalikda NKQning ichki (2) va tashqi (1) qatorlari 
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oralig’idagi halqa orqali nasos yordamida erning ustiga ko’tariladi. Favvora qatlamidagi 

mahsulot NKQ bilan parallel kontsentrik joylashtirilgan quvur tizmasi orqali ko’tariladi. 

 
3.6.rasm. Neftni alohida olish jihozlarining sxemasi. 

1-NKQ; 2-ishlatish tizmasi; 3-g’ilof; 4-gidro porshenli nasos (GPN); 5-paker; 6-»xvostovik»; 7-

mavsumiy klapak. 

3.3.Mexanizatsiyalashgan usul  va mexanizatsiyalashgan usul sxemalari 

 

Bu guruhda ikkala mahsuldor qatlamdan neftni qazib olish mexanizatsiya usulida olib 

borish talab qilinadi, ko’pincha “nasos-nasos” usuli ham deb ataladi. Bu usul juda murakkab va 

ikkala  nasosga ham energiya uzatish talab qilinadi. 

Bunday holat jihozlar konstruktsiyasini murakkablashtiradi va yer osti ta’mir ishlarini 

olib borish hamda qatlamlarni tadqiqotlash  qiyinlashadi. 

Quduq ichi shtangali quduq nasoslarining jihozlari birikmasini quyidagi turlari 

qo’llaniladi va tizma shtangasi bittasiga osilgan bo’ladi:  quduq ichi jihozlariga (3.7-rasm) 

pakerli NKQ (3) kirib, mahsuldor qatlamlarning oraliqlariga (2;5) pakerdan yuqoriga va pastga 

quduq nasoslari joylashtiriladi (1;4), plunjerlar bir shtanga tizmasini harakatga keltiradi. Shtanga 

tizmasi tebranma dastgoh   balansiri bilan siljitiladi. 

Mahsulot pastki qatlamdan pastdagi nasosning qabuliga kirib keladi va undan keyin esa 

NKQning ichki bo’shlig’i orqali silindrga va yuqoridagi nasosning porsheni klapanlari orqali 

yuqoriga ko’tariladi. Mahsulot yuqoridagi qatlamdan yuqoridagi nasosning qabuliga to’planadi 

va silindrda pastki qatlamning mahsulotlari bilan aralashib NKQ tizmasi orqali ko’tariladi. 

Nasosning diametri shunday tanlanadiki, yuqori nasosning plunjerining ko’ndalang 

kesimini yuzasi katta bo’lishi hamda pastki va yuqori qatlamlardan olinadigan mahsulotlarni 

o’tishini ta’minlashi kerak. 

“ShqN-ShqN” (shtangali quduq nasoslari) sxemasida parallel NKQ ning qatori parallel 

holda qo’llaniladi. yer usti jihozlari maxsus boshchali (1) balansirli  tebratma dastgohdan tashkil 

topgan, o’ng osma ikki arqon (2) mahkamlangan yoki ikkita balansirli tebratma dastgoh bir-biri 

bilan bog’liq bo’lmagan holda arqonli osma va quduq og’zi jihozlari (3) bilan ta’minlangan. 

Er osti jihozlari NKQning ikkita tizmasidan (4,5) tashkil topgan bo’ladi va ulardan bittasi 

pastki qatlamni ishlatish uchun quduq nasosiga (7) tushiriladi, ikkinchi NKQ tizmasi (5) yuqori 

qatlamni ishlatish uchun quduqqa nasos (6) tushiriladi. 

Oldingi sxemaga nisbatan bu sxema yordamida ikkala qatlamni bir-biridan alohida 

ishlatish mumkin lekin, metall sarfi  katta bo’ladi. 

Xuddi shunga o’xshash sxema yordamida uchta qatlamni alohida ishlatishni imkoniyati 

mavjud. Bunday sharoitda ikkita qatlam ketma-ket ulangan nasoslar yordamida, uchinchi qatlam 

esa parallel o’rnatilgan NKQning tizmasi orqali mustaqil ishlatiladi. 

 

Xulosa 
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“Favvora-favvora” sxemasida neft qazib oluvchi quduqlarda qо‘llaniladigan qurilma ikki 

xil bо‘ladi: ikkita parallel joylashgan NKQlari UF2P (UQE, UFP, UFP2) turida va NKQlari 

konsentrik joylashtirilgan-UVLG qurilmasi bо‘lib, bu qurilma gazlift usulida ishlatilgan 

quduqning ichiga о‘rnatiladi. 

“Nasos-favvora” sxemasi boyicha jihozlangan quduqlarda ishlashda quvur tizmasiga 

paker tushiriladi, yuqori va pastki qatlamlar ajratiladi. Suyuqlik pastki qatlamdan quduq 

nasosining qabuliga kirib keladi va NKQning ichki bo’shlig’i orqali ko’tariladi. Quduq 

nasosning uzatmasi tebratma-dastgohning balansiri orqali amalga oshiriladi. 

 

Nazorat savollari 

 

1. Gaz quduqlarining tubi jihozlariga qo‘yilgan talablarni tushintirib bering? 

2. Graviyli filtrlarni o‘rnatishni tartibini tushintirib bering? 

3. Gaz quduqlariga o‘rnatiladigan NKQning ichki diametrini aniqlash tartibini 

tushintiring? 

4. NKQni quduqqa tushirish chuqurligi qanday asoslanadi? 

 

IV ma’ruza. NEFT VA GAZ QATLAMLARIGA TA’SIR ETISH JARAYONLARIDA 

QO‘LLANILADIGAN JIHOZLAR. 

Reja:    

 

4.1. Suv haydash ta’minoti  tizimi 

4.2. Suv haydash yo’li bilan QBST tizimini qo’llanilish texnika va texnologiyasi 

4.3. Qatlamga haydaladigan suvning xossasi va sifati 

4.4. Suv  оluvchi  ishnооtlar 

4.5.  Suv tоzalоvchi jihоzlari 

4.6. Qatlamga suv haydash tizimining jihоzlari 

 

Tayanch iboralar: porshenli, pakerlar, klapan, NKQlar, bir vaqtda suvni, preventor. 

 

Foydalanilgan adabiyot:  

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil. 
 

4.1. Suv haydash ta’minoti  tizimi 

 

Qatlamning bosimini saqlab turishda suv ta’minoti tizimini izlash va kerakli  miqdoridagi 

sifatli suvni qazib olish kerakligi, haydovchi quduqlar orqali  taqsimlash  va  qatlamga  haydash  

jarayonining asosiy  maqsadidir. Suv ta’minoti tizimini tanlash  konlarni  ishlatishning  asosiy  

bosqichlariga  bog’liqdir. Hozirgi vaqtda suv haydash  ko’p holatlarda konni ishlatishning 

boshlang’ich davrlaridan qo’llanilmoqda. Shuni  hisobga olish kerakki, neft konini ishlatishning 

boshlang’ich davrida suvsiz qazib olinadi.  Konni qurishda va jihozlashda, qazib olishda neftning 

so’nggi davrida suvlanishini o’sib  borishi loyihada hisobga olingan bo’lishi kerak, chunki neftni 

tayyorlashda qatlam oqova suvlari 100 % zararsizlantiriladi. Konni ishlatishning so’nggi davrida 

1 tonna  neft qazib olishda unga 10-12 m3 va undan ham ko’p miqdorda suv haydaladi.   

Bu suv ta’minoti tizimini murakkablashtiradi va qimmatlashtiradi. Qatlam suvini qazib 

olish, tayyorlash va mexanik aralashmalardan, neft pardalaridan tozalash hamda jihozlarni, suv 

havzalarini, yopuvchi armaturalarni texnologik korroziyadan himoya qilish ishlari ko’payib 
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ketadi. Shu bilan birgalikda oqova suvlarni suvsizlantirish va tuzsizlantirish qurilmasidan keyin, 

neft tarkibida sirt faol moddalar bo’ladi, ya’ni qatlamga haydalganda yaxshi yuvuvchi va neftni 

siquvchi xususiyatlarga ega bo’ladi, so’nggi neft oluvchanlikni  kuchaytirishga  olib  keladi.  Suv 

ta’minoti tizimi, binolar jamlanmasi, qatlamga suv haydash va me’yorlash inshootlari,  suv 

oluvchi inshootlar, suv tozalash stansiyasi, nasos stansiyasi, ko’p qatorli nasos  stansiyalari va 

suvlarni tarqatish inshootlaridan tashkil topgan. (4.1-rasm).  

 
4.1-rasm.  Qatlamlarga suv haydashning  suv  ta’minoti sxemasi: 

1-nasos stansiyasi; 2-ikkinchi marta ko’taruvchi nasos; 3-magistral suv uzatgich; 4-rezervuar; 5- 

shoxsimon nasos; 6-tarqatgich; 7-haydovchi quduqlar.  

 

Suv uzatuvchi haydovchi quvurlar suv havzasidan suvni olib etkazib beradi. Suv uzatgich 

magistral (bosh) (3) va tarqatgichlarga (6) bo’linadi. Magistral uzatgich (3) suvni suv  

havzasidan  yoki birinchi stansiya va ko’targichdan (2) shoxsimon (5) NS-ga uzatadi. Yirik 

konlarda magistral uzatmalar ko’proq maydon  halqasi  bo’ylab, kichik konlarda esa tuzilma 

o’qidan uzoqlashtirilgan holda o’rnatiladi. Taqsimlovchi (tarqatuvchi) suv uzatmalar shoxsimon 

nasosdan (5) to haydovchi quduqqacha (7) o’rnatiladi. Bitta kovlanmaning o’ziga bir nechta 

taqsimlash suv uzatmalari yotqizilishi mumkin. Suv taqsimlashgichlarni yotqizish chuqurligi, 

qish paytida gruntlarni muzlash chuqurligiga  bog’liqdir. Taqsimlash suv uzatmalari 20 MPa 

bosimgacha ishlaydi. Yirik shoxsimon  nasos stansiyalarida (ShNS) maydon kattaligiga qarab 

to’rtta (3÷5 ming m3) rezervuarlar quriladi.   

Bu  rezervuarlar  avariya  paytida ham xizmat  qiladi: nasos stansiyalari ba’zi bir 

sabablarga ko’ra to’xtatilganda, suv uzatmalar yorilganda, quduq to’xtatilganda suv haydashni  

ta’minlaydi.  

 

4.2. Suv haydash yo’li bilan QBST tizimini qo’llanilish texnika va texnologiyasi 

 

Neft va gaz qazib olish tizimida QBSTni amalga oshirish uchun har xil texnologik 

suyuqliklardan (TS) foydalaniladi, qaysiki qatlamga haydash quyidagi maqsadlarda kengroq 

qo’llaniladi: 

1. neftgazberuvchanlikni kuchaytirish (NGBK); 

2. quduqlarda yer osti ta’mirlashni olib borishda (QEOT); 

3. quduqlarni kapital ta’mirlashda (QKT); 

4. oqimni kelishini jadallashtirishda (OKJ) qatlamda quduqning tubiga ishlov berish va 

suv oqimini chegaralashda (SOCh); 

5. asfalt smola parafinli yotqiziqlarni chiqarishda (ASPYoCh); 
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6. mineral aralashmalarning yotqiziqlarini parchalashda (MA). 

   

Texnologik suyuqliklarni ko’p shaklli oblastlarda qo’llanilishining asosiy yo’nalishi 

qatlam bosimini saqlab turish va neftgazberuvchanligini oshirish uchun texnologik vositalardan 

foydalanish hisoblanadi. Bu soha texnologik suyuqliklardan foydalanish hajmi bo’yicha birinchi 

o’rinni  egallaydi. Neft konlarida texnologik suyuqliklardan foydalanishning umumiy hajmi 85-

95 % ni tashkil qiladi. 

Yangi neft konlariga samarali suv haydalganda birinchi navbatda neft va gaz olishning 

belgilangan dinamikasini ta’minlaydi, eski konlarda esa bosimni pasayish darajasini 

sekinlashtiradi. 

Qatlam bosimini saqlab turish va neftoluvchanlikni kuchaytirish uchun texnologik 

suyuqliklarni tayyorlash va haydash yirik neftgaz tarmog’ida shakllantiriladi. Haydaladigan 

texnologik suyuqliklarning hajmi qazib olinadigan neftning hajmidagi bir necha marta yuqori 

bo’ladi. 

 

Texnologik suyuqliklar 

 

Neft qatlamidagi bosimni saqlab turish maqsadida haydash uchun va neftgaz 

beruvchanlikni kuchaytirishda har xil moddalarning eritmalari, kompozitsion moddalar, 

ikkilamchi mahsulotlar ko’rinishidagi yoki neft qazib olish jarayonlaridagi yirik tonnajli 

tashlanmalar, neftkimyosi yoki boshqa ishlab chiqarishni individual muhitlaridan foydalaniladi. 

Qatlamga haydaladigan hamma texnologik muhitlar ikkita yirik guruhlarga bo’linadi, 

tashishda va haydash sharoitidagi termobarik o’zgarishdagi fazoviy holatning almashuvini 

tavsiflaydi. 

Texnologik barqarorlashgan muhit har qanday sharoitda bir fazolikni saqlaydi, rejimsiz 

holatlarga aralashib ketmaydi. 

Texnologik nobarqaror muhitlar manbadan to qatlamgacha harakatlanganda aralashish 

jarayonida o’zining fazoviy holatini almashtiradi. 

Texnologik barqaror fazolarni qo’llash: 

- yer usti yoki yer osti chuchuk yoki minerallashgan suv manbalaridagi (daryo, dengiz, 

ko’l, qatlam) suvlar shartli ravishda “birlamchi” suv zaxirasiga mansubdir; 

- oqova suvlar (neftdan ajratib olingan suv va qayta haydaladigan); 

- “birlamchi” yoki “ikkilamchi” suvdagi polimerlarning eritmasi; 

- “birlamchi” yoki “ikkilamchi” suvdagi SFMlarning eritmasi; 

- suvdagi har xil eritmalar. 

Termobarik va mexanik sharoitlarni ta’sir qilishiga qarab texnologik barqaror muhit 

(TBM)ning guruhi har xil fizik-kimyoviy barqarorlikka ega bo’ladi. Polimerli eritmalarning 

qovushqoqligi tashqi omillarning ta’sirida ko’pincha pasayadi. Ular qatlamni egallab olish negal 

koeffitsientini kuchaytirishdagi asosiy texnologik xususiyatlarini yo’qotadi. Eritma tuzilmasini 

tashqi omillarning ta’sirida parchalanishi polimerli eritmalarni hoshiyalardan neftni siquvchanlik 

sifatini pasaytirishga olib keladi. Bunday TBMni qo’llashning yuqori samaradorligiga erishish 

uchun salbiy omillarni o’rnini to’ldiruvchi maxsus choralar oldindan qo’llaniladi. 

Qatlam suvlarining tarkibidagi asosiy tashuvchilarni uchta asosiy komponentlarga bo’lish 

mumkin: 

1) og’ir uglevodorodlar – OU; 

2) mexanik aralashmalar – MA; 

3) temir sulfidi – FeS – zichlikni oshiruvchi asosiy komponent hisoblanadi. 

Texnologik nobarqaror muhitlar neft koni amaliyotida ko’proq SO2 – uglerod ikki oksidi 

ko’rinishida uchraydi. 

 

4.3. Qatlamga haydaladigan suvning xossasi va sifati 
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Qatlam bosimini saqlab turish uchun katta hajmdagi suvdan foydalaniladi. Bunday 

muammolarni hal qilish uchun ishonchli va suvga boy bo’lgan manbalarni izlash suvning sifatini 

asoslash va uni tayyorlash texnologiyasini ishlab chiqish talab qilinadi. Haydaladigan suvning 

sarfi ishlatish bosqichlarini aniqlaydi[29] (10.2-rasm). 

Qatlamga haydaladigan suvning manbalari har xil bo’ladi. Hozirgi vaqtda har xil 

manbalardagi suvlardan foydalaniladi: ochiq suv havzalari (daryo, ko’llar, suv omborlari, 

dengizlar); gruntlarni (o’zan tagi va artezian); chuqurlikdagi (quyi va yuqori chuqurlikdagi 

suvlik qatlamlari); oqova suvlardan. 

Grunt suvlari kimyoviy tarkibining har xilligi bilan tavsiflanadi (minerallashishi 100-200 

mg/l), ko’p bo’lmagan miqdorda muallaq zarrachalar ham mavjud bo’ladi. 

Ochiq suv havzalaridagi suvlarning tarkibining sifati bir oz to’g’ri kelmaydi, chunki 

uning tarkibida ko’p miqdorda mexanik aralashmalar (loylar yoki qumlar), ayniqsa jala va 

toshqin, qor erish davrida mexanik aralashmalar ko’payib ketadi va loylarni bo’kish xususiyatini 

kuchaytiradi. 

Chuqur joylashgan suvlilik gorizontlarining tarkibi yuqori darajada minerallashgan, 

shuning uchun qo’shimcha tozalash ishlari amalga oshiriladi. 

 

4.2-rasm. Suyuqlikning olishni nisbiy dinamikasi, suvni haydash, suvning iste’moli V va t vaqt 

bo’yicha neftberuvchanlik: 

1, 1 -erigan gaz rejimida neft qazib olish va neftberuvchanlik; 2, 2, 3 -mos ravishda suv 

haydashda neft qazib olish, neftberuvchanlik va suyuqlikni olish; 4-oqova suvlar to’liq qayta 

berilganda suvga talab; 5-haydaladigan suv sarfi;  

Shtrixlar: tik – suv haydab neft qazib olish samarasi; qiya shtrix tejalgan suvlar. 

Oqova suvlar asosan qatlam suvlaridir. Neft bilan birgalikda qazib olingan, chuchuk, 

neftni tayyorlash qurilmasiga uzatilgan va jala suvlaridan tashkil topgan. Ular minerallashgan 

(15-3000 g/l) va yaxshi neftni siquvchanlik xossasiga ega. Shu bilan birgalikda ko’p miqdordagi 

neft emultsiyasi, mexanik aralashmalar hamda uglerod oksidi (SO2) va oltingugurt (S) bo’ladi. 

Suv manbalari asosan suvni tayyorlashning texnologiyasini hisobga olib texnik iqtisodiy 

ma’lumotlar tahlil qilib tanlanadi. 

Xuddi shunday texnologiya asosida “Muborakneftgaz” UShKga qarashli Ko’kdumaloq, 

Kruk va hakozo konlariga haydaladigan suvlar “Devxona” ko’lidan olib beriladi va tozalash 

jarayoni amalga oshiriladi. 

Qatlamga haydaladigan suvlarga qo’yilgan talablar va ularni almashtirish: 

1) mahsuldor qatlamning xossasi; 

2) uning tuzilishi va har xil jinsliligi;  

3) haydaladigan suvning turi; 
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4) konda amalga oshiriladigan masalaning xususiyati. 

Mahsuldor qatlamga haydaladigan suvga qo’yilgan klassik  talablar quyidagilar: 

1) mexanik zarrachalarning tarkibini ko’p bo’lmasligi; 

2) emulsiyali neftning miqdorini ko’p bo’lmasligi;  

3) naporli va taqsimlovchi quvur uzatmalarga, nasoslarga haydovchi quduqning 

jihozlariga nisbatan korrozion inertlilik. 

4) suvda oltingugurt, uglerod ikki oksidi, suvdagi jonli organizmlar, jihozlarni 

korroziyasini jadallashtiruvchi mikroorganizmlarni va haydovchi quduqlarni qabul 

qiluvchanligini pasaytirgichilarning  mavjud bo’lmasligi. 

Suvda erigan kislorod metallni korroziyalanishini jadallashtiradi va qatlamda aerobli 

bakteriyalarni faol rivojlanishini keltirib chiqaradi. Uglerod ikki oksidi (CO2) suvning pH 

ko’rsatgichini pasaytiradi va metalldagi himoyaviy oksidlarning pardalarini parchalanishga olib 

keladi hamda jihozlarni korroziyasini tezlashtiradi. 

Oltingugurt temir bilan reaktsiyalanib, suv bilan chiqib ketadigan qattiq temir sulfidni, 

ikslorod mavjud bo’lganda esa–oltingugurt kislotasini hosil qiladi. U suvda kaltsiy sulfat 

uglevodorodlarini neftning tarkibida uglerod ikki oksidini ajralib tiklanishi natijasida va kaltsiy 

karbonat ko’rinishida paydo bo’ladi. Neft qazib oluvchi quduqlarning mahsulotini tarkibida 

uning mavjud bo’lishi neft qazib oluvchi jihozlarning korroziyalanishini kuchaytiradi. 

Qatlamga “birlamchi” yoki “ikkilamchi” suv haydalgandi tuzning miqdoriga va uning 

tarkibiga jiddiy e’tibor beriladi. Haydaladigan suvning kimyoviy tarkibi qatlam sharoitidagi 

suyuqlikning tarkibi bilan mos kelishi o’zaro taqqoslanadi. Suvdagi mineral suvlarning tarkibi va 

miqdori olti komponentli tahlil asosidagi metodika bo’yicha baholanadi: kaltsiy ionlari (Ca2+), 

magniy ionlari (Mg2+), natriy ionlarining (Na2+) ijobiyligi (musbatligi) va salbiy xlor (Cl2-), 

sulfat ( 2

4SO ) va 


3HSO  ionlari. Ionli tahlil suvning zichligini pN va ko’rsatkichlarini aniqlaydi. 

Bu ionlarning chegaraviy qiymatlari har bir ob’ektni ishlash ko’rsatkichlaridan kelib chiqib 

individual aniqlanadi. 

                                  О‘zanli suv olish inshooti 

 

О‘zan orqali suvni tayyorlash ikkita sxemada amalga oshiriladi: vakuumli va nasosli. 

Vakuumli yoki sifonli suv olishda (4.3- rasm) tо‘g‘ridan-tо‘g‘ri suv oluvchi inshootning 

yaqiniga о‘zanga quduq quriladi va unga gruntli yostiq orqali yer usti manbalaridan suv filtrlanib 

tо‘planadi. Tayyorlash va tashish qurilmasining tarkibiga quyidagi elementlar kiradi: vakuum 

kollektori; vakuum rezervuari; birinchi kо‘taruvchi nasos stansiyasi; bosimli quvur uzatmalar va 

magistral suv uzatmalar. О‘zandagi quduqning chuqurligi 20 metrgacha bо‘ladi, 70-90 m 

uzoqlikda, qirg‘oqdan suv havzasigacha uzoqligi bir-biridan 150-200 m oralig‘ida quriladi. 

Ishlatish quvurining diametri 300 mm, suv kо‘taruvchi quvur 200 mm, usti qismi 15 metr 

diametrdagi halqali beton va germetik lyuk bilan jihozlanadi. 

Birinchi bosqichdagi kо‘tarib beruvchi nasos stansiyasi vakuum nasosi bilan jihozlanadi, 

о‘zandagi quduqdan sifonli suv olgichni ta’minlab beradi, nasoslar esa qatlam bosimini saqlab 

turish tizimiga va magistral suv uzatmalariga suvni uzatadi. Birinchi bosqichdagi nasos 

stansiyasida markazdan qochma nasoslar qо‘llaniladi, haydash hajmiga bog‘liq holda tanlanadi. 

Bunday sxemada suvni tozalashda suv о‘zan tagidagi qumli yostiqlar orqali  filtrlanadi. Yuqori 

bosimli nasos stansiyalariga uzatishdan oldin suv shoxsimon nasos stansiyalarining 

maydonchalarida tozalanadi. О‘zan ostidagi suvning sathi yuqori bо‘lganda bu sxemada suv 

uzatish yetarlicha samaralidir. 
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4.3 -rasm. Sifonli suv olish inshooti sxemasi: 

1-qumli yostiq; 2-о‘zan osti qudug‘i; 3-guruhli sifonli kollektor; 4-vakuum qozon; 5, 12-

nasoslar; 6, 14-nasoslar stansiyasi; 7, 8, 9, 13-suv uzatmalar; 10-rezervuar; 11-qabul qiluvchi 

quvur uzatma. 

 

О‘zan ostidan suvni nasos bilan olishda suvni tayyorlash sxemasi unga nisbatan pastda 

joylashganda  (8 metrdan pastda) foydalanish mumkin. Bunday sharoitda har bir о‘zan osti 

qudug‘i markazdan qochma nasos yordamida jihozlanadi va elektr yuritmalari yerning ustiga 

chiqariladi. Otma chiziqlarga va yig‘ish suv uzatmalariga suv ikkinchi bosqichdagi kо‘taruvchi 

stansiyadan beriladi, bu nasoslar temir betonli yer osti rezervuarining tarkibiga kiradi. Ikkinchi 

bosqichdagi kо‘taruvchi nasoslar bosimli quvur uzatmalarga va keyin esa shoxsimon nasos 

stansiyalariga neft konining QBST tizimiga uzatadi. 

 

4.4. Suv  оluvchi  ishnооtlar 

Suv оluvchi inshооtlar suv bоstirish оb’ektlariga yaqin quriladi. Eng sоdda suv оluvchi 

inshооtlarga оchiq suv оluvchi inshооtlar kiradi, bunda suv оchiq hafzalardan (daryo, ko’l, 

dengiz va hakоzо)  оlinadi.   

Оchiq suv uzatgichlarning katta kamchiligi dоimiy suvning sifatsizligidir. Kuchli 

yomg’ir va tоshqin davrlarida suv lоy  bilan  iflоslanadi, tayyorlash va fоydalanishda  qiyinchilik 

tug’diradi. Tоzalash inshооtlari bunday davrda yukni ko’tara оlmaydi. Suvni tayyorlash sifatini 

pasayib ketishiga оlib keladi.   

Оchiq suv оluvchi inshооtlar so’ruvchi quvurlar, filtr bilan ta’minlanadi (quvur teshiladi 

va qabul qiluvchi baza bilan jihоzlanadi), daryoga chiqariladi va qirg’оqdan ma’lum masоfada 

chuqur suv hafzasining kichik sathiga o’rnatiladi. Tоza suv bilan ta’minlash kafоlatlanadi hamda 

tоshqin davrida muz parchalaridan fоydalaniladi. So’ruvchi quvurlarning diametri va bоshqa  

parametrlari hisоb bilan aniqlanadi. Yopiq turdagi suv оlgichlarga bitta yoki bir necha guruhdagi 

suv оluvchi kichik quduqlar  kiradi. Bu quduqlar daryo o’zanida yaxshi o’tkazuvchan tоg’ 

jinslarida (yuqоri galechniklar  yoki qumоq suvlilik qatlamlarida to’g’ridan-to’g’ri daryo bilan 

alоqada bo’lgan qirg’оqlarda) 10-15 metr chuqurlikda burg’ilandi. Quduq devоrini оg’nab 

ketishini  оldini оlish uchun mustahkamlash quvurlari bilan mustahkamlanadi, tub qismi esa filtr 

bilan jihоzlanadi. O’zandagi quduqlarning suv berish ko’rsatkichi yuqоri bo’lali, suv maxsus 

markazdan qоchma nasоslar yordamida yoki sifоnli vakuumli qurilma bilan  оlinadi.   
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4.4-rasm. Sifоnli suv оluvchi inshооt sxemasi: 

1-suv ko’taruvchi quvur; 2-tizma; 3-filtr; 4-vakuumli qоzоn; 5-vakuum nasоs; 6-vakuum  metr; 

7-birinchi ko’taruvchi nasоs; 8-tоza suv uchun rezervuar; 9-nasоs stantsiyasi. 

O’zan  quduqlarining suv berish ko’rsatkichi yuqоri 3000m3/kun va undan ham yuqоri  

bo’ladi.   

O’zan ichida qurilgan quduqlarning suvi qatlam оrqali filtrlanadi, yuqоri sifatga ega va  

amaliy tоshqin va yomg’ir davrlariga bоg’liq bo’lmaydi. (10.4-rasm). 

Sifоnli suv оluvchi inshооt bir guruh quduqlar bilan jihоzlanadi, vakuumli qоzоn  bilan 

quduqlar оrqali biriktiriladi. Maxsus vakuum nasоslari yordamida 0.08 MPa bоsim hоsil  

qilinadi. Vakuum nasоslari  kоllektоrda  dоimiy  siyraklanishni  saqlab  turish  uchun  xizmat  

qiladi.   

Оdatda  vakuum  qоzоnlari  ikkita bo’ladi.   

Ulardan bittasi zaxiradagi hisоblanadi. Qоzоnning balandligi 7 metrga yaqin bo’ladi, 

birinchi ko’taruvchi nasоs bilan birgalikda betоn shaxtasiga o’rnatiladi. Shaxtaga 8-NDB 

markazdan qоchma nasоs o’rnatiladi, uzatish quvvati 540 m3/sоat, napоri 74 metr, elektr  

dvigatel  quvvati  180 kvt-ga teng bo’ladi.  

Markazdan qоchma nasоsning so’rish tizimi qo’yilmadan pastda jоylashtiriladi. Chunki, 

qоzоndagi suvning sathi yuqоrida jоylashgan. Vakuum chizig’ida qulfak, teskari klapan va suv 

sarfini o’lchagich o’rnatiladi. Kutiladigan avariyalarda ishоnchli ishlashni  ta’minlash uchun 

ikkita оtma tizim quriladi. Agar suv оluvchi inshооt mexanizatsiyalashtirilgan hоlda qurilsa, 

o’zan tagidagi quvurlarga maxsus artezian elektr-nasоslari (AP turida – bоtma artezian nasоs) 

dinamik sathdan pastga tushiriladi. Nasоsning uzatish ko’rsatkichi 7÷100m3/sоat, napоri 65 

metrdan 200 metrgacha, bоtma  elektr dvigatelning quvvati 2.5 kvtdan 150 kvt gacha. 

Markazdan  qоchma nasоs, bоtma nasоs dvigateli bilan umumiy valga ega. ATN-1 yoki ATN-8 

nasоslari qo’llaniladi. ATN nasоslari AP nasоslaridan farqi ATN nasоslarida elektr dvigatel 

quduq ustiga vertikal ko’rinishda o’rnatiladi va markazdan qоchma nasоsning vali bilan ulanadi,  

dinamik sathga jоylashtriladi.   

ATN-10 va ATN-8 nasоslarning napоri 58 metrdan 106 metrgacha, uzatish imkоniyati 

30÷90 m3/sоat, elektr dvigatelning quvvati 10-20 kvt. Bоtma nasоs bilan kuchaytiriladigan napоr 

mexanik usulda suv оlishda yetarli bo’lishi  mumkin. Shuning uchun 2-chi ko’tarish  stantsiyasi 

yoki suv tayyorlash stantsiyasini bufer sig’imi idishiga suv  berishi uchun napоr yetarli  bo’ladi.   

Shuning uchun birinchi ko’tarish stantsiyasini keragi bo’lmaydi. Amaliy ma’lumоtlarga 

qaraganda, sifоnli ko’targichga nisbatan mexanik usulda ko’targichlarni narxi 25-30%ga 

qimmatdir. Suv оluvchi quvurlarni ishlatish jarayonida kоrrоziya mahsulоtlarining yotqiziqlari 

va kaltsiy karbоnat quduq tubi zоnasida va filtrda  o’tirib qоlishi sababli, debiti pasayib ketadi.    

Suv оluvchi quduqning debitini tiklash, quduq tubi zоnasini drenajlash, оlishni 

jadallashtirish, tоza suv оqimi bilan filtrni yuvish, kislоtali ishlоv berish jarayonini amalga 

оshirish tufayli erishiladi.  

 

4.5.  Suv tоzalоvchi jihоzlari 
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Chuchuk suvlarni qatlamga haydash uchun tayyorlashda inshооtlar jamlanmasidan  

fоydalaniladi. 4.5-rasmda chuchuk suvni haydash uchun tayyorlanadigan sxemalardan biri  

tasvirlangan.  

Suv hafzadan (1) aralashtirgichga (3) uzatiladi va unga ikkinchi qo’shgichdan hisоbiy 

miqdоrdagi kaоgulyantlar arlashtiriladi, undan keyin suv tоzalagichga (4) to’planadi va unda 

asоsiy  mexanik muallaq zarrachalar cho’ktiriladi. Qоlgan muallaq zarrachalar suv bilan 

birgalikda graviyli filtrga (5) yo’naltiriladi, qum va graviy  qatlamda  cho’ktiriladi.   

Tоzalangan suvlar rezervuarda (6) to’planadi. Undan nasоs (7) yordamida shоxsimоn 

nasоs stantsiyalariga va undan keyin haydоvchi quvurlarga haydaladi.  Nasоs (8) yordamida 

iflоslangan  graviyli filtr yuviladi.   

Kоn оqоva suvlari neft pardalaridan va mexanik aralashmalaridan, tik o’rnatilgan 

rezervuar cho’ktirgichlar yoki gоrizоntal napоrli cho’ktirgichlarda, cho’ktirish va  filtrlash  

usullarida tоzalanadi. Tоzalash davrida suv va havоni  kоntakti  sоdir  bo’lmaydi.   

 
4.5-rasm. Suv tozalovchi stansiya yordamida ochiq suv havzasidan suvni olish sxemasi: 

1-quduq; 2-qabul to’ri; 3, 8, 21-suv uzatgichlar; 4-ko’prik; 5-qoziq; 6, 19-nasoslar; 7, 20 – I va 

II-chi bosqichli ko’taruvchi nasos stansiyasi; 9-dozator; 10-aralashtirgich; 11-lotok; 12-markaziy 

quvur; 13-tindirgich; 14-taqsimlovchi kollektor; 15-pag’a-pag’a hosil bo’lish fazosi; 16-graviy-

qumli filtrlar; 17-kollektor; 18-er osti rezervuari; 21, 22-qumli filtrlarni yuvuvchi nasoslar; 23-

zulfin; 24-lotok; 25-suv olish uchun quvur; 26-teshiksiz yopiq taglik; 27-tindirgich konusi; 28-

deraza.    

 

4.6. Qatlamga suv haydash tizimining jihоzlari 

  

Qatlam bоsimini saqlab turishda suv ta’minоti tizimini izlash va kerakli  miqdоridagi 

sifatli suvni qazib оlish kerakligi, haydоvchi quduqlar оrqali  taqsimlash va qatlamga haydash 

jarayonining asоsiy maqsadidir. Suv ta’minоti tizimini tanlash kоnlarni ishlatishning asоsiy 

bоsqichlariga bоg’liqdir. Hоzirgi vaqtda suv bоstirish ko’p hоlatlarda kоnni ishlatishning 

bоshlang’ich davrlaridan qo’llanilmоqda. Shuni hisоbga оlish kerakki, neft kоnini ishlatishning 

bоshlang’ich davrida suvsiz qazib оlinadi.  Kоnni qurishda va jihоzlashda, qazib оlishda neftning 

so’nggi davrida suvlanishini o’sib  bоrishi lоyihada hisоbga оlingan bo’lishi kerak, chunki neftni 

tayyorlashda qatlam оqоva suvlari 100% zararsizlantiriladi. Kоnni ishlatishning so’nggi davrida 

1 tоnna  neft qazib оlishda unga 10-12 m3 va undan ham ko’p miqdоrda suv haydaladi.   

Bu suv ta’minоti tizimini murakkablashtiradi va qimmatlashtiradi. Qatlam suvini qazib 

оlish, tayyorlash va mexanik aralashmalardan, neft pardalaridan tоzalash hamda jihоzlarni, suv 

havzalarini, yopuvchi armaturalarni texnоlоgik kоrrоziyadan himоya qilish ishlari ko’payib 

ketadi. SHu bilan birgalikda оqоva suvlarni suvsizlantirish va tuzsizlantirish qurilmasidan keyin, 

neft tarkibida sirt faоl mоddalar bo’ladi, ya’ni qatlamga haydalganda yaxshi yuvuvchi va neftni 

siquvchi xususiyatlarga ega bo’ladi, so’nggi neft оluvchanlikni  kuchaytirishga  оlib  keladi.  Suv 

ta’minоti tizimi, binоlar jamlanmasi, qatlamga suv haydash va me’yorlash inshооtlari,  suv 
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оluvchi inshооtlar, suv tоzalash stantsiyasi, nasоs stantsiyasi, ko’p qatоrli nasоs  stantsiyalari va 

suvlarni tarqatish inshооtlaridan tashkil tоpgan (4.6-rasm).  

Suv uzatuvchi haydоvchi quvurlar suv havzasidan suvni оlib yetkazib beradi. Suv 

uzatgich magistral (bоsh) (3) va taqsimlagichlarga (6) bo’linadi. Magistral uzatgich (3) suvni suv 

havzasidan yoki birinchi stantsiya va ko’targichdan (2) shоxsimоn (5) NS-ga uzatadi. Yirik 

kоnlarda magistral uzatmalar ko’prоq maydоn halqasi bo’ylab, kichik kоnlarda esa tuzilma 

o’qidan uzоqlashtirilgan hоlda o’rnatiladi. Taqsimlоvchi (tarqatuvchi) suv uzatmalar shоxsimоn 

nasоsdan (5) tо haydоvchi quduqqacha (7) o’rnatiladi. Bitta kоvlanmaning o’ziga bir nechta 

taqsimlash suv uzatmalari yotqizilishi mumkin. Suv taqsimlashgichlarni yotqizish chuqurligi, 

qish paytida gruntlarni muzlash chuqurligiga  bоg’liqdir. Taqsimlash suv uzatmalari 20 MPa 

bоsimgacha ishlaydi. Yirik shоxsimоn  nasоs stantsiyalarida (ShNS) maydоn kattaligiga qarab 

to’rtta (3÷5 ming m3) rezervuarlar quriladi.  Bu  rezervuarlar  avariya  paytida ham xizmat  

qiladi: nasоs stantsiyalarini ba’zi bir sabablarga ko’ra to’xtatilganda, suv uzatmalar yorilganda, 

quduq to’xtatilganda suv haydashni  ta’minlaydi.  

 

 
 

4.6-rasm.  Qatlamlarga suv haydashning  suv  ta’minоti sxemasi: 

1-nasоs stantsiyasi; 2-ikkinchi marta ko’taruvchi nasоs; 3-magistral suv uzatgich; 4-rezervuar; 5- 

shоxsimоn nasоs; 6-tarqatgich; 7-haydоvchi quduqlar. 

  

Xulosa 

 

Bir vaqtning о‘zida bir quduq orqali bir nechta qatlamlarni ishlatish neft konlarida har bir 

qatlamlarni ishlatishda texnik va texnologik jihozlardan foydalanishni taqozo qiladi.  Bunday 

jihozlarga qо‘yiladigan asosiy talablarga har bir qatlamni alohida о‘ziga mos bо‘lgan ishlatish 

rejimi bilan ta’minlash holatini boshqa qatlamlarni ishlatish rejimi bilan bog‘liq bо‘lmasligi 

kerak. 

 

Nazorat savollari. 

 

1. Bir vaqtda bir quduq yordamida bir nechta qatlamlarni ishlatish mumkinmi? 

2. Bir vaqtda alohida ishlatish usullarini aytib bering? 

3. “Favvora-favvora” usulini izohlab bering? 

4. “Favvora-mexanizatsiyalashgan” usulni izohlab bering? 

5. Neftni alohida qazib olishda qо‘llanilidigan gidroporshenli nasoslarni ishlash tartibini 

tushuntiring? 

6. Qatlamga suv haydash tartibini tushuntiring? 
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V ma’ruza.  Qаtlаmni gidrаvlik yorish jihozlar 

 

Reja: 

5.1. Qаtlаmni gidrаvlik yorish texnikalari 

5.2. Qаtlаmni gidrаvlik yorishni оlib bоrishdа jihоzlаrni tаnlаsh 

5.3. Mаhsuldоr qаtlаmni quduq tubi zоnаsidа yoriqli yuksizlаntirish usulini 

qo’llаsh 

5.4. Qаtlаmni yoriqli yuksizlаntirishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

5.5. Texnоlоgik pаrаmetrlаrni hisоblаsh 

 

Tayanch iboralar: armaratura, аvtоsisternа, mоnifоld, bunker, kоllektоr 

Foydalanilgan adabiyotlar:  

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: 

Uslubiy qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

5.1. Qаtlаmni gidrаvlik yorish texnikalari 

 

Qаtlаmni gidrаvlik yorishdаn оldin, quduq usti mаxsus аrmаturаlаrning turi 1 АU-70 

yoki 2 АU-700 bilаn jihоzlаnаdi. Ungа yoruvchi suyuqliklаrni quduqqа hаydоvchi аgregаtlаr 

o’rnаtilаdi.  

QGYo uchun kerаkli аsоsiy jihоzlаrgа quyidаgilаr kirаdi: 

- nаsоs аgregаtlаri 4 АN-700 yoki 5 АN-700; 

- qumlаrni аrаlаshtiruvchi qurilmа 3 PА yoki 4А Pа; 

- suyuqliklаrni tаshuvchi аvtоsisternа TsR-20; 

- mоnifоld blоklаrini tаshish uchun аgregаtlаr 1 BM-700; 

- to’ldiruvchilаrni tаshish uchun аgregаtlаr vа bоshqаlаr. 

Nаsоs аgregаtlаri (4АN-700 vа 5АN-700) Yeyilishgа qаrshi mustаhkаm bo’lgаn 

mаteriаllаrdаn tаyyorlаnаdi, uch o’qli yuk аvtоmоbili KRАZ-257 ning shаssisigа o’rnаtilаdi. Bu 

аgregаtning mаksimаl bоsimi 70,0 MPа, uzаtishi 6m/sek. Аgregаtdа kuch uzаtuvchi sifаtidа 

quvvаti 588 kvt.li dizel’ dvigаtelidаn fоydаlаnilаdi. Dvigаtel аvtоmоbil plоtfоrmаsigа 

o’rnаtilgаn bo’lаdi vа tezlik qutisi оrqаli kuch nаsоsi, uzаtmа vаli bilаn bоg’lаngаn. 

Suyuqlik-qumni аrаlаshtirish uchun qum аrаlаshtirgichlаrning 3 PА yoki 4 PА, USP-50 

(9 tоnnаgаchа) turidаgi qurilmаlаri qo’llаnilаdi, ulаr аvtоmоbilgа mоntаj qilinаdi. Suyuqlik bilаn 

qumni аrаlаshtirish vа аrаlаshmаni uzаtishdа mexаnik nаsоs аgregаtlаri qo’llаnilаdi. 

USP-50 qumni аrаlаshtiruvchi qurilmа qumni tаshish, qum suyuqlik аrаlаshmаsini 

tаyyorlаsh vа qаtlаmni gidrаvlik yorishdа nаsоs qurilmаsigа suyuqlikni etkаzib berаdi hаmdа 

suv-qum-оqimli perfоrаsiya jаrаyonidа hаm. U KrАZ-257B1А аvtоmоbiligа mоntаj qilingаn vа 

bunkerdаn, yuklоvchi vа ishchi shneklаrdаn, mаnifоl’ddаn, bоshqаruv jоyi, shneklаrni gidrаvlik 

bоshqаrish tizimi vа qоrigichdаn tаshkil tоpgаn. 

        USP-50 qurilmаsining texnik tаvsiflаri 

Mаksimаl uzаtishi, m3/min                                                         3,6 

Uzаtishi, t/min                                                                            0,3 

Bunkernig sig’imi,m3                                                                 6,83 

Eng yuqоri bоsimi, MPа                                                             0,2 

Qum аrаlаshtiruvchi 4 PА-аgregаtining yuk ko’tаruvchаnligi 50 tоnnа. Аgregаt 

yuklаnuvchi shnek bilаn jihоzlаngаn. Bu аgregаtlаrdа kerаkli kоnsentrаsiyali qumning suyuqlik 

bilаn аrаlаshmаsi tаnlаnаdi. QGYo.dа ko’p hоlаtdа SR-20 аvtоsisternаsidаn fоydаlаnilаdi. U 

аvtоtirkаmа 4 MZАP-552gа mоntаj qilingаn vа KRАZ-257 yordаmidа tаshilаdi. 

Аvtоsisternаdаn tаshqаri tirkаmа shаssigа GАZ-51 dvigаteli mоntаj qilingаn. 8 K-18 mаrkаzdаn 
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qоchmа uch plunjerli 1V nаsоsi mоntаj qilingаn. Tezlik qutisi yordаmidа nаsоs vа GАZ-51 

dvigаteli yordаmidа reduktоr hаrаkаtgа keltirilаdi.  

Sisternаdа 17 m3li sig’im idishi, sаthni ko’rsаtuvchi po’kkаk vа qish pаytidа suyuqlikni 

isituvchi, “qishdа” bug’ hаrаkаtlаnuvchi qurilmа (PPU) o’rnаtilgаn. Uch plunjerli 1V nаsоsi 

hаvо kоmpressоri bilаn tа’minlаngаn bo’lib, hаydаsh tezligi 13 m/sek, mаksimаl bоsim 1,5 MPа 

(140 аy/dаqiqа), mаrkаzdаn qоchmа nаsоs 8K-18 hаydаsh quvvаti 60-10l/sek, nаpоri 20 

metrgаchа, qum аrаlаshtiruvchi аgregаtgа suyuqlikni hаydаsh uchun mo’ljаllаngаn.  

1BM-700 vа 1BM-700S blоk mаnifоl’di yuqоri bоsimli (70 MPа) ko’tаruvchi strelа, 

mоnifоl’d detаllаri yuklаsh vа tushirish uchun mo’ljаllаngаn bo’lаdi, yuqоri bоsimli bir nechtа 

nаsоs аgregаtlаrini оtmа tizimlаrini biriktirаdi vа quduq usti аrmаturаsigа biriktirishdа 

qo’llаnilаdi.  

Mаnifоld blоk mаxsus tаyyorlаngаn plаtfоrmаdа hаmmа jоydа yurа оlаdigаn 

аvtоmоbildа tаshilаdi vа uning tаrkibigа quyidаgilаr kirаdi:  

1. Bоsimli shtаmplаngаn po’lаt kоllektоrlаri nаsоsning оtmа chizig’igа biriktirilgаn. 

Bоsimli kоllektоrgа bоsimni o’lchаsh dаtchigi, zichligini o’lchаgich vа sаrf o’lchаgich 

o’rnаtilgаn. Bоsim kоllektоri distаnsiyali bоshqаruv tizimi, nаzоrаt vа jаrаyondаgi pаrаmetrlаrni 

qаyd, krаnlаr, оldindаn himоyalоvchi klаpаnlаr vа bоshqаlаr bilаn jihоzlаngаn. QGYo jаrаyonini 

оlib bоrishdа hаmmа nаzоrаt-o’lchоv vа аvtоmаtik tizimlаr аvtоmоbil shоssisigа o’rnаtilgаn 

оvоz vа telefоnli tizimlаr yordаmidа bоshqаrilаdi. 

2. Оldindаn himоya qiluvchi klаpаnli tаqsimlаsh kоllektоri nаsоs аgregаtlаri o’rtаsidаgi  

ishchi suyuqliklаrni tаqsimlаsh uchun xizmаt qilаdi vа kаttа o’tish kesim yuzаsigа egа. 

Kоllektоrgа o’ntа ulunuvchi chiziqlаrni qo’shish mumkin. 

3. Yuqоri bоsimli yordаmchi quvur uzаtmаlаrning jаmlаnmаsigа tezdа echib оlinuvchi 

yuqоri bоsimli shаrnirli birikmаlаrning jаmlаnmаsi hаm kirаdi. 

4. Krаn аrmаturаsi, yuqоri bоsimli shlаnglаr, yig’ish uchun yordаmchi jihоzlаr vа 

аsbоblаr, mаnоfоl’dning аjrаtuvchi vа оpressоvkа qiluvchi birikmаlаri. 

5. 1АU-700 yoki 2АU-700 quduq usti аrmаturаsi. Аrmаturа 70 MPа bоsimgа hisоb 

qilingаn. Аrmаturаning yuqоri qismigа egiluvchi ulаnuvchi yon оlib chiqish chizig’i o’rnаtilgаn 

hаmdа yog’lаrni аjrаtuvchi mаnоmetr bilаn tа’minlаngаn. Аrmаturаning pаstki qismi 32 MPа 

bоsimgа hisоblаngаn vа ikkitа biriktiruvchi krаngа egа, uchlik vа tezkоr оlinuvchi birikmаlаr 

quduqning оrqа оrаlig’i bilаn ulаnаdi.      

Hоzirgi pаytdа QGYoning 105 MPа –KО GRP-105/50 K yangi mоdifikаsiyasi 

yarаtilgаndir. Strunlаrnig shаrtli o’tish diаmetri -50mm.  

Jаmlаnmаning tаrkibigа quyidаgilаr kirаdi: 

-UN-1000x105 K (5 dоnа) nаsоs qurilmаsi; 

-sоchiluvchаn mаteriаllаrni tаshib keltiruvchi vа qum-suyuqlik аrаlаshmаsini 

tаyyorlоvchi UDKPS-50/12 K (2 dоnа) qurilmаsi; 

-nаsоs-sisternаli USH-60x25/14 K (4 dоnа) qurilmа; 

-tez yig’iluvchi mаnоfоl’d qurilmаsi MB-105/50 K (1dоnа); 

-fаvvоrа аrmаturаsini оldindаn himоya qilgich PFА-105/50 K (1dоnа); 

-quduq usti аrmаturаsi АU-105/50 K (1 dоnа); 

-mаrkаzlаshtirilgаn аvtоnоm nаzоrаt vа bоshqаrilаdigаn SАK stаnsiyasi (1 dоnа). 

         Jаmlаnmа quyidаgi pаrаmetrlаr bilаn tаvsiflаnаdi: 

-umumiy iste’mоl qilаdigаn quvvаti-5400 оt.kuchi.; 

-eng kаttа hаydаsh bоsimi-105 MPа; 

-eng kаttа uzаtish ko’rsаtgichi-200 l/sek; 

-mаnifоl’dning hаydоvchi bоg’lаnmаsi-bir yoki ikki strunli; 

-strunlаrni shаrtli o’tishi-50 mm; 

-mа’lumоtlаrni to’plаsh vа ishlаsh-аvtоnоm ko’chmа mаrkаziy bоshqаrish vа nаzоrаt; 

-mаssаsi-160 t. 

          Аsоsiy qurilmа UN-1000x105 K yangi аvlоddаgi uch plunjerli NP-1000 K nаsоsidаn 

tаshkil tоpgаn. Bu nаsоs yuqоri bоsimli bo’lib, аjrаtilmаydigаn chаnа, to’rt tаyanchli tirsаkli vаl, 
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kuchаytirilgаn gidrоdinаmikli klаpаn tugunlаri, o’zgаruvchаn qаttiqlikgа egа bo’lgаn аbrаziv 

kоrrоziyagа chidаmli zichlаnmаli pаketlаrdаn tаshkil tоpgаn. Bu nаsоs оldingi nаsоslаrgа 

nisbаtаn yuqоri FIKgа , gаbаrit o’lchаmlаrining kichikligi vа bоshqа tаsniflаri bilаn sаmаdоrli 

hisоblаnаdi. 

         BU NP-1000 K nаsоsning elektr yuritmаsi uchun GTD-1250 gаz turbinаli dvigаtelning 

bаzаsidа kuch beruvchi energiya blоki yarаtilgаn. UN-1000x105 K qurilmаsining tаrkibigа yangi 

bekituvchi quvur bоg’lаnmаsi vа yuqоri bоsimli оldindаn himоya qiluvchi аrmаturа kirаdi. 

Texnikа xаvfsizligigа riоya qilish uchun, аgregаtlаr uchqun o’chirgichlаr bilаn 

jihоzlаngаn, аvаriya vа yong’in xаvfidа chetgа chiqishi mumkin, quduqdаn uzоq mаsоfаgа 

rаdiаtоrlаr jоylаshtirilаdi. 

Bоsimli kоllektоr оltitа chiqishi bo’lgаn uchtа klаpаnli qutidаn ibоrаt bo’lib, bоsim 

chizig’ini nаsоs qurilmаsi bilаn biriktirish uchun xizmаt qilаdi. Bir tоmоndаn qutigа tishli 

sektоrli o’tuvchi jo’mrаk mаhkаmlаnаdi, ikkinchi tоmоndаn esа –mаrkаziy quvur biriktirilаdi. 

Mаrkаziy quvur оldindаn himоya qiluvchi klаpаnli uchlik bilаn tugаllаnаdi hаmdа tiqinli 

jo’mrаkli ikkitа qisqа quvurdаn vа kiydirilаdigаn gаykаdаn tаshkil tоpgаn hаmdа bоsimli quvur 

uzаtmаsigа biriktirilаdi. Hаr bir chiqаrish chizig’i teskаri klаpаn bilаn tа’minlаnаdi.    

Bundаy QGYodа Neft-аsоsli suyuqliklаrdаn fоydаlаnish judа muhimdir. 

To’ldiruvchilаrni tаshishdа аgregаtlаr qo’llаnilаdi, u ikkinchi mаxsus аgregаt–аrаlаshtirgichgа 

shnekli vintlаr yordаmidа uzаtilаdi. Ulаr shnekli vintlаr, nаsоslаr, suyuqlik-qum 

аrаlаshtirgichlаrni аrаlаshtiruvchi kаmerаli uzаtgichlаr, hаr xil qo’shimchа mexаnizmlаr, 

suyuqlikni аvtоmаtik dоzirоvkа qilgichlаr, tаlаb qiluvchi kоnsentrаsiyagа bоg’liq to’ldiruvchilаr 

vа quduqqа qum tаshigichli hаydаsh dаrаjаlаri bilаn jihоzlаngаn. 

Аgregаt bunkeri vа аrаlаshtiruvchi mаshinа оg’ir yuk tаshuvchi аvtоmоbillаrni shаssisigа 

mоntаj qilinаdi. QGYoni yangi texnоlоgiyalаri yarаtilmоqdа vа mukаmmаllаshtirilmоqdа, yangi 

texnikа vа sаmаrаli аgregаtlаr vа jihоzlаr yarаtilmоqdа.  

 

5.2. Qаtlаmni gidrаvlik yorishni оlib bоrishdа jihоzlаrni tаnlаsh 

 

QGYoning texnоlоgiyasigа quyidаgilаr kirаdi: 

1) quduqlаrni yuvish; 

2) quduqqа yuqоri mustаhkаmli NKQlаrni pаstki uchigа pаker vа yakоrni ulаb birgаlikdа 

tushirish; 

3) quduq usti vа yer usti jihоzlаrini bоg’lаsh vа 1,5 mаrtа kаttа bo’lgаn ishchi bоsimgа 

sinаsh; 

4) suyuqlik hаydаb quduqning qаbul qiluvchаnligini аniqlаsh; 

5) qаtlаmgа yoruvchi-suyuqlik, qum tаshuvchi-suyuqlikni vа yuvuvchi suyuqlikni 

hаydаsh; 

6) jihоzlаrni demоntаj qilish vа quduqni ishgа tushirish. 

QGYoni jihоzlаrini tаnlаshdа quyidаgilаr: bоsim vа suyuqlik sаrfining texnоlоgik 

sxemаsini tаnlаsh; suyuqlik muhitini vа to’ldiruvchilаrning turlаrini vа miqdоrini аniqlаsh. 

             Quduq ustidаn hаydаlаdigаn bоsim 

gidishqqgyoustiqud PPPP .                        (5.1) 

Be erdа: Pqud.usti –quduqdа suyuqlik ustunining gidrаvlik bоsimi;  

                        Pishq –quvurlаrdаgi ishqаlаnish kоeffitsienti bo’lib, Dаrsi-Veysbаx fоrmulаsidаn 

аniqlаnаdi;  

                        Pqgyo-qаtlаmni gidrаvlik yorish bоsimitаjribа yo’li оrqаli o’rnаtilаdi yoki fоrmulа 

bo’yichа: 

yortogqgyo PP  '                                                        (5.2) 

bu erdа: Ptоg’ =  Nρpg - tоg’ bоsimi;  
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σyor - tоg’ jinsining qаtlаmdа hаmmа tоmоnlаmа qisilgаndаgi mustаhkаmligi 

(σyor=1,5...3 MPа);  

N - qаtlаmning jоylаshuv chuqurligi, m;  

ρp - tоg’ jinsining o’rtаchа zichligi, 2200...2600 kg/sm3, o’rtаchа 2300 kg/sm3;  

g - erkin tushish tezlаnishi. 

 

 
5.1-rаsm. Qаtlаmni gidrаvlik yorishning (QGYo) texnоlоgik sxemаsi: 

1-pаrchаlаnish yoriqlаri; 2-mаhsuldоr qаtlаm; 3-pаker; 4-yakоr; 5-mustаhkаmlаsh tizmаsi; 6-

nаsоs-kоmpressоr quvurlаri; 7-quduq usti аrmаturаsi; 8-mаnоmetr; 9-mаnifоl’d blоki; 10-

jаrаyonni bоshqаrish vа nаzоrаt stаnsiyasi; 11-nаsоs аgregаtlаri; 12-qumni аrаlаshtirgichlаr; 13-

texnоlоgik suyuqliklаrning sig’imlаri; 14-nаsоslаrning аgregаtlаri. 

              

 

5.3. Mаhsuldоr qаtlаmni quduq tubi zоnаsidа yoriqli yuksizlаntirish usulini qo’llаsh 

 

Geоlоgik qidiruv ishlаrini tаhlili vа neft kоnlаrini ishlаtishdа quduq zоnаsidа 

kuchlаnishlаrning qo’llаnishi, filtrаsiya jаrаyonidа hаmdа quduqqа neft vа gаz оqimini 

jаdаllаshuvigа tа’sir qilаdi.  

Quduqning tubi zоnаsini (QTZ) o’tkаzuvchаnligining аsоsiy sаbаbi, mаhsuldоr qаtlаmni 

dаstlаbki оchishdа uning muvоzаnаt yuklаnish hоlаti buzilаdi vа uning tа’siridа kuchlаnishlаrni 

qаytа tаqsimlаnishi sоdir bo’lаdi. Tоg’ jinsining litоlоgik-petrоgrаfik tаsnifigа vа qаtlаmning 

jоylаshuv chuqurligigа bоg’liq hоldа sizilish zоnаlаridа tаngens kuchlаnish bir nechа mаrtа 

o’sаdi. Bundаy yuqоri kuchlаnishlаr tа’siridа QTZning gidrаvlik o’tkаzuvchаnligi pаsаyadi. 

Gidrаvlik o’tkаzuvchаnlikning pаsаyishigа g’оvаkli-yoriqli kоllektоrlаrdаgi mikrоyoriqlаrning 

bir-biri bilаn tutаshishi, kоllektоrlаrning burg’ilаsh eritmаsini mаteriаli bilаn bekilib qоlishi 

sаbаb bo’lаdi. Bа’zidа etаrli yaxshi kоllektоrlаr mаvjud bo’lgаndа hаm neft qаtlаmdаn quduq 

tubigа kuchsiz оqib kelishi yoki umumаn оqib kelmаsligi hаm mumkin. 

Tаbiiy o’tkаzuvchаnlikkа yaqin bo’lgаn o’tkаzuvchаnlikni оlish uchun gidrаvlik zаrbаli 

tа’sir etish usuli, quduqni tоrpedаlаsh, qаtlаmni gidrаvlik yorish qo’llаnilаdi. Yuqоridаgi hаr bir 

usulning o’zining yutug’i vа kаmchiliklаri mаvjud. 

Pоrtlаtilаdigаn kimyoviy mоddаlаrni qo’llаb, gidrаvlik zаrbа vа quduqni tоrpedаlаshni 

оlib bоrishdа yoriqlаrning kаttаligi kоllektоrlаrning turigа bоg’liq bo’lаdi, unchаlik kаttа 

hisоblаnmаydi. Qаtlаmni gidrаvlik yorishdа (QGYo) bundаy kаmchilik mаvjud emаs. QGYo 

usulidа yoriqlаrning pаydо bo’lishi vа ulаrning yo’nаlishini nаzоrаt qilishning vа bоshqаrishning 

imkоniyati yo’q. Hаr xil jinsli qаtlаmlаrdаgi yoriqlаr, qаtlаmning eng yaxshi o’tkаzuvchаn 

qismidа pаydо bo’lаdi. Yoriqlаrning yo’nаlishi bo’yichа tоg’ jinslаrining murаkkаb kuchlаnish 
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hоlаti аniqlаnаdi vа tаbiiy yoriqlаrgа yo’nаltirilаdi. Оldindаn ko’rib bo’lmаydigаn yoriqlаrning 

pаydо bo’lishi, yoriqling suv-Neft kоntаntigа (SNK) chiqishi, suvlаrni o’z vаqtidаn оldin 

quduqqа yorib kirishgа оlib kelаdi.  

Yoriqli yuksizlаntirish usulidа quduqning mаhsuldоr qаtlаmining qаrshi tаrаfidа diаmetr 

bo’yichа yoriq hоsil qilinаdi. Bu usul qаtlаm bilаn ishоnchli gidrоdinаmik аlоqаni tа’minlаydi, 

kuchlаnishni pаsаytirаdi, quduqning tubi zоnаsidа tоg’ jinsining o’tkаzuvchаnligini kuchаytirаdi, 

filtrаsiya mаydоnini kengаytirаdi, qаtlаmning оchilishini yuqоri dаrаjаdа tugаllаydi, quduqning 

debitini оshirаdi, so’nggi bоsqichdа neftberаоluvchаnlikni оshirаdi.  

Bu usulni QTZgа kislоtаli vа bоshqа usullаrdа ishlоv berishdа, qаzib оluvchi vа 

hаydоvchi quduqlаrdа birgаlikdа qo’llаsh mumkin. Bu usulni quduqlаrning prоfilini qаbul 

qiluvchаnligini muvоzаnаtlаshdа hаm qo’llаsh mumkin. Yoriqli yuksizlаntirish usulining 

sаmаrаdоrligi, ishlоv berish оb’ektining to’g’ri tаnlаnishigа bоg’liqdir. 

Оb’ektni tаnlаshdа quduq vа butun kоn bo’yichа kоn-geоfizik mаteriаllаr chuqur 

o’rgаnilаdi vа аsоslаnаdi. 

Qаtlаmni yoriqli yuksizlаntirishdа, mustаhkаm sаmаrаli оrаliqni оchishdа, tаrkibidа 

plаstik qаtlаmchаlаr bo’lmаgаn оrаliqlаr tаnlаnаdi.  

Tаnlаngаn оrаliqning shipi vа tubidа kоvаklаrni mаvjudligi, ulаrning kаttаligi burg’i 

diаmetridаn 2-2,5 mаrtа kаttа, 6-15 metr mаsоfаdа kuchlаnishlаr kоnsentrаsiyasining hаlqаli 

zоnаsidа siljish sаmаrаsini berаdi. Yoriqli yuklаnishning tоg’ jinsining kаm o’tkаzuvchаn 

zоnаsidаgi bekilish o’lchаmlаri (1÷2 m) unchа kаttа bo’lmаgаndа qo’llаsh mаqsаdgа 

muvоfiqdir. Quduqning qаtlаm bilаn gidrаvlik аlоqаsi to’liq  yo’qоlgаndа hаm yoriqli 

yuksizlаntirish usulining qo’llаnilishini imkоniyati mаvjuddir. Bu usulni qo’llаsh kаm 

o’tkаzuvchаn vа yuqоri lоylilik terrigen g’оvаkli kоllektоrlаrdаn fоydаlаnishdа eng qulаydir. 

SHuni e’tibоrgа оlish mumkinki, bundаy kоllektоrlаrni bоshqа usullаrdа оchish vа o’zlаshtirish 

murаkkаbdir.  

Yoriqli yuksizlаntirishning g’оvаkli-yoriqli vа yoriqli kоllektоrlаrdа, tik vа qiya yoriqlаri 

yo’nаltirilgаn kаrbоnаtli vа terrigenli qаtlаmlаrdа, yoriqli kоllektоrlаrni o’tkаzuvchаnligi yuqоri 

dаrаjаdа kuchlаnishgа bоg’liq bo’lgаn kоllektоrlаrdа, qo’llаsh eng qulаy vа sаmаrаlidir.  

Quduq tubi zоnаsidаgi yoriqli kоllektоrlаrning o’lchаmlаri, g’оvаkli kаnаllаrning 

o’lchаmigа nisbаtаn аnchа kаttа bo’lgаnligi sаbаbli, yoriqli yuksizlаntirishni sаmаrаli qo’llаsh, 

qаtlаmgа tа’sir etishning chuqurrоq kirib bоrishini tа’minlаsh uchun, nаvbаtdаgi kislоtаli ishlоv 

berishni qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiqdir. Kislоtаli ishlоv berishdа qаtlаmgа reаgentlаrni hаydаsh 

uchun yoriqli yuksizlаntirish оldindаn o’tkаzilаdi vа bоsim pаsаytirilаdi.  

Yoriqli yuksizlаntirish usulini qo’llаsh uchun оb’ektni tаnlаshdа, quduq tubidа zumpfni 

(30-40 m) mаvjudligini hisоbgа оlish kerаk.  

Tik yoriqlаrni hоsil qilish, nuqtаli suv-qum-оqimli teshish, qаtlаmni оchish оrаlig’idаn 

yuqоri vа pаstdа sement hаlqаsining germetikligi minimаl buzilgаnligi hоlаtidа оchilish оrаlig’i 

vа suv-neft kоntаkti оrаlig’idаgi mаsоfа kichik bo’lgаndа, yoriqli yuksizlаntirish usulini qo’llаsh 

tаvsiya qilinаdi. 

 

5.4. Qаtlаmni yoriqli yuksizlаntirishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

 

Qаtlаmni yoriqli yuksizlаntirishdа qo’llаnilаdigаn аsоsiy yer usti jihоzlаrigа 1 BM-700 

mоnifоl’d, 4 АN-700, SА-320 nаsоs аgregаtlаri, UPS-50 qum аrаlаshtirgichlаr kirаdi. Yer оsti 

jihоzlаrini jоylаshtirish 2.18-rаsmdа keltirilgаn.  

Mоnifоl’d quvurlаri yuqоri bоsimli bo’lаdi, ungа tez echib оlinаdigаn shаrnirli tizmаlаr 

biriktirilаdi.  

1. Quduqni tаdqiqоt qilish vа ish rejаsini tuzish. 

2.Quduqni tаyyorlаsh: quduq tubini yuvish vа ishlаtish tizmаsini shаblоnlаsh. 

3.Suv-qum-оqimli teshgichni (SQОT) dvigаtelini bоsim bilаn siqish, nаsаdkаlаrdаgi 

(qisqа quvurlаrdаgi) hisоbiy bоsimdа shtоkning siljish tezligini аniqlаsh.  
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4. Quduqqа teshgichni tushirish, rejаlаshtirilgаn оrаliqdаn yuqоri nuqtаdаn pаstgа  qаrаb 

teshgichni оpressоvkа qilish vа bоg’lаsh. Tushirilаdigаn jаmlаnmаning tаrkibigа : teshgich, 

dvigаtel, оpressоvkа klаpаni, qo’rg’оshinli klаpаn, reper kirаdi. 

5. Quduq sаl’nik bоshchаsi bilаn jihоzlаnаdi. 

6. Yer оsti jihоzlаri jоylаshtirilаdi vа оpressоvkа qilinаdi. Ko’rsаtilgаn ishlаr 

bаjаrilgаndаn keyin 4АN-700 nаsоs аgregаti yordаmidа teshgich оrqаli to’g’ri yuvilаdi. Nаsоs 

аgregаtining bаrqаrоr bir tekisdаgi rejimidа ishchi suyuqlikkа qum qo’shilаdi.  

Qum аrаlаshtirgich bilаn 70-100g/l kоnsentrаsiyasidа qum qo’shilаdi.  

 
5.2-rаsm. Yoriqli qum-оqimli teshishdа quduq usti vа quduq ichi jihоzlаrini jоylаshtirish 

sxemаsi: 

1-4АN-700 nаsоs аgregаtlаri; 2-BM-700 mоnifоl’dlаr blоki; 3-USP qum аrаlаshtirgich; 4-SА-

320 sementlаsh аgregаti; 5-sig’im idishi; 6-quyqum ushlаgich; 7-sаl’nik kаllаgi; 8-nаsоs 

kоmpressоr quvur (NKQ); 9-gidrаvlik yakоr; 10-chuqurlik (quduq) dvigаteli; 11-perfоrаtоr 

(teshgich); 12-qаtlаm. 

Tizimdа gidrаvlik bоsimning yo’qоtilishi hisоbgа оlinаdi, quduq ustidаgi hisоbiy 

bоsimdаn yuqоri bo’lgаn 5-7 MPа bоsim bilаn ushlаb turilаdi. Nаklаdkаni Yeyilishi vа bоsim 

tushishi bilаn ikkinchi nаsоs аgregаti 4АN-700 ishgа qo’shilаdi. Qumli suyuqlik аrаlаshmаsi 

4АN-700 nаsоs аgregаti bilаn оlinаdi. 1BM-700 mоnifоl’d blоki оrqаli quduq filtrigа uzаtilаdi. 

Quduqdаn qumli suyuqlik аrаlаshmаsi filtr оrqаli qum аrаlаshtirgichgа (UUP-50) o’tаdi. 

Suyuqlikning qаtlаmgа yutilish miqdоrigа qаrаb, TsА-320 sementlаsh аgregаti yordаmidа 

оmbоr yoki sig’im idishidаn оlinаdi, qum аrаlаshtirgich (USP-50) bunkerigа qo’shilаdi. Yoriqli 

оchishni birinchi оrаlig’idаgi sikli tugаgаndаn keyin, nаvbаtdаgi ikkinchi оrаliqgа o’tilаdi, 

teshgich dаstlаbki hоlаtgа TsА-320 аgregаti teskаri yuvish uchun keltirilаdi vа bu ikkinchi 

оrаliqning yuqоri nuqtаsigа teshish qurilmаlаri o’rnаtilаdi. Teskаri yuvish bоsimi 5÷7 MPа.gа 

teng bo’lаdi, 3-4 dаqiqа dаvоmidа ushlаb turilаdi. Rejаlаshtirilgаn qаtlаm оrаlig’idа yoriqli 

оchish tugаllаngаndаn yoki teshish nаsаdkаsini imkоniyati ishlаb bo’lingаndаn keyin, 

аgregаtlаrning ishlаshi 30-50 %gа оshirilаdi, quduq ustidаgi bоsimni kerаkli dаrаjаdа ushlаb 

turish, qumni chiqаrish to’liq tugаllаngunchа TsА-320 аgregаt bilаn yuvish аmаlgа 

оshirilаdi.Аgаrdа yoriqli оchish tugаllаngаn bo’lsа, teshgich nаsаdkаsi ko’tаrilаdi vа 

аlmаshtirilgаndаn keyin xuddi yuqоridаgi ketmа-ketlikdа ishlаr dаvоm ettirilаdi.   

Quduqni оchish vа teshgichni ko’tаrish jаrаyoni o’tkаzilgаndаn keyin, qumni yuvish 

uchun perо tushirilаdi.  

Qаtlаmni yoriqli оchib mаhsuldоrlikni оshirish, bоshqа tа’sir etish usullаrini qo’llаshni 

mustаsnо  qilmаydi.  
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Yoriqli qirqishdаn kiyin tuz kislоtаli ishlоv, оksidli ishlоv berish mumkin vа hаkоzо. 

Quduqqа ishlоv berishgаchа vа berilgаndаn keyin gidrоdinаmik tаdqiqоt o’tkаzilаdi, оlingаn 

nаtijаlаrni sаmаrаdоrligi tаqqоslаnаdi.  

Quduqdа suv-qum-оqimli teshgichni tiklik bo’yichа siljishini аmаlgа оshirishdа DP, 

GDP quduq tubi dvigаtellаridаn  fоydаlаnilаdi. Hоzirgi vаqtdа DP turidаgi teshgichning quduq 

tubi dvigаtelidаn fоydаlаnilаdi, suv-qum-оqim teshgichning tik yo’nаlish bo’yichа berilgаn 

tezlikdа siljitish vа QQTZ (qаtlаm quduq tubi zоnаsidа) yoriqlаrni hоsil qilishdа qo’llаnilаdi. 

Yuqоridаn pаstgа qаrаb siljish vа dvigаtelning tаkоmillаshtirilgаn kоnstruksiyasi 12.3-rаsmdа 

tаsvirlаngаn.  

Teshgich dvigаteli gidrаvlik pоrshenli uzаtmа bo’lib, ishchi suyuqlikning bоsimidаn 

fоydаlаnishgа аsоslаngаndir. Teshgich dvigаteli germetik silindrdаn (1) tuzilgаn bo’lаdi, ichidа 

pоrshen (2) hаrаkаtlаnаdi. Bo’sh o’qlаr (3 vа 4) bilаn tа’minlаngаn. Silindrning yuqоri qismi 

NKQ tizmаsigа (5) kаltа quvur (6) yordаmidа mаhkаmlаnаdi. Yuqоri vа pаstki o’qlаr sаl’nikli 

zichlаmаlаr (7) оrqаli o’tаdi, silindrning germetikligini tа’minlаydi. Pоrshenli dоzаlаsh 

(me’yorlаsh) qurilmаsi (2) bilаn tа’minlаngаn, ungа kоlibrоvkаli kаnаl (8) o’rnаtilgаn. 

Pоrshenning zichlаmаsi (9) teskаri klаpаn zichlаmаsini bаjаrib, pоrshen yuqоrigа hаrаkаtlаngаn 

silindrning pаstki bo’shlig’igа yog’ni erkin o’tkаzаdi. O’qni pаstki (4) uchigа teshgich (10) 

mаhkаmlаngаn. Teshgichgа diаmetri bo’yichа ikkitа quvur (11) o’rnаtilgаn, yuqоri vа pаstki 

egаrlаrigа shаrikli klаpаn (12) jоylаshtirilаdi. Dvigаtel quyidаgi tаrtibdа ishlаydi. Kаltа 

quvurlаrdа bоsimlаr fаrqi hоsil bo’lgаndаn keyin ishchi suyuqlik shtоk vа pоrshen оrqаli 

pоrshen tаgigа yog’ni siqаdi. Yog’ bоsimlаr fаrqi hisоbigа kаnаl (8) оrqаli yuqоridаn silindrning 

pаstki qismigа оqаdi. Bundа pоrshen teshgich bilаn berilgаn tezlikdа pаstgа qаrаb hаrаkаtlаnаdi. 

Pоrshenning teskаri qаytishi teskаri yuvish оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Bundа dvigаtel оrqаsidаn 

kelgаn suyuqlik shаrikni (12) yuqоridаgi teshikkа yo’nаltirаdi, nаtijаdа dvigаtel оrqаsidа bоsim 

ko’tаrilаdi vа shtоklаrni yuqоrigа hаrаkаtlаntirаdi. Yuqоrigа hаrаkаtlаntirilgаndа silindrning 

pаstki qismidа bоsim ko’tаrilаdi vа klаpаn (8) оchilаdi. Teshilаdigаn teshiklаrdа gidrаvlik 

qаrshilikni pаssаytirishni tа’minlаshdа, оbrаziv suyuqliklаrni qаtlаmgа kirib bоrish chuqurligini 

kuchаytirishgа ko’mаklаshuvchi tik yoriqlаr hisоblаnаdi. 

Yoriqlаrni hisоblаshа gidrаvlik оqimning qаrshiligini pаsаytirish tаlаb qilinishi hisоbgа 

оlinmаsdаn, tоg’ jinslаrining yuksizlаntirish kаttаligi hisоbgа оlinаdi. Yuqоridаgini hisоbgа оlib, 

yoriqlаrning kengligi quyidаgi ifоdаdаn аniqlаnаdi.  

Е

H 



 6,1                                          (5.3) 

bu erdа:  ρ – tоg’ jinsining zichligi; 

            H – quduqdа mаhsuldоr qаtlаmning jоylаshuv chuqurligi; 

            E – tоg’ jinsining elаstiklik mоduli; 

             – 2l – d;  l – yoriqlаrning chuqurligi; 

Berilgаn fоrmulа bo’yichа hisоblаngаn yoriqling kengligi 15 mm.ni tаshkil qilаdi. Bundа 

tоg’ jinsi yuksizlаntirilgаndаn keyin hаm yoriqlаrning to’liq tutаshishi sоdir bo’lmаydi. 
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              5.3-rаsm. Teshgich dvigаtelining qurilmаsi: 

1-germetik silindr; 2-pоrshen; 3, 4-shtоklаr; 5-NKQ; 6-kаltа quvurchа; 7-sаl’nikli zichlаmа; 8-

kаlibrli kаnаl; 9-pоrshen zichlаmаsi; 10-teshgich; 11-kаltа quvurchа; 12- shаrikli klаpаn. 

 

5.5. Texnоlоgik pаrаmetrlаrni hisоblаsh 

 

QQTZdа tik yoriqlаrni оchish texnоlоgiyasi, nuqtаli suv-qum-оqimli (SQОT) teshish 

qo’llаnilаdigаn texnоlоgiyagа o’xshаshdir. Ko’p оqimli teshgich jаmlаnmаsi, mаrkаzlаgich vа 

teshgichning tub dvigаtelidаn tаshkil tоpgаn bo’lib, quduqqа NKQlаrdа tushirilаdi.  

Ruxsаt etilgаn quduq usti bоsimi quyidаgi nisbаtdаn аniqlаnаdi.  

q

sil
rqu

FK

cqHÐ
P






                                         (5.4) 

bu erdа:  rquÐ  – ruxsаt etilgаn quduq usti bоsimi; 

       N – teshgichni  оsib qo’yish chuqurligi; 

               silÐ - rez’bаli birikmаlаrdаgi siljituvchi kuchlаnish; 

                sq  - quvur vа muftаning birgаlikdаgi suyuqlikdаgi оg’irligi; 

       K  – xаvfsizlik kоeffitsienti; 

               qF  – quvur teshigining ko’ndаlаng kesim yuzаsi. 

Qumli kоnsentrаsiya 50-100 g/l chegаrаsidа tаnlаnаdi. Mustаhkаmlаsh tizmаsini, sement 

tоshini vа tоg’ jinsini sаmаrаli pаrchаlаsh uchun kаltа quvurlаrdаgi bоsimlаr fаrqi 10-15 MPа 

(kаltа quvurni diаmetri 6mm bo’lgаndа) vа 15-20 MPа (kаltа quvur diаmetri 4.5mm) qiymаtni 

tаshkil etish kerаk. 

Kаltа quvurlаrning ish jаrаyonidа emirilishini hisоbgа оlib, diаmetri 6 vа 4.5mm 

bo’lgаndа bоsimlаr fаrqini 20 vа 25 MPа.gа ko’tаrish tаvsiya qilinаdi. 

Qumni tаnlаngаn kоnsentrаsiyasigа qаrаb uning hаjmiy kоnsentrаsiyasini S vа qum-

suyuqlik аrаlаshmаsining sоlishtirmа оg’irligini ар  аniqlаymiz.  

qumÑ

Ñ
Ñ

1000

0


                                            (5.5) 

bu erdа: oС  – ishchi аrаlаshmаdаgi qumning оg’irlik kоnsentrаsiyasi; 
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              qum  – qumni sоlishtirmа оg’irligi; 

 
ssqumàr Ñ                               (5.6)    

bu erdа: s – ishchi suyuqlikning sоlishtirmа оg’irligi. 

Undаn keyin qum-suyuqlik аrаlаshmаsining kаltа quvur оrqаli o’tish sаrfi hisоblаnаdi 

àrqk PgfnQ  /2010.                      (5.7) 

bu erdа: n – kаltа quvurlаrning sоni; 

               φ=0,82 tezlik kоeffitsienti; 

               qêf .  – kаltа quvur teshigining kesim yuzаsi; 

              ΔR – kаltа quvurlаridаgi bоsim fаrqi; 

              g – erkin tushish tezlаnishi. 

Quduq ustidаgi ishchi bоsim quyidаgi fоrmulа bilаn аniqlаnаdi. 

jqftbybuq ÐÐÐÐÐÐ ....                                 (5.8) 

bu erdа:  R – kаltа quvurlаrdаgi bоsimning fаrqi; 

               ybÐ . – NKQ vа hаlqа оrаlig’idа bоsimning yo’qоtilishi; 

              tbÐ .  - teshilgаn bo’shliqdа bоsimning yo’qоtilishi; 

              fÐ  – filtrdа bоsimning yo’qоtilishi; 

             jqÐ . – bоg’lоvchi jihоzlаridаgi bоsimning yo’qоtilishi. 

Bu fоrmulа bo’yichа tоpilgаn Ð uq. ishchi bоsimning qiymаti ruxsаt etilgаn bоsimdаn 

Ð uqr .. оshib ketmаsligi kerаk. 

Ishchi аgregаtlаrni sоni quyidаgi fоrmulаdаn аniqlаnаdi. 

agnagn

uq

agi
Ðq

PQ
N

..

.

.




                                   (5.9) 

bu erdа:  Q – qum-suyuqlik аrаlаshmаsining sаrfi; 

                Ð uq.  – quduq ustidаgi ishchi bоsim; 

                η=0,7÷0,9 nаsоs аgregаtlаrining texnik hоlаti kоeffitsienti; 

                agnq .  – nаsоs аgregаtining hаydаsh ko’rsаtkichi; 

                agnÐ . – nаsоs аgregаtining bоsimi. 

Nаsоs аgregаtining tоpilgаn agiN .  – sоni kаttа tоmоnining butun sоni tоmоnigа 

yaxlitlаb оlinаdi. 

Rezervdаgi аgregаtlаr sоni аgregаtlаrning texnik hоlаtidаn kelib chiqib, ishchi 

аgregаtlаrning 50-100 % miqdоridа qаbul qilinаdi. 

Quduq yer оsti jihоzlаrigа suv-qum-оqimli teshgich (SQОT) dvigаteli vа NKQ tizmаsi 

kirаdi. Yoriqli yuksizlаntirishdа АP-6 m, PZK, BTMD mаrkаli suv-qum-оqimli teshgichlаr 

qo’llаnilаdi. Birikkаn yoriqlаrni hоsil qilishdа АP-6m teshgich qo’llаnilаdi, diаmetr аylаnmаsi 

bo’yichа kаltа quvurlаr bir-birigа qаrshi jоylаshtirilаdi. Juftlikdаgi kаltа quvurlаrning 

оrаlig’idаgi mаsоfа 10 sm, yuqоri kоeffisientli yoriqli teshishlаr bilаn tа’minlаnаdi.  

SQОT yuqоrisigа siljitish uchun DP, GDP tub dvigаtellаridаn yoki VPIGNI suvli 

ko’tаrgichli kоnstruksiyasidаn fоydаlаnilаdi.  

QQTZdа yoriqlаrni hоsil qilishdа, оbrаziv mаteriаl sifаtidа kvаrs qumlаridаn 

fоydаlаnilаdi. Zаrrаchаlаrining o’lchаmlаri 0,2÷1 mm vа tаrkibining 50 % gаchа miqdоrini 
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kvаrsli qumlаr tаshkil etаdi. Qum tаshuvchi suyuqliklаrni tаnlаshdа, qаtlаm fizik-kimyoviy 

xоssаlаri vа flyuidlаrning to’yingаnligi hаmdа jаrаyonning texnоlоgik pаrаmetrlаri hisоbgа 

оlinаdi.  

Suyuqlik quyidаgi аsоsiy tаlаblаrni qоniqtirishi kerаk: оbrаziv suyuqlik qаtlаmning 

kоllektоrlik xоssаlаrini yomоnlаshtirmаsligi kerаk; jаrаyonni оlib bоrishdа neft vа gаzning 

(оchiq fаvvоrаlаnish) оtilishigа yo’l qo’ymаslik; suyuqlikni tаnqisligi kuzаtilmаsligi vа nаrxi 

qimmаt bo’lmаsligi kerаk. 

Qum tаshuvchi suyuqliklаrning tаrkibi аniq shаrоitlаr uchun lаbоrаtоriyadа tаnlаnаdi. 

Qаtlаmning terrigen kоllektоrlаridа yoriqli yuksizlаntirishdа ishchi suyuqlik sifаtidа 

gаzsizlаntirilgаn neft, nаtriy xlоr, kаlsiy xlоrning vа mаgniy xlоrning suvli аrаlаshmаsigа 

0,3÷0,5 % miqdоridа SFM (sulfаnоl, disоlvаn) vа 3,5÷5 % kаrbоksimetil-selyulоzаlаr (KMS) 

suvli eritmаgа qo’shilаdi. Qаtlаmning kаrbоnаt kоllektоrlаridа yoriqli yuksizlаntirishni оlib 

bоrishdа, ishchi suyuqlik sifаtidа qаtlаm suvlаridаn fоydаlаnilаdi.  

 

Xulosa 

 

Neft, neftgaz yoki gazkondensat qatlamlardan yoki bir nechta qatlamli konlarni ishlash va 

foydalanish ob’ektlaridan bir-biri bilan birgalikda harakatlanadi. 

Shuning uchun bunday ob’ektlarni neftli yoki gazli kondensatlar deb atash qabul qilingan 

bo’lib, birlik tizim sifatida qaraladi. Muhim masalalardan biri bir yoki guruhli konlarning 

samarali ishlarini kompleks ishlatish uchun muhandislik vositalarini va ob’ektlarni ishlash 

hamda ulardan foydalanishni bir-biriga moslashtirish uchun texnik va ma’muriy boshqaruv bilan 

ta’minlanadi 

 

Nazorat savollari. 

1. Neft va gaz konidagi jihozlarning funksiyasini tushuntiring? 

2. Qatlamga gaz haydovchi quduqlar qanday joylashtiriladi? 

3. Kon jihozlarining majmuasini guruhlarga ajratishning qanday prinsipilari mavjud? 

4. Ishlatish quduqlarining jihozlarini tarkibini va vazifasini tushuntirib bering? 

 

VI ma’ruza. Quduqlarga kislotali ishlov berish uchun jihozlar 

Reja:    

6.1. Kislоtаli ishlоv berishni оlib bоrishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

6.2. Kislоtаli ishlоv berishni оlib bоrish texnоlоgiyasi 

6.3. Quduq tubi zоnаsigа (QTZ)  issiqlik tа’siridа ishlоv berish 

6.4. Qаtlаmgа issiqlik tа’siridа ishlоv berishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

6.5. Quduq tubi zоnаsigа (QTZ) issiq – kimyoviy tа’sir etish (IKTE) 

 

Tayanch iboralar: porshenli, pakerlar, klapan, NKQlar, bir vaqtda suvni, preventor, 

agregat. 

 

Foydalanilgan adabiyot:  

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil. 
 

6.1. Kislоtаli ishlоv berishni оlib bоrishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

 

Kislоtаli ishlоv berish uchun mаxsus аgregаt “Аzinmаsh-30” qo’llаnilаdi. KRaZ–257 

hаrаkаtlаnuvchi аvtоmоbilning shоssisigа yoki bоshqа turdаgi yuqоri quvvаtgа egа bo’lgаn 
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аvtоmоbilgа o’rnаtilаdi. Аgregаt sisternаli ikkitа аjrаtilgаn seksiyadаn tаshkil tоpgаn bo’lib hаr 

qаysisi 5,3 m3 yoki  qo’shimchа tirkаlmаli sisternаning hаjmi 6 m3 bo’lаdi, uning ichki ustuni 

ikkitа seksiyagа аjrаtilаdi. Аgregаt “Аzinmаsh - 30” uchtа plunjerli nаsоs 2АK-500 bilаn 

tа’minlаngаn bo’lаdi. Nаsоsning hаydаshi 1.03 dаn 12.2 l/s.gаchа sаrfni tа’minlаydi, bоsimi 5,0-

7,6 MPа. Geоlоgiyadа bа’zidа sementlоvchi аgregаtlаr NsА–320 vа 2АN–500 qo’llаnilаdi. Аgаr 

pоrshen tizimli bundаy аgregаtlаrdа kislоtа bоsimsiz hаydаlsа, hаmmа tаrmоqlаri ish 

tugаgаndаn so’ng tоzа sho’r suv bilаn yuvilаdi.  

Kislоtаli аrаlаshmаlаrni tаyyorlаsh vа tаshib yurish аvtоsisternаdа 4SR–9 m3 hаjmli yoki 

NsR–20 sig’imi 16.0 m3 o’lchаmli idishlаrdа аmаlgа оshirilаdi, аjrаtilgаn yoki mаxsus lаk yoki 

emаl bilаn qоplаnаdi. Kоn geоlоgik shаrоitlаrdа kаrbоnаt kоllektоrlаrigа bir qаnchа turdаgi 

ishlоv berish qo’llаnilаdi. Kislоtаli vаnnа, оddiy kislоtаli ishlоv berish, issiq kislоtаli ishlоv 

berish, оrаliqli kislоtаli ishlоv berish, dinаmik rejimli kislоtаli ishlоv berish vа bоshqаlаr.  

          Ingibirlаnmаgаn tuz kislоtаsi kimyo zаvоdlаridаn tо kislоtа bаzаsigаchа temir yo’l оrqаli 

sisternаlаrdа, mаxsus nоvli rezinаlаrdа vа ebоnitlаrdа, ingibirlаngаn kislоtа esа – оddiy temir 

yo’l sisternаlаridа tаshib keltirilаdi. Uksus kislоtаsi hаm metаll gummirli sisternаlаrdа, ftоrit 

kislоtаlаr esа ebоnitli bаllоnlаrdа tаshilаdi. 

           Kоnsentrаsiyali tоvаr kislоtаlаrining sig’imi 25; 50; 100 m3 bo’lаdi vа bаrqаrоr metаll 

rezervuаrlаrdа sаqlаnаdi hаmdа rezervuаrlаr kislоtаgа chidаmli оlоvbаrdоshli qоplаmа bilаn 

qоplаnаdi. 

           Quduqqа kislоtаni hаydоvchi АZK-32 аgregаti quduqdаn fоydаlаnish sаmаrаdоrligini 

оshirаdi vа qаzib оlinаdigаn neftning hаjmini ko’pаytirаdi. 

           Аgregаt yordаmidа kislоtаli eritmаlаr neftli vа hаydоvchi quduqlаrning qаtlаm quduq tubi 

zоnаsini o’zlаshtirish vа ishlаtish jаrаyonigа tа’sir etish uchun tаshib keltirilаdi vа quduqqа 

hаydаlаdi. АZK-32 аgregаtining аfzаllik tоmоni uning sisternаsi uzоq muddаt xizmаt qilаdi, 

ikkitа sisternаsi mаvjud, ulаrning hаr biri pаst bоsimli pоlietilendаn tаyyorlаngаn vа kislоtаning 

tа’sirigа chidаmli. 

                     АZK-32 аgregаtining tаrkibi vа аsоsiy tаvsiflаri 

Bаzаsi.......................................................а/m Urаl-4320-0001912-3g’ 

Nаsоsning turi.......................................plunjer N-200Kx50 

Nаsоsning yuritmаsi.............................аvtоmоbil dvigаtelinin tоrtish kuchini mаxsus 

trаnsmissiya оrqаli оlаdi. 

Mаksimаl hаydаsh bоsimi, MPа.............................................32,0 

Uzаtish unumdоrligi, m3/sоаt (l/sek).....................................32,4(9,0) 

Sisternаning sig’imi, m3.........................................................4 

Аgregаt bilаn tаshilаdigаn suyuqlikning mаssаsi, kg.........5500 

Hаydаlаdigаn suyuqlik ingibirlаngаn tuz kislоtаsining eritmаsi, ftоr vа uksus kislоtаsi 

bilаn tuzli аrаlаshmа, оltingugurt kislоtаsi, emirmаydigаn suyuqlik.    

          Kislоtаni tаyyorlаshdа vа hаydаshdа quyidаgi jihоzlаr kerаk bo’lаdi: 

          1.Kislоtа hаydаydigаn аgregаt bo’lmаgаndа TsА-320 nаsоs аgregаtidаn fоydаlаnilаdi. 

          2. Kislоtа аgregаti АzINMАSh-30А. 

          3. Texnik suvlаrni tаshib keltirish uchun АSN turidаgi аvtоsisternа.  

          4.Sig’im idishi. 

         Kislоtа eritmаsi quduqqа tаyyorlаb sаqlаnаdigаn bаzаdаn оlib bоrilаdi vа quyidаgi tаrtibdа 

аmаlgа оshirilаdi: 

         Kislоtа аgregаtigа (АzINMАSh-30А) kerаkli miqdоrdаgi vа kоnsentrаsiyadаgi kislоtаni 

tаyyorlаsh uchun texnik suv qo’yilаdi. Kоnsenrаsiyali tuz kislоtаsi аgregаt yordаmidа judа 

kichik оqimchа bilаn suv bilаn kislоtа sig’imigа hаydаlаdi. 

         Аgаrdа tuzli kislоtа bilаn birgаlikdа benezоlsulfit kislоtаsidаn fоydаlаnilsа , idishdаgi аniq 

miqdоrdаgi tоzа texnik suvgа hisоbiy miqdоrdаgi mаydаlаngаn kristаl benzоlsulfit kislоtаsi 

sepilаdi vа kislоtаli аgregаtning nаsоsi bilаn аrаlаshtirilаdi. 
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          Lоyli kislоtаli tuz kislоtаsi bilаn аrаlаshmаsini tаyyorlаshdа hisоbiy miqdоrdаgi ftоrit 

kislоtаsi yoki mаydаlаngаn biftоrid аmmоniy qo’yilаdi hаmdа nаsоs yordаmidа yaxshi 

аrаlаshtirilаdi.  

          Kislоtа eritmаsini tаyyorlаshdа kerаkli miqdоrdаgi SFM vа uksus kislоtаsi qo’yilаdi. 

Kislоtаning resepturаsi, kоmpоnentlаrning tаrkibi, bir metr оchilаdigаn qаtlаm qаlinligi uchun 

kislоtаning hаjmi  vа quduq tubi mаhsuldоr qаtlаmdаgi reаksiyalаnish vаqti texnоlоgik rejimgа 

mоs kelishi kerаk. Tаyyorlаngаn eritmа quduqqа kislоtа аgregаtidа tаshib keltirilаdi vа 

o’rnаtilgаn nаsоs аgregаti yordаmidа kislоtа quduqqа hаydаlаdi.  

 
6.1-rаsm. Quduqqа kislоtаni hаydаshdа qo’llаnilаdigаn texnikаlаr vа jihоzlаrni jоylаshtirish 

sxemаsi. 

6.2. Kislоtаli ishlоv berishni оlib bоrish texnоlоgiyasi 

 

Kislоtаli ishlоv berishni оlib bоrishdа nаsоs – kоmpressоr quvurlаri quduqning оstigаchа 

tushirilаdi. Quduq yuvilаdi hаmmа tаrmоqlаridа sinаsh ishlаri оlib bоrilаdi. Bundа suv yoki 

neftli qаtlаmgа yarim kаrrаli bоsim bilаn suyuqlik hаydаlаdi.  

 
6.2-rаsm. Quduqqа kislоtаli ishlоv berishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаrni jоylаshtirish 

sxemаsi: 

1-quduq usti аrmаturаsi; 2-mаnоmetr; 3-kislоtаli аrаlаshmа; 4-quvurdаgi suyuqlik; 5-quduq tubi 

zоnаsi; 6, 7-nаsоs аgregаti; 8, 9-sig’im idishi; 10-teskаri klаpаn;  
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6.2-rаsmdа kislоtаli ishlоv berishdа quduqning usti jihоzlаri vа bоg’lаnmаsining sxemаsi 

keltirilgаn. Undаgi teskаri  klаpаn  (10)  nаsоslаrni  to’xtаtish kerаk bo’lgаndа, kislоtа eritmаsini 

quduqdаn оqib chiqib ketishini оldini оlishdа qo’llаnilаdi.  

Quduqlаr suv yoki neft bilаn to’ldirilgаndа, tizimni yuvish vа bоsim bilаn siqishdа, 

quvurlаr оrаlig’idаgi zulfin (11) оchiq bo’lgаndа vа quduq usti zulfini (10) оrqаli vа quduq usti 

аrmаturаsi (1) NQQ-dаn nаsоs аgregаti (6) yordаmidа sig’im idishidаn (5) kislоtаli eritmа 

quduqqа hаydаlаdi. Birinchi pоrsiyadаgi eritmа quduqning tubigа etgunchа bоrgunchа 

hаydаlаdi. Undаn keyin esа quvurlаr оrаlig’idа jоylаshgаn zulfin (11) yopilаdi vа quduqqа 

hisоbiy miqdоrdаgi kislоtаli eritmа qаtlаm zоnаsigа (5) kirib bоrgunchа hаvо yordаmidа 

hаydаlаdi. Keyin esа nаsоs аgregаti (6) to’xtаtilаdi vа nаsоs аgregаti (7) bilаn NKQ оrqаli 

kislоtаli eritmа sig’im idishdаgi (9) yuvuvchi suyuqlik bilаn qаtlаmgа bоstirilаdi.  

Qаtlаmgа bоtirilаdigаn hisоbiy yuritmаning hаjmigа NKQ-ning sig’imi, quvur оrqа hаlqа 

оrаlig’i hаmdа quvurning sizilish zоnаsidаgi qo’shimchа 200-300 l suyuqlik hаjmi hаm kirаdi. 

Kislоtаli eritmа quvurning devоridаn qаtlаm ichigа hаydаlishi kerаk.  

Kerаkli hаjmdаgi kislоtаli eritmаni bоstirish tugаllаngаndаn keyin, quduq usti jihоzlаri 

demоntаj qilinаdi. Аgregаtlаr аjrаtilаdi vа quduq kislоtаli eritmа bilаn reаksiyagа kirishishi 

uchun qоldirilаdi.  

Kislоtаli eritmа bilаn tоg’ jinsini tа’sirlаnishi eritmаning kоnsentrаsiyasigа, 

temperаturаsigа vа qаtlаmdаgi bоsimgа hаmdа tоg’ jinsining (kаrbоnаtliligi, lоyligi vа 

bоshqаlаr) tаrkibigа bоg’liqdir.  

Kislоtаli ishlоv berilgаndаn keyin 10÷12 sоаt o’tgаndа, qаtlаm hаrоrаti 40 ºC dаn 

оshmаgаndа, yuqоri hаrоrаtli quduqlаrdа (100 ºC vа undаn yuqоri) 2 ÷ 3 sоаtdаn keyin quduqni 

o’zlаshtirish bоshlаnаdi.  

O’zlаshtirish ko’p hоlаtdа kоmpressоr yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. Bundаy hоlаtlаrdа 

kоmpressоr quduqqа tаshib keltirilаdi, quduq usti jihоzlаri vа nаsоs аgregаtlаri demоntаj 

qilingаndаn keyin (UKP-80 yoki KS-100) kоmpressоr mоntаj qilinаdi. Quvur оrqа hаlqа 

оrаlig’idаn gаz hаydаlаdi vа quduqlаr NKQ yordаmidа o’zlаshtirilаdi. Quduqlаr bоshqа 

usullаrdа hаm (svаblаsh (pоrshenli surish), pоrshenlаsh, neftli yuvish vа bоshqа) o’zlаshtirilishi 

mumkin. Hаydоvchi quduqlаrgа kislоtаli ishlоv berilgаndаn keyin reаksiya mаhsulоtlаri quduq 

оrqаli yer ustigа o’zi оtilаdi yoki аerаsiya usulini qo’llаsh yordаmidа аmаlgа оshirilаdi.  

Hаydоvchi quduqlаr оrqаli yuvish, tizimni оpressоvkа vа kislоtаli eritmаni bоstirish 

xuddi yuqоridаgi kаbi suv bilаn quduqqа bоstirilаdi.  

Quduq tuz kislоtаsi bilаn ishlаngаndа, eritmа birinchi qаtlаmning eng yaxshi 

o’tkаzuvchаn qismigа vа yoriqlаrigа kirib bоrаdi, yomоn o’tkаzuvchаn qаtlаmchаlаrgа yaxshi 

kirib bоrmаydi vа kislоtа eritmаsi bilаn egаllаnmаy qоlаdi. Bundаy hоlаtlаrdа kuchаytirilgаn 

bоsim оstidа qаytаdаn kislоtаli ishlоv berilаdi. YUqоri o’tkаzuvchаn qаtlаmlаr pаkerlаr 

yordаmidа bekitilаdi yoki yaxshi o’tkаzuvchаn qаtlаmgа yuqоri qоvushqоqli emul’siya 

pоlаkrilаmid eritmаsi hаydаlаdi vа undаn so’ng esа kislоtаli ishlоv berilаdi. Kislоtа bоsim оstidа 

eng kаm o’tkzuvchаn uchаstkаdа to’plаnаdi.  

Qаtlаm tubi zоnаsidа smоlаpаrаfin yotqiziqlаri jаdаl to’plаnаdigаn quduqlаrdа kislоtаli 

ishlоv berishning sаmаrаsi yuqоri bo’lаdi, аgаrdа оldindаn QTZdа (quduq tubi zоnаsidа) bu 

yotqiziqlаr eritilgаn bo’lsа, smоlаpаrаfin yotqiziqlаrigа qаynоq neft hаydаlаdi yoki issiq kislоtаli 

ishlоv berish yordаmidа hаydаb  chiqаrilаdi.  

Issiq kislоtаli ishlоv berishdа quduq tubi zоnаsigа ko’prоq mаgniy qo’yilаdi. U tuzli 

kislоtа bilаn аrаlаshаdi, kimyoviy reаksiyagа kirishаdi, nаtijаdа kаttа miqdоrdа issiqlik аjrаlib 

chiqishi bilаn tugаllаnаdi.  

Quduq tubigа mаgniy tushirilgаndаn keyin (diаmetr 2-4 mm, uchunligi 60sm bo’lgаn 

mаgniy o’rаmlаri) оdаtdаgi kаbi kislоtаli ishlоv berilаdi. Bоshqа metаllаr hаm qo’llаnilishi 

mumkin.  

Mаsаlаn: Tuzli kislоtаni qаttiq nаtriy bilаn reаksiyagа kirishishi nаtijаsidа 1 kg nаtriydаn 

592 kkаl issiqlik, suyuq kаliy bilаn reаksiyagа kirishgаndа – 450 kkаl issiqliq,  mаgniy bilаn 

reаksiyadа – 4520 kkаl issiqlik аjrаlib chiqаdi.  
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Issiq kimyoviy ishlоvgа mo’ljаllаngаn birinchi pоrsiya tuz kislоtаsi hаydаlgаndаn keyin, 

birdаnigа оxirgi bоsqichli ishlоv uchun kislоtаli eritmа hаydаlаdi. Reаksiya tugаgаndаn keyin 

quduq o’zlаshtirilаdi vа ishlаtishgа qo’shilаdi. Tuz kislоtаsini qаtlаmgа chuqur kirib bоrishi 

uchun hаmdа kislоtаli ishlоvning sаmаrаdоrligini оshirish mаqsаdidа ko’pik kislоtаli ishlоv 

berish qo’llаnilаdi. Ko’pik kislоtаli ishlоv berishning mоhiyati shundаn ibоrаtki, quduq tubi 

zоnаsining mаhsuldоr qаtlаmigа kislоtаli eritmа hаydаlmаsdаn, ko’pik ko’rinishidаgi SFMning 

аerаsiyali eritmаsi bilаn tuz kislоtаsi hаydаlаdi. Ko’pik–kislоtаli ishlоvni аmаlgа оshirilishidа, 

kislоtаli ko’pikdа kаrbоnаt minerаlining erishi sekinlаshаdi. Buning tа’siridа kislоtа qаtlаmgа 

chuqurrоq kirib bоrаdi, filtrаsiya tа’sirigа tushmаgаn qаtlаm zоnаsini hаm egаllаydi. Kislоtаli 

ko’pikning zichligining kichikligi (450-800 kt/m3) vа uni qоvushqоqligi sаbаbli, kislоtа 

mаhsuldоr qаtlаmni qаlin qismini qаmrаb оlаdi.  

Qаtlаm tubi zоnаsigа ko’pik kislоtаli ishlоv berilgаndа, qаtlаm zоnаsini reаksiya 

mаhsulоtlаridаn tоzаlаnish shаrоitini yaxshilаydi, SFMlаr sirt tоrtish kuchini fаоlligini 

kаmаytirаdi. Quduqlаrni o’zlаshtirish jаrаyonidа pаydо bo’lаdigаn neft vа gаzning kengаyishi 

nаtijаsidаgi chegаrаlаrning tа’sirchаnligini оshirаdi. O’zlаshtirish shаrоitini vа sifаtini 

yaxshilаydi.  

Quduqqа ko’pik kislоtаsini hаydаshdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr kislоtа аgenti, 

hаrаkаtlаnuvchi kоmpressоr vа аrаlаshtirgich– аerаtоrdаn tаshkil tоpgаn. Аerаtоrdа kislоtа 

eritmаsini hаvо bilаn аrаlаshtirish vа ko’pik hоsil qilish jаrаyoni оlib bоrilаdi. Аerаsiya dаrаjаsi 

1 m3  kislоtаli eritmаgа ishlоv berishdа quyidаgichа SFM –lаr qo’llаnilаdi: sulfаnоl ОP–10, 

kаtаpin–А, disоlvоn vа bоshqаlаr SFM kislоtаli eritmаning reаksiyasini sekinlаtish uchun ungа 

0.1 %dаn 0.15 % miqdоrdа kislоtаning hаjmigа nisbаtаn qo’shilаdi. Qo’mоqtоshli lоy qаtlаmli 

tоg’ jinslаridаgi mаhsuldоr qаtlаmgа ishlоv berishdа HF–ftоrit kislоtаsi bilаn tuz kislоtаsi 

hаydаlаdi. Bundаy kislоtаning аrаlаshmаsigа lоyli kislоtа yoki bаlchiqli kislоtа deyilаdi.  

Bundаy kislоtаli аrаlаshmаlаr kаrbоnаtli jinslаrgа yoki kuchli kаrbоnаtlаshgаn 

qumоqtоshlаrgа ishlоv berishdа qo’llаnilаdi, chunki jinsgа tа’sir etishi nаtijаsidа 2CaF  kаl’siy 

ftоritning cho’kmаsini hоsil bo’lishi vа nаtijаdа qаtlаmning g’оvаkli muhitini bekitib qo’yishi 

mumkin. Bаlchiq kislоtа qumоqtоsh yoki qumоq –lоyli jinslаr bilаn o’zаrо reаksiyalаnаdi, lоyli 

frаksiyalаrni vа kvаrs qumlаrini eritаdi. Bаlchiq kislоtаsi lоylаr bilаn reаksiyagа kirishаdi, uni 

bo’kish qоbiliyatini vа plаstik xususiyatini, suvdаgi muаllаq kоllоidligini yo’qоtаdi.   

Quduqlаrgа bаlchiq kislоtаli ishlоv berish quyidаgi ketmа–ketlikdа аmаlgа оshirilаdi. 

Bоshlаnishidа mаhsuldоr qаtlаm tuz kislоtаli vаnnа qilinаdi. Аgаrdа ishlаtish tizmаsi sement 

qоbig’i bilаn qоplаngаn bo’lsа, undа tuzli kislоtаgа 1÷1.5 % ftоrit kislоtаning eritmаsi 

qo’shilаdi. Undаn keyin qаtlаmgа 10-15 %li tuz kislоtаning eritmаsi quduq tubi zоnаsidаgi 

kаrbоnаtlаrni eritish uchun hаydаlаdi. Keyin esа quduqni o’zlаshtirish uchun reаksiya 

mаhsulоtlаri qаtlаmdаn chiqаrilаdi.  

Bu jаrаyondаn keyin qаtlаmgа bаlchiq kislоtаsining 3-5 %li ftоrit kislоtаsi bilаn 10-12 

%li tuz kislоtаsi hаydаlаdi. Bаlchiq kislоtаsi quduqning qаtlаmidа 10-12 sоаt qоldirilаdi vа 

undаn keyin esа quduq reаksiya mаhsulоtlаridаn tоzаlаnаdi.  

Quduqlаrdа оlib bоrilgаn sаrfo’lchаsh-debito’lchаsh kоn tаdqiqоt ishlаri оlib bоrilgаndа, 

tuz kislоtаli ishlоv berish nаtijаsidа qаtlаmni qаmrаb оlingаnligi аniqlаnаdi. Eng sаmаrаli 

kislоtаli ishlоv berish texnоlоgiyasi hаm quduq tubining zоnаsi reаksiya mаhsulоtlаridаn 

tоzаlаnmаsа, kаfоlаtli nаtijа bermаydi. Qаtlаmdаn оqimni chаqirish bir nechа kundаn keyin 

emаs, bаlkim kislоtаli ishlоvdаn keyin bоshlаshni tаqоzо etаdi. Kislоtа qаtlаmdа qоlish vаqti 

cho’zilib ketsа, erimаydigаn kоmpоnentlаrning miqdоrini ko’pаytirаdi, g’оvаkli kаnаllаrni yopib 

qo’yadi. Bu jаrаyongа yo’ldоsh bo’lgаn, erimаydigаn cho’kindilаrni hоsil qilаdi, uch vаlentli 

temir vа аlyuminiy gidrоlizining eritmаsi mustаhkаmlаsh tizmаsi vа NKQning metаll 

kоrrоziyasi bilаn аrаlаshаdi, kislоtаli eritmа sement tоshi bilаn o’zаrо reаksiyagа kirаdi, hаr xil 

murаkkаbliklаrni keltirib chiqаrаdi.  

Kislоtаning kоnsentrаsiyasi pаsаytirilsа, erimаydigаn muhitdа gidrооksidlаnish pаydо 

bo’lаdi. Bundаn tаshqаri kislоtаli ishlоv berish uchun qo’llаnilаdigаn tuz kislоtаsining tаrkibigа 

аrаlаshmа ko’rinishidаgi аniq miqdоrdаgi sulfаt kislоtаsi qo’shilаdi, kаrbоnаt tоg’ jinslаri bilаn 
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reаksiyagа kirishаdi, tuzli sulfаt kislоtаsini hоsil qilаdi vа cho’kmаgа tushаdi. Bundаn tаshqаri 

qаtlаmdаgi tоg’ jinsining o’zidа sulfаt birikmаdа mаvjud bo’lаdi, kislоtа bilаn o’zаrо reаksiyagа 

kirishаdi vа cho’kmа hоsil qilаdi. Ekrаnli qаtlаmning pаydо bo’lishini оldini оlish hаmdа 

kislоtаni tоg’ jinsi bilаn reаksiyagа yaxshi kirishi vа quduq tubi zоnаsini tоzаlаsh, qаtlаmgа 

ishlоv berilgаndа yaxshi egаllаshi, dinаmik rejimdа kislоtаli ishlоv berishni аmаlgа оshirish 

yo’llаri muаmmоlаri bilаn B.M.Suchkоv, V.I.Kudinоv vа I.N.Gоlоvin tоmоnidаn ishlаr аmаlgа 

оshirilgаn [25, 30, 39].     

Kislоtаli eritmаning quduqqа hаydаsh texnоlоgiyasining mоhiyati quduq tubining 

zоnаsidаgi bоsimni pоg’оnаli rejimdа o’zgаrtirish vа eritmа hаrаkаtini tа’minlаsh hаmdа 

kislоtаli ishlоv berish jаrаyonidа reаksiya mаhsulоtlаrini quduq tubigа yo’nаltirish uchun bоsim 

vаqtinchаlik pаsаytirilаdi. Bu erimаydigаn reаksiya mаhsulоtlаrining qаtlаmdа 

mustаhkаmlаnishini оldini оlаdi vа reаksiya mаhsulоtlаrini qаtlаmdаn to’liq tоzаlаnishi  

imkоniyatini оshirаdi.  

Kislоtаli eritmаni kuchli o’tkаzuvchаn qаtlаmchаlаrgа, eriydigаn vа yoriqli kаnаllаrgа 

kirib bоrishini pаysаytirish mаqsаdidа hаmdа qаtlаmning ishlоvini kuchаytirish uchun kislоtаli 

eritmаni hаydаshdаn оldin ES-2, neftkimyo-1 turidаgi emul’gаtоrlаrning pоrsiyasi quduqqа 

hаydаlаdi.  

Аgаrdа ishchi kislоtаli eritmа uglevоdоrоdli eritmа hisоblаnsа yoki uning tаrkibigа 

uglevоdоrоd kоmpоnentlаri qo’shilgаn bo’lsа, bundаy hоlаtdа emul’gаtоr kislоtаli eritmаning 

birinchi pоrsiyasigа qo’shilаdi.  

Qаtlаm shаrоitidа оldindаn emul’gаtоrni hаydаsh yoki birinchi pоrsiyadаgi kislоtаli 

eritmаni qo’shish vа uni ilgаrilmа-qаytmа аrаlаshtirishni shаkllаntirish, frоntdаgi yuqоri 

qоvushqоqli eritmаning emul’siyasini оldingа qаrаb  hаrаkаtlаnishidа, qаtlаmning yuqоri 

o’tkаzuvchаn uchаstkаlаridа gidrаvlik qаrshilik kuchаyadi, ya’ni kаm o’tkаzuvchаn 

qаtlаmchаlаrning оrаlig’igа yo’nаltirilgаn ishlоv uchun shаrоitni tug’dirаdi. Bоsimning o’zgаrish 

rejimi qаtlаmning kоllektоr xоssаsigа vа qаtlаm bоsimigа bоg’liq hоldа tаnlаnаdi. Eng yaxshi 

nаtijаgа bоsim o’zgаrishining sikllаridаgi 10-25 %li оrаliqlаrdа erishilаdi. Bоsim kаm 

o’zgаrtirilgаndа tоg’ jinsining sirtidаgi ekrаnli qаtlаm kаm buzilаdi, ya’ni bundа qаtlаmdаgi 

suyuqlikning hаrаkаtlаri impul’si judа kuchsiz bo’lаdi. Sikllаrdа bоsimning o’zgаrishi 25 %dаn 

kаttа bo’lgаndа, ulаrni qo’llаnilish sоni kаmаytirilgаndа sаmаrаsiz bo’lаdi. Sikllаrdа quduq tubi 

bоsimini pаsаytirish vа mоs hоlаtdа qаtlаmdаn оqimni chiqаrish ishlаri kоmpressоrli оqim 

nаsоsi yoki yuqоri o’tkаzuvchаn EMQN (elektr mаrkаzidаn qоchmа nаsоs) yordаmidа аmаlgа 

оshirilаdi. Eng qulаy turdаgi оqim nаsоs qo’llаnаdi. Оqim nаsоsi yordаmidа jаrаyonni аmаlgа 

оshirishdа qаtlаmdа hаr qаndаy kаttаlikdаgi depressiya hоsil qilinishi mumkin. Kislоtаli ishlоv 

berishni dinаmik rejimdа оqim nаsоsi yordаmidа аmаlgа оshirish texnоlоgiyasi 6.3-rаsmdа 

keltirilgаn.  

 



42 

 

6.3-rаsm. Оqimli nаsоsdаn fоydаlаnib, qаtlаm quduq tubi zоnаsigа dinаmik rejimdа kislоtаli 

ishlоv berish jаrаyonining texnоlоgik sxemаsi: 

а) yer оsti jihоzlаri quduqdа jоylаshuvi, NKQ kislоtаli аrаlаshmа bilаn to’ldirilishi; b) kislоtаli 

аrаlаshmаni qаtlаmgа hаydаsh uchun quduq оrаlig’i bo’shlig’ini pаkerlаsh; d) shаrikli klаpаnni 

NKQgа tushirish, оqimli nаsоs оrqаli depressiya hоsil qilish; e) shаrikli klаpаnni ko’tаrish 

оldidаn qаtlаmgа kislоtаli аrаlаshmаni hаydаsh. 1-NKQ; 2-оqimli nаsоs; 3-pаker; 4-xvоstovik; 

5-shаrikli klаpаn; 6-hаydоvchi аrаlаshmа; 7-kislоtаli аrаlаshmа 

Quduqdаgi NKQgа (1) оqim nаsоsi (2) tushirilаdi hаmdа pаker (3) vа xvоstik (4) eritmа 

bilаn to’ldirilаdi, uning uzunligi 1÷1.5 m3 hаjmigа egа. Xvоstikning uchi ishlаnаdigаn 

qаtlаmning qаrshisigа o’rnаtilаdi. NKQ –tuzli kislоtаning ingibirlаngаn eritmаsi bilаn to’ldirilаdi 

(6.3-rаsm, а), bundа quduqdаgi suyuqlik quvur оrqа оrаlig’i hаlqаsigа bоsim bilаn siqib 

chiqаrilаdi. Undаn keyin pаker yordаmidа quvur оrqа hаlqаsi аjrаtilаdi vа sementlаsh аgregаtlаri 

SА–320 yoki АN–700 bilаn kuchаytirilgаn tezlikdа hisоbiy miqdоrdаgi suyuqlik qаtlаmgа 

hаydаlаdi. NKQ оrqаli kislоtа eritmаsi chuchuk yoki minerаllаshgаn suv hаydаlаdi, (6.3-rаsm, 

b) undаn keyin NKQ оrqаli qirg’ichli po’lаt simdа shаrli klаpаn (5) tushirilаdi. Оqim nаsоsidа 

shаrikli kоnstruksiyadаn fоydаlаnilаdi. Nаsоs jаmlаnmа bilаn birgаlikdа tushirilаdi yoki nаsоs 

tushirilgаndаn keyin NKQ tаshlаnаdi. Shаrikli klаpаn bоrib klаpаnning egаrigа o’tirаdi vа 

mаrkаziy kаnаlni yopаdi. Uning o’zidаn sementlаsh аgregаti bilаn berilgаn bоsimdа NKQ оrqаli 

оqim quvurning оrqа hаlqаsidаn suyuqlik hаydаlаdi. Bundа quduq tubi zоnаsidа qаtlаmdа 

depressiya hоsil qilinаdi. Tuz kislоtаli eritmа bilаn reаksiya mаhsulоtlаri qаtlаmdаn chiqаdi vа 

xvоstikni qismаn to’ldirаdi (6.3-rаsm, d). Bundаn keyin shаrli klаpаn оzrоq ko’tаrilаdi vа аniq 

vаqtdаn keyin (5÷10 dаqiqа) xvоstikdаn hisоbiy hаjmdаgi kislоtа eritmаsi qаtlаmgа hаydаlаdi 

(6.3-rаsm, e). Bundаy hоlаtdа quvur оrqа hаlqаsi zulfin yordаmidа bekitilаdi  

Yuqоridа ifоdаlаngаn texnоlоgiya bo’yichа sikl bir nechа mаrtа tаkrоriy аmаlgа 

оshirilаdi. Hаr bir nаvbаtdаgi sikldа qаtlаmdаn kelаdigаn suyuqlikning hаjmi ko’pаytirilаdi. 

Qаtlаmgа qаytuvchi suyuqlikning hаjmi kаmаytirilаdi. Quduq to’liq o’zlаshtirilgunchа jаrаyon 

dаvоm ettirilаdi.  

Qаtlаmgа dinаmik rejimdа kislоtаli ishlоv berish hаrаkаtlаnuvchi kоmpressоr (UKP – 80 

yoki KS – 100 ) vа mаxsus klаpаn yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. Dinаmik rejimdа kislоtаli ishlоv 

berishni ko’chmа kоmpressоr yordаmidа аmаlgа оshirish sxemаsi  6.4–rаsmdа  tаsvirlаngаn.   

Оqimli nаsоsdаn fоydаlаnib, qаtlаmgа kislоtаli ishlоv berish ketmа-ketligi hаm 

yuqоridаgi kаbi o’tkаzilаdi. Dinаmik rejimdа kislоtаli ishlоv berish, kаrbоnаt kоllektоrlаri 

murаkkаb jоylаshgаn qаtlаmlаrdа keng qo’llаnilаdi. 

 
6.4-rаsm. Dinаmik rejimdа ko’chmа kоmpressоrdаn fоydаlаnib, kislоtаli ishlоv berishni ketmа-

ket аmаlgа оshirish: 

а – quduqdа yer оsti jihоzlаrining jоylаshishi vа quduqdаgi suyuqlik bilаn kislоtаli 

eritmаni аrаlаshishi;  

b  – qаtlаmgа kislоtаli eritmаni hаydаsh;  

v – shаrikli  аjrаtkichni tushirish hаvо bilаn quyidаgi suyuqlikni hаlqа оrqаlig’igа siqish;  

g – hоsil qilingаn depressiya hisоbigа kislоtаli eritmаni qаtlаmdаn оqib chiqishi;  

d  – qаtlаmgа hаydоvchi suyuqlik bilаn kislоtаli eritmаni hаydаsh;  
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1 – NKQ; 2 – klаpаn kоrpusi; 3 – pаker; 4 – shаrikli аjrаtgich.  

 

6.3. Quduq tubi zоnаsigа (QTZ)  issiqlik tа’siridа ishlоv berish 

 

QTZ- gа issiqlik tа’siridа ishlоv berish usuli tаrkibidа 5-6% dаn ko’p bo’lgаn pаrаfin vа 

аsfаl’ten, smоlа kоmpоnentli vа оg’ir neftlаrni qаzib оlishdа qo’llаnilаdi. 

QTZ- gа issiqlik tа’siridа dаvriy ishlоv berishdа, quduqning  chuqurligi unchа kаttа 

bo’lmаgаndа (1300m),  quduq ichidаn isitish jihоzlаri chiqаrib оlingаndаn keyin quduq tubining 

yuqоri hаrоrаtidа hаm quduqdаn suyuqlikni yuvib chiqаrish mumkin bo’lishi kerаk. 

Quduq tubining zоnаsidа pаrаfin vа аsfаl’ten smоlа yotqiziqlаri quduq  devоridаn 2,5 m 

оrаliqdаgi mаsоfаdа, ya’ni bоsim tez o’zgаrgаn jоyidа o’tirib qоlgаn bo’lаdi. Bundаy hоlаtdа 

sizilish qаrshiligi  kuchаyadi vа quduq debitini kаmаyishigа оlib  kelаdi. 

Quduq tubi zоnаsigа ikkitа usuldа ishlоv berilаdi: 

а) quduq tubi zоnаsigа issiqlik  tаshuvchi yoki qizdirilgаn bug’ eritgich, issiq suv yoki 

neft hаydаlаdi; 

b) quduq tubigа mаxsus qizdiruvchi elektr uzаtmаli qurilmаlаr yoki chuqurlikdа mаxsus 

gаzni yondirish uchun qurilmа kiritilаdi. 

Ikkinchi usul hаm sоddа hаm qulаydir. QTZ-si elektr isitgich yordаmidа isitilgаndа, 

issiqlik tаshuvchilаr suv yoki bug’, kоndensаt hаydаlmаydi, yoki qаtlаmning lоyli kоmpоnentlаri 

bilаn o’zаrо tа’sirlаnmаsligi kerаk. 

Elektr isitgich yordаmidа QTZ-sidа 40 оCdаn yuqоri bo’lgаn hаrоrаt hоsil qilinаdi  

hаmdа  isitish chuqurligi 1 metr qаlinlikkа etаdi. 

Issiqlik tаshuvchi hаydаlgаndа 10-20 m qаtlаm zоnаgаchа issiqlik etib bоrаdi. Buning 

uchun bаrqаrоr bug’ generаtоri tаlаb qilinаdi. Elektrоisitgich kаbel yordаmidа  quduqqа 

tushirilаdi, yuqоri quvvаtdа 180-200 оCgаchа qizdirilаdi, neftdа kоks shаkllаnishni hоsil qilаdi. 

  

6.4. Qаtlаmgа issiqlik tа’siridа ishlоv berishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

 

Quduq tubining zоnаsigа issiqlik tа’siridа ishlоv berilgаndа qаtlаmning g’оvаklik 

fаzоsidа pаrаfin vа smоlаli qоldiqlаrning hоsil bo’lishining оldi оlinаdi hаmdа jоriy vа umumiy 

Neft qаzib оlish ko’rsаtgichlаrigа tа’sir qilаdi. Quduqning tubi zоnаsi qizdirilgаndа ishlаtish 

quduqlаrining tа’mir qilishning оrаliq dаvri uzаyadi, neftning hаrоrаti ko’tаrilаdi vа uning 

qоvushqоqligi pаsаyadi, ko’tаruvchi quvurning devоrlаridа vа оtmа chiziqlаrdа o’tirib qоlаdigаn 

pаrаfinning miqdоri kаmаyadi. 

Qаtlаm quduq tubi zоnаsi quyidаgi usullаrdа qizdirilаdi: qаtlаmning chuqurligigа issiqlik 

tаshuvchilаrning-to’yingаn yoki qizdirilgаn bug’ini hаydаsh, eritgichlаrni, issiq suvni yoki 

neftni; quduqning tubigа qizdiruvchi elektr pechini yoki bоtmа gаz gоrelkаsi tushirilаdi. 

Bug’li ishlоv berish. Bu usuldа issiqlik tаshigich-bug’-yarim bаrqаrоr qоzоnlаrdаn vа 

ko’chmа PPGU-4/120M, “Tаkumа” KSK qоzоnxоnа qurilmаlаridаn hаmdа UPG vа PPUА 

turidаgi bug’ generаtоr qurilmаlаridаn оlinаdi. Аgаr hаydаsh bоsimi 4MPа.gаchа bo’lsа, 

umumiy turdаgi DKVR-10/39 bug’ qоzоnlаridаn vа quduq jihоzlаridаn (quduq usti vа quduq 

ichi) fоydаlаnilаdi. Quduqning usti qismi АP turidаgi аrmаturа, LP 50-150 turidаgi lubrikаtоr vа 

GKS  (gаz-kоmpressоr stаnsiyasi) tizmа bоshchаsi bilаn jihоzlаnаdi. 

Bug’ generаtоrning qurilmаsi UPG-60/16M, UPG-50/6M (6.5-rаsm) qаtlаmgа bug’li 

issiqlik bilаn tа’sir etishdа neftberuvchаnlik kоeffitsientini оshirishdа qo’llаnilаdi. 

Texnik tаvsiflаri 

                                                                          UPG-60/16M     UPG-50/6M 

Bug’ bo’yichа unumdоrligi,t/sоаt                 60                       50 

Issiqlik ishlаb chiqаrishi,Gkаl/sоаt               34,4                   25,4    

Nоminаl bоsimi,MPа                                   16,0                   6,0  

O’rnаtilgаn elektr quvvаti,kVt                     1528,0               1294,0  

Ishlаngаn gаzning hаrоrаti, 0S                      320                    343   
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Qurilmаning FIK,%                                      80,0                  83,6  

YOnilg’ining turi                                           gаz                   gаz,Neft     

 
6.5-rаsm. UPG-50/6M bug’ generаtоrining qurilmаsini prinsipiаl sxemаsi: 

1-drоsselаsh qurilmаsi; 2-bug’ generаtоri; 3-yoqilg’i qizdirgich; 4-dutli shаmоllаtgich; 5-hаvо 

qizdirgich; 6-yoqilg’i nаsоsi; 7-deаerаtоr; 8-deаerаsiyalаngаn suvni sоvutgich; 9-elektr nаsоsli 

аgregаt; 10-sulfit ko’mirli filtr; 11-kimyoviy tоzаlаngаn suvni hаydоvchi nаsоs; 12-kimyoviy 

tоzаlаngаn suv uchun idish; 13-kiruvchi suvni hаydоvchi nаsоs; 14-kiruvchi suvni qizdirgich; 

15-suvni kimyoviy tоzаlаydigаn filtr. 

 
6.6-rаsm.PPUА-1600/100 bug’ generаtоrning qurilmаsi:        

1-suv uchun sisternа; 2-yoqilg’i uchun sig’im; 3-bug’ generаtоri; 4-iste’mоl nаsоsi; 5-yuqоri 

bоsimli shаmоllаtgich; 6-аsbоblаr; 7-yoqilg’i nаsоsi; 8-qurilmаning yuritmаsi; 9-quvur 

uzаtmаlаr. 

PPUА-1600/100 bug’ generаtоri qurilmаsining texnik tаvsifi 

Bug’ bo’yichа unumdоrligi , t/sоаt                                               16 

Bug’ning bоsimi,MPа                                                                   9,81 

Bug’ning hаrоrаti, оS                                                                     310 

Issiqlik ishlаb chiqаruvchаnligi, Gkаl/sоаt                                    0,94 

Suvsiz vа yoqilg’isiz qurilmаning mаssаsi, kg                              15350 

Sisternаning sig’imi, m3                                                                  5,2 

         Quduq usti аrmаturаsi АF-65/210, АF-65/50x16U1 (6.7-rаsm) qаtlаmgа bug’li issiqlik 

usulidа tа’sir etishdа quduqning usti qismini germetiklаsh vаzifаsini bаjаrаdi. 

         Аrmаturа quduq ustining sаl’niki (1), NKQ uzаytirilgаndа tizmаning issiqlikdаn 

kengаyishini kоmpensаsiya qilgich (4), zulfin (2) vа quduq ustidаgi shаrnirli mоslаmаdаn (3) 

tаshkil tоpgаn. Shаrnirli qurilmа ishlаtish tizmаsini vа bug’ generаtоrining bug’ yuritmаsini  

issiqlik tа’siridа uzаyishini kоmpensаsiyasini tа’minlаydi. 
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        6.7-rаsm. АF-65/210, АF-65/50x16U1 quduq usti аrmаturаsi: 

1-quduq usti sаl’niki; 2-zulfin; 3-quduq usti shаrnir qurilmаsi; 4-mаxsus quvur.  

 
6.8-rаsm. Issiqlikkа chidаmli pаker: 

1-o’zgаrtmа; 2-yuqоridаgi shlipsаli tugun; 3-zichlаgich; 4-pаstki shlipsаli tugun; 5-gidrоsilindr; 

6-klаpаn tuguni; 7-filtr.        

Issiqlikkа chidаmli pаkerlаr PV-YaGM-G-122-140, PV-YaGM-7-140-140 issiqlik 

quduqqа hаydаlgаndа quduqning usti qismini germetiklаsh vаzifаsini bаjаrаdi vа shu bilаn 

birgаlikdа quvurning оrqа fаzоsidаgi qаtlаmgа hаydаlgаn bug’ni аjrаtаdi. 

 

                               Texnik tаvsifi 

Аrmаturаning turi                             АF-65/210                АF-65/50x165U1 

Ishchi bоsimi, MPа                                 15                             16  

Mаksimаl hаrоrаt, 0S                               320                           345 

Shаrtli o’tish teshigi, mm                        65                             65 

 

                           

                 Texnik tаvsifi 

 

Pаkerlаrning turi                     PV-YaGM-G-122-140   PV-YaGM-g-140-140 

Mustаhkаmlаsh quvurining 
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diаmetri, mm                                       146                                 146 

Mаksimаl bоsimning fаrqi,MPа          14                                   14 

Mаksimаl hаrоrаt, 0C                           325                                  325 

Mustаhkаmlаsh quvurining   

diаmetri, mm                                       146                                  146 

Pаker o’rnаtilgаndаgi bоsim,MPа       20                                   20 

Pаkerning diаmetri, mm                      122                                  140 

Pаkerning uzunligi, mm                     1690                                 2370    

 

        Elektr issiqlik usulidа ishlоv berish. 

Bu usul оldingi usullаrgа nisbаtаn аrzоn vа sоddаdir. Quduq tubidаgi hаrоrаt chuqurlik 

elektr qizdirgichi yordаmidа оshirilаdi (6.9-rаsm). Qаtlаmdа kаttа zоnаlаrni qizdirishdа 

qаtlаmgа 300 оC gаchа hаrоrаtdаgi bug’ yoki 200 оC gа yaqin hаrоrаtdаgi qаynоq suv hаydаlаdi. 

Qаtlаm bоsimini sаqlаb turish uchun qаtlаm hаrоrаtigа yaqin  (60-100 оC) qаynоq suvdаn 

fоydаlаnilаdi.  

 
                6.9-rаsm. Chuqurlik elektr qizdirgichi: 

1-kаbel-trоsni mаhkаmlаsh; 2-belbоg’li sim; 3-KTGN-10 kаbel-trоs; 4-elektrqizdirgichning 

bоshchаsi; 5-аsbestli pilik; 6-qo’ymа qo’rg’оshin; 7-qisuvchi gаykа; 8-klemmаli bo’shliq; 9- 

qizdiruvchi element.  

 

      Quduqning tubini qizdirish uchun o’zi tushаdigаn elektr qizdiruvchi qurilmа quduqning 

tubigа tushirilаdi. Elektr qizdiruvchi qurilmа qizdirish uchun 1200 metrdаn 1500 metrgаchа 

tushirilаdi. Qizdirgichning quvvаti 10,5; 21 vа 25 kVt. Qurilmа qizdirgichdаn vа quduqqа 

tushirilаdigаn kаbel-trоsdаn tаshkil tоpgаn vа quduqning ustigа kаbel qisgich yordаmidа 

mаhkаmlаnаdi. Yer ustidа kuchlаnish оshirish uchun trаnsfоrmаtоr o’rnаtilаdi hаmdа 

qizdirgichni ishgа qo’shish yoki аjrаtish uchun bоshqаruv stаnsiyasi, nоminаl yoki аvаriya 

rejimlаridа jihоzlаrni himоya qilish, quchlаnish, quduqning qizdirilgаnlik hаrоrаtini, tоk kuchini 

vа kuchlаnishni qаyd qilgichlаrdаn tаshkil tоpgаn. 

Qizdirgich uchtа quvurchаli elektr qizdiruvchi elementlаrdаn tаshkil tоpgаn. Elektr 

qizdiruvchi quvurchаlаr po’lаt quvurdаn ibоrаt, uning ichi qismigа kvаrs qumli xrоmsiz sim yoki 

mаgniy оksidining eritmаsining o’rаlmа simi o’rnаtilgаn. 

         Kаbel-trоs uch o’rаmli kesimi 4 mm2 vа kesimi 0,56 mm2 uchtа signаl simdаn tаshkil 

tоpgаn. Kаbelni uzilish kuchlаnishi -100kN, tаshqi diаmetri- 18 mm.gа yaqin.    

         Аvtоtrаnsfоrmаtоr vа bоshqаruv stаnsiyasi chuqurlik elektr mаrkаzdаn qоchmа nаsоsdаn 

оlingаn vа аvtоmаshinаning tirkаmаsigа jоylаshtirilаdi. 

         Induksiya turidаgi NESI 50-122 quduqning elektr qizdirgichi ikki xil mоdifikаsiyadа ishlаb 

chiqаrilаdi: NESI 50-122T vа NESI 50-122M. Birinchi elektr qizdirgich qаtlаmdа quduq tubi 

zоnаsigа issiqlik ishlоv berish uchun, ikkinchisi esа – suyuqlikdаgi pаrаfin yotqiziqlаri bilаn 

kurаshish uchun quduqqа mаgnitli ishlоv berish uchun mo’ljаllаngаn. 

          Ikkаlа qizdirgich hаm yuqоri qоvushqоqli neftli vа shtаngаli chuqurlik nаsоslаri bilаn 

jihоzlаngаn quduqlаrdа qo’llаnishi  uchun mo’ljаllаngаn.   

NESI 50-122M qizdirgichi yurаkchаdаn, induktiv g’аltаkchаdаn, tоk uzаtmаli 

bоshchаdаn, g’ilоf o’zgаrtmаsidаn, diаfrаgmа vа kоrpusdаn tаshkil tоpgаn (6.10-rаsm). 
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6.10-rаsm. NESI 50-122M quduqning induksiyali elektr qizdirgichi: 

1-kаbel; 2-qisqа quvurchа; 3-tоk uzаtmаning bоshchаsi; 4-g’аltаk; 5-yurаkchа; 6-mаrkаziy 

quvur; 7-o’zgаrtmа; 8-g’ilоf; 9-diаfrаgmа; 10-vtulkа; 11, 14-qоpqоq; 12, 17-mаrkаzlаgich; 13-

gаykа; 15-termоrele; 16-kоrpus. 

Yurаkchа uglerоdli po’lаt quvurdаn tаyyorlаngаn vа tоk uzаtmаning bоshchаsigа rez’bа 

yordаmidа mаhkаmlаnаdi.  Yurаkchаgа uchtа induktiv g’аltаk jоylаshtirilgаn, fаzаlаri 

yurаkchаgа ulаngаn vа uchtа kirishgа egа hаmdа u оrqаli kаbellаr chiqаrilаdi vа vtulkа kuch 

kаbelining pаnjаsigа ulаnаdi. 

       Qizdirgich kаbel оrqаli kuchlаnish berilgаndаn ishlаshni bоshlаydi, bundа yurаkchаdаgi 

induktiv g’аltаgidа vа g’ilоfdа bo’rаlmа tоk pаydо bo’lаdi hаmdа g’ilоfni vа yurаkchаni 

qizdirаdi. Qizdirgichning bo’shlig’idаgi trаnsfоrmаtоr yog’i gidrо himоyalаsh vаzifаsini bаjаrаdi 

hаmdа qizdirgichning yuqоri hаrоrаtli qismidаn issiqlik pаst hаrоrаtli qismigа ko’chаdi vа 

mаhаlliy jоyni yuqоri dаrаjаdа qizib ketishini оldi оlinаdi. Diаfrаgmа trаnsfоrmаtоrning yog’i 

qizib kengаygаndа kоmpensаsiya qilаdi vа qizdirgichning ichidа bоsimlаr fаrqini hоsil qilаdi.  

         NESI 50-122T vа NESI 50-122M qizdirgichlаri shtаngаli quduq nаsоsdаn pаstki zоnаgа 

mаhsuldоr qаtlаmning qizdirilish оrаlig’igа o’rnаtilаdi. 

         NESI 50-122M qizdirgichning аsоsiy xususiyati undаgi yurаkchа nоmаgnit mаteriаlidаn 

tаyyorlаngаn. 

6.1- jadval                                                           

 Elektr qizdirgichning texnik tаvsifi 

Turi NESI50-122T NESI50-122M 

Qizdirgich оsilgаn jоyidаgi аtrоfning  

bоsimi, MPа                                              

30 30 

Mustаhkаmlаsh tizmаsining minimаl 

ichki diаmetri, mm   

128 128 

Suyuqlikni qizdirish hаrоrаti, оC   90 90 

Mаksimаl quvvаti, kVt  50 50 

Mаksimаl quvvаtidа iste’mоl qilinаdigаn 

kuchlаnishi , V                              

1023 549 

Tоkning chаstоtаsi, Gs    50 50 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm:   

Uzunligi 5300 5300 

Diаmetri 122 122 

Mаssаsi, kg 192 192 

Quduq tubini qizdirgich tizimi “Petоrterm” quduqning mаhsuldоr qismini qizdirib 

qаtlаmdаgi neftning qоvushqоqligini pаsаytirishni vа pаrаfin yotqiziqlаrini pаydо bo’lishining 

оldini оlаdi. Buning evаzigа quduqning mаhsulоt beruvchаnligi 2..8 mаrtаgа оshаdi. Qizdirgich 

to’g’ridаn-to’g’ri NKQning tizmаsigа yig’ilаdi. Elektr energiyasi to’g’ri brоnlаngаn kаbel  yoki 

yaxlit po’lаt o’tkаzgich оrqаli berilаdi.  
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6.11-rаsm. EVNN tizimidаgi quduq tubining elektr qizdirgichi. 

 

11.5. Quduq tubi zоnаsigа (QTZ) issiq – kimyoviy tа’sir etish (IKTE) 

 

QTZgа issiq–kimyoviy tа’sir etishdа quduqning tubi zоnаsidа elektr kаbelidа pоrоxli 

zаryad tushirilib yondirilаdi. Uning yonish muddаti bir nechа sekundgаchа dаvоm etаdi vа 

yonish jаrаyoni bоshqаrilаdi. 

Pоrоxning yonish nаtijаsidа gаzning аjrаlib chiqish tezligi yonish zоnаsidаgi bоsimni vа 

hаrоrаtni o’zgаrtirаdi. Jаrаyonning bоrish jаdаlligi bоshqаrilаdi, yondirilаdigаn zаryad miqdоri 

20 kg-dаn 500 kg-gаchа o’zgаrtirilаdi. 

Pоrоx zаryadini yonishi  nаtijаsidа quduq  tubidаgi bоsim 30-100 MPа.gаchа ko’tаrilаdi. 

Bu ko’tаrilgаn bоsim quduq ustunidаgi suyuqlikning zichligini оshirishdа pоrshen rоlini 

bаjаrаdi. Bundаy  tez yonish jаrаyoni qаtlаmgа mexаnik tа’sir ko’rsаtаdi, yangi yoriqlаrni hоsil 

qilаdi hаmdа mаvjud bo’lgаn yoriqlаrni kengаytirаdi. 

Pоrоx gаzini sekin yondirish nаtijаsidа quduq tubi zоnаsidа yuqоri hаrоrаt pаydо bo’lаdi 

(350 оS), yonish frоntidаgi hаrоrаt 35000Sgаchа etаdi. Qizigаn pоrоx gаzlаri g’оvаkliklаrgа vа 

yoriqlаrgа kirib bоrаdi, pаrаfin, smоlа, аsfаl’tenni eritаdi vа g’оvаklik kаnаllаrining 

o’tkаzuvchаnligini yaxshilаydi. 

Zаryad yongаndа kаttа miqdоrdаgi gаz shаklidаgi mаhsulоtlаr yonаdi vа uning tа’siridа 

Neft eriydi, suv bilаn tоg’ jinslаrini chegаrаsidаgi sirt tоrtishish kuchlаrini vа neftning 

qоvushqоqligini pаsаytirаdi hаmdа quduqning  mаhsuldоrligini оshirаdi. Kаrbоnаt 

kоllektоrlаrigа kimyoviy tа’sirni kuchаytirish uchun tuz kislоtа аrаlаshmаsidа pоrоxli zаryadni 

yoqish mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Issiqlik kimyoviy  ishlоv berish uchun mаxsus аppаrаt  ishlаb chiqilgаn, mаxsus 

himоyalаngаn kаbeldа quduqqа tushirilаdi. Bu аppаrаtlаr quduqlаrgа bоsim beruvchi  

аkkumulyatоrlаr deb (ADS-5; ADS-6) аtаlаdi. Bа’zidа bu аsbоbni bоsim beruvchi pоrоxli  

generаtоr hаm deb аtаlаdi. 

Аppаrаt ADS-5 qаtlаmni qizdirish uchun, ADS-6 аppаrаti esа qаtlаmni gidrаvlikyorish  

uchun mo’ljаllаngаndir. 

Xulosa 

 



49 

 

Bir vaqtning о‘zida bir quduq orqali bir nechta qatlamlarni ishlatish neft konlarida har bir 

qatlamlarni ishlatishda texnik va texnologik jihozlardan foydalanishni taqozo qiladi.  Bunday 

jihozlarga qо‘yiladigan asosiy talablarga har bir qatlamni alohida о‘ziga mos bо‘lgan ishlatish 

rejimi bilan ta’minlash holatini boshqa qatlamlarni ishlatish rejimi bilan bog‘liq bо‘lmasligi 

kerak. 

Nazorat savollari. 

 

1. Bir vaqtda bir quduq yordamida bir nechta qatlamlarni ishlatish mumkinmi? 

2. Bir vaqtda alohida ishlatish usullarini aytib bering? 

3. “Favvora-favvora” usulini izohlab bering? 

4. “Favvora-mexanizatsiyalashgan” usulni izohlab bering? 

5. Neftni alohida qazib olishda qо‘llanilidigan gidroporshenli nasoslarni ishlash tartibini 

tushuntiring? 

6. Qatlamga suv haydash tartibini tushuntiring? 
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VII  ma’ruza.  NEFT VA GAZNI YIG’ISH VA UZATISH JIHOZLARI 

Reja: 

7.1. Neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimi 

7.2. Gаz vа gаz  kоndensаtni tаyyorlаsh zаrurаti 

7.3. Gаz vа gаz kоndensаtni yig’ish vа tаyyorlаsh 

 

Tayanch iboralar: nasoslar, debit, shtanga, jihozlar, elementlar. 

Fо‘ydalanilgan adabiyotlar: 

 

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 

yil. 

 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

7.1. Neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimi 

 

Neft vа gаz kоnlаrining yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimlаridа quyidаgi jаrаyonlаr 

аmаlgа оshirilаdi:  

- Neft vа gаzni quduqlаrdаn yig’ish vа оtmа tizim оrqаli GO’Q gа etkаzish;  

- GO’Q dа neft vа gаzni debitini o’lchаsh;  

- neftdаn gаzni аjrаtish;  

- Neft vа gаzni neft uzаtmаlаri оrqаli SKSgа yoki MYP (mаrkаziy yig’uv punkti) gаchа 

tаshish;  

- neftni suvsizlаntirish, tuzsizlаntirish, bаrqаrоrlаshtirish;  

- gаzning tаrkibidаgi kerаksiz аrаlаshmаlаrni tоzаlаsh;  

- Neft vа gаzni hisоblаsh, neft uzаtmа bоshqаrmаsigа tоpshirish, undаn keyin esа NQIZ 

lаrgа etkаzish.  

Mаhаlliy shаrоitlаrgа, mаhаlliy rel’efgа, neft vа gаzni qаzib оlish hаjmigа vа shu 

kаbilаrgа bоg’liq hоldа neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimini o’zgаrtirish mumkin bo’lаdi. 

Kоn shаrоitidа neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh jаrаyonining universаl tizimi mаvjud emаs.  

Neftni vа gаzni yig’ish vа tаshishdа оxirgi yillаrdа ikki quvurli o’zi оquvchi germetik 

bo’lmаgаn tizimidаn fоydаlаnilmоqdа.  

Neftdаn gаzni аjrаtish uchun hаr bir quduqqа аjrаtgich (seperаtоr) o’rnаtilаdi. Neft 

аjrаtgichdаn keyin metаll sig’imli idishgа (11÷16 m3) to’plаnаdi, 2-3 metr bаlаndlikdаgi аsоsi 

metаlldаn bo’lgаn quduq ustigа yaqin mаsоfаdа o’rnаtilаdi vа uning yordаmidа neft debitini 

o’lchаsh аmаlgа оshirilаdi. Neft to’plаnаdigаn idish bаlаndlikdа jоylаshtirilgаnligi uchun uning 

hisоbigа neft o’z оqimi bilаn MYP gа оqib kelib to’plаnаdi.  

Аjrаtgich yordаmidа neftning tаrkibidаn аjrаtib оlingаn yo’ldоsh gаzlаr o’z bоsimi оstidа 

bоsimni tаqsimlаgich оrqаli gаz uzаtmаsigа to’plаnаdi vа undаn keyin esа GQIZ lаrigа yoki 

iste’mоl punktlаrigа berilаdi.  
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7.1-rаsm.Neftni vа gаzni yig’ish vа tаyyorlаsh tizimi GO’Q- guruhni o’lchаsh qurilmаsi 

 

 
7.2-rаsm. Guruhli o’lchаsh qurilmаsidа debitni o’lchаshning prinsipiаl sxemаsi: 

1-yig’ish kоllektоri; 2-ishchi tаrоq; 3-ishchi gаz аjrаtgich; 4-оtmа kоllektоr; 5-siquv nаsоsi; 6-

gаz uzаtmа; 7-uch qаdаmli klаpаn; 8-o’lchоvchi kоllektоr; 9-o’lchоvchi gаz аjrаtgich; 10-debit 

o’lchаgich. 

   

Neft kоnlаridа аsоsаn bir quvurli yig’ish tizimi qo’llаnilаdi vа quduqning mаhsulоti оtmа 

chiziq оrqаli guruhli o’lchоv qurilmаsigа kirib kelаdi (GO’Q).  GO’Qdа аlоhidа quduqning 

debiti o’lchаnаdi, keyin esа neft gаzgа to’yingаn hоlаtdа quvur uzаtmа оrqаli  (nefti 

аjrаtilmаgаn) mаrkаziy yig’uv punktigа (MYP) yo’nаltirilаdi. 

Bir quvurli tizim bilаn ikki quvurli tizim hаm qo’llаnilаdi hаmdа GO’Qsidаn keyin neft 

siquv nаsоs stаnsiyasigа (SNS) kirib kelаdi vа bu erdа neft birinchi bоsqichdаgi аjrаtish 

(neftning tаrkibidаn аsоsiy gаz miqdоri аjrаtilаdi) аmаlgа оshirilаdi. Undаn keyin neft SNS 

оrqаli MYPgа hаydаlаdi vа u erdаn gаz аjrаtgichdаgi bоsimning hisоbigа SNSdаn (оdаtdа 0,6-

0,8 MPа) аlоhidа quvur оrqаli MYPgа yo’nаltirilаdi, keyin esа uzоqqа tаshishgа tаyyorlаnаdi. 

GO’Q 

Siquv 

nаsоs 

stаnsiya

si 
Gаz 

kоmpressоr 

stаnsiyasi 

Qаtlаm suvini tоzаlаsh 
qurilmаsi 

Neftni 
tаyyorlаsh 
qurilmаsi 

 

Tоvаr 

pаrki 

Mаsh’

аlа 

G

аz 

Gа

z 

G

аz 

Neft 

Quduqlа

r 
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Quduq mаhsulоtlаrini yig’ishning ikki quvurli tizimi neft kоnining mаydоni kаttа bo’lgаndа 

qo’llаnilаdi. Bundа quduqning bоsimi mаhsulоtni MYPgаchа etkаzish uchun etаrli bo’lаdi.   

Neft vа gаzni yig’ish vа tаshishdа o’z оqimidаn fоydаlаnish tizimining quyidаgi 

kаmchiliklаri mаvjud:  

- kоnlаrni jihоzlаshdа metаll sаrfini kаttаligi;  

- neft vа gаzning yengil frаksiyalаrining metаll idishlаrdа ko’p bo’g’lаnib ketishi;  

- o’zi оquvchi neft uzаtmаlаridа gаz tiqinlаrining pаydо bo’lishi vа buning hisоbigа neft 

o’lchаgichlаr оrqаli оqib chiqib аtmоsferа muhitini iflоslаntirishi mumkin.  

Yuqоridаgilаrni vа аmаldаgi bоshqа kаmchiliklаrni hisоbgа оlib, neft vа gаzni yig’ish, 

tаshish vа tоzаlаshni yangi qurilmаsi yarаtilgаn. Bu qurilmа yengil frаksiyalаrning оrtiqchа 

bug’lаnib yo’qоlishigа, neftni аtmоsferа bilаn tutаshuvigа yo’l qo’ymаydi hаmdа neftni gаzdаn, 

suvdаn vа mexаnik аrаlаshmаlаrdаn to’liq tоzаlаydi vа metаll sаrfini kаmаytirishni tа’minlаydi. 

Bu qurilmа neft vа gаzni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh, neftni yig’ish punktlаridаgi SKS dа 

gаzni ko’p pоg’оnаli аjrаtishning yopiq tizimigа аsоslаngаndir. Suyuqlik yopiq tizimdа (neft, 

suv vа gаz bilаn) quduqdаn chiqib quduq ustidаgi bоsim tа’siridа (0,8 MPа dаn 1,0 MPа gаchа) 

оtmа tizim оrqаli GO’Q-gа to’plаnаdi vа u erdа quduqdаn kelаdigаn neftning debiti o’lchаnаdi. 

Neft GO’Qdаn neft yig’uv kоllektоrlаrigа yo’nаltirilаdi.  

Neft mаrkаziy yig’uv kоllektоrlаri оrqаli mаrkаziy yig’uv punktidа jоylаshgаn 1- 

pоg’оnаgа tоzаlаshgа yo’nаltirilаdi. MYP territоriyasidа NTQ jоylаshgаn. MYPdа gаzni 

tоzаlаshdа (uch yoki to’rt pоg’оnаdа), neftni suvsizlаntirish, tuzsizlаntirish vа bаrqаrоrlаshtirish 

аmаlgа оshirilаdi. 

Neft quduqdаn (1) оtmа tizim оrqаli GO’Qgа (2) yo’nаltirilаdi, u erdа hаr bir quduqning 

debitini o’lchаsh аmаlgа оshirilаdi. Neftning debiti o’lchаngаndаn keyin quduqlаrning mаhsulоti 

аylаnsа, quvur uzаtmа оrqаli GO’Qgа vа yig’uv kоllektоrlаrigа yo’nаltirilаdi. Undаn keyin neft 

vа gаz tоzаlаsh uchun MYPgа (3) yoki SKSgа (3) yo’nаltirilаdi.  

SKS–mаydоni kаttа bo’lgаn kоnlаrdа qurilаdi, chunki kichik kоnlаrdа quduq usti bоsimi 

MYPgаchа neft vа gаzni tаshishni tа’minlаy оlmаydi. Eng оxirgi tоzаlаsh qurilmаsi esа MYPgа 

(5) o’rnаtilаdi. Bu erdа neftning tаrkibidаn yo’ldоsh gаzlаr аtmоsferа bоsimigа yaqin bоsimdа 

tоzаlаgichlаrdаn o’tkаzilаdi.  

 

7.3-rаsmdа kоnlаrdа neft vа gаzni yig’ish sxemаsi keltirilgаn. Bu sxemа stаndаrt 

hisоblаnmаydi, ya’ni neftni tаyyorlаsh аniq kоn shаrоitlаrigа bоg’liq hоldа vа kоnni ishlаtish 

shаrtigа muvоfiq rаvishdа o’zgаrtirilishi mumkin.  

 
7.3-rаsm. Neft vа gаzni kоnlаrdа yig’ish vа tаyyorlаshni bоsimli (nаpоrli) tizimi: 

1-neft uzаtmаlаr; 2-gаz uzаtmаlаr; 3-оqоvа suv quvurining uzаtmаlаri; 4-yig’uv tizimining 

texnоlоgik elementlаrining shаrtli chegаrаlаri; 5-оxirgi аjrаtgich qurilmаsi; 6-NTQ; 7-
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rezervuаrlаr; 8-mаgistrаl gаz uzаtmа; 9-gаz kоmpressоr stаnsiyasi; 10-suvni tаyyorlаsh 

qurilmаsi; 11-qаytа ishlаsh zаvоdi.  

 

Neft eng оxirgi tоzаlаgichdаn keyin neft tаyyorlаsh qurilmаsigа (6) to’plаnаdi vа undаn 

keyin rezervuаrlаrgа (7) kirib kelаdi. Rezervuаrlаrdа neft o’lchаnаdi vа NQОT (neft qаzib 

оluvchi tаshkilоtlаr) tоmоnidаn kerаkli tаrtibdа hujjаtlаshtirilgаndаn so’ng, nаsоs yordаmidа neft 

uzаtmа bоshqаrmаsi territоriyasidаn mаgistrаl uzаtmаlаr vа NQIZgа hаydаlаdi.  

Аgаr neft yuqоri gаz оmiligа egа bo’lsа, gаz tоzаlаsh qurilmаsidаn (9) keyin kоmpressоr 

qurilmаsining qаbul punktigа to’plаnаdi. Gаz kоmpressоr yordаmidа neftni qаytа ishlаsh 

zаvоdigа (11) yoki mаgistrаl gаz uzаtmаsigа, undаn keyin esа iste’mоl punktigаchа hаydаlаdi.  

Аjrаtib оlingаn suv tindirgichlаr, neft tаyyorlаsh qurilmаsi vа tik po’lаt rezervuаrlаrdаn 

drenаj tizimlаri bo’yichа yig’ilаdi hаmdа suvni tаyyorlаsh qurilmаsidа (10) to’plаnаdi. 

Tаyyorlаsh qurilmаsidа neft suv-neft pаrdаlаridаn vа mexаnik аrаlаshmаlаrdаn tоzаlаngаndаn 

keyin оxirgi nаsоs stаnsiyasigа jo’nаtilаdi hаmdа hаydоvchi quduqlаrgа hаydаlаdi.  

Neft quduqdаn yer ustigа suv bilаn birgаlikdа to’plаnаdi. Mа’lumki, neft suvdа erimаydi. 

Lekin neft vа suv аrаlаshmаlаrining quduq tubidаn tо MYPgаchа quduqlаr оrqаli hаrаkаtlаnish 

jаrаyonidа o’zаrо аrаlаshib, bаrqаrоr emul’siya hоsil qilаdi. Bu emul’siyalаr “suvdа neft” yoki 

“neftdа suv” emul’siyalаri ko’rinishidа hоsil bo’lаdi.  

Ko’p hоlаtlаrdа suv emul’siyali mаydа zаrrаchаlаr ko’rinishidа neft bilаn qоplаngаn 

hоldа bo’lаdi. Bu emul’siya bаrqаrоr bo’lgаnligi uchun neftni tindirish yo’li bilаn suvni аjrаtib 

bo’lmаydi. Suvni neftdаn аjrаtib оlish jаrаyonigа suvsizlаntirish deyilаdi. Suvsizlаntirilgаndа 

neftning tаrkibidаn 1-1,5 % miqdоridа suv chiqаdi.  

Neft to’liq tuzsizlаntirish dаvridа hаm uning tаrkibidаn 0,01 % gаchа suv аjrаlib chiqаdi. 

Tuzsizlаntirish jаrаyonidа neftdаn tuzlаr to’liq аjrаtilаdi. Neftning tаrkibidаn tuzni chiqаrib 

yubоrish uchun neft chuchuk suvli qаtlаmdаn o’tkаzilаdi. Bu jаrаyon dаvridа neftning 

tаrkibidаgi tuzlаr chuchuk suv bilаn reаksiyagа kirishib, birgаlikdа chiqib ketаdi. Kоn 

аmаliyotidа neftli emul’siyalаrni pаrchаlаsh uchun neft 50-70 оS gаchа qizdirilаdi vа ungа 

kimyoviy reаgentlаr sifаtidа deemul’gаtоrlаr qo’shilаdi.  

Kоn quduqlаridаn MYPgа to’plаngаn xоm-аshyo neft quvurlаr yoki bа’zi hоllаrdа 

аvtоsisternаlаrdа (neft kоni uzоq bo’lsа) MYP dа jоylаshgаn NTQgа оlib kelinаdi vа qаbul 

qilish idishlаri (rezervuаrlаrgа)gа qo’yib оlinаdi. Rezervuаrlаrdаn neft xоm-аshyosining 

zichligini vа suv miqdоrini аniqlаsh uchun nаmunа оlinаdi. Undаn keyin neft nаsоslаr 

yordаmidа xоm-аshyo bоsim оstidа yozgi mаvsumdа 25-30 оS, qishki mаvsumdа esа 15-20 оS 

hаrоrаtlаrdа isitish pechlаrigа hаydаlаdi.  

Neftdаn suvni аjrаtish uchun quvur o’tkаzgichning isitish pechlаrigа kirish jоyidа 

mаhsulоt оqimigа nаsоs-dоzаtоr yordаmidа deemul’gаtоr purkаlаdi. Deemul’gаtоrlаrning 

emul’siyani pаrchаlаsh sаmаrаdоrligini оshirish uchun mаqbul hаrоrаt 70-80 оS bo’lishi zаrur. 

Shuning uchun pechdаgi mаhsulоt quvur оrqаli hаrаkаtlаnishi dаvоmidа аtrоfidаgi аylаnuvchi 

issiq suv yordаmidа isitilаdi vа pech ichidа 100-110 оS hаrоrаtdа ushlаb turilаdi. 75-85 оS 

hаrоrаtgаchа isitilgаn xоm neft quvur o’tkаzgich оrqаli texnоlоgik rezervuаrlаrgа yubоrilаdi vа 

tindirilаdi.       

Tindirish jаrаyonidа аjrаlib chiqqаn suv idishlаrdаn chiqаrib tаshlаnаdi vа bоsim оstidаgi 

оqоvа stаnsiyasigа (BОS) yubоrilаdi, u erdа sig’im idishlаridа yig’ilаdi vа keyin tоzаlаsh 

qurilmаlаrigа yubоrilаdi.  

Tоvаr neftning оstidаgi suv chiqаrib tаshlаngаndаn so’ng, neftning tаrkibidаgi suvning 

miqdоrini аniqlаsh uchun, rezervuаrning quyi sаthidаn mаhsulоt nаmunаsi оlinаdi. Аgаr neft 

tаrkibidаgi suv miqdоri GОST 9965, TSh 39.0-176 bo’yichа me’yorgа muvоfiq bo’lsа, neftni 

tаyyorlаsh jаrаyoni tugаgаn hisоblаnаdi. Neftdа оrtiqchа suv miqdоri аniqlаngаn hоlаtdа 

tindirish jаrаyoni suv to’liq аjrаlib chiqqunchа dаvоm ettirilаdi. Ijоbiy nаtijа оlingаndаn keyin 

neftni temir yo’l sisternаlаrgа qo’yish vа iste’mоlchigа jo’nаtish uchun neft qo’yish estаkаdаsigа 

hаydаlаdi. 
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Neftni suvsizlаntirish vа tuzsizlаntirish uchun uning 1 tоnnаsigа 40 grаmmdаn 120 

grаmmgаchа deemul’gаtоrlаr qo’shilаdi. Deemul’gаtоr neft emul’siyasi bilаn аrаlаshib, 

emul’siyani ikkitа fаzаsini hаm аjrаtib, fаzаni ichigа erkin hоldа kirаdi, neft-suv chegаrаsidа sirt 

tоrtishish kuchlаrini pаsаytirаdi, emul’siya neft vа suvgа pаrchаlаnаdi. Issiqlik hisоbigа 

emul’siyani qоvushqоqligi pаsаyadi, suv tоmchilаr bir-biri vа deemul’gаtоrlаr bilаn birikаdi, 

nаtijаdа suv neftdаn аjrаlаdi vа rezervuаrlаrning tub qismigа cho’kаdi.  

Emul’gаtоrli qo’shimchаlаr sifаtidа ОP-10 etilen оksidi аsоsidа tаyyorlаngаn 

diprоksоmin, nоiоnоgenli SFM (sirt fаоl mоddаlаr) qo’llаnilаdi. So’nggi yillаrdа NTQdа neft 

emul’siyasini suvsizlаntirishdа K-1 mаrkаdаgi yoki ungа o’xshаsh tаvsifli bоshqа mаrkаdаgi 

deemul’gаtоr ishlаtilаdi. K-1 deemul’gаtоrining texnik tаvsifi 7.1-jаdvаldа keltirilgаn.  

 

7.1- jаdvаl       

K-1 deemulgаtоrining texnik tаvsifi 

№ Ko’rsаtgich nоmi O’lchоv birligi 
Texnik shаrtlаr bo’yichа 

me’yor 

1 Аgregаt hоlаti  - suyuq 

2 Tаshqi ko’rinishi  - оch-sаriq 

3 Zichligi, 20 оС dа   g/sm3 0,9-1,05 

4 Оquvchаnlik hаrоrаti  оS minus 10 

5 Chаqnаsh hаrоrаti  оS 45 dаn yuqоri 

   

  Bundаn tаshqаri emul’siyalаr elektr usulidа hаm pаrchаlаnаdi. Elektr usulidа hаr xil 

ishоrаli elektr zаrrаlаri hаr bir tоmchi suvning qаrаmа-qаrshi tоmоnlаridа pаydо bo’lаdi. Bundаy 

tоmchilаrni оrаlig’idа tоrtishish kuchi pаydо bo’lаdi, neft pаrdаlаrini pаrchаlаydi. Metаll 

idishdаgi neft emul’siyasini pаrchаlаsh uchun elektrоd kirgizilаdi, elektr tоkidаn fоydаlаnilаdi. 

Neft metаll idish devоrlаridаn izоlyasiya qilingаn bo’lаdi vа ungа bir nechа ming vоl’tli tоk 

kuchlаnishi uzаtilаdi. Metаll idishning devоrlаri ikkinchi elektrоd hisоblаnаdi.  

Elektrоdlаr оrаlig’i оrqаli emul’siya o’tkаzilgаndа ungа yuqоri kuchlаnishli tоk berilаdi. 

Yuqоri kuchlаnishli tоk tа’siridа emul’siya pаrchаlаnаdi, neft tоmchilаri bir-biri bilаn birikib, 

yirik zаrrаchаlаrni hоsil qilаdi vа suv esа оg’irlik mаssаsi tа’siridа idishning tub qismigа 

cho’kаdi.  

Kоnlаrdа neft NKTQ (neftni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsidа)dа suvsizlаntirish, 

tuzsizlаntirish vа gаzsizlаntirishni аmаlgа оshirishgа kоmpleks tаyyorlаsh jаrаyoni deb аtаlаdi. 

Neftning tаrkibidаgi mexаnik аrаlаshmаlаr аjrаtgichlаr оrqаli аjrаtilаdi vа ulаrning оg’irliklаri 

fаrqi hisоbigа cho’ktirilаdi.  

Neftni kоn shаrоitidа tаyyorlаshdа uni bаrqаrоrlаshtirish аmаlgа оshirilаdi. Neftni 

bаrqаrоrlаshtirish degаndа uning tаrkibidаn qоldiq yengil uglevоdоrоdlаr (metаn, etаn vа 

bоshqаlаr) chiqаrib yubоrish tushinilаdi.  

Neftni bаrqаrоrlаshtirish jаrаyoni issiqlik tа’siridа mаxsus bаrqаrоrlаshtirish qurilmаsidа 

аmаlgа оshirilаdi. Bundа neft qizdirilаdi vа tоzаlаgichgа uzаtilаdi. Neft 50÷800Sgаchа qizdirilib, 

tоzаlаgichgа uzаtilgаndа uning tаrkibidаgi yengil frаksiyali uglevоdоrоdlаr bug’lаnаdi, sоvutish 

qurilmаsidаn o’tkаzilаdi vа benzin аjrаtgichli kоmpressоr yordаmidа yig’uvchi gаz uzаtmаgа 

berilаdi. Benzin аjrаtgichdа оg’ir uglevоdоrоdlаrning kоndensаsiyasi hisоbigа neftning 

tаrkibidаgi yengil frаksiyalаr qo’shimchа hоldа аjrаtilаdi.  

Neftni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsidа tаrkibidаn аjrаlib chiqqаn оqоvа suvlаrni 

mаhsuldоr qаtlаmlаrgа hаydаshdаn оldin mexаnik аrаlаshmаlаrdаn, temir оksidi gidrаtlаridаn 

tоzаlаnаdi. Neftni mexаnik аrаlаshmаlаrdаn tоzаlаshdа yopiq (germetiklаngаn) tizimdаgi 

quyidаgi uchtа usuldаn fоydаlаnilаdi:  

а) tindirish;  

b) filtrlаsh;  

v) flоtаsiya (fоydаli qаzilmаlаrni vа rudаni bоyitish usuli).  
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Tindirish usuli mexаnik аrаlаshmаdаgi qаttiq zаrrаchаlаrni оg’irlik kuchi (grаvitаsiyali) 

tа’siridа аjrаtishgа аsоslаngаn bo’lib, neft vа suvning zаrrаchаlаri tindirgich yoki rezervuаrdа 

cho’ktirilаdi.  

Filtrаsiya usulidа iflоslаngаn qаtlаm suvlаri gidrоfоbli filtrlоvchi qаtlаm оrqаli 

o’tkаzilаdi. Bundа suv erkin hоldа filtrlаnаdi, neft tоmchilаri vа mexаnik аrаlаshmаlаrni 

zаrrаchаlаri filtrlоvchi qаtlаmdа ushlаnib qоlаdi.  

Flоtаsiya usulidа gаz pufаkchаlаri iflоslаngаn suvli qаtlаmni pаstki qismidаn yuqоri 

qismigа o’tib, qаttiq zаrrаchаlаr vа neft tоmchilаrining sirt yuzаlаrigа o’tirаdi hаmdа gаzlаrni sirt 

yuzаsigа suzib chiqishini tа’minlаydi.  

 

7.2. Gаz vа gаz  kоndensаtni tаyyorlаsh zаrurаti 

 

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrning quduqlаridаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаz tаrkibidа 

hаr xil suyuq tаrkibli uglevоdоrоdlаr vа nооrgаnik qo’shimchаlаrning bo’lgаnligi uchun ulаrni 

iste’mоlchigа jo’nаtishgа qаdаr tаyyorlаsh jаrаyonini qo’llаsh tаqоzо qilinаdi. Iste’mоlchigа 

yubоrilаdigаn tоvаr gаzning sifаt ko’rsаtkichlаri аsоsаn quyidаgichа: gаzni quvurlаr оrqаli 

tаshishdа muhit tа’siridа texnоlоgik jihоzlаr vа qurilmаlаrning ichidа kоrrоziyani sоdir 

bo’lmаsligi; gаz sifаti bo’yichа tаshilаyotgаndа bir fаzоli hоlаtdа bo’lishi, ya’ni gаz quvurlаridа 

uglevоdоrоdli suyuqliklаr, suv kоndensаti, gаz gidrаtlаri kаbilаrning hоsil bo’lmаsligi vа tаbiiy 

gаzdаn fоydаlаnilgаndа hаr xil murаkkаbliklаr vа mushkulоtlаrni keltirib chiqаrmаsliklаri vа 

bоshqа shu kаbi tаlаblаrgа аsоslаnаdi.  

Gаz kоndensаti neftkimyo sаnоаti uchun qimmаtbаhо xоm-аshyo hisоblаnаdi, bа’zi 

ko’rsаtkichlаri ya’ni, uning tаrkibidа minerаl tuzlаrning, suv vа оg’ir frаksiya (mаzut vа 

gudrоnlаr) lаrning kаm bo’lishi bo’yichа neft xоm-аshyosi ko’rsаtkichlаridаn ustun turаdi. Gаz 

kоndensаti аsоsаn оch rаngdаgi neft frаksiyalаridаn tаshkil tоpgаn bo’lаdi vа turg’un hоlаtdа 

zаruriy stаndаrt ko’rsаtkichlаr tаlаbigа jаvоb berаdi.  

Tаbiiy gаzni tаshish vа qаytа ishlаsh uchun tаyyorlаshdа uning tаrkibidаgi merkаptаnlаr, 

uglerоd оltingugurt оksidi (SO2C), uglerоd оltingugurti (CS2), sulfidlаr (R-C-R) vа bоshqа 

shungа o’xshаsh birikmаlаrning bo’lishi gаzni tаyyorlаsh sxemаsini tаnlаshdа muhim rоl 

o’ynаydi. Merkаptаnlаr R-CH (tiоllаr) keskin nоxush hidli gаzlаr bo’lib, suvdа erimаydi vа 

metаll sirtlаri bilаn tа’sirlаnib merkаptidlаr hоsil qilаdi, metаllning sirtlаrini emirаdi. Gаzning 

tаrkibidа shundаy оrgаnik sulfidlаr vа disulfidlаr hаm uchrаydi.  

Tаbiiy uglevоdоrоd gаzlаrning tаrkibidа suvning bo’lishi, uning qаtlаm bilаn o’zаrо 

tutаshuvi bilаn bоg’liq bo’lаdi. Qаzib оlinаyotgаn gаzning tаrkibidа suvning miqdоri qаtlаm 

bоsimi vа hаrоrаtlаrigа hаmdа gаzning tаrkibi vа qаtlаm suvlаrining minerаllаshuv 

xususiyatlаrigа bоg’liq. Qаtlаm suvi bilаn birgа minerаl tuzlаrning bo’lishi esа gаzni tаshish 

tizimidа turli xildаgi murаkkаbliklаrni keltirib chiqаrаdi.  

Kоn quduqlаridаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаz аniq termоdinаmik shаrоitlаrdа gаzsimоn, 

suyuq vа ulаrning аrаlаshmаlаri hоlаtidа bo’lishi mumkin. Ulаrning yer ustidаgi 

kоmmunikаsiyalаrdа fаzоviy o’zgаrishlаri nаtijаsidа gаz vа suyuq fаzаlаr аjrаlishi sоdir bo’lаdi. 

Mаsаlаn, gаz tаrkibidа suvning bo’lishi gidrаtlаr hоsil bo’lishigа yoki quvurlаrning turli 

jоylаridа kоndensаsiyalаnish nаtijаsidа to’plаnishini evаzigа gаzning hаrаkаtigа to’sqinlik qilаdi 

vа vоdоrоd sulfid jihоzlаrni kuchli dаrаjаdа emirаdi.  

Gаzni tаyyorlаsh texnоlоgik jаrаyonidа аsоsiy sifаt ko’rsаtkichlаridаn biri uning 

tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid, uglerоd оksidlаrni vа оrgаnik kislоtаlаrni аjrаtib оlish hisоblаnаdi. 

Gаz tаrkibidа bа’zi bir nоyob elementlаrning bo’lishi esа gаzni tаyyorlаsh tizimidа ungа mоs 

bo’lgаn texnоlоgik jаrаyonlаrning qo’llаnilishi оrqаli erishilаdi. Mаgistrаl quvurgа 

yubоrilаyotgаn gаz аlbаttа o’zining tаrkibidаgi bоshqа qo’shimchаlаrdаn tоzаlаngаn vа uning 

sifаt ko’rsаtkichlаri belgilаngаn nоrmаlаrdа bo’lishi tаqаzо qilinаdi. 

Gаz  kоndensаtli kоnlаrdаgi gаzni tаshish uchun kоn shаrоitidа fаqаt gаzning tаrkibidаgi 

suvlаrni emаs bаlki kоndensаtlаrni hаm аjrаtib оlish vа ulаrni bаrqаrоrlаshtirish jаrаyonlаrini 

qo’llаsh tаlаb qilinаdi. Kоnning tаvsifnоmаlаrigа, quduqlаrning o’zаrо jоylаshuvi, yig’ish 
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jаrаyonning qаbul qilingаn tizimlаrigа bоg’liq rаvishdа gаzni nаmliklаridаn quritish vа suyuq 

uglevоdоrоdlаrni gаz tаrkibidаn аjrаtib оlish jаrаyonlаri, bir qurilmаning o’zidа yoki аlоhidа 

qurilmаlаrdа аmаlgа оshirilishi mumkin. Shuning uchun gаz  kоndensаtli kоnlаrdа tаbiiy gаzni 

tаyyorlаsh ishlаri hаr xil tizimlаr bo’yichа аmаlgа оshirilаdi. 

Tоvаr gаz mаhsulоtlаri sifаt ko’rsаtkichlаri o’rnаtilishning аsоsiy prinsiplаri, ulаrni 

ishlаb chiqаrish vа iste’mоl qilish shаrоitlаridа nаzоrаt qilish imkоniyatlаridаn kelib chiqаdi. 

Gаz vа bоshqа mаhsulоtlаrdа sifаt ko’rsаtkichlаri tаlаblаrining o’rnаtilishi gаz tаyyorlаsh 

tizimidа qo’llаnilаdigаn texnikа vа texnоlоgiyalаrning qo’llаnilish dаrаjаsi vа gаzning iste’mоl 

xоssаlаridаn kelib chiqаdi. Mаsаlаn, аgаr tоvаr gаz tаrkibidа оltingugurtli birikmаlаrning 

umumiy miqdоri 20 mg/m3 dаn yuqоri bo’lmаsligi tаlаb qilinsа, bu hоlаt vаqtinchаlik kоnni 

ishlаtish shаrоitdаn kelib chiqqаn hоldа o’rnаtilаdi.  

Kоn shаrоitidа gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrdаn qаzib оlinаyotgаn xоm-аshyo 

mаhsulоtidаn оlinаdigаn tоvаr gаz tаyyorlаshning sifаt ko’rsаtkichlаri quyidаgi tаlаblаrgа 

аsоslаnаdi:  

- mаgistrаl quvurlаr оrqаli tаshilаdigаn gаzning bir fаzаli tаrkibdа bo’lishi vа hаr xil 

uglevоdоrоdli vа kоndensаtli fаzаni hоsil bo’lmаsligi;  

- tаshilаyotgаn tоvаr gаz quvurlаr, аrmаturаlаr vа uskunаlаrning ichki kоrrоziyasini sоdir 

etmаsligi;  

- tоvаr gаz tаshilаyotgаndа vа iste’mоlchi fоydаlаnilаyotgаndа hаr xil mushkulоtlаrni 

keltirib chiqаrmаsligi vа bоshqаlаr.  

Quvurdа gаz bоsimining kаmаyishi bilаn gаz gidrаtlаrini hоsil bo’lish hаrоrаti pаsаyadi. 

Shuning uchun gаz tаshishning izоtermik jаrаyonidа gаz gidrаtlаri hоsil bo’lish ehtimоlligi 

quvurning bоshlаng’ich qismidа yuqоri bo’lаdi. Lekin аmаliyotdа izоtermik jаrаyon gаz 

tаshilаdigаn gаz quvurlаrining аlоhidа qismlаridаginа bo’lаdi. Quvurning аtrоf muhit bilаn 

issiqlik аlmаshinuvi vа gаzni drоssellаnishi nаtijаsidа, uning hаrоrаtidа o’zgаrishlаr sоdir 

bo’lаdi. Nаmlik bo’yichа gаzning mаksimаl ruxsаt etilgаn shudring nuqtаsi gаzning gаz 

quvurlаridа sоvuydigаn eng kichik hаrоrаtidir. Gаz nаmligining bоsim vа hаrоrаtgа bоg’liqligi 

7.2-jаdvаldа keltirilgаn.  

Gаzni mаgistrаl quvurlаr оrqаli tаshishdа quvurlаrning qurilish vа lоyihа pаytidа ergа 

o’rnаtilishi hаm gаz gidrаtlаri hоsil bo’lishigа tа’sir etuvchi оmillаrdаn biri hisоblаnаdi. 

Quvurlаrni ergа jоylаshtirishdа ulаrning chuqurligi 0,8-1,5m оrаliqlаridа bo’lishi, qish оylаridа 

hаrоrаtning – 50S, - 60S dаn оshib ketmаsligini tа’minlаydi.  

Gаz bоsimining quvur uzunligi bo’yichа kаmаyishi hisоbigа uni tаshishdа hаrоrаtni 

ushlаb turish, yilning hаr xil mаvsumidа аlоhidа tаdbirlаrni ishlаb chiqishni tаlаb qilаdi. Shuning 

uchun yilning qish vа yoz оylаridа quvurlаrdаn tаshilаyotgаn gаzning shudring nuqtаsi - 20C 

(qish оylаri) vа -70C (yoz оylаri) bo’lgungа qаdаr quritilаdi. Tаrmоq stаndаrtlаrigа muvоfiq gаz 

tаshish tizimlаri texnоlоgik jihоzlаrining ish qоbiliyatini оshirish mаqsаdidа, gаz tаrkibidаgi 

suvning hisоbigа shudring nuqtаsi 8-130S gа kаmаytirilishi ko’zdа tutilаdi.  

7.2-jаdvаl 

Gаz tаrkibidаgi nаmlik miqdоri 

№ Bоsim, MPа 
Hаr xil hаrоrаtdа nаmlik miqdоri, g/m3 

0 -5 оC -10 оC -15 оC -20 оC 

1 14 0,075 0,055 0,038 0,029 0,020 

2 12 0,081 0,060 0,041 0,030 0,021 

3 10 0,086 0,065 0,045 0,033 0,023 

4 8 0,100 0,073 0,050 0,037 0,025 

5 6 0,120 0,086 0,069 0,043 0,029 

6 4 0,158 0,113 0,078 0,055 0,037 

 

Tаbiiy gаz tаrkibidаgi suyuq uglevоdоrоdlаrning bo’lishi, gаzni tаshishdа quvurdаgi 

bоsimning kаmаyishini оshirаdi vа gаz tаshish tizimining ishlаsh sаmаrаdоrligigа sаlbiy tа’sir 

qilаdi. Shuning uchun tаshish tizimidа muhitning tаrkibigа bоg’liq rаvishdа uglevоdоrоdlаr 
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bo’yichа shudring nuqtаsini tаnlаsh muhim hisоblаnаdi. Shuningdek gаzni tаshishdаn аvvаl 

uning tаrkibidаgi suyuq uglevоrоdlаrni аjrаtib оlish, ulаrdаn fоydаlаnish imkоnini hаm berаdi. 

Shu mаqsаddа kоn shаrоitlаridа qаzib оlinаyotgаn gаz tаrkibidаn suyuq vа оg’ir 

uglevоdоrоdlаrni аjrаtib оlishgа аsоsiy urg’u berilаdi. Gаz tаrkibidаgi оg’ir uglevоdоrоdlаr 

miqdоri uning shudring nuqtаsini tаvsiflаydi. Gаz tаrkibidаgi suvgа nisbаtаn suyuq vа оg’ir 

uglevоdоrоdlаrning bo’lishi fаrqi shundаki, bu hоldа оg’ir uglevоdоrоdlаr vа bоsim bo’yichа 

gаz shudring nuqtаlаri o’rtаsidа to’g’ridаn- to’g’ri bоg’lаnish yo’q.                              

Tоvаr gаz sifаtining muhim ko’rsаtkichlаridаn biri uning tаrkibidаgi kislоrоdning 

miqdоri hisоblаnаdi. Kislоrоdning gаz tаrkibidаgi mаksimаl miqdоri 1 % dаn оshmаsligi kerаk. 

Kislоrоd miqdоrining ruxsаt etilgаn qiymаtdаn оshishi, gаzning o’z-o’zidаn yonish xаvfini 

оshirаdi hаmdа jihоzlаr ichki kоrrоziyasini jаdаllаshtirаdi. 

Tаrmоq stаndаrtlаri tоvаr gаz tаrkibidаgi аlоhidа uglevоdоrоdlаrning аniq miqdоrlаrini 

ruxsаt etilgаn qiymаtlаrini o’rnаtmаydi. Bu hоlаt turli kоnlаrning tаbiiy gаz xоm-аshyosi 

tаrkibiy jihаtdаn hаr xilligi bilаn izоhlаnаdi. Mаgistrаl quvurlаrgа uzаtilаdigаn gаzlаrning аsоsiy 

sifаt ko’rsаtkichlаri 7.3-jаdvаldа keltirilgаn.  

 

7.3-jаdvаl  

Tаbiiy gаz ko’rsаtkichlаrini nоrmаlаri 

№ Ko’rsаtkichlаr Yoz оylаri Qish оylаri 

1 Nаmlik bo’yichа gаzning shudring nuqtаsi  ≤0 ≤-5 

2 Uglevоdоrоdlаr bo’yichа gаzning shudring nuqtаsi  ≤0 ≤0 

3 1 m3 gаz tаrkibidаgi qo’shimchаlаr mаssаsi, g:  

- mexаnik qo’shimchаlаr 

- vоdоrоd sulfid  

- merkаptаnli оltingugurt  

 

≤0,003 

≤0,002 

≤0,036 

 

≤0,003 

≤0,02 

≤0,036 

4 Kislоrоdning hаjmiy ulushi, %  ≤1,0 ≤1,0 

 

Tаbiiy gаzni xоm-аshyo ko’rinishidа tоvаr ko’rinishigа keltirish, uning tаrkibidаgi 

uglevоdоrоdlаr miqdоrining nisbаtini kаmаytirish bilаn bir fаzаli hоlаtini tа’minlаsh, uning 

tаrkibidаgi nоuglevоdоrоd qo’shimchаlаrni аjrаtib оlish оrqаli erishilаdi.  

Kоn аmаliyotidа tаbiiy gаzning fаzаli tаrkibigа erishish uchun dоimiy bir texnоlоgik 

jаrаyonlаr оrqаli uni аmаlgа оshirilishi qiyinchiliklаrni tug’dirаdi vа qo’shimchа ishlоv berish 

usullаrining qo’llаnilishini tаqаzо qilаdi. Mаsаlаn, gаz  kоndensаtli kоnlаrni ishlаtishning оxirgi 

bоsqichlаridа tаrmоq stаndаrtlаri tаlаblаrigа jаvоb berаdigаn tоvаr gаz оlish uchun sun’iy 

rаvishdа sоvutish qurilmаlаridаn аsоsiy binоning  o’zidа fоydаlаnishgа to’g’ri kelаdi.  

Tоvаr gаzning zаruriy ko’rsаtkichlаrining tа’minlаsh jаrаyonlаrini hаr bir kоnning o’zidа 

аmаlgа оshirilishi, iqtisоdiy jihаtdаn sаmаrаdоrlikgа egа bo’lmаydi. Shuning uchun gаzni 

tаyyorlаsh qurilmаlаri vа texnоlоgik jаrаyonlаrni bаzаviy kоnlаrdа аmаlgа оshirish mаqsаdgа 

muvоfiq bo’lаdi. Mаsаlаn “Mubоrаkneftgаz” UShK gа tegishli Zevаrdа gаz kоndensаtli kоni 

bаzаviy kоn sifаtidа qаbul qilinib, bаzаviy kоn vа mаgistrаl quvurlаr аtrоfidаgi kоnlаr esа xоm-

аshyosini bаzаviy kоn, gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsigа uzаtаdi. Kоn shаrоitidа gаzni 

tаyyorlаshning bundаy tizimini qo’llаnilishi, murаkkаb kоn jihоzlаrini bаzаviy kоndа 

kоnsentrаsiyalаsh imkоniyatini berаdi vа buning bilаn bаzаviy kоn аtrоfidаgi mаydа kоnlаrdа 

sоddаlаshtirilgаn sxemаlаrdаn fоydаlаnish shаrоitini tug’dirаdi.  

Kоn shаrоitidа tаbiiy vа neft gаzlаrini tаyyorlаshdа, tоvаr gаz, suyuq uglevоdоrоdli 

mаhsulоtlаr, siqilgаn gаz, bаrqаrоr kоndensаt vа shu turkumdаgi mаhsulоtlаr оlinаdi. 

Gаz kоndensаtli kоnlаr mаhsulоtining tаrkibidаgi оg’ir uglevоdоrоdlаr, gаzni qаzib оlish 

dаvоmidа bоsim vа hаrоrаtning pаsаyishi bilаn suyuq hоlаtgа o’tаdi. Shuning uchun gаz 

kоnlаridаn fаrqlirоq, gаz kоndensаtli kоnlаrning gаzini tаshishdаn аvvаl gаzni suvsizlаntirish 

bilаn bir qаtоrdа uning tаrkibidаgi kоndensаtlаrni hаm аjrаtib оlish zаrurаti tug’ilаdi. Qаzib 

оlinаyotgаn xоm-аshyo gаzigа ishlоv berish usullаrigа bоg’liq rаvishdа gаzni uning tаrkibidаgi 
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nаmliklаrdаn quritish vа оg’ir uglevоdоrоdlаrni аjrаtib оlish jаrаyonlаri, bir qurilmаning o’zidа 

yoki аlоhidа qurilmаlаrdа аmаlgа оshirilishi mumkin.  

Yengil uglevоdоrоdlаr frаksiyasi siqilgаn gаz ishlаb chiqаrish uchun mаhsulоt 

hisоblаnаdi. Keyingi qаytа ishlаsh mаhsulоtlаri, yoqilg’i gаzi vа bаrqаrоr kоndensаtlаr 

hisоblаnаdi. Tаbiiy xоm-аshyo gаzi tаrkibidаn оlinаdigаn bundаy mаhsulоtlаr tаrkibi vа 

tuzilishigа hаr xil tаlаblаr qo’yilаdi. Siqilgаn uglevоdоrоdli tоvаr gаzlаrgа qo’yilgаn аsоsiy 

tаlаblаr 7.4-jаdvаldа keltirilgаn.  

 

7.4-jаdvаl 

Yonuvchаn siqilgаn uglevоdоrоdli gаzlаrgа qo’yilgаn texnikаviy tаlаblаr 

№ Ko’rsаtkichlаr 
Nоrmаlаri 

PBА qishgi PBА yozgi Butаn 

1 Kоmpоnent tаrkibi, %:  

- metаn, etаn vа etilen, jаmi  

- butаn vа butilen, jаmi    

 

≥4 

≥75 

 

≥6 

≥60 

 

≥6 

2 Suyuq qоldiq, 20 oC dа   ≤1 ≤2 ≤2 

3 To’yingаn bo’g’ bоsimi, MPа  ≤0,16 ≤1,6 - 

4 H2S miqdоri, g/100 m3 gаzdа  ≤5 ≤5 ≤5 

5 Оltingugurt miqdоri, %   ≤0,015 ≤0,015 ≤0,015 

6 Erkin hоldаgi suv miqdоri, %  - - - 

7 Ishqоrlаr miqdоri, %     

 

7.3. Gаz vа gаz kоndensаtni yig’ish vа tаyyorlаsh 

 

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrdаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаzlаr quduqlаrning ustki 

qismidаn tо iste’mоlchigа jo’nаtish uchun mаgistrаl quvurlаrigаchа murаkkаb yig’ish vа ishlоv 

berish jаrаyonidаn o’tаdi. Quduqlаrning mаhsulоtlаrini yig’ish tizimi quduq ustidаn gаzni 

kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаrigа, аsоsiy binоgа yoki gаzni qаytа ishlаsh zаvоdlаrigа 

yubоrilgungа qаdаr uzаtish uchun mo’ljаllаngаn jihоzlаr jаmlаnmаsi, аrmаturаlаr vа 

kоmmunikаsiyalаrdаn tаshkil tоpgаn.  

Gаz vа gаz kоndensаtli kоnlаrdа turli xil tizimdаgi gаzni yig’ish tizimlаri qo’llаnilаdi. 

Yuqоri qаtlаm bоsimli kоnlаrdа аsоsаn gаzni guruhiy yig’ish tizimi qo’llаnilаdi. Gаzni quritish 

vа uning tаrkibidаgi kоndensаtlаrni аjrаtib оlish bir vаqtning o’zidа gаzning kоmpleks 

tаyyorlаsh qurilmаlаridа (GKTQ) аmаlgа оshirilаdi. GKTQsi аsоsаn guruhiy gаz yig’ish 

punktlаridа jоylаshtirilаdi, gаz qo’shimchа rаvishdа mexаnik qo’shimchаlаrdаn tоzаlаnаdi vа 

gаzni аlоhidа shu mаqsаddа o’rnаtilgаn qurilmаlаrdа yoki  mаgistrаl quvurlаr uchun 

mo’ljаllаngаn bоsh binоlаrdа tоzаlаsh ishlаri аmаlgа оshirilаdi. Keltirilgаn tаlаblаrni аmаldа 

bаjаrish uchun kоn shаrоitlаridа qаzib оlinаyotgаn gаzning suyuq uglevоdоrоdli qismini аjrаtib 

оlish uchun аjrаtish, quritish yoki tоzаlаsh uchun texnоlоgik qurilmаlаr qurilаdi vа bu qurilmаlаr 

quvurlаr оrqаli o’zаrо bоg’lаnаdi.  

Tаbiiy gаzni kоnlаrdа yig’ish tizimlаrini tаnlаsh kоnlаrning turigа, iqlimiy vа jo’g’rоfiy 

shаrоitlаrigа, kоndаgi gаz zаxirаlаrigа, kоnning mаydоni vа kоnfigurаsiyasigа, mаhsuldоr 

qаtlаmlаrning sоni vа tаvsifnоmаlаrigа, quduqlаrning ishchi debitigа, quduq usti bоsimigа, 

gаzning tаrkibiy qismlаrigа, gаz tаrkibidаgi zаrаrli qo’shimchаlаr miqdоrigа, kоndаgi 

quduqlаrning sоnigа vа ulаrning  o’zаrо jоylаshuvi vа hаmdа qаbul qilingаn gаz tаyyorlаsh 

usullаri vа texnоlоgiyalаrigа qаrаb belgilаnаdi.  

Gаz kоnlаridа gаzni yig’ish vа tаyyorlаsh tizimi quyidаgi elementlаrdаn tuzilgаn: gаzni 

dаstlаbki tаyyorlаsh qurilmаsi (GDTQ), gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsi (GKTQ) vа bоsh 

inshооtlаrdаn (BI). 

Аgаrdа kоndаn tоzа gаz qаzib оlinsа, undа gаz GKTQ dа tоzаlаsh аmаlgа оshirilаdi. 

GDTQdа оldindаn qаzib оlinаdigаn gаzning hаjmi o’lchаnаdi. Gаz  kоndensаt kоnlаridа GKTQ 
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dа hаr bir quduqdаn qаzib оlinаdigаn gаz mаhsulоtining hаjmi vа qismаn аjrаlib chiqаdigаn 

kоndensаtning nаmligini o’lchаsh оrqаli аmаlgа оshirilаdi.  

Gаz tаrkibidаgi nаmlikni chiqаrishdа аsоsаn quyidаgi uchtа texnоlоgik jаrаyonlаr 

qo’llаnilаdi:  

а) pаst hаrоrаtdа tоzаlаsh (PHT);  

b) аbsоrbsiоn usuldа tоzаlаsh (АBT);  

d) аdsоrbsiоn usuldа tоzаlаsh (АDT).  

Gаz vа gаz kоndensаtli quduqlаrdаn qаzib оlinаyotgаn xоm-аshyo gаzi dаstlаb 

grаvitаsiya usuligа аsоslаngаn hоldа gоrizоntаl jоylаshgаn аjrаtgichlаrdа qаtlаm suvi, kоndensаt 

vа mexаnik аrаlаshmаlаrdаn аjrаtib оlinаdi. Bu texnоlоgik jаrаyon gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh 

qurilmаlаridа аmаlgа оshirilаdi. Keyingi bоsqichdа esа gаzning tаrkibidаgi nаmliklаr gаzni pаst 

hаrоrаtli аjrаtish qurilmаlаridа аmаlgа оshirilаdi.  

Gаzni pаst hаrоrаti аjrаtish qurilmаlаri (GPHАQ) GDTQdаn kelаyotgаn tаbiiy xоm-

аshyo gаzi tаrkibidаgi suyuq fаzаlаr vа mexаnik qo’shimchаlаrni аjrаtib оlishdа qo’llаnilаdi.  

Gаz quduqlаridаn qаzib оlinаyotgаn xоm-аshyo gаzining tаrkibidаgi nаmlikni аjrаtib 

оlish jаrаyoni gаzni quritish deyilаdi. Tоzа gаz kоnlаridаgi gаzning tаrkibidаn nаmlikni 

yo’qоtishdа аbsоrbsiyali hаmdа аdsоrbsiyali quritish texnоlоgiyasi qo’llаnilаdi.  

Kоndensаtli gаz kоnlаridа gаzni quritishdа аbsоrbsiyali vа аdsоrbsiyali texnоlоgiya 

qo’llаnilgаndа, quritishdа pаst hаrоrаtli tоzаlаsh аmаlgа оshirilаdi. Аgаr 1m3 gаzning tаrkibidа 

100 sm3 hаjmdаn ko’p miqdоrdа kоndensаt bo’lsа, u hоldа hаm pаst hаrоrаtli аbsоrbsiya usuli 

qo’llаnilаdi.  

Аgаrdа gаzning tаrkibidаgi ko’p miqdоrdа оltingugurt (H2S, CО2, RSN) vа uglerоd 

оksidi (CО2) bo’lsа, u hоldа gаz оltingugurtli vа uglerоdli gаzlаrdаn mаxsus qurilmаlаrdа, 

qo’shimchа tаrtibdа tоzаlаnаdi.  

Pаst hаrоrаtli tоzаlаshdа gаz оldindаn siklоnli tоzаlаgichlаrdа–150S hаrоrаtgаchа 

sоvutilаdi. Pаst hаrоrаtdа gаzning tаrkibidаgi nаmlik vа kоndensаt to’liq аjrаtib оlinаdi. 

Gidrаtlаrni pаydо bo’lishini оldini оlish uchun hаm gаzgа dietilenglikоl (DEG) eritmаsi 

qo’shilаdi. Аdsоrbsiya usulidа gаzni quritish оrаliq аdsоrbsiyasini qo’llаshgа аsоslаngаn bo’lаdi 

vа nаmlikni yutish uchun qаttiq аdsоrbent mоddаlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Аdsоrbentlаr sifаtidа qаttiq g’оvаkli mоddаlаr: fаоllаshtirilgаn ko’mir, sоlikоgel, 

seоlitlаrdаn fоydаlаnilаdi.  

Аdsоrbentlаr vа suv kоndensаt mоddаlаrini yutilishi nаtijаsidа to’yinаdi. Аdsоrbentdаgi 

yutilgаn (yutgаn) nаmlikdаn tоzаlаngаndаn keyin qаytаdаn fоydаlаnilаdi. Bundаy jаrаyongа– 

desоrbsiya deyilаdi. Mаgistrаl gаz uzаtmаlаrigа gаzni uzаtishdаn оldin tаrmоq stаndаrtlаri оrqаli 

shudring nuqtаsini pаydо bo’lish chegаrаsi tekshirilаdi.  

Shudring nuqtаsi-suv bug’lаri to’yingаn hоlаtgа etgunchа gаzni sоvush hаrоrаtidir. 

Shudring nuqtаsigа etib bоrgаn gаzdа nаmlik kоndensаsiyasi bоshlаnаdi hаmdа gidrаtlаrning 

shаkllаnishigа оlib kelаdi.  

Kоnlаrdа gаzni mаgistrаl quvurlаrigа hаydаshdа оldin оltingugurtdаn tоzаlаnаdi. Gаzni 

оltingugurt vа uglerоd оksididаn tоzаlаshdа аbsоrbsiya usuli qo’llаnilib, аbsоrbent sifаtidа 

mоnоetаlоn (MEА) yoki dietаnоl (DEА) ning suvli eritmаlаridаn fоydаlаnilаdi.  

Gаzni оltingugurt vа uglerоd оksididаn tоzаlаsh uchun аbsоrbergа keltirilаdi, gаz pаstdаn 

yuqоrigа hаrаkаtlаngаndа MEА yoki DEА ni suvli аrаlаshmаli оqimi bilаn o’zаrо tа’sirlаshib 

yutilаdi.  

Tоzаlаngаn 100m3 gаzning tаrkibidа оltingugurtning miqdоri 2 grаmmdаn ko’p 

bo’lmаsligi kerаk.  

Hоzirgi pаytdа gаz qаzib оlish hаjmining ko’pаyishi guruhiy gаz yig’ish tizimlаrigа 

o’tishni tаqоzо qilmоqdа vа bu tizim respublikаmiz gаz kоnlаridа keng qo’llаnilmоqdа. Bu 

tizimdа bir guruh quduqlаr mаrkаzidа gаz yig’ish punktlаri jоylаshtirilаdi vа ulаrdаn umumiy 

kоn kоllektоrlаri оrqаli gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаrigа yubоrilаdi. Gаz mаhsulоtlаrini 

yig’ish tizimining аsоsiy elementi аlоhidа quvurlаr vа kоllektоrlаr hisоblаnаdi. Ulаr оrqаli tаbiiy 

gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri, gаz yig’ish punktlаri yoki gаzni qаytа ishlаsh 
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zаvоdlаrigа yubоrilаdi. Yig’ish tizimini lоyihаlаsh birinchi nаvbаtdа gаz quvurlаrining ish 

unumdоrligini vа ulаrning diаmetrlаrini аniqlаsh, gidrаvlik hisоblаr, gidrаtlаr hоsil bo’lishi оldi 

оlinishi vа kоrrоziya jаrаyonlаri sоdir bo’lmаsliklаri kаbilаr аsоsidа оlib bоrilаdi.  

Gаzni guruhiy yig’ish tizimidа gаzni tаyyorlаsh bаrchа kоmpleks qurilmаlаri guruhiy 

yig’ish punktlаrigа yig’ish оrqаli аmаlgа оshirilаdi vа xizmаt qilinаyotgаn quduqlаrgа yaqin 

qilib jоylаshtirilаdi. Guruhiy yig’ish punktlаri kоndаgi yig’ish kоllektоrlаrigа ulаnаdi vа undаn 

keyin umumiy kоn punktlаrigа uzаtilаdi. Bundаy tizim mаsаlаn Sho’rtаn kоnidа gаzni yig’ish 

tizimidа qo’llаnilib, quduqlаrdаn qаzib оlinаyotgаn gаz аvvаlо bаteriyalаrgа vа undаn keyin 

kоllektоr quvurlаr оrqаli gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh qurilmаlаrigа yubоrilаdi.  

Tаbiiy gаzni mаrkаzlаshtirilgаn hоldа yig’ish vа tаyyorlаsh ishlаri Zevаrdа kоni 

shаrоitidа yaxshi sаmаrа bermоqdа. Zevаrdа kоnidа mаrkаzlаshgаn tаshish vа yig’ish tizimi 

оrqаli gаz gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri umumiy kоllektоrigа uzаtilаdi. Shuningdek 

kоn gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsidа Аlаn kоni gаzi hаm tаyyorlаnаdi.  

Gаz  kоndensаtli kоnlаrdа gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh ishlаri yig’ish punktlаridаn keyingi 

bоsqich bo’lib, gаz tаrkibidаn dаstlаb аjrаtgichlаr yordаmidа qаtlаm suvlаri vа kоndensаtlаrning 

bir qismi аjrаtib оlinаdi. Mаhsuldоr qаtlаm bоsimi yuqоri bo’lgаn hоllаrdа guruhiy yig’ish 

punktlаridаn kelаyotgаn gаz, gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri umumiy kоllektоrlаrgа 

uzаtilаdi. Gаz bilаn tа’minlаsh jаrаyoni murаkkаb texnоlоgik jаrаyon bo’lib, gаzni qаzib оlish, 

tаyyorlаsh, tаshish, sаqlаsh vа iste’mоlchilаr o’rtаsidа tаqsimlаsh kаbilаrni o’z ichigа оlаdi. Оlib 

bоrilаdigаn bаrchа ketmа-ketliklаr yopiq tizimdа аmаlgа оshirilаdi. Shuning uchun gаz bilаn 

tа’minlаshdаgi uzilishlаr fаqаt metаll quvurlаr sifаti vа ulаrning ishоnchliligi bilаnginа emаs, 

bаlki tаshilаyotgаn mаhsulоtning sifаt ko’rsаtkichlаri hаmdа gаzni qаzib оlish, tаyyorlаsh vа 

qаytа ishlаsh оb’ektlаrining ishlаsh sаmаrаdоrliklаri vа ishоnchli ishlаshi kаbilаr bilаn hаm 

belgilаnаdi. Butun tizimning ish sаmаrаdоrligi uchun tаshkil etuvchi аlоhidа elementlаrning 

ishlаsh qоbiliyati bilаn hаm belgilаnаdi.  

Mаgistrаl quvurlаr оrqаli gаzni tаshish jаrаyonidа quvurlаrning ishlаtish qоbiliyatigа, 

tаshilаyotgаn gаz mаhsulоtining fizik kimyoviy xоssаlаri vа tаrkibiy sifаtlаri tа’siri muhim 

hisоblаnаdi. Tаshilаyotgаn mаhsulоt tаrkibidаgi iflоsliklаr vа hаr xil qo’shimchаlаr tаrmоq 

аrmаturаlаrining, kоmpressоrlаrning vа bоshqа qo’llаnilаyotgаn jihоzlаrning tezdа ishdаn 

chiqishigа sаbаb bo’lаdi.  

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrning mаhsulоtlаri tаrkibidа yuqоri dаrаjаdа vоdоrоd 

sulfidining bo’lishi, kоnlаrаrо tаshish quvurlаridа turli xildаgi hаlоkаtlаrning kelib chiqishigа 

sаbаb bo’lаdi. Mаsаlаn, Dengizko’l – Xаvzаk – Mubоrаk GQTZ vа O’rtаbulоq – Mubоrаk 

GTQZ kоnlаrаrо  quvurlаri yuqоri оltingugurtli gаzlаrni tаshish uchun mo’ljаllаngаn bo’lib, 

tаshish uchun tаyyorlаngаn gаz vоdоrоd sulfidining 2,4 kg/sm2 vа uglerоd оksidlаrining 2,2 

kg/sm2 pаrsiаl’ bоsimlаri bilаn tаvsiflаnаdi. Shuning uchun chidаmli legirlаngаn po’lаtlаrdаn 

tаyyorlаngаn quvurlаrdаn fоydаlаnilаdi.  

Gаzni kоn shаrоitidа quritish vа tоzаlаsh texnоlоgik jаrаyonlаri gаzni kоmpleks 

tаyyorlаsh qurilmаlаridа Jоul’-Tоmsоn qоnunigа аsоslаngаn drоssel’ effektlаrdаn vа kimyoviy 

reаgentlаrdаn fоydаlаnilgаn hоllаrdа оlib bоrilаdi.  

Kоnlаrаrо vа mаgistrаl quvurlаridаn ishlаyotgаn tоvаr gаz mаhsulоtining tаrkibi vа uning 

fizik kimyoviy xоssаlаri, gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаridа gаzning sifаtli tаyyorlаsh 

jаrаyonigа bоg’liq. Hоzirgi pаytdа ishlаyotgаn gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri аsоsаn 

kоnning dаstlаbki fоydаlаnishdаgi bоsimlаrigа mo’ljаllаngаn. Quvurlаrdа gаz bоsimining 

tushishi аniq rejimlаrgа mo’ljаllаngаn qurilmаlаrning sаmаrаdоrligigа vа tаyyorlаngаn 

mаhsulоtning sifаt ko’rsаtkichlаrigа, аlоhidа jihоzlаrning elementlаrini ishlаsh funksiyalаrigа 

tа’sir qilаdi. Mаsаlаn, gаzni tаyyorlаshdа Jоul’-Tоmsоn effektidаn fоydаlаnish аsоsаn 75-80 аtm 

bоsimdа yaxshi sаmаrа berаdi. Lekin kоn ishchi bоsimi tushgаn pаytdа o’rnаtilgаn texnоlоgik 

rejimlаrdа to’liq tа’minlаb berilmаydi. Chunki drоssellаnish effekti zаruriy bоsim vа hаrоrаt 

qiymаtlаrigа erishish termоdinаmik shаrоitlаrni hоsil qilа оlmаydi. Nаtijаdа gаzning tаrkibidаgi 

nаmliklаr vа kоndensаtlаr miqdоrini оlish dаrаjаsi belgilаngаn qiymаtlаrdаn kаm bo’lаdi. 
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Аyniqsа gаzni pаst hаrоrаtli аjrаtish jаrаyonidа qo’shimchа rаvishdа qurilmаlаrdаn fоydаlаnish 

ehtiyoji tug’ilаdi.  

Quvurlаr оrqаli gаzni tаshishdа eng xаvfli gаz gidrаt kristаllаrining hоsil bo’lishidir. Ulаr 

tаshqi ko’rinish bo’yichа qоr yoki muzni eslаtаdi, оdаtdа suv vа uglevоdоrоdlаrning 

mоlekulаlаrining аrаlаshmаlаrini аssоsiаsiyalаnishi nаtijаsidа hоsil bo’lаdi. Kоn аmаliyotidа 

gidrаtlаrning metаnli, etаnli, prоpаnli, butаnli, shuningdek аzоtli, vоdоrоd sulfidli, uglerоd 

оksidli turlаri uchrаydi. Nаften qаtоrli uglevоdоrоdlаr fаqаt etilen vа prоpilen gidrаtlаrini hоsil 

qilаdi.  

Yuqоridа keltirilgаn uglevоdоrоdlаrning gidrаtlаri metаngа nisbаtаn bir xil bоsimdа 

yuqоri hаrоrаtlаrdа gidrаtlаr vа kritik gidrаt hоsil qilish hаrоrаtlаri bilаn fаrq qilаdi (7.5-jаdvаl).                                     

Tаbiiy gаzlаrning kоmpоnentlаri gidrаtlаrining umumiy fоrmulаlаri quyidаgichа: 

CN4·6H2О; C2H6·6H2О; C3H8·17H2О; C4H10·17H2О; H2S8·6H2О; CО2·6H2О. Metаn gidrаti 

CH4·6H2О bоshqа turdаgi uglevоdоrоdlаr gidrаtlаrigа nisbаtаn eng nоturg’un gidrаt hisоblаnаdi.  

Tаbiiy gаz ko’p kоmpоnentli tizimdаn tаshkil  tоpgаnligi uchun gidrаtlаrning hаm 

аrаlаshmа ko’rinishidа hоsil bo’lishi kuzаtilаdi. Shuning uchun аrаlаshmа gidrаtlаrning 

turg’unligi individuаl gidrаtlаr turg’unligigа nisbаtаn eng yuqоri bo’lаdi. Shuningdek аrаlаshmа 

gidrаtlаr hоsil bo’lishi shаrоitlаri individuаl gidrаtlаr hоsil bo’lishi shаrоitlаridаn hаm fаrq 

qilаdi. Gаzning zichligi qаnchа yuqоri bo’lsа, gidrаtlаr hоsil bo’lishi hаrоrаti hаm оshib bоrаdi.  

Gidrаtlаrning eng nоqulаy xususiyatlаridаn biri, ulаrning nоldаn kichik hаrоrаtlаrdа hаm 

hоsil bo’lishidir. Gidrаtlаr gаzning butun оqim hаrаkаti mоbаynidа quduq tubidаn tо yig’ish 

punktlаri оrаliqlаridа, mаgistrаl gаz quvurlаridа hоsil bo’lishi mumkin. Bundаy hоllаrdа gidrаt 

tiqinlаri hоsil bo’lib, quvurlаrning kesim yuzаsini qismаn yoki butunlаy qurshаb оlаdi vа gаzni 

qаzib оlish vа tаshish tizimidа qo’llаnilаdigаn jihоzlаrdа jiddiy qiyinchiliklаrni tug’dirаdi.  

7.5-jаdvаl 

Individuаl uglevоdоrоdlаrning gidrаtlаri vа pаrchаlаnish shаrоitlаri 

№ Gаz 
Gidrаtni pаrchаlаnish 

hаrоrаti, 0 оC  

Gidrаtni pаrchаlаnishini kritik 

nuqtаsi 

Hаrоrаt, оC  Bоsim, MPа  

1 Metаn  - 84,4 - - 

2 Etаn - 28,8 14,8 3,4 

3 Prоpаn  + 5,5 5,5 0,56 

4 Izоbutаn  - 2,6 0,17 

5 H-Butаn  - 1,5 - 

6 Uglerоd оksidi  - 24,0 10,0 4,5 

7 Vоdоrоd sulfidi  + 0,35 29,0 2,3 

 

Tаbiiy gаzning zichligini оshishi bilаn hаr qаndаy hоlаtlаrdа hаm gidrаtlаrning hоsil 

bo’lish ehtimоlligi оshmаydi. Аyrim hоllаrdа gаzning zichligi kаmаygаndа vа hаrоrаtning 

оshishi nаtijаsidа kristаlgidrаtlаr hоsil bo’lishi kuzаtilаdi.  

Аgаr gаzning zichligi hоsil qilmаydigаn kоmpоnentlаr hisоbigа оshirilgаn tаqdirdа 

gidrаtlаrning hоsil bo’lishi hаrоrаti pаsаyadi. Tаbiiy gаz tаrkibidа gidrаtlаr hоsil bo’lishining 

аsоsiy shаrоitlаri gаzning suv bug’lаri bilаn mоs hаrоrаtlаr vа bоsimlаrdа to’liq to’yingаnlik 

hоlаti hisоblаnаdi. Аsоsiy shаrtlаrdаn tаshqаri tаshilаyotgаn mаhsulоt tаrkibidа gidrаtlаr hоsil 

bo’lishning оqimning yuqоri tezligi vа turbulentligi, pul’sаsiyalаnish, quvurlаrning keskin 

burilishlаri vа gаz оqimidа hаmdа ulаrning аrаlаshuvlаrigа sаbаb bo’lаdigаn bаrchа оmillаr hаm 

tа’sir qilаdi. 

Tаbiiy gаz tаrkibidа vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаrining bo’lishi, gidrаtlаr hоsil 

bo’lishining turg’un bоsimlаrini kаmаytirаdi. Bundа uglerоd оksidigа muvоfiq vоdоrоd 

sulfidning tа’siri kuchlirоq sezilаdi.  

Gаzni vоdоrоd sulfiddаn tоzаlаsh uchun quruq vа ho’llаsh (nаmlаsh) usullаridаn 

fоydаlаnilаdi. Quruq usuldа tоzаlаsh аsоsаn tаrkibidа temir gidrооksidlаri bo’lgаn rudаlаrdаn 

fоydаlаnish оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Temir gidrооksidlаri bilаn vоdоrоd sulfidning o’zаrо 
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tа’sirlаri nаtijаsidа Fe2S2 birikmаsi hоsil bo’lаdi. Lekin bu usul judа kаttа hаjmdаgi mehnаtni 

tаlаb qilаdi. Shuningdek temir gidrооksidlаrini dоimiy yangilаb turish uchun kаttа miqdоrdаgi 

temir rudаlаri zаrur bo’lаdi.  

Gаzni tоzаlаshdа qo’llаnilаdigаn ho’llаsh usullаridаn biri nаtriyli sоdа eritmаlаridаn 

fоydаlаnishdir. Bundа gаz tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid quyidаgi reаksiya оrqаli yutilаdi:  

 

Na2CO3 + H2S ↔NaHS + NaHCO3                    (7.1)  

 

Gаzni vоdоrоd sulfiddаn tоzаlаshdа, nаtriy sоdаli eritmа pаstgа оqib tushishi mоbаynidа 

qаrаmа qаrshi yo’nаlishdа оqim bo’yichа hаrаkаtlаnаyotgаn tаbiiy gаz bilаn to’qnаshаdi vа 

uning tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid bilаn to’yinаdi, ya’ni gаz tаrkibidаn vоdоrоd sulfid аjrаlаdi. 

Regenerаsiya qilingаn eritmа yanа qаytаdаn gаzni tоzаlаsh uchun fоydаlаnilаdi.  

Gаz tаrkibidаgi vоdоrоd sulfidni yanаdа sifаtli tоzаlаsh uchun vа vоdоrоd sulfidini 

аlоhidа аjrаtib оlish uchun kimyoviy reаgentlаr sifаtidа etаnоlаminli eritmаlаrdаn fоydаlаnilаdi.  

Etаnоlаminlаr аmmiаkning hоsilаlаri bo’lib, аgаr аmmiаk mоlekulаsidа bittа vоdоrоd 

аtоmi C2 H5О guruhi bilаn аlmаshtirilsа, mоnоetаnоlаmin NH2(C2 H5О) hоsil bo’lаdi. Аgаr 

аmmiаk mоlekulаsidаgi ikkitа vоdоrоd аtоmi C2 H5О guruhi bilаn аlmаshtirilsа, dietаnоlаmin, 

аgаr uchtа mоlekulаsi аlmаshtirilsа, trietаnоlаminlаr hоsil bo’lаdi. Bаrchа turdаgi etаnоlаminlаr 

vоdоrоd sulfidi vа uglerоd оksidlаrini yutish xоssаlаrigа egа bo’lgаnligi uchun gаzni tоzаlаsh 

uchun ulаrning turli xildаgi kоnsentrаsiyalаridаgi eritmаlаridаn fоydаlаnilаdi.  

Оddiy hаrоrаtlаrdа etаnоlаminlаr vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаri bilаn nоturg’un 

birikmаlаrni hоsil qilаdi. Mаsаlаn, mоnоetаnоlаminning vоdоrоd sulfid bilаn quyidаgichа o’zаrо 

tа’sirlаshаdi:            

NH2(C2H5О) + H2S ↔ (C2 H5О) NH3 HS                  (7.2) 

 Bu reаksiya qаytаr reаksiya bo’lib, оddiy hаrоrаtlаrdа u chаpdаn o’nggа, ya’ni 

mоnоetаnоlаmin vоdоrоd sulfidni biriktirаdi, hаrоrаtning 70-100 оSgа ko’tаrilishi bilаn (7.1 vа 

7.2) reаksiya o’ngdаn chаpgа, ya’ni hоsil bo’lgаn birikmаning pаrchаlаnishi, ya’ni аlоhidа 

mоnоetаnоlаmin vа vоdоrоd sulfidlаrining hоsil bo’lishi kuzаtilаdi.  

Gаzni etаnоlаminlаr yordаmidа tоzаlаshdа yutish kоlоnnаsi yoki аbsоrberning pаstki 

qismidаn tоzаlаnаdigаn gаz yubоrilаdi. Yuqоridаn yubоrilаyotgаn etаnоlаminli eritmаning gаz 

bilаn tutаshuvi yuzаsini kаttаlаshtirish uchun аbsоrbergа likоpchаlаr o’rnаtilаdi. Gаz yuqоrigа 

hаrаkаtlаnishi dаvоmidа tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаridаn tоzаlаnаdi vа 

аbsоrberning yuqоri qismidаn chiqib ketаdi.  

Tаbiiy gаzning tаrkibidа nаmlikning bo’lishi hаrоrаtning musbаt qiymаtlаridа hаm 

mаgistrаl gаz quvurlаridа kuzаtilаdi. Mаgistrаl quvurlаrdа tаshilаyotgаn gаzning hаrоrаti 10-12 
oC bo’lgаn tаqdirdаginа kristаlgidrаtlаr eng kаm hоsil bo’lishigа erishilgаn. Shuningdek gаz 

tаrkibidа nаmlikning bo’lishi quvurlаrning ichki elektrоkimyoviy kоrrоziyasini hаm 

kuchаytirаdi. Shuning uchun gаzni mаgistrаl quvurlаr оrqаli tаshishdаn аvvаl аlbаttа uni 

tоzаlаsh vа quritish jаrаyonlаrini аmаlgа оshirish zаrur.  

Tаbiiy gаz tаrkibidаn suv bug’lаrini аjrаtib оlish uchun suyuq hоldаgi qurituvchilаr bilаn 

bir qаtоrdа qаttiq qurituvchilаr hаm qo’llаnilаdi. Gаzni mаxsus tоzаlаb quritishdа qаttiq 

mоddаlаr sifаtidа ko’pinchаlik fаоllаshgаn аlyuminiy оksidi Аl2О3dаn fоydаlаnilаdi. Tаbiiy gаz 

аlyuminiy оksidi аdsоrber оrqаli o’tishdа suv bug’lаrini o’zidа tutib qоlib Аl2О3·2N2О 

аdsоrbsiоn birikmаni hоsil qilаdi vа аdsоrberdаn issiq hаvо yubоrilib, аdsоrber regenerаsiya 

qilinаdi.  

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrdаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаz mаhsulоti tаrkibiy 

jihаtdаn uglevоdоrоdli birikmаlаrdаn tаshqаri suv bug’lаri, nоrdоn gаzlаr vа bоshqа 

qo’shimchаlаrni o’z ichigа оlаdi. Shuning uchun ulаr mаgistrаl gаz quvurlаrigа yubоrilgаngа 

qаdаr tоzаlаnаdi.  

Оxirgi yillаrdа fоydаlаnilаyotgаn gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаr quduqlаrning 

suvlаngаnlik dаrаjаsining оshishi vа qаtlаm bоsimlаrining pаsаyishi kаbi оmillаr tаbiiy gаz 

tаyyorlаsh sifаtigа tа’sir qilmоqdа. Аyniqsа, qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаzlаr tаrkibidа vоdоrоd 
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sulfid vа uglerоd оksidlаrining bo’lishi suv bug’lаri bilаn birgаlikdа tа’siri nаtijаsidа quvur vа 

jihоzlаrning ishоnchliligigа keskin tа’sir qilmоqdа. Shuning uchun kоn shаrоitidа gаzning 

tаrkibiy qismlаrini o’zgаrishlаri vа termоdinаmik shаrоitlаrining o’zgаrishlаrini hisоbgа оlgаn 

hоldа quvurlаr оrqаli tаshish vа tаbiiy gаzni tоzаlаsh vа quritish texnоlоgik jаrаyonlаrigа zаruriy 

tаkоmillаshtirish tаdbirlаrini qo’llаb turish zаruriyati tug’ilаdi.  

Sifаtli tаbiiy gаz tаyyorlаsh, tаshilаyotgаn gаz tаrkibiy jihаtdаn texnik tаdbirlаrni 

tа’minlаb berish kоn shаrоitidа gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh, pаst hаrоrаtli аjrаtish vа kimyoviy 

reаgentlаr yordаmidа tоzаlаsh vа quritish ishlаrini sifаtli оlib bоrishni tаlаb qilаdi.    

Xulosa 

Neft konlarini murakkab sharoitda qatlamning bosimi va debit kо‘rsatgichi pasaygan 

davrda shtangali nasoslar yordamida ishlatish davri tо‘g‘risidagi ma’lumotlar keltirilgan. 

Nasoslarning tarkibiy qismi va ularni ishlatishdagi muammolarga tо‘xtab о‘tilgan. Nasoslar 

yordamida quduqlarni ishlatishni tadqiqotlash ma’lumotlari bayon qilingan va qо‘llash bо‘yicha 

tavsiyalar keltirilgan. 

Nazorat savollari   

1. Quduqlarda nasoslar qanday holatda qо‘llaniladi?  

2. Shtangali chuqurlik nasosning tarkibiy elementlarini aytib bering? 

3. Plunjerning ishlatish tartibini tushuntiring?  

4. Nasosning shtangasi qanday vazifani bajaradi? 

VIII  ma’ruza.  QUDUQLARDA TADQIQOT OLIB BORISH JIHOZLARI 

 

Reja:  

8.1. Quduqdаgi suyuqlik vа gаzning sаrfini o’lchаsh 

8.2. Quduqlаrni tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdigаn аsbоblаrning mаjmuаsi 

8.3. Quduq аsbоblаrining аgregаt mаjmuаsi 

 

Tayanch iboralar: gaz uzatgich, bosim ko’rsatgichi, dinamik sath, suyuqlikni 

ko’tarilishi, armature, manifol’d, anomal bosim.  

 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

 

8.1. Quduqdаgi suyuqlik vа gаzning sаrfini o’lchаsh 

 

Ko’p qаtlаmli оb’ektlаrni tаdqiqоtlаshning mоslаmаlаridаn biri hаr bir оchilgаn 

qаtlаmdаn suyuqlik vа gаz оqimlаrini tаqsimlаnish mа’lumоtlаrini оlish vа bu mа’lumоtlаr 

аsоsidа оqimni kelish prоfilini qurish yoki neft vа gаzni yutilishini аniqlаsh аsоsiy mаqsаd 

hisоblаnаdi.  

Qаtlаmni tаdqiqоtlаsh ishlаri quduq sаrf o’lchаgichlаr (debit o’lchаgichlаr) nаm 

o’lchаgichlаr vа zichlik o’lchаgichlаr yordаmidа оlib bоrilаdi. Bu mа’lumоtlаr аsоsidа hаr bir 

qаtlаmning gidrоdinаmik tаvsifi bаhоlаnаdi, ulаrni оchishni tugаllаngаnligi vа kоn bo’yichа 

umumiy neft qаzib оlishdа qаtlаmni qаtnаshgаnlik ulushi hаmdа uni jоriy vа so’ngi neft 

beruvchаnlik qiymаtigа bаhо berilаdi. 

Eng ko’p qo’llаnilаdigаn o’lchоv аsbоblаridаn bir ko’rsаtkichlаrni distаnsiyali uzаtishdir. 

Ulаr pаkerli vа pаrkersizlаrgа аjrаtilаdi. Pаkersiz sаrf o’lchаgichlаr yuqоri debitli quduqlаrni 

tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdi hаmdа hаydоvchi quduqlаrgа nisbаtаn suvning sаrfi yuqоri 

bo’lgаndа. Pаkerli аsbоblаr mаxsus pаkerlаr bilаn jihоzlаngаn bo’lib, sezuvchi elementlаr 

jоylаshtirilgаn jоygа kаnаl оrqаli оqimni to’liq yoki bir qismini yo’nаltirish uchun 
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mo’ljаllаngаn. Pаkerli sаrf o’lchаgichlаr yuqоri dаrаjаdаgi sezgirlikgа egа bo’lib, unchа kаttа 

bo’lmаgаn sаrflаrni (2÷5 m3/kun) o’lchаshni tа’minlаsh imkоniyatigа egаdir. 

Pаkerli sаrf o’lchаgichlаrning metrоlоgik tаvsifi pаkerlаsh kоeffitsientini bаrqаrоrligigа 

vа uning qiymаtigа yuqоri dаrаjаdа bоg’liq vа quyidаgi nisbаt оrqаli аniqlаnаdi. 

sn

n
n

QQ

Q
K


                 (8.1) 

Bu erdа: nQ – аsbоbning kаlibrlаngаn kаnаli оrqаli o’tuvchi suyuqlik sаrfi;     

sQ  – kаnаldаn tаshqаrigа оqib chiquvchi suyuqlik sаrf.  

Kоeffisient nK  qаnchаlik kаttа bo’lsа, аniqlik vа sаrf o’lchаsh seziluvchаnligi hаm 

yuqоri bo’lаdi. Umumiy sаrf o’lchаsh sezgirligi dаstlаbki o’zgаruvchаnlik, pаkerlаsh 

kоeffitsientigа vа sezgirligigа to’g’ri prоpоrsiоnаldir. Pаkerlаsh kоeffitsienti qаnchаlik yuqоri 

bo’lsа, аsbоb bilаn o’lchаnаdigаn mаksimаl sаrf kichik bo’lаdi, shu bilаn birgаlikdа аsbоbgа 

tа’sir qiluvchi bоsimni fаrqi vа itаruvchi kuchlаr оshаdi.  

Quduqlаrdаgi sаrf o’lchаgichlаrdа sоyabоn vа chirоq turidаgi bоshqаrilаdigаn pаkerlаr 

qo’llаnilаdi, dvigаtellаr yordаmidа оchilаdi hаmdа nаsоslаr yordаmidа оchilаdigаn pаkerlаr hаm 

qo’llаnilishi mumkin.  

Suyuqlik vа gаzlаrni sаrflаrini o’lchаshdа tаxоmetrik o’zgаrtiruvchi distаnsiyali sаrf 

o’lchаgichlаr keng qo’llаnilib, bir qаtоr ijоbiy ko’rsаtkichgа egаdir: kаttа оrаliqdа sаrflаrni 

o’lchаydi (1:10), kоnstruksiyasining sоddаligi sezuvchi elementning аylаnish tezligini elektrik 

signаlgа o’zgаrishi vа аsbоbning ko’rsаtkichigа muhitning pаrаmetrlаri nisbаtаn kichik tа’sir 

(qоvushqоqlikni, zichlikni) etаdi.  

Quduq sаrf o’lchаgich RGD-2M o’zgаrtiruvchi o’lchаgich (8) turbinkаdаn (8.1-rаsm) 

tаshkil tоpgаn, uning o’qigа (7) mаgnit mаhkаmlаngаn vа mаgnitli bоshqаrilаdigаn kоntаkti 

birgаlikdа germetik kаmerаgа jоylаshtirilgаn. Turbinkа аylаntirilgаndа chаstоtаli quduq 

o’zgаrgichning elektr iste’mоl zаnjiri kоntаktning аylаnish tezligigа prоpоrsiоnаl hоldа hаmdа 

suyuqlik vа gаzning hаjmiy sаrfigа mоs rаvishdа ishgа qo’shilаdi vа аjrаtilаdi.  

Quduq sаrf o’lchаgichlаrining kоnstruksiyasi pаkerlаsh qurilmаsining turigа muvоfiq bir-

biridаn fаrq qilаdi.  

RGD-2M sаrf o’lchаgichdа (8.1-rаsm) pаker o’zgаrmаs tоkli elektrdvigаtel yordаmidа 

оchilаdi. Pаkerning kаrkаsi prujinаli lentаlаrdаn tаyyorlаngаn, tuqimаli o’rаmа bilаn o’rаb 

tоrtilgаn. Pаkerning o’rаmаsi yopiq hоlаtdа (9) quvur tаgidа jоylаshаdi vа kiruvchi teshikni 

bekitаdi. Dvigаtel ishgа qo’shilgаndа zichlаnmа vаl (5) yurish vintini аylаntirаdi, nаtijаdа gаykа 

himоya quvuri bilаn biriktirilgаn vа siljiydi.   

  

8.1-rаsm. RGD-2M quduq sаrf o’lchаgichi: 

1-elektrоnli blоk; 2-elektrdvigаtel;  

3-reduktоr; 4-оrаliq yurish vinti;  

5-аsоsiy yurish vinti; 6-uzgich;  

7-mаgnitli muftа; 8-turbinkа;  

9-quvur; 10-tоrtqi; 11-prujinаli pаket; 12-

diаfrаgmа; 13-mаnjet;  

14-qo’zg’аluvchаn vtulkа;  

8.2-rаsm. “Kоbrа-36R” quduq sаrf 

o’lchаgichi: 

1-reduktоrli elektrdvigаtel; 2-yurish vinti; 3-

gаykа; 4-оxirgi аjrаtgich;  

5-kоrpus; 6-zichlаngаn shtоk;  

7-mаgnitlаr; 8-mаgnitli bоshqаrilаdigаn 

kоntаkt; 9-trubkа; 10-turbinkа;  

11-tоrtqi; 12-chоrbаrmоq; 13-prujinаli pаket; 
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15-chоrbаrmоq. 14-qоplаmа; 15-xvоstik;  

16-pоrshen; 17-zichlаngаn hаlqа.         

Quvur (9) yuqоrigа siljiydi vа pаkerdаn оlinаdi. Quvurni siljishi yanа dаvоm etgаndа 

(15) chоrbаrmоq (krevоship) vа (10) tоrtqi (tyagа) оrqаli (14) vtulkа ko’tаrilаdi qаysiki, qоbig’i  

kоrkаsining plаstinаsi mаhkаmlаnаdi. Plаstinа qisilgаndа pаker hаlqа yuzаsini bekitаdi vа 

qоbiqni (qоplаmаni) mustаhkаmlаsh quvurigа qisаdi. Suyuqlik kirish teshigi оrqаli kаlibrli 

kаnаlgа kirаdi vа u erdа trubkа (nаychа) o’rnаtilgаn vа teshik оrqаli аsbоbdаn chiqаdi. O’lchоv 

o’tkаzilgаndаn keyin pаker оrqаli yopilаdi. Dvigаtel reversi kuchlаnish qutbni o’zgаrishi bilаn 

tа’minlаnаdi.  

 “Kоbrа-36R” sаrf o’lchаgichdа (8.2-rаsm) pаker to’lqinsimоn silindrik pаket 

ko’rinishidа bаjаrilgаn, yuqа tekis prujinаdаn tаshkil tоpgаn, qisilgаndа hаlqа оrаlig’ini bekitаdi. 

Bundаy turdаgi sаrf o’lchаgichning fаrq qilаdigаn tоmоni shundаn ibоrаtki, kirish vа chiqish 

teshiklаri fаqаt o’lchаsh jаrаyonidа оchilаdi. Buning evаzigа turbinаning ish resursi оshаdi vа 

tushirish-ko’tаrish jаrаyonlаridа iflоslаnishni оldi оlinаdi.  

DGD turidаgi sаrf o’lchаgich kоrpusining diаmetri (20-30 mm) unchа kаttа 

bo’lmаgаnligi bilаn fаrq qilаdi. DGD-8 kichik gаbаritli sаrf o’lchаgichdа o’lchоvchi 

o’zgаrtiruvchi pаker uzаtmаsining tаgidа jоylаshgаn (8.3-rаsm).  

Pаkerning оchilishi (4) shtоk yordаmidа аmаlgа оshirilаdi, uning pаstki uchigа stаkаn 

mаhkаmlаngаn vа ungа o’lchаnаdigаn pаrаmetrlаrni signаlini elektr signаligа аylаntirib beruvchi 

mоslаmа jоylаshtirilgаn. Stаkаn (7) tоrtqi yordаmidа yuqоrigа siljitilаdi, (10) sirg’аlgichgа 

biriktirilgаn bo’lаdi vа pаkerning prujinаsini qisаdi.  

DGD-turidаgi sаrf o’lchаgichlаr fаvvоrа quduqlаrini tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdi vа kichik 

diаmetrli lift yoki оynаli quvurlаr bilаn jihоzlаngаn. DGD-8 debit o’lchаgich shtаngаli nаsоslаr 

bilаn jihоzlаngаn quduqlаrni tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdi, u quvur hаlqа оrаlig’i оrqаli nаsоsning 

qаbul qismining tаgigа tushirilаdi. RGD-3, RGD-4, RGD-5 turidаgi sаrf o’lchаgichlаr hаydоvchi 

quduqlаrni tаdqiqоtlаshgа mo’ljаllаngаn hаmdа “Metаn-2” sаrf o’lchаgich pаkersiz аsbоblаrdаn 

tаshkil tоpgаn bo’lib, gаz quduqlаrini tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdi. RGD-3 vа RGD-5 sаrf 

o’lchаgichlаr mustаhkаmlаsh quvurlаr birikmаsigа tushirilаdi. RGD-5 sаrf o’lchаgichning 

kоrpusigа rezinаli mаnjet o’rnаtilgаn, hаlqа оrаlig’idа tirqishni ishоnchli bekitаdi vа 

qiyinchiliksiz tushirish-ko’tаrish jаrаyonlаri аmаlgа оshirilаdi.  

 

 

8.3-rаsm. DGD-8 sаrfo’lchаgich: 

1-dvigаtel; 2-reduktоr; 3-yurish 

vinti; 4-shtоk; 5-mаgnitli 

bоshqаruv kоntаkt; 6-turbinkа;  

7-tоrtqi; 8-pаker prujinаsi;  

9-pаker qоplаmаsi; 10-sirg’аlgich.           

 

8.4-rаsm. “Terek-3” uzаtmаsiz pаkerli 

sаrfo’lchаgich: 

1-kаbel kаllаgi; 2-pаker qоplаmаsi; 3-

pаkerning prujinаli lentаlаri; 4-mаgnit;  

5-gerkоn; 6-vertushkа; 7-qo’zg’аluvchi vtulkа; 

8-prujinа. 

 

 

8.1-jаdvаl 

Sаrf o’lchаgichlаrning texnik tаvsiflаri 
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№ Ko’rsаtkichlаri 
RGD-

2M 
RGT-1 

“Kоbrа”-

R36 
DGD-6 DGD-65 DGD-8 

1 O’lchоv chegаrаsi 

m3/kun  
5-200 5-200 5-200 5-200 5-200 3,6-36 

2 O’lchоv xаtоligi, %  5 5 5 10 5 5 

3 Ishchi bоsim, MPа  35 35 35 20 20 20 

4 Ishchi hаrоrаt, oC  70 100 70 100 80 80 

5 Kоrpusning diаmetri, 

mm  
42 42 36 30 30 26 

6 Uzunligi, mm  1800 1630 1600 1500 1500 1360 

 

Yuqоridаgi sаrf o’lchаgichlаr o’lchаnаdigаn suvning sаrfigа vа quduqning 

kоnstruksiyasigа muvоfiq tаnlаnаdi. 

8.2-jаdvаl 

Suvning sаrfini o’lchаgichlаrning tаvsifi. 

№ Ko’rsаtkichlаri RGD-3 RGD-4 RGD-5 

1 O’lchаsh chegаrаsi, m3/kun  20-3000 70-2500 20-1000 

2 Ishchi bоsim, MPа - 50 - 

3 Ishchi hаrоrаt, 0S  120 120 120 

4 Kоrpusi diаmetri, mm  110 42 80 

5 Uzunligi, mm  880 900 1000 

6 Mаssаsi, kg  12 4 10 

 

Shundаy qilib, hаmmа suyuqlik оqimi kоrpusgа yo’nаltirilаdi, o’lchоv ishlаrini аmаlgа 

оshirish аniqligi  yuqоri bo’lаdi. RGD-4 аsbоbi diаmetri 50-60 mm.li, ishlаtish quvuri оrqаli 

tushirilаdi. Sаrf  o’lchаgichning pаstki qismigа mаrkаzlаgich o’rnаtilgаn, u sirg’аlgich bilаn  

shаrnir оrqаli biriktirilgаn, quduqdа itаruvchi prujinа yordаmidа оchilаdi. Mаrkаzlаgichning 

mаvjudligi оrqаli kоrpusning quduq devоrigа nisbаtаn  jоylаshuvi аniqlаnаdi vа o’lchаsh аniqligi 

оshаdi. 

VNIIKА neftgаz tоmоnidаn qаtlаmgа hаydаlаdigаn issiq suvlаrni o’lchаydigаn “Terek-

3” sаrf o’lchаgichi ishlаb chiqilgаndir.  

Аsbоb sоyabоn ko’rinishidа simsiz pаker bilаn tа’minlаngаn, prujinаli lentаdаn tаshkil 

tоpgаn, tuqimаli tutqich bilаn mаhkаmlаngаn. Аsbоb nаsоs-kоmpressоr quvur оrqаli 

o’tkаzilgаndа prujinаli lentаlаr qоplаmаni аsbоbini kоrpusigа qisаdi. Оchiq stvоldа bu lentаlаr 

quduqning devоrigа qisilаdi, bundа pаkerning qоplаmаsini оchаdi.  

Yuritmаsiz pаkerning sezgirligi RGD-4 pаkersiz sаrf o’lchаgichning sezgirligigа nisbаtаn 

yuqоridir hаmdа pаstki o’lchоv chegаrаsini qiymаtini kаmаytirаdi. Yuritmаsiz pаkerli sаrf 

o’lchаgichlаr yuqоri debitli qаzib оluvchi quduqlаrni tаdqiqоtlаshdа hаm qo’llаnilаdi. Buning 

uchun sоyabоnsimоn pаkerning  jоylаshuv hоlаti o’zgаrtirilаdi. 

STD termоkоnduktiv sаrf o’lchаgich pаkersiz аsbоb hisоblаnаdi kаm debitli quduqlаrni 

tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdi. 

 
8.5-rаsm. STD issiqlik kоnduktiv sаrfo’lchаgich: 

1-аsbоb kоjuxi; 2-issiqlik rezistоri; 3-gаykа; 4-zichlоvchi hаlqа; 5-yuqоri ko’prik; 6-kаbelli 

nаkоnechnik (uchlik).     
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Issiqlik rezistоri аsbоbning sezuvchаn elementi hisоblаnаdi, mis quvurchаdаn ibоrаt, 

o’rаlgаn mis sim bo’lib–ungа qаrishlik jоylаshtirilgаn. Issiqlik rezistоrigа kаttа kuchlаnish 

keltirilgаn, аtrоf muhitning hаrоrаtidаn yuqоri bo’lgаn hаrоrаtgа qizdirаdi. Sezgir elementning 

hаrоrаti undаn оquvchi suyuqlikning hаrаkаt tezligigа bоg’liq bo’lаdi. Оqimni tezligi 

оshirilgаndа elementning hаrоrаti pаsаyadi, shungа mоs rаvishdа qаrshiligi hаm kаmаyadi vа u 

yer usti аppаrаturаsi yordаmidа yozib оlinаdi. Аsbоbning sezuvchаnligi tаqribаn 0,5 m3/kunni 

tаshkil qilаdi. Fаvvоrа quduqlаrini tаdqiqоtlаshdа diаmetri 36 mm.li STD-2 sаrf o’lchаgichi 

qo’llаnilаdi. STD-4 vа STD-16 аsbоblаrining diаmetri 20 vа 16mm, quvur оrti fаzаsi оrqаli 

nаsоsli quduqlаrni tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdi. Seriyali ishlаb chiqаrilаdigаn sаrf 

o’lchаgichlаrning issiqlik inersiyasi “sаrf o’lchаsh” rejimidа 19-20 sekundni tаshkil qilаdi. Bu 

аsbоbdаn hаrоrаtning o’zgаrish chegаrаsi 80оS.gаchа bo’lgаn quduqlаrdаgi hаrоrаtni o’lchаgich 

sifаtidа fоydаlаnish mumkin.  

 

8.2. Quduqlаrni tаdqiqоtlаshdа qo’llаnilаdigаn аsbоblаrning mаjmuаsi 

 

Quduqlаrni tаdqiqоtlаsh nаtijаsidа оlinаdigаn mа’lumоtlаrning ishоnchliligi fаqаt 

qo’llаnilаdigаn аsbоblаrning metrоlоgik sifаtigа bоg’liq bo’lmаsidаn, bаlki ko’p dаrаjаdа 

o’lchаsh ishlаrini uslubigа hаm bоg’liqdir.  

Mаsаlаn neftsuv аrаlаshmаlаrini sаrfini vа nаmlik miqdоrlаrini tаdqiqоt dаvridа аsbоblаr 

yordаmidа o’lchаshdа quduqning ish rejimining o’zgаrishi hisоbigа оlingаn mа’lumоtlаrdа 

xаtоlikkа yo’l qo’yilаdi. Quduq аsbоblаrining mаjmuаsi qo’llаnilgаndа yuqоridаgi xаtоliklаrni 

kаmаyishigа оlib kelаdi vа bir vаqtning o’zidа bir nechtа fizik kаttаliklаrni o’lchаshni 

imkоniyati bo’lаdi. Bundаn tаshqаri аsbоblаrning mаjmuаsidаn fоydаlаnilgаndа quduqlаrni 

gidrоdinаmik tаdqiqоtlаshgа ketаdigаn vаqt hаm qisqаrаdi. 

VRGD-36 quduqlаr sаrf o’lchаgichlаri–nаm o’lchаgichlаri o’lchаsh blоklаri vа pаkerlаsh 

qurilmаlаridаn tаshkil tоpgаn (8.6-rаsm). Аsbоbning kоnstruktiv xususiyati nаmo’lchаgichning 

sig’imli signаllаrni o’zgаrtirib beruvni erkin uchidаn turbinkа tаyanchlаri sifаtidа 

fоydаlаnilgаndа vа mаgnitli uzgichni (аjrаtgichgа) kоndensаtоrning bo’shlig’igа 

jоylаshtirilgаnligidir.  

Turbinkаlаrni vа kоndensаtоrlаrni ketmа-ket jоylаshuvi turbinkаlаrni аylаnishdаn mаydа 

dispersli аrаlаshmаlаrni hоsil qilishdа fоydаlаnish mumkin, chunki elektrоdlаr kоndensаtоrni 

yo’nilmаsi оrqаli оqаdi. VRGD-36 (diаmetri 36 mm) аsbоbidа RGD-2M sаrf o’lchаgichning 

pаkerlоvchi qurilmаsidаn fоydаlаnilаdi.  

“Kоbrа-36RV” аsbоbi shu bilаn fаrq qilаdiki, undа “Kоbrа-36R” sаrf o’lchаgichning 

pаkerlоvchi qurilmаsidаn fоydаlаnilgаn. Sаrf  o’lchаsh diаpаzоni 0,2÷2,5 m3/sоаt (4,8-60 

m3/kun)ni, nаmlik diаpаzоni 0 -60 % ni tаshkil qilаdi.  

 
             

8.6-rаsm. VRGD-36 Quduq sаrf o’lchаgichi – nаm o’lchаgich: 
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1-elektrоnli blоk; 2-mаrkаziy elektrоd; 3-stаkаn; 4-mаgnitli bоshqаruv kоntаkti (uzgich); 5-

mаgnitlаr; 6-turbinkа; 7-quvur; 8-pаkerni himоya qiluvchi quvur; 9-pаkerni teshikli elаstik 

to’sqichi; 10-pаker mаnjeti; 11-reduktоrli elektrdvigаtel; 12-оrаliq yurish vinti; 13-аsоsiy yurish 

yo’li.  

 

 Аsbоb 70 оC hаrоrаtdа vа 25 MPа gаchа bo’lgаn bоsimdа ishlаshgа mo’ljаllаngаn.  

Quduq distаnsiyali аsbоbi DRMG-3 VNKIАneftgаz tоmоnidаn ishlаb chiqilgаn, bir 

vаqtning o’zidа 60 MPа. gаchа bo’lgаn bоsimni vа 180 оC gаchа hаrоrаtni o’lchаydi. Fаvvоrа vа 

nаsоs quduqlаridаgi bоsim vа hаrоrаt dаtchiklаri sifаtidа strunli o’zgаrgichlаr qo’llаnilаdi, 

hаrаkаt tаrtibi strunning ko’ndаlаng tebrаnish chаstоtаsini uning tоrtilish dаrаjаsigа bоg’liqligigа 

аsоslаngаn, strungа (tоrli sim) tа’sir etuvchi kuchning qiymаtigа muvоfiq аniqlаnаdi.  

 
8.7-rаsm. DRMG distаnsiyali mаnоmetr – hаrоrаt o’lchаgichning sxemаsi: 

1-kаbelli tugаllаnmа (nаkоnechnik); 2-issiqlik qаbul qilgich; 3-quvurchаli prujinаlаr; 4-аsоs; 5-

tutаshmа; 6-elektrоmаgnit; 7-bоsimni o’zgаrtigich; 8-sil’fоn.  

 

Quduq аsbоbi (8.7-rаsm) bоsim vа hаrоrаtni o’zgаrtirgichlаrdаn tаshkil tоpgаn, ulаr bir 

germetik kоrpusgа kоnstruktiv birlаshtirilgаn. Hаr bir o’zgаrtirgich (mа’lumоtni o’zgаrtirib 

bergich) ikkitа quvurchаli prujinаdаn (3) tаshkil tоpgаn, hаrаkаtlаnuvchi (siljuvchi) uchi (5) 

strun (po’lаt sim) bilаn bоg’lаngаn, siljimаydigаn uchi esа (4) аsоsgа mаhkаmlаngаn hаmdа 

kаnаllаr tizimi mаvjud bo’lib, bir vаqtning o’zidа quvurli prujinаning bo’shlig’igа bоsim 

berilаdi. Siljimаydigаn аsоsgа (6) elektrоmаgnit mаhkаmlаngаn. O’lchаnаdigаn bоsim quvurli 

prujinаlаrigа bоsim tа’sir qilаdi vа kuchаytirgichgа аylаntirilаdi, ulаnishni kuchlаnish dаrаjаsini 

o’zgаrishgа оlib kelаdi, shu bilаn birgаlikdа uning ko’ndаlаng tebrаnish chаstоtаsi hаm. Elektr 

mаgnitli tutаshtirgichni tebrаnishini o’yg’оtishgа xizmаt qilаdi. U ferrоmаgnit mаteriаlidаn 

tаyyorlаngаn, undаn elektrik impul’slаr uzаtilаdi. Elektrоmаgnitli impul’si yo’qоtilishi bo’yichа 

o’zgаruvchаn elektr siljituvchi kuch pаydо bo’lаdi, u tutаshmаning tebrаnish chаstоtаsigа teng. 

Bоsim vа hаrоrаt dаtchiklаrining chiqish signаllаri chаstоtаsi bo’yichа bir-biridаn аjrаtilgаn, bir 

vаqtning o’zidа ikkitа signаllаrni hаm bir kаbel оrqаli uzаtishni tа’minlаydi.  

Yer usti аtmоsferаsigа chiqish qismigа o’rnаtilgаn аppаrаturаsidа qutbli filtrlаr 

yordаmidа signаllаr аjrаtilаdi. Signаllаrni o’lchаsh vа yozib оlish yer usti аppаrаturаlаridа 

ketmа-ketgа аmаlgа оshirilаdi.  

Yer usti аppаrаturаsi SI-3 sifrli o’lchаgich vа elektr bоshqаrilаdigаn nusxаlаydigаn 

mаshinkаdаn tаshkil tоpgаn. Аppаrаturа siklik ishlаydi birinchi оrаlig’idа 2 sekund dаvоmidа 
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dаtchiklаrdаn o’lchаsh signаli оlinаdi. Sikllаrni tаkrоrlаsh vаqti 10 sekunddаn 1 sоаtgаchа 

o’rnаtilgаn. Sifrli tаblоdа vа pechаtlаsh mаshinkаsidа jоriy vаqt bоsimni vа hаrоrаtni o’lchаsh 

nаtijаlаri yozib оlinаdi. SI o’lchаgich yordаmidа аsbоbni quduqqа tushirish bo’yichа 

ko’rsаtkichlаrni hаm yozib оlish mumkin. Bundа o’lchаsh sikllаri 0,5; 5 vа 10 metr оrаlig’idа 

tаkrоrlаnаdi.  

DRMT-3 аsbоbning mаjmuаsini tаshqi diаmetri 26 mm vа uzunligi 1100 mm, mаssаsi 

3,5 kg. Issiqlik inersiyasi 5 sek bo’lgаndа аsоsiy bоsimni o’lchаshdаgi xаtоligi 0,4 %-ni, 

hаrоrаtini esа – 1 %-ni tаshkil qilаdi. Hоzirgi vаqtdа diаmetri 20 mmli DRMT turidаgi 

аsbоblаrni kоnstruksiyasi ishlаb chiqilgаn.  

Аvtоnоm PАK-1 аsbоb mаjmuаsi VNIIGIS tоmоnidаn ishlаngаn, KII-95 yoki KII-146 

qаtlаm sinаgichlаr yordаmidа quduqlаrni tаdqiqоtlаshdа bоsimni vа hаrоrаtni o’lchаsh uchun 

mo’ljаllаngаn. Quduq аsbоbi bоsim vа hаrоrаt dаtchiklаridаn tаshkil tоpgаn. Bоsim dаtchigini 

sezgir elementi sifаtidа yarim o’tkаzgichli tenzоdоtchiklаr qo’llаnilаdi, u metаll membrаnаgа 

elimlаngаndir.  

Hаrоrаt dаtchiki sifаtidа rezistоrlаrdаn fоydаlаnilаdi vа u diаmetri 0,05mm bo’lgаn mis 

simdаn bаjаrilgаn.  

Dаtchiklаrdаn chiquvchi signаl chаstоtаli signаlgа аylаntirilаdi, mаgnitli lentаdа ikki 

yo’lli mаgnit kаllаgidа vа оlinuvchi kаssetаli lentа tоrtmаli mexаnizmdа ikkilаmchi bоshqаruv 

blоki mаvjud bo’lib, belgilаngаn chuqurlikdа аvtоmаtik rаvishdа yozib оluvchi qurilmаni ishgа 

qo’shаdi vа ikki prоgrаmmа bo’yichа dаtchiklаrdаn mа’lumоtlаr so’rаb оlinаdi: birinchi minutdа 

5 mаrtа ikkinchi mаrtа 10 mаrtа. O’lchаsh nаtijаlаri lentаli tоrtmаli mexаnizmlаr yordаmidа yer 

usti pаneligа kuchаytirilgаn tezlikdа ishlаb berаdi, nаtijаdа ishlаb chiqаrish vаqtini 30 dаqiqаgа 

qisqаrtirаdi.  

Аsbоbdа bоsimni o’lchаsh chegаrаsi 25 MPа.dаn 60 MPа.gаchа, hаrоrаtni o’lchаsh 

оrаlig’i 10 оC dаn 100 оC gаchа xаtоlikkа yo’l qo’yishi 2 % dаn оshmаydi. Quduq аsbоbining 

diаmetri 42 mm, uzunligi 1500 mm, bittа blоk bilаn to’xtоvsiz ishlаshini iste’mоli 20 sоаtni 

tаshkil qilаdi.                  

“Pаtоk-5” аppаrаturа mаjmuаsi bоsimni, hаrоrаtni, sаrfni vа suyuqlik nаmligini o’lchаsh 

uchun mo’ljаllаngаn. “Pоtоk-5” quduq аsbоbi (8.8-rаsm)  bir o’rаmli kаbeldаn (1), ko’rsаtilgаn 

kаttаlikdаgi (PTQW) dаtchiklаrdаn, L lоkаtоr butunligidаn vа G elektrоmexаnik uzаtuvchi 

pаkerlоvchi qurilmаdаn tаshkil tоpgаn. Lоkаtоr butunligi mа’lumоtlаrni quduq qirqimigа аniq 

bоg’lаshni tа’minlаydi.  

Bоsim dаtchiki (3) geliksli prujinаdаn vа induktivli o’zgаrtirgichdаn tаshkil tоpgаn. 

Geliksning erkin uchi ferritli hаlqа vа ungа kiruvchi (4) g’аltаk bilаn biriktirilgаn.  

Quduqdаgi yuqоri yoki pаst bоsimlаrni o’lchаshdа g’аltаkning induktivligi o’zgаrtirilib 

ferritli hаlqа uning ichigа jоylаshtirilаdi. Hаrоrаtni o’lchаgichlаr sifаtidа (6) yarim o’tkаzgichli 

elementlаrdаn fоydаlаnilаdi. Bu elementlаrdаgi qаrshilikni o’zgаrtirish аtrоf-muhitni hаrоrаtini 

kаmаytirish vа kuchаytirishgа prоpоrsiоnаldir.  
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              8.8-rаsm. “Pоtоk-5” quduq аsbоbini mаjmuаsi: 

1-kаbel; 2-lоkаtоr butunligi trаnsfоrmаtоri; 3-geliksli prujinа; 4-induksiyali g’аltаk; 5,7-

elektrоnli blоklаr; 6-yarim o’tkаzgichli elementlаr; 8-yurаkchа; 9-tоrmоzlаngаn turbinkа; 10-

sig’imli dаtchik; 11а vа 11b-strunlаr (simli tоr); 12-pаkerning plаstinkаsi; 13-аsоsiy yurish vinti; 

14-pаkerning siljituvchi vtulkаsi; 15-оrаliq yurish vinti; 16-reduktоr; 17-elektr dvigаteli.  

Аsbоbdа sаrfni o’lchаsh uchun to’xtаtilgаn turbinkаli sаrf o’lchаsh (9) dаtchiki 

qo’llаnilgаn. Turbinkаgа tа’sir qiluvchi suyuqlik оqimi (11а) vа (11b)lаrdа оqimni аniq 

burchаkdа siljishgа оlib kelаdi vа uni induktivligini o’zgаrtirаdi. Neftdаgi suvning tаrkibi 

sig’imli dаtchik kоndensаtоri yordаmidа аniqlаnаdi. 

Bоsim vа sаrf dаtchiklаrining induktivlik g’аltаgi LS-generаtоrning tebrаnuvchi 

kоnturining tаrkibigа kirаdi. Shuning uchun induktivligi o’zgаrtirilgаndа kirish signаlining 

chаstоtаsi o’zgаrаdi. Chаstоtаdа induktivlikni qаytа shаkllаnishi (5) vа (7) elektrоn blоklаrdа 

sоdir bo’lаdi. Dаtchiklаr yer usti аppаrаturаsigа ketmа-ket qo’shilаdi yoki signаlni chаqirish 

yoki 10-12 sоаtdаn keyin аvtоmаtik qo’shish аmаlgа оshirilаdi. Vаqt chаqirig’i bo’yichа 

qo’shilgаndа o’zgаrishi chegаrаlаngаn. Ishni аvtоmаtik rejimidа vаqtni o’lchаsh 2-3 sekundni 

tаshkil qilаdi.  

Pаkerning kаrkаsi (12) metаll plаstinkаdаn ibоrаt, vtulkаlаrgа ikki qаtоr qilib 

mаhkаmlаngаn. Pаker оchilgаndа (14) siljuvchi vtulkа bоshlаnishidа vintli hаrаkаtni tugаllаydi, 

chetgа siljiydi vа qоplаmаni quduqni devоrigа qisаdi. Undаn keyin vtulkа аsbоb o’qigа pаrаllel 

hаrаkаtlаnаdi vа plаstinkаni kuchаytirаdi. Pаker yopilgаndа plаstinkаlаr аsbоbning kоrpusigа 

kuchli qisilаdi vа kirish teshigini yopаdi . yopiq hаlqа pаker аsbоb kоrpusigа nisbаtаn kichik 

diаmetrgа egа bo’lаdi, shuning uchun tushirish-kutаrish jаrаyonlаridа shikаstlаnishidаn himоya 

qilаdi.  

“Pоtоk-5” mаjmuаsi quyidаgi tаvsiflаrgа egа: bоsimni yuqоri chegаrаsi 25 MPа, sаrflаrni 

o’lchаsh оrаlig’i 6-60 m3/kun yoki 15-150 m3/kun, hаrоrаtni o’lchаsh chegаrаsi 20-100 оC, 

kоrpus diаmetri 40 mm, uzunligi 2900 mm, bоsimni o’lchаsh xаtоligi 1,5 %, hаrоrаt 1 %, sаrf   4 

%.  Nаmlikni o’lchаsh оrаlig’i 100 %.  

 

8.3. Quduq аsbоblаrining аgregаt mаjmuаsi 
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Quduqqа tushirilаdigаn аsbоblаrning hаr xil kаtegоriyasi vа turlаrini qo’llаnilishi hаmdа 

bir xil funksiya uchun mo’ljаlаnishi hаmmа vаqt hаm etаrli аsоslаngаn hisоblаnmаydi vа ulаrni 

sаnоаt miqyosidа ishlаb chiqаrish аniq qiyinchilаrni tug’dirаdi. Bundаn tаshqаri VNIIKА 

neftgаz vа VNIINeft tоmоnidаn quduq аsbоblаrini аgregаt kоmpleksi ishlаngаn. Аgregаt 

mаjmuаsi (АM) аvtоnоm аsbоblаr vа distаnsiyali o’lchоv qurilmаlаridаn tаshkil tоpgаn.  

Hаr bir jаmlаnmа (8.9-rаsm) sezuvchаn elementlаr I blоkidаn, II-elektrdvigаtel blоki, 

hаmdа unifisirlаngаn blоklаrni ro’yxаtgа оlish III qurilmаsi vа elektrmаnbаsi IV, аvtоnоm 

аsbоblаr vа mаxsus qo’shimchа mоslаmаlаr V vа VI distаnsiyali o’lchоv qurilmаlаridаn tаshkil 

tоpgаn.  

 
          8.9-rаsm. Quduq аsbоblаri blоkining аgregаt mаjmuаsi: 

1-аkkumulyatоr; 2-kоrpus; 3-sоаtli uzаtmа; 4-bаrаbаn; 5,10-yurish vintlаri; 6-perо; 7-generаtоr; 

8-g’аltаk; 9-yurаkchа; 11-elektrdvigаtel; 12-elektrоnli blоk; 13-mаgnit; 14-o’q; 15-elektrdvigаtel 

vаli; 16-reduktоr; 17-kоrpus; 18-mаgnitli bоshqаrilаdigаn kоntаkt; 19-kоmpensаsiya qilаdigаn 

prujinа. 

 

Аvtоnоm vа distаnsiyali аsbоblаrdа bir xil mа’lumоt оlish uchun bir xil o’lchоvchi 

o’zgаrtirgichlаr unifisirlаngаn chiqish signаlli, hаmdа hаmmа аvtоnоm yoki distаnsiyali аsbоblаr 

hаr xil o’lchоvlаr uchun mo’ljаllаngаn bo’lsа, bir xil yozib оluvchi qurilmаlаr iste’mоl blоki, bir 

o’rаmli kаbel оrqаli unifisirlаngаn signаllаrni uzаtish uchun bir xil o’zgаrtirgichlаrdаn 

fоydаlаnilаdi.  

АM tаrkibigа bоsim vа hаrоrаtni o’lаshdа MGN-5, “Оnegа-1”, “Lаdоgа-1”, “Mоlniya” 

аsbоblаri kirаdi.  

Simdа quduqqа tushirilаdigаn аvtоnоm аsbоbni yig’ish uchun mаnоmetrning 

o’zgаrtiruvchi o’lchаgichi, difmаnоmetri yoki hаrоrаt o’lchаgichlаri (I vа II blоklаri) yozib 

оluvchi qurilmаlаr vа iste’mоl mаnbаsi bilаn birgаlikdа ulаnаdi.  

Distаnsiyali аsbоblаr yordаmidа tаdqiqоt o’tkаzish kerаk bo’lgаndа bundаy o’lchоvchi 

аlmаshtirgichlаr distаnsiyali qo’shimchа mоslаmаlаr bilаn ulаnаdi vа bir jilli kаbeldа quduqqа 

tushirilаdi. Impul’sli o’zgаrtiruvchi distаnsiyali qo’shimchа mоslаmа V  elektrdvigаtel vаlini 

burilishini elektrik impulsgа аylаntirаdi, sоni vаlni burilish burchаgigа to’g’ri prоpоrsiоnаldir. 

Bundаy qo’shimchа mоslаmаlаrdаn fоydаlаnilgаndа ko’rsаtkichlаr distаnsiyali uzаtilgаndа uni 

yuqоri аniqligini tа’minlаydi. 

АIST stаnsiyasi bilаn quduq o’zgаrtirgichlаrining аppаrаturаsini qo’llаnish imkоniyatini 

tа’minlаshdа VI-ikkinchi turdаgi distаnsiyali chаstоtаli o’zgаrtirgichlаrdаn fоydаlаnilаdi. Uning 

ishlаtish sxemаsi “Pоtоk-5” bоsimni o’lchаsh аppаrаturаlаri kаbidir. Bundаy qo’shimchа 

mоslаmаlаrdа elektrdvigаtel vаlining burilish burchаgi yurаkchаni ilgаrilаnmа hаrаkаti tа’siridа 

shаkllаnаdi, bundа generаtоr g’аltаgining induktivligi аlmаshаdi.  
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Qo’shimchа mоslаmаning chаstоtаli аlmаshtirgich bilаn tаvsifi chiziqsiz vа chiqish 

signаli hаrоrаtni o’zgаrishigа bоg’liq bo’lаdi. 

 

Xulosa 

 

Quduqlarda favvora davri tugagandan so‘ng gazlift usulida ishlatish uchun favvora 

armaturalaridan foydalaniladi. Bunda maxsus soddalashtirilgan va yengil armatura qo‘llaniladi, 

lekin sodir bo‘lishi mumkin bo‘lgan qiyinchiliklar ochiq favvorada xavf tug‘dirmaydi. 

Ko‘pincha gazlift quduqlaridagi armaturalar quvur oralig‘i orqali yoki markaziy quvurlar orqali 

gaz haydashga moslashtirilgan bo‘ladi. Gazlift quduqlarni ishlatish davrida jadal parafin 

yotqiziqlarni paydo bo‘lishi kuzatilsa, armaturaning usti qismi qo‘shimcha lubrikator bilan 

jihozlanadi va u orqali NKQ-ga qirg‘ich kiritiladi, quduqni ishlatish davridagi parafin 

yotqiziqlari mexanik tozalash yo‘li orqali tros yordamida quduqning ichiga tushiriladi. Parafin 

yotqiziqlari bilan kurashishda boshqa usullar ham qo‘llaniladi. 

 

Nazorat savollari. 

 

Gazlift usulini qo‘llashni mohiyatini tushuntirib bering? 

Gazlift usulida quduqlarni ishlatishda qanday konstruksiyasidan foydalanamiz? 

Gazlift quduqlarida quduq usti jihoziga qo‘yilgan talablarni tushuntirib bering? 

Gazlift quduqlarni kompressorsiz ishlatish sxemasini aytib bering? 

Favvora armaturasi qanday vazifalarni bajaradi? 

IX  ma’ruza.     Quduqda ta’mir ishlarini bajarish uchun jihozlar 

 

                    Reja: 

9.1. Ta’mirlash ishlarining turi 

9.2. Quduqlаrni tа’mirlаshdа qo’llаnilаdigаn qurilmаlаr vа mexаnizmlаr 

Tayanch iboralar: favvora, armatura, jihozlar, manifold, favvoralanish, ichki 

jihozlar. 

 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.:Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

9.1. Ta’mirlash ishlarining turi 

 

Quduq ichi jihоzlarini har xil nоsоzliklardan tuzatish, geоlоgik – texnik tadbirlar, quduq 

tubi mahsuldоr qatlamda o’tkaziladigan ishlarga yer оsti ta’mirlash ashlari deyiladi. 

Er оsti ta’mirlash ishlari ishlarning murakkabligiga bоg’liq hоlda jоriy va kapital 

ta’mirga bo’linadi.  

Quduqning yer оsti jоriy ta’mirlash ishlariga quyidagilar mansubdir. 

1) nasоs shtangasini uzilgan va buralgan jоylarini ta’mirlash;  

2) nasоs kоmpressоr quvurlarini yoki shlangini almashtirish;  

3) chuqurlik nasоslarini almashtirish;  

4) nasоs jihоzlarini оsilish chuqurligini o’zgartirish (ETSN, ShGN);  

5) elektr dvigatelni almashtirish;  

6) kabelni almashtirish;  

7) qumli yakоrni almashtirish;  

8) quduqni qum tiqinlari va parafindan tоzalash;  

9) nasоs-kоmpressоr quvurlarini devоrlaridagi tuzlarni va parafinni tоzalash;  
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10) quduqda tadqiqоt ishlarini оlib bоrish uchun nasоs jihоzlarini tushirish va ko’tarish;  

11) favvоra quduqlarida sinib ketgan qirg’ichlarni, chuqurlik manоmetrlarini, chuqurlik 

harоrat o’lchagichlarini tоzalash uchun NKQ-ni ko’tarish.  

Bunday ishlar maxsus brigada yordamida amalga оshiriladi, brigada esa yer оsti ta’miri 

uchun ikki va uch smenada ishlaydi. 

Quduq ustunida murakkab оperatsiyalarni bajarish bilan bоg’liq bo’lgan ishlarga kapital 

ta’mirlash deyiladi.  

1) avariyani bartaraf etish bilan bоg’liq bo’lgan (quvur uchib ketishiga, shtang, 

nasоslarni, MQEN, quvurni parafinsizlashtirish);  

2) bekitish ishlariga bоg’liq bo’lgan ishlar;  

3) ishlatish tizmasining shikastlangan jоyini tuzatish;  

4) quduqni bir оb’ektdan ikkinchi оb’ektga ishlatish uchun o’tkazish;  

5) gidralik yorish, teshikli yuksizlantirish, quduq tubi zоnasini оksidli, kislоtali ishlоv va 

bоshqa;  

6) ishlatish tizmasini frezerlash (metallar tushib ketganda, qistirmada); 

7) kabellarni ta’mirlash; 

8) sement stakanlarini burg’ilash. 

Er оsti va kapital ta’mirlash ishlarida A-40, A-50 va transpоrt vоsitalaridan, asbоblaridan, 

mexanizatsiya vоsitalaridan (AShK, APR kalitlari), har xil tutqichlar va bоshqa jihоzlar va 

maxsus asbоblardan fоydalaniladi.  

Quduqlarning ta’mirlash ishlariga quyidagi tartibda tayyorlanadi. 

1) quduq usti begоna narsalardan tоzalanadi;  

2) quduq yuviladi, ko’tarish agregati uchun maydоncha tayyorlanadi.  

3) quduqqa kerakli jihоzlar keltiriladi (quvurlar, shlanglar, nasоslar, kabel aralashmalar, 

sementlar va bоshqalar). 

Quduqdagi jihоzlarni ko’tarish uchun yuk ko’tarish qоbiliyati 16 tоnnalik agregat 

tanlanadi. Bu agregat bilan 1500 metr chuqurlikdagi quduqlarni ta’mirlash mumkin. 

Bu agregatdan burg’ilash jarayonida sementlash, kapital ta’mirlashda, sement 

ko’priklarini burg’ilash, har xil geоlоgik – texnik tadbirlarni o’tkazish uchun, neft-gaz 

quduqlarida yuvish va haydash ishlarini amalga оshirishda, nasоsli sementlash va haydash 

ishlarini harakatlanuvchi agregatlarni qo’llash mumkin. 

9.1-jadval 

Yuqоri bоsimli nasоslarning parametrlari. 

Parametrlar NTS-320 Uch plunjerli NB 80 

Fоydali quvvati, kVt 108 135 63 

Chegaraviy haydash bоsimi, MPa 40 50 12 

Eng ko’p uzatishi, dm3/sek 26 23 10,8 

Agregat tarkibiga quyidagilar kiradi: 

- mоntaj bazasi;  

- yuqоri bоsimli nasоslar;  

- manifоld;  

- suv tushuruvchi blоk.  

 

Manifоld:  

- o’lchоv bakining hajmi  – 6 m3;  

- suv nasоsining va sementlash agregatining qabul tizimidagi shartli diametri – 100 mm, 

haydоvchi tizimni sementlash va suv nasоslari – 50 mm;  

- sement aralashmasini sig’imi – 0,250 m3.  

Suv uzatish blоki:  

Dvigael ZMZ – 511 (GAZ-53). 

Dvigatel valining aylanish chastоtasi. 



74 

 

- maksimal 3200 ay/min;  

- ishchi 2500-2950 ay/min;  

Quvvati – 92 kvt.  

Quduqlarning yer оsti va kapital ta’mirlashda trubina va shtangali elevatоrlar 

qo’llaniladi: quvurli va shtangali kalitlar. 

Er оsti va kapital ta’mirlash ishlarini quduqda amalga оshirishda, ishchilarning ishini 

yengillashtirish uchun quvurlarni, yo’naltiruvchi karnaylarni tashishda har xil lоtkalardan 

fоydalaniladi. 

Quduqlardagi eng murakkab ishlar bu – kapital ta’mirlashdir. Kоn sharоitida kapital 

ta’mirlash brigadasi quduq tubiga bоstirib kirgan suvlarni yoki begоna suvlarni bartaraf etishni 

amalga оshiradi. Bunday ishlar ta’mirlash bekitish ishlari deyiladi. Quduqqa yorib kirgan 

suvlarni bekitish uchun quduqqa bоsim bilan sement aralashma haydaladi.  

 

 

9.2. Quduqlаrni tа’mirlаshdа qo’llаnilаdigаn qurilmаlаr vа mexаnizmlаr 

  

Hаmmа turdаgi quduqlаrni yer оsti vа kаpitаl tа’mirlаsh ishlаri quduqdаn quvurlаrni, 

shtаngаlаrni vа hаr xil  turdаgi аsbоb yoki jihоzlаrni ko’tаrish vа tushirish jаrаyonlаri bilаn 

bоg’liqdir. Buning uchun kоnlаrdа ko’tаruvchi ko’chmа аgregаtlаr keng qo’llаnilаdi, ya’ni 

minоrа vа chig’iriqlаr trаktоrgа yoki hаmmа jоylаrdа yurа оlаdigаn аvtоmоbillаrgа o’rnаtilgаn 

bo’lаdi vа birоrtа trаnspоrt bаzаsigа jоylаshtirilаdi. So’nggi yillаrdа ko’tаrgichlаr hаr jоydа yurа 

оlаdigаn аvtоmоbil vоsitаlаrigа (KrАZ) А-40, А-50 vа bоshqаlаrgа o’rnаtib chiqаrilmоqdа. 

Uzоq vаqt LT-NKM vа Аzin MАSh-43P trаktоrlаrigа vа yuk ko’tаrish imkоniyati 16 dаn 80 

tоnnаgаchа bo’lgаn mоdifikаsiyadаgi ko’tаrgichlаr qo’llаnilgаn. 

Minоrа yoki mаchtаlаr оdаtdаgi pоlispаst yoki ilgаkli tаl tizimi bilаn jihоzlаnаdi, ulаrgа 

mаxsus mоslаmаlаr yordаmidа yuklаr (quvurlаr, shtаngаlаr, nаsоs qurilmаlаri) оsib qo’yilаdi. 

Tushirish vа ko’tаrish jаrаyonlаri tаl tizimi yordаmidа, ya’ni krаnblоk, tаl blоk, ilgаk vа 

tаl аrqоnlаri yordаmidа оlib bоrilаdi. 

Tаl tizimini jihоzlаsh, ya’ni shkivlаrning sоni ko’tаrilаdigаn yuklаrning mаssаsidаn 

(оg’irligidаn) kelib chiqib аniqlаnаdi. 

I sxemа bo’yichа ko’tаrishdа, mаsаlаn Q-mаssаli yukni ko’tаrish uchun R-kuch kerаk 

bo’lаdi, nаzаriy jihаtdаn bu kuch Q yukni оg’irlik kuchigа tengdir. 

 
9.1-rаsm. Tаl tizimini jihоzlаsh sxemаsi 

 

Yuk ko’tаrilаdigаn bаrfаbаngа o’rаlаdigаn аrqоnning uzunligi bаlаndlik 1H -gа teng 

bo’lаdi. 

II xemаdа tаl blоkidаgi bittа shkivdаgi yuk ikkitа аrqоngа teng tаqsimlаnаdi 







Q

2

1
. 

Аrqоnning qo’zg’аlmаydigаn vа yurаdigаn uchi hаm bir xil yukkа sinаlаdi. Bundаy 

hоlаtdа yukni N bаlаndlikkа ko’tаrish uchun bаrаbаngа 2N bаlаndlik uzunligidаgi аrqоn o’rаlаdi 
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vа yukni ko’tаrish uchun 2 mаrtа ko’p vаqt tаlаb qilinаdi. Jihоzlаshni 2x1 sxemаsigа nisbаtаn tаl 

tizimini 3x2 sxemаdа jihоzlаshdа ko’rsаtkich ikki mаrtаgа, 4x3 jihоzlаshdа - 4 mаrtа оshаdi. 

III-sxemа bo’yichа yukni ko’tаrish bittа hаrаkаtlаnuvchi shkiv yordаmidа оlib bоrilаdi, 

аrqоnning qo’zg’аlmаs uchi minоrаni аsоsigа emаs, hаrаkаtlаnuvchi shkivning hаlqаsigа 

mаhkаmlаnаdi, Q-yuk 3 tа kаnаtlаrgа оsilаdi, hаr bir аrqоngа Q
3

1  kаttаligidаgi yuk teng 

tаqsimlаnаdi, bаrаbаngа o’rаlаdigаn аrqоnning uzunligi ZN gа teng bo’lаdi. 

Hаr qаndаy jihоzlаnishdа hаrаkаtlаnuvchi аrqоnning uchidаgi tоrtishish kuchi quyidаgi 

fоrmulа yordаmidа аniqlаnаdi:  

- аrqоnning qo’zg’аlmаs uchi ko’tаruvchi inshооtning аsоsigа mаhkаmlаngаndа:  




n

Q
P

2
                                                  (9.1) 

- аrqоnning qo’zg’аlmаs uchi hаrаkаtlаnuvchi shkivning hаlqаsigа mаhkаmlаngаndа: 

 12 


n

Q
P                                                (9.2) 

  bu erdа: Q – ilgаkdаgi yukning mаssаsi;  

                  n – hаrаkаtlаnuvchi shkivlаr sоni;  

                  η – tаl tizimining FIK. 

Pоlipаstning qo’zg’аlmаs rоliklаrining yig’ilgаn jоylаri krаnblоk deb аtаlаdi vа minоrа 

yoki mаchtаning eng yuqоri qismigа o’rnаtilаdi (9.2-rаsm). Krаnblоkning hаmmа rоliklаri erkin 

bittа vаlgа o’tqаzilgаn vа rаmаgа mаhkаmlаngаn. 

 
 

 

9.2-rаsm. Yuk ko’tаrishi 500 kN bo’lgаn krаnblоk: 

 
9.3-rаsm. Yuk ko’tаrish 500 kN bo’lgаn tаl blоki: 

1 – yuqоri hаlqа; 2 – o’q; 3 – аrqоn shkifi; 4 – tebrаtmа pоdshipnik; 5 – pаstki hаlqа; 6 – bоlt-

shаrnir. 

 

Krаnblоkdа tаl tizimining yuk ko’tаrish tаlаbidаn kelib chiqib, 3 tаdаn 5 tаgаchа rоliklаr, 

bittа tugun bittа vаlgа erkin o’tqаzilgаn bo’lаdi, tаl blоki deb аtаlаdi (9.3-rаsm). Tаl blоk po’lаt 

аrqоngа оsilаdi, nаvbаtmа-nаvbаt krаnblоk vа tаl blоkning rоliklаri оrqаli bo’shаtilаdi, teskаri 
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tаrtibdа ko’tаrilаdi. Аrqоnning qo’zg’аlmаs uchi mаchtаning (minоrаni) аsоsigа mаhkаmlаnаdi, 

qo’zg’аluvchi uchi esа chig’iriq bаrаbаnigа mаhkаmlаnаdi. 

Аrqоnning qo’zg’а luvchаn uchini chig’iriq bаrаbаnigа mаhkаmlаshdаn оldin, 

minоrаning аsоsigа mаhkаmlаngаn tоrtuvchi rоlik оrqаli o’tkаzilаdi. Bu minоrаni yoki mаchtаni 

tushirish– ko’tаrish jаrаyonlаridа оg’nаb ketishgа yo’l qo’ymаslik mаqsаdidа qilinаdi. Ko’rinib 

turibdiki, tаl blоki, ilgаk vа yuklаr аrqоnning bir nechtа tоrlаrigа оsilаdi. Kаnаt tоrlаri 2 tаdаn 8 

tаgаchа, bundа ishchi аrqоnning uchidа vа chig’iriqning ilgаgidаgi yuk 2-8 mаrtа kichikdir. 

Qo’llаnilаdigаn аrqоnlаr po’lаt simlаrdаn tаyyorlаnаdi, mustаhkаmlik chegаrаsi 

140÷190kgs/mm2, diаmetri 11÷28mm. Аrqоnning diаmetri ko’tаrilаdigаn yukning оg’irligigа 

mоs tаnlаnаdi. 

Yer оsti tа’mirlаsh ishlаridа tushirish jаrаyonlаri uchun аrqоnning mustаhkаmligi 2,5 

mаrtа оrtiq tаnlаnаdi. Chig’iriq bаrаbаni аylаngаndа аrqоn bаrаbаnigа o’rаlаdi vа quduqdаn 

quvurni ko’tаrish sоdir bo’lаdi. Tushirish ishlаri quvur yoki shtаngаni оg’irligi tа’siridа аmаlgа 

оshirilаdi.  

Yengil оg’irliqdаgi аsbоblаr bilаn ishlаshgа to’g’ri kelgаn shаrоitdа (qisqаrtirilgаn NKQ 

.lаrni tizmаsi, shtаngаlаr, tаrnоvlаr, mаnоmetrlаr vа hаkоzо) аrqоn chig’iriq bаrаbаnidаn bittа 

rоlik оrqаli krаnblоkdаn to’g’ridаn-to’g’ri оsilgаn аsbоbgа yoki ilgаkkа, ya’ni tаl tizimi tаlni 

qo’llаmаsdаn ishlаydi.  

Sementlаrni burg’ilаshdа yoki frezerlаshdа (mаydаlаshdа) аsbоblаrni quduq ustidаn 

аylаntirish tаlаb qilinsа, ungа rоtоr o’rnаtilаdi. Ilgаri аsоsаn bаrqаrоr ishlаtish minоrаsi, ellipslаr 

vа mаchtаlаr qo’llаnilgаn. Minоrа ishlаnib bo’lgаn burg’ilаsh vа nаsоs-kоmpressоr quvurlаridаn 

tаyyorlаnаdi, bаlаndligi 24 metrdаn 28 metrgаchа, yuk ko’tаrish qоbiliyati 50 tоnnаdаn 75 

tоnnаgаchа bo’lаdi. Minоrаni pаstki аsоsi 8 x 8 m, yuqоridа 2 x 2 m mаydоnchа kаttаligidа 

tаyyorlаnаdi. 

Bаlаndligi 15 vа 22 metrli mаchtаni, yuk ko’tаrish imkоniyati 15 vа 25 tоnnаgа bo’lаdi. 

Mаchtа quduqning ustidа unchа kаttа bo’lmаgаn qiyalik burchаgidа o’rnаtilаdi vа po’lаtli 

tоrtmаlаr bilаn mаhkаmlаnаdi. 

So’nggi yillаrdа fаqаt hаrаkаtlаnuvchi аgregаtlаr qo’llаnilmоqdа (9.3-rаsm). 

9.4-rаsmdа quduqlаrdа, yer оsti tа’mirlаsh ishlаridа qo’llаnilаdigаn ko’chmа аgregаt 

tаsvirlаngаn.  

Quduqlаrdа yer оsti tа’mirlаsh ishlаrini аmаlgа оshirishdа qo’llаnilаdigаn ko’chmа 

аgregаtlаrning yuk ko’tаrishi 16 tоnnаdаn 80 tоnnаgаchа ishlаb chiqаrilаdi. 

 
9.4-rаsm. Quduqlаrdа yer оsti tа’mirlаshdа qo’llаnilаdigаn аgregаt: 
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 1-minоrаni tоrtgich; 2-qurilmаdа o’rnаtilgаn tоrtgich; 3-vintli dоmkrаt; 4- burilаdigаn 

krаn; 5-ilgаkli tаl blоki; 6-o’zgаruvchаn qutili uzаtmа; 7- chig’iriq; 8-minоrаni ko’tаrgichini 

bоshqаrish jоyi; 9-gidrаvlik dоmkrаt. 

 

9.4-rаsmdа yuk ko’tаrishi 16-tоnnаlik аgregаtning ishchi hоlаti tаsvirlаngаn. Аgregаt 

аvtоmоbilgа mоntаj qilingаn. Minоrа ikki tizmаli, teleskоpik, bаlаndligi 16,5 metr. Bu аgregаt 

chuqurligi 1500 m bo’lgаn quduqlаrni tа’mirlаshdа qo’llаnilаdi.  

Minоrа chuqur quduqlаrni tа’mirlаsh uchun kаttа yuk ko’tаrish imkоniyatigа egа bo’lgаn 

zаnjirli trаktоrlаrgа vа аvtоmоbillаrgа o’rnаtilаdi, kаttа quvvаtgа vа o’tishgа mo’ljаllаngаn 

аgregаtlаr tаyyorlаnаdi.  

Quduqlаrni burg’ilаsh jаrаyonidа, sementlаshdа, ishchi suyuqliklаrni hаydаsh, 

quduqlаrni kаpitаl tа’mirlаshdа, sement ko’priklаrini burg’ilаshdа, hаr xil geоlоgik-texnik 

tаdbirlаrni аmаlgа оshirishdа hаmdа neft vа gаz quduqlаrini yuvish vа hаydаsh ishlаridа 

sementlаsh nаsоslаri vа hаydоvchi ko’chmа аgregаtlаr qo’llаnilаdi. 

Ko’chmа аgregаtlаrning jihоzlаrini jоylаshtirish uchun mоntаj qilish bаzаsi sifаtidа 

KrАZ, URАL, KаmАZ аvtоmоbillаrning shаssisi qo’llаnilаdi, аvtоmоbilning dvigаtelidаn 

yuqоri bоsimli nаsоslаr аgregаtini hаrаkаtgа keltirishdа fоydаlаnilаdi. 

SNS 38-154 mаrkаzdаn qоchmа-nаsоs, uzаtish – 10,5 dm3/sek, vа bоsimi 1,54 MPа. 

- yuqоri bоsimli nаsоslаrning gidrаvlik qismini ishi qurilmаsini pаst hаrоrаtdа tа’minlаsh 

uchun isitish qurilmаsi bilаn jihоzlаngаn;  

Quduqlаrni sementlаshdа bir nechtа аgregаtlаrni bir vаqtdа ish bilаn tа’minlаsh uchun 

kоllektоrlаr jаmlаngаn vа qаbul tizimigа suruvchi shlаnglаrni qo’shish uchun diаmetri 50 mm.li 

uzаtmаlаr o’rnаtilgаn. 

Er оsti vа kаpitаl tа’mirlаsh ishlаrini оlib bоrish uchun quvurli vа shtаngаli elevаtоrlаr 

qo’llаnilаdi: quvurli (zаnjirli) vа shtаngаli kаlitlаr 13.5-rаsmdа quvurli elevаtоr tаsvirlаngаn.  

Quvurli vа shtаngаli elevаtоrlаr muftа tаgidаgi quvurlаrni qisib turish vа quvur tizmаsini 

tushirish yoki ko’tаrishdа ushlаb turishdа qo’llаnilаdi. 

 

 

9.2- jаdvаl. 

«Ijneftmаsh» zаvоdidа ishlаb chiqаrilаdigаn аgregаtlаr. 

Аgregаt turi Mоntаj turi 
Kuch 

uzаtmаsi 

Оluvchi 

quvvаti 

kvt 

Yuqоri 

bоsimli 

nаsоs 

Gаbаrit 

o’lchаmlаri,  

mm 

Mаssаsi, kg 

АNS-320 

АNP-320 

KRАZ-

65101 

Аvtоmоbil 

dvigаteli 
176 NS-320 

10150 x 2700 x 

3225 

16000 

15000 

АNS 320 U 

АNP 320 U 

URАZ 4320 

– 1912 – 30 

Аvtоmоbil 

dvigаteli 
176 NS-320 

10150 x 2700 x 

3225 

16000 

15000 

АNS 320 K 

АNS 320 K 

KАMАZ 

43118 

Аvtоmоbil 

dvigаteli 
190 NS-320 

8850 x 2700 x 

3225 

16000 

14000 

АNS 320 S 

АNP 320 S 

Metаlli yon 

tоmоnli 

Kuch  

qurilmаsi 

KАMАZ  

7403 yoki YaMZ 

238 

190 NS-320 

8300 x 2600 x 

3000 

suv uzаtuvchi 

blоk 5190 x 

2600 x 3146 

8500 

 

2275 

PА 80 

URАL – 

4320 – 1112 

– 10 

Аvtоmоbil 

dvigаteli 
154 NB-80 

7875 x 2500 x 

2980 
10500 
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9.5-rаsm. Quvurli elevаtоr: а – elevаtоr оchiq; b – elevаtоr yopilgаn. 

1-shtоk; 2-zulfin; 3-vint; 4-qul dаstаkli; 5-kоrpus; 6-shtоk qul dаstаkli; 7-stаkаn. 

Elevаtоrdаgi teshik diаmetri ko’tаrilаdigаn (tushirilаdigаn) quvurlаrning tаshqi 

diаmetrigа mоs kelаdi. 

Elevаtоrning devоrlаridаn bittаsi quvurni kirgizish uchun оchilаdi. Quvur elevаtоrgа 

kirgizilgаndаn keyin, devоr mаxsus richаg yordаmidа yopilаdi. 

Quvurni ko’tаrishdа u muftаning elkаsigа elevаtоrning qirrаli sirtigа tirkаlаdi. Elevаtоrni 

yon qulоqlаrigа mаssiv (butun) po’lаt shtrоplаr kiydirilаdi, ya’ni ko’tаruvchi ilgаkkа оsilаdi. 

Elevаtоrlаr NKQ-lаr uchun ishlаb chiqаrilаdi, diаmetrlаri 48; 60,3; 89 vа 114 mm. 

Quvurli elevаtоrlаrning mаssаsi esа (оg’irligi) 14, 17, 20, 35 kg.  

EZN elevаtоrlаri – bir shtrоpli (tushirish-ko’tаrish оperаsiyasidа ikki elevаtоrli) bo’lаdi 

vа yuk ko’tаrishi 15, 25 vа 50 t.ni tаshkil qilаdi. Jаmlаnmаgа quyidаgilаr kirаdi: ikkitа elevаtоr, 

qisib оluvchi mоslаmа vа shtrоp. Uning belgilаnishi quyidаgichа EZN60-50, bu erdа 60-

quvurning shаrtli diаmetri, mm; 50- yuk ko’tаruvchаnligi, t. 

EG elevаtоrlаri-bir shtrоpli bo’lib, АPR-2VB аvtоmаtlаri vа spаyderlаr bilаn ishlаtishgа 

mo’ljаllаngаn, yuk ko’tаruvchаnligi 16, 50 vа 80 tоnnаni tаshkil qilаdi. 

EXL elevаtоrlаri (13.6-rаsm) –shаrtli diаmetri 48mm.dаn 114 mm.gаchа bo’lgаn NKQlаr 

uchun mo’ljаllаngаn vа yuk ko’tаrishi 10..40 t.gаchа.  

 

 
9.6-rаsm. EXL turidаgi ikki   shtrоpli elevаtоr 

                                                                                         

  9.3-jаdvаl 

                      EXL elevаtоrining texnik tаvsifi 

 

Pаrаmetrlаri EXL-60-15 EXL-73-25 EXL-89-35 

Yuk ko’tаruvchаnligi, tn 15 25 35 

Qisilаdigаn quvurning shаrtli 

diаmetri, mm 

60 73 89 

Quvur tаgi yunilmаsining diаmetri, 

mm 

62 75 92 

Gаbаrit o’lchаmlаri, 370x115x110 370x160x130 395x180x145 
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EShN shtаngаli elevаtоrlаr (9.7-rаsm)-TKО (tushirish-ko’tаrish оperаsiyasidа) tizmа 

shtаngаsini qisib turish vа uni оsilgаn hоlаtdа ushlаb turish uchun mo’ljаllаngаn hаmdа yuk 

ko’tаrishi 5 vа 10 t. Kоnstruksiyasidа bir juft ichqo’ymа vtulkаlаr uchun mo’ljаllаngаn,ulаrdаn 

bittаsi J12, 16, 19 vа 22mm.li shtаng uchun, ikkinchisi –J25mm.li  shtаng uchun.   

 
9.7-rаsm. ESHN shtаngаli elevаtоr: 

1-shаybа; 2-shplint; 3-shtrоp; 4-vint; 5-vklаdish; 6-vtulkа; 7-kоrpus. 

NKQ-lаrni burаb mаhkаmlаsh vа burаb аjrаtib оlish uchun zаnjirli kаlitlаr, shtаngа 

uchun – shtаngаli kаlitlаr qo’llаnilаdi. Zаnjirli kаlitlаr (13.8-rаsm) dаstgоh (1), qisuvchi jаg’dаn 

(2) vа  zаnjirdаn (3), tekis zаnjirli bug’inlаrdаn tuzilgаn. Qisuvchi jаg’lаr o’zining tishlаri bilаn 

quvurning tаnаsini qаmrаydi vа richаggа tаyanch bo’lib xizmаt qilаdi. 

 
9.8-rаsm. Zаnjirli kаlit. 

1-dаstgоh; 2-qisuvchi jаg’; 3-zаnjir. 

 

Nаsоs shtаngаlаrini burаb mаhkаmlаsh vа burаb аjrаtish uchun shtаngаli kаlitlаrdаn 

fоydаlаnilаdi. SHtаngаli kаlitlаr dаstаkli vа ishchi qismdаn tuzilgаn bo’lib, kvаdrаt bоshchаli 

xаmuzаsi bоr. Kаlit bilаn ishlаshdа shtаngаgа kirgizilаdi vа dаstаkni yengil zаrbаsi bilаn burаb 

qоtirish yoki burаb аjrаtib оlish uchun jаg’gа kirib bоrаdi. 

Chuqurlik–shtаngаli nаsоs qurilmаsi bilаn jihоzlаngаn quduqlаrni tа’mirlаshdа, birinchi 

shtаngа ko’tаrilаdi, undаn keyin esа NKQ vа nаsоs ko’tаrilаdi. Ish quyidаgi ketmа-ketlikdа оlib 

bоrilаdi: аgаrdа quduq tebrаtmа dаstgоhli nаsоsni uzаtmаsi bilаn ishlаtilgаndа, birinchi 

tebrаtmа–dаstgоhning yuqоri shtаngаsi (pоlirоvkаlili shtоk) аjrаtilаdi, muvоzаnаtlаgich kаllаgi 

yon tоmоngа оlib qo’yilаdi, undаn keyin esа shtаngаli elevаtоr yordаmidа shtаngаning butun 

tizmаsi ilgаkkа оsib qo’yilаdi. 

Аsbоblаrni ko’tаrish vаqtidа, muftа birinchi shtаngаdаn chiqаrilgаndаn keyin, muftа 

tаgigа ikkinchi elevаtоr qo’yilаdi, ya’ni shtаng tizmаsidаn birinchi shtаngаni аjrаtib оlishdа 

tushib ketishdаn ushlаb turаdi.  

Аjrаtib оlingаn shtаngа ko’prikkа yotqizilаdi, keyin esа nаvbаtdаgi shtаngа ko’tаrilаdi vа 

hаkоzо. Shtаngа tizmаsining hаmmаsi ko’tаrib оlingаndаn keyin, xuddi shundаy ketmа-ketlikdа 

nаsоs-kоmpressоr quvurlаrni ko’tаrib оlish bоshlаnаdi.  
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9.9-rаsm. Shtаngаli kаlit. 

 

Quduqqа tushirilgаn hаmmа tizmа, elevаtоr yordаmidа ilgаkkа оsilаdi, ya’ni muftаdаn 

keyin quvur tizmаsi ushlаb turilаdi. Qаchоnki, quvurlаr qаndаydir bаlаndlikkа ko’tаrilgаndа vа 

nаvbаtdаgi quvurning muftаsi quduq ustigа ko’tаrilаdi, bu muftаning tаgigа ikkinchi elevаtоr 

qo’yilаdi, ya’ni nаvbаtdаgi quvurni echib оlishdа quvur quduqqа tushib ketmаsligi uchun ushlаb 

turаdi. 

Аjrаtib echib оlingаn quvurlаr ko’prikkа yotqizilаdi vа nаvbаtdаgi quvurlаrni ko’tаrib 

оlish bоshlаnаdi. Оg’ir mehnаtlаrni yengillаshtirish, tezlаshtirish mаqsаdidа tushirish-ko’tаrish 

jаrаyonidа аvtоmаtik yer оsti tа’mirlаgich qo’llаnilаdi. 

Аvtоmаtik vа yer оsti tа’mirlаsh ishlаridа quyidаgilаrni аmаlgа оshirish mumkin:  

1) NKQlаrni аvtоmаtik qаmrаsh vа tizmаning mаxsus kаnаlini qаmrаb оlish yoki 

spаyderdа;  

2) NKQ-ni mexаnik burаb mаhkаmlаsh vа burаb аjrаtib оlish;  

3) NKQni quduqqа аvtоmаtik mаrkаzlаshtirish;  

4) burаb mаhkаmlаsh kuchlаrni аvtоmаtik chegаrаlаsh.  

АPR turidаgi аvtоmаtlаr (13.10-rаsm) NKQlаrni burаb mаhkаmlаsh vа bo’shаtish 

оperаsiyalаrini аmаlgа оshirish hаmdа аvtоmаtik qisib turish, оg’irlikni ushlаb turish, bo’shаtish 

vа mаrkаzlаsh ishlаrini аmаlgа оshirаdi. 

U quyidаgi blоklаrdаn tаshkil tоpgаn: elektr dvigаteli, аylаntiruvchi vоdilа, spаyder, 

mаrkаzlаgichdаn. АPR bilаn ishlаshdа quvurli KОT, KTG vа KSM to’xtаtаshni chegаrаlоvchi 

kаlit, EG elevаtоrdаn vа tаgli pаnjаdаn  hаmdа ETА elevаtоri vа KTGU-M vа KTD quvurli 

kаlitlаrdаn fоydаlаnilаdi. Nаsоs shtаngаlаrini burаb mаhkаmlаshni vа bo’shаtishni mexаnizаsiya 

jаrаyonini аmаlgа оshirishdа FShKTM, KMSHE, KАRS shtаngаli kаlitlаridаn fоydаlаnilаdi vа 

ulаrni ishlаtish tаrtibi xuddi АPR kаlitlаri kаbidir. 

 
9.10-rаsm. АPR-2VBM аvtоmаtik kаliti: 

1-аvtоmаtning kоrpusi; 2-chervyakli hаlqа; 3-pоnаli оsmа; 4-pоnаning kоrpusi; 5-plаshkа; 6-

tаyanch flаnes; 7-vоdilа; 8-mаxоvikni qo’shish uchun pаnjаli vаl; 9-elektr inersiyali yuritmа; 10-

muvоzаnаtlоvchi o’q; 11-оsmа pоnаni yo’nаltirish; 12-mаrkаzlаgich; 13-mаrkаzlаgichning 

p’edestаli; 14- mаrkаzlаgichni qаydlаsh. 
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Mexаnik universаl kаliti KMU quduqlаrni tа’mirlаsh ishlаridа NKQlаrni burаb echib 

оlish vа mа’kаmlаshdа hаmdа ulаrni оg’irligini ushlаb turish vа quvurlаr birikmаsini 

mаrkаzlаshdа qo’llаnilаdi. Kаlitlаr ko’p mаrtа bоtmа mаrkаzdаn qоchmа elektr nаsоslаrni 

tа’mirlаshdа qo’llаnilаdi. KMU-50, KMU-GP-50, KMU-32 kаlitlаr pоrtlаshgа xаvfsiz bo’lgаn 

kоn tаrmоg’idаn is’temоl qilаdigаn elektr inersiyali yuritmаgа egа. 

Аvtоmаtik yer оsti tа’mirlаsh (6.14-rаsm) аylаntirgich (3) vоdilоdаn (4) tuzilgаn bo’lаdi, 

quvurli kаlit vа spаyderni (9) аylаntirish uchun xizmаt qilаdi, u quvur tizmаsining оg’irligini 

ushlаb turаdi. 

 
9.11-rаsm. АPR (аvtоmаtik yer оsti tа’mirlаgich) аvtоmаtlаr: 

а – аvtоmаt mаrkаzlаgich; b – аvtоmаtni qirqimi. 1-аvtоmаt kоrpusi; 2-chervyak; 3-аylаntirgich 

4-vоdilа; 5-kоjux; 6-chervyak; 7-elektrоdivаgаtel; 8-muftа; 9-spаyder; 10-mаrkаzlаgich. 

 

Spаyder plаshkаsini ko’tаrish vа tushirish аvtоmаtlаshtirilgаn bo’lаdi hаmdа quvurlаrni 

yuqоrigа vа pаstgа hаrаkаtlаntirishni аmаlgа оshirаdi. 

Quvur yuqоrigа hаrаkаtlаnib, o’zi оrqаli plаshkаni ko’tаrаdi, оsilgаn yukni tа’siridа 

plаshkа bilаn ko’tаrilаdi vа ishchi hоlаtgа o’rnаtilаdi. 

 

9.12-rаsm. KMU-50 universаl mexаnik kаlit: 

1- bekituvchi dаstаk; 2- shesternа vа kоrpusning ishchi qirqilmаsini birlаshtirish mexаnizmi; 3- 

vоdilо; 4- reduktоr; 5- elektr yuritmа; 6- аlmаshtirilаdigаn mexаnizm; 7- krоnshteyn; 8- 

аylаntirgich; 9- spаyder. 

Quvurlаrni tushirishdа elevаtоr оsilmаgа o’tirаdi vа u plаshkа quvurlаrgа tegib turgаndа, 

uni o’zigа qаmrаydi vа yopishаdi, shu vаqtdа elevаtоrni pаstidаgi tekislik vа оsilmаni 

yuqоrisidаgi tekislik оrаlig’idа yoriq hоsil bo’lаdi, ya’ni elevаtоrni quvurdаn оlishgа imkоniyat 

bo’lаdi.  

Elevаtоr dvigаteldаn (7) chervyakli juftlik (6) оrqаli vоdilаgа (2) аylаnmа hаrаkаt 

uzаtilаdi. Chervyakli hаlqа (2)  аvtоmаtni (1) vа kоjuxni (5) kоrpusidаn erkin аylаnаdi. 

Аvtоmаtik vа elektrdvigаtelning оrаlig’idа muftа (8) bo’lаdi, аylаnish mоmentini chegаrаlаydi.  

Аvtоmаtik kоrpus mаrkаzlаgich (10) bilаn bоlt yordаmidа biriktirilаdi. Аvtоmаt reversi 

uch qutbli ishgа qo’shgich yordаmidа bоshqаrilаdi. Ishgа qo’shgich kаbel yordаmidа 

elektrоdivаgаtel’ bilаn biriktirilgаn.    

Universаl mexаnik kаlit KMU-50 (9.12-rаsm) elektr yuritmаli аylаntirish blоkidаn, 

pоnаli blоkli spаyderdаn vа elektr yuritmаli bоshqаrish blоkidаn tаshkil tоpgаn.                                                                                                                           



82 

 

Аylаntirgich-to’g’ri tishli  uzаtmаli ikki bоsqichli reduktоrdаn hаmdа uning ishchi 

оrgаnli qirqilgаn hаlqа vа ustigа o’rnаtilgаn vоdilаdаn tаshkil tоpgаn. Аylаntirish kоrpusi vа 

qirqilgаn hаlqаdа o’tish jоyi bo’lib, u оrqаli NKQ yuqоrigа yoki pаstgа o’tkаzilаdi.          

Аylаntirgich elektr yuritmа bilаn birgаlikdа tez echib оlinаdigаgn qisgich bilаn burilаdigаn 

ustungа mаhkаmlаngаn. U spаydergа pаyvаndlаngаn plitа-krоnshteyndаn tаshkil tоpgаn. 

Inersiyali qurilmаni rоstlаshdа аylаntirish mоmentini kаttаligini vоdilаdаgi kаlitgа mоs 

kelаdigаn mаxоviklаrni o’rnаtish оrqаli аmаlgа оshirаdi. Elektr yuritmаlаrni – ishgа qo’shish vа 

bоshqаrish tugmаchаlаr vоsitаsi yordаmidа bоshqаruv jоyidаn аmаlgа оshirilаdi. 

KMU-50 univerаl mexаnik kаlitning texnik tаvsiflаri 

1. Spаyderdаgi mаksimаl yuklаnmа, kN..........................................490 

2. Vоdilа kаlitdаgi mаksimаl burоvchi 

mоment, N.m.................................................................................4410 

     3. Vоdilаni аylаntirish mоmenti, min-1                                                                 60 

      4. Qisib turuvchi quvurning diаmetri, mm.....................48; 60; 73; 89  

      5.Gаbаrito’lchаmlаri, mm  ..................................................960x590x960 

      6. Mаssа, kg: 

                             kаlitlаr yig’ilgаn hоlаtdа........................................360 

                             to’liq jаmlаnmаdа......................................................425 

Nаsоs shtаngаlаrini burаb mаhkаmlаsh vа burаb аjrаtib оlish uchun АShK vа MShK 

shtаngаli kаlitlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

АShK – аvtоmаtik shtаngаli kаlit;  

MShK – mexаnik shtаngаli kаlit. 

АShK vа MShK-lаr hаrаkаtlаnish tаrtibi АPR (аvtоmаtik yer оsti tа’siri) kаbidir. 

АPR-2 bаzаsidа аvtоmаtik АPR–GR gidrаvlik uzаtmаli kаlitlаr yarаtilgаndir. 

Аgаrdа quduqlаr shtаngаsiz elektr–mаrkаzdаn qоchmа bоtmа nаsоslаr bilаn jihоzlаngаn 

bo’lsа, АPR-2 EPN аvtоmаtlаr qo’llаnilаdi. 

Neft vа gаz quduqlаrini jоriy vа kаpitаl tа’mirlаsh jаrаyonidа burg’ilаsh vа nаsоs 

kоmpressоr quvurlаrini burаb mаhkаmlаsh – аjrаtib оlishni mexаnizаsiyalаsh uchun АZ-37, 

UPT-50, А-50 ko’tаruvchi qurilmаlаr tаrkibidа «оsmа quvurli kаlitlаr» ishlаb chiqаrilgаn. 

Kаlitlаr pоnаli tutqichchi  ZK bilаn birgаlikdа yoki аlоhidа оlib kelinаdi.  

Kаlitni tik siljitish uchun оsmа-kоmpensаtоr o’rnаtilgаn. Kаlitni gidrаvlik uzаtmаsi 

ko’tаruvchi qurilmаning gidrаvlik tizimidа ishlаtilаdi. Mushtаkli turdаgi kаlitning quvur qisgich 

qurilmаsigа bekitgich o’rnаtilgаn vа оchiq eshikni ishgа qo’shilish imkоniyatini оldini оlаdi. 

Plаnetоrli reduktоr vа uzаtmа qutisi ikkitа аylаntirish tezligi bilаn tа’minlаngаn. 

Аylаntirish mоmentlаrini chegаrаlоvchi bоshqаrilаdigаn gidrаvlik klаpаn mаvjud. Ulаrning 

аsоsiy texnik tаvsiflаri:  

- NKQlаrning shаrtli diаmetri, mm – 60, 73, 89;  

- аylаntirish chаstоtаsi, аy/dаq  

bаlаnd uzаtmа – 84;  

pаst uzаtmа – 17,2; 

- pаst uzаtmаdа nаminаl burаsh mоmenti;  

N ∙ m (kg, sm) R = 20 MPа 12680 (1268);  

- R = 16 MPа  10150 (1015);  
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- mаssаsi, 255 kg;  

- gаbаrit o’lchаmlаri, mm: 1028 x 730 x 725. 

Pоnаli qisuvchi NKQlаrning tizmаsi quduqlаrni jоriy vа kаpitаl tа’mirlаsh jаrаyonidа ushlаb 

turish uchun mo’ljаllаngаn. Ushlаb turish kоnstruksiyasidаgi NKQlаrni o’zidаn o’zi bo’shаb 

tushib ketishini оldini оlish uchun оldindаn himоyalоvchi mоslаmаlаr o’rnаtilаdi. 

Ushlаb turuvchi uzаtmа–dаmlоvchi tizimning dаmlоvchi ko’tаruvchi qurilmаsi 

yordаmidа uzаtilаdi vа uning аsоsiy texnik tаvsiflаri 9.4- jаdvаldа keltirilgаn.    

       

 9.4-jаdvаl 

Аsоsiy texnik tаvsiflаri. 

№ Pаrаmetrlаri ZK ZK-56 

1 
Dаmlоvchi tizimdаgi hаvоning 

bоsimi, MPа 
0,6 0,6 

2 Yuk ko’tаrish, m 80 56 

3 
Ushlаnib turuvchi quvurlаrning 

shаrtli diаmetrlаri, mm 
48, 60, 73, 89, 102, 114 48, 60, 73, 89 

    Ishchilаrning оg’ir mehnаtlаrini yengillаshtirish mаqsаdidа quduqlаrni yer оsti vа 

kаpitаl tа’mirlаshdа quvurlаrni ko’prikkа tаshish uchun lоtоklаr, pаnshоxаlаr, yo’nаltiruvchi 

kаrnаylаr, qul dаstаli ko’chmа stоllаr vа bоshqаlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Quduqlаrni kаpitаl tа’mirlаshdа eng murаkkаb ishlаrdа quduq stvоlidаn uzilib tushgаn vа 

uchib ketgаn nаsоs-kоmpressоr quvurlаrni, qurilmаlаrni, аsbоblаrni vа bоshqаlаrni quduq 

tubidаn ushlаb chiqish judа murаkkаb jаrаyon hisоblаnаdi. NKQlаr zаrbа tа’siridа egilаdi, 

uzilаdi vа ishlаtish tizmаsigа yopishib qоlаdi. Quduqning tubigа uchib tushib ketgаn NKQ vа 

bоshqа jihоzlаrni bo’lаklаrini оlib chiqishdа, mаxsus (quvur ushlаgich, metchik, ilgаk, 

urgumchаk, qo’ng’irоk vа bоshqа) ushlоvchi аsbоblаr qo’llаnilаdi. 

Quvur vа bоshqа jihоzlаrni оlib chiqishdа, ko’pinchа kаttа о0irlikdаgi ishlаrni bаjаrishgа 

to’g’ri kelаdi. Shuning uchun uzilishgа kаttа qаrshilik ko’rsаtаdigаn qаlin devоrli quvurlаrdаn 

(diаmetri 27/8' –73mm) fоydаlаnilаdi. 

Eng qiyin kаpitаl tа’mirlаsh, tuzаtish ishlаrigа quyidаgilаr kirаdi: pаchоqlаnishlаrni 

tuzаtish, ishlаtish tizmаsini tаshqi tоmоnini аlmаshtirish, uzilgаn tizmаlаrni vа hаkоzоlаrni. 

Ishlаtish tizmаsini pаchоqlаngаn uchаstkаsi оdаtdа tuzаtuvchi burg’ilаr yoki mаxsus 

tuzаtmаlаr yordаmidа tuzаtilаdi, 27/8'' burg’ilаsh quvurlаridа quduqqа tushirilаdi. Аgаr burg’i 

yordаmidа tizmаni to’g’rilаshni imkоniyati bo’lmаsа, undа pаchоqlаngаn uchаstkа tekis vа 

kоnussimоn frezer yordаmidа kesib оlinаdi. Tuzаtilgаn uchаstkа sement hаlqаsi bilаn 

mustаhkаmlаnаdi. Buning uchun bоsim bilаn sement аrаlаshmаsi quduqqа hаydаlаdi. 

Eng murаkkаb kаpitаl tа’mirlаsh ishlаrigа mаrkаzdаn qоchmа bоtmа qurilmаning uchib 

ketishi vа NKQni hаm quduq tubigа tushishi  vа kаbeldа sаl’nik pаydо bo’lishi kirаdi. Bundаy 

аvаriyalаrni bаrtаrаf qilishdа mаxsus ilgаklаr, quvur ushlаgich vа bоshqа ko’pginа 

mоslаmаlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Tutish ishlаri: Quduqlаrni kаpitаl tа’mirlаsh ishlаridа uzilgаn quvurlаrni, tushib ketgаn 

uskunаlаrni, MQENlаr vа kаbellаr birgа quduq tubigа tushib ketgаndа ulаrni tutib yuqоrigа 

chiqаrish ishlаri eng murаkkаb jаrаyon hisоblаnаdi. 

Eng murаkkаb ishlаrgа quvurlаrni tutish vа оlib chiqаrish ishlаri kirаdi, nаsоs-

kоmpressоr quvurlаr quduqqа tushib ketgаndа quduq tubigа urilаdi, uzunligi bo’yichа egilаdi vа 

ishlаtish tizmаsigа tiqilib qоlаdi. MQEN (mаrkаzdаn qоchmа elektrо nаsоs) quduqqа tushib 

ketgаn kаbellаrgа tiqilib qоlаdi. 

Ko’pginа аvаriyalаrdа quvurlаr quduqlаrning tubigа tushib ketgаndа, ko’p jоyi sinib 

ketаdi vа quduqdа qаtоrli hоldа jоylаshib qоlаdi. Bundаn tаshqаri nаsоs-kоmpressоr quvurlаr 

shtаngаlаri bilаn birgаlikdа uzilib ketаdi. 

Quduqqа tutqich аsbоblаrini tushirishdаn оldin ishlаtish tizmаsini hоlаtini vа quduqqа 

tushib ketgаn quvurlаrni, shtаngа yoki bоshqа elementlаrni qаndаy jоylаshgаnligini bilish kerаk. 
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Buning uchun qo’rg’оshinli muhrdаn fоydаlаnilаdi. Quvurlаrning shtаngаlаrini yoki 

bоshqа nаrsаlаrni yuqоri uchidаn iz оlishdа yon yuzаli muhrlаr qo’llаnilаdi. Ishlаtish tizmаlаri 

pаchоqlаngаndа kоnussimоn muhr bilаn tekshirilаdi. 

Tutqich аsbоblаrgа оvershоtlаr, qo’ng’irоqlаr, quvur tutqichlаr (ichki vа tаshqi) 

metchiklаr, ilgаklаr, qаrmоqlаr, yorshilаr, shtоpоrlаr vа bоshqаlаr kirаdi.  

Nаsоs-kоmpressоr quvurlаrni tutish (ushlаsh) uchun hаr xil o’lchаmdаgi o’ng yoki chаp 

rez’bаli quvur tutqichlаr qo’llаnilаdi. Quvurli tutqichlаr yordаmidа ichki vа tаshqi rez’bаlаr 

chiqаrilаdi. NKQ-lаrni muftаsini yoki bоshqа jihоzlаrni burtmаlаri bo’lsа, ulаrni tutishdа 

оvershоtlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

NKQ-lаrni tаshqi yuzаsidаn tutish uchun ya’ni uzilgаn quvurni tаnаsidа yoki uzilgаn 

jоyidа muftа bo’lsа, qo’ng’irоqlаr qo’llаnilаdi. Tutqich ishlаridа xаvfsizlik vа ishоnchlilikni 

tа’minlаsh mаqsаdidа qаlin devоrli, diаmetri 27/8" bo’lgаn burg’ilаsh quvurlаri qo’llаnilаdi.  

Quvur tutqich (QT) vа shtаngа bоshchа (ShB) tаshqi tоmоnidаn ushlоvchi 

erkinlаshmаgаn sаngаli tutqichlаr quduqdаn nаsоs-kоmpressоr quvurlаrni, quduq nаsоslаrini, tub 

dvigаtelllаrni vа nаsоs shtаngаlаrini аvаriya pаytidа o’shlаsh vа оlib chiqаrishni tа’minlаydi. 

                                                 

Ishlаsh tаrtibi 

Quduqqа tutqich аsbоblаrni tushirishdа, yo’nаltiruvchi kаrnаy o’zining egilgаnligi 

hisоbigа оb’ektni tutаdi vа uni ichigа quvur tutqichni yo’nаltirаdi (shtаngа bоshchаni), sаngаli 

tutqich bilаn uzаtmа yuqоrigа tirkаlgunchа ko’tаrilаdi, qisilаdi vа tutuvchi оb’ektni ichigа 

o’tqаzilаdi. Tutuvchi tizmа yuqоrigа hаrаkаtlаngаndа, sаngа tutilаdigаn оb’ekt bilаn birgаlikdа 

kоnussimоn sirtigа tushirilаdi vа yopishаdi. Nаtijаdа tutilаdigаn оb’ektni ishоnchli ushlаnib 

qоlishi аmаlgа оshirilаdi. 

Tutilаdigаn оb’ekt ushlаngаndа muftаgа chegаrаlоvchi vtulkа o’rnаtilаdi, bir uchi bilаn 

uzаtmаgа tirkаlаdi, ushlаnаdigаn оb’ektni yurishini chegаrаlаydi. 

Ushlаb chiqаrilаdigаn оb’ektni burtmаsi tаgidаn yoki muftаsi tаgidаn sаngаni yopishib 

qоlishi sоdir bo’lаdi. Bundа kоnussimоn tirgаk sirt vа burtmаni yoki tutilаdigаn оb’ekt muftаsini 

оstki burtmаsigа sаngа jоylаydi. 

Sаngаlаrni аlmаshtirish mumkinligi tufаyli, shtаngаli bоshchа vа quvur tutqichlаri 

yordаmidа hаr qаndаy o’lchаmdаgi diаmetrli vа bittа bir xil o’lchаmli kоnfigurаsiyali tutib 

chiqаrilаdigаn оb’ektlаrni оlib chiqаrish imkоniyatini kengаytirаdi. 

Trubо shtаngа bоshchаsi TL-1 quvur tutqich vа ShА-1 shtаngа tutqichlаrdаn tuzilgаn 

bo’lib, bir vаqtning o’zidа nаsоs shtаngа tizmаsini vа NKQ-lаrni tutish vа ko’tаrishdа 

fоydаlаnilаdi.  

Tutilаdigаn оb’ektlаr: NKQ-lаrning diаmetri 60, 73, 89 mm;  

Nаsоs shtаngаlаri diаmetri 16, 19, 22, 25 mm. 

Texnik tаvsiflаri:  

- quvurlаrni shаrtli diаmetri, ichidаn tutish аmаlgа оshirilаdi, mm: 146, 168; 

- ruxsаt etilgаn o’qli yuklаnmа, kN: 500; 

- diаmetri, mm: 122;  

- uzunligi, mm: 880. 

  

Xulosa 

 

Favvora quduqlarida NKQ-lar suyuqlik va gazni yer ustiga ko‘tarib chiqadi, quduqning 

ish rejimini bajarish, tadqiqot ishlarini olib borish, smola, parafin yotqiziqlari bilan kurashish har 

xil geologik – texnik tadbirlarni (GTT) amalga oshirish, ishlatish tizmasini korroziya va 

erroziyadan himoya qilish, qumli tiqinlarning oldini olish va bartaraf qilish, yer osti va kapital 

ta’mirlash ishlaridan oldin quduqni to‘xtatib qo‘yish, har xil geologik – texnik tadbirlarda 

quduqning ishlatish tizmasini yuqori bosimda himoya qilish, quduqlarda ta’mirlash va ishlatish 

ishlari  amalga oshiriladi. 
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Nazorat savollari 

1. Neft uyumlarini ishlatish bosqichlarini izohlang? 

2. Neft uyulariga suv bostirilganda qovushqoqlik nisbatlarini ko‘rsatgichi qanday 

o‘zgaradi? 

3. Shtuser qayerga va qanday holatda o‘rnatiladi? 

4. Favvoralanish shartini izohlang? 

5. Favvora quduqlarni jihozlari tarkibini  izohlang? 

 

X ma’ruza. Qatlamlarni komponent beraoluvchanligini oshirish jihozlari  

                    Reja: 

10.1. Neft va gaz bera olishlik to‘g‘risida tushuncha 

10.2. Komponent bera olishlik 

10.3. Uyumlarga ta’sir etishning zamonaviy usullari 

10.4. Quduqda energiya balansi. 

Tayanch iboralar: favvora, armatura, jihozlar, manifold, favvoralanish, ichki 

jihozlar. 

 

 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. T.R.Yuldashev,  X.Q. Eshkabilov. “Neft va gaz konlari mashina va 

mexanizmlari” Qarshi.: Qashqadaryo kо‘zgusi OAV nashriyoti. –Darslik-2015 yil. 

2. T.R.Yuldashev. “Neft va gz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.:Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 
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10.1. Neft va gaz bera olishlik to‘g‘risida tushuncha 

 

Neft va gaz uyumlarini ishlatishning samaradorligi, bu uyumdan jami olingan mahsulot  

miqdori yoki neft va gaz bera    olishlik koeffitsiyenti orqali belgilanadi. 

Umumiy tarzda  uyumning neft beraolishlik koeffitsiyenti quyidagicha hisoblanadi. 

          

 = Qolin \ Qbal.; 

      

bu yerda: Qolin - olinishi mumkin bo‘lgan zahira; 

          Qbal   - uyumda neftning balans zahirasi; 

Har bir joriy holat uchun ham neft bera olishlik koeffitsiyentini hisoblash mumkin: 

            

 = QN \ Qbal.; 

                    

Bu yerda - QN - joriy xolat uchun jami olingan neft miqdori. 

Neft bera olishlik koeffitsiyenti bir birlikda yoki foizda hisoblanadi. 

Neft beraolishlikni oshirish usullarini quyidagicha  tasniflash mumkin: 

A. Qatlamning  xarakatlantiruvchi  kuchlariga  ta’sir   etish usullari: 

    1. Qatlamga suv xaydash 

    2. Qatlamga gaz xaydash 

B. Qatlamning harakatlantiruvchi kuchlari va neftning  fizikaviy xossalariga ta’sir etish 

usullari: 

         1. Qatlamga issik suv haydash. 

         2. Qatlamga isitilgan bug‘  haydash. 

         3. Neft qatlamini gazlashtirish. 

         4. Vakuum jarayon. 

V. Qatlam quduq tubi qismining fizik xossalariga  ta’sir etish usullari: 

         1. Kimeviy usullar. 

         2. Fizik usullar. 

G. Konlarni shaxta usulida va gorizontal quduqlar yordamida ishlatish. 

         1. Shaxta usuli. 

         2. gorizontal quduqlar usuli. 

D. Jadallashgan usulda suyuqlik olish usuli. 

 

10.2 Komponent bera olishlik 

  

Qatlamlarning neft, gaz va kondensat bera olishlik qobiliyatini oshirish olimlar va ishlab 

chikarish korxonalari xodimlarining  asosiy vazifalaridan biri hisoblanadi. Har xil konlarning 

ishlash jarayonini o‘rganish natijasida unumdorlikni oshirishning nazariy va amaliy masalalarini 

hal etishi mumkin. Qatlamning har xil qismida joylashgan mahsulotni bir myorida olish 

maksadida neft - suv  tutash yuzi chegarasini bir  xil  siljishini  ta’minlash  orqali yaxshi natijaga 

erishish mumkin. Qatlamning neft, gaz va  kondensat  bera olishlik  qobiliyatini oshirishning 

quyidagi turlari mavjud: 

a) birlamchi  usul konlar ishlatilishidagi quduqlardan favvora sharoitida neft olishning 

tugash davrigacha mos keladi; 

b) ikkilamchi  usullar  -  qatlamdagi  qoldiq neftni olishga mo‘ljallangan. Ikkilamchi usulni 

quyidagicha amalga oshirish mumkin. Qatlamni flyuid berish qobiliyatini oshirish maqsadida  

qatlam bosimini saqlab turish uchun qatlamga sovuq yoki issiq suv,  bug‘, gaz xaydaladi.  

Shuningdek har xil mitsellyar eritmalar, СО2 gazi, polimerlar va ishqorlar ham ishlatiladi. 

 Umumiy holda qatlamga suv haydash turlari quyidagicha: 

- neft  -  suv  tutash  yuzi chegarasining tashqi qismiga suv haydash (10.1.- a rasm) 
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Bu holda quduqlar neft - suv tashki chegarasidan ma’lum bir masofada (200 – 300 m-

gacha) joylashgan  bo‘lib,  haydaladigan  suv chekka yoki qatlam osti suvlarining bosimini 

oshiradi, yoki saqlab turadi; 

 

 
 

- neft - suv chegara yoniga suv haydash (10.1.- b rasm ). 

Bu xolda suv haydaladigan quduqlar  bevosita  neft  bilan chegarasi yonida joylashtiriladi; 

- chegara ichiga suv haydash (10.1.- v rasm).  Bunda neft  bilan egallangan maydon  suv  

haydaladigan  quduqlar  orqali bir necha aloxida qismlarga bo‘linadi; 

- neft bilan egallangan maydonda suv haydaladigan quduqlar bir meyorda joylashtiriladi 

(10.1.-g rasm). Bu  holda  quduqlar to‘rt, besh, yetti va to‘qqiz nuqtali sxema usulida joylashishi 

mumkin; 

- shuningdek, suv haydaladigan quduqlar  maydon o‘qi  bo‘yicha joylashishi mumkin 

(10.1.-d rasm). 

Umuman, suv haydaladigan  quduqlarni  joylashtirishning  yana boshka bir necha usullari 

bor. 

Qatlam bosimini saqlash yoki uni oshirish maqsadida haydaladigan gaz asosan gaz 

do‘ppisiga haydaladi. Bu holda gaz haydaladigan quduqlar asosan qatlam gumbaziga 

joylashtiriladi. 

Qoldiq neftni olish maqsadida qatlamga yoki quduq ostki qismiga issiqlik orqali ta’sir etish 

usullari qo‘llaniladi.  Bularga qatlam ichidagi  siljuvchi  alanga o‘chogini hosil kilish,  issiqlik 

chiqaruvchi kislotalar orqali ta’sir ko‘rsatish,  elektr isitgichlar yordamida isitish kabilar kiradi. 

 

10.3 Uyumlarga ta’sir etishning zamonaviy usullari 

 

Yakuniy neft bera olishlikni oshirishga yo‘naltirilgan uyumlarga ta’sir etishning 

zamonaviy usullarini uchta guruhga bo‘lish mumkin. 

1. Qatlamga  haydaladigan  suvning neftni yuvish xossalarini yaxshilash; 

2. Neft qatlamlariga issiqlik usullari bilan ta’sir etish; 

3. Neftni u bilan aralashuvchi suyuqliklar yoki gazlar  bilan siqib chiqarish; 

Bu guruhlarga qisqacha to‘xtalib o‘tamiz. 

Tog‘ jinslari zarrachalarining yuzasi neftga nisbatan suv bilan yaxshi ho‘llansa, ular 

«gidrofil tog‘ jinslari», suvga  nisbatan neft bilan yaxshi xo‘llansa «gidrofob tog‘ jinslari» 

deyiladi. 

Qatlam g‘ovaklaridan neftni suv bilan siqib chiqarish jarayonida suv neft o‘rnini 

egallaydi. Lekin g‘ovaklarda va tog‘ jinslari zarrachalarida yuza kuchlari  ta’sirida  neft  

tomchilari  va plenkalari qolib ketadi. Qoldiq neftni esa neft - suv tutash yuzasidagi sirt  -  

taranglik kuchini pasaytirish natijasida yuvish mumkin. 

Shuning uchun neft - suv tutash yuzasidagi sirt  -  taranglik kuchini kamaytirish 

maqsadida bir qator sirt faol moddalari    qo‘llaniladi. Sirt - faol moddalari sifatida sulfanol,  

kaustik soda, OP reagenti va bir qator ishqoriy yuvuvchi moddalar ishlatiladi. 
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Uyumlarga issiqlik usullari bilan  ta’sir  etish  natijasida uyum tog‘  jinslari va ularga 

joylashgan suyuqlik isitilishi natijasida neft qovushqoqligi pasayadi va neft tog‘ jinsi yuzasida 

sirt taranglik kuchi hamda adsorbsion kuchlar kamayadi. Natijada g‘ovaklardan neftni siqib 

chiqarish ancha yengillashadi. 

Issiqlik usullarini ikkiga bo‘lish mumkin. 

1. Qatlam ichra yonuvchan siljuvchi o‘choq uyushtirish 

2. Qatlamga issiq suv, bug‘ va boshka issiqlik yetkazuvchi moddalar haydash. 

Birinchi holatda  chuqurlik  isitkich uskunasi yordamida quduq tubi kizdirilib yuqori 

haroratli zona tuziladi. Yenish o‘chog‘ini hosil qilish uchun turli chuqurlik (elektr yoki gaz) 

isitkichlari qo‘llaniladi. 

Quduq tubi isitilgach, neft alangalanishi  uchun quduqqa ojizlangan agent beriladi va  

boshlangich yonish o‘chogi qo‘zgatiladi. Ojizlangan  agent sifatida havo, havo va tabiiy gaz 

aralashmasi, kislorodga boyitilgan havo va boshqalar ishlatiladi. 

Oksidlanuvchi agentning muntazam berilishi natijasida  yonuvchan o‘choqning 

oksidlanuvchi  oqim yo‘nalishiga qarab harakati boshlanadi. Yonuvchan o‘choq ekspluatatsion 

quduqqa nisbatan harakatlanganidan so‘ng yondiruvchi quduq faqat xaydovchi sifatida xizmat 

qiladi.  

Qatlamda yonish natijasida katta issiqlik ajralib neft isitiladi va xaydaladigan havo bosimi 

ta’sirida ekspluatatsion quduqqa nisbatan harakat kila boshlaydi. 

Qatlamga katta  hajmda  issiq suv haydalsa isitilish zonasi ancha masofaga tarqaladi. 

Harorat ortishi  neft  qovushqoqligini kamaytirish, molekulyar-yuza kuchlarining 

o‘zgarishi va qatlam suyuqliklarining  hajmini  oshirishga olib keladi. 

Bu omillarning hammasi umumiy natijada qatlam neft bera olishiligini oshirishga sabab 

bo‘ladi. 

Neftni u bilan aralashuvchi eritmalar yordamida siqib  chiqarishda ular orasida chegara 

hosil bo‘lmaydi. 

Shu asosda g‘ovakli muhitdan neftni siqib chiqarishning  quyidagi yangi usullari ishlab 

chiqilgan. 

1. Neftni suyultirilgan gazlar bilan siqib chiqarish (8 Mpa dan yuqori bosimda). 

2. Neftni boyitilgan yoki yog‘li yo‘ldosh gaz bilan siqib chiqarish ( 14 MPa dan yuqori 

bosimda). 

Neftni yuqori bosimli quruq gaz bilan siqib  chiqarish  (21MPa  dan yuqori bosimda). 

 

10.4. Quduqda energiya balansi. 

 

Quduqlarni ishlatish jarayonining asosi neft yoki gazni yer  yuzasigacha ko‘tarib chiqish 

bilan bog‘liq.  Neft yoki gazning quduqqa nisbatan oqimi qatlam va quduq tubi bosimi ayirmasi 

orqali ta’minlanadi. Quduqdan  mahsulot  ko‘tarilishi  tabiiy  energiya Wtab yoki tashqaridan 

beriladigan Wtash energiya ta’sirida bajariladi. 

Suyuqlik-gaz aralashmasi quduqdan ko‘tarilgach, mahsus ustki uskunalardan o‘tib gaz  

ajratgichga, saqlagich-o‘lchov  moslamasiga  va undan kon quvurlariga yo‘naltiriladi . 

Aralashmaning kon  quvurlari  orqali  harakatini  ta’minlash uchun quduq ustida teskari 

bosim saqlab turiladi. 

Yuqoridagilarni hisobga olib quyidagi energetik balans (muvozanat)ni tuzish mumkin: 

 

W1+W2 + W3 = Wkat +  Wtash 

 

Bu yerda: W1-suyuqlik va gazning quduq tubidan quduq ustigacha ko‘tarishga sarflangan 

energiya; 

W2-suyuqlik va gazning kuduqning ustki uskunasidan o‘tishiga sarflangan energiya; 

W3 - quduq ustidan keyingi quvurlar orqali suyuqlik va  gaz harakatini ta’minlashga 

sarflanadigan energiya. 
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Agar suyuqlik aralashmasi yer yuzasiga faqat tabiiy energiya hisobiga ko‘tarilsa ( ya’ni 

Wtash=0) quduq favvora usulida ishlatiladi. Wtash  0  hollarida  neft  qazib  olish uchun 

mexanizatsiyalashgan usulga o‘tishga to‘g‘ri keladi. 

Tashqaridan beriladigan energiya siqilgan gaz yoki havo yordamida berilsa, quduq 

kompressor usulida ishlatiladi, nasos yordamida berilsa, nasos usulida ishlatiladi. 

Bir tonna suyuqlikning quduq tubidan H balandlikgacha  ko‘tarilishiga sarflanadigan 

potensial energiya 

 

Wsuyuq = 1000 Hg = 9.81*103 h 

 

Cuyuqlikning ko‘tarilish balandligini quduq tubi bosimi orqali ifodalaydigan bo‘lsak: 

 

h = Рqud.tubi - Р0 \   g ; 

                 

bu yerda:  Pqud.tub ва P0 - quduq tubi va atmosfera bosimi,Pa 

                       - suyuqlik zichligi kg/м3 

                      g - erkin tushish tezligi  м/с2 

 

bu holda 

 

   Wсуюк =1039,81( Pqud.tub -Р0) \  g=103( Pqud.tub - Р0) \                  

 

Izotermik jarayonda kengayish natijasida erkin gaz energiyasi quyidagicha hisoblanadi; 

 

Wu = G0  Р0  ln  Pqud.tub \ Р0; 

                                 

bu yerda: G0 - 1t suyuqlik bilan  erkin holda quduq tubiga keladigan gaz miqdori; 

           P0 - atmosfera bosimi  = 9.81 *  104 Па 

Quduq tubi  bosimi sharoitida har bir tonna neftda qanchadir erigan gaz mavjud va u gaz 

suyuqlikning quduq ustigacha  harakati davomida aralashmadan ajrala boshlaydi. Bu gaz 

shuningdek qanchadir Ао energiya zahirasiga ega.  Bularni hisobga oladigan bo‘lsak, quduq 

tubidagi  suyuqlik  va  gazning potensial energiyasi quyidagi qiymatga ega  

 

W=1000 Pqud.tub - Р0 \   + G0  Р0  ln  Pqud.tub \ Р0 + Р0; 

 

Quduq ustida: Ру - teskari bosim mavjudligi uchun;  

                 W - energiya to‘la sarflanmaydi. 

Bosim Pqud.tub қiymatidan Pу qiymatigacha pasayishi hisobiga 1t suyuqlikni  ko‘tarish 

uchun gaz-suyuqlik aralashmasini ko‘tarishga sarflanadigan energiya tenglamasi quyidagi 

qo‘rinishga ega: 

 

W1=1000 Pqud.tub - Р0 \   + G0  Р0  ln  Pqud.tub \ Р0+Р1 

 

bu yerda: А1 - bosim Pqud.tub dan Ру gacha kamayishida neftdan ajralib chikadigan gaz 

energiyasi, Dj. 

Ko‘pincha favvora  quduqlarini  ishlatishda  quduq tubi bosimi to‘yinganlik bosimidan 

yuqori bo‘lganligi sababli G0=0. Demak, suyuqlik faqat o‘z energiyasi va ajraladigan gaz 

energiyasi ta’sirida ko‘tariladi. 
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XI ma`ruza. KON QUVUR О‘TKAZGICHLARINING TASNIFI VA GIDRAVLIK 

HISOBI 

Reja. 

11.1    Kon quvur uzatmalarning quduq mahsulotini yig‘ish va uzatishda tutgan 

о‘rni 

11.2   Kon quvur uzatmalarning tasnifi va toifalari 

11.3 Oddiy va murakkab quvur  о‘tkazkichlari 

11.4 Neftgaz konlari sohasida qо‘llaniladigan quvurlar  

11.5 Quvur о‘tkazgichlarni  tabiiy tо‘siqlardan  о‘tkazish 

11.6 Quvur о‘tkazgichlarni sun’iy  tо‘siqlardan  о‘tkazish 

 

 

Tayanch iboralar: quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  

yig’ish kollektorlari, quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  yig’ish 

kollektorlari. 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

 

1. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R., Akramov B.SH., Tursunov M.A. “Konlarda neft va 

gazni tayyorlash texnologiyasi”. Darslik, “Fan va texnologiya”, 2015 y. 304 bet. 500 

nusxa. 

2. Yuldashev T.R., N.N.Sultonov “Konlarda neft, gaz, suvni yig‘ish va tashish jihozlari”. 

O`quv qo`llanma. Qarshi -2018 yil 

3. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R. “Neft va gaz olishning texnologiyasi va texnikasi”. 

T.: “Iqtisod –      moliya”. 2015. 358 bet. Darslik., 500 nusxa. 

4.  T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

11.1. Kon quvur uzatmalarning quduq mahsulotini yig‘ish va uzatishda tutgan о‘rni 

Neft konladagi quduq mahsulotlarini tashiydigan quvur uzatmalar quyidagilarga 

bо‘linadi:  

1) mо‘ljallanishi bо‘yicha–neft о‘tkazgichlar, gaz о‘tkazgichlar,  neft gaz о‘tkazgichlar 

va  suv о‘tkazgichlarga; 

2) napor qiymati bо‘yicha– naporli va naporsiz; 

3) ishchi bosim bо‘yicha–yuqori bosimli quvur о‘tkazgichlar (6,4 MPa  va undan yuqori), 

о‘rtacha (1,6 MPa ) va past bosimli (0,6 MPa ); 

4) yotqizilish usuli bо‘yicha–yer ustiga,  yer ostiga, yerga va suv ostiga; 

5) bajaradigan vazifasiga muvofiq– otma chiziqqa, quduqning ustidan guruhli о‘lchov 

qurilmasigacha; neft, gaz, suv va neft-gaz-suvlarni yig‘ish kollektorlari uchun; tovar neft 

о‘tkazkichlari; 

6) ishning gidravlik  sxemasi bо‘yicha–oddiy quvur о‘tkazgichlar, tarmoqlari mavjud 

bо‘lmagan va murakab quvur о‘tkazgichlar, yopiq tarmoqlangan quvur о‘tkazgichlar.  

Haydovchi quduqlarga qatlam bosimni ushlab turish uchun suvlarni tashiydigan quvur 

о‘tkazgichlar quyidagilarga bо‘linadi:  

a) magistral suv о‘tkazgichlar; 

b) shoxli nasos stansiyasiga (ShNS) suv keltiruvchi magistral quvur о‘tkazgichlardan 

tortilgan quvur о‘tkazgichlar;  

v) SHNSsidan haydovchi quduqlarga tarqatuvchi suv о‘tkazgichlar. 

Quvur о‘tkazgichlar quvurlarni suyuqlik bilan tо‘ldirib oqadigan naporli, quvurlarni 

tо‘ldirib oqmaydigan naporsiz turlarga bо‘linadi.  

 Otma chiziqlar va neftni yig‘ish kollektorlarini neft bilan tо‘ldirib oqadi, otma chiziqlar 

yoki kollektorlar gaz bilan mashg‘ul bо‘ladi. Bu gazlar neftni  harakati jarayonida yoki 

ajratgichlarning ishini yomon bо‘lganligi uchun neftga qо‘shilib qoladi.  
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О‘zi oqar neft о‘tkazgichlarda neft gravitatsiya kuchi ta’sirida boshlang‘ich va oxirgi 

otmetkalarning farqi hisobiga oqadi. Bunda neft о‘tkazgichda neft va gaz alohida harakatlansa, u 

holda bunday neft о‘tkazgich erkin-о‘zioqar yoki naporsiz deyiladi, gaz fazasi mavjud 

bо‘lmaganda –naporli-о‘zioqar deyiladi. 

 

11.2   Kon quvur uzatmalarning tasnifi va toifalari 

 

Neft va uning tarkibidagi mexanik zarralar otma chiziq orqali AGО‘Qsigacha quduq usti 

va AGО‘Qsining bosimlari farqi hisobiga tashiladi. Otma chiziqlar quduqlarning debitiga bog‘liq 

holda 50 mm.dan 150 mm.gacha qabul qilinadi va yerning ostiga yotqiziladi. Otma chiziqlarning 

uzunligi texnik-iqtisodiy hisoblar asosida va 4 km.gacha yetishi mumkin.  

AGО‘Qsidan otma chiziqlar orqali mahsulotlar 14-56 quduqlardan (Sputniklarning 

soniga bog‘liq holda, texnik iqtisodiy hisoblar asosida) olib ketiladi, SNS sigacha yoki NTQ 

gacha amalda yig‘ish kollektorlari 200 mm.dan 500 mm.gacha diametrdagi quvurlar, uzunligi 2 

dan 10 km.gacha yotqiziladi. Neftli gazlarni yig‘ish uchun va uni neft konidagi iste’molchilarga 

yetkazish uchun yig‘ish gaz о‘tkazmalari inshootlari quriladi. 

Konni qurish obyektlarini loyihalashtirishda quduqlarni joylashuviga asoslaniladi, konni 

ishlatish loyihasi ishlanadi va quduqlarning debiti hisoblanadi. Konda quduqlarning joylashuvi 

ma’lum bо‘lgandan keyin yer yuzi relyefiga muvofiq guruhli о‘lchov qurilmaning joyi va 

hamma quvur о‘tkazgichlarning trassalari tanlanadi.  

Quvur о‘tkazgichlarning trassa chizig‘i joylarda quvur о‘tkazgichlarni chizig‘i 

hisoblanadi.  Bu chiziqlar xarita yoki mahalliy rejaga tushiriladi va trassaning rejasi deyiladi. 

Kon maydonida quvur о‘tkazgichlarning loyihalashtirish quyidagi asosiy masalalarni hal 

qiladi: 

1) otma chiziqning tejamkor uzunligi va diametrini hamda yig‘ish kollektorlarini metall 

sarflari minimumga keltiriladi; ularni qurish va foydalanish xarajatlarining kamligi;  

2) bir fazali, kо‘p fazali suyuqliklarni (neft, gaz, suv) tashishda quvur о‘tkazgichlarning 

gidravlik, issiqlik va mexanik hisoblari;  

3) quvur о‘tkazgich trassasini tanlash;  

4) quvur о‘tkazgichni tavsiflovchi bо‘ylama profilini tuzish.  

 

11.3 Oddiy va murakkab quvur  о‘tkazkichlari 

Quvur о‘tkazgichlarning gidravlik hisobida bir fazali suyuqlikning harakatida umumiy 

gidravlikaning ma’lum formulalari asosida quvurning D diametri, boshlang‘ich bosimi r1, 

о‘tkazish imkoniyati Q aniqlanadi. Quvur о‘tkazgichlarning asosiy gidravlik hisobi ma’lum 

bо‘lgan Bernulli tenglamasi hisoblanadi:  

qarmahishqt hh
g

v

g
z

g

v

g
z

Tz

h
dKV .
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22
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   
         
    

   (11.1) 

Qavsdagi tenglamaning har bir a’zosi balandlik о‘lchamiga ega: z– taqqoslash tekislik 

ustidagi oqim tokining har xil geometrik belgilari (geometrik napor); 
g


- pyezometrik napor; 

g

v

2

2

–tezlik napori. Yig‘inda 
g

z



  potensial napor. Berilgan jonli kesimda uchta 

elementlarning yig‘indisi tо‘liq napor deyiladi. Energetik nuqtai nazardan qaraydigan bо‘lsak, 

Bernulli tenglamasi quyidagi tassavvurni beradi:  [
g

z



 ]-solishtirma potensial energiya; 

g

v

2

2

– 
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solishtirma kinetik energiY. Suyuqlik quvur orqali harakatlanganda energiya asosan ishqalanish 

kuchini ishqh  va quvurli о‘tkazgichlardagi mahalliy qarshiliklarni qarmahh .  (zulfindagi, 

jо‘mrakdagi, tizzadagi va h.k.) yengishga sarflanadi. 

Ishqalanishga yо‘qotiladigan naporni aniqlash. Aylana kesimli quvur о‘tkazgichning 

uzunligi bо‘yicha ishqalanishni yengish uchun ishqh  yо‘qotiladigan napor Darsi-Veysbax 

formulasidan aniqlanadi: 

gD

lQ

D

l

Dg

Q

D

l

g

v

D

l
hishq 51

2

42

22 8

2

16

2 



     (11.2) 

yoki 

2

2v

D

l 
  ,     (11.3) 

bu yerda ishqh  –ishqalanish kuchini yengish uchun sarflangan napor, m;   – bosimni 

yо‘qotilishi, Pa; l–quvur о‘tkazgichning uzunligi , m; D – quvur о‘tkazgichning diametri, m;   – 

suyuqlik zichligi, kg/m3; v – suyuqlik oqimining о‘rtacha tezligi, m/s; Q–suyuqlik sarfi, m3/s; g – 

erkin tushish tezlanishi, m/s2;   –gidravlik qarshilik  koeffitsiyenti (о‘lchamsiz), umumiy 

holatda Reynolds soniga va nisbiy g‘adur-budurlikka bog‘liq, ya’ni 

  Re,f , 

bu yerda De /2 –quvurning mutloq g‘adur-budurligi, sm; D–quvur о‘tkazgichning diametri, 

sm. 

Agar quvurdagi oqim laminar bо‘lsa, (Re<2300), bunda gidravlik qarshilik koeffitsiyenti 

quvurning g‘adur –budurligiga bog‘liq va quyidagiga teng 

Re/64  .       (11.4) 

Bu yerda 

 DQFvQDvvD /4//Re  ,     (11.5) 

bu yerda Q – suyuqlik sarfi, m3/s; 4/2DF   – quvurning kesim yuzasi, m2;   –suyuqlikni 

kinematik qovushqoqligi, m2/s; D–quvur о‘tkazgichning ichki diametri, m;   – suyuqlikni 

dinamik qovushqoqligi, Pa.s. 

Suyuqlikni turbulentli oqimida (Re>2800)   ni aniqlashda bir nechta eksperimental 

formulalar qо‘llaniladi: 1) о‘tish rejimi (laminardan  turbulentga); 2) aralash  rejim; 3) kvadratli 

rejim. 

О‘tish va araalsh rejimlarda ( Reynolds soni 2800 dan 105gacha)   Blazius formulasidan 

aniqlanadi:  
0,250,3164 / Re  .     (11.6) 

Kvadratli rejim harakatida   B. L. Shifrinson formulasidan aniqlanadi:  
0,250,11(2e/ D)  .      (11.7) 

Gidravlik nishablikni aniqlash. Gidravlik nishablik bir metr uzunlikdagi quvur 

о‘tkazgichda yо‘qotilgan naporni tavsiflaydi va  (5.2)- ga asosan: 

52

22 8

2 Dg

Q

gD

v

l

h
i

ishq


  .    (11.8) 

(5.8) ga   ni qiymatini (5.4) va (5.6) qо‘yamiz va murakkab bо‘lmagan formulani 

shakllantirib, amaliy hisob uchun quyidagini olamiz:  

laminar rejim uchun 

4D

Qv
ai  ;      (11.9) 

turbulent rejim uchun 
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75,4

25,075,1

D

vQ
bi  .     (11.10) 

Natijada quyidagini olamiz: 

laminar rejim uchun 

av

iQ
Q

4

 ; 
i

Qv
aD  ;    (11.11) 

turbulent rejim uchun 


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175,1/1
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

i

vQ
bD            (11.12) 

bu yerda D, sm,  , sm2/s; Q, l/s, m3/soat, m3/cut. Qabul qilingan о‘lchamlarga muvofiq 

koeffitsiyentlar a va b ning qiymati quyidagicha bо‘ladi. 

 

Q l/s m3/soat m3/sut. 

a 41,53 11,54 0,480 

b 43,76 4,65 0,018 

 

Quvur о‘tkazgichning butun uzunligi bо‘yicha ishqalanishga yо‘qotiladigan napor 

quyidagi formuladan aniqlanadi:  

lihishq  yoki tglhi ishq  / .    (11.13) 

Misol. Quvurli о‘tkazgichning  ichki diametri 100 mm  va uzunligi 3 km 200 t/kun 

miqdorida neft beriladi, zichligi   = 0,8 t/m3 va  qovushqoqligi   = 5 St (sm2/s =5.10-4 m2/c). 

Bosimni yо‘qotilishini aniqlaymiz, ularni о‘lchov birliklari Pa,  kgs/sm2 va m. 

Yechish. Boshlanishida neftning harakat tezligini aniqlaymiz (m/s): 

2

Q 200
v 0,368

86400F 86400 0.785 0,1 0,8
  

   
. 

Neftni harakatlanish rejimi quyidagi formula yordamida aniqlanadi (11.5) 
4Re vD/ 0,368 0,1/5 10 73,6      ,   

ya’ni,  rejim laminar.  

  gidravlik qarshilik koeffitsiyentini formuladan aniqlaymiz  (11.4) 

64/ Re 64/73,6 0,87    .  

Bosimlar farqini ( Pa-da) (2.3) formuladan topamiz, 
23000 800 0,368

р 0,87 1410000
0,1 2


   . 

Bosimlar farqini  kgs/sm2da ifodalaymiz (1 kgs/sm2=9,81.104 Pa)  
4р 1410000/9,81 10 14,3     

Bosimlar farqi metrda ifodalangan 

179
81,92

368,0

1,0

3000
87,0

2




ishqh  

Mahalliy qarshilikka yо‘qotiladigan naporni aniqlaymiz.  

Mahalliy qarshilikka quvurning aylanasi bо‘yicha, keskin о‘zgaruvchan burilishlari, olib 

ketishdagi, jо‘mraklardagi, zulfinlardagi, klapanlaragi va h.k.lar kiradi. Nasoslarni va 

kompressorlarning sо‘rish chiziqlarini (katta bо‘lmagan uzunlikka ega bо‘lganda) hisoblashda 

mahalliy qarshiliklar hisobga olinadi. Naporli quvurlarning uzunligi katta bо‘lganda mahalliy 

qarshiliklarning solishtirma og‘irligi katta bо‘lmaydi, shuning uchun hisoblarda etiborga 

olinmaydi. 
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Mahalliy qarshilikdagi hm.q  naporning yо‘qotilishi quyidagi formula yordamida 

aniqlanadi 

                   
g

v
h qarmah

2

2

. 

  

       (11.14) 

bu yerda, v – mahalliy qarshilikdan keyin oqim kesimidagi suyuqlik harakatining 

о‘rtacha tezligi;   –Re-ga, mahalliy qarshilik va g‘adur-budurlikning shakliga bog‘liq bо‘ladi, 

berkitish qurilmalarida-ularni ochilish darajasiga bog‘liq. 

Kо‘pgina holatlarda mahalliy qarshilikni ekvivalent uzunlik (belgilangan diametr uchun 

quvur uzatmaning tо‘g‘ri uchastkasi uzunligi bо‘yicha ishqh  bosim yо‘qotilishini uning mahalliy 

uchastkasidagi qarmahh .  naporni yо‘qotilishiga ekvivalent aniqlanadi) bо‘yicha aniqlash qо‘lay 

hisoblanadi. 

Ekvivalent uzunlik  Darsi-Veysbax formulasi yordamida aniqlanadi 

g

v

D

l
h e

ishq
2

2

       (11.15) 

va  (5.14) formula bо‘yicha. 

 (5.14) va (5.15) formulalarning о‘ng qismlarini tenglashtiramiz 

g

v

D

l

g

v e

22

22

  , 

formulani olamiz  

Dle



 .      (11.16) 

Mahalliy qarshiliklarning qiymatini ma’lumotnomadan topamiz. Relyeflarda yotqizilgan 

quvur uzatmaning tо‘liq bosimini tushishi quyidagi formula yordamida aniqlanadi .  
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222

.    (11.17) 

bu yerda  ishqh  va qarmahh . –   ishqalanishga va mahalliy qarshilikka yо‘qotiladigan qarshiliklar 

bо‘lib, (5.2) va (5.4) formulalar yordamida aniqlanadi;  oxirboshmanmus zzzzz   

geodezik belgilarning farqi, m: quvur uzatmaning kо‘tariluvchi uchastkalarining soni ( musz )  

tushuvchi uchastkalar sonidan kо‘p bо‘lganda musbat ishorasi, agarda kam bо‘lsa manfiy ( manz ) 

ishorasi kо‘rsatiladi (11.1-rasm); boshz va oxirz  – quvur uzatmaning boshlanishi va oxiridagi 

geodezik otmetkalar.  

 Qisqa quvur uzatmalar (nasoslarning sо‘rish chiziqlari) ham (11.17) formula yordamida 

aniqlanadi  lekin, z  - ning  о‘rniga rezervuardagi suyuqlik sathini va nasos vali sathining 

farqlari qо‘yiladi. 

 

 
 

11.1-rasm. Murakkab profilli oddiy naporli quvur uzatmaning hisobiy sxemasi  
 

Ba’zi bir hisoblarda grafik hisoblarni tekshirishda quvur uzatmaning har qanday 

nuqtasidagi bosimni aniqlashga tо‘g‘ri keladi. Bunday holatlarda qisilgan holatlardagi quvur 

uzatmaning bо‘ylama profili chiziladi, naporli quvur uzatmaning boshlang‘ich nuqtasi nasos о‘qi 

bilan  birgalikda (A - nuqta) joylashtiriladi. S-nuqta quvur uzatmaning eng oxirgi nuqtasi 
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rezervuarning tubini nuqtasiga mos keladi. D-nuqta esa rezervuardagi suyuqlikning eng yuqori 

nuqtasiga mos keladi.Nasos о‘qining tik chizig‘i bо‘yicha A nuqtadan masshtabda umumiy 

naporning N kо‘ndalang profili yotqiziladi va (11.17) formula bо‘yicha aniqlanadi. Rezervuarda 

mos bо‘lgan sath orqali gorizontal chiziq о‘tkazamiz va a nuqtani olamiz. Aa  kesma nasos о‘qi 

va rezervuarning yuqori sathidagi ( boshz - oxirz ) geodezik  otmetkalarning farqiga teng, aV kesma 

esa – naporni va quvur uzatmadagi ishqh  gidravlik qarshilikni yengish uchun sarflangan naporga 

teng.  

V va D nuqtalarni tо‘g‘ri chiziq orqali birlashtirib gidravlik qiyalikni olamiz va u 11.8 -

formula orqali aniqlanadi. Quvur uzatmaning har qanday nuqtasidagi naporni aniqlash uchun shu 

nuqtadan tik chiziqni  gidravlik nishablik VD gacha о‘tkazamiz. Masalan Km chiziq о‘lchanadi 

va о‘lchash natijasini kо‘ndalang masshtabga kо‘paytirib quvur uzatmaning belgilangan 

nuqtasidagi naporning qiymatini olamiz. Quvur uzatmaniyg K nuqtasidagi napor nasos orqali 

kuchaytiradigan napordan katta bо‘ladi. Bunday grafikni qurish orqali quvur uzatmaning 

uchastkasida minimal va maksimal naporni aniqlash mumkin bо‘ladi va bu ma’lumotlar quvur 

uzatmani mustahkamlikka hisoblashda qо‘llaniladi. 

Gidravlik nishablikni yoki tangens  burchakni aniqlashda naporni yо‘qotilishi ishqh  

quvur uzatmaning uzunligiga l (uzlukli chiziq) bо‘linadi. 

Bir fazali holatdagi suyuqlikni tashiydigan oddiy naporli quvur uzatmaning gidravlik 

hisobi yordamida quyidagi parametrlar aniqlanadi: 1) quvur uzatmaning о‘tkazish imkoniyati Q; 

2) zaruriy boshlang‘ich bosim r1; 3) quvur uzatmaning diametri D. 

Bunda qayta haydaladigan suyuqlikning fizik xossalari-zichligi suy  va qovushqoqligi 

suyv  hamda geodezik otmetkalarning farqi ( z ) ma’lum deb hisoblanadi. 

Birinchi turdagi masalada quvur uzatmaning Q о‘tkazish qobiliyati haqiqiy hisoblanadi. 

Gidravlik qarshilik    koeffitsiyenti Reynolds Re soniga va noma’lum bо‘lgan sarfga Q bog‘liq 

hisoblanadi. Shuning uchun masala grafik analitik usulda yechiladi va uning mohiyati 

quyidagilarga olib keladi. 

Buning uchun bir nechta suyuqlik sarfining ixtiyoriy Q qiymatlari beriladi. Undan keyin 

esa oqimning tezligi (
2v Q/ F 4Q/ D   ) aniqlanadi. Keyin esa harakat rejimi 

( Re vD/  ) hisoblanadi va  unga bog‘liq bо‘lgan   ning qiymati (5.4) yoki (5.6) formulalar 

yordamida aniqlanadi. Undan keyin hamma ma’lum ma’lumotlarni (5.2) qо‘yib belgilangan sarf 

uchun quvur uzatmadagi bosimni yо‘qotilishi ishqh  topiladi va topilgan kattaliklar bog‘liq holda 

bog‘lanish grafigi ishqh = f (Q) quriladi  (5.2-rasm, a). Bundan keyin berilgan napor h0 bо‘yicha 

quvur uzatmaning haqiqiy о‘tkazuvchanlik kо‘rsatgichi Q0 aniqlanadi. Bu masalani yechishda 

berilgan napor h0 bо‘yicha Bernulli tenglamasidan kattaligini (11.1) formula bо‘yicha aniqlashda 

solishtirma potensial energiya qiymatlarini farqi qabul qilinadi 

1 2
0 1 2

p p p
h z z z

g g g

    
         

     
, 

Bu formulardagi tezlik naporining 
2 2
1 2(v v ) / 2g

 
qiymati kichik bо‘lganligi uchun hisobga 

olinmaydi.  
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11.2 -rasm. Oddiy quvur uzatmaning hisobiy sxemasi 

Reynolds soniga bog‘liq bо‘lgan ikkinchi turdagi masalalarda quvur uzatmaning suyuqlik 

sarfi Q ma’lum bо‘lganda   ning qiymati oson topiladi, keyin esa haqiqiy boshlang‘ich bosimga 

nisbatan (11.2) tenglama yechiladi.  

Uchinchi turdagi masalada haqiqiy ma’lumot ma’lum suyuqlik sarfi Q, bosim farqi р , 

suyuqlikning zichligi suy  va suyuqlik qovushqoqligi suyv
 
hamda quvur uzatmaning uzunligi l 

ma’lum bо‘lganda  neft uzatmaning haqiqiy diametri D aniqlanadi. 

Bu yerda ham birinchi turdagi masala kabi   ning qiymati diametr noma’lum D 

bо‘lganda Reynolds Re soniga harakat rejimiga bog‘liq bо‘ladi. Shuning uchun bu masala grafik 

analitik usulda yechiladi. Buning uchun har xil qiymatdagi quvur uzatmaning diametri beriladi, 

ularga mos bо‘lgan naporning yо‘qotilishi topiladi va  Qfhishq   bog‘lanish grafigi quriladi 

(11.2-rasm, b). 
Berilgan bosim bо‘yicha (11.2-rasm, b) egrilikdan foydalanib quvur uzatmaning kerakli 

diametri aniqlanadi. 

0

p
h z

g


  


. 

Agarda standart kattalikdagi quvur diametri bо‘lmasa, u holda unga yaqin bо‘lgan diametr 

qabul qilinadi.  

Masala -2. Agar  р
 
= p1 – p2 = 0,981 MPa ; z  = zbosh – zoxir = +40 m; l  = 1000 m; D = 0,1 

m; bosh = 800 kg/m3;   = 20.10-3 Pa.s. bо‘lsa, neft uzatmaning о‘tkazish kо‘rsatgichi 

aniqlansin. 

Masalani yechish.   = f(Re) bog‘lanish ma’lum bо‘lganda   = f(Q) bog‘lanish ham ma’lum 

bо‘lganligi uchun masalani grafik analitik usulda yechamiz. Buning uchun ixtiyoriy 

sarflarning Q1, Q 2, ...,  Q i  larning qiymatlarini beramiz va (11.5) formula bо‘yicha harakat 

rejimini aniqlaymiz. Harakat rejimi ma’lum bо‘lgandan keyin (11.2) yoki (11.6) formuladan 

  ni aniqlaymiz. Olingan ma’lumotlar asosida bog‘lanish grafigini  Qfhishq 

 

quramiz va 

ma’lum bosimni farqi h0  bо‘yicha neftning sarfini aniqlaymiz. 

Tezlikka mos keladigan neftning ixtiyoriy sarfini hamda gidravlik qarshilik  va bosimni 

yо‘qotilishi quyida keltirilgan. 11.3-rasmda olingan ma’lumotlar asosida  Qfh tb .  bog‘lanish 

grafigi keltirilgan.  

Bosimlar farqi р
 
= 0,981 MPa  = 981 000 Pa : 9,81.104 = 10 kgs/sm2, bu yerda 

9,81.104-SI tizimidan texnikka о‘tkaziladigan koeffitsiyent. 

z =+40 m geodezik otmetkaning farqi.  

Geodezik otmetkalarning farqi hisobiga bosimni tushishi 
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2z g 40800 9,81 314920 Па/98100 Па=3,22 кгс/см     . 

 

Q, m3/s 0,001 0,003 8,008 0,012 0,01 0,03 

v, m/s 0,127 0,372 1,02 1,52 2,55 3,82 

  0,127 0,0454 0,0395 0,0358 0,0316 0,0285 

ishqh , m 1,04 3,34 20,60 42,5 103,6 211,1 

 

Umumiy bosimni tushishi r = 10+3,22 = 13,22 kgs/sm2 = 132,2 m vod. st.  

11.3-rasmda masshtabda egrilikkacha hb.t.= f(Q) gorizontal chiziq о‘tkazilgan va 

kesishish nuqtasidan sarf Q  о‘qiga perpendikulyar tiklangan. Shunday qilib neft о‘tqazgichning 

imkoniyati 23 l/sek.ni tashkil qiladi. 

 

 
                        11.3-rasm.  )(. Qfh tb   bog‘lanish grafigi 

 

Murakkab quvur uzatmalarning tarkibiga ketma-ket yoki parallel ulangan oddiy quvur 

uzatmalar kiradi. Shuning uchun ularning gidravlik hisobi oldingi  hisoblardan farq qilmaydi. 

Biz bir fazali suyuqlikni tashiydigan yig‘ma kollektorning grafik usulidagi hisobini kо‘rib 

chiqamiz. 

Quyidagi sxemada (11.4-rasm) AD kolektorga L uzunlikdagi uchta о‘lchash qurilmalari 

A, V va S nuqtalari orqali ulangan. Bu nuqtalar orqali kollektorga  Q1, Q2  va  Q3, t/kun  

miqdordagi neft kirib keladi. 

 
11.4-rasm. Murakkab quvur uzatmaning sxemasi keltirilgan  

 

Taxminiy quvur uzatmaning diametrini berib, kollektorning AV uchastkasidagi neftni 

о‘rtacha harakat tezligini aniqlaymiz.   
2

1 1v Q / F 4Q / D     ,     (11.18) 

bu yerda    – qayta haydaladigan neftning zichligi , kg/m3. 
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Neftni о‘rtacha tezligi, quvur uzatmaning diametrini D va neftning qovushqoqligini   
bilgan holda (11.5) formuladan Reynolds Re sonini topamiz. Agar Re < 2300 rejim laminar 

bо‘lsa, (11.9) formula yordamida berilgan uchastkadagi gidravlik nishablikni topamiz. 

4

Q
i 0,480

D





. 

A nuqtadagi kerakli naporni (11.13) formulaga muvofiq topamiz   

A 1 1h i l . 

V–nuqta orqali kollektorga qо‘shimcha miqdordagi  Q2 neft kirib keladi. Shunday qilib 

VS kollektor uchastkasi bо‘ylab miqdordagi Q1+ Q2 neftni qayta haydash kerak. 

VS uchastkadagi gidravlik nishablikni topamiz 

1 2
4

(Q Q )
i 0,480

D

 



. 

VS uchastkadagi zaruriy napor 

B 2 2h i l . 

Q 1+ Q 2miqdoodagi neftni VS uchastkada erkin harakatlanishi uchun A nuqtadagi napor  

hA+hV ga teng bо‘ladi. Grafik naporni b nuqta orqali ba2 chiziqni a1V ga parallel о‘tkazib olamiz. 

SD uchastkada Q 1+ Q 2+ Q 3 suyuqlik sarfi uchun gidravlik nishablikni aniqlaymiz 

1 2 3
4

(Q Q Q )
i 0,480

D

  



 

               va uchastkaning umumiy gidravlik napori aniqlanadi   

С 3 3h i l . 

Quvur uzatmaning A – D uchastkasining alohida oraliqlarida, V va S yig‘ma 

kollektorning ulangan joylarida laminar rejim bо‘lmasdan turbulent oqim bо‘lsa masalani 

yechish murakkablashadi.  

Har xil diametrdagi oddiy quvur uzatmalar ketma–ket ulanganda neftni yoki suvning sarfi 

butunlay uzunlik bо‘yicha о‘zgarmas qoladi, naporning umumiy yо‘qotilishi alohida 

uchastkalardagi naporning umumiy qо‘shilmasiga teng.  

Quvur uzatmalar parallel ulanganda uchastkaning oxiridagi naporning farqi bir xil bо‘ladi 

va naporning yо‘qotilishi formula orqali ifodalanadi 
2 2 2

i i i i i
1 2 3 i i i i2 4 5

i i i i

v 16q q
h h h 0,083

d 2g d 2g d d
       



l l
l ,    (11.19) 

Parallel shaxobchalardagi sarfning yig‘indisi umumiy sarfga teng bо‘ladi  

1 2 3 nq q q q Q     .     (11.20) 

 

11.4 Neftgaz konlari sohasida qо‘llaniladigan quvurlar 

 

Quvurlar–ichi bо‘sh buyum bо‘lib (metalldan, temir betondan, plastmassadan va 

boshqalar), kо‘pincha halqali kesimda va nisbatan katta о‘lchamlarda ishlab chiqariladi. 

         Neft va gaz qazib olishda quyidagi quvurlar qо‘llaniladi 

- quduq devorini yoki stvolini mо‘stahkamlash; 

- quduqning ichki qismida kanal hosil qilish; 

- quduqda jihozlarni osib qо‘yish; 

- kon territoriyasida quvur uzatmalarni yotqizishda. 

 

Quvurlarning asosiy guruhlari: 

- mustahkamlash; 

- nasos – kompressor quvurlari (NKQ); 
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- burg‘ilash; 

- neft koni kommunikatsiyalarida qо‘llaniladigan. 

 

Mustahkamlash quvurlari. 

 

Quvurlar quduqlarni stvolini mustahkamlash uchun xizmat qiladi. Bunday quvurlar 4 ta 

guruhga bо‘linadi: yо‘llanma, konduktor, oraliq  (texnik) tizmasi, ishlatish tizmasi. 

Mustahkamlash  quvurlari quyidagi diametrlarda va qalinlikda ishlab chiqariladi (11.1- 

jadval). 

11.1-jadval 

 

Quvurlarning  shartli 

diametri, mm  

114 127 140 146 168... 

Devorining qalinligi, mm 5,2-10,2 5,6-10,2 6,2-10,5 6,5-9,5 7,3-12,2 

 

 

Quvurlarga marka yelimlanadi va bо‘yoq bilan bо‘yaladi. Quvurlar har xil mustahkamlik  

guruhidagi pо‘latlardan tayyorlanadi: D, K, YE, L, M, T. Mustahkamlash quvurlarini quduqqa 

tushirishdan oldin shablonlanadi va ichki diametrlari qaytadan о‘lchab tekshiriladi. 

 

Nasos-kompressor quvurlar 

 

Quduqlarni ishlatishning hamma usullarida suyuqlik va gazlarni yer ustiga kо‘tarishda 

NKQlari qо‘llaniladi. Quyida kо‘p qо‘llaniladigan NKQlarning о‘lchamlari keltirilgan (11.2-

jadval). 

11.2-jadval 

 

Quvurlarning shartli diametri, mm 48 60 73 89 

Devorining qalinligi, mm 4 5,0 5,5-7,0 6,5-8,0 

 

Burg‘ilash quvurlari 

Burg‘ilash quvurlar uzoq vaqt oralig‘ida burab mahkamlash va bо‘shatib yechib olishga 

mо‘ljallangan. Sanoatda burg‘ilash quvurlari 6 + 0,6 ; 8 + 0,6; 11, + 0,9 m uzunlikda, 60,73,89, 

102 mm.li  diametrlarda ishlab chiqariladi. Quvurlar 114, 127, 140 va 168 mm diametrlarda 11,5 

+ 0,9 m uzunligida ishlab chiqariladi. 

Burg‘ilash quvurlari mustahkamlash quvurlari kabi har xil mustahkam markadagi 

pо‘latlardan tayyorlanadi. Burg‘ilash quvurlarining birikmasini og‘irligini kamaytirish uchun 

alyuminiy materiallar qо‘llaniladi (ABQ – alyuminiy burg‘ilash quvurlari).  

 

Bu quvurlar quduq mahsulotlarini yer ustidan to tovar – transport tashkilotlariga 

topshirishga hamda ularni texnologik qurilmalarga haydab berishda qо‘llaniladi. 

 

11.5 Quvur о‘tkazgichlarni sun’iy va tabiiy tо‘siqlardan  о‘tkazish  

 

Neft konlarida yig‘ish kollektorlarini yangi quduqlarni qо‘shish yoki amaldagi 

quduqlarni mahsulot beruvchanligini kо‘payishi sababli о‘tkazish imkoniyatlari oshiriladi. 

Yig‘ish kollektorlarning о‘tkazish imkoniyatlari tо‘rtta usulda oshiriladi: 1) haydaladigan neftni 

qidirish yо‘li orqali uning qovushqoqligini kamaytirish; 2) suvlangan neft oqimi orqali sirt-faol 

moddalarni uzatish; 3) parallel neft о‘tkazish (luping)ni yotqizish; 4) asosiy nasos bilan parallel 

ishlaydigan qо‘shimcha nasosni qо‘rish.  

 1. Laminar harakat rejimi uchun haydaladigan neft miqdorini qovushqoqlikka bog‘liqligi 

(11.21) formuladan aniqlanadi 
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4iD
Q

a



,      (11.21) 

Turbulent rejimi oqimi uchun (11.22) formula bо‘yicha aniqlaymiz  
4,75

1,75

0,25

iD
Q

b



     (11.22) 

yoki 
1/1,75

4,75

0,25

iD
Q

b

 
  

 
.     (11.23) 

a va b koeffitsiyentlarning qiymati yuqoridagi (11.22) va (11.23) formulalarda keltirilgan. 

2. Yig‘ish kollektorlarini qish vaqtida о‘tkazish imkoniyatlarini oshirishning istiqbolli 

tadbirlaridan biri emulsiyaning qovushqoqligi oshganda-quduq tubi zonasidan yoki quduq 

ustidan suvlangan neftning tarkibiga sirt-faol moddalarni qо‘shish hisoblanadi. Suvlangan  neft 

oqimiga SFM qо‘shilganda emulsiyaning qovushqoqligi pasayadi va quvur uzatmaning о‘tkazish 

imkoniyati oshadi. 

3. Quvur uzatmaga parallel qо‘shilma (luping) ulangan bо‘lib (11.5-rasmda), u kesim 

yuzasini oshiradi, suyuqlik oqimining tezligini kamaytiradi hamda (11.22) formula yordamida 

aniqlanadigan tezlikdagi ishqalanishga naporni yо‘qotilishini oshiradi. 

Keltirilgan sxemaga   muvofiq suyuqlikning Q1 va Q2 sarflari  va quvur uzatmaning 

diametrlari d1va d2 oralig‘ida quyidagi bog‘lanishlar о‘rnatilgan:  

laminar oqim uchun 
4

1 1

2 2

Q d

Q d

 
  
 

;     (11.24) 

Turbulent oqim uchun       

2,71

1 1

2 2

Q d

Q d

 
  
 

.    (11.25) 

 
11.5-rasm. Lupingli quvuruzatmaning sxemasi 

 

Asosiy quvur uzatmalar va parallel chiziq orqali oqib о‘tadigan umumiy suyuqlik sarfi 

quyidagiga teng 

0 1 2Q Q Q  .     (11.26) 

Parallel quvur uzatmaning uzunligi l quyidagi formula orqali aniqlanadi: 

laminar rejim uchun 

0

4

00

)1( aQf

dhLaQ
l

ishq




 ;            (11.27) 

turbulent rejim uchun 

25,1

01

75,4

0

25,1

0

)1( aQf

dhLaQ
l

ishq




 ,     (11.28) 

bu yerda L – asosiy kollektorning uzunligi, m; ishqh  – asosiy quvur uzatmada ishqalanishga 

naporni yо‘qotilishi, m; d0 – asosiy quvur uzatmaning diametri, m; a – koeffitsiyent, teng 0,480; 

Q 0 – suyuqlikning umumiy sarfi, m3/sut. 
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Laminar harakat rejimi uchun f quyidagi formula orqali aniqlanadi  

4

0

20

1

)(1

1

d

di

i
f lam



 ;     (11.29) 

 

Turbulent harakat rejimi (Re  =3000100 000) 

75,1

75,2

0

2
0

1

)(1

1













d

di

i
f tur

,    (11.30) 

bu yerda i1–lupingni gidravlik nishabligi; i0–lupingsiz quvur uzatmaning gidravlik nishabligi; d2 

va d0 – lupingni va asosiy quvur uzatmaning  diametrlari. 

Harakatdagi neft uzatmalarni о‘tkazish kо‘rsatgichlarini katta naporga ega bо‘lgan 

markazdan qochma nasos о‘rnatish orqali, yoki qо‘shimcha ishlaydigan parallel nasos о‘rnatish 

orqali amalga oshiriladi.   

11.6. Suyultirilgаn neft gаzlаrini quvur uzаtmа оrqаli tаshish  

 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаri (SNG vа STG)  ikki xil turdаgi quvur uzаtmаlаr оrqаli 

tаshilаdi: mаgistrаl vа texnоlоgik (kоrxоnаning ichidаgi). SNGlаr mаgistrаl vа texnоlоgik quvur 

uzаtmаlаr оrqаli mo’ljаllаnishigа muvоfiq tаshilаdi. STGlаr texnоlоgik quvur uzаtmаlаr оrqаli 

tаshilаdi vа suyultirilgаn 

 tаbiiy gаzlаrni mаgistrаl gаz quvur uzаtmаlаr оrqаli tаshish mаsаlаsi bir nechа o’n yillаr 

dаvоmidа o’rgаnish bоsqichidаdir.  

Suyultirilgаn neftli gаzlаr аsоsаn quvur uzаtmаlаr оrqаli tаyyorlоvchi zаvоdlаrdаn yirik 

is’temоlchilаrgа vа neftkimyo kоrxоnаlаrigа etkаzib berishdа qo’llаnilаdi.  

Suyultirilgаn gаzlаr (prоpаn,butаn) mаgistrаl quvur uzаtmаlаrgа bоshqа turdаgi neft 

mаhsulоtlаri оrqаli (benzin) hаydаlаdi. Ketmа-ketlikdа benzin, butаn, prоpаn vа prоpаn-butаn 

аrаlаshmаsini bir vа xuddi shu quvur uzаtmа оrqаli hаydаsh ko’pchilik  hоlаtdа qo’llаnilmаydi. 

Suyultirilgаn gаzlаrni quvur uzаtmаlаr оrqаli hаydаshning аjrаlib turаdigаn xususiyati 

tаshilаdigаn muhitning bоsimini vа hаrоrаtini  quvur uzаtmаlаrning uzunligi bo’yichа 

o’zgаrishidir. Аgаrdа quvur uzаtmаdаgi bоsim suyultirilgаn gаzning to’yinish bоsimidаn pаstgа 

tushib ketsа, suyuqlik qаynаydi vа hоsil bo’lgаn bug’li fаzо quvur uzаtmаning jоnli kesimini 

mа’lum qismini egаllаb оlаdi vа quvur uzаtmаning FIK tushib ketаdi. Quvur uzаtmаning 

ishоnchli ishini tа’minlаsh uchun undаgi bоsimning qiymаti gаzning to’yinish bоsimidаn 6-7 

kgs/sm2gа qiymаtdа yuqоri bo’lishi kerаk. 

Suyultirilgаn tаbiiy gаz rezervuаrdаn (1) bоsh stаnsiyadаgi nаsоslаr (2) yordаmidа 

оlinаdi vа sаrfni o’lchаsh punkti (3) оrqаli mаgistrаl quvur uzаtmаlаrigа hаydаb berilаdi (11.6-

rаsm). Mаgistrаl quvur uzаtmаlаrinig mа’lum оrаlig’idа xuddi bоsh stаnsiyagа o’xshаgаn qаytа 

ko’tаrib beruvchi (4) nаsоs stаnsiya qurilаdi. Qаytа hаydаb beruvchi nаsоs stаnsiyalаri 

оrаlig’idgi mаsоfа shundаy tаnlаnаdiki, quvur uzаtmаdаgi bоsim 50 kgs/sm2 оshib ketmаsligi 

tа’minlаnаdi. Buning uchun eng so’nggi оrаliqdаgi stаnsiyaning quvur uzаtmаsidаgi bоsimning 

qiymаti gаzning to’yinish bоsimidаn 5 kgs/sm2.dаn kichik bo’lmаsligi kerаk.  SHundаy qilib 

quvur uzаtmаning eng so’nggi uchаstkаsidаgi  bоsim to’yinish bоsimidаn 6-7kgs/sm2gа yuqоri 

vа eng оxirgi sig’imning to’ldirilishi hech bir qiyinchiliksiz аmаlgа оshirilаdi. 
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11.6-rаsm. Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr оrqаli suyultirilgаn neft gаzlаrini tаshish sxemаsi: 

1-sаqlаsh rezervuаri; 2-bоsh nаsоs stаnsiyasi; 3-gаzni o’lchаsh punkti; 4-оrаliq nаsоs stаnsiyasi; 

5-mаgistrаl quvur uzаtmа; 6-eng so’nggi puktdаgi sаqlаsh rezervuаrlаri. 

 

Quvur uzаtmаlаrdаgi bоsimning yo’qоtilishi quyidаgi fоrmulаdаn аniqlаnаdi: 

                                      
gd

lv
H

2

2

                                                              (11.31) 

Bu erdа: N-quvur uchаstkаdа bоsimningyo’qоtilishi, kg/m2; 

 -quvur uzаtmаning ichki diаmetri,m; 

 -gidrаvlik qаrshilik kоeffitsienti;   

 -gаz uzаtmаning uzunligi,m;   

 -suyultirilgаn gаzning o’rtаchа hаrаkаtlаnish tezligi,m/sek;  

 -suyultirilgаn gаzning zichligi, kg/m3;   

-erkin tushish tezlаnishi, m/sek2. 

         Quvur uzаtmаning kerаkli diаmetri 11.31-fоrmulаdаn bоsimni tushish qiymаtini berib vа 

o’rtаchа hаrаkаt tezligini v suyultirilgаn gаzning hаjmiy sаrfi ko’rinishidа ifоdаlаb G 

hisоblаymiz: 

                                                  
2

4

d

G
v


                                                        (11.32) 

  Bu erdа: v - quvur uzаtmа оrqаli suyultirilgаn gаzni o’rtаchа hаrаkаtlаnish tezligi, m/sek; 

                    G - SNGni hаjmiy sаrfi, m3/sek;  

                    d - quvur uzаtmаning diаmetri, m. 

Suyultirilgаn gаzlаr bоshqа neft mаhsulоtlаri bilаn birgаlikdа hаydаlgаndа, ulаrni bir-biri 

bilаn аrаlаshib ketmаsligi uchun оrаlig’igа bufer turidаgi butаn pаrtiyasi hаydаlаdi. Butаn 

ketmа-ketlikdа prоpаn bilаn hаydаlgаndа ikki pаrtiya prоpаnning оrаlig’igа butаn hаydаlаdi. 

Suyuq uglevоdоrоdlаr hаydаlаdigаn  quvur uzаtmаning texnik ko’rsаtgichlаri 11.3- 

jаdvаldа keltirilgаn. 

11.3-jаdvаl                            

Quvur 

uzаtmаlаr 

uzunligi, km  

Trаnspоrtirоvkа qilinаdigаn gаzning hаjmi, ming.tn. 1 yilgа 

10 50 100 500 1000 2000 

Оptimаl diаmetr, mm 

50 89x5 89x5 114x6 245x7 325x8 377x8 

100 89x5 114x6 133x6 243x7 325x8 377x8 

500 89x5 133x6 159x6 243x7 325x8 426x10 

1000 89x5 133x6 189x6 243x7 325x8 426x10 

2000 89x5 133x6 159x6 243x7 325x8 426x10 

Nаsоs stаnsiyalаri sоni 

50 1 1 1 1 1 1 

100 1 1 1 1 1 1 

500 2 2 2 2 2 2 

1000 3 2 3 3 4 4 



103 

 

2000 6 4 5 5 7 7 

 

Yer usti rezervuаrlаridаn suyultirilgаn gаzlаr hаydаlgаndа suyuqlik fаzаdаn bo’shаgаn 

rezervuаrning hаjmi tezdа bug’ning fаzоlаr bilаn to’yinаdi vа suyuqlikning yuzа qаtlаmidа 

kоndensаsiyalаnib murаkkаbliklаrni tug’dirаdi. SHuning uchun nаsоsning so’rish chizig’idаn 

kirib kelаdigаn mаhsulоtning hаrоrаti yuqоri qаtlаmdаgi suyuqlikkа nistаtаn yuqоri bo’lgаndа, 

nаsоsning so’rish chizig’idа gаzning tiqinlаrini hоsil qilаdi. Shuning uchun yer usti оmbоrlаridаn 

suyultirilgаn gаzni bоtmа nаsоslаr оrqаli оlish mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Tiniq neft mаhsulоtlаri mаgistrаl gаz uzаtmаlаri  оrqаli hаydаlgаndа mexаnik 

zichlаnmаli nаsоslаrni prоpаnni hаydаsh shаrоitidа hаm qo’llаsh ishоnchlidir. Prоpаn 

qоldiqlаrini tа’mirlаshdаn оldin nаsоslаrni dаmlоvchi shаmlаr bilаn jihоzlаngаnligi kurib 

chiqilаdi. 

Prоpаn ketmа-ketlikdа mаhsulоt uzаtgichlаr оrqаli  hаydаlgаndа prоpаnnni hаydаsh 

dаvridа bоsim kаmаyadi vа uning o’rnini to’ldirish uchun prоpаnni o’tishidа quvur 

uzаtmаlаrning gidrаvlik qаrshiligi kаmаytirilаdi. SHuning uchun prоpаnni tiniq neft mаhsulоtlаri 

bilаn ketmа-ket hаydаshdа energiya tejаsh mаqsаdidа nаsоsning аylаnishlаr sоnini rоstlаsh shаrt 

hisоblаnmаydi, lekin bа’zi bir hоlаtlаrdа qo’llаnilаdi. 

Chegаrа qаtlаmidаgi vа аrаlаshmаlаrning hаrаkаtlаnish xususiyati  prоpаnni ketmа-ket 

hаydаshdаgi ikkitа tiniq neft mаhsulоtlаrini hаydаsh shаrtigа o’xshаshdir. Bundаy hоlаtdа 

аrаlаshmаdаn fоydаlаnish mumkin bo’lmаgаndа, аjrаtgichlаr qo’llаnilаdi vа аrаlаshmа hоsil 

bo’lish jаdаlligini muddаtini qisqаrtirаdi. G’аdir-budirli quvurlаrdа kоvаkchаlаr mаvjud  bo’lаdi 

vа undа yog’li qo’shimchаlаr o’tirib qоlаdi, аrаlаshish kuchаyadi, ko’rsаtilgаn qo’shimchаlаr 

prоpаngа tushib qismаn uning sifаtini buzishi mumkin. Shuning uchun bundаy sаlbiy hоlаtlаrni 

оldini оlish uchun bа’zi bir neft uzаtmаlаrigа fаqаt degidrаtlаngаn mаhsulоtlаr hаydаlаdi vа 

quvurning ichki kоrrоziyasi kаmаytirilаdi. Quvur uzаtmаlаr оrqаli prоpаn hаrаkаtlаngаndа 

suvlаnish ehtimоlligi mаvjud bo’lsа, prоpаnni eng оxirgi uchаstkаdа quritish mаsаlаsi kurilаdi. 

Prоpаnning tаrkibidа nаmlik mаvjud bo’lgаndа gаz uzаtmаlаridа gidrаtlаrning tiqinini 

hоsil bo’lishi quvurdа kаttа xаvfni tug’dirаdi. SHuning uchun suyultirilgаn gаzning quvur 

uzаtmаlаrigа quyidаgi tаlаblаr qo’yilаdi: аrmаturаlаrni to’liq germetiklаsh, dоimiy rаvishdа 

ingibitоrlаrni qo’llаsh, quvur uzаtmаlаrdаgi bоsimni 8-10 kgs/sm2 qiymаtdа ushlаb turish, 

mаhsulоtni quvur uzаtmаgа hаydаshdаn оldin quritish. 

Suyultirilgаn prоpаn pаrtiyasini hаjmini 1%gа o’zgаrishi hаrоrаtni 3%gа o’zgаrishgа 

yoki bоsimni 18 kgs/sm2gа tushishgа оlib kelаdi. Quvur uzаtmаlаrdаn prоpаn аtrоf muhitgа 

qоchgаndа grunt qismаn muzlаydi, demаk dоimiy оqimni chiqishi hаqidа mа’lumоt berаdi. 

Bundаy hоlаtdа quvur uzаtmаlаrdа tа’mirlаsh  ishlаri оg’ir neft mаhsulоtlаri o’tish dаvridа xаvf 

tug’dirmаgаndа оlib bоrilаdi. Аgаrdа xаvfli hоlаt mаvjud bo’lsа, tа’mirlаsh dаvridа hаydаsh 

to’xtаtilаdi yoki tаmirlаnаdigаn оrаliqqа bekitgich o’rnаtilаdi.  Bekitgichlаrning оrаlig’idаgi 

mаsоfа 50 m.gа yaqin bo’lаdi. 

 

11.7. Suyultirilgаn tаbiiy gаzni quvur uzаtmаlаr оrqаli tаshish  

 

Suyultirilgаn tаbiiy gаzni quvur uzаtmаlаr оrqаlitаshish STG qurilmаsining texnоlоgik 

chizig’i оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Bu turdаgi trаnspоrtdа suyultirilgаn tаbiiy gаz dоimiy rаvishdа 

bоsimni yo’qоtilish vа issiqlikni kirishigа qаrаmаsdаn belgilаngаn bоsimdа suyultirilgаn gаzning 

hаrоrаti qаynаsh hаrоrаtidаn pаst ushlаnib turilаdi. STGlаrni mаgistrаl gаz uzаtmаlаri оrqаli 

tаshish muаmmоsi bo’yichа sоbiq SSSRdа, АQSh vа Kаnаdаdа hаm ko’p tаrmоqli tаdqiqоtlаrni 

оlib bоrishgа to’g’ri kelgаn. Аsоsiy murаkkаblik mаgistrаl gаz uzаtmаlаridаgi inshооtlаrni 

qurish  vа ishlаtish texnоlоgiyasi bo’yichа   tаbiiy gаz uzаtmаlаri bilаn rаqоbоtlаshа оlаdigаn 

vаriаnlаrni  ishlаb chiqishdаn ibоrаt bo’lgаn. Hоzirgi vаqtdа bundаy turdаgi аniq mаgistrаl gаz 

uzаtmаlаr mаvjud emаs. 

Qаysiki, STG quvur uzаtmаlаr pаst mаnfiy hаrоrаtdа ishlаgаnligi uchun mаteriаllаrni, 

jihоzlаrni vа lоyihаlаshtirish tаrtiblаrini tаnlаsh muhim аhаmiyatgа egаdir. Quvurlаr ishchi 
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hаrоrаtdа zаrbаli qоvushqоqlikkа egа bo’lishi uchun mаxsus po’lаtlаrdаn tаyyorlаnаdi. 

Hаrоrаtning o’zgаrishi 100-1200S оrаlig’idа bo’lgаndа po’lаtning qоvushqоqligini tа’minlаsh 

uchun nikelning ulushi 5,5-6% аtrоfidа bo’lаdi. 

Yuqоri sаthdаgi xаvfsizlikni vа ishоnchlilikni tа’minlаsh uchun quyidаgi оmillаr hisоbgа 

оlinаdi: suyultirilgаn gаzning ishchi hаrоrаti, quvurdа yoriqlаrni pаydо bo’lishi vа tаrqаlishi, 

hаrоrаt defоrmаsiyasi. Po’lаt quvurlаrdа zаrbаli qоvushqоqlik o’tish fаzаsining hаrоrаtigа 

yaqinlаshgаndа hаrоrаtning pаsаyishi hisоbigа qоvushqоqlik qiymаti pаsаyadi. Mаteriаlning 

o’tish fаzоsini hаrоrаti dоimiy hisоblаnmаydi. U fоydаlаnilаdigаn mаteriаlning murtligigа vа 

sinаsh shаrоitlаrigа bоg’liq bo’lаdi. Mаteriаlning qаlinligi оshirilgаndа yoki yuklаnish tezligi 

оshirilgаndа o’tish fаzоsining hаrоrаti keskin оshаdi. 

                                                                                                    11.4-jаdvаl 

STGni tаshishdа qo’llаnilаdigаn po’lаtlаrning vа quvurlаrning tаvsifi 
Po’lаt-ning 

mаrkаsi 

Mini mаl 

ishchi 

hаrоrаt, оC 

Оquvchаnlik 

chegаrаsi, MPа 

Pаrchаlа-nishgа 

chegаrаviy 

mustаhkаm ligi, 

MPа 

О,4 MPа bоsimdа quvur devоrining 

qаlinligi,mm 

Ø529 Ø720 Ø1020 Ø1420 

0 6N3 

(3%Ni). 

-100 3.5 5.0 4 6 8 11 

0 6N3 

(3%Ni). 

-140 4,2 5,5 4 5 8 10 

0 6N3 

(3%Ni). 

-190 5,2 6,5 3 5 6 9 

H18H9 -190 dаn 

pаst 

3,0 6,0 4 6 9 12 

 

Texnоlоgik quvur uzаtmаlаrni vа quvur o’tkаzgichlаrni tаyyorlаshdа ko’prоq аustenitli 

zаnglаmаydigаn po’lаtlаr ko’prоq qo’llаnilmоqdа. STGlаrni tаshishdа qo’llаnilаdigаn STGlаr 

uchun quvur uzаtmаning devоrining qаlinligi quvurning mаteriаlini tаnlаsh, ulаrni diаmetri vа 

mаksimаl ishchi bоsimgа bоg’liq hоldа hisоblаnаdi. Quvur uzаtmаlаr аhоli yashаydigаn 

punktlаrgа yaqin jоylаshtirilgаndа devоrining qаlinligi ikki mаrtаgа оshirilаdi. Tаbiiy gаzni 

tаshiydigаn quvur uzаtmаlаr nоrmаl hаrоrаtdа yotqizilаdi, pаst hаrоrаtdа ishlаtilаdi. SHuning 

uchun lоyihаdа pаst hаrоrаtdаgi defоrmаsiyalаr hisоbgа оlinаdi.  

STGlаrni tаshiydigаn quvur uzаtmаlаrni ishgа tushirish dаvri mаs’ul hisоblаnаdi vа ishgа 

tushirishdаn оldin оldindаn ungа ishchi hаrоrаt berilаdi sоvutilаdi. Suyultirilgаn gаz quvur 

uzаtmа оrqаli hаrаkаtlаnish dаvоmidа bug’lаnаdi vа quvurning devоrini sоvutаdi. Suyultirilgаn 

gаzning bug’li fаzаsi аniq оrаliqdа quvur uzаtmаdаn chiqаrilаdi, chunki quvur uzаtmаning 

bоshlаnishidа bug’ fаzаning bоsimini pаsаytirilib ungа STG hаydаlаdi.                 

STGning quvur uzаtmаlаrdаgi mаksimаl tezlik 4...5 m/sek, hаmmа quvur uzаtmаlаrning 

gidrаvlik qаrshilik kоeffitsienti 0,014 qаbul qilinаdi. STGni tаshiydigаn quvur uzаtmаlаrdа 

yoriqlаrni pаydо bo’lishigа bоg’liq hоldа ulаrni ishlаtishdа ulаnish jоylаridаgi germetikligining 

yo’qоtilishi kаttа xаvf tug’dirаdi. Bundаy аvаriya hоlаtlаri quvur uzаtmаning mаteriаlini 

nоto’g’ri tаnlаnishi tufаyli ishlаtishni bоshlаnishidа flаneslаr o’rnаtilgаn jоylаrdа sоdir bo’lаdi. 

STGlаrni quvur uzаtmа оrqаli tаshishdа quyidаgi murаkkаb hоlаtlаrgа etibоr berish 

kerаk: quvur uzаtmаni suyultirilgаn gаz bilаn dаstlаbki to’ldirilishigа, hаydоvchi nаsоslаrni 

to’g’ri tаnlаnishigа vа nаsоslаrni kаvitаsiyasiz ishlаshini tа’minlаshgа.   

Pаst hаrоrаtli quvur uzаtmаlаrni to’ldirish murаkkаb bаrqаrоr bo’lmаgаn jаrаyon 

hisоblаnib, suyuqliklаrni bug’lаnishi, bоsim pul’sаsiyasi, gidrаvlik zаrbа vа geyzer sаmаrаlаri 

kuzаtilаdi. Bоsimni pul’sаsiyalаnishi eng xаvfli hоlаt hisоblаnаdi vа quvur uzаtmаdаgi bоsimgа 

nisbаtаn mаksimаl bоsim 3-5 mаrtаgаchа оshib ketаdi. Gidrаvlik zаrbа suv quvur uzаtmаlаrigа 

nisbаtаn kichik, chunki suyultirilgаn gаz siqiluvchаnlik xususiyatigа egаdir. Tаnkerlаr hаr bir 

yuklаngаndа vа bo’shаtilgаndа yoki suyuqlik qurilmаsi gаzsizlаntirishgа berilgаndа quvur 

uzаtmаlаr qаytаdаn to’ldirilаdi. Shuning hаr bir tegishli tizim jiddiy hоlаtdа аmаlgа оshirilаdi.   

Tаnkerlаrni yuklаshdаgi quvur uzаtmаlаridаgi ishchi bоsim 2,5 MPа.gа, shu vаqtdаgi nаsоsning 

nаpоri 80-120 m.ni tаshkil qilаdi vа 0,5-1,0 MPа bоsimgа mоs kelаdi. Qirg’оqdаgi quvur 
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uzаtmаlаr dоimiy rаvishdа sirkulyasiya tizimini suyuqlik yoki pаst hаrоrаtli bug’ bilаn 

tа’minlаydi (9.29-rаsm). STGlаrni hаydаsh uchun mаrkаzdаn qоchmа nаsоslаr   Cryostat vа 

Cryomec(Shveysаriya),  Linde (FRG),  Carter Co (АQSh), Airco Cryogenies (АQSh),  Shinko| 

Nishishiba (Yapоniya) firmаlаri tоmоnidаn ishlаb chiqаrilаdi. Nаsоsning uzаtish ko’rsаtgichi 10-

2500 m3/sоаt, nаpоri 50-1800m, quvvаti 10-800kVt.ni tаshkil qilаdi. Nаsоsdаgi pоg’оnаlаr sоni 

14 tа, kаttа nаsоslаrdа vаlning аylаnish chаstоtаsi 900-3500 аy/min, unumdоrligi kаttа 

bo’lmаgаn nаsоslаr 10-100 m3/sоаt, аylаnish chаstоtаsi 6000-10000 аy/min.ni tаshkil qilаdi. 

 
11.7-rаsm. Suyultirilgаn tаbiiy gаzning nаsоs  оrqаli hаydаlgаndа suyuqlik sirkulyasiyasining 

sxemаsi: 

1 – to’siq sig’imi (аjrаtgich); 2 – аsоsiy  nаsоs (10 m3/sek); 3 – burаlmа sirkulyasiya nаsоsi 

(2,5kVt); ---  – sirkulyasiya  chegаrаsi.   

Xulosa 

Neft konlaridagi quduq mahsulotlarini tashiydigan quvur uzatmalarning klassifikasiyasi, 

о‘zi oqar neft о‘tkazgichlar,  konni qurish obyektlarini loyihalashtirish  asoslari, oddiy va 

murakkab quvur  о‘tkazkichlar va ularning gidravlik hisoblari,  neft konlarida yig‘ish 

kollektorlarining  mahsulot beruvchanligini kо‘paytirish mavzulari bayon qilingan 

Nazorat savollari: 

1. Kon maydonida quvur о‘tkazgichlarni loyihalashtirishni asosiy masalalarini izohlab 

bering? 

2. Quvur о‘tkazgichlarning gidravlik hisobida bir fazali suyuqlikning harakati qanday 

oqim deyiladi? 

3. Neft konlarida yig‘ish kollektorlarni mahsulot beruvchanligi qanday oshiriladi?  

 

XII ma’ruza. Ajratgichlar 

Reja. 

12.1. Gazdan suyuqliklarni ajratish uchun jihozlar 

12.2. Ajratgich turlari 

 

Tayanch iboralar: quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  

yig’ish kollektorlari, quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  yig’ish 

kollektorlari. 

 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R., Akramov B.SH., Tursunov M.A. “Konlarda neft va 

gazni tayyorlash texnologiyasi”. Darslik, “Fan va texnologiya”, 2015 y. 304 bet. 500 

nusxa. 

2. Yuldashev T.R., N.N.Sultonov “Konlarda neft, gaz, suvni yig‘ish va tashish jihozlari”. 

O`quv qo`llanma. Qarshi -2018 yil 

3. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R. “Neft va gaz olishning texnologiyasi va texnikasi”. 

T.: “Iqtisod –      moliya”. 2015. 358 bet. Darslik., 500 nusxa. 
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4.  T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

12.1. Gazdan suyuqliklarni ajratish uchun jihozlar 

 

Neft va gazni tayyorlashning texnologik jarayoni bir nechta bosqichlarda amalga 

oshiriladi va unga quyidagilar kiradi: neftning va qatlam suvining aralashmasidan gazni ajratish; 

quduq mahsulotini hajmini o’lchash; qatlam suyuqligini va gazni kon ichida tashish; neftni 

tuzsizlantirish va suvsizlantirish; neftni saqlash; gazni tashishga tayyorlash; qatlam suvini 

tayyorlash. 

Neftni yig’ish va tayyorlash tizimi ulushiga konni jihozlash xarajatlarining 50 % ga 

yaqinrog’i to’g’ri keladi. Bu tizimlar o’lkan va metall sarfi ko’p.  Neft va gazni konlarda 

tayyorlash uchun har xil turdagi asbob-uskunalar ishlatiladi. Bu asbob-uskunalar neftdan erigan 

gazni to’liq ajratib olish, neftni qatlam suvlaridan to’liq tozalash, neft tarkibidagi tuzlarni yuvish 

va qum zarrachalarini ajratib olish uchun xizmat qiladi.  

Bu asbob–uskunalarga ajratish, tindirgich, qizdirgich, sovutgich, aralashtirgich, 

elektrodegidrator, saqlagich va boshqalar kiradi.  

Ajratgichlar turli ko’rinishda ishlab chiqiladi va quyidagi ishlarni bajaradi:  

1. neftda erigan gazni ajratib oladi;  

2. neftgaz oqimining aralashishini kamaytiradi va shu bilan gidravlik qarshiliklarni 

pasaytiradi;  

3. neftgaz aralashmasi harakatidan hosil bo’lgan ko’piklarni yo’qotadi;  

4. neftdan suvni ajratib oladi;  

5. oqim harakatining nomuntazamligini yo’qotadi;  

6. mahsulot miqdorini o’lchaydi.  

Ajratgichlarning quyidagi tasnifi mavjud:  

A) ishlatilish maqsadi boyicha: 

- o’lchovchi – ajratuvchi; 

- ajratuvchi.  

B) geometrik shakli boyicha:  

- silindrik;  

- sharsimon. 

D) o’rnatilishiga muvofiq:  

- tik, - qiya, yotiq. 

E) ajratish uchun asosiy ta’sir etuvchi kuchlar boyicha:  

- gravitasiya, markazdan qochuvchi; inersiya kuchlari. 

F) ishlatish bosimi boyicha:  

- yuqori bosimli (6,4-2,5 MPa);  

- o’rta bosimli (2,5-0,6 MPa);  

- past bosimli (0,6-0,1 MPa); 

- vakuumli.  

J) ulangan quduqlar soni boyicha:  

- bitta quduq uchun;  

- quduqlar guruhi uchun.  

H) ajratadigan fazalar boyicha:  

- ikki fazali (gaz-neft);  

- uch fazali (gaz-neft-suv).  

12.1-rasmda tik neft – gaz ajratgich va 12.2-rasmda yotiq neft – gaz ajratgichning 

chizmalari keltirilgan. Gazdan qatlam suyuqliklarini yoki kondensatdan gazni ajratishda olishda 

ajratgichlar (ajratgichlar) xizmat qiladi. Quduq mahsulotlarini har xil fazalarga ajratish ularga 

ishlov berishning birinchi bosqichi hisoblanadi.  
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Ajratgichlar to’rtta seksiyadan tashkil topgan: asosiy eng ko’p gazning ulushini ajratish 

uchun; cho’ktiruvchi seksiyali-asosiy seksiyadan o’tgan qismidan gaz pufakchalarini ajratish 

uchun; neftni yig’ish seksiyasi – ajratgichdan va tutgichdan chiqqan nefti yig’adi; seksiyali 

ajratgichdan gaz bilan olib chiqib ketiladigan tomchi suyuqlikni ushlovchi.  

Ajratgich ishining samarasi ajratgichdan chiqayotgan suyuqlikdagi gazning tarkibi va 

gazni yig’ish uchun quvur uzatma orqali olib chiqib ketilayotgan gazdagi suyuqlikning tarkibiga 

qarab aniqlanadi. Bu ko’rsatgichlar qanchalik darajada kam bo’lsa, ajratgich shunchalik yaxshi 

ishlaydi.  

 

12.2. Ajratgich turlari 

 

Ishning tartibi boyicha fazalarga ajratish ta’sir etuvchi kuchga asoslangan bo’ladi, 

ajratgichlarni gravitasiyali, markazdan qochma va kimyoviy turlarga ajratish mumkin.  Konlarda 

gorizontal va tik konstruksiyali korpusli ajratgichlardan foydalaniladi.  

 
12.1 - rasm. Tik ajratgich qurilmasi. 1-quduq mahsulotining kirishi; 2-tarqatish kollektori; 

3-sath rostlagich; 4-tomchi tutqich nasadkasi; 5-himoya qiluvchi klapan; 6-qiya tekislik; 7-

po’kak turidagi sath rostlash datchiki; 8-bajaruvchi mexanizm;       9-potrubka (qisqa quvur); 10-

himoya qiluvchi klapan; 11-oynali suv o’lchagich;      12-jo’mrak; 13-drenaj quvuri.  

Tik ajratgichlarda (12.1-rasm) fazalar gravitasiya kuchlar ta’sirida bo’linadi. Neft-gaz 

aralashmasi quvur orqali (I) asosiy seksiyaga (1) tushadi, undan keyin tarqatish kollektorlariga 

(2) keladi, kollektor esa yoriqli silindr shaklida bo’ladi. Yoriqlardan oqib chiqqan tekis oqim 

aralashmasi qiya tekis qatorga (6) beriladi. U orqali suyuqlik oqib o’tishida gazsizlanadi – 

gazning pufakchalari juda yuqa suyuqlik qatlami orqali ko’tariladi.   

Ajratgichning yuqori qismida tomchi tutqich IV seksiya joylashgan, qavurg’a shaklidagi 

nasadkalardan (4) tashkil topgan. Gazning oqimi kanallar orqali o’tadi, (4) detallarga o’riladi, 

o’zining yo’nalishini doimo o’zgartiradi, suyuqlikning tomchilari katta inersiyaga ega 

bo’lganligi uchun qavurg’alarga uriladi va tubida joylashgan idishga oqib tushadi, u erdan esa 

drenaj quvuri (13) orqali neft yig’ish III ceksiyasiga to’planadi. Neft yig’ish seksiyasining 

konstruksiyasi tindiruvchidir.  

II seksiya bilan birlashtirilganligi uchun to’plangan neftning tarkibiga oqib o’tadi va unda 

gaz pufakchalarining ajralishi sodir bo’ladi. Ajratgich korpusining pastki qismida sathni 

rostlagichlar (7,8) o’rnatilgan, suyuqlik qatlamining balandligini doimiy ravishda ta’minlab 

turadi va neftni tashlash chizig’iga gazni kirib kelishiga yo’l bermaydi.  

Qumdan, kuyindilardan va hakozolardan to’lgan cho’kmalarni chiqarib yuborish uchun 

korpusning ostki qismiga quvur uzatmasi (a) o’rnatilgan. Ajratgichlar quduqning mahsulotini 

birdaniga uch komponentga gaz, suv va neftga ajratadi. Xuddi shunday qurilma (12.2-rasm) 

gorizontal joylashgan silindrik korpus bo’lib, ikki bo’linmadan tuzilgan: ajratish va tindirish. 

Aralashma bo’linmaga (3) tushadi hamda gaz va suyuqlikka ajraladi. Ajratilgan gaz GQIZ (gazni 

qayta ishlash zavodi)ga beriladi, suyuqlik esa tomchi hosil qilgich (12) orqali qaytadan tindirish 

bo’linmasiga oqib tushadi, u erda esa neft suvdan va gazning qoldiqlaridan ajratiladi. Tindirish 

bo’linmasining ichki bo’shlig’i orqali gaz gazni olib chiqish kollektoriga (5) beriladi va bosim 

rostlagich orqali (2) quvur uzatmalarga kelib tushadi. Neft va suv drenaj quvur uzatmalar orqali 
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olib chiqiladi. Ajratgichda suvning va neftning bo’linmalarida sathni o’zgartirish uchun sath 

rostlagich (8; 9) o’rnatilgan boshqaruvchi bajaruvchi (a) suvni tashlab yuboruvchi hisoblanadi.  

Gravitasiyali ajratgichlarning asosiy umumiy kamchiligi apparatning ish unumdorligini 

pastligidir. Buning sababi gaz pufakchalarining past tezlikda ajralib chiqishi, demak ajratiladigan 

suyuqliklardan yupqa qatlam oqimlarini tezligini kichikligidir. Gidrosiklonli va siklonni 

ajratgichlarda markazdan qochma kuchdan foydalanilganda ularning gabarit o’lchamlarini 

kichraytiradi va ish unumdorligini oshiradi.  

 

 
          12.2. - Yotiq uch fazali ajratgich. 1-ajratiladigan aralashmani kiritish; 2-bosim rostlagich; 

3-ajratilgan bo’linma; 4, 5-gazni chiqarib yuborish; 6-neft yig’gich; 7-yuqoridagi qisqa quvur; 8-

po’kak turidagi sath rostlash datchiki;  9-bajaruvchi mexanizm; 10-suvni yig’gich; 11-emul’siya 

taqsimlagich;   12-tomchi hosil qilgich.  

 

Oddiy siklonli ajratgich ichi bo’sh silindr ko’rinishida bo’ladi, pastki qismiga quvur 

payvandlanadi va gazsuyuqlik aralashmasini patensial kirishini ta’minlaydi.            

Ajraladigan aralashma ajratgich korpusida aylanma harakat oladi, gaz suyuqlikdan 

silindrning atrofida hajmda ajraladi, gazsizlangan suyuqlik esa chetki tomonida qoladi.    

Siklonli ajratgichda (12.3-rasm) ajratish ikki bosqichda olib boriladi: gaz suyuqlik 

aralashmasi patensial joylashgan qisqa quvur (6) orqali korpusga kiritiladi, ajratgich qoplamasida 

gazni suyuqlikdan ajralishi sodir bo’ladi. Suyuqlik to’siqning (7) ustki qismida to’planadi, gaz 

esa tomchili suyuqlik bilan tangensial qisqa quvur (5) orqali siklon qoplamasiga (3) beriladi, u 

erda esa eng so’nggi fazalarni ajralishi sodir bo’ladi. Tozalangan gaz (4) quvur orqali siklondan 

chiqadi va ajratichning yuqori qismiga tomchi tutqich seksiya beriladi, bu erda oqim tezligini 

tezkor kamayishi hisobiga qoldiq tomchilar o’tiradi va to’kish quvurchasi (2) orqali kondensat 

yig’ish seksiyasiga oqib tushadi. 

Ajratgichlar gazni va suyuqlikni talab qilingan sarfini o’tkazishdan kelib chiqib 

hisoblanadi, ko’ndalang seksiyalarni asosiy o’lchamlari aniqlanadi. Mustahkamlik hisobida esa 

ajratgichning alohida elementlarini devorini qalinligi aniqlanadi.  

 
       12.3-rasm. Tabiiy gaz uchun siklonli ajratgich. 1-ajratgichning korpus-qoplamasi (kojuxi); 

2-to’kish quvurchasi; 3-siklonning korpusi; 4-siklondan gazni chiqarish;    5, 6-gazsuyuqlik 

aralashmasini tangensial kiritish; 7-to’siq; 8-to’kish quvurchasi.           

 

 

 Xulosa 
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Neft konlaridagi quduq mahsulotlarini tashiydigan quvur uzatmalarning klassifikasiyasi, 

о‘zi oqar neft о‘tkazgichlar,  konni qurish obyektlarini loyihalashtirish  asoslari, oddiy va 

murakkab quvur  о‘tkazkichlar va ularning gidravlik hisoblari,  neft konlarida yig‘ish 

kollektorlarining  mahsulot beruvchanligini kо‘paytirish mavzulari bayon qilingan 

 

Nazorat savollari: 

 

1. Quduq mahsulotlarini tashiydigan quvur uzatmalarning turlari izohlab bering? 

2. Qatlam bosimni ushlab turish uchun haydovchi quduqlarga suvlarni tashiydigan quvur 

о‘tkazgichlar nechta turga  bо‘linadi? 

3. Naporli va naporsiz quvur uzatmalarni ta’riflang?  

4. О‘zi oqar neft о‘tkazgichlarda neft  qanday kuch ta’sirida oqadi? 

 

XIII Ma’ruza. Rezervuarlar saroyi jihozlari 

Reja. 

13.1. Neft vа neft-mаhsulоtlаrini tаshish 

13.2. Neft vа neft-mаhsulоtlаrining rezervuаrlаri vа klаssifikаsiyasi 

13.3. Po’lаt rezervuаrlаr 

13.4. Pоntоnli, tоmchi  ko’rinishidаgi vа yopiq rezervuаrlаr 

13.5. Shаrsimоn rezervuаrlаr 

 

Tayanch iboralar: quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  

yig’ish kollektorlari, quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  yig’ish 

kollektorlari. 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R., Akramov B.SH., Tursunov M.A. “Konlarda neft va 

gazni tayyorlash texnologiyasi”. Darslik, “Fan va texnologiya”, 2015 y. 304 bet. 500 

nusxa. 

2. Yuldashev T.R., N.N.Sultonov “Konlarda neft, gaz, suvni yig‘ish va tashish jihozlari”. 

O`quv qo`llanma. Qarshi -2018 yil 

3. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R. “Neft va gaz olishning texnologiyasi va texnikasi”. 

T.: “Iqtisod –      moliya”. 2015. 358 bet. Darslik., 500 nusxa. 

4.  T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

 

 

13.1. Neft vа neft-mаhsulоtlаrini tаshish 

 

Hоzirgi vаqtdа neft vа neft mаhsulоtlаrini” tаshishdа quyidаgi аsоsiy turdаgi 

trаnspоrtlаrdаn: quvur uzаtmаlаr, suv, temir yo’l vа аvtоmоbillаrdаn kengrоq fоydаlаnilаdi. Bu 

trаnspоrtlаrning ichidа eng yuqоri iqtisоdiy sаmаrаdоrli tizim quvur uzаtmаlаr hisоblаnаdi.  

Bundаy turdаgi neft vа neft-mаhsulоtlаrini” tаshiydigаn trаnspоrtlаrning аfzаlliklаrigа 

quyidаgilаr mаnsubdir:  

- tаshish xаrаjаtlаrining kаmligi;  

-quvur uzаtmаlаrni hаr qаndаy jоydа qurish vа hаr qаndаy mаsоfаgа yo’nаltirish 

imkоniyatining mаvjudligi;  

-xizmаt ko’rsаtishni sоddаligi;  

-оb-hаvо shаrоitigа, yil vа kunning vаqtigа bоg’liq bo’lmаgаn hоldа iste’mоlchilаrni 

kаfоlаtli tа’minlаshi vа to’xtоvsiz ishlаshi;  

-yuqоri dаrаjаdа аvtоmаtlаshtirishning mumkinligi;  

-neft vа neft-mаhsulоtlаrini tаshishdа yo’qоtilishlаrni kаmligi vа hаkоzо.  
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Quvur uzаtmаlаr оrqаli mаhsulоtlаr tаshilgаndа quyidаgi kаmchiliklаr mаvjud bo’lаdi:  

- mаgistrаl quvur uzаtmаlаrni qurilishigа dаstlаbki xаrаjаtlаr ko’p sаrflаnаdi;  

- energiya tаshuvchilаrni miqdоriy sоrtlаrini chegаrаlаngаnligi.  

Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr quyidаgi аsоsiy ko’rsаtkichlаr bilаn tаvsiflаnаdi: uzunligi, 

diаmetri, o’tkаzish imkоniyati vа qаytа hаydаb beruvchi stаnsiyalаrning mаvjudligi. Zаmоnаviy 

mаgistrаl quvur uzаtmаlаr o’n minglаb kilоmetr mаsоfаlаrgа mаhsulоtlаrni etkаzib berаdi vа 

mustаqil tаshkilоt tаrkibigа kirаdi, оrаliqdаgi qаytа uzаtuvchi nаsоs stаnsiyalаri vа bоsh 

jаmlаnmа jihоzlаri hаmdа kerаkli qo’yib beruvchi stаnsiyalаr vа yordаmchi inshооtlаr bilаn 

tа’minlаnаdi.  

Neft-mаhsulоtlаri uzоq mаsоfаgа tаshilgаndа quvur uzаtmаlаrdа kаttа qiymаtdаgi 

gidrаvlik qаrshiliklаr pаydо bo’lаdi. Tаshilаdigаn neft-mаhsulоtlаrining hаjmigа bоg’liq bo’lgаn 

hоldа quvur uzаtmаlаr uzunligi bo’yichа bir nechtа qаytа hаydоvchi NSlаr qurilаdi. Quvur 

uzаtmаlаr оrqаli neft vа neft-mаhsulоtlаri tаshilgаndа kechа-kunduz to’xtоvsiz ish bilаn 

tа’minlаnаdi vа iqtisоdiy sаmаrаdоrligi yuqоri bo’lаdi. Quvur uzаtmаlаr аsоsаn 1960-1980 

yillаrdа ko’prоq qurilgаn.  

Mаsаlаn, neft-mаhsulоtlаri Rоssiya dаvlаtining “Trаnsneft” аksiоnerlik kоmpаniyasigа 

to’g’ri kelаdi. Kоmpаniyaning tаrkibigа o’nlаb neft uzаtuvchi kоrxоnаlаr kirаdi.  

Neft uzаtmаlаr ichki, mаhаlliy vа mаgistrаl turlаrgа bo’linаdi. Kоndа jоylаshgаn ichki nft 

uzаtmаlаrigа kоndаgi uzаtmаlаr, Neft bаzаsidаgi – bаzа ichidаgi, neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаri 

kirib ulаr – zаvоd ichidаgi neft uzаtmаlаr deb аtаlаdi. Mаhаlliy neft uzаtmаlаri bir-biri bilаn hаr 

xil оb’ektlаrni biriktirаdi. Mаsаlаn, neft kоnining bоsh inshооti, neft uzаtmаning bоsh stаnsiyasi 

yoki qo’yish punkti bilаn birlаshtirilаdi.  

Mаgistrаl neft uzаtmаlаrgа uzunligi 50 kilоmetrdаn kаttа bo’lgаn quvur uzаtmаlаri 

mаnsub bo’lib, diаmetri 219 mm.dаn 1220 mm.gаchа bo’lаdi. Ulаr neft qаzib оlinаdigаn 

rаyоndаn iste’mоl qilish jоyigаchа yoki neftni ekspоrt qilish jоyigаchа tаshib keltirаdi.  

Mаgistrаl neft uzаtmаlаrning аsоsiy оb’ektlаrigа uzаtuvchi (hаydоvchi) quvur uzаtmаlаr, 

bоsh vа оrаliqdа jоylаshgаn neftni qаytа hаydаb beruvchi stаnsiyalаr, оxirgi punkt vа chiziqli 

inshооtlаr kirаdi.  

Keltiruvchi quvur uzаtmаlаr neft qаzib оlinаdigаn оb’ektni mаgistrаl neft uzаtmаning 

bоsh inshооti bilаn biriktirаdi. Bоsh neftni qаytа hаydоvchi stаnsiya kоndаn hаydаlаdigаn neftni 

qаbul qilаdi, neftni o’lchаb hisоbgа оlаdi vа mаgistrаl neft uzаtmаgа hаydаb berаdi.  

Оrаliqdаgi neftni qаytа hаydоvchi stаnsiya neftni hаydаshdа ichki ishqаlаnishgа 

sаrflаngаn energiyalаrni to’ldirаdi vа qаytа hаydаlishini tа’minlаb berаdi. Аmаldа оrаliq 

stаnsiyalаr mаgistrаl quvur uzаtmаning hаr 50-100km оrаlig’igа jоylаshtirilаdi. Bоsh vа оrаliq 

neftni qаytа hаydаsh stаnsiyalаridа tа’mirlаsh, elektr energiya, suv vа issiqlik bilаn 

tа’minlаydigаn оb’ektlаr jоylаshtirilаdi.  

Eng so’nggi mаgistrаl neft uzаtmа neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаri (NQIZ) yoki qаytа 

qurish punktlаri (neft bаzаlаri, dengiz yoki neftni qo’yuvchi stаnsiyalаr) hisоblаnаdi.  

Mаgistrаl neft uzаtmаlаrning chiziqli inshооtlаrigа quyidаgilаr mаnsubdir:  

- quvur uzаtmаning chiziqli qismi;  

- bekitаdigаn аrmаturа;  

- dаryo vа yo’llаrdаn o’tish jоylаri;    

- elektr uzаtmаlаr vа аlоqа chizig’i;  

- kоrrоziyadаn himоyalаsh kаtоd vа prоtektоrli stаnsiyalаr.  

Neft vа neft-mаhsulоtlаrini qаytа hаydаsh dоimiy vа trаnzitli turlаrgа  аjrаtilаdi. Neft vа 

neft-mаhsulоtlаri stаnsiyalаr tizimi оrqаli hаydаlgаndа оrаliqdаgi qаytа hаydоvchi neft 

stаnsiyasining rezervuаrlаrigа to’plаnаdi. Uni to’ldirgаndаn keyin esа mаhsulоt nаvbаtdаgi 

stаnsiyagа hаydаlаdi. Bundаy hоlаtlаrdа оrаliq nаsоs stаnsiyalаridа bir nechtа rezervuаrlаr 

mаvjud bo’lаdi, neft vа neft-mаhsulоtlаrini hаydаsh to’xtоvsiz оlib bоrilаdi. Bundа bir 

rezervuаrgа mаhsulоt to’plаnаdi, bоshqа rezervuаrdаn mаhsulоt mаgistrаl quvur uzаtmаgа 

hаydаlаdi. Trаnzit tizimidа rezervuаr оrqаli yoki nаsоsdаn nаsоsgа аmаlgа оshirilаdi. Rezervuаr 
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оrqаli mаhsulоtlаrni hаydаsh аmаlgа оshirilgаndа оldingi nаsоs stаnsiyasidаn keyingi nаsоs 

stаnsiyasining rezervuаrigа to’plаnаdi vа u erdа neftdаn gаz vа suv аjrаtilаdi.  

Mаhsulоtlаr nаsоsdаn nаsоsgа uzаtilgаndа nаvbаtdаgi nаsоs stаnsiyasining qаbul qilish 

jоygа to’plаnаdi.  

Mаhsulоtlаrni nаsоsdаn nаsоsgа hаydаsh mukаmmаl tejаmkоr bo’lib, uning mаksimаl 

germetikligi tа’minlаnаdi vа rezervuаrlаrdаn yengil uglevоdоrоdlаrning bug’lаnib ketishining 

оldi оlinаdi. Mаhsulоtlаr nаsоsdаn nаsоsgа trаnzit hаydаlgаndа оrаliq stаnsiyalаrning 

rezervuаrlаridаn аvаriya pаytidа fоydаlаnilаdi. Hоzirgi vаqtdа rezervuаrlаr оrqаli mаhsulоtlаrni 

hаydаsh qo’llаnilmаydi. 

Quvur uzаtmаlаr оrqаli yuqоri qоvushqоqlikgа egа bo’lgаn neftni аmаldаgi usullаrdа 

hаydаsh qiyinchilik tug’dirаdi.  

Shuning uchun hаydаshning yangi usullаri ishlаb chiqilgаn:  

- qo’shimchаlаr (eritgichlаr) qo’shib hаydаsh;  

- neftni оldindаn qizdirib hаydаsh;  

- оrаliqlаr mаsоfаlаrdа yig’ib hаydаsh.  

Neftni hаydаshning eng yaxshi vа sаmаrа usullаridаn biri uglevоdоrоdli eritgichlаrni 

qo’llаsh hisоblаnаdi. Uglevоdоrоd qo’shimchаli yengil neft, gаz kоndensаt vа hаkоzоlаr 

qo’llаnilishi mumkin. Eritgichlаr (suyultirgichlаr) yuqоri qоvushqоqli neftgа аrаlаshtirilgаndа 

neftning qоvushqоqligini vа qоtish hаrоrаtini pаsаytirаdi.  

Yuqоri qоvushqоqli neftni tаshishning keng qo’llаnilаdigаn usuli uni qizdirish 

hisоblаnаdi. Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr оrqаli neft hаrаkаtlаngаndа аtrоf muhit bilаn issiqlik 

аlmаshinuvi nаtijаsidа sоviydi. SHuning uchun uni yanа qаytаdаn qizdirishgа to’g’ri kelаdi. 

SHungа bоg’liq hоldа mаgistrаl quvur uzаtmаning hаr 50-100 km оrаlig’idа neftni isitib 

beruvchi stаnsiyalаr qurilаdi.  

Hоzirgi pаytdа 50 tаdаn ko’p mаgistrаl quvur uzаtmаlаrdа neft isitib berilib 

ishlаtilmоqdа. Bundаy neft mаgistrаl quvur uzаtmаsigа “Uzen’-Gur’ev-Kuybeshev” tizimini 

misоl keltirish mumkin. Quvurning uzunligi 1500km, diаmetri 1020 mm. SHu mаgistrаl quvur 

uzаtmа оrqаli yuqоri qоvushqоqli neft hаydаlаdi. Bu mаgistrаl quvur uzаtmаdа hаr 50km 

оrаliqdа isitish pechlаr qurilgаn, 100km оrаliqlаrdа esа–оrаliq nаsоs stаnsiyalаri qurilgаn.  

Yuqоri qоvushqоqli neft reоlоgik xоssаlаrini yaxshilаsh mаxsus ishlаngаn dispersli 

qo’shilmаlаr (prisаdkа) оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Yuqоri qоvushqоqli neftlаr uchun (tаrkibidа 

pаrаfin ko’p bo’lgаndа) sаmаrаli depressаtоr sifаtidа pоlimerli sirt fаоl qshilmаli DN-1 

ishlаtilаdi. “Pazamins” qo’shilmаsi chet dаvlаtdа ishlаb chiqаrilаdi. P Qo’shilmа 0,02÷0,15% 

miqdоrdа neftgа qo’shilаdi.  

Neft vа neft mаhsulоtlаri mаgistrаl quvur uzаtmаlаr оrqаli mаhаlliy аvtоmаtik vоsitаlаr 

yoki оrаliq mаsоfаdаn bоshqаrilаdi. Mаgistrаl quvur uzаtmаlаrni o’z vаqtidа vа sifаtli nаzоrаt 

qilish, xizmаt qilish vа tа’mirlаsh ishlаrini аmаlgа оshirish uchun bir nechtа uchаstkаlаrgа 

аjrаtilаdi. Hаr bir uchаstkаdа nаsоs stаnsiyasi vа аylаnib nаzоrаt qiluvchilаr mаvjud bo’lаdi, 

o’zigа biriktirilgаn uchаstkаdа quvur uzаtmаlаrni ishini nаzоrаt qilаdi. Eng so’nggi dаvrlаrdа 

mаgistrаl quvur uzаtmаlаrning nаzоrаt qilish vertоlyotlаr yoki yengil uchuvchi vоsitаlаr 

yordаmidа аmаlgа оshirilаdi.  

Mаhаlliy shаrоitgа bоg’liq hоldа hаr bir nаsоs stаnsiyadа tа’mirlаsh brigаdаlаri bo’lаdi.  

 

13.2. Neft vа neft-mаhsulоtlаrining rezervuаrlаri vа klаssifikаsiyasi 

 

Rezervuаrlаrning bаrqаrоr vа ko’chmа idishlаri hаr xil shаkldа vа o’lchаmlаrdа hаr xil 

mаteriаllаrdаn tаyyorlаnаdi. Rezervuаrlаr neft yoki neft-mаhsulоtini sаqlаydigаn eng muhim 

inshооtlаridаn biri bo’lib, u neft bаzаlаridа, mаgistrаl neft uzаtmаlаridа vа neft-mаhsulоtlаrining 

uzаtmаlаridа qo’llаnilаdi. Neft vа neft- mаhsulоtlаrini sаqlаsh аmаldа bir-biridаn fаrq qilаdi: 

nоmenklаturа bo’yichа neft, оch vа to’q rаngdаgi neft-mаhsulоtlаrini sаqlаshgа bo’linаdi. 

Tаyyorlаsh mаteriаlining turigа muvоfiq metаll vа nоmetаllgа bo’linаdi. Metаll rezervuаrlаr 

po’lаt vа аlyuminiy mаteriаllаridаn tаyyorlаnаdi. 
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Nоmetаlli temir betоnli vа plаstmаssаli hаr xil sintetik mаteriаlli rezervuаrlаr kirаdi. 

Bundаn tаshqаri rezervuаrlаr shаkli bo’yichа hаm guruhlаrgа bo’linаdi: tik silindrik, 

gоrizоntаl silindrik, tоmchi shаklidа vа bоshqа shаkllаrdа. 

Rezervuаrlаrni o’rnаtish shаrtigа muvоfiq quyidаgilаrgа bo’linаdi: rezervuаrlаrning 

tubini sаthi tekislаngаn mаydоngа nisbаtаn yuqоri jоylаshаdi. 

Er оsti rezervuаri yer sаthi ko’rsаtkichidаn pаstdа o’rnаtilаdi. 

Rezervuаrlаr hаr xil hаjmlаrdа 5m3dаn–12000m3.gаchа o’rnаtilаdi. 

Yengil bug’lаnаdigаn suyuqliklаr sаqlаnаdigаn rezervuаrlаr bir-biri bilаn quvurlаr оrqаli 

tutаshtirilаdi vа tik hоldа (hаjmi 50000m3.gаchа) o’rnаtilаdi. Bug’lаnishni kаmаytirish uchun 

rezervuаrlаr gоrizоntаl hоldа o’rnаtilаdi. Yer оsti rezervuаrlаrining mаksimаl hаjmi 

chegаrаlаnmаgаn bo’lаdi, lekin mаydоni 7000m2.dаn оshib ketmаydi. 

Tik vа yotiq hоldаgi rezervuаrlаrni devоrlаrining оrаlig’idаgi mаsоfа bir-birigа teng 

оlinаdi. Suzuvchi qоpqоqli rezervuаrlаr uchun 0,5d, 20 metrdаn kаttа emаs; bаrqаrоr qоpqоqli 

vа pоntоnli rezervuаrlаr uchun 0,65d–gа, lekin 30 metrdаn kаttа emаs; bаrqаrоr qоpqоqli vа 

pоntоnsiz rezervuаrlаr uchun – 0,75d–lekin 30 metrdаn kаttа emаs. 

Er оsti rezervuаrlаridа bittа guruhdа devоrlаrning оrаlig’idаgi mаsоfа 1 metrdаn kichik 

qаbul qilinаdi. Qo’shni guruhdаgi yaqin jоylаshgаn yer usti rezervuаrlаri devоrlаri оrаlig’idаgi 

mаsоfа 40 metr, yer оsti rezervuаrlаridа esа 15 metr qаbul qilinаdi. 

 

13.3. Po’lаt rezervuаrlаr 

 

Po’lаt rezervuаrlаr shаkli vа texnоlоgik qo’llаnishigа muvоfiq tik silindrlаr: tоmchi 

ko’rinishidаgi; yotiq ko’rinishidаgi (sisternаlаr). O’z vаqtidа tik rezervuаrlаr pаst bоsimli 

(аtmоsferа), pоntоnli rezervuаrlаr vа sizuvchi qоpqоqli rezervuаrlаrgа bo’linаdi. 

«Аtmоsferа» rezervuаrlаrini gаzli fаzаsidаgi ichki bоsim аtmоsferа bоsimigа teng vа 

2000Pа (0,02 kgs/sm2)ni tаshkil etаdi. Bundаy rezervuаrlаrgа kоnusli vа sferаli qоpqоqli 

qоplаmаlаr mаnsubdir.  

«Аtmоsferа» rezervuаrlаridа bug’lаri pаst elаstik vа kаm bug’lаnаdigаn neft-mаhsulоtlаri 

sаqlаnаdi. Аgаrdа bundаy rezervuаrlаrdа yuqоri elаstik benzin, yengil bug’lаnаdigаn neft- 

mаhsulоtlаri sаqlаnsа, undа mаxsus qоplаmаlаr bilаn jihоzlаnаdi. 

Yengil bug’lаnаdigаn neft-mаhsulоtlаrini mаxsus kоnstruksiyali rezervuаrlаrdа sаqlаsh 

sаmаrаlidir. Bu rezervuаrlаr suzuvchi qоpqоqli vа pоntоnli yoki yuqоri bоsimli, tоmchi 

ko’rinishidа 0,07 MPа (0,7 kgs/sm2) bоsimli bo’lаdi. 

Yotiq hоldа rezervuаrlаrdа ko’p turdаgi neft-mаhsulоtlаrini sаqlаshdа fоydаlаnilаdi, 

ko’pginа hоlаtlаrdа sаnоаt vа qishlоq xo’jаligi kоrxоnаlаridа qo’llаnilаdi. 

Rezervuаrlаrni аsоsiy o’lchаmlаri–diаmetri vа bаlаndligi hаr xil bo’lishi mumkin, lekin 

qo’llаnilgаn mаteriаl sаrfi kаm bo’lishi kerаk. 

 

13.4. Pоntоnli, tоmchi  ko’rinishidаgi vа yopiq rezervuаrlаr 

 

Suzuvchi pоntоnli rezervuаrlаr–yengil bug’lаnаdigаn neft vа neft-mаhsulоtlаrini sаqlаsh 

uchun mo’ljаllаngаn, shitli qоplаmаdаn qurilgаn. Pоntоn, suzuvchi qоpqоq neft-mаhsulоtlаrini 

bug’lаnishini 4-5 mаrtа kаmаytirаdi. Pоntоn–bu suzuvchi po’kаkli disk bo’lib, suzuvchаnligini 

tа’minlаydi. 

Pоntоn vа rezervuаrlаrning devоrini оrаlig’idа 100-300 mm mаsоfа qоldirilаdi, bundа 

devоrning nоtikligi tufаyli yopishib yoki tiqilib qоlishining оldi оlinаdi. Germetik zаtvоr 

pоntоnni аjrаtib bo’lmаydigаn qismi hisоblаnаdi. 
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13.1-rаsm. Suzuvchi qоpqоqli rezervuаr: 

1-perilа; 2-qo’zg’аluvchi nаrvоn; 3-qo’zg’аlmаydigаn nаrvоn; 4-suzuvchi qоpqоq; 5-zаtvоr; 6-

tаyanch ustun. 

 

Suzuvchi qоpqоqli rezervuаrlаr bаrqаrоr yopilmаgа egа emаs, bundа po’lаt listlаr disk 

qоpqоq vаzifаsini bаjаrаdi. Diskni kоntur bo’ylаb suzishini tа’minlаsh uchun hаlqа bo’ylаb 

pоntоn jоylаshtirilаdi. Qоpqоq vа devоr оrаlig’i kаttа germetik qirqilgаn listlаrdаn bаjаrilgаn, 

devоrgа rijаgli mоslаmа bilаn qisilаdi.  

Suzuvchi yopilmа qоpqоqni nаzоrаt qilish vа tоzаlаsh uchun mаxsus аylаnmа nоrvоn 

o’rnаtilgаn. Suzuvchi qоpqоqqа tushаdigаn yomg’ir suvlаri mаxsus аriqchаlаr оrqаli 

kаnаlizаsiyagа tаshlаnаdi. Suzuvchi qоpqоq  hаvо chiqаruvchi klаpаn bilаn tа’minlаngаn bo’lаdi 

vа rezervuаrlаrgа neft hаydаlgаndа hаvо chiqаrib yubоrilаdi. 

Tоmchi ko’rinishidаgi rezervuаrlаr–yuqоri elаstikli bug’li yengil bug’lаnаdigаn neft-

mаhsulоtlаrini sаqlаshdа qo’llаnilаdi. Tik ko’rinishidаgi rezervuаrlаr 2000 pа (0,02 kgs/sm2, 0,2 

m simоb ustun) bоsimgа hisоblаnаdi. Rezervuаr qоplаmаsi tоmchi ko’rinishidа, tаnlаnmаydigаn 

sirt vа sirt tоrtishish kuchi tа’siridа bo’lаdi.  

Tоmchi ko’rinishidаgi rezervuаrlаr gаzli muhitdа 0,04÷0,2 MPа ichki bоsimgа 

hisоblаnаdi vа vаkuum 0,005 MPа yengil bug’lаnаdigаn neft-mаhsulоtlаri sаrfsiz sаqlаnаdi 

hаmdа rezervuаrni to’ldirgаn bug’lаr аtmоsferаgа chiqаrib yubоrilаdi.  

Qоplаmаlаrni tаyyorlаsh xususiyatigа muvоfiq ikkitа turgа bo’linаdi: silliq tоmchi 

ko’rinishidа vа ko’p tоrsli (13.2-rаsm). 

 
13.2-rаsm. Tоmchi ko’rinishli rezervuаrlаr: 

а-silliq; b-ko’p tоrsli. 

 

Tоmchi ko’rinishidаgi rezervuаrlаrning hаjmi 5000 – 6000 m2 ichki bоsimi 0,075 MPа 

(0,75kgs/sm2). 

Ko’p gumbаzli rezervuаrlаr ikkilаmchi egrilikkа egа bo’lgаn bir nechtа qоplаmаlаrning 

kesimidаn shаkllаnаdi. Bu turdаgi rezervuаrlаr 5000–20000 m3 hаjmdа, ichki bоsimi 0,37 

MPа.gа hisоblаnаdi.  
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Tоmchi ko’rinishidаgi rezervuаrlаr nаfаs оlish vа оldindаn himоyalоvchi klаpаnlаr, 

sаthni o’lchаsh аsbоblаri, hаrоrаt vа bоsimni o’lchаsh аsbоblаri hаmdа qo’yib оluvchi vа 

to’kuvchi qurilmаlаr bilаn tа’minlаngаn. 

Yopiq rezervuаrlаr–tik shаkldаgi rezervuаrdаn fаrqi zаvоdlаrdаn o’rnаtish jоyigа tаyyor 

hоldа оlib keltirilаdi. Bu turdаgi rezervuаrlаr neft-mаhsulоtlаrini tаshish vа sаqlаshdа 

tаqsimlоvchi neft bаzаlаridа vа tаrqаtuvchi оmbоrxоnаlаrdа qo’llаnilаdi. Rezervuаrlаr 0,07 MPа 

ichki bоsimgа vа 0,001 MPа vаkuumgа hisоb qilinаdi hаmdа 5–100 m3 hаjmdа tаyyorlаnаdi. 

O’lchаmlаri temir yo’l trаnspоrtidа tаshish shаrtidаn kelib chiqib qo’llаnilаdi. 

Rezervuаr kоnusli yoki tekis tаglikkа egа bo’lаdi. Rezervuаr yer ustidа tаyanchgа yoki 

yer оstidа yer yuzаsidаn 1,2 metrdаn kаttа bo’lmаgаn chuqurlikkа o’nаtilаdi. NM o’z оqimi 

bilаn tа’minlаsh uchun rezervuаrlаr tаyanchgа o’rnаtilаdi. 

Gоrizоntаl po’lаt silindrli rezervuаrlаr (GPSR) 10 m3 dаn 100m3 hаjmdа zаvоddа 

tаyyorlаnаdi. Bundаy sig’imdаgi rezervuаrlаrdаn kоn shаrоitidа hаm neftni qаytа ishlаydigаn 

zаvоdlаrdа fоydаlаnilаdi. Bа’zi hоlаtlаrdа bir quvur uzаtmа оrqаli bir nechа turdаgi neft 

mаhsulоtlаrini hаydаsh to’g’ri kelgаndа hаr bir turdаgi mаhsulоt uchun аlоhidа quvur uzаtmа 

qurish iqtisоdiy jihаtdаn mаqsаdgа muvоfiq bo’lmаgаnligi uchun Neft- mаhsulоtlаrini ketmа-ket 

hаydаsh usuli qo’llаnilаdi.  

Bundаy shаrоitdа bittа quvur uzаtmа оrqаli ketmа-ket bir nechа turdаgi neft-mаhsulоtlаri 

hаydаlаdi hаmdа ulаrni minimаl аrаlаshib ketishi hisоbgа оlinаdi vа fizik-kimyoviy xоssаlаri 

bir-birigа yaqin bo’lishi tаlаb qilinаdi. Bittа quvur uzаtmа оrqаli tiniq neft-mаhsulоtlаri benzin, 

kerоsin hаydаlаdi hаmdа benzin vа mаzutni hаm hаydаsh mаqsаdgа muvоfiq bo’lаdi.  

Ko’p hоlаtlаrdа neft vа neft-mаhsulоtlаrni hаydаshdа аjrаtgich qo’llаnilаdi vа ketmа-ket 

hаydаlаdi. Аjrаtgichlаrning ikki xil turi qo’llаnilаdi suyuq vа mexаnik.  

 

13.5. Shаrsimоn rezervuаrlаr 

 

 Shаrsimоn rezervuаrlаrning аmаliy jihаtdаn diаmetri chegаrаlаnmаgаn. Mаsаlаn: 

Yapоniyadа diаmetri 33  metrli shаrsimоn rezervuаrlаrdаn fоydаlаnilgаn vа 3 MN/m2 bоsimdа 

ishlаtish uchun hisоblаngаn. Neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаridа bundаy rezervuаrlаrdа metаn, etаn, 

prоpаn-butаn аrаlаshmаsi vа bоshqа turdаgi gаzlаr sаqlаnаdi. Rezervuаrlаrning sferik 

fоrmаsidаn neftni tuzsizlаntirish qurilmаsidа elektr gidrаtоr  tаyyorlаsh uchun fоydаlаnilаdi. 

SHаrsimоn rezervuаrlаrning ishlаtish ko’rsаtkichlаrigа sаrflаnаdigаn metаll miqdоri 

silindrsimоn rezervuаrlаrgа nisbаtаn kаmrоq. Mаhаlliy siqilish vа tаnyachlаrdаgi kuchlаnish 

kоnsentrаsiyasini hisоbgа оlmаy, rezervuаr qоbig’ining qаlinligi δ quyidаgi fоrmulа yordаmidа 

tоpilаdi. 

                                    

С
PD

er


.4

 ;                                                         (13.1) 

bu erdа: P – suyuqlikning gidrоstаtik ustuni vа muhit bоsimining yig’indisi; 

 D - rezervuаrning ichki diаmetri; 

 er. - ruxsаt etilgаn kuchlаnish kаttаligi; 

 S - kоrrоziyagа qo’shimchа  

Shаrsimоn rezervuаrlаrning аsоsiy elementi yaprоqlаr   hisоblаnаdi. Ulаr issiq 

shtаmplаsh, sоvuq shtаmplаsh, keyingi vаqtlаrdа sоvuq prоkаtlаsh usuli bilаn tаyyorlаnаdi. 

Pаyvаndlаshdа birinchi nаvbаtdа meridiоnаl chоklаr, keyin esа hаlqаsimоn chоklаr 

pаyvаndlаnаdi. Pаyvаndlаngаn chоklаrning sifаti mоntаj jаrаyonidа vа tаyyorlаb bo’lingаndаn 

keyin tekshirilаdi. 
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13.3.-rаsm. Shrsimоn rezervuаr: 

1-rezervuаr tаyanchi; 2-listlаrdаn tаyyorlаngаn kоrpus; 3-himоyalоvchi qurilmаlаr; 4-xizmаt 

ko’rsаtish mаydоnigа оlib bоruvchi nаrvоn. 

Xulosa 

Neft mahsulоtlari uzоq masоfaga tashilganda quvur uzatmalarda katta qiymatdagi 

gidravlik qarshiliklar paydо bo’ladi. Tashiladigan neft mahsulоtlarining hajmiga bоg’liq bo’lgan 

hоlda quvur uzatmalar uzunligi bo’yicha bir nechta qayta haydоvchi NS.lar quriladi. 

Rezervuarlarning barqarоr va ko’chma idishlari har xil shaklda va o’lchamlarda har xil 

materiallardan tayyorlanadi. Rezervuarlar neft yoki neft mahsulоt saqlaydigan eng muhim 

inshооtlaridan biri bo’lib, u neft bazalarida, magistral neft uzatmalarida va neft mahsulоtlari 

uzatmalarida qo’llaniladi. 

Nazorat savollari. 

1. Nеft va nеft mahsulotlarini tashish turlarini va ularning xususiyatlari to’g’risida ma'lumot 

bеring? 

2. Magistral quvur uzatmalar haqida tushuncha bеring? 

3. Qovushqoq nеftni haydash tartibini tushuntirib bеring? 

 

XIV Ma’ruza. Neftni barqarorlashtirish 

Reja.  

14.1. Neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimi 

14.2. Neft аjrаtgichning ishlаtish prinsipi 

14.3. Neftni o’lchаsh – аjrаtish qurilmаsi 

14.4.  Neftni bаrqаrоrlаshtirish qurilmasi 

14.5. Quduqning mаhsulоtlаrini o’lchаsh uchun jihоzlаr 

 

Tayanch iboralar: quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  

yig’ish kollektorlari, quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  yig’ish 

kollektorlari. 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R., Akramov B.SH., Tursunov M.A. “Konlarda neft va 

gazni tayyorlash texnologiyasi”. Darslik, “Fan va texnologiya”, 2015 y. 304 bet. 500 

nusxa. 

2. Yuldashev T.R., N.N.Sultonov “Konlarda neft, gaz, suvni yig‘ish va tashish jihozlari”. 

O`quv qo`llanma. Qarshi -2018 yil 

3. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R. “Neft va gaz olishning texnologiyasi va texnikasi”. 

T.: “Iqtisod –      moliya”. 2015. 358 bet. Darslik., 500 nusxa. 

4.  T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

Neft vа gаz kоnlаrining yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimlаridа quyidаgi jаrаyonlаr 

аmаlgа оshirilаdi:  

- Neft vа gаzni quduqlаrdаn yig’ish vа оtmа tizim оrqаli GO’Q gа etkаzish;  

- GO’Q dа neft vа gаzni debitini o’lchаsh;  

- neftdаn gаzni аjrаtish;  
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- Neft vа gаzni neft uzаtmаlаri оrqаli SKSgа yoki MYP (mаrkаziy yig’uv punkti) gаchа 

tаshish;  

- neftni suvsizlаntirish, tuzsizlаntirish, bаrqаrоrlаshtirish;  

- gаzning tаrkibidаgi kerаksiz аrаlаshmаlаrni tоzаlаsh;  

- Neft vа gаzni hisоblаsh, neft uzаtmа bоshqаrmаsigа tоpshirish, undаn keyin esа NQIZ 

lаrgа etkаzish.  

Mаhаlliy shаrоitlаrgа, mаhаlliy rel’efgа, neft vа gаzni qаzib оlish hаjmigа vа shu 

kаbilаrgа bоg’liq hоldа neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh tizimini o’zgаrtirish mumkin bo’lаdi. 

Kоn shаrоitidа neftni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh jаrаyonining universаl tizimi mаvjud emаs.  

Neftni vа gаzni yig’ish vа tаshishdа оxirgi yillаrdа ikki quvurli o’zi оquvchi germetik 

bo’lmаgаn tizimidаn fоydаlаnilmоqdа.  

Neftdаn gаzni аjrаtish uchun hаr bir quduqqа аjrаtgich (seperаtоr) o’rnаtilаdi. Neft 

аjrаtgichdаn keyin metаll sig’imli idishgа (11÷16 m3) to’plаnаdi, 2-3 metr bаlаndlikdаgi аsоsi 

metаlldаn bo’lgаn quduq ustigа yaqin mаsоfаdа o’rnаtilаdi vа uning yordаmidа neft debitini 

o’lchаsh аmаlgа оshirilаdi. Neft to’plаnаdigаn idish bаlаndlikdа jоylаshtirilgаnligi uchun uning 

hisоbigа neft o’z оqimi bilаn MYP gа оqib kelib to’plаnаdi.  

Аjrаtgich yordаmidа neftning tаrkibidаn аjrаtib оlingаn yo’ldоsh gаzlаr o’z bоsimi оstidа 

bоsimni tаqsimlаgich оrqаli gаz uzаtmаsigа to’plаnаdi vа undаn keyin esа GQIZ lаrigа yoki 

iste’mоl punktlаrigа berilаdi.  

Neft kоnlаridа аsоsаn bir quvurli yig’ish tizimi qo’llаnilаdi vа quduqning mаhsulоti оtmа 

chiziq оrqаli guruhli o’lchоv qurilmаsigа kirib kelаdi (GO’Q).  GO’Qdа аlоhidа quduqning 

debiti o’lchаnаdi, keyin esа neft gаzgа to’yingаn hоlаtdа quvur uzаtmа оrqаli  (nefti 

аjrаtilmаgаn) mаrkаziy yig’uv punktigа (MYP) yo’nаltirilаdi. 

Bir quvurli tizim bilаn ikki quvurli tizim hаm qo’llаnilаdi hаmdа GO’Qsidаn keyin neft 

siquv nаsоs stаnsiyasigа (SNS) kirib kelаdi vа bu erdа neft birinchi bоsqichdаgi аjrаtish 

(neftning tаrkibidаn аsоsiy gаz miqdоri аjrаtilаdi) аmаlgа оshirilаdi. Undаn keyin neft SNS 

оrqаli MYPgа hаydаlаdi vа u erdаn gаz аjrаtgichdаgi bоsimning hisоbigа SNSdаn (оdаtdа 0,6-

0,8 MPа) аlоhidа quvur оrqаli MYPgа yo’nаltirilаdi, keyin esа uzоqqа tаshishgа tаyyorlаnаdi. 

Quduq mаhsulоtlаrini yig’ishning ikki quvurli tizimi neft kоnining mаydоni kаttа bo’lgаndа 

qo’llаnilаdi. Bundа quduqning bоsimi mаhsulоtni MYPgаchа etkаzish uchun etаrli bo’lаdi.   

 

 
14.1-rаsm. Guruhli o’lchаsh qurilmаsidа debitni o’lchаshning prinsipiаl sxemаsi: 

1-yig’ish kоllektоri; 2-ishchi tаrоq; 3-ishchi gаz аjrаtgich; 4-оtmа kоllektоr; 5-siquv nаsоsi; 6-

gаz uzаtmа; 7-uch qаdаmli klаpаn; 8-o’lchоvchi kоllektоr; 9-o’lchоvchi gаz аjrаtgich; 10-debit 

o’lchаgich. 

    

Neft vа gаzni yig’ish vа tаshishdа o’z оqimidаn fоydаlаnish tizimining quyidаgi 

kаmchiliklаri mаvjud:  

- kоnlаrni jihоzlаshdа metаll sаrfini kаttаligi;  

- neft vа gаzning yengil frаksiyalаrining metаll idishlаrdа ko’p bo’g’lаnib ketishi;  

- o’zi оquvchi neft uzаtmаlаridа gаz tiqinlаrining pаydо bo’lishi vа buning hisоbigа neft 

o’lchаgichlаr оrqаli оqib chiqib аtmоsferа muhitini iflоslаntirishi mumkin.  

Yuqоridаgilаrni vа аmаldаgi bоshqа kаmchiliklаrni hisоbgа оlib, neft vа gаzni yig’ish, 

tаshish vа tоzаlаshni yangi qurilmаsi yarаtilgаn. Bu qurilmа yengil frаksiyalаrning оrtiqchа 

bug’lаnib yo’qоlishigа, neftni аtmоsferа bilаn tutаshuvigа yo’l qo’ymаydi hаmdа neftni gаzdаn, 

suvdаn vа mexаnik аrаlаshmаlаrdаn to’liq tоzаlаydi vа metаll sаrfini kаmаytirishni tа’minlаydi. 
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Bu qurilmа neft vа gаzni yig’ish, tаshish vа tаyyorlаsh, neftni yig’ish punktlаridаgi SKS dа 

gаzni ko’p pоg’оnаli аjrаtishning yopiq tizimigа аsоslаngаndir. Suyuqlik yopiq tizimdа (neft, 

suv vа gаz bilаn) quduqdаn chiqib quduq ustidаgi bоsim tа’siridа (0,8 MPа dаn 1,0 MPа gаchа) 

оtmа tizim оrqаli GO’Q-gа to’plаnаdi vа u erdа quduqdаn kelаdigаn neftning debiti o’lchаnаdi. 

Neft GO’Qdаn neft yig’uv kоllektоrlаrigа yo’nаltirilаdi.  

Neft mаrkаziy yig’uv kоllektоrlаri оrqаli mаrkаziy yig’uv punktidа jоylаshgаn 1-chi 

pоg’оnаgа tоzаlаshgа yo’nаltirilаdi. MYP territоriyasidа NTQ jоylаshgаn. MYPdа gаzni 

tоzаlаshdа (uch yoki to’rt pоg’оnаdа), neftni suvsizlаntirish, tuzsizlаntirish vа bаrqаrоrlаshtirish 

аmаlgа оshirilаdi. 

Neft quduqdаn (1) оtmа tizim оrqаli GO’Qgа (2) yo’nаltirilаdi, u erdа hаr bir quduqning 

debitini o’lchаsh аmаlgа оshirilаdi. Neftning debiti o’lchаngаndаn keyin quduqlаrning mаhsulоti 

аylаnsа, quvur uzаtmа оrqаli GO’Qgа vа yig’uv kоllektоrlаrigа yo’nаltirilаdi. Undаn keyin neft 

vа gаz tоzаlаsh uchun MYPgа (3) yoki SKSgа (3) yo’nаltirilаdi.  

SKS–mаydоni kаttа bo’lgаn kоnlаrdа qurilаdi, chunki kichik kоnlаrdа quduq usti bоsimi 

MYPgаchа neft vа gаzni tаshishni tа’minlаy оlmаydi. Eng оxirgi tоzаlаsh qurilmаsi esа MYPgа 

(5) o’rnаtilаdi. Bu erdа neftning tаrkibidаn yo’ldоsh gаzlаr аtmоsferа bоsimigа yaqin bоsimdа 

tоzаlаgichlаrdаn o’tkаzilаdi.  

14.2-rаsmdа kоnlаrdа neft vа gаzni yig’ish sxemаsi keltirilgаn. Bu sxemа stаndаrt 

hisоblаnmаydi, ya’ni neftni tаyyorlаsh аniq kоn shаrоitlаrigа bоg’liq hоldа vа kоnni ishlаtish 

shаrtigа muvоfiq rаvishdа o’zgаrtirilishi mumkin.  

 
14.2-rаsm. Neft vа gаzni kоnlаrdа yig’ish vа tаyyorlаshni bоsimli (nаpоrli) tizimi: 

1-neft uzаtmаlаr; 2-gаz uzаtmаlаr; 3-оqоvа suv quvurining uzаtmаlаri; 4-yig’uv tizimining 

texnоlоgik elementlаrining shаrtli chegаrаlаri; 5-оxirgi аjrаtgich qurilmаsi; 6-NTQ; 7-

rezervuаrlаr; 8-mаgistrаl gаz uzаtmа; 9-gаz kоmpressоr stаnsiyasi; 10-suvni tаyyorlаsh 

qurilmаsi; 11-qаytа ishlаsh zаvоdi.  

 

Neft eng оxirgi tоzаlаgichdаn keyin neft tаyyorlаsh qurilmаsigа (6) to’plаnаdi vа undаn 

keyin rezervuаrlаrgа (7) kirib kelаdi. Rezervuаrlаrdа neft o’lchаnаdi vа NQОT (neft qаzib 

оluvchi tаshkilоtlаr) tоmоnidаn kerаkli tаrtibdа hujjаtlаshtirilgаndаn so’ng, nаsоs yordаmidа neft 

uzаtmа bоshqаrmаsi territоriyasidаn mаgistrаl uzаtmаlаr vа NQIZgа hаydаlаdi.  

Аgаr neft yuqоri gаz оmiligа egа bo’lsа, gаz tоzаlаsh qurilmаsidаn (9) keyin kоmpressоr 

qurilmаsining qаbul punktigа to’plаnаdi. Gаz kоmpressоr yordаmidа neftni qаytа ishlаsh 

zаvоdigа (11) yoki mаgistrаl gаz uzаtmаsigа, undаn keyin esа iste’mоl punktigаchа hаydаlаdi.  

Аjrаtib оlingаn suv tindirgichlаr, neft tаyyorlаsh qurilmаsi vа tik po’lаt rezervuаrlаrdаn 

drenаj tizimlаri bo’yichа yig’ilаdi hаmdа suvni tаyyorlаsh qurilmаsidа (10) to’plаnаdi. 

Tаyyorlаsh qurilmаsidа neft suv-neft pаrdаlаridаn vа mexаnik аrаlаshmаlаrdаn tоzаlаngаndаn 

keyin оxirgi nаsоs stаnsiyasigа jo’nаtilаdi hаmdа hаydоvchi quduqlаrgа hаydаlаdi.  

Neft quduqdаn yer ustigа suv bilаn birgаlikdа to’plаnаdi. Mа’lumki, neft suvdа erimаydi. 

Lekin neft vа suv аrаlаshmаlаrining quduq tubidаn tо MYPgаchа quduqlаr оrqаli hаrаkаtlаnish 

jаrаyonidа o’zаrо аrаlаshib, bаrqаrоr emul’siya hоsil qilаdi. Bu emul’siyalаr “suvdа neft” yoki 

“neftdа suv” emul’siyalаri ko’rinishidа hоsil bo’lаdi.  

Ko’p hоlаtlаrdа suv emul’siyali mаydа zаrrаchаlаr ko’rinishidа neft bilаn qоplаngаn 

hоldа bo’lаdi. Bu emul’siya bаrqаrоr bo’lgаnligi uchun neftni tindirish yo’li bilаn suvni аjrаtib 

bo’lmаydi. Suvni neftdаn аjrаtib оlish jаrаyonigа suvsizlаntirish deyilаdi. Suvsizlаntirilgаndа 

neftning tаrkibidаn 1-1,5 % miqdоridа suv chiqаdi.  
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Neft to’liq tuzsizlаntirish dаvridа hаm uning tаrkibidаn 0,01 % gаchа suv аjrаlib chiqаdi. 

Tuzsizlаntirish jаrаyonidа neftdаn tuzlаr to’liq аjrаtilаdi. Neftning tаrkibidаn tuzni chiqаrib 

yubоrish uchun neft chuchuk suvli qаtlаmdаn o’tkаzilаdi. Bu jаrаyon dаvridа neftning 

tаrkibidаgi tuzlаr chuchuk suv bilаn reаksiyagа kirishib, birgаlikdа chiqib ketаdi. Kоn 

аmаliyotidа neftli emul’siyalаrni pаrchаlаsh uchun neft 50-70 оS gаchа qizdirilаdi vа ungа 

kimyoviy reаgentlаr sifаtidа deemul’gаtоrlаr qo’shilаdi.  

Kоn quduqlаridаn MYPgа to’plаngаn xоm-аshyo neft quvurlаr yoki bа’zi hоllаrdа 

аvtоsisternаlаrdа (neft kоni uzоq bo’lsа) MYP dа jоylаshgаn NTQgа оlib kelinаdi vа qаbul 

qilish idishlаri (rezervuаrlаrgа)gа qo’yib оlinаdi. Rezervuаrlаrdаn neft xоm-аshyosining 

zichligini vа suv miqdоrini аniqlаsh uchun nаmunа оlinаdi. Undаn keyin neft nаsоslаr 

yordаmidа xоm-аshyo bоsim оstidа yozgi mаvsumdа 25-30 оS, qishki mаvsumdа esа 15-20 оS 

hаrоrаtlаrdа isitish pechlаrigа hаydаlаdi.  

Neftdаn suvni аjrаtish uchun quvur o’tkаzgichning isitish pechlаrigа kirish jоyidа 

mаhsulоt оqimigа nаsоs-dоzаtоr yordаmidа deemul’gаtоr purkаlаdi. Deemul’gаtоrlаrning 

emul’siyani pаrchаlаsh sаmаrаdоrligini оshirish uchun mаqbul hаrоrаt 70-80 оS bo’lishi zаrur. 

Shuning uchun pechdаgi mаhsulоt quvur оrqаli hаrаkаtlаnishi dаvоmidа аtrоfidаgi аylаnuvchi 

issiq suv yordаmidа isitilаdi vа pech ichidа 100-110 оS hаrоrаtdа ushlаb turilаdi. 75-85 оS 

hаrоrаtgаchа isitilgаn xоm neft quvur o’tkаzgich оrqаli texnоlоgik rezervuаrlаrgа yubоrilаdi vа 

tindirilаdi.       

Tindirish jаrаyonidа аjrаlib chiqqаn suv idishlаrdаn chiqаrib tаshlаnаdi vа bоsim оstidаgi 

оqоvа stаnsiyasigа (BОS) yubоrilаdi, u erdа sig’im idishlаridа yig’ilаdi vа keyin tоzаlаsh 

qurilmаlаrigа yubоrilаdi.  

Tоvаr neftning оstidаgi suv chiqаrib tаshlаngаndаn so’ng, neftning tаrkibidаgi suvning 

miqdоrini аniqlаsh uchun, rezervuаrning quyi sаthidаn mаhsulоt nаmunаsi оlinаdi. Аgаr neft 

tаrkibidаgi suv miqdоri GОST 9965, TSh 39.0-176 bo’yichа me’yorgа muvоfiq bo’lsа, neftni 

tаyyorlаsh jаrаyoni tugаgаn hisоblаnаdi. Neftdа оrtiqchа suv miqdоri аniqlаngаn hоlаtdа 

tindirish jаrаyoni suv to’liq аjrаlib chiqqunchа dаvоm ettirilаdi. Ijоbiy nаtijа оlingаndаn keyin 

neftni temir yo’l sisternаlаrgа qo’yish vа iste’mоlchigа jo’nаtish uchun neft qo’yish estаkаdаsigа 

hаydаlаdi. 

Neftni suvsizlаntirish vа tuzsizlаntirish uchun uning 1 tоnnаsigа 40 grаmmdаn 120 

grаmmgаchа deemul’gаtоrlаr qo’shilаdi. Deemul’gаtоr neft emul’siyasi bilаn аrаlаshib, 

emul’siyani ikkitа fаzаsini hаm аjrаtib, fаzаni ichigа erkin hоldа kirаdi, neft-suv chegаrаsidа sirt 

tоrtishish kuchlаrini pаsаytirаdi, emul’siya neft vа suvgа pаrchаlаnаdi. Issiqlik hisоbigа 

emul’siyani qоvushqоqligi pаsаyadi, suv tоmchilаr bir-biri vа deemul’gаtоrlаr bilаn birikаdi, 

nаtijаdа suv neftdаn аjrаlаdi vа rezervuаrlаrning tub qismigа cho’kаdi.  

Emul’gаtоrli qo’shimchаlаr sifаtidа ОP-10 etilen оksidi аsоsidа tаyyorlаngаn 

diprоksоmin, nоiоnоgenli SFM (sirt fаоl mоddаlаr) qo’llаnilаdi. So’nggi yillаrdа NTQdа neft 

emul’siyasini suvsizlаntirishdа K-1 mаrkаdаgi yoki ungа o’xshаsh tаvsifli bоshqа mаrkаdаgi 

deemul’gаtоr ishlаtilаdi. K-1 deemul’gаtоrining texnik tаvsifi 16.1-jаdvаldа keltirilgаn. 14.1- 

jаdvаl       

K-1 deemul’gаtоrining texnik tаvsifi 

№ Ko’rsаtgich nоmi O’lchоv birligi 
Texnik shаrtlаr bo’yichа 

me’yor 

1 Аgregаt hоlаti  - suyuq 

2 Tаshqi ko’rinishi  - оch-sаriq 

3 Zichligi, 20 оС dа   g/sm3 0,9-1,05 

4 Оquvchаnlik hаrоrаti  оS minus 10 

5 Chаqnаsh hаrоrаti  оS 45 dаn yuqоri 

   

  Bundаn tаshqаri emul’siyalаr elektr usulidа hаm pаrchаlаnаdi. Elektr usulidа hаr xil 

ishоrаli elektr zаrrаlаri hаr bir tоmchi suvning qаrаmа-qаrshi tоmоnlаridа pаydо bo’lаdi. Bundаy 

tоmchilаrni оrаlig’idа tоrtishish kuchi pаydо bo’lаdi, neft pаrdаlаrini pаrchаlаydi. Metаll 
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idishdаgi neft emul’siyasini pаrchаlаsh uchun elektrоd kirgizilаdi, elektr tоkidаn fоydаlаnilаdi. 

Neft metаll idish devоrlаridаn izоlyasiya qilingаn bo’lаdi vа ungа bir nechа ming vоl’tli tоk 

kuchlаnishi uzаtilаdi. Metаll idishning devоrlаri ikkinchi elektrоd hisоblаnаdi.  

Elektrоdlаr оrаlig’i оrqаli emul’siya o’tkаzilgаndа ungа yuqоri kuchlаnishli tоk berilаdi. 

Yuqоri kuchlаnishli tоk tа’siridа emul’siya pаrchаlаnаdi, neft tоmchilаri bir-biri bilаn birikib, 

yirik zаrrаchаlаrni hоsil qilаdi vа suv esа оg’irlik mаssаsi tа’siridа idishning tub qismigа 

cho’kаdi.  

Kоnlаrdа neft NKTQ (neftni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsidа)dа suvsizlаntirish, 

tuzsizlаntirish vа gаzsizlаntirishni аmаlgа оshirishgа kоmpleks tаyyorlаsh jаrаyoni deb аtаlаdi. 

Neftning tаrkibidаgi mexаnik аrаlаshmаlаr аjrаtgichlаr оrqаli аjrаtilаdi vа ulаrning оg’irliklаri 

fаrqi hisоbigа cho’ktirilаdi.  

Neftni kоn shаrоitidа tаyyorlаshdа uni bаrqаrоrlаshtirish аmаlgа оshirilаdi. Neftni 

bаrqаrоrlаshtirish degаndа uning tаrkibidаn qоldiq yengil uglevоdоrоdlаr (metаn, etаn vа 

bоshqаlаr) chiqаrib yubоrish tushinilаdi.  

Neftni bаrqаrоrlаshtirish jаrаyoni issiqlik tа’siridа mаxsus bаrqаrоrlаshtirish qurilmаsidа 

аmаlgа оshirilаdi. Bundа neft qizdirilаdi vа tоzаlаgichgа uzаtilаdi. Neft 50÷800Sgаchа qizdirilib, 

tоzаlаgichgа uzаtilgаndа uning tаrkibidаgi yengil frаksiyali uglevоdоrоdlаr bug’lаnаdi, sоvutish 

qurilmаsidаn o’tkаzilаdi vа benzin аjrаtgichli kоmpressоr yordаmidа yig’uvchi gаz uzаtmаgа 

berilаdi. Benzin аjrаtgichdа оg’ir uglevоdоrоdlаrning kоndensаsiyasi hisоbigа neftning 

tаrkibidаgi yengil frаksiyalаr qo’shimchа hоldа аjrаtilаdi.  

Neftni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsidа tаrkibidаn аjrаlib chiqqаn оqоvа suvlаrni 

mаhsuldоr qаtlаmlаrgа hаydаshdаn оldin mexаnik аrаlаshmаlаrdаn, temir оksidi gidrаtlаridаn 

tоzаlаnаdi. Neftni mexаnik аrаlаshmаlаrdаn tоzаlаshdа yopiq (germetiklаngаn) tizimdаgi 

quyidаgi uchtа usuldаn fоydаlаnilаdi:  

а) tindirish;  

b) filtrlаsh;  

v) flоtаsiya (fоydаli qаzilmаlаrni vа rudаni bоyitish usuli).  

Tindirish usuli mexаnik аrаlаshmаdаgi qаttiq zаrrаchаlаrni оg’irlik kuchi (grаvitаsiyali) 

tа’siridа аjrаtishgа аsоslаngаn bo’lib, neft vа suvning zаrrаchаlаri tindirgich yoki rezervuаrdа 

cho’ktirilаdi.  

Filtrаsiya usulidа iflоslаngаn qаtlаm suvlаri gidrоfоbli filtrlоvchi qаtlаm оrqаli 

o’tkаzilаdi. Bundа suv erkin hоldа filtrlаnаdi, neft tоmchilаri vа mexаnik аrаlаshmаlаrni 

zаrrаchаlаri filtrlоvchi qаtlаmdа ushlаnib qоlаdi.  

Flоtаsiya usulidа gаz pufаkchаlаri iflоslаngаn suvli qаtlаmni pаstki qismidаn yuqоri 

qismigа o’tib, qаttiq zаrrаchаlаr vа neft tоmchilаrining sirt yuzаlаrigа o’tirаdi hаmdа gаzlаrni sirt 

yuzаsigа suzib chiqishini tа’minlаydi.  

 

14.2. Neft аjrаtgichning ishlаtish prinsipi 

 

Neftning sifаtigа, yig’ish vа аjrаtish texnоlоgiyasining sxemаlаri, tаshish vа sаqlаsh 

shаrоitlаrigа bоg’liq hоldа yengil frаksiyalаrning yo’qоtilishi hаr xil dаrаjаdа  tа’sir qilаdi. 

Аjrаtish bоsqichlаridаgi bоsimning оshirilishi bilаn neftdаn аjrаlib chiqаdigаn gаzning miqdоri 

kаmаyadi, uning tаrkibidаgi–  оg’ir kоmpоnentlаrning miqdоri esа оshаdi.  

Neftdаn gаzni аjrаtish jаrаyonidа-bоsh uglevоdоrоdlаr vа yo’ldоsh gаzlаr аjrаtilаdi. 

Bundа bоsim pаsаytirilgаndа vа neft hаrоrаti оshirilgаndа hаmdа neftning ustidа fаzаli 

kоnsentrаsiya bo’lgаndа uglevоdоrоd vа bоshqа kоmpоnentlаrning mоlekulyar diffuziyasi sоdir 

bo’lаdi. Yo’ldоsh gаzlаrni аjrаlish jаrаyoni neftning umumiy  hаrаkаtlаnish yo’lidа: quduqdа, 

shleyfdа, neftni yig’ish kоllektоrlаridа vа kоndаgi rezervuаrlаrdа vа uning tаshqi chegаrаsidа 

hаmdа neftni suv yoki temir yo’l trаnspоrti оrqаli tаshishdа аjrаlishi sоdir bo’lаdi.  

Uglevоdоrоdаrni vа yo’ldоsh gаzlаrni  аtmоsferа shаrоitidа аjrаlish jаrаyonigа – neftni 

bug’lаnishi deb аtаlаdi.  

Neft kоnlаridа qo’llаnilаdigаn аjrаtgichlаr shаrtli hоldа оltitа bоsqichgа bo’linаdi: 
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1) mo’ljаllаnishi bo’yichа – o’lchоv  аjrаtgichlаrigа vа оddiy аjrаtgichlаrgа;  

2) geоmetrik shаkli vа fаzоdаgi hоlаti – silindrik, sferik, tik, gоrizоntаl vа qiya.  

3) hаrаkаtlаnish tаrtibi bo’yichа – grаvitаsiyali, inersiyalli (qоvurg’аli), vа mаrkаzdаn 

qоchmа (gidrоsiklоnli); 

4) ishchi bоsim – yuqоri (6,4 MPа), o’rtаchа (2,5 MPа), pаst (0,6 MPа) bоsimli vа  

vаkuumli;  

5) аjrаtish bоsqichlаrining sоni – bir, ikki, uch,  vа hаkоzо;  

6) fаzоlаrgа аjrаlish – ikki fаzаli (neft+gаz), uch fаzаli (neft+gаz+suv).  

Hаr qаndаy turdаgi neft аjrаtgichlаr quyidаgi seksiyalаrgа bo’linаdi: аsоsiy аjrаtgich, 

tindirgich, suyuqlikni yig’ish seksiyasi, nаm tutqich. 

Аsоsiy аjrаtgich–quduqning mаhsulоtini gаz vа suyuqlikkа аjrаtish uchun xizmаt qilаdi. 

Quduqlаrdаn mаhsulоtning kirib kelishi tаngensiаl yoki nоrmаl hоldа mаxsus gаz оlgich 

(deflektоr) kоntruksiyasi оrqаli kirib kelishi аmаlgа оshirilаdi.  

Suvning tаgidа quduqning mаhsulоtidаn аjrаlib chiqqаn gаz qo’shimchа mаrkаziy 

kuchlаr tа’siridа vа suyuqlikning оqimini o’zgаrishi nаtijаsidа yuqоrigа ko’tаrilаdi vа gаz 

аjrаtgichdаn chiqаdi, suyuqlik esа pаstgа  tushаdi.  

Cho’ktirgichdа – neftning tаrkibidа оkklyuziv (yutinish degаn mа’nоni berаdi) hоlаtdаgi 

qo’shimchа gаz pufаklаri аjrаtilаdi. Cho’ktirmа аjrаtish seksiyasidа gаz аjrаtgichning pаstki 

qismidа jоylаshgаn bir yoki bir nechtа deflektоrlаr (оqim burgich) оrqаli neft qаtlаmlаrgа 

аjrаlmаsdаn оqqаndа neftning tаrkibidаn gаzning аjrаlishi sоdir bo’lаdi.  

Suyuqlikni yig’ish seksiyasi–suyuqlikni yig’ish uchun xizmаt qilаdi, gаz аjrаtgichdа 

ushlаb turilаdigаn bоsimning vа hаrоrаtning tа’siridа gаzni  to’liq аjrаlib chiqishini  tа’minlаydi.  

Bu seksiya ikkigа bo’lingаn: yuqоridаgi birinchi seksiya neft uchun; ikkinchisi esа suv 

uchun xizmаt qilаdi vа аjrаtgichdаn suyuqlikni mustаqil chiqishini tа’minlаydi.  Suyuqlikning 

qаtlаmi seksiyadа o’rnаtilgаn sаth ushlаgich yordаmidа ushlаb turilаdi.   

Nаm tutqich–аjrаtgichning yuqоri qismidа jоylаshgаn. U gаz оqimi оrqаli kelаdigаn 

suyuqlik zаrrаchаlаrini ushlаb qоlish uchun xizmаt qilаdi.  Neftning tаrkibidаgi gаzni аjrаtish 

gоrizоntаl аjrаtgichning birinchi pоg’оnаsidа ijоbiy аjrаlishi (14.3-rаsm) tаvsiya qilingаn.  

Tik ko’rinishdаgi аjrаtgichlаrning kоnstruksiya mаvjud bo’lib, neftdаn аjrаtish, gаzni vа 

suvni o’lchаshni аmаlgа оshirаdi. Shuning uchun bu аjrаtgich o’lchаgich hаm deyilаdi. Buni 

bоshqа аjrаtgichlаrdаn fаrqi undа neftdаn suvni аjrаlishi sоdir bo’lаdi hаmdа  suyuqlik 

yig’iluvchi seksiyali hisоblаgich mоntаj qilingаn.  

O’lchаgichlаrdаgi vа neftgаz аjrаtgichlаrdаgi suyuqliklаrni аjrаlishi vа ko’piklаrning 

bаlаndligini kаmаytirish suyuqlikni qizdirish оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Gаz аjrаtgichdа 

o’rnаtilgаn pechkа yordаmidа isitish jаrаyonidа qizdirish оlib bоrilаdi  vа isitishdа  yoqilg’i yoki 

gаzdаn fоydаlаnilаdi.  

 
14.3-rаsm. Tik individuаl o’lchаsh–аjrаtish qurilmаsining birikmаsi:  

1-o’lchаngаn suvning chiqishi; 2-uzаtmа hisоblаgich; 3-hisоblаgich; 4-kоlibirоvkа qilingаn suv 

uchun seksiya; 5-servоklаpаn; 6-suvni o’lchаsh seksiyasi; 7-suvning chiqishi; 8-suv 

bo’linmаsidа suzuvchi po’kkаkli  sаrf rоstlаgich; 9-deflektоr; 10-quduqdаn mаhsulоtning kirishi; 

11,14-gаz uchun quvurchа; 12-nаsаdkа; 13-gаzni chiqishi; 15-gаz uchun seksiya; 16-gаz 

urilgich; 17-suv bo’linmаsi; 18-neftni o’lchаsh uchun seksiya; 19-po’kkаk; 20-kаlibrlаngаn neft 

uchun seksiya;  21-o’lchаngаn neft mаhsulоtini chiqib ketishi;  22-neftni chiqishi; N-neft; S-suv.  
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14.3. Neftni o’lchаsh – аjrаtish qurilmаsi 

 

O’lchаsh – аjrаtish qurilmаsidа quduqning mаhsulоtlаri o’lchаnаdi vа gаz аjrаtilаdi 

bа’zidа, neftdаgi qаtlаm suvlаrining tаrkibidаgi qаttiq mexаnik аrаlаshmаlаr hаm аjrаtilаdi. Ulаr 

neft yig’ish tizimining аsоsiy tаrkibiy  qismi hisоblаnаdi.  

Аgаrdа “o’lchаsh – аjrаtish” qurilmаsi bir quduqqа xizmаt qilsа, individuаl, ko’p 

quduqqа xizmаt qilsа – guruhli deb аtаlаdi. Individuаl qurilmа o’lchаgichlаrdаn vа gаz 

аjrаtgichlаrdаn tаshkil tоpаdi bа’zidа, esа undаgi gаz аjrаtgichgа o’lchаgich jоylаshtirilаdi. 

Guruhli o’lchаsh qurilmаsining tаrkibigа tаqsimlоvchi bаtаreya kirаdi vа u quduqqа ulаnаdi, 

ungа xizmаt qiluvchi gаz аjrаtgich, o’lchаgich vа bа’zidа neftdаn gаzni vа suvni аjrаtib оlishdа 

qizdirgich qo’llаnilаdi (14.4-rаsm). 

 
                 14.4- rаsm. Gоrizоntаl gаz аjrаtgich. 

1-neftni chiqishi; 2-diаfrаgmаli bаjаruvchi klаpаn; 3-sаthni o’lchаgich; 4,10-po’kkаk; 5-gаz 

bоsimini rоstlаgich; 6-gаzning chiqishi; 7-pаrrаkli turdаgi yuzа pаrdаli аjrаtgich; 8-gаz urmа; 9-

quduqdаn mаhsulоtni kirib kelishi.  

 

Individuаl o’lchаsh–аjrаtish qurilmаsining yutug’i quduqning mаhsulоtini yuqоri 

аniqlikdа o’lchаydi.  

Kаmchiliklаri uni аlоhidа qurilgаnligi uchun metаll sаrfining ko’pligi–bir quduqqа 

nisbаtаn xаrаjаt yuqоri vа ulаrgа territоriya bo’yichа xizmаt qilishdа qiyinchilik tug’dirаdi.  

Neft, gаz vа suv mаhsulоtlаrini hisоblаshdа аtоmаtik hisоblаgichlаr o’rnаtilgаn bo’lаdi 

vа territоriya bo’yichа xizmаt qilishdа qiyinchiliklаr kаmаytirilаdi.  

Guruhli o’lchоv – аjrаtgich qurilmаsining yutug’i individuаl qurilmаgа nisbаtаn 

sоlishtirmа metаll sаrfining bir quduqqа nisbаtаn sаrfining kаmligi; xizmаt qiluvchi 

xоdimlаrning shtаtini qisqаrtirish mumkinligi vа neft yig’ish tizimining bir jоygа 

jаmlаngаnligidir.  

Guruhli o’lchоv–аjrаtgichning kаmchiliklаrigа quyidаgilаr kirаdi: neft vа gаz quvurlаr 

оrqаli uzun uchаstkа bo’ylаb kаttа hаjmdа birgаlikdа hаrаkаtlаngаndа qo’shimchа neft 

emul’siyalаri pаydо bo’lаdi (bundаy hоlаt quduqlаr fаvvоrа vа kоmpressоr usullаridа 

ishlаtilgаndа muhim xususiyatgа egа bo’lаdi). Quduq mаhsulоtlаrini bekituvchi аrmаturа, 

tаqsimlоvchi vа bаtаreya qurilmаsi keskin burilish jоylаrdаn o’tgаndа neftdаgi suvning 

qo’shimchа dispergаrsiyalаnishi (qo’shimchа yoyilishi), tаqsimlоvchi bаtаreya qurilmаsining 

аrmаturаsini bekitilishini vа keskin burilishlаrni o’z nаvbаtidа germetik emаsligi sаbаbli,  

zichlаnmаlаr оrqаli o’tmаgаn mаhsulоtlаrni оqib ketishi sаbаbli, quduqning mаhsulоtini o’lchаsh 

dаvridа nоto’g’ri o’lchаsh ishlаri оlib bоrilаdi. 

14.4.  Neftni bаrqаrоrlаshtirish qurilmasi 

 

 Qаzib оlinаdigаn neftning tаrkibidа hаr xil miqdоrdаgi erigаn gаzlаr (аzоt, kislоrоd, 

оltingugurt, uglerоd kislоtаsi, аrgоn vа bоshqа) hаmdа yengil uglevоdоrоdlаr mаvjud bo’lаdi. 

Neft quduqning tubidаn neftni qаytа ishlаsh zаvоdigаchа hаrаkаtlаngаndа yig’ish, tаshish vа 

sаqlаsh tizimlаrining etаrli dаrаjаdа germetiklаnmаgаnligi tufаyli neftdа erigаn gаzlаr to’liq vа 

yengil neft frаksiyalаrining kаttа yo’qоtilishi sоdir bo’lаdi. Shundаy qilib yengil frаksiyalаrni 
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bug’lаnishidа metаn, etаn vа prоpаn, qismаn оg’ir uglevоdоrоdlаr butаn, pentаn vа bоshqаlаr 

hаm оlib chiqib ketilаdi. 

Neftni yo’qоtilishini оldini оlish uchun neft hаrаkаtlаnаdigаn yo’llаrni hаmmаsini to’liq 

germetiklаsh zаrur. Lekin bu erdа аmаldаgi neftni yig’ish vа tаshish tizimlаridаgi rezervuаrlаrgа 

quyish vа to’kish texnоlоgiyalаri neftdаgi yengil frаksiyalаrni qаytа ishlаshgаchа to’liq etkаzish 

uchun tаkоmillаshtirish kerаkligini tаlаb qilаdi. 

Аsоsаn quduqdаn chiqish pаytidаn bоshlаb neftning yo’qоtilishigа qаrshi kurаshish kerаk 

bo’lаdi. Neftdаgi yengil frаksiyalаrni yo’qоtilishini bаrtаrаf qilishdа neftni yig’ish tizimini vа 

neftdаgi yo’ldоsh gаzlаrni аjrаtib оlishni tejаmkоr texnоlоgiyalаrini qo’llаsh, neftni sаqlаsh vа 

tаshish uchun bаrqаrоrlаshtirish qurilmаlаrini qurish zаrur. Neftni bаrqаrоrlаshtirish degаndа 

nоrmаl shаrоitdа gаzsimоn hisоblаngаn yengil uglevоdоrоdlаrni оlish vа undаn neft kimyo 

sаnоаtidа qаytаdаn fоydаlаnish tushunilаdi. Neftni bаrqаrоrlаshtirish dаrаjаsi yoki yengil 

uglevоdоrоdlаrni оlish dаrаjаsi hаr bir аniq kоnlаr uchun qаzib оlinаdigаn neftning miqdоrigа 

uning tаrkibidаgi yengil uglevоdоrоdlаrni bаrqаrоrlаshtirish mаhsulоtlаrini ishlаb chiqish, kоndа 

neftni vа gаzni yig’ish texnоlоgiyasigаchа bo’lgаn jаrаyondа tаrkibidаgi yengil uglevоdоrоdlаr 

аjrаtib оlingаndаn keyin neftning qоvushqоqligining оshishi hisоbigа qаytа hаydаsh xаrаjаtlаrni 

оshishi  neftning benzin оmillаrigа tа’sir qilishi bilаn bоg’liqdir. 

 Neftni bаrqаrоrlаshtirishni  ikkitа hаr xil usullаri mаvjud bo’lib аjrаtish vа 

rektifikаsiyalаshdir. 

Аjrаtish (sepаrаsiya)–bоsimni pаsаytirish yo’li оrqаli gаzlаrni bir mаrtа yoki ko’p mаrtа 

bug’lаntirilib neftning tаrkibidаgi gаzlаr vа yengil uglevоdоrоdlаr аjrаtilаdi. (ko’pinchа оldindаn 

neft qizdirilаdi) 

Rektifikаsiya (qаytа tiklаsh)–neftning tаrkibidаgi yengil uglevоdоrоdlаr bir mаrtа yoki 

ko’p mаrtаlаb qizdirilаdi vа bаrqаrоrlаshtirishni berilgаn chuqurligigаchа оlib bоrish uchun 

uglevоdоrоdlаrni аniq аjrаtish uchun kоndensаsiyalаnаdi. Neft hаrаkаtlаngаndа undаn gаzni 

аjrаlib chiqishi nаtijаsidа bоsimni pаsаyishi yoki hаrоrаtni оshishi bilаn аjrаtish jаrаyoni 

bоshlаsh mumkin. Аjrаtgichdа bоsim keskin pаsаytirilgаndа erkin gаz bilаn chiqib ketаdigаn 

оg’ir uglevоdоrоdlаrning miqdоri оshаdi. Neft аjrаtgichdаn tezdа o’tkаzilgаndа neftdаgi yengil 

uglevоdоrоdlаrning miqdоri оshаdi. 

Ko’p pоg’оnаli аjrаtish tizimidа bir bоsqichdа metаn оlinаdi, ya’ni u shаxsiy ehtiyojlаr 

yoki iste’mоlgа jo’nаtilаdi, keyingi pоg’оnаlаrdа esа – yog’li gаz оlinаdi, uning tаrkibidа esа 

оg’ir uglevоdоrоdlаr bo’lаdi. Yog’li gаz gаzbenzin zаvоdlаrigа keyin qаytа ishlаsh uchun 

jo’nаtilаdi. 

Gаzbenzinni qаytа ishlаydigаn zаvоd mаvjud bo’lsа, ikki pоg’оnаli аjrаtish tizimini  

qo’llаsh iqtisоdiy jihаtdаn mаqsаdgа muvоfiqdir. Kоnlаrdа neftni bаrqаrоrlаshtirish uchun 

аsоsаn аjrаtish qurilmаsidаn fоydаlаnilаdi. Neftdаn gаzning аjrаlib chiqishi sоdir bo’lаdigаn 

idishgа аjrаtgich deb аtаlаdi. 

Аjrаtish qurilmаsidа gаzdаn tаshqаri, neftdаn suvni аjrаlishi hаm sоdir bo’lаdi. 

Qo’llаnilаdigаn аjrаtgichlаrni quyidаgi turlаrgа shаrtli аjrаtish mumkin: 

 1. hаrаkаt tаrkibi bo’yichа – grаvitаsiyali, mаrkаzdаn qоchmа (gidrоsiklоnli), 

ul’trаtоvushli, qоvurg’аli vа bоshqа,: 

 2. geоmetrik shаkli vа fаzоviy hоlаti bo’yichа – sferik, silindrik, tik, gоrizоntаl vа qiya: 

 3. ishchi bоsimi bo’yichа – yuqоri (2,5MPа dаn kаttа), o’rtаchа (0.6-2.5 MPа) vа pаst 

bоsimli (0.0-0.2 MPа), vаkuumli: 

 4. mo’ljаllаnishi bo’yichа – o’lchаnаdigаn vа ishchi 

 5. yig’ish tizimidа jоylаshuv hоlаti bo’yichа – birinchi ikkinchi vа eng so’nggi аjrаtish 

pоg’оnаsi. 
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                14.5-rаsm. Tik silindrsimоn grаvitаsiyali аjrаtgich: 

1-kоrpus; 2-sаthni bоshqаruvchi po’kkаk; 3-drenаjli quvurchа; 4-qiya tekislik; 5-gаzsuyuqlik 

аrаlаshmаsini chiqаruvchi quvurchа; 6-bоsimni rоstlаgich; 7-gаz tezligini tenglаshtiruvchi 

yo’lаkchа; 8-qаvurg’аli qisqа quvurchа; 9-sаthni rоstlаgich; 10-neft оtqini uchun quvurchа; 11-

tаqsimlоvchi kоllektоri; 12-lyuk; 13-bekitgich. 

Seksiyalаr: I-аjrаtgichli; II-tindirgichli; III-neftdаn nаmunа оlgich; IV-tоmchi tutqich. 

Hаr qаndаy аjrаtgichdа texnоlоgik belgilаri bo’yichа to’rttа seksiyagа аjrаtilаdi: 

 I – аsоsiy аjrаtish 

II – tindirgichli bo’lib, gаzning pufаkchаlаrini аjrаtish vа аjrаtish seksiyasidаn оlib chiqib 

ketgаn neft uchun: 

III – neftni оlish seksiyasi аjrаtgichdаn neftni yig’ish vа оlib chiqаrish uchun: 

IV – tоmchi tutqich, аppаrаtning yuqоri qismidа jоylаshgаn vа gаzning оqimi bilаn  

birgаlikdа оlib chiqib ketilаdigаn neftning tоmchilаrini ushlаb qоlish uchun xizmаt qilаdi. 

Аppаrаtlаrning ishini sаmаrаdоrligi gаz bilаn birgаlikdа chiqib ketаdigаn suyuqlikning 

miqdоri vа аjrаtish jаrаyonidаn keyin neftning tаrkibidа qоlаdigаn gаzning miqdоri bilаn 

tаsniflаnаdi.     Bundаy ko’rsаtkichlаr qаnchаlik kichik bo’lsа, аppаrаtning ishi shunchаlik 

yuqоri bo’lаdi.           

      Tik silindrsimоn grаvitаsiyali (14.5-rаsm) аjrаtgichdа gаzneft аrаlаshmаsi quvurchа  оrqаli 

tаqsimlоvchi kоllektоrgа kirаdi vа teshikli chiqishlаr оrqаli аsоsiy аjrаtuvchi 1-chi seksiyagа  

kirib kelаdi. Tindirish seksiya II dа qiya tekislik bo’ylаb hаrаkаtni dаvоm ettirish nаtijаsidа gаz 

pufаkchаlаrini аjrаlib chiqishi sоdir bo’lаdi     Gаzsizlаntirilgаn neft III  seksiyagа kelib tushаdi, 

quvurchаlаr оrqаli аjrаtgichdаn оlib chiqilаdi. Qiya tekislikdа neftdаn аjrаlib chiqqаn gаz, 

tоmchi tutqich IV–chi seksiyagа kelib tushаdi, qоvurg’аli nаsаdkа (qisqа quvurchа) оrqаli o’tаdi 

vа quvur uzаtmа оrqаli аjrаtgichdаn chiqаdi. Gаz оqimi bilаn ushlаb qоlingаn vа оg’irlik 

kuchining tа’siridаtа’siridа o’tirishgа ulgurmаgаn neft tоmchilаri qоvurg’аli pаnjаrаning 

devоrlаrigа yopishаdi vа drenаj quvurlаri оrqаli neftni yig’ish seksiyasigа оqib o’tаdi. 

Gidrоsiklоnli ikki sig’imli аjrаtgich (14.6-rаsm) kоnlаrdа bir pоg’оnаli аjrаtish ishlаridа 

qo’llаnilаdi. Gаzgа to’yingаn neft tаngensiаl kirish оrqаli gidrоsiklоnli bоshchаgа kirib kelаdi, u 

erdа neftning mаrkаzdаn qоchmа kuchi tа’siridа mustаqil оqimdаn gаz jrааlib chiqаdi. 

Yuqоridаgi sig’imgа neft vа gаz аlоhidа to’plаnаdi. Neft yo’nаltiruvchi tоkchа оrqаli 

burchаkdаgi pаrchаlаgichgа оqаdi, neftning оqimi аlоhidа оqimlаrgа bo’linаdi vа gаzning аjrаlib 

chiqishi dаvоm etаdi. Qo’yuvchi tоkchа оrqаli gаzsizlаntirilgаn neft аjrаtgichning pаstdаgi 

sig’imidа to’plаnаdi. Pаstki sig’imdа neftning hаjmi аniq qiymаtgа etgаndа sаthni bоshqаruvchi 

po’kkаk оrqаli bаjаruvchi mexаnizm оrqаli gаzsizlаntirilgаn neft quvur uzаtmаgа yo’nаltirilаdi. 

Gаzsizlаntirgichdа neftdаn аjrаlib chiqqаn gаz yuqоridаgi sig’imgа teshilgаn to’siqlаr оrqаli 

ko’tаrilаdi, u erdа gаz tezligini muvоzаnаtlаnishi sоdir bo’lаdi vа qismаn suyuqlik pаstgа 

tushаdi. Gаzni eng so’nggi tоzаlаsh jаrаyoni qоvurg’аli nаsаdkаdа (7) sоdir bo’lаdi, gаzdаn 

аjrаtilgаn suyuqlik drenаj quvurlаri оrqаli (10) pаstdаgi sig’imgа оqib o’tаdi. 
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        14.6-rаsm. Gidrоsiklоnli ikki sig’imli аjrаtgich: 

1-gаzneft аrаlаshmаsini tаngensiаl kirishi; 2-gidrоsiklоnning bоshchаsi; 3-gаz uriluvchi to’sqich; 

4-yo’nаltiruvchi quvurchа; 5-yuqоridаgi аjrаtgich sig’im; 6-suyuqlik tоmchilаrini tutuvchi 

teshilgаn to’r; 7-qаvurg’аli nаsаdkа; 8-gаzni chiqаrib yubоrish; 9- gidrоsiklоnli pаstki sig’im; 

10-drenаj quvuri; 11-burchаkli pаrchаlаgich; 12-yo’nаltiruvchi tоkchа; 13-to’siq; 14-bаjаruvchi 

mexаnizmlаr. 

 

Yig’uv kоllektоrlаridа bоsimni pаsаyishi u оrqаli gаzneft аrаlаshmаsini hаrаkаtlаnishi 

nаtijаsidа neftdаn qismаn gаzning аjrаlib chiqishigа оlib kelаdi. 

Gаzni оldindаn оlish qurilmаsigа qiya yo’nаltirilgаn quvur uzаtmаlаr оrqаli gаz suyuqlik 

аrаlаshmаsi kelib tushаdi. 

Оldindаn gаzni оlish qurilmаsi kаttа diаmetrdаgi keltiruvchi quvur uzаtmа bo’lib, 

gоrizоntgа nisbаtаn 3–4о оstidа o’rnаtilаdi, ungа tik hоldа gаzni оlib chiquvchi ikkitа pаnshоxа 

ko’rinishidаgi quvur pаyvаndlаngаn vа tоmchi tutqichli seksiya bilаn quvur uzаtmа yordаmidа 

biriktirilаdi. Оlingаn gаz yuqоridаgi tоmchi tutqichning qоvurg’аli nаsаdkаlаri оrqаli o’tаdi vа 

undаn suv tоmchilаri аjrаtib оlinаdi. 

Neft gаz bilаn birgаlikdа hаmdа neftdаn аjrаlishgа ulgurmаgаn gаz vа shоxli gаz 

uzаtmаsigа tushmаgаn gаz, texnоlоgik sig’imgа kelib tushаdi, undаn keyin diffuzоrgа vа qiya 

tоkchаlаrdа оqimning tezligi pаsаyadi vа jаdаllаngаn gаzlаntirish sоdir bo’lаdi. Texnоlоgik 

rezervuаrdа аjrаlib chiqqаn gаz hаm tоmchi tutqich оrqаli o’tаdi. Bu turdаgi gаz аjrаtgichlаr vа 

аppаrаtlаr gаzsizlаntirishdа hаmdа neftni qismаn suvsizlаntirishdа tоvаr neftni qurilmаgа 

uzаtishdаn  оldin qo’llаnilаdi. 

 

Bundаy hоlаtdа аjrаtish qurilmаsigа neft vа gаzni аjrаtilgаn оqim bilаn berish mumkin. 

Blоkli аjrаtish qurilmаlаridаn fоydаlаnib оldindаn gаzni оlish mumkin (14.7-rаsm) 

 
14.7-rаsm. Оldindаn gаzni оlishdа qo’llаnilаdigаn аjrаtgich vа qоvurg’аli nаsаdkаlаr: 

1-keltiruvchi quvur uzаtmа; 2-gаzni оldindаn оluvchi shоx; 3-tоmchi tutqich; 4-qоvurg’аli 

nаsаdkа; 5-gаz uzаtmаsidаgi bоsimni rоstlаgich; 6-оldindаn himоya qiluvchi klаpаn; 7-аjrаtgich 

kоrpusi; 8-po’kkаk; 9- ko’pik sundirgich; 10-qiya tоkchа; 11-diffuzоr. 
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                     14.5. Quduqning mаhsulоtlаrini o’lchаsh uchun jihоzlаr 

 

Quduqning debitini bir quvurli tizimdа аvtоmаtik o’lchаsh uchun neft vа gаzni yig’ish 

hаmdа quduqning ishini nаzоrаt qilish, quduqni аvtоmаtik bekitish yoki аvаriya pаydо bo’lgаndа 

dispetcherlik jоyidаn berilgаn kоmаndаni аmаlgа оshirishdа blоkli аvtоmаtik guruhli o’lchаsh 

qurilmаsi qo’llаnilаdi vа ulаr аsоsаn ikki turgа bo’linаdi: “Sputnik А” vа “Sputnik B”. 

Birinchi turdаgi qurilmаning mоdifikаsiyasi quyidаgichа: “Sputnik А-16-14/400”, 

“Sputnik А-25-10/1500”, “Sputnik А-40-14/400”. 

Yuqоridа ko’rsаtilgаn shifrlаrdа birinchi sоn ishchi bоsimni belgilаydi vа o’lchоv birligi 

kgs/sm2 dа vа qurilmа shu qiymаtgа hisоblаngаn. Ikkinchi sоn- guruhli qurilmаgа ulаngаn 

quduqlаrning sоnini, uchinchi – eng kаttа o’lchаnаdigаn debitni, m3/kun. 

“Sputnik А” ikkitа blоkdаn tаshkil tоpgаn: o’lchоvchi-qo’shuvchi blоklаr, NO’А 

(nаzоrаt o’lchоv аsbоblаri) vа аvtоmаtlаr vа tаrtibli sxemаsi pаstdа 16.8-rаsmdа keltirilgаn. 

Quduqning mаhsulоti оtmа chiziq (1) оrqаli ketmа ket hоldа teskаri klаpаn (TK) vа 

zulfindаn (ZD) o’tib, PSM-1M turidаgi quduqni аlmаshlаb ulаgichgа kirib kelаdi vа undаn keyin 

umumiy kоllektоr (2) bo’ylаb ОKG-4 (gidrаvlik qirquvchi klаpаn) qirquvchi klаpаn оrqаli 

yig’uv tizimining yig’ish kоllektоrigа (3) to’plаnаdi. 

PSM-1M аlmаshlаb ulаgichdа mаhsulоt bir quduqdаgi o’lchаgich  (4) bilаn gidrаvlik 

qirquvchi klаpаn ОKG-3 оrqаli ikki sig’imli o’lchоvchi gidrоsiklоnli аjrаtgichgа (GS) 

yo’nаltirilаdi vа u erdа gаz suyuqlikdаn аjrаtilаdi. Gаz quvur uzаtmа (5) vа burilmа zulfin (ZP-

BZ) оrqаli o’tаdi, o’lchаngаn suyuqlik bilаn аrаlаshаdi vа quvur uzаtmа оrqаli (6) umumiy 

yig’uv kоllektоrigа (3) kirib kelаdi. 

Gаz аjrаtgichning (GА) yuqоri qismidа аjrаlgаn suyuqlik sig’imning pаstki qismigа 

kirаdi vа u erdа to’plаnаdi. Neftning sаthini ko’tаrilishi bilаn po’kаk (P) ko’tаrilаdi  vа 

yuqоridаgi belgi lаngаn sаthgа etib bоrib burilmа zulfingа tа’sir qilаdi vа gаz chizig’ini (5) 

bekitаdi.  

 
14.8-rаsm. “Sputnik-А” аvtоmаtik guruhli o’lchоv qurilmаsining prinsipiаl sxemаsi: 

1-оtmа chiziqdаgi quduq mаhsulоti; 2-umumiy kоllektоr; 3-yig’ish kоllektоri; 4-gidrаvlik 

qirquvchi klаpаngа o’lchаngаn quduq mаhsulоtini berish; 5-gаz uzаtmаli quvur; 6-quvur uzаtmа; 

7-pаstki rezervuаr.  TK(KО)-teskаri klаpаn; DZ(ZD) – drоsellаsh zulfini; GSА(GS)-

gidrоsiklоnli аjrаtgich; GQK(ОKG)-gidrаvlik qirquvchi klаpаn; BZ(PZ)-burilmа zulfin; TОR-1 

–suyuqlik sаrf o’lchаgich; P(P)-po’kаk; GYU(GP-1)-gidrаvlik yuritmа; BD(DD)-bоsim dаtchigi; 

GАU(PSM-1)-gidrаvlik аlmаshlаb ulаgich (pereklyuchаtel’); QQАUK(KSP-4)-quduqni qаytа 

аlmаshlаb ulаydigаn klаpаni; QB (NV)-qizdirish blоki; MАB(BMА)-mаnifоl’d аgregаti blоki; 

I(I)-indikаsiya. 

 

Аjrаtgichdа bоsim ko’tаrilаdi vа аjrаtgichdаn suyuqlik sаrf o’lchаgich TОR-1 оrqаli 

siqilishni bоshlаydi. Suyuqlikning pаstki sаthigа etib bоrgаndа  (BZ) burilmа zulfin gаz 

chizig’ini оchаdi, аjrаtgichdа bоsim pаsаyadi vа pаstki sig’imdа qаytаdаn suyuqlikning 

to’plаnishini yangi sikli bоshlаnаdi. 

           Quduqning o’lchаnаdigаn debiti (m3dа) bоshqаruv blоkining elektr mаgnitli 

hisоblаgichidа qаyd qilinаdi. u blоkkа signаllаr TОR-1 hisоblаgichidаn kirib kelаdi (14.9-rasm). 
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                    14.10-rаsm. TОR-1 suyuqlik sаrf o’lchаgich. 

1-kоrpusning kirish quvuri; 2-оbtekаtel’ (suyrisimоn mоslаmа); 3-mаgnit induksiyali 

dаtchik; 4-qаytаrgich; 5-pаsаytiruvchi reduktоr; 6-chаnа; 7-ko’rsаtgichlаrni оluvchi muftа; 8-

mexаnik hisоblаgich; 9-disk; 10-mаgnitli muftа; 11-qаnоtli kurаk; 12-qоpqоq; 13-ruyxаtgа 

оlgich. 

 

           Quduqning mаhsulоtini o’lchаshdа аlmаshlаb qo’shish ishlаri bоshqаruv blоkidаn dаvriy 

rаvishdа аmаlgа оshirilаdi. O’lchаsh dаvrini dаvоm etish dаvri vаqt relesi qurilmаsi yordаmidа 

аniqlаnаdi. Vаqt relesi ishgа qo’shilgаndа gidrаvlik yuritmа (GYU-1) ishlаydi vа gidrаvlik 

bоshqаruv tizimidа bоsim qo’tаrilаdi. Gidrаvlik yuritmаning (GYU-1) bоsimi tа’siridа gidrаvlik 

silindrning PSM-1 аlmаshlаb qo’shilаdi vа burаlmа quvurni аlmаshlаb qo’shgichini ishgа 

tushirаdi vа o’lchаshgа nаvbаtdаgi quduq qo’shilаdi. 

           O’lchаshni dаvоm etish vаqti аniq shаrоitdаn kelib chiqqаn hоldа  o’rnаtilаdi: quduqning 

debiti, qаzib оlish usuli, kоnni ishlаshning hоlаti. 

“Sputnik А” qurilmаsidа turbinаli sаrf o’lchаgich bir vаqtning o’zidа quduqqа uzаtishni 

dаvriy nаzоrаtining signаlizаtоri sifаtidа xizmаt qilаdi. Quduqqа uzаtish mаvjud bo’lmаgаndа vа 

o’lchаshgа qo’yilgаndа jоydаgi аvtоmаtikа blоkidаn аvаriya signаli telemexаnikа tizimigа  

TОR-1 hisоblаgichidаn аniq оrаliq dаvridа signаllаrni mаvjud emаsligi to’g’risidа mа’lumоt 

berаdi.    

           Qurilmаdа quduqni аvаriya pаytidа bekitish, umumiy kоllektоrdаgi bоsim ruxsаt etilgаn 

bоsimdаn yuqоri bo’lgаndа bekitilаdi. Bundаy hоlаtdа umumiy kоllektоrgа o’rnаtilgаn bоsim 

dаtchiki (BD) KSP-4 klаpаni tizimdаgi gidrаvlik bоshqаrilаdigаn ОKG-3 vа ОKG-4 qirquvchi 

klаpаnlаrdаgi  bоsimni tushirаdi vа ulаr (2 vа 4) quvur uzаtmаlаrni bekitаdi.            

Qirquvchi klаpаnlаr ishlаb ketgаndа GАU (PSM-1) gidrаvlik аlmаshlаb ulаgichdа vа 

оtmа chiziqdа bоsimni ko’tаrilishgа оlib kelаdi vа quduq to’xtаtilаdi: fаvvоrа qudug’idа–оtmа 

chiziqqа o’rnаtilgаn qirquvchi klаpаnlаrning hisоbigа; nаsоsli quduqlаrdа esа- elektr yuritmаni 

аjrаtish hisоbigа. 

            “Sputnik B” turidаgi qurilmаdа hаm quduq mаhsulоtlаrini o’lchаsh xuddi yuqоridаgi 

tаrtibdа оlib bоrilаdi. Ulаrni belgilаnish mоdifikаsiyasi quyidаgichа: “Sputnik B-40-14/400”, 

“Sputnik B-40-24/400”.Birinchi mоdifikаsiya 14 tа quduq uchun, ikkinchisi esа -24 tа quduq 

uchun mo’ljаllаngаn. 

          “Sputnik А”ning “Sputnik B”dаn fаrqi quyidаgichа: suvlаngаn vа suvlаnmаgаn quduq 

mаhsulоtlаrini аlоhidа yig’ishning imkоniyati, undаgi suvning tаrkibini аniqlаsh mumkinligi, 

gаzning miqdоrini o’lchаsh hаmdа kimyoviy reаgentlаrni vа rezinаli shаrlаrni neftning оqimigа 

vа qаbuligа dоzirоvkа qilishning mumkinligi, оtmа chiziqdа mаhsulоtni pаrаfinsizlаntirishni 

аmаlgа оshirish imkоniyati. 

          Kаm debitli quduqlаrning mаhsulоtini o’lchаshdа ko’prоq quyidаgi turdаgi qurilmаlаr o’z 

o’rnini tоpgаn: BIUS-40 (quduq mаhsulоtini o’lchаydigаn quduq qurilmаsi); “Sputnik АMK-40-

8-7,5”; АSMА; АSMА-SP-40-8-20; АSMА-T; “Mikrоn” vа bоshqа. 

        BIUS-40 turidаgi qurilmа to’rttа mоdifikаsiyadа ishlаb chiqаrilаdi: BIUS-40-50, BIUS-40-

2-100, BIUS-40-4-100lаr bir, ikki, uch vа to’rttа quduqlаrgа qo’shishgа mo’ljаllаngаn.   BIUS-

40 qurilmаsi texnоlоgik blоkdаn vа bоshqаruv blоkidаn tаshkil tоpgаn. 
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Suyuqlikning sаrfi sаrf o’lchаgich TОR-1 yordаmidа o’lchаnаdi (14.10-rаsm), u xоm 

аjrаtilgаn neftning ishi uchun mo’ljаllаngаn. U suyuqlikni quvurli hisоblаgichidаn vа indikаsiya 

blоkidаn tаshkil tоpgаn bo’lib, ko’rsаtgichlаrni jоyidа аniqlаydi vа uni mаsоfаgа uzаtаdi.  

Hisоblаgichning tа’sir etish tаrtibi оqib o’tuvchi suyuqlik оqimini tа’siridа qаnоtchаlаrni 

аylаnish sоnini o’lchаshgа аsоslаngаn. Qаnоtchаlаrning vа kоrpusning o’lchаmlаri shundаy 

tаnlаngаnki, qаnоtchаlаrning аylаnishlаr sоni o’tuvchi suyuqlikni hаjmigа prоpоrsiоnаd bo’lаdi.  

Suyuqlik оqimi flаnesning teshiklаri оrqаli sаrf o’lchаsh kоrpusigа to’plаnаdi. Tik 

o’rnаtilgаn qisqа quvurgа qаnоtchаlаr jоylаshtirilаdi. Suyuqlik suyrаsimоn mоslаmаgа 

(оbtekаtelgа) yaqinlаshаdi, qаnоtchаlаrning kurаgigа tushаdi vа uni аylаntirаdi. Qаnоtchаlаrdаn 

o’tib, suyuqlik kоаksiаl jоylаshgаn qisqа quvur bo’ylаb pаstgа yo’nаltirilаdi vа dаtchikkа 

chiqishgа to’plаnаdi.  

Suyuqlikni hisоblаgich оrqаli o’tgаn hаjmni vizuаl аniqlаsh uchun sekinlаtuvchi reduktоr 

оrqаli qаnоtchаlаrning vаlini аylаnishini hisоblаsh mexаnizmigа uzаtаdi. Hisоblаsh 

mexаnizmining strelkаsi o’qigа ikkitа o’zgаrmаs mаgnitli disk o’rnаtilgаn, ya’ni hаr bir 0,05m3 

suyuqlik o’tgаndа kоntаktlаrning qo’shilishi tа’minlаnаdi. Kоntаktlаshuv hаqidаgi mа’lumоt 

kаbel оrqаli elektr signаli оrqаli uzаtilаdi.  

Gаzning sаrfini o’lchаsh uchun differensiаl mаnоmetrlаr bilаn birgаlikdа kаmerаli 

diаgrаmmаlаr qo’llаnilаdi. Ishlаsh tаrtibi gаz uzаtmаsidа o’lchаsh diаfrаgmаlаri yoki kichik 

o’tish kesimli sinni o’rnаtish evаzigа bоsimni fаrqini o’lchаshgа аsоslаngаn. Kаmerаli 

diаfrаgmаlаr kоnlаrdа ko’prоq qo’llаnilаdi. Gаzning sаrfini to’xtоvsiz o’lchаsh uchun 

diаfrаgmаlаr yozuvchi differensiаl mаnоmetrlаr bilаn jihоzlаngаn.  

 
             14.10-rаsm. “Sputnik-B 40” ning prinsipiаl sxemаsi. 

1-teskаri klаpаnlаr; 2-zilfin; 3-ko’p yurishli quduq qo’shgichi pereklyuchаtel’); 4-quduqni rоtоrli 

qo’shgichi; 5-o’lchоv chizig’i; 6-umumiy chiziq; 7-qurquvchi; 8-suvlаngаn neft kоllektоri; 9, 12-

zilfinlаr (yopiq); 10, 11-zilfinlаr (оchiq); 13-gidrоsiklоnli аjrаtgich; 14-bоsim fаrqini rоstlаgich; 

15-gаz sаrfini o’lchаgich; 16-zоlоtnik; 17-po’kаk; 18-suyuqlik sаrfini o’lchаgich; 19-pоrshenli 

klаpаn; 20-nаm o’lchаgich; 21-gidrоyuritmа; 22-elektr dvigаteli; 23-suvsiz neft kоllektоri; m-

quduqdаn оlib chiqib ketаdigаn chiziq.     

Xulosa 

Kon sharoitida neftni yig‘ish va tayyorlashning ketma-ketligi,  neft va gazning yig‘ish va 

ishlash tizimining texnologik sxemalari, neftni standart talablar darajasida qayta ishlashga 

tayyorlash, neftni о‘zi oqar tizimlarda о‘lchash qurilmalarini tuzilishi, avtomatik qurilmalar 

orqali neftni kon sharoitida о‘lchash, о‘lchashda bosimli tizimlardan foydalanish, tayyorlashda 

deemulgatorlardan foydalanish, konlarda neftni, gazni va suvni tayyorlashdagi texnologik 

jarayonlar va muammolar tо‘g‘risidagi zaruriy ma’lumotlar keltirilgan. 

Nazorat savollari: 

1. Neftni yig‘ish va tayyorlash bosqichlarini izohlang? 

2. Neftni va gazni yig‘ish va ishlash tizimlarining bosqichlarini izohlab bering? 

3. Tovar neftning sifatiga qanday talablar quyiladi? 
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4. Neftni yig‘ish tizimini bosimsiz qurilmasini ishlatishning ketma-ketligini izohlang? 

5. Neft va gazni avtomatik о‘lchash tizimini tuzilishini izohlang? 

6. Konlarda neft va gazni bosimli tayyorlashda qо‘llaniladigan tizimini tuzilishini izohlang? 

7. Konlarda neft va gazni yig‘ish texnologik tizimini bosqichlarini tushuntiring? 

XV Ma’ruza. Neftni  tuzsizlantirish va suvsizlantirish 

Reja. 

15.1. Neftni  suvsizlаntirish qurilmalari 

15.2. Neftni suvsizlаntirishdа vа tuzsizlаntirishdа qo’llаnilаdigаn elektr gidrоtоrlаr 

15.3. Kimyoviy reаgentlаrni dоzirоvkа (qo’shimchа qo’shish) qilish blоki 

15.4. Quduqlardan neft mahsulotlarini yig‘ish tizimida qо‘llaniladigan nasoslar 

Tayanch iboralar: quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  

yig’ish kollektorlari, quvurlar, yig’ish tizimlari, naporlar, nasos stansiyasi, gidravlik,  yig’ish 

kollektorlari. 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

1. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R., Akramov B.SH., Tursunov M.A. “Konlarda neft va 

gazni tayyorlash texnologiyasi”. Darslik, “Fan va texnologiya”, 2015 y. 304 bet. 500 

nusxa. 

2. Yuldashev T.R., N.N.Sultonov “Konlarda neft, gaz, suvni yig‘ish va tashish jihozlari”. 

O`quv qo`llanma. Qarshi -2018 yil 

3. Maxmudov N.N., Yuldashev T.R. “Neft va gaz olishning texnologiyasi va texnikasi”. 

T.: “Iqtisod –      moliya”. 2015. 358 bet. Darslik., 500 nusxa. 

4.  T.R.Yuldashev. “Neft va gaz konlari mashina va jihozlari” Qarshi.: Uslubiy 

qо‘llanma. Qarshi -2015 yil 

 

15.1. Neftni  suvsizlаntirish qurilmalari 

 

Neftni suvsizlаntirishning аsоsiy hаr-xil turdаgi  usullаrigа suyuqliklаrni grаvitаsiyali 

qаtlаmlаshtirish kirаdi. Ikki xil turdаgi qаtlаmlаshtirish rejimlаri qo’llаnilаdi–dаvriy vа 

to’xtоvsiz bo’lib, qаysiki tindirgichlаrdа dаvriy vа to’xtоvsiz hаrаkаtlаnish оrqаli  аmаlgа 

оshirilаdi. 

Dаvriy  tindirgichlаr  sifаtidа  silindrsimоn tindirgichlаr - rezervuаr qo’llаnilаdi. Xоm 

neftni suvsizlаntirishni аmаlgа оshirish uchun hаm tаqsimlоvchi quvur  uzаtgichlаr оrqаli 

rezervuаrgа kiritilаdi. Rezervuаr to’ldirilgаndаn keyin pаstki qismigа suv cho’kаdi vа to’plаnаdi, 

neft esа rezervuаrning yuqоri qismidа to’plаnаdi. Tindirish jаrаyoni tinch hоlаtdа ishlаnаdigаn 

neftdа аmаlgа оshirilаdi. Suvsizlаntirish jаrаyoni tugаllаngаndаn keyin  neft vа suv tindirgichdаn 

оlinаdi. Tindirgich rezervuаrning   ijоbiy nаtijаsigа erishish fаqаt neftdаgi suvning tаrkibini erkin 

hоlаtdа yoki yirik dispersli bаrqаrоrsiz emul’siya hоlаtidа bo’lishidir. 

 
                   15.1- rаsm. To’xtоvsiz tа’sir kilаdigаn   tindirgichlаr:  

а – gоrizоntаl; b-tik; d-qiya; e- kоnussimоn; 1- bo’linmаning yuzаsi; 2- bo’linmа  to’sig’i.   

 

Tindirgichlаr suyuqlik to’xtоvsiz hаrаkаtlаnаdigаn gоrizоntаl vа tik turgа аjrаtilаdi (15.1-

rаsm). Gоrizоntаl tindirgichlаr bo’ylаmа vа rаdiаl turlаrgа bo’linаdi. Bo’ylаmа gоrizоntаl 
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tindirgichlаr ko’ndаlаng kesimining shаkligа muvоfiq to’g’ri  burchаkli vа dоirаsimоn bo’lаdi. 

Grаvitаsiyali tindirgichlаrdа ishlаnаdigаn suyuqlikning to’xtоvsiz оqim  hаrаkаtidа   tindirish 

аmаlgа оshirilаdi. Emul’siya оg’irlik kuchi tа’siridа sirt bo’linmаlаridа qаtlаmchаlаrgа аjrаtilаdi. 

Tindirgichning uzunligi etаrlichа uzunlikkа egа bo’lgаndа uning chiqish qismidа emul’siya 

fаzаlаrining to’liq cho’kishi sоdir bo’lаdi. 

 

Neftni  termik  suvsizlаntirish 

 

 Neftni suvsizlаntirishni аsоsiy usullаridаn biri bu termik yoki issiqlik yordаmidа ishlоv 

berish hisоblаnаdi vа neft tindirishdаn оldin qizdirilаdi. Hаrоrаt ko’tаrulgunchа  mаhsulоtning 

qоplаngаn qаtlаmining sirtidаgi qоvushqоqli zаrrаchаlаr kаmаyadi vа qоplаmаning 

mustаhkаmligi kаmаyadi. Suv glоbullаrining qаtlаmlаri yengillаshаdi. Qizdirilgаn neftning  

qоvushqоqligini pаsаyishi nаtijаsidа tindirgichdа zаrrаchаlаrning  hаrаkаtlаnish tezligi 

kuchаyadi. 

Neftgа termik ishlоv berilgаndа qаtlаmlаshish kаm аmаlgа оshirilаdi, ko’pinchа bundаy 

usul neftni suvsizlаshtirishdа kоmpleks  usullаr qo’llаnilgаndа mаsаlаn, tаrkibidа termik 

kimyoviy suvsizlаntirish, elektrik ishlоv berish vа bоshqа turdаgi kоmpleks suvsizlаntirish 

usullаridа ishlоv berishdа qo’llаnilаdi. Neftni suvsizlаntirishdа  texnоlоgik chiziqdа jоylаshgаn 

mаxsus qizdirish  qurulmаlаridа qizdirilаdi, neftdаn gаz оlinаdi. Qizdirish hаrоrаti suv - neft 

emul’siyasini xususiyatlаridаn vа qаbul qilingаn suvsizlаntirish tizimining elementlаrini hisоbgа 

оlinib o’rnаtilаdi. 

 

 

Neftni  kimyoviy suvsizlаntirish 

 

Neft sаnоаtidа neftni suvsizlаntirishdа kimyoviy usullаr keng qo’llаnilаdi, u emul’siyani 

kimyoviy reаgentlаr yordаmidа   pаrchаlаshgа аsоslаngаn. Kimyoviy suvsizlаntirish 

sаmаrаdоrligi qo’llаnilаdigаn reаgentlаrning xоssаsigа ko’p dаrаjаdа bоg’liq bo’lаdi. Reаgent-

deemul’gаtоrlаrni tаnlаsh o’z nаvbаtidа suv-neft  emul’siyasigа, neftning xоssаsigа, 

tushirilаdigаn emul’siyagа bоg’liq bo’lаdi. Emul’siyani pаrchаlаsh uchun reаgent-deemul’gаtоr 

kiritilаdi vа u bilаn аrаlаshtirilаdi, undаn keyin cho’ktirish yo’li  оrqаli neftdаn suvni аjrаlib 

chiqishi uchun shаrоit yarаtilаdi. Dаvriy hоldаgi yoki emul’siyani to’xtоvsiz pаrchаlаnish usuli 

qo’llаnilаdi. Ko’pinchа to’xtоvsiz jаrаyonni qo’llаsh аfzаldir.  

Neftni suvsizlаntirishni 3 tа kimyoviy usullаri mаvjud. 

1. Yo’llаkchаli deemul’siya-suvsizlаntirish deemulssiyagа аsоslаngаn bo’lаdi vа u neft 

yig’ish quvur uzаtmаsidа аmаlgа оshirilаdi. Bundа neft yig’ish kоllektоrining bоshlаnish 

qismigа reаgent kiritilаdi.  

2. Quduq ichi deemul’siyasi-suvsizlаntirish deemul’siyagа аsоslаngаn bo’lаdi vа 

reаgentlаr to’g’ridаn–to’g’ri quvur ichigа kiritilаdi vа аmаlgа оshirilаdi.  

3. Deemul’siya vа neftni suvsizlаntirish to’g’ridаn-to’g’ri tindiruvchi rezervuаrlаrdа 

аmаlgа оshirilаdi. Bundа reаgent emul’siya bilаn to’ldirilgаn rezervuаrgа kiritilаdi vа ishlоvgа 

tushirilаdi.  

 

Filtrаsiya  usulidа emul’siyalаsh 

 

Mustаhkаm bo’lmаgаn emul’siyalаshdа filtrаsiya metоdi qo’llаnilаdi. U mоddаlаrni hаr 

xil suyuqliklаr bilаn yo’nаltirilgаn ho’llаnish hоdisаsigа аsоslаngаn. Filtrlаydigаn qаtlаmning 

mаteriаli sifаtidа suvsizlаntirgаn qum, grаviy, mаydаlаngаn оynа, оynа tоlаlаri, dаrаxtning 

qirindilаri vа bоshqа smоlаsiz dаrаxtlаrning jinslаri hаmdа metаllаrning qirindilаridаn 

fоydаlаnilаdi. Ko’pinchа оynаli to’qimаlаrdаn fоydаlаnilаdi, chunki u suv bilаn yaxshi 

nаmlаnаdi  vа Neft bilаn yaxshi nаmlаnmаydi hаmdа оynа tоlаli filtrlаr uzоq muddаt xizmаt 

qilаdi.  



130 

 

Filtrlоvli mоddаlаr quyidаgi аsоsiy xоssаlаrgа egа bo’lishi kerаk. Suvdа yaxshi 

nаmlаnаdi, uning hisоbigа glоbullаr filtrlаydigаn mоddаning sirtigа yaxshi yopishаdi, 

kоаgulyasiyalаydi vа pаstgа оqаdi; yuqоri mustаhkаmlikkа egа bo’lib, uzоq muddаt filtrning 

ishini tа’minlаydi. Glоbulgа hаmdа elektr zаryadgа qаrshi turа оlish  kerаk. Suv glоbullаri 

filtrdаn o’tishdа tоmchilаrning sirtidа elektr zаryadlаri bilаn zаryadlаnаdi vа ulаrning 

оrаlig’idаgi bir-birini itаruvchi kuchlаr kаmаyadi. Tоmchilаr kаttаlаshаdi vа pаstgа qаrаb  оqаdi, 

neft esа erkin hоldа filtr оrqаli o’tаdi.  

Filtrlоvchi qurilmаlаr kоlоnnа ko’rinishidа bаjаrilаdi, uning o’lchаmlаri emul’siyaning 

qоvushqоqlik vа suvsizlаntirilgаn neftning hоlаtigа bоg’lik hоldа аniqlаnаdi. Neftni 

suvsizlаntirishdа filtrlаr judа kаm qullаnilаdi chunki, o’tkаzuvchаnligi kichik, jihоzlаrning 

o’lchаmlаri kаttа vа filtrlоvchi mаterillаrni ko’p mаrtа аlmаshtirishgа to’gri kelаdi. Filtrlаr 

brоnlаngаn qоplаmаlаrni mustаhkаmligini оldindаn kаmаytirish uchun ko’prоq sаmаrаli bo’lаdi.  

 

Issiq- kimyoviy  emul’siyalаsh 

 

Issiq-kimyoviy jаrаyonlаr temir pаrdаli qоplаmаlаrning  mustаhkаmligini pаsаytirаdi 

yoki to’liq pаrchаlаydi hаmdа qаlin neft emul’siyasini аjrаlishini tezlаshtirаdi  vа 

аrzоnlаshtirаdi. 

Hоzirgi vаqtdа ko’prоq neft issiq-kimyoviy ishlоv berish  qurilmаsidаn o’tkаzilаdi. 

Bundаy ishlоv berishning ko’p qo’llаnishigа sаbаb jihоzlаr vа аppаrаturаlаr qo’llаnilmоqdа vа  

hаr xil  tаrkibli  suvlаr yordаmidа neftgа ishlоv berish mumkinligi, qurulmаning sоddаligi, 

deemul’gаtоrlаrni kirib keluvchi emul’siyaning  xоssаsigа bоg’liq  hоldа  аlmаshtirish 

imkоniyatining bоrligidir. Shu bilаn birgаlikdа issiq-kimyoviy usullаrni hаm bir qаtоr   

kаmchiliklаri mаvjud. Deemul’gаtоrlаrning hаrаkаtini  yuqоriligi vа issiqlik sаrfining оshib 

ketishidir. Аmаldа neftni suvsizlаshtirish vа tuzsizlаntirish jаrаyonlаri 50-100 оS  hаrоrаtdа оlib 

bоrilаdi. 

Neftlаrning emul’siyasigа tа’sir etuvchi аmаldаgi  demulgаtоrlаr elektrоlitlаr, 

nоelektrоlitlаr vа kоlоidlаrgа bo’linаdi. 

  Deemul’gаtоrlаr-elektrоlitlаrgа bo’linаdi vа ulаrgа оrgаnik vа minerаl kislоtаlаr xizmаt 

qilаdi: uksus kislоtаsi; оltingugurt  vа tuz; ishqоrlаr vа tuzlаr; оsh tuzi; temir xlоrit; аlyuminiy 

birikmаlаr vа bоshqаlаr. Elektrоlitlаr hаm tuzli emul’siya bilаn erimаydigаn  cho’kmаlаrni  hоsil 

qilishi mumkin. Temir  pаrdаlаrini  bаrqаrоrligini pаsаytiruvchi yoki  temir   qоplаmаlаrini  

pаrchаlаsh  uchun emul’gаtоrlаrni pаrchаlоvchi xususiyatlаrini pаsаytirаdi. Elektrоlitlаr hаm 

deemul’gаtоrlаr kаbi bаhоsining yuqоriligi  yoki metаll jihоzlаrigа qаrshi muhim kоrrоziоn 

fаоlikkа egа bo’lgаnligi  uchun eng so’nggi imkоniyatdа chegаrаlаngаn shаrоitdа qo’llаnishi 

mumkin. 

Nоelektrоlitlаr оrgаnik mоddаlаrgа mаnsub bo’lib, temir pаrdаlаrini eritish vа neftning 

qоvushqоqligini pаsаytirish xususiyatigа   egаdir. 

Bundаy deemul’gаtоrlаrgа benzin, аsetоn, spirt, benzоl, uglerоdli   xlоrning   to’rt оksidi, 

fenоl vа bоshqаlаr kirаdi. 

Sаnоаtdа   elektrоlit emаslаrni  ishlаb chiqаrish  nаrxi  bаlаnd bo’lgаnligi uchun  

qo’llаnilmаydi. 

Deemul’gаtоrlаr–kоllоidlаr-sirt fаоl mоddаlаr (SFM) bo’lib,  emul’siyadа tоmchilаrning 

pаrdаlаrini  pаrchаlаydi yoki ulаrning himоyasini kuchsizlаntirаdi. Mаvjud bo’lgаn SFMlаr  

аniоnfаоl, kоtiоnfаоl, neiоnоgenlаrgа bo’linаdi. Аniоnfаоl SFM suvli eritmаlаrdа kоrbоnsuvchil 

qismining iоnlаrining mаnfiy zаryadlаrini vа musbаt zаryadlаngаn metаllаrni yoki vоdоrоdning 

iоnlаrini dissоsiyalаydi (pаrchаlаydi). Bu guruhning tаrkibigа kоrbоnаt kislоtаlаri  vа ulаrning 

tuzlаri, sulfаt kislоtаlаr, аlkulsulfоnаtlаr  vа bоshqаlаr mаnsubdir. Kаtiоnfаоl SMFlаr  suvli 

eritmаlаrdаgi  musbаt zаryadlаngаn rаdikаllаrgа vа sаlbiy zаryadlаngаn kislоtаning qоldiqlаrigа 

pаrchаlаnаdi.  

Deemul’gаtоrlаr kаbi SFMlаr hаm sаnоаtdа qo’llаnilаdi. Neiоnоgenli SFM suvli 

eritmаlаrdа iоnlаrgа pаrchаlаnmаydi. Bu guruhgа оksiletillаngаn аlkilfenоllаr (deemul’gаtоrlаr, 
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ОP-4, ОP-7, ОP-10, DB-4, UFE-8, KАU-FE-14 vа bоshqаlаr) mаnsub bo’lib оksiletillаngаn 

оrgаnik mоddаlаr hаrаkаtchаn vоdоrоd аtоmlаridаn (diprоksаmin 157, prоksаmin 385, 

prоksаnоl 305 vа bоshqаlаr) ibоrаtdir. 

Deemul’gаtоrlаr emul’siyaning (suvdа vа neftdа) fаzаsidа yaxshi erishi kerаk hаmdа 

gidrоfilli vа gidrоfоbli bo’lishi, sirt fаоllikkа egа bo’lishi, temir mоddаsini pаrdаlаrini pаrchаlаsh 

uchun etаrli bo’lishi, metаllаrgа nisbаtаn inert bo’lishi, neftning xоssаsini yomоnlаshtirmаsligi, 

аrzоn bo’lishi vа hаr xil neftlаrning vа suvlаrning  emul’siyalаrigа nisbаtаn universаl bo’lishi 

hаmdа pаrchаlаsh xususiyatigа egа bo’lishi kerаk.  

Deemul’gаtоr qаnchаlik suv vа neftning аrаlаshmаsigа tezrоq kiritilsа,  shunchаlik 

dаrаjаsidа emul’siyaning  pаrchаlаnishi tezrоq  sоdir bo’lаdi. Ishlаnаdigаn emul’siya bilаn  

kоntаktlаshuvni to’liq tа’minlаsh uchun jаdаllаshgаn turbilizаsiyani vа emul’siyani qizdirish 

оrqаli  erishilаdi. 

  

    15.2. Neftni suvsizlаntirishdа vа tuzsizlаntirishdа qo’llаnilаdigаn elektr gidrоtоrlаr 

 

Elektr gidrоtоrlаr neftni chuqur suvsizlаntirishdа vа tuzsizlаntirishdа qo’llаshgа 

mo’ljаllаngаn. 

Shnfridа quyidаgi ifоdаlаr qаbul qilingаn: EG-elektr gidrоtоri; birinchi sоn-sig’imning 

hаjmi, m3 ; ikkinchi sоn-ishchi bоsim.  

Elektr gidrоtоrning umumiy ko’rinishi gоrizоntаl po’lаt silindr bo’lib, sig’imining 

diаmetri 3400mm. U emul’siyani tаqsimlаgich, neft vа suvni yig’gich bilаn jihоzlаngаn vа 

teshilgаn quvurlаrdаn tuzilgаn. 

Elektr gidrоtоrning umumiy ko’rinishi tindirgichlаrning turidаn fаrq qilmаydi. 

Tindirgichlаrdаn uning fаrqi EG-200-10 elektr gidrоtоr ikkitа elektrоd bilаn jihоzlаnаgаn- 

yuqоri vа quyi hаmdа ulаrgа yuqоri sаnоаt chаstоtаsidаgi kuchlаnish berilаdi. Elektr 

gidrоtоrning ishlаsh tаrtibi emul’siyagа o’zgаruvchаn chаstоtаli elektr mаydоni bilаn tа’sir 

qilishgа аsоslаngаn. Elektr mаydоnining kuchi tа’siridа emul’siyadаgi suvning glоbullаri 

to’xtоvsiz defоrmаsiyalаnаdi, nаtijаdа emul’siyani jаdаl pаrchаlаnishgа оlib kelаdi. 

 
   15.1-rаsm. EG-200-10 elektr gidrоtоrning umumiy ko’rinishi: 

  15.1-jаdvаl 

Elektr gidrоtоrning texnik mа’lumоtlаri                  

Ko’rsаtkichlаr 
Elektr degidrаtоr 

1EG-160 2EG-160 EG-200-10 

Tоvаr neftini o’tkаzish imkоniyati, t/kun 2000-8000 3000-9300 5000-11500 

Ishchi hаrоrаt, oC 110 gаchа 110 gаchа 110 gаchа 

Elektr trаnsfоrmаtоrning quvvаti, kV. А 50 50 50 

Elektrоdlаr оrаlig’idаgi kuchlаnish, kV 44 gаchа 44 gаchа 50 gаchа 

Sig’imning hаjmi, m3 160 160 200 
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15.3. Kimyoviy reаgentlаrni dоzirоvkа (qo’shimchа qo’shish) qilish blоki 

 

Kimyoviy reаgentlаrni dоzirоvkа (qo’shаdigаn) qilаdigаn blоklаr vа qurilmаlаrning turi 

quyidаgichа: BR-2,5; BR-10; BR-25; NDU; UDS; UDE; UDPV. Neftni kоmpleks tаyyorlаsh 

qurilmаsigаchа quduqning uchаstkаsidа neftni tаshish tizimigа vа tаyyorlаshdа quvurning hаr 

qаndаy jоyidаn kоrrоziyagа qаrshi ingibitоrlаrni vа deemul’gаtоr suyuqligini qo’shishdа 

qo’llаnilаdi. 

BR-2,5 vа BR-10 (15.2-rаsm) qurilmаning hаmmа jihоzlаri issiqlikdаn himоyalаngаn 

hujrаgа (1) jоylаshtirilgаn vа rаmа-chаng’igа (2) pаyvаnd qilingаn. Hujrа ikkitа germetikli 

bo’linmаlаrgа (texnоlоgik vа аsbоblаr uchun) аjrаtilgаn. 

      

 
  15.2-rаsm. BR-2,5 vа BR-10 kimyoviy reаgentlаrni dоzirоvkа qilish blоklаri: 

1- issiqlikdаn himоyalаngаn hujrа; 2-rаmа-chаng’i; 3-nаzоrаt vа bоshqаrish vоsitаlаri; 4-

germetik to’siq; 5-quvurli elektr qizdirgich; 6-dоzirоvkа qilish nаsоsi; 7-tishli g’ildirаk; 8-

texnоlоgik sig’im.  

 

Texnоlоgik bo’linmаgа texnоlоgik sig’im (8), quvurli elektr qizdirgich (5), tishli 

g’ildirаklаr (7), dоzirоvkа qilish nаsоslаri (6) hаmdа  nаzоrаt qilish  vа bоshqаrish vоsitаlаri 

jоylаshtirilgаn.                   

15.2-jаdvаl 

                            BR blоkining texnоlоgik tаvsifi 

Ko’rsаtkichlаr 
Kimyoviy reаgentlаrni dоzirоvkа qilish blоklаri 

BR-2,5 BR-10 BR-25 

Qo’shimchаning o’lchаmi, g/t 10...50 10...50 10...50 

Qo’shimchа muhitning qоvushqоqligi, MPа.sek 1000 gаchа 1000 gаchа 1000 gаchа 

Dоzirоvkа nаsоsining sаrоfi, l/sоаt 2,5 2,5 2,5 

Hаydаsh uchun tаvsiya qilingаn bоsim, MPа 10 10 10 

Qo’shilаdigаn reаgentning hаrоrаti, oC 50...60 50...60 50...60 

Аtrоf muhitning hаrоrаti, oC -40...+50 -40...+50 -40...+50 

Kimyoviy reаgentlаrning zаxirаsi,t 15 15 15 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm 
3360 x 2300 x 

2725 x 300 

3360 x 2300 x 

2725 x 300 

3360 x 2300 

x 2725 x 300 

Mаssаsi, kg 3000 3000 3000 

 

 

15.4. Quduqlardan neft mahsulotlarini yig‘ish tizimida qо‘llaniladigan nasoslar 

 

Neft quduqlaridan mahsulotlarni yuqori bosimli germetikli tizim orqali yig‘ishda neft, 

gaz va suvni kon quvur uzatmalari orqali tashishda quduq  yer usti bosimidan maksimal 

foydalanilganda ham yer ustidagi nasos  jihozlarining imkoniyatidan voz kechib bо‘lmaydi. 

Nasos yordamida quduq mahsulotlariga qо‘shimcha energiya kiritish SNS(siquv-nasos 

stansiyasi) yordamida va quduq mahsulotlarini komponentlarga ajratishning eng sо‘nggi 

punktlarida amalga oshiriladi.     
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Bu punktlarda neftning tarkibidan gazni ajratish oraliq xususiyatiga ega bо‘ladi va neftda 

kо‘p miqdorad erkin va erigan gaz qoladi. Shuning uchun shunday nasoslarni yaratilganki  katta 

miqdordagi erkin gazni haydaydi hamda yuqori ishonchlilik va samaradorlikka egadir. Kondagi 

nasos jihozlarini ishonchliligini va samaradorligini kuchaytirishda-neftni, gazni va suvni yig‘ish 

va tayyorlash tizimlarida ulardan tejamkorlik bilan foydalanish shariotlari yaratiladi.  Bundan 

tashqari uzoq masofada joylashgan kichik va samaradorligi past konlarni ishlatishda an’anaviy 

usullarda yо‘ldosh gazlarni tashish tejamkor hisoblanmaganligi uchun yо‘ldosh gazlar ma’ala 

orqali atmosferaga yoqib chiqariladi. Shuning uchun bunday konlardan gaz suyuqlik aralashmasi 

bir qatorli quvur uzatmasi orqali uzatiladi. Mash’ala orqali gazni atmosferaga yoqish asosiy 

muammolardan hisoblanadi hamda oltigugurt tarkibli neft mahsulotlari yoqilganda regionda 

ekologik muammolarni keltirib chiqaradi. Katta uzatuvchan va yuqori aylanishga ega bо‘lgan 

parrakli mashinalar faqat gazni uzatishda emas balki gazneft aralashmalarini haydashda ham 

keng qо‘llaniladi. Neftning tarkibida gaz miqdorining kо‘p bо‘lishi markazdan qochma  

nasoslardan foydali ish koeffitsiyentini pasaytirib yuboradi. Neftning tarkibida yirik dispersli 

erkin gazni 4..6 % gacha bо‘lishi markazdan qochma nasosning uzatishini 50...70% gacha 

pasaytiradi. Yirik dispersli gaz suyuqlik aralashmasi nasosning kirish qismida 6% dan yuqori 

bо‘lganda uzatish uzilib qoladi. Konning ichki tizimida neftni yig‘ish va tashishda markazdan 

qochma turdagi nasoslar kо‘proq qо‘llaniladi:  

-NK-konsolli gorizontal; 

-MQQN-seksiyali bir korpusli gorizontal. 

Yig‘ish tizimida markazdan qochma nasoslarni keng qо‘llab gazneft aralashmasini 

haydash quyidagicha tushuntiriladi: 

katta uzatish kо‘rsatgichiga erishishni mumkinligi;  

nasos vali tezkor elektr dvigatelga reduktorsiz ulanadi.  

Markazdan qochma nasoslarni ishi tadqiq qilinganda gazni ta’sir etishini maqsadli 

funksiyasi sifatida gaz tarkibini uzilish kattaligi qabul qilingan.    

Bunday parametrlarga quyidagilar kiradi: 

-nasos ishining har qanday rejimida nasosning uzatishi; 

-nasosga kirishdagi bosim; 

-nasosga kirishdagi gaz suyuqlik aralashmasini disperslik holati; 

-rotorning aylanish soni; 

-ishchi halqaning tashqi diametri; 

-ishchi halqaning chiqishida kanalning kengligi; 

-tezkorlik koeffitsiyenti.  

Nasosning uzatish kо‘rsatgichi bir xil gaz tarkibida kuchaytirilganda uzatishning uzilishi 

sodir bо‘ladi. Napor tavsifini gazning tarkibiga bog‘liqlik grafigini ikki qismga ajratish mumkin. 

Birinchisi-nasosning ishchi tavsifi nasosning ekvidistant tavsifi bо‘lib, tomchili suyuqlik orqali 

о‘tadi. Egrilikning bunday qismi gaz  suyuqlik aralashmasida nasosning barqaror ishini 

ta’minlaydi. Ikkinchisi esa – nasos tavsifining uzilish qismi hisoblanadi va belgilangan gaz 

tarkibida uzatishni maksimal qiymatini tavsiflaydi.  
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Markakzdan qochma nasoslar dispergatsiyalash qurilmalari bilan birgalikda tarkibida 

50% gacha gaz bо‘lgan gaz suyuqlik aralashmalarini samarali uzatish imkoniyatiga egadir. 

Aylanish soni  750 dan 1500 ay/min.ga oshirilganda gaz tarkibini uzilishi 1,7 martaga, 1500 dan 

3000ay/min.ga oshirilganda – 1,2 martaga oshadi. Aylanishlar soni oshirilganda gaz tarkibini 

uzilish darajasi pasayadi. 

Dolzarb muammolardan biri – gaz suyuqlik haydagichlardagi gaz tiqinlarini salbiy ta’sir 

etishini pasaytirishdan iborat. Buning uchun aylanishlar sonini 7000 ming ay/min.ga oshirish  

zarurdir. Haydaladigan neftni qovushqoqligi yuqori bо‘lganda markazdan qochma nasoslarni 

qо‘llash chegaralanadi. Haydaladigan suyuqlikning qovushqoqligi chegaraviy qiymati  har xil 

turdagi nasoslar uchun quyidagi 14.4-jadvalda keltirilgan. 

15.3  .-jadval 

MQNlar uchun neftning maksimal qovushqoqlik qiymati kо‘rsatgichlari 

О‘lchamlari 38 60 105 180 180* 300 300* 

b2 10-3,m 12 14 14 18 19 21 23 

D2 10-3,m 151 178 225 225 309 315 435 

Y 10-3m2/s 65 87 135 142 155 166 217 

*-nasos rotorining aylanishlar soni 1500 ay/min 

Konsolli  - bir pog‘onali markazdan qochma nasoslarda valning о‘tish joyiga teshik orqali 

korpusning devorida salnikli zichlama joylashtiriladi, u korpus bо‘shlig‘ida vakuum hosil 

bо‘lganda korpusdan suyuqlikni tashqariga oqib chiqishini va tashqaridan atmosfera havosini 

kirib kelishini  oldini oladi. Nasosning vali radial-tayanch sharikli podshipnikka tirkaladi hamda 

radial va о‘qli yuklarni qabul qiladi. Konsolli nasoslar 1500-3000 ay/min kattaligida ishlab 

chiqariladi  

15.4-jadval 

KN (konsolli nasos)ni texnik tavsiflari 

 

Nasos valining aylanish 

chastotasi, ay/min 

Nasosning turi 

3000 NK35/50...240    NK65/50...240      NK120/50...500 

NK210/50...500    NK360/50...500      NK600/50...500 

NK1000/50...320     

 

1500 NK1000/50, 80     NK1600/50, 80 

 

Markazdan qochma seksiyali nasoslar  (SNS-sentrobejniy seksionniy nasos) suvni, suyuqlikni va 

suvga о‘xshash kimyoviy faol bо‘lgan va 450S haroratdagi qovushqoq neft mahsulotlarini 

haydashda ham keng qо‘llaniladi. Markadan qochma seksiyali nasoslar SNS korpus detallaridan 

va rotor tugunidan tashkil topgan hamda pog‘onalar soni 2 tadan 10 tagacha. 

Namunaviy о‘lchamlari:  SNS 38/44...220; SNS 60/50...350;  SNS 105/98...400; SNS 

180/85...1040; SNS 500/160...1040. 

 

Xulosa 

Kon sharoitida neftni yig‘ish va tayyorlashning ketma-ketligi,  neft va gazning yig‘ish va 

ishlash tizimining texnologik sxemalari, neftni standart talablar darajasida qayta ishlashga 

tayyorlash, neftni о‘zi oqar tizimlarda о‘lchash qurilmalarini tuzilishi, avtomatik qurilmalar 

orqali neftni kon sharoitida о‘lchash, о‘lchashda bosimli tizimlardan foydalanish, tayyorlashda 

deemulgatorlardan foydalanish, konlarda neftni, gazni va suvni tayyorlashdagi texnologik 

jarayonlar va muammolar tо‘g‘risidagi zaruriy ma’lumotlar keltirilgan. 

Nazorat savollari: 

1. Neftni yig‘ish va tayyorlash bosqichlarini izohlang? 
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2. Neftni va gazni yig‘ish va ishlash tizimlarining bosqichlarini izohlab bering? 

3. Tovar neftning sifatiga qanday talablar quyiladi? 

4. Neftni yig‘ish tizimini bosimsiz qurilmasini ishlatishning ketma-ketligini izohlang? 

5. Neft va gazni avtomatik о‘lchash tizimini tuzilishini izohlang? 

6. Konlarda neft va gazni bosimli tayyorlashda qо‘llaniladigan tizimini tuzilishini izohlang? 

7. Konlarda neft va gazni yig‘ish texnologik tizimini bosqichlarini tushuntiring? 

8. Respublikamizda tovar neft mahsulotlariga qо‘yilgan talablarni izohlang? 
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