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KIRISH

“Metrologiva, standar‘t!ashtiribh va 0 zamalmashmuvchanhk “fani
bo'vicha taworlanﬂan ushbu ma ruza matnlari to* plamlda mashinasozlikda,
gishlog xo ‘jalig texnikasida, sanoat tarmogqlarida ishiatiladigan detallar,
detallaming birikmalar va birikma turlari, detallarning o‘lchamlari va ularning
ag'ishlari, birikmalardagi o‘tqazishlar, o*lchamlar zanjirlari va ulami hisoblash
usullari, metrologik oflchash usullari va wvositalari, o‘lchash ashoblari va
vlarming metrologik tavsiflari, o'lchash xatoliklari va ulaming turlari,
standartlashtirish asoslari, mahsulot sifati haqgidagi zarmriy ma’lumotlar
keltirilgan. Ma’ruzlar matnlarini bayon qilishda sxematik ifodalashlardan, yangi
pedagogik texnologiva usullaridan, jumladan, “klaster” wsulidan ham
fovdalanishga harakat gilindi.

Hozirgi kunda har bir mufaxassis o‘z faoliyat sohasiga oid turli
kattaliklarni va parametrlarmi o‘lchash usullarini, o*ichashda qnéllaniladigan
o'lchash wvositalarini va asboblarini, ularning metrologik va texnikaviy
tavsiflarini bilishlari zarur. Bundan tashqgari texnika yo“nalishidagi mutaxassislar
o‘lchanadigan va baholanadigan kattaliklarni nazorat qilish vositalari hamda
ularni ishlatish bilan bog‘liq bo‘lgan masalalarni ham bilmog'i zarur,
Shuningdek o‘zaro almashinuvchanlik va uning ahamiyati, turlari va asosiy
tamoyitlari hagida ham bilimlarga ¢ga bo‘lishi lozim.

Ushbu ma'ruziar matnlari to‘plamida jami 19 ta mavzu bo'yicha
ma’ruzalar jamlangan bo‘lib, talabalarga yugorida aytib o‘tilganlar bo'yicha

zarur bilimlarni o°zlashtirishlari va malakalarni egallashlarida yorgam beradi.
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h 1.1. Metrologiyaning maqgsad va vazifalari,
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O.;.;D?SL R.010.1:2002 “0'zbekiston Respublikasining o lchash|ar
hirliligini ta'minlash davlat tizimi, Metrologiya. Atamalar va ta’riflar, I-gism.
Asnsi} va umumi atamalar” standartida metrologiyaga quvidagichy ta'yir

berilgan: o _

metrologiva — ©’Ichashlar, ularning birliligini fa’minlash usullar +
vositalari hamda kerakli aniglikka erishsish yo’llari hagidagi fan,

Metrologiya fani qadimiy fanlar gatoriga kiradi, chunki ushbu fanga i
dastlabki bilimlar juda gadim zamonlardayoq, insonlarning 0‘Ichashlares
bo‘lgan ehtiyojlari natijasida paydo bo‘la boshlagan.

Quyidagi 1.1-rasmda metrologiva va u shug‘ullanadigan masalalar sxema
ko‘rinishida berilgan.
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L1-rasm, Metrologiya ya uning shug‘ullanadigan
masalalari.

4




/A huralish wrunliidan hoshga holatlarda ¢5 va £ uchun)

Me'yorli
ka‘raatiladi, masalan: A 2-Fotie —30

buralish vzmligi belgining  oxinda
NI 2] §-Tee-30

VLT -6 6 30 bunda ikkinchi o‘rinda (7L} chap rezbada mayda
gadam go'llanilganligini hildiradi,

Trapetsivasimon rezbalar o'tqazishlarini helgiltashda 7, belgisi go'yiladi,
xuddi metrik rezbada M qo‘yilgandagidek T tayanch rezbalarda esa 5 belgis
qo'yviladi. Ko'p kirishli rezbalarda diametr giymatidan keyin rezbaning vo'li va
gavs ichida gadami ko‘rsatiladi. Masalan: RZ (R-ko'p yo'lli, 3- gadamli)

T 40x6 - 7e: T.40x6 - 7H; T,40x6 - 7N/ 7e;

T.40 x12(R6) - SN:8e; S80x1 Q- 7TAZ7h.

GOST 16093-8] aniqlik darajalaridan tashqari quyidagi aniglk klasslari
belgilangan: aniq klass, o‘rtacha klass va go‘pol klass.

Aniq klass - o‘tqazishlarda kichik tebranuvchi tirgishlar hosil gilish kerak

bo‘lganda ishlatiladi.
O'rta klass - gizdirib dumalatish bilan olingan mahsulotlar va boshi berk

teshikli rezbalarida ishlatiladi.
Eng ko'p o‘rta klass ishlatiladi, chunki u rezbali birikmalarning statik va

dinamik mustahkamligini taminlaydi.

19.4. Silindrik rezbalarning anigligini nazorat qilish va o‘lchash
usullari vositalari

Rezbaning anigligini differensiatsiyalashtirilgan (har bir parametrning
nazorati alohida bajariladi) va majmuiy (rezbaning konfuri tayinlangan
joyidaligi nazorat gilinadi) usullari bo‘yicha nazorat qilish mumkin. Metrik
rezbaning me'yorlanadigan parametrlaridan boltning tashqi va gaykaning ichki
diametrini o‘Ichash sillig silindrik detallarni o‘lchashdan deyarli farglanmaydi.
Boshqa parametrlar (o‘rta diametr, qadam, profil burchagi)ni o‘Ichash anchagina
murakkabligi uchun bu parametrlar fagat kinematik va boshqa aniq rezbalar
(masalan, rezba kalibrlari, yuritish murvatlari, mikrometrik murvatlar)da
o‘lchanadi. Ayrim hollarda alohida parametrlaming oIchash natijalari bo‘yicha
(hisob gilingandan keyin) majmuiy parametr (masalan, rezbaning keltirilgan
diametri) haqida xulosa chiqariladi.

Ichki rezbaning parametrlarini o‘lchash uchun amalda hech ganday asbob
yo'q. Bunday rezbalarning ayrim parametrlarini o‘lchash juda zarur bo‘hib qolsa,
ichki rezba tcz qotuvchi aralashma (masalan, sement va xrompikning Suv
eritmasi) bilan to'ldirilib, gotgandan keyin burab chiqariladi va uning
parametrlari o'lchanadi. Rezbalarning majmuiy nazorati chckka kalibrlar,
proyektor yoki chekka konturli shablonlar yordamida amalga oshiriladi.

19.7-rasmda rezba parametrlarini o‘lchash sxemalari ko‘rsatilgan.
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mumkin (11.9-rasm).

19.9-rasm. Rezba shablonlari.

Takrorlash uchuﬁ savollar:

L. Rezbalarning qanday turlari amalda keng qo*llaniladi?

2. Metrik rezbaning asosiy parametrlariiga nimalar kiradi?

3. Rezbali birikmalarning ishlashiga rezba aniqligi qanday ta'sir qiladi?

4. Rezbali birikmalar uchun ganday o‘tqazishlar qo‘llaniladi? |

5. Rezba o‘tqazishining sifati rezbaning qaysi elementlari aniqligi va
o‘lchamlar nisbatiga bog'lig?

6. Rezbali birikmalarda tirgishli o‘tqazishlar hosilgilish uchun qanday
Joizlik maydonlari tanlanadi?

7 Rezb.aning aniqlik darajasi nima? |

8. Metrik rezbalarning shartl; belgisida nimalar ifodalangan bo‘ladi?
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